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ABTOMATHITO/IN — MarHitonun * Megja-pecisepy Ta craHuii ® LUTaTHi maritonn © CD/DVD yeitHaskepu « FM-mogynsatopu/USB agantepu © Flash nam’sts  MepexigHi pamku Ta po3’emu © AHTeHu ® Arkcecyapu |
ABTO3BYK — AkycTuKka * MNigcuntoBavi « Cabsydepu © Mpouecopu * Kpocosepu ® HasywHuku © Akcecyapu | BOPTOBI KOMITIOTEPU — YHisepcanbHi kKomn'toTepy © MoaenbHi komm'iotepu © Akcecyapu |

GPS HABIFATOPW — MoptatueHi GPS » BmonTosaHi GPS © GPS moayni ® GPS Tpekepu ® Antenn ansa GPS HasiraTopis ® Akcecyapu | BIAEOMPUCTPOI — Bigeopeectpatopu © Tenesisopu Ta MOHiTOpU

* ABTOMOBiNbHI TB TioHepu * Kamepu © Buaeomoayni © TpaHckogepn © ABToMOobiNbHI TB aHTeHu ® Akcecyapu | OXOPOHHI CUCTEMM — AsTocurHanisauii © MoTocurHanizauii ® MexaHidHi 610KyBanbHUKK

= IMmobinansepu * Jatumku * Akcecyapu | OMTUKA TA CBIT/IO — KceHoH ® BikceHoH © Jlamnu ® Ceitnogioau * Ctpo6ockonu © OnTuka i dapu « Omusadi dap © Jatumku ceitaa, gouly * Akcecyapu |
MAPKTPOHIKU TA A3EPKAJIA — 3azHi NapKTpoHiku ® MepeAHi NapkTPoHiku ® Kom6iHoBaHi NapKTpoHiku © [l3epkana 3agHboro suay  Akcecyapu | MIAIFPIB TA OXO/IOAKEHHA — Migirpisu cuaiHb

« [igirpisu A3epkan « Migirpieu AgipHuKiB ® Migirpisn ABUryHiB ® ABTOXONIOAN/IBHUKM ® ABTOKOHAMLiIOHEpU * Akcecyapu | THOHIHT — Bi6poisonauin © LLymoizonauia © ToHyBanbHa naiska ® Akcecyapu |
ABTOAKCECYAPU — Papap-aetektopu * My4Huii 38’'a30K, Bluetooth « Ckaonigjiimaui « Komnpecopu ® 3Bykosi curtanu, CITl ® BumiptosasbHi npuaaaun « ABTonmaococu © ABTokpicsa @ Piste |

MOHTAMHE OB/IAAHAHHA — IHcTanAuiiMHi KomnaekTn ® O66MBHI MaTepiany © [leKopaTuBHi pewiTku ® dPasoiHsepTopu * Kabenb Ta nposig © IHcTpymeHTH @ PisHe | MUBJIEHHA — AkymynsTopu

* [epeTBopioBayi ® MycKo-3apAaKyBabHi NPUCTPoi ® KoHaeHcaTopu * Akcecyapu | MOPCbKA ENEKTPOHIKA TA 3BYK — Mopcbki marHitonu ® Mopcbka akycTuka ® Mopcbki cabeydepu ® Mopcbki nigcuntosadi
* Akcecyapu | ABTOXIMIA TA KOCMETUKA — Mpucagku © PignHu omusaya * 3acobu no gornsgy © Moniponi ® Apomatusatopu « Knei ta repmetuku | PIAUHU TA MAC/IA — MoTopHi macna ® TpaHcMmiCinHi
macna ® FanbmisHi piguHM ® AHTUPPU3M ® TexHiYHi 3Masku

Y marasuHi «130» Bu moxkeTe 3HaUTU Ta Kynutn y Kuesi 3 40CTaBKOIO NO MicCTy
Ta YKpaiHi NPaKTU4YHO BCe A/A Baworo aBtomobina. Hawi gocsigyeHi
KOHCY/IbTAaHTU HaAaAyTb Bam BUYEpPNHY iHpopmaLilo Ta AONOMOXKYTb NigibpaTtu
came Te, W0 BM1 LIYyKaETe. Yekaemo Bac 3a agpecoro
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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

11-1. Graduation
11-2. Bevel slot

1-1. Cutting action changing lever
2-1. Switch lever

20-1. Hex wrench
20-2. Bolt

3-1. Speed adjusting dial 11-3. Base 20-3. Fence guide

4-1. Tool opener 11-4. Gear housing 22-1. Fence guide

5-1. Blade clamp 11-5. V-notch 22-2. Threaded knob
5-2. Jig saw blade 11-6. Bolt 22-3. Circular guide pin
5-3. Protrusions 12-1. Base 24-1. Bolt

6-1. Jig saw blade 12-2. Bolt 24-2. Rule bar

7-1. Base 12-3. Hex wrench 25-1. Screw

7-2. Hex wrench 13-1. Starting hole 25-2. Guide rail adapter
8-1. Cutting line 16-1. Dust nozzle 25-3. Guide ralil

8-2. Base 16-2. Base 26-1. Cover plate

10-1. Base 18-1. Dust nozzle 26-2. Base

10-2. Bolt 18-2. Hose for vacuum cleaner 27-1. Base

10-3. Hex wrench 19-1. Rip fence

27-2. Anti-splintering device

SPECIFICATIONS

Model 4351T 4351CT 4351FCT
Length of stroke 26 mm 26 mm 26 mm

Wood 135 mm 135 mm 135 mm
Max. cutting capacities Steel 10 mm 10 mm 10 mm
Aluminum 20 mm 20 mm 20 mm

Strokes per minute (min™) 2,800 800 - 2,800 800 - 2,800

Overall length 271 mm 271 mm 271 mm

Net weight 2.5 kg 2.5 kg 2.5 kg
Safety class =]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
* Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENEO019-1
Intended use
The tool is intended for the sawing of wood, plastic and
metal materials. As a result of the extensive accessory
and saw blade program, the tool can be used for many
purposes and is very well suited for curved or circular

cuts.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets
without earth wire.

For Model 4351T
ENG102-2

For European countries only
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:
Sound pressure level (Lya) : 85 dB(A)

Sound power level (Lw,) : 96 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection
ENG220-1

Vibration

The vibration total value (tri-axial

determined according to EN60745-2-11:
Work mode : wood cutting
Vibration emission (ancw) : 7 m/s®
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

vector sum)

ENG304-1
Work mode : metal cutting
Vibration emission (ancwm) : 4.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

For Model 4351CT, 4351FCT
ENG102-2

For European countries only
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:
Sound pressure level (Lpa) : 85 dB(A)
Sound power level (Lw,) : 96 dB(A)
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Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection
ENG220-1

Vibration

The vibration total value (tri-axial

determined according to EN60745-2-11:
Work mode : wood cutting
Vibration emission (ancw) : 6.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

vector sum)

ENG304-1
Work mode : metal cutting
Vibration emission (ancwm) : 4.5 mis?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

AAWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-12
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Jig saw

Model No./ Type: 4351T, 4351CT, 4351FCT
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
98/37/EC until 28th December 2009 and then with
2006/42/EC from 29th December 2009
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

30th January 2009

e

Tomoyasu Kato

Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO016-2

SPECIFIC SAFETY RULES

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to jig saw safety rules. If you use this tool unsafely
or incorrectly, you can suffer serious personal
injury.

1. Hold power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting
accessory contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the work by hand or against your body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

3. Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

4. Avoid cutting nails. Inspect workpiece for any
nails and remove them before operation.

5. Do not cut oversize workpiece.

6. Check for the proper clearance beyond the
workpiece before cutting so that the blade will
not strike the floor, workbench, etc.

7. Hold the tool firmly.

8. Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

9. Keep hands away from moving parts.

10. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

11. Always switch off and wait for the blade to
come to a complete stop before removing the
blade from the workpiece.

12. Do not touch the blade or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

13. Do not operate the tool at no-load
unnecessarily.
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14. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

15. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are
working with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Selecting the cutting action

Fig.1

This tool can be operated with an orbital or a straight line
(up and down) cutting action. The orbital cutting action
thrusts the blade forward on the cutting stroke and
greatly increases cutting speed.

To change the cutting action, just turn the cutting action
changing lever to the desired cutting action position.
Refer to the table to select the appropriate cutting action.

Position | Cutting action Applications
For cutting mild steel,
0 Straight line stainless steel and plastics.
cutting action | For clean cuts in wood
and plywood.
I Small orbit For cutting mild steel,
cutting action aluminum and hard wood.
For cutting wood and
Medium orbit plywood.
I cutting action For fast cutting in
aluminum and mild steel.
I Large orbit For fast cutting in
cutting action wood and plywood.

Switch action

Fig.2

/A\CAUTION:

. Before plugging in the tool, always be sure that the
tool is switched off.

To start the tool, slide the switch lever to the "I" position.

To stop the tool, slide the switch lever to the "O" position.

Speed adjusting dial

For 4351CT, 4351FCT

Fig.3

The tool speed can be infinitely adjusted between 800
and 2,800 strokes per minute by turning the adjusting
dial. Higher speed is obtained when the dial is turned in
the direction of number 5; lower speed is obtained when
it is turned in the direction of number 1.

Refer to the table to select the proper speed for the
workpiece to be cut. However, the appropriate speed
may differ with the type or thickness of the workpiece. In
general, higher speeds will allow you to cut workpieces
faster but the service life of the blade will be reduced.

Workpiece to be cut Number on adjusting dial
Wood 4-5
Mild steel 3-5
Stainless steel 3-4
Aluminum 3-5
Plastics 1-4
AcauTION:

. The speed adjusting dial can be turned only as far
as 5 and back to 1. Do not force it past 5 or 1, or
the speed adjusting function may no longer work.

The tools equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.

Constant speed control

Electronic speed control for obtaining constant speed.
Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under load condition.

Soft start feature

Safety and soft start because of suppressed starting
shock.

Lighting up the lamps
For 4351FCT only

/A\CAUTION:

. Do not look in the light or see the source of light
directly.

To turn on the lamp, pull the trigger. Release the trigger

to turn it off.

NOTE:

. Use adry cloth to wipe the dirt off the lens of lamp.
Be careful not to scratch the lens of lamp, or it may
lower the illumination.

ASSEMBLY

/\CAUTION:

- Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.
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Installing or removing saw blade

AcauTioN:
Always clean out all chips or foreign matter
adhering to the blade and/or blade holder. Failure
to do so may cause insufficient tightening of the
blade, resulting in a serious personal injury.
Do not touch the blade or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.
Tighten the saw blade securely. Failure to do so
may cause a Sserious injury.
When you remove the saw blade, be careful not to
hurt your fingers with the top of the blade or the tips
of workpiece.

To install the blade, open the tool opener to the position

shown in the figure.

Fig.4

Keeping that situation, insert the saw blade into the
blade clamp as far as the two protrusions of the blade
can not be seen.

Fig.5

Return the tool opener to its original position.

After installing, always make sure that the blade is
securely held in place by trying to pull it out.

ACAUTION:
Do not open the tool opener excessively, or it may
cause tool damage.
To remove the blade, open the tool opener to the
position shown in the figure. Pull the saw blade out
toward the base.

Fig.6
NOTE:
Occasionally lubricate the roller.

Hex wrench storage

Fig.7

When not in use, the hex wrench can be conveniently
stored.

OPERATION

/\CAUTION:
Hold the tool firmly with one hand on the switch
handle and the other hand on the front grip when
performing the tool.
Always hold the base flush with the workpiece.
Failure to do so may cause blade breakage,
resulting in a serious injury.

Fig.8

Turn the tool on and wait until the blade attains full
speed. Then rest the tool base flat on the workpiece and
gently move the tool forward along the previously
marked cutting line. When cutting curves, advance the

tool very slowly.

Bevel cutting
Fig.9
/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before tilting the base.
With the base tilted, you can make bevel cuts at any
angle between 0° and 45° (left or right).
Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench. Move the base so that the bolt is positioned in
the center of the bevel slot in the base.

Fig.10

Tilt the base until the desired bevel angle is obtained.
The V-notch of the gear housing indicates the bevel
angle by graduations. Then tighten the bolt firmly to
secure the base.

Fig.11

Front flush cuts

Fig.12

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench and slide the base all the way back. Then tighten
the bolt to secure the base.

Cutouts

Cutouts can be made with either of two methods A or B.
A) Boring a starting hole:

Fig.13

For internal cutouts without a lead-in cut from an

edge, pre-drill a starting hole 12 mm or more in

diameter. Insert the blade into this hole to start your
cut.

B) Plunge cutting:

Fig.14

You need not bore a starting hole or make a lead-in

cut if you carefully do as follows.

(1) Tilt the tool up on the front edge of the base
with the blade point positioned just above the
workpiece surface.

(2) Apply pressure to the tool so that the front
edge of the base will not move when you
switch on the tool and gently lower the back
end of the tool slowly.

(3) As the blade pierces the workpiece, slowly
lower the base of the tool down onto the
workpiece surface.

(4) Complete the cut in the normal manner.

Finishing edges

Fig.15

To trim edges or make dimensional adjustments, run the
blade lightly along the cut edges.

Metal cutting

Always use a suitable coolant (cutting oil) when cutting
metal. Failure to do so will cause significant blade wear.
The underside of the workpiece can be greased instead
of using a coolant.
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Dust extraction

Fig.16

Fig.17

The dust nozzle (accessory) is recommended to perform
clean cutting operations.

To attach the dust nozzle on the tool, insert the hook of
dust nozzle into the hole in the base.

The dust nozzle can be installed on either left or right
side of the base.

Then connect a Makita vacuum cleaner to the dust
nozzle.

Fig.18

/A\CAUTION:
If you try to remove the dust nozzle forcibly, the
hook of the dust nozzle can be diminished and
removed unintentionally during operation.

Rip fence set (optional accessory)

ACAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing
accessories.

1. Straight cuts

Fig.19

Fig.20

When repeatedly cutting widths of 160 mm or less, use
of the rip fence will assure fast, clean, straight cuts. To
install, insert the rip fence into the rectangular hole on
the side of the tool base with the fence guide facing
down. Slide the rip fence to the desired cutting width
position, then tighten the bolt to secure it.
2. Circular cuts
Fig.21
Fig.22
When cutting circles or arcs of 170 mm or less in
radius, install the rip fence as follows.
Insert the rip fence into the rectangular hole on the
side of the base with the fence guide facing up.
Insert the circular guide pin through either of the
two holes on the fence guide. Screw the threaded
knob onto the pin to secure the pin.
Now slide the rip fence to the desired cutting radius,
and tighten the bolt to secure it in place. Then
move the base all the way forward.

NOTE:
Always use blades No. B-17, B-18, B-26 or B-27
when cutting circles or arcs.

Guide rail adapter set (accessory)

Fig.23

When cutting parallel and uniform width or cutting
straight, the use of the guide rail and the guide rail
adapter will assure the production of fast and clean cuts.
To install the guide rail adapter, insert the rule bar into
the square hole of the base as far as it goes. Secure the

bolt with the hex wrench securely.

Fig.24

Install the guide rail adapter on the rail of the guide rail.
Insert the rule bar into the square hole of the guide rail
adapter. Put the base to the side of the guide rail, and
secure the bolt securely.

Fig.25

/\CAUTION:
Always use blades No. B-8, B-13, B-16, B-17 or 58
when using the guide rail and the guide rail
adapter.

Cover plate

Fig.26

Use the cover plate when cutting decorative veneers,
plastics, etc. It protects sensitive or delicate surfaces
from damage. Fit it on the back of the tool base.

Anti-splintering device

Fig.27

For splinter-free cuts, the anti-splintering device can be
used. To install the anti-splintering device, move the tool
base all the way forward and fit it from the back of tool
base. When you use the cover plate, install the
anti-splintering device onto the cover plate.

AcAUTION:
The anti-splintering device cannot be used when
making bevel cuts.

MAINTENANCE

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

ACCESSORIES

A\CAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.
Jig saw blades
Hex wrench 4
Rip fence (guide rule) set
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Guide rail adapter set
Guide rail set
Anti-splintering device
Dust nozzle

Cover plate

Hose (For vacuum cleaner)
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YKPAIHCbKA (OpwuriHanbHi iHcTpyKuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. Baxinb 3amiHn pisaHHs 11-1. MpapytoBaHHA 20-2. bont

2-1. Baxinb BUMukava 11-2. Kocwii na3 20-3. HanpsmHa niHiiku

3-1. iuck peryntoBaHHS LUBUAKOCTI 11-3. OcHoBa 22-1. HanpsiMHa niHiiiku

4-1. MpwcTpin ANs BiAKPUBAHHA 11-4. Kopnyc mexaHiamy 22-2. Kpyrna pykosiTka 3 BHYTpiLLHIM
iHCTPYMEHTY 11-5. V-nopibHuii Haapia pisbbneHHsam

5-1. 3aTuck nonotHa 11-6. bont 22-3. Kpyrna HanpsiMHa LWnunbka

5-2. MonotHo nobavka 12-1. OcHoBa 24-1. bont

5-3. Buctynm 12-2. bont 24-2. Nininka

6-1. MonoTHo no63uka 12-3. WecTturpaHHuit ko 25-1. [BUHT

7-1. OcHoBa 13-1. MoyaTkoBwWiA OTBIP 25-2. ApanTep HanpsMHOI penkn

7-2. WecturpaHHuii kntoy 16-1. Wryuep ans nuny 25-3. HanpsimHa peiika

8-1. NiHis pisaHHs 16-2. OcHoBa 26-1. Kpuwwka

8-2. OcHoBa 18-1. Wryuep Ans nuny 26-2. OcHoBa

10-1. OcHoBa 18-2. WnaHr nunococy 27-1. OcHoBa

10-2. bont 19-1. HanpsiMHa nnaHka 27-2. MNpuCTpiit NpoTU PO3LLENEHHS

10-3. WecTurpaHHum ko 20-1. WecTurpaHHmi Koy

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

Mopens 4351T 4351CT 4351FCT
[oBxviHa xony 26 MM 26 Mm 26 MM
[epesuHa 135 mm 135 mm 135 mm
Makc. pixyya CnpoMOXHICTb Cranb 10 mm 10 mm 10 mm
AnomiHin 20 Mm 20 Mm 20 Mm
LLiBnAKICTb NaHLtora 3a XBUNMUHY (min'l) 2,800 800 - 2800 800 - 2800
3aranbHa foBXuHa 271 mm 271 mm 271 mm
Yucra Bara 2,5«kr 2,5«kr 2,5 «kr
Knac 6eaneku B

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCTIAKEHD i PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHI

6e3 nonepeaKeHHs!.
Y pisHKX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTu PisHUMU.
« Bara BignosiaHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE019-1
Mpu3HayeHHA

IHCTpyMEHT npusHayeHO [AOnA Pi3aHHS  [AepeBuHM,
nnactmacu Ta metany. Yepes Te WO iHCTPYMEHT Mmae
LUMPOKMIA BMGIp Nporpam 3acTOCyBaHHS MUIILHOTO ANCKY
Ta [ONOMIXKHMX NpUHanNexHocTen, BiH €
BaraTtodyHKUiOHaNbHUM Ta Kpalle Haj yce MiaxoauTb

10 KyTOBOro ab0 KPYroBOro pisaHHs.
ENF002-1

[xepeno XuBNeHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa nigknoyaTm nuwe [0 Axepena
CTpyMy, LU0 Mae Hanpyry, 3asHadyeHy B Tabnuuui 3

3aBOACBKMMMW  XapaKTepucTukamn, i BiH  MoOxe
npauijoBatm  nuwe  Bi4  oAHOMAsHOro  [xepena
nepeMiHHOro  CTpymy. IHCTPYMEHT Mae noaBiiHYy

i3onsAuUilo 3rigHO 3 €BPONENCHbKUM CTaHOapToOM i, OTxe,
MOXe  nigknioyatucs g0 po3etok  6e3  knemwu
3a3eMIIeHHs.

10

Onsa mogeni 4351T
ENG102-2

Ons €BponeicbKUX KpaiH TiNbKu
LWym
PiBeHb wyMy 3a wkanow A y TWNOBOMY BWKOHAHHI
BM3Ha4YeHun BignosiaHo Ao EN60745:

PiBeHb 3BykoBOro Tucky (Lya) : 85 AB(A)

PiBeHb 3BYKOBOi NOTYXHOCTI (Lwa): 96 AB(A)

MorpiwHicTb (K): 3 AB(A)

O60B'A3KOBO BUKOPUCTOBYWTE NPOTULLYMOBI

3aco6u
ENG220-1

Bi6pauis
3aranbHa BenuumMHa BiOpauii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BU3Ha4aeTbcs 3rigHo EN60745-2-11:

PexvM poboTu: NUNSiHHA AepeBUHU

Bi6pauisi (ancw): 7 M/C?

Moxun6ka (K): 1,5 m/c?

ENG304-1

Pexum poboTtu: pisaHHs no meTany

Bi6paLisi (aros) : 4,5 Mm/c

Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

AsToToBapu «130»



Ons moaeni 4351CT, 4351FCT
ENG102-2

[na €BponelcbKUX KpaiH Tinbkn
Lym
PiBeHb Wwymy 3a wkanoi A y TUNOBOMY BWKOHaHHI
BM3Ha4YeHul BianosigHo no EN60745:
PiseHb 3ByKoBOTro TUCKY (Lpa) : 85 AB(A)
PiBeHb 3BykOBOi NOTY>XXHOCTi (Lwa): 96 AB(A)
MorpiwricTb (K): 3 AB(A)
O6GoB'A3KOBO BUKOPUCTOBYWTE NPOTULLYMOBI

3aco6u
ENG220-1

Bibpauis
3aranbHa BenuumMHa BiGpauii (cyma TpbOX BEKTOPIB)
BMU3HayaeTbecs 3rigHo EN60745-2-11:

Pexum poboTu: NUNSIHHA AEPEBUHU

Bi6paList (ancw): 6,5 Mm/c

MoxuGka (K): 1,5 m/c?

ENG304-1
Pexum poboTu: pisaHHsA no meTany
BiGpaLis (awy) : 4.5 m/c
Moxubka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1

. 3asBrneHe 3HayeHHs Bibpauii Oyno BuMipsHO Yy
BiANOBIAHOCTI no cTaHgapTHUX MeToAIB
TECTYBaHHS Ta MOXe BWKOPWUCTOBYBaTUCH AnNs
NOPIBHAHHSA OAHOIO IHCTPYMEHTA 3 iHLUMM.

. 3asiBneHe 3HayeHHs Bibpauii Moxe  Takox
BMKOPUCTOBYBATUCS AN MonepeaHboi  OLHKK
BMAVBY.

/A\YBArA:

. 3anexHo Big yMOB BMKOPUCTaHHS Bibpauis nig Yac
dakTU4HOI po6otu iHCTpymMeHTa MOXe

BiJPI3HATUCS Bif 3asiBNEHOro 3HaYeHHs1 BibpaLii.

. 3abesneyte HanexHi 3anobixHi 3axoau Ana
3axuCTy onepaTopa, WO BiANoBiAaTMMyTb YMOBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patu go yearn
BCi CknafoBi pobo40ro umkny, Taki Sk 4ac, Konm
{HCTPYMEHT BMMKHEHO Ta KOMW BiH MNOYMHae
npaLoBaTh Ha XONMOCTOMY XOAi Mif, Yac 3arnycky).

ENH101-12

Deknapauis npo BiANOBiAHICTbL cTaHAAapTam

eC

Hawa KOMNaHis, Makita Corporation, fAK

BiAnNoBiAanbHWUA BUPOGHUK, HaronoLwye Ha ToMy, Lo

obnapHaHHA Makita:

MNo3Ha4yeHHs obnagHaHHSA:

TNo63uk

Ne mopeni/ Tun: 4351T, 4351CT, 4351FCT

€ CepiiHUM BUPOOHMLTBOM Ta

Bianosinae Takum €Bponericbkum [upekTuBam:
98/37/EC po 28 rpygHss 2009 poky, a noTim
2006/42/EC 3 29 rpyaHs 2009 poky

Ta BMpoGneHi y BiANOBIOHOCTI 4O Takux CTaHAapTiB Ta

CTaHAapTM30BaHWX AOKYMEHTIB:

11

EN60745
TexHiyHa [OOKYMEHTaLis  3HaxoguTbCA Yy  HALIOro
yNOBHOBaXXEHOro NpeacTaBHUKa B €Bponi, a came:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Axrnis

30 ciuna 2009

e

Tomoszy Kato
OupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, ANOHIA

GEA010-1

3acTepexxeHHsi CTOCOBHO TEXHiKK
6e3nekn npu pob6oTi 3

eneKTponpunagamm

YBATA! [lpouuTanTe Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku ©Oe3nekm Ta Bci IHCTpyKUil.
HepoTpumaHHsa AaHyx 3acTepexeHb Ta iHCTPYKLIiN Moxe
npu3BeCTN [0 YPaXeHHs CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprno3Hnx Tpasm.

36epexiTb yci iHCTPyKUii 3 TexHiku
6e3neku Ta ekcnnyaTauii Ha MabyTHe.

GEB016-2
Ocobnuei npaBuna TexXHiku
G6e3neku

HIKONKW HE CHNI4 BtpayaTu nunbHOCTI Ta

po3cnabnioBaTUCA NpU KOPUCTYBaHHi BUpoGom (Lo

NPUXOAUMTL MPU  YacTOMy KOPUCTYBaHHi), cnig

3aBXAW CTPOro AoAepXxyBaTUCA npaBun Gesneku

nip  4Yac KOpUCTYBaHHA noG3ukom. Y  pasi

HebGe3ne4yHoro abo HenpaBUNLHOIO KOPUCTYBaHHA

UMM iHCTPYMEHTOM, MOXHa 3[400YyTU Cepirno3HUX

nopaHeHb.

1. TpumanTe enekTponpunag 3a i30NbOBaHi
noBepXxHi AepXaka Mif Yac BMKOHaHHA Aii, 3a
AKoOT BiH MoXxe 3ayenuTun CXOBaHy
eneKkTponpoBoAKy abo BRacHUiA  LIHYp.
TOpkaHHA piXXYy4uM MNpUnNagoM CTPYMOBEAYYOi
npoBOAKM MOXe NpWU3BECTM [0 nepefaHHs
Hampyru [0 OFONMEHWX MeTaneBuX YacTuH
iHCTpyMeHTa Ta ypaxeHHIo onepaTtopa
€MNeKTPUYHVM CTPYMOM.

2. 3a ponomoroi ckob6 abo iHWWUX 3aTUCKHUX
NPUCTPOIB ChiA 3aKpinuTK Ta obnepTu aeTtanb
[o cTikoi nnatdopmmn. YTpumaHHa Aaetani
pykammn abo Tinom He dikcye AeTani Ta Moxe
NpW3BECTW [0 BTPATW KOHTPOJIIO.

3. Cnig 3aBXOu opsAratv 3axucHi okynspu a6o
niH3n. 3BUYaiHi okynspu abo TeMHi oKynspi

AsToToBapu «130»



ansa 3axucty Big coHus HE € 3axucHumn

oKynspamu.

Cnin  yHukatM pisaHHa uBaxiB. [lepen

no4yaTtkoM po6GoTM ornsHbTe Ta 3abepiTb yci

uBAXU 3 geTani.

5. He cnip pizatu 3aHapaTo Benuki aetani.

6. Mepeag nouyaTtkoM pi3aHHA 06GOB'AI3KOBO
nepesipTe, W06 HMX4Ye AeTani 6yB HaneXHUN
3a30p ANA TOro, Wo6 NonoTHO He BAAPANOCA O
nignory, BepctaTi T.A4.

7. MiuHo TpumanTe iIHCTPYMEHT.

8. MepeBipTe, WO6 NONOTHO He TopKanocs
AeTani nepes yBiMKHEHHSIM.

9. Tpwumai pyku Ha BiACTaHi Bif, pyXOMUX YacCTUH.

10. He 3anuwanTe IHCTPYMEHT MNpaLIlOYUM.

MpautoinTe 3 iIHCTPYMEHTOM TinNbKW ToAi, kKonun

TpUMMaeTe MOro B pyKax.

O6OB'AAI3KOBO MiCNA BUMKHEHHSI iHCTPYMEHTY

3aXAiTb  [OKA MOMOTHO He 3YNUHUTbCS

MOBHICTIO, Ta NuwWwe ToAi 3HiManTe Woro 3

peTani.

He Topkaiicsa nonotHa a6o pAetani ogpasy

nicna pisaHHs, BOHW MOXYTb OyTu Ayxe

raps4MmMum Ta NpU3BeCTU A0 ONiKy LUKipK.

He cnip Ayxe poBro sanuwaru iHCTPYMEHT

npautoBaTi Ha XOnocToMy XoAi

Oeski maTepianu MawTb Yy CBOEMY cCKnagi

TOKCUYHI XiMi4Hi pevyoBuHU. ByabTe yBaXxHi,

o6 3ano6irtn BAUXaHHA NUIY Ta KOHTAKTIB 3i

wkipoto. [oTpumyinTecs npaBUN  TeXHiku

6e3nekn BUpoGHMKa maTepiany .

3aBxaun BUKOPUCTOBYWITE NUNo3axmucHy

Macky/pecnipaTtop Wo BianoBigalTbL o6nacTi

3acTocyBaHHsi Ta  MaTepiany, Wo BuU

obpobnseTe.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKU

AYBATA:

HEOOTPUMAHHA npaBun  TeXHiku 6e3neku,
HaBeAeHUX Yy Ui iHCTpyKUii 3 ekcnnyaTtauii, moxe
NpPU3BECTU [0 CEPMO3HOro TPAaBMyBaHHA.

11.

12.

13.

14.

15.

12

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKO0 CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH
BUMKHEHMWI Ta BIOAKMIOYEHWI BiO Mepexi.

BubGip pexumy pizaHHA

Fig.1

Llei iHCTpyMEHT Mae MOXNMBICTb POBOTM B pexumi
KpPYroBoro pisaHHs abo nNpsiMoniHiNHOro (Bropy Ta BHU3)
pisaHHs B pexumi KpyroBoro pi3aHHs MOMOTHO
niAWTOBXYETbCA MO  XOAy Pi3aHHA Ta  3Ha4yHO
36iNbLYETHCS LWBMAKICTb Pi3aHHS.

Ons Toro, wo6 3MiHUTWM pexXum pi3aHHs, cnig Tinbku
NOBEPHYTW BaxiNb 3aMiHW pi3aHHs B GaxkaHe NMONOXeHHS
pexumy pisaHHa. Ons Toro wob obpartu BignosigHWi
pexum pisaHHs AuB. Tabnuuto.

MonoxeHHs | PisaHHa BukopuctaHHs
[ins pisaHHs M'sikof cTani, Hepxaitoyor
0 PisaHHs 3a npamoto | cTani Ta nnactmacu
TNiHieto [Ins YucToro pisaHHsi AepeBUHN
Ta haHepu
1 Kpyrose pisahHs 3 | [ins pisaHHs M'akoi cTani, antoMiHio

Maroio aMiniTysolo | Ta AepeBuHM TBEPAOI MOPOAM

ANA pisaHHA AepeBuHn Ta

Kpyrose pisanHa 3 | dpaHepu

cepeaHLO0 [Ansa weunakoro pisaHHA
amnnityaow anoMmiHito Ta M'akoi ctani
I Kpyroge pisaHHs 3 [ns Wwenakoro pisaHHsa

BENUKOK amnniTyaolo | AepesuHM Ta haHepu

Ais BuMukaua.

Fig.2

/N\OBEPEXHO:

- [lepen BKkNOYEHHSM IHCTPYMEHTY O Mepexi, crifg
3aBxaM nepesipATH, W06 iHCTpymeHT 6yB
BUMKHEHWIA.

[nsa Toro, Wwo6 3anycTuTy iHCTPYMEHT, Chif NepecyHyTu
Baxinb nepemukaya B nonoxeHHs "I (BMK.)". Ans Toro,
Wo6 3yNUHUTKU HCTPYMEHT, Ccrif nepecyHyTVM Baxinb
nepemukaya B nonoxenHsi "O (BUMK.)".

[OucK perynioBaHHSA LWUBUOKOCTI

Ana 4351CT, 4351FCT

Fig.3

LWBmakicTb obepTaHHs iHCTpymMeHTa MOXHa
HanawTyBaTh Ha Byab-sKy BENUYMHY B Mexax Big 800
[o 2800 TakTiB 3a XBUIMHY 3a [JOMOMOrOK Aucka
perynioBaHHs. binbLly WBMAKICTE MOXHA HanawTysaTtu,
NOBEPHYBLUN [UCK Y Hanpsamky uudpu 5; MeHwy -
noBepHyBLUX Noro Ao undpm 1.

[Ons Toro, wo6 obpaTtn HanexHy WBUAKICTb ANns getani,
wo pisatumeTbest - auB. Tabnuuto. OpgHak, BignosigHa
LIBMAKICTb MOXY OyTW Pi3HOIO B 3aneXHOCTi Big Tuny Ta
TOBWMHM AeTani. Bsaarani, BuWi wBuakocTi o6epTaHHs
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[alTb MOXIUBICTb LWBKALWE pi3aTh getani, ane TepMiH
cnyx6u nonotHa byae KOpPOTLLIUM.

[etanb sika 6yne pisatucs
[epeBuHa
M'ska ctanb 3
Hepxxagitoya ctanb 3-
3
1

Homep Ha peryntoto4omy aucky
4-5

AntomiHin
Mnactmaca

/\OBEPEXHO:

. [nck perynioBaHHA LUBUAKOCTI MOXHa MoBepTatu
Tinbkn Biga 1 go 5 Ta Hasag. He Hamarantechb
NOBEPHYTW WOro cunoto 3a mexy 1 abo 5, 60 ue
MOXe 3namaTti PYHKLI0 perynioBaHHs.

IHCTpyMeHTN obnagHaHi eneKTPOHHUMMK YHKUISMKN €

npocTuMy B ekcrnyaTauii  3aBAsKM  HAcTyMHUM

DyHKUIsSM.

MocTiNHUI KOHTPONb LWBUAKOCTI

EnekTpoHHe ynpaeniHHA WBWUAKICTIO Ans 3abe3neyeHHs

NOCTIMHOI WBWUAKOCTI. [lae MOXNUBICTb OTPUMaTH YNACTY

06po6Ky, TOMy LLe LIBUAKICTb 06epTaHHsA NigTpUMyETLCA

Ha NOCTINHOMY PiBHi, HaBITb NiA HABAHTaXEHHSAM.

®DyHKLiA NNaBHOro 3anycky

BesneyHnii Ta NNaBHWIA 3anyck 3a paxyHOK YTPUMaHHS

pMBKa Mig Yac 3anycky.

YBiMKHEHHS NiacBiTKN
Tinbku ansa 4351FCT

/\OBEPEXHO:

. He pumBiTbcsi Ha cBiTno abo Ge3anocepegHbO Ha
[pKepeno ceitna.

Onsi Toro, wWo6 yBIMKHYTM NiOCBiYYBaHHSA, HATUCHITb

Kypok BMMKaya. [ns BUMKHEHHS  MiACBiYYBaHHS
BigMyCTiTb KypOK.

NMPUMITKA:

. Ona BupaneHHs Opyay 3  NiH3W  NiACBITKM

KOPUCTYMTECh CyXO0 TKaHNHO. Byaste obepesxHi,
wob He noapsnaTn NiH3y MiACBITKM, TOMY LIO
MO>XHa NOTiPLUNTA OCBITITIOBAHHS.

KOMMJIEKTYBAHHSA

/\OBEPEXHO:
. Mepen TuM, $K 3alHATUCb KOMMMEKTYBaHHAM
{HCTPYMEHTY, nepekoHamTecs B TOMY, WO BiH

BMMKHEHWUIA Ta BiAKIMIOYEHUIA Big Mepexi.

BcTaHOBREHHA Ta 3HATTA NOMOTHA NUNKN

/A\OBEPEXHO:

. 3aBxau 3aincHIoNTe YnCTKy nesa Ta/abo Tpumaya
nesa Big CTPyXkM abo CTOPOHHIX pPEYOBUH
HeBuKoHaHHS Uiei ymMOBM MoOXe npu3BecTu [0
HeOCTaTHbOrO 3aTAryBaHHS MOMOTHA, WO MOXe
CMPUYNHUTI CEPUNO3HI TPaBMU.

13

. He TopkaiTecb nonotHa abo getani oroneHnMu
pykamu oapasy nicns pisaHHsi, BOHU MOXyTb ByTn
[yXe rapsuvMmy Ta NpusBecTy A0 OniKy LUKIpU.

. HagiHo 3aTArHiTb NONOTHO NUNKW. HeBWKOHaHHSA
LiiEl YMOBM MOXe NPU3BECTU A0 CEPHO3HOI TPaBMMU.

. 3HimMatoum NornoTHO NWMkKM, ByasTe yBaXHUMMU, LLOG
He NopaHUTU nanbli O Bepx NonotHa, abo roctpi
KPOMKM aetani.

Ons Toro, wo6 BCTAaHOBWUTW MOMOTHO, BiAKpUMTE
nNpuCTpii ANA  BIiOKPUTTA IHCTPYMEHTY Y MOMOXEHHS

BijobpakeHe Ha MarntoHky.

Fig.4

Y UbOMy MOOXEHHi BCTABTE MONMOTHO MWUMKM B 3aTUCKay
nornotHa Tak, Wob He 6yno BuaHO obuaBa BUCTYMU
nonoTHa.

Fig.5

MoBepHiTL NpUCTPIN ANS BiOKPUBAHHS IHCTPYMEHTY Yy
noyYaTkoBe MOMNOXKEHHS.

Micna BCTaHOBNEHHs  3aBXAW  nepeBipsnTe, LWO6
nonotHo 6yno HagiHO 3akpinneHe Ha CBOEMY MicLi,
Hamaralo4mcb BULLTOBXHYTU MOTO.

/\OBEPEXHO:
. He BigkpuBawTe HagmipHO npucTpin  Ans
BiAKPMBAHHA  iHCTPYMEHTY, iHaKwe Lue Moxe

NpW3BECTN [0 MOLUKOMXKEHHS IHCTPYMEHTY.
[Ansa Toro, wob BUTAITK NOMOTHO, BiAKPUATE MPUCTPIN
Onsa BiAKPUTTS IHCTPYMEHTY Y MONOXEHHS BigoGpaxeHe
Ha MarntoHKy. BULLTOBXHITE MOMNOTHO NUIKKM Y HaMPAMKY
[0 OCHOBM.

Fig.6
APUMITKA:
. Yac Big yacy 3amallyiite ponuk.

36epiraHHs WecTUrpaHHOro Kr4a

Fig.7

Konu wecturpaHHuin knov He BUKOPUCTOBYETLCS, MOrO
cnip 36epirati B 3py4HOMY MiCTi.

3ACTOCYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. Min 4ac poboT MiUHO TpuMaWiTe HCTPYMEHT
OJHIEI0 PYKOIO 3@ pyuyKy nepemukada, Ta Apyrow -
3a NepefHIo PyuKy.

. OcHoBa noBuMHHa OyTW 3aBXAM Ha OLHAKOBOMY
piBHi 3 getannto. HeBMKOHAHHS L€l yMOBU MOxXe
npu3BecT A0 MOMOMKM MOMOTHa Ta CepWMo3HOI
TpaBmu.

Fig.8

[MOTiM YBIMKHITb iIHCTPYMEHT Ta 3axAiTb, AOKW MNOMOTHO
Habepe noBHOI WBKUAKOCTI. MNOTiM LWiNbHO cnMpawyncb
Ha [eTanb NoBINbHO NepemillynTe iIHCTPYMEHT Bnepen,
[OAEPXKYHOYMCh MONEpPeaHbO BiA3HAYEHOI MiHii pidaHHS.
Mg 4ac pisaHHS KPWBW3H, MNepeMillynTe iHCTPYMEHT
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ayXe NoBinbHO.

PizaHHsA nig kyTom
Fig.9
A\ OBEPEXHO:

. [Nepen BCTAHOBMNEHHSIM OCHOBM Mif, KyTOM 3aBXau
nepesipsawTe, WO6 iHCTPYMEHT ByB BUMKHEHWI Tak
BiAKIMOYEHWUI Bif Mepexi.

Micns BCTAHOBNEHHA OCHOBW MiA KYyTOM MOXHa
BMKOHYBATM KOCi 3pi3un nig kyTom 0° Ta 45° (niBopy4 abo
npaBopyY).

BignycTiTe 60nT no3agy OCHOBM 3a  [4OMOMOrOK
LecTurpaHHoro knioya. [lepemiwyiite OCHOBY [OOKU
6oNT He po3TallyeTbCS Y LEHTPI XpecTonoaibHoro nasy
OCHOBM.

Fig.10

Haxuwnsaite ocHoBy [Joku He 6Oyge BCTaAHOBMEHO
GaxaHoro KyTka ckocy. V-nomibHuii Hagpis kopnycy
npunagy BKasye KyTOK CKOCYy rpagytoBaHHAM. [1oTim
MiLUHO  3aTArHiTb 60T, WOG 3aKpPINUTW OCHOBY.

Fig.11

MepenHe pisaHHA 3anoAnNULbLO

Fig.12

BignycTtite 60nT no3agy OCHOBM 3a [AOMOMOIOH
LIECTUrPAHHOTO KIlova Ta BCTaBTe OCHOBY A0 Yynopy
Ha3ag. MoTim 3aTarHiTe 60nT, Wo6 3aKpinMT OCHOBY.

Bupisn

Bupian BUKoHytoTbCSt Byab-sikuM i3 ABOX crnocobis A abo
B.

A) CBepAniHHA NO4aTKOBOro OTBOPY

Fig.13
[ns BHYTPILWHIX BMPI3iB, AKLLIO HEMAaE BBOAY 3 Kpalto,
HeobxiaHO nonepeaHLo npoceepanuTu

noyaTkoBuin oTBip diametpom 12 mm abo 6inbwe
BcraBTe nonotHo B UeW OTBip Ta MoYMHanTe

pi3aHHs.

B) MMu6oke pisaHHs:

Fig.14
HeobxigHo npoceepanuTn novaTkoBuii oTBip abo
Hagpis, [OOTPUMYIOYUCb  MPUBEAEHUX  HUXYe

pekoMeHaaLi.

(1) NMoBepHiTb IHCTPYMEHT AOropu 3 NepenHLOro
Kpalo OCHOBM, MNpu LbOMY BICTps nesa
NOBWHHO OyTV PO3TaLIOBAHO TPOXM BULLE
po60o4Oi NOBEPXHI.

Hoknagite 3ycunns Ao IHCTPYMEHTY Takum
unHOM, WoO nepepHii KpaW OCHOBU He
pyxaBcsi MpW YBIMKHEHHi iHCTPYMEHTYy, Ta
NOBiNbHO onyckanTe 3agHin Kpaw
IHCTpYMEHTY.

AK TiNbkM MOMOTHO NPOCTPOMWTL AeTarnb,
NOBIfNIbHO OMNycKawTe OCHOBY IHCTPYMEHTa Ha
po60oYy NOBEPXHIO.

BuikoHy¥iTe pizaHHs 3BUYaHMM Coco6oMm.

@

(©)

4

14

O6po6neHHsA KPOMOK

Fig.15

Ana Toro, wo6 o06pobuTn abo niapiBHATM KPOMKMU,
npoBediTb MOMOTHO fleABe TOPKaluUCb  BiApi3aHUX
KPOMOK.

PizaHHA no meTtany

Mip vac pisaHHa MeTany 3aBXAu 3acTOCOByWTE
BiANOBIAHWI OXONOAXYBay (OXONo4XyBanbHe MacTuo).
HeBUKOHaHHS LJET YMOBM MOXE CNPUYMHUTM [0
3HaYHOrO 3HOLLUEHHSI NONoTHa. 3aMmicTb 3acTocyBaHHs
oxoroAxXyBada MOXHa 3mMasaTtu Aetarnb 3HU3Y.

BiaBeneHHs nuny

Fig.16

Fig.17

[Onsi BWKOHAHHS pi3aHHA i3 MEHWUM 3abpyaoHEeHHSM
pPeKOMeHAyeTbCA 3aCTOCOBYBAaTU HAKOHEYHUK ANA nuny
(oonomixHuM 3acib).

[ns Toro wWwob NpUKPINUTN HaKOHEYHWK ANA nuny Ha
iHCTPYMEHT, BCTaBTe rak HAaKOHEYHUKY Ansi MUy B OTBIp
OCHOBM.

HakoHeuHuK Ansi nuny MOXHa BCTAHOBMIOBATW  SIK
niBOPYY, TaK i NpaBopy4 OCHOBU.
MoTtim migknlounTe  MMNoOcoc
HaKOHEYHVKY AN nuny.

dipmm  Makita o

Fig.18

/\OBEPEXHO:

«  Skwo Bu cnpobyeTe NPUMYCOBO 3HATY HAKOHEYHWK
AN NURy, raKk HaKOHEYHWKY Anst nuny Moxe
3MEHLUINTUCA Ta BWUNAAKOBO 3iCKOYMTU nig 4vac
DYHKLIOHYBaHHS.

HanpsimHa nnaHka (popaTkoBa
NPUHANEXHICTb)

/\OBEPEXHO:

. 3aBXan nepesipanTe, WO6 iHCTpyMeHT OyB
BMMKHEHU Ta BIAKMIOYEHW Big Mepexi nepeq
BCTAQHOBMEHHAM  abo  3HATTAM  J04aTKOBOI
NPUHaNEXHOCTI.

1. Mpsami 3pisun

Fig.19

Fig.20

£KLIO BY HEOAHOPA30BO 3aCTOCOBYETE LUMPUHY Pi3aHHs
160 MM ab0 MeHLL, KOPUCTYNTECH HAaNPSMHOIO MINAHKOM,
sika 3abe3neunTb LUBUAKICTb, YUCTOTY, NPSMONIHIAHICTD
pisaHHs. [Ana Toro, Wwob BCTaHOBUTW HaNPSAMHY MNaHKy,
BCTaBTe il B NPSIMOKYTHUIA OTBip 3 GOKy OCHOBU
iHCTpyMeHTa, Mpy UbOMY HanpsiMHa MiaHKU MOBUHHA
6yTn 3BepHeHa BHM3. BCTaHOBITH HampsiMHy nnaHky B
GaxkaHe MONOXEHHS LUMPWHW Pi3aHHSA, MOTIM 3aTArHITb
60nT, Wob 3akpinuT Ti.
2.  Kinbuesi 3pi3un
Fig.21
Fig.22
Mpw pisaHHi kpyriB a6o apok pagiycom 170 mm abo
MEHLU, HanmpsMHYy MfaHKy Crif BCTAHOBMIOBATH,

AsToToBapu «130»



[OTPVIMYIOYNCH NMPVUBEAEHOTO HXKYeE Crocoby:
BcTaBTe HanpsAMHy nNnaHky B NPSIMOKYTHWUIA OTBIP 3
OOKy OCHOBW, MpW LbOMY HanpsMHa MnaHku
noBuHHa 6Oyt 3BepHeHa pgoropu. BcraeTe
LUNUILKY KiNbLEBOT HAaNPAMHOI B ByAb-AKui 3 ABOX
OTBOPIB HAa HaNPsIMHi NnaHkK. 3akpiniTe LWNUMbKY,
3arBMHTMBLLIN HA HET KPYry PYKOSATKY 3 BHYTPILLHIM
Pi3bBNeHHAM.

Tenep BCTaHOBITb HanMpsiMHy NnaHKy B GaxaHe
MONOXEHHA pafiycy pisaHHsl, Ta 3aTarHiTb GonT,
Wo6 3akpinuTy ii B poboyomy nonoxeHHi. Motim
nepemillyvite OCHOBY Brepes A0 yrnopy.

MPUMITKA:
. 3aBxau kopuctymtechb nonotHamu Ne B-17, B-18,
B-26 abo B-27 npw pisaHHi kpyris abo apok.

KomnnekT agantepa HanpAMHOI penku
(momaTKoBa NPUHaNeXHICTb)

Fig.23

Mpu napanensHOMYy pi3aHHi Ta 3 PIBHOMIPHOO LLUIMPUHOO

abo npy NpSIMONIHIMHOMY  pi3aHHi, BUKOPUCTaHHSA
HanpAMHOI pelikun Ta aganTepa HanpPAMHOI penku
3abes3neynTb LBMAKE pi3aHHsa i3 MEHLUNUM
3a6pyOHEHHSIM.

[inga Toro, Wob6 BCTAaHOBUTY aaanTep HanpsiIMHOI Pemnku,
BCTaBTE NiHiViKy B KBaApaTHWI OTBIP OCHOBWU OO YNopy.
HapinHo 3akpiniTb 60NT 3a 4ONOMOrO0 LLIECTUIrPaHHOIO
Krova.

Fig.24

BcTaBTe agantep HanpsMHOI penkn Ha peiiky. Bctaste
NiHiKy B KBaAPATHWI OTBIp agantepa HanpsMHOT PEeku.
BcraBte ocHoBy 3 Goky HanpsiIMHOI peiku Ta HafiiHO
3akpiniTb 6onT.

Fig.25
/\OBEPEXHO:
. 3aBxau kopucTynTecb nonotHamu Ne B-8, B-13,

B-16, B-17 a6o 58 npu 3actocyBaHHi HanpsiMHOT
pelikv Ta aganTepa HanpsiMHOI Peviku.

Mnocka KpuLuka

Fig.26
Mip yac pisaHHA CTpyraHoi LUMOHW, nNfacTMacu
BMKOPWUCTOBYWTE MMOCKYy Kpuwky. BoHa 3axuwae

4YyTnvey abo TOHKY MOBEPXHIO BiA MOLUKOMKEHHS.
BcTaBTe ii no3agy OCHOBU IHCTPYMEHTY.

MpucTtpin npoTu posuensieHHsA

Fig.27

MpucTpit NPOTK PO3LLENTEHHSI MOXE 3aCTOCOBYBATUCh,
W06 YHUKHYTW pO3KOMNtoBaHHA Nia vac pisaHHs. [ns Toro,
wo6 BCTAHOBUTM MNPUCTPIA  NPOTU  PO3LLENSIEHHS,
pyxante OCHOBY IHCTpyMeHTa Bnepea OO ynopy Ta
BCTaBTe MOro B OCHOBY iHCTPYMeHTa no3agy. KO Bu
3acTocoByeTe  MMOCKY  KPULWIKY, MPUCTPiR  NpoTn
pO3LLEenneHHs BCTAHOBMIOETLCA Ha MIOCKY KPULLIKY.
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/N\OBEPEXHO:
. [pucTpin nNpoTM PpO3LUENSIEHHS He  MOXHa
3acTOCOBYBaTH, AKLLO B BUKOHYETE KOCUI 3Pi3.

TEXHIYHE OBCJTYITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. [Tepea TuUM, $K OMMSHYTU iHCTPYMeHT, abo
BMKOHaTW PEMOHT, MNepekoHamTecs, WO BiH
BVMKHEHWUI Ta BIAKNIOYEHWA Big Mepexi.

Ans  Toro, wo6 nigTpumyBatn  BE3MEKY Ta

HAOIMHICTb, PEMOHT, OrnaA Ta 3aMiHy BYriNbHUX LWITOK,
Oyob-sike  iHWe  TexHiyHe  obcnyroByBaHHs — abo
perynioBaHHs MaloTb BUKOHYBaTK YNOBHOBAXEHI LLEHTPU
obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTECS nuLle
CcTaHAaApTHI 3anyacTuHK "Makita".

OCHALLEHHA

/\OBEPEXHO:
Lle ocHaweHHs abo npunapgas pekoMeHAOBaHO
ONS BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpymeHTamu "Makita", Lwo

onucaHi B IHCTpYyKLUiT 3 ekcnnyaradii.
BuUKOpUCTaHHS SIKOTOCb HLIOMO OCHaLleHHs abo
npunagasi  MoOXe  CMPUYUHWUTKA  TPaBMYBaHHS.

OcHalleHHs abo npunapas cnig BUKOPUCTOBYBaTH
e - 3a Npu3HaYeHHsAM.
Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumatu Jonomory B 6inblu
[eTanbHOMY O3HaNOMINEHHI 3 OCHALLEHHSM 3BepTanTech
0o micuesoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".
MonotHa no63uka
. LLecTurpanHuin kntoy 4
. HanpsimHa nnaHka (peecTpoBa miTka) KOMMNEeKT
. KomnnekT agantepa HanpsiMHOI peviku
. KoMnnekT HanpsiMHOT peviku
- [pwucTpin NpoTK po3LenneHHs
«  HakoHe4Huk gns nuny
- [Tnocka kpuLika
. LWnanr (ans nunococy)
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POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Dzwignia zmiany funkcji cigcia 11-2. Wiot skosny 20-3. Prowadnica
2-1. Dzwignia przetacznika 11-3. Podstawa 22-1. Prowadnica
3-1. Pokretto regulacji predkosci 11-4. Obudowa przektadni zgbatej 22-2. Pokretto z gwintem
4-1. Dzwignia otwierajaca narzedzie 11-5. Naciecie w ksztatcie V 22-3. Kotek prowadnicy do okregéw
5-1. Zacisk brzeszczotu 11-6. Sruba 24-1. Sruba
5-2. Ostrze wyrzynarki 12-1. Podstawa 24-2. Stupek miarkowy
5-3. Wypuktosci 12-2. Sruba 25-1. Sruba
6-1. Ostrze wyrzynarki 12-3. Klucz szesciokatny 25-2. Adapter relingu prowadzacego
7-1. Podstawa 13-1. Otwor poczatkowy 25-3. Reling prowadzacy
7-2. Klucz szesciokatny 16-1. Dysza odpylania 26-1. Pokrywa
8-1. Linia cigcia 16-2. Podstawa 26-2. Podstawa
8-2. Podstawa 18-1. Dysza odpylania 27-1. Podstawa
10-1. Podstawa 18-2. Waz do odkurzacza 27-2. Urzadzenie chronigce przed
10-2. Sruba 19-1. Prowadnica wzdtuzna rozszczepem
10-3. Klucz szesciokatny 20-1. Klucz szesciokatny
11-1. Skala 20-2. Sruba
SPECYFIAKCJE
Model 43517 4351CT 4351FCT
Dtugos¢ skoku 26 mm 26 mm 26 mm
Drewno 135 mm 135 mm 135 mm
Maks. gtebokos¢ cigcia Stal 10 mm 10 mm 10 mm
Aluminium 20 mm 20 mm 20 mm
Liczba oscylacji na minute (min'l) 2 800 800 - 2 800 800 - 2 800
Dtugos¢ catkowita 271 mm 271 mm 271 mm
Cigzar netto 2,5 kg 2,5 kg 2,5 kg
Klasa bezpieczenstwa =0]]

* W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE019-1
Przeznaczenie
Narzedzie przeznaczone jest do cigcia drewna, tworzyw
sztucznych i materiatbw  metalowych.  Dzieki
rozbudowanemu  programowi osprzetu i tarczy,
narzedzie moze by¢ uzywane do wielu zastosowan i
doskonale nadaje sie do cig¢ zakrzywionych Ilub

okragtych.
ENF002-1

Zasilanie

Elektronarzedzie moze by¢é podtaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytacznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sq podwojnie izolowane zgodnie z  Normami
Europejskimi i dlatego mogag byé podtgczone do
gniazdek bez przewodu uziemiajgcego.
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Dla modelu 4351T
ENG102-2

Tylko dla krajow europejskich
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu 0 EN60745:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,a) : 85 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 96 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)
Nalezy stosowaé ochraniacze na uszy
ENG220-1
Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745-2-11:
Tryb pracy: Ciecie drewna
Emisja drgan (ancw) 7 m/s’
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s®
ENG304-1
Tryb pracy: Ciecie metalu
Emisja drgafi (ancw): 4,5 m/s®
Niepewnos¢ (K) : 1,5 m/s®
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Dla modelu 4351CT, 4351FCT
ENG102-2

Tylko dla krajow europejskich
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu 0 EN60745:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,s) : 85 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 96 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)
Nalezy stosowaé ochraniacze na uszy
ENG220-1

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745-2-11:

Tryb pracy: Ciecie drewna

Emisja drgan (ancw) 6,5 m/s?

Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG304-1
Tryb pracy: Ciecie metalu
Emisja drgafi (ancw): 4,5 m/s’
Niepewno$¢ (K) : 1,5 m/s’

ENG901-1

Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowa metodg
testowa i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.

Deklarowang warto$¢é wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

A\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia moga sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu 0 sSzacowane narazenie. W
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ $rodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy
cyklu dziatania, t. czas, kiedy narzedzie jest
wytaczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a
takze czas, kiedy jest wigczone).

ENH101-12

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako

odpowiedzialny producent o$wiadcza, iz opisywane

urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Wyrzynarka

Model nr/ Typ: 4351T, 4351CT, 4351FCT

jest produkowane seryjnie oraz

jest zgodne z wymogami okreslonymi

nastepujacych dyrektywach europejskich:
98/37/WE do dnia 28 grudnia 2009, a poczawszy
od dnia 29 grudnia 2009 - 2006/42/WE

Jest produkowane zgodnie z nastepujgcymi normami

lub dokumentami normalizacyjnymi:
EN60745

w
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Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:

Makita International Europe Ltd,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

30 stycznia 2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1

Ogo6lne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy

zachowaé do p6zniejszego
wykorzystania.

GEB016-2
Szczegblne zasady
bezpieczenstwa
NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku  wielokrotnego uzywania

narzedzia) zastapily $ciste przestrzeganie zasad

bezpieczenstwa obstugi pity. Uzywanie

elektronarzedzia w sposéb niebezpieczny lub
niewtasciwy grozi powaznymi obrazeniami ciata.

1. Gdy narzedzie tnace podczas pracy moze
zetkng¢é sie z  ukrytymi  przewodami
elektrycznymi  badz wiasnym przewodem
zasilajacym, nalezy trzymaé urzadzenie za
izolowane uchwyty. Przecigcie przewodu
elektrycznego pod napigciem powoduje, ze
réwniez odstoniete elementy metalowe narzedzia
znajdg sie pod napigciem, grozac porazeniem
operatora pradem elektrycznym.

2. Nalezy uzywaé¢ zaciskéw lub innych
praktycznych sposobow mocowania
obrabianego przedmiotu do stabilnej

podstawy i jego podparcia. Przytrzymywanie
obrabianego przedmiotu reka lub opieranie go o
ciato nie gwarantuje stabilnosci i moze prowadzié
do utraty panowania.

Nalezy zawsze uzywaé okularéw ochronnych
lub gogli. Zwykte okulary badz okulary
przeciwstoneczne NIE sa okularami
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ochronnymi.

Nie tnij gwozdzi. Przed przystapieniem do
pracy nalezy skontrolowaé, czy obrabiany
element nie zawiera gwozdzi i ewentualnie je
usunaé.

Nie wolno cigé zbyt duzych przedmiotow.
Przed przystapieniem do ciecia nalezy
sprawdzié, czy za obrabianym elementem jest
wystarczajaco duzo wolnego miejsca, aby
tarcza nie uderzata w podloge, stot
warsztatowy itp.

Trzymaé narzedzie w sposé6b niezawodny.
Przed wiaczeniem urzadzenia upewni¢ sie, czy
tarcza nie dotyka obrabianego elementu.

Nie zbliza¢ rak do czesci ruchomych.

Nie pozostawiaé zataczonego elektronarzedzia.
Mozna uruchomié elektronarzedzie tylko
wtedy, gdy jest trzymane w rekach.

Przed wyjeciem wiertta nalezy wytaczyé
narzedzie i odczekaé¢ az tarcza catkowicie sie
zatrzyma.

Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykac¢
tarczy ani obrabianego elementu. Moga one
byé bardzo gorace, grozac poparzeniem skory.
Nie nalezy bez potrzeby uruchamiaé narzedzia
bez obciazenia.

Niektére materialty zawieraja substancje
chemiczne, ktére moga byé¢ toksyczne. Unikaé
wdychania i kontaktu ze skora. Przestrzegaé
przepis6w bezpieczenstwa podanych przez
dostawce materiatow.

Powinno sie zawsze zaktada¢ maske Ilub
respirator witasciwy dla danego materiatu badz
zastosowania.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

10.

11.

12.

13.

14.

15.

AOSTRZEZENIE:

NIEPRAWIDLOWE STOSOWANIE lub
nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa
okreslonych w niniejszej instrukcji obstugi moze
spowodowaé powazne obrazenia ciata.
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OPIS DZIALANIA

Auwaca:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewnié sie, czy
jestono wytaczone i nie poditaczone do sieci.

Wybér funkcji ciecia

Rys.1

Narzedzie moze by¢ stosowane do ciecia wzdtuz okregu
lub w linii prostej (géra-dét). W przypadku cigcia wzdtuz
okregu ostrze wyrzucane jest do przodu, co znacznie
zwigksza predkos¢ cigcia. W celu zmiany funkcji cigcia,
nalezy przekreci¢ dzwignie zwalniajaca do zadanej
pozycji. Aby wybra¢ odpowiednig funkcje ciecia, nalezy
zapoznac sie z tabela.

Pozycja Funkcja cigcia Zastosowania
Do cigcia miekkiej stali, stali
0 Funkcja ciecia nierdzewnej i tworzyw sztucznych
prostego Do czystego cigcia drewna i
sklejki
1 Funkcja cigcia z | Do ciecia migkkiej stali,
matg orbitg aluminium i twardego drewna
Funkcja ciecia Do cigcia drewna i sklejki
I ze $rednig orbitg | Do szybkiego cigcia aluminium
i miekkiej stali
I Funkcja cigcia Do szybkiego cigcia drewna
z duza orbitg i sklejki
37¢
Wiaczanie
Rys.2
AUWAGA:

Przed podtaczeniem urzadzenia,

upewnic, ze jest ono wytaczone.
Aby zastartowa¢ urzadzenie, nalezy przesunaé dzwignie
przefacznika do pozycji “I'. Aby zatrzymaé urzadzenie,
nalezy przesuna¢ dzwignig przetacznika do pozycji "O".

nalezy sie

Pokretto regulacji predkosci

Dla modelu 4351CT, 4351FCT

Rys.3

Predkos¢ obrotéw tarczy moze by¢ regulowana ptynnie
pokrettem regulacyjnym w granicach od 800 do 2800 na
minutg. Wigksza predko$¢ uzyskuje sie obracajac
pokretto w kierunku pozycji 5, a mniejszg - obracajac
pokretto w kierunku pozyciji 1.

Zapoznaj sie z tabelg i wybierz wtasciwa predkos¢ ciecia
obrabianego elementu. Ta wilasciwa predkos¢ moze
jednak rézni¢ sie w zaleznosci od rodzaju elementu i
jego grubosci. Generalnie wieksze predkosci pozwalajg
cig¢ obrabiane elementy szybciej, ale woéwczas
skréceniu ulegnie okres uzytkowania tarczy.
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Ciety element Numer na pokretle regulacyjnym
Drewno 4-5
Stal migkka 3-5
Stal nierdzewna 3-4
Aluminium 3-5
Tworzywa sztuczne 1-4

Auwaca:
Pokretto regulacji predko$ci mozna maksymalnie
obréci¢ do pozycji 5 i z powrotem do pozycji 1. Nie
wolno prébowaé obrdéci¢ go na site poza pozycje 5
lub 1, gdyz funkcja regulacji predkosci moze
przesta¢ dziatac.
Narzedzia wyposazone w funkcje elektroniczng sg fatwe
w obstudze ze wzgledu na nastepujace cechy.
Kontrola statej predkosci
Elektroniczna kontrola predkosci zapewnia statg
predkosc. Mozna  uzyska¢ bardzo  doktadne
wykonczenie powierzchni, poniewaz predkos¢ obrotowa
jest utrzymywana na stalym poziomie, nawet pod
obcigzeniem.
Funkcja miekkiego rozruchu
Bezpieczny i migkki rozruch ze wzgledu na ttumienie tzw.
uderzenia rozruchowego.

Zaswiecenie sie lampek.
Tylko dla modelu 4351FCT

AuwAGA:
Nie patrze¢ na $wiatto ani bezposrednio na zrédto
Swiatta.
Aby wigczy¢ lampke, pociagnij za jezyk spustowy
przetacznika. Aby ja wytaczy¢ zwolnij jezyk spustowy
przefacznika.

UWAGA:

. Uzy¢ suchej tkaniny aby zetrze¢ zanieczyszczenia
z ostony lampki. Uwaza¢, aby nie zarysowacé
ostony lampki, gdyz moze to zmniejszy¢ natezenie
oswietlenia.

MONTAZ

AuwAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sig, czy jest ono
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy

Auwaca:

Nalezy zawsze oczysci¢ brzeszczot i/lub zacisk
brzeszczotu z wiéréw i innych zanieczyszczen.
Niestosowanie sie do tej zasady moze prowadzi¢
do zbyt stabego dokrecenia brzeszczotu, a w
rezultacie do powaznego wypadku.

Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykaé
brzeszczotu ani cigtego elementu. Moga one by¢
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bardzo gorace i dotkniecie grozi poparzeniem
skory.
Brzeszczot nalezy dobrze dokreci¢. Niestosowanie
sie do tej zasady moze prowadzi¢ do powaznego
wypadku.
Przy wyjmowaniu brzeszczotu nalezy zachowaé
ostrozno$¢, aby sie nie pokaleczyé ostrzem
brzeszczotu lub ostrymi krawedziami przecigtego
elementu.
Aby zainstalowa¢ ostrze, nalezy przesung¢ dzwignie
otwierajaca narzedzie do pozycji pokazanej na rysunku.

Rys.4

Przy tym samym ustawieniu elementéw wsun
brzeszczot do zacisku, az schowajg sie dwa wystajace
elementy brzeszczotu.

Rys.5

Przestaw dzwignig do pierwotnej pozycji.

Po zainstalowaniu upewnij sie koniecznie, czy
brzeszczot jest dobrze unieruchomiony, prébujac go
wyciggnagc.

AUWAGA:
Nie nalezy przesuwa¢ dzwigni ponad miarg, gdyz
grozi to uszkodzeniem narzedzia.
Aby usung¢ ostrze, nalezy przesuna¢ dzwignie
otwierajaca narzedzie do pozycji pokazanej na rysunku.
Pociagna¢ ostrze wyrzynarki w kierunku podstawy.

Rys.6
UWAGA:
Raz od czasu naoliwi¢ watek.

Przechowywanie klucza szesciokatnego

Rys.7

Gdy klucz szesciokatny nie jest uzywany, moze by¢
wygodnie przechowywany.

DZIALANIE

AUWAGA:
Podczas pracy trzymaj narzedzie mocno jedng
reka za przedni uchwyt, a druga za rekojes¢ z
przetacznikiem.
Zawsze nalezy trzyma¢ podstawe ptasko na
elemencie obrébki. Niedostosowanie sie do tej
zasady moze spowodowaé pekniecie ostrza a w
rezultacie doprowadzi¢ do powaznych obrazen
ciata.

Rys.8

Wiaczy¢ urzadzenie i zaczeka¢, az brzeszczot osiagnie
maksymalng predkos$¢. Nastepnie przytozy¢é podstawe
urzadzenia ptasko do elementu obrobki i delikatnie
przesuwaé urzadzenie do przodu wzdtuz uprzednio
zaznaczonej linii ciecia. Przy cigciu linii krzywych,
przesuwac urzadzenie bardzo powoli.
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Ciecie pod katem
Rys.9
AUWAGA:
Zawsze nalezy sie upewni¢, ze urzadzenie jest w
stanie spoczynku oraz wytgczone zanim przechyli
sie podstawe.
Przy przechylonej podstawie mozna dokonywaé cie¢
pod kazdym katem miedzy 0° a 45° (w prawo lub w
lewo).
Poluzni¢ sworzen znajdujacy sie z tytlu podstawy za
pomocg klucza szesciokatnego. Przesung¢ podstawe
tak, aby $ruba znajdowata sie w $rodku wiotu
znajdujgcego sie w podstawie.

Rys.10

Przechyli¢ podstawe az do uzyskania zadanego kata
ciecia linii krzywych. Nacigcie w ksztatcie V znajdujace
sie w obudowanie narzedzia okre$la kat nacie¢ linii
krzywych za pomoca podziatek. Nastgpnie zakreé
mocno dzwignie,a y zamocowaé ramie.

Rys.11

Ciecie wzdtuz krawedzi

Rys.12

Poluzni¢ $rube znajdujacg sie w tyle podstawy za
pomoca klucza szesciokatnego i przesuna¢ podstawe
calkowicie do tylu. Nastepnie przykre¢ $rube w celu
umocowania podstawy.

Wycinanie ksztattow

Ksztalty moga by¢ wycinane za pomocg metody A lub B.

A) Rozpoczynanjac od wywierconego otworu:

Rys.13
W ceu wycinania ksztattbw bez przecinania
brzegéw materiatu wywieré otwér poczatkowy o
$rednicy 12 mm lub wiekszej. Wi6z ostrze do
otworu, aby rozpocza¢ ciecie.

B) Zatebiajac ostrze:

Rys.14
Nie musisz wiercic otworu poczatkowego ani
przecina¢ brzegu materialu, jezeli wykonasz
ostroznie co nastepuije.

(1) Przechyli¢ narzedzie do goéry na czotowej
krawedzi podstawy z koncem ostrza
umieszczonym tuz nad  powierzchnig
przedmiotu obrabianego.

(2) Ncis$nij na urzadzenie, aby przedni brzeg
podstawynie ruszal sie kiedy wiaczysz
urzadzenie i delikatnie obniz tyt urzadzenia.

(3) Gdy ostrze bedzie sie zagtebiato w materiaf,
obnizaj powoli podstawe urzadzenia w
kierunku powierzchni wykanczanego
materiatu.

(4) Zakoncz wycinanie w mormalny spos6b.

Wykanczanie brzegéw
Rys.15

Aby przycia¢ brzegi lub wykonac dopasowanie, przesun
lekko ostrze wzdtuz przecietych brzegéw.
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Ciecie metalu

Podczas ciecia metalu nalezy zawsze stosowac
odpowiedni  $rodek chiodzacy (olej do ciecia).
Niestosowanie sie do tej zasady spowoduje
przedwczesne zuzycie brzeszczotu. Zamiast stosowania
cieczy chtodzaco-smarujacej, mozna nasmarowac spod
obrabianego przedmiotu.

Wyciaganie pytu
Rys.16
Rys.17
Zaleca sie stosowanie dyszy odpylania (w wyposazeniu
dodatkowym) w celu przeprowadzenia czystego cigecia.
Aby zamocowac¢ dysze w narzedziu nalezy umiesci¢ hak
dyszy w otworze znajdujacym sie w podstawie.
Zacisk poziomy moze by¢é zamocowany z lewej lub
prawej strony podstawy.
Nastepnie nalezy podtaczy¢ odkurzacz firmy Makita do
dyszy odpylania.
Rys.18
Auwaca:
Jezeli probujesz usuna¢ dysze odpylania zbyt
mocno, jej hak moze sie zmniejszy¢ i przypadkowo
wypas¢ podczas pracy.
Prowadnica wzdtuzna (wyposazenie
dodatkowe)

AUwWAGA:
Przed przystgpieniem do zaktadania lub
zdejmowania tarczy zawsze upewnij sie, czy

urzadzenie
zasilania.
1. Ciecie proste
Rys.19
Rys.20
Przy Przy wielokrotnym cieciu powierzchni o szerokosci
160 mm lub mniej, nalezy stosowa¢ prowadnice aby
zapewni¢ szybkie, czyste i proste cigcia. Aby
zainstalowa¢ prowadnicg, nalezy umiesci¢é ja w
prostokatnym otworze znajdujacym sie z boku podstawy
narzedzia upewniajac sig, ze prowadnica ustawiona jest
kierunkiem w dét. Przesung¢ prowadnice wzdtuzng do
zadanej szerokosci cigcia, nastgpnie przymocowac jg
pewnie przykrecajac $rube.
2. Ciecie wzdluz okregu
Rys.21
Rys.22
Podczas wycinania okregéw lub tukéw o promieniu
do 170 mm, nalezy zatozy¢ prowadnice w
nastepujacy sposob.
Umiescic¢ pret prowadnicy w prostokatnym otworze
znajdujacym sie w boku podstawy upewniajac sie,
ze prowadnica ustawiona jest kierunkiem w dot.
Umiesci¢ szpile prowadnicy do okregéw przez
jeden z dwobch otworéw znajdujacych sie w
prowadnicy. Przykreci¢ pokretto z gwintem do

jest wytaczone i odtgczone od
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sworzenia, w celu jego pewniejszego umocowania.
Nastepnie przesung¢ pret prowadnicy do
uzyskania zadanego promienia cigcia i przykreci¢
Srube w celu pewniejszego umocowania pretu.
Potem nalezy przesuna¢ catkowicie podstawe do
przodu.

UWAGA:
Zawsze nalezy stosowac ostrza nr No. B-17, B-18,
B-26 lub B-27 w przypadku ciecia okregow i tukéw.

Zestaw adaptera relingu prowadzaego
(wyposazenie dodatkowe)

Rys.23

Przy cieciu powierzchni réwnolegtych, jednolitych oraz
prostych uzycie relingu prowadzacego oraz adaptera
relingu prowadzacego zapewni wykonancie szybkich i
czystych cigé.

Aby zainstalowac¢ adapter relingu prowadzacego, nalezy
umiesci¢ stupek miarki w kwadratowym otworze tak
gteboko jak to tylko mozliwe. Umocowaé $rube za
pomoca klucza szesciokatnego.

Rys.24

Zainstalowa¢ adapter relingu prowadzacego na relingu.
Umiesci¢ stupek miarkowy w kwadratowym otworze
znajdujacym sie w adapterze relingu prowadzacego.
Przytozyé podstawe do boku relingu prowadzacego oraz
pewnie przykreci¢ $rube.

Rys.25

AUWAGA:
Zawsze nalezy uzywac ostrzy nr  B-8, B-13, B-16,
B-17 lub 58 przy stosowaniu relingu prowadzacego
oraz adaptera relingu prowadzacego.

Pokrywa

Rys.26

Uzywac¢ pokrywe przeciwpytowg podczas cigcia tuszczki
ozdobnej, plastykéw, itp. Pokrywa chroni powierzchnie
delikatne oraz podatne na zniszczenia. Umiesci¢ z tytu
podstawy urzadzenia.

Urzadzenie chronigce przed rozszczepem
Rys.27

W celu cigcia bez rozszczepiania materiatu, mozna uzyé
urzadzenia chronigcego przed rozszczepieniem. Aby
zainstalowacé urzadzenie chronigce przed
rozszczepieniem, nalezy przesunaé podstawe
catkowicie do przodu orazprzymocowac z tytu podstawy
urzadzenia. Przy uzyciu plastykowej pokrywy, nalezy
zainstalowa¢ urzadzenie chronigce przed rozszczepem
na te pokrywe.

AUWAGA:
Urzadzenie chronigce przed rozszczepieniem nie
moze by¢ uzyte do ciecia pod katem.
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KONSERWACJA

Auwaca:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wytaczone i nie podtaczone do sieci.
Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy, wymiana szczotek
weglowych oraz inne prace konserwacyjne i regulacyjne
powinny by¢ wykonywane przez Autoryzowane Centra
Serwisowe Makita, wylacznie przy uzyciu czesci
zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

AUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzgdziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowaé
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Ostrza wyrzynarki bezprzewodowej.
Klucz szesciokatny 4
Prowadnica wzdtuzna
Zestaw adaptera relingu prowadzacego
Zestaw prowadnicy
Urzadzenie chronigce przed rozszczepem
Dysza odpylania
Pokrywa
Waz (Dla odkurzacza)
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ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Parghie de schimbare a modului de 11-1. Gradatie 20-2. Bolt
taiere 11-2. Fantd oblica 20-3. Ghidajul riglei
2-1. Levier de comutare 11-3. Talpa 22-1. Ghidajul riglei
3-1. Rondela de reglare a vitezei 11-4. Carcasa angrenajului 22-2. Buton filetat
4-1. Parghie de deschidere a masinii 11-5. Canelura in V 22-3. Stiftul ghidajului circular
5-1. Cap de prindere a panzei 11-6. Bolt 24-1. Bolt
5-2. Panza de ferastrau pendular 12-1. Talpa 24-2. Rigla gradata
5-3. Protuberante 12-2. Bolt 25-1. Surub
6-1. Panza de ferastrau pendular 12-3. Cheie inbus 25-2. Adaptor pentru sina de ghidare
7-1. Talpa 13-1. Gaura de pornire 25-3. Sind de ghidare
7-2. Cheie inbus 16-1. Duza de praf 26-1. Placa de acoperire
8-1. Linie de taiere 16-2. Talpa 26-2. Talpa
8-2. Talpa 18-1. Duza de praf 27-1. Talpa
10-1. Talpa 18-2. Furtun pentru aspirator 27-2. Dispozitiv anti-agchiere
10-2. Bolt 19-1. Rigla de ghidare
10-3. Cheie inbus 20-1. Cheie inbus
SPECIFICATII
Model 43517 4351CT 4351FCT
Lungimea cursei 26 mm 26 mm 26 mm
Lemn 135 mm 135 mm 135 mm
Capacitadti maxime de taiere Otel 10 mm 10 mm 10 mm
Aluminiu 20 mm 20 mm 20 mm
Curse pe minut (min™) 2.800 800 - 2.800 800 - 2.800
Lungime totala 271 mm 271 mm 271 mm
Greutate neta 2,5kg. 2,5 kg. 2,5 kg.
Clasa de siguranta B

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE019-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata tdierii materialelor din lemn,
plastic si metal. Datoritd gamei largi de accesorii si
panze de ferastrdu, masina poate fi utilizatad in scopuri
multiple si este foarte adecvata pentru taieri curbe sau

circulare.
ENF002-1

Sursa de alimentare

Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicatd pe
placuta de identificare a masinii. Avand dubla izolatie,
conform cu Standardele Europene, se poate conecta la
o priza de curent fara contacte de impamantare.

Pentru modelul 4351T
ENG102-2

Numai pentru tarile europene
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:
Nivel de presiune acustica (Lya) : 85 dB (A)
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Nivel de putere acustica (Lwa): 96 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului
ENG220-1

Vibratii
Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745-2-11:

Mod de lucru: taierea lemnului

Nivel de vibratii (an, cw): 7 m/s?

Incertitudine (K): 1,5 m/s?

ENG304-1
Mod de lucru: taierea metalelor
Nivel de vibratii (an, cw): 4,5 m/s®
Incertitudine (K): 1,5 m/s?
Pentru modelul 4351CT, 4351FCT
ENG102-2

Numai pentru tarile europene
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:
Nivel de presiune acustica (L,a) : 85 dB (A)
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Nivel de putere acustica (Lwa): 96 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului
ENG220-1

Vibratii
Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745-2-11:

Mod de lucru: taierea lemnului

Nivel de vibratii (an, cw): 6,5 m/s’

Incertitudine (K): 1,5 m/s®

ENG304-1
Mod de lucru: taierea metalelor
Nivel de vibratii (@, cw): 4,5 m/s®
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

«Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.

. Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A\AVERTISMENT:

« Nivelul de vibratii Tn timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.

+ Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(luand in considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansare).

ENH101-12

Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Destinatia utilajului:
Ferastrau pendular
Modelul nr. / Tipul: 4351T, 4351CT, 4351FCT
este in productie de serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:
98/37/CE pana la 28 decembrie 2009 si in
continuare cu 2006/42/CE de la 29 decembrie
2009
Si este fabricat Tn conformitate cu
standarde sau documente standardizate:
EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat Tn Europa care este:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

urmatoarele

30 ianuarie 2009

e
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Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1
Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta

si toate instructiunile. Nerespectarea acestor
avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.
Pastrati  toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB016-2

REGULI SPECIALE DE
SIGURANTA

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetata) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
ferastraul pendular. Daca folositi aceasta masgina
incorect sau fara a respecta normele de securitate,
puteti suferi vatamari corporale grave.

1. Apucati magina de suprafetele izolate, atunci
cand efectuati o operatiune in cadrul careia
accesoriul de taiere poate intra in contact cu
cablurile ascunse sau cu propriul sau cablu.
Contactul dintre accesoriul de taiere si un cablu
sub tensiune poate pune sub tensiune partile
metalice expuse ale masginii, provocand socuri
electrice utilizatorului.

2. Folositi bride sau alta metoda practica de a
fixa si sprijini piesa de prelucrat pe o
platforma stabila. Fixarea piesei cu mana sau
strangerea acesteia la corp nu prezinta stabilitate
si poate conduce la pierderea controlului.

3. Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de

protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de

soare NU sunt ochelari de protectie.

Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de

prelucrat gi eliminati cuiele din aceasta inainte

de inceperea lucrarii.

5. Nu taiati piese supradimensionate.

6. Verificati distanta corectd sub piesa de
prelucrat Tnainte de taiere, astfel incat panza
sa nu loveasca podeaua, bancul de lucru etc.

7. Tineti bine masina

8. Asigurati-va ca panza nu intrd in contact cu
piesa de prelucrat Tnainte de a conecta
comutatorul.

9. Tineti mainile la distanta de piesele in migcare.

10. Nu lasati magina in functiune. Folositi magina
numai cand o tineti cu mainile
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11. Opriti intotdeauna magina si asteptati ca
panza sa se opreasca complet inainte de a
scoate panza din piesa prelucrata.

12. Nu atingeti panza sau piesa prelucrata imediat
dupa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem
de fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.

13. Nu actionati magina in gol in mod inutil.

14. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului

15. Folositi intotdeauna masca de protectie contra
prafului adecvata pentru materialul gi aplicatia
la care lucrati.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

AAVERTISMENT:

Utilizarea necorespunzatoare sau nerespectarea
regulilor din manualul de instructiuni poate cauza
vatamari personale grave

DESCRIERE FUNCTIONALA

AATENTIE:
. Asigurati-vd ca ati oprit magina si ca ati
debransat-o de la retea nainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Selectarea modului de taiere

Fig.1

Aceasta masina poate fi utilizatd cu un mod de taiere
orbitald sau n linie dreapta (sus si jos). Modul de tdiere
orbitald impinge panza nainte n timpul cursei de taiere
si sporeste foarte mult viteza de taiere.

Pentru a schimba modul de taiere, rotiti pur si simplu
parghia de schimbare a modului de tdiere in pozitia
modului de taiere dorit. Consultati tabelul pentru a
selecta modul de taiere adecvat.

Pozitie Mod de taiere Aplicatii
Pentru téiere in otel moale, otel
0 Mod de taiere in | inox si plastic.
linie dreapta Pentru taiere curata in lemn si
placaj.
I Mod de taiere cu| Pentru taiere in otel moale,
orbitd mica aluminiu si lemn de esenta tare.

Mod de taiere cu Pentru taiere in lemn si placaj.
I orbitd medie Pentru taiere rapida in aluminiu

si otel moale.

I Mod de taiere cu| Pentru taiere rapida in lemn si
orbitd mare placaj.

Actionarea intrerupatorului

Fig.2

/NATENTIE:

. Inainte de a conecta masina,
intotdeauna caé masina este oprita.

Pentru a porni magina, deplasati parghia comutatoare in

pozitia "“I". Pentru a opri masina, deplasati parghia

comutatoare n pozitia "O".

asigurati-va

Rondela de reglare a vitezei

Pentru 4351CT, 4351FCT

Fig.3

Viteza masinii poate fi reglata continuu ntre 800 si 2800
curse pe minut prin rotirea rondelei de reglare. Vitezele
mai mari se obtin prin rotirea rondelei n directia
numarului 5; vitezele mai mici se obtin prin rotirea
rondelei in directia numarului 1.

Consultati tabelul pentru a selecta viteza corecta pentru
piesa care trebuie taiata. Este posibil totusi ca viteza
corecta sa difere in functie de tipul sau grosimea piesei
de prelucrat. In general, vitezele mai mari v& permit s&
taiati piesele mai rapid, Tnsad durata de exploatare a
panzei se va reduce.

Piesa de prelucrat Numar pe rondela de reglare
Lemn 4-5
Otel moale 3-5
Otel inox 3-4
Aluminiu 3-5
Plastic 1-4

536:

AATENTIE:

- Rondela de reglare a vitezei poate fi rotitd numai
pana la pozitia 5 si Tnapoi la pozitia 1. Nu fortati
rondela peste pozitiile 5 sau 1, deoarece functia de
reglare a vitezei se poate defecta.

Masinile echipate cu functie electronica sunt usor de
manevrat datorita urmatoarelor caracteristici.

Reglare constanta a vitezei

Reglare electronica a vitezei pentru obtinerea unei
viteze constante. Permite obtinerea unei finisari de
calitate deoarece viteza de rotatie este mentinuta
constanta in conditii de sarcina.

Functie de pornire lina

Pornire lind si sigura datoratd suprimarii socului de
pornire.

Aprinderea lampilor
Numai pentru 4351FCT

/NATENTIE:

- Nu priviti direct In raza sau 1n sursa de lumina.
Pentru a aprinde lampa, apasati butonul declansator.
Eliberati butonul declansator pentru a o stinge.

NOTA:
- Folositi o carpa curata pentru a sterge depunerile
de pe lentila Iampii. Aveti grija sa nu zgariati lentila
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lampii, deoarece calitatea iluminarii va fi afectata.
MONTARE

AATENTIE:

+ Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra maginii.

Montarea sau demontarea panzei de ferastrau

AATENTIE:

. Curatati intotdeauna toate agchiile sau materiile
straine depuse pe panza si/sau pe suportul panzei.
in caz contrar, panza ar putea fi strans insuficient
existand pericol de ranire grava.

- Nu atingeti panza sau piesa prelucratd imediat
dupa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem de
fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.

- Fixati strans panza de ferastru. In caz contrar,
exista pericol de ranire grava.

+  Cand scoateti panza de ferastrau, aveti grija sa nu
va raniti la degete cu varful panzei sau varfurile
piesei prelucrate.

Pentru a monta panza, deschideti parghia de deschidere
a maginii in pozitia prezentata n figura.

Fig.4

Mentindnd aceasta pozitie, introduceti panza de
ferdstrau in capul de prindere a panzei pana cand cele
doua protuberante ale panzei nu mai sunt vizibile.

Fig.5

Readuceti parghia de deschidere a masinii In pozitia
initiala.

Dupa montare, asigurati-va intotdeauna ca panza este
fixata ferm incercand sa o trageti afara.

AATENTIE:

. Nu deschide excesiv parghia de deschidere a
masginii pentru a nu avaria masina.

Pentru a demonta panza, deschideti péarghia de

deschidere a masinii n pozitia prezentatd in figura.

Extrageti panza de ferastrau catre talpa.

Fig.6

NOTA:

« Ocazional, lubrifiati rola de ghidare.

Depozitarea cheii inbus

Fig.7

Cand nu este utilizatd, cheia inbus poate fi depozitata
convenabil.

FUNCTIONARE

A\ATENTIE:
« Tineti magina ferm cu o mand de manerul cu
comutator si cu cealaltd mana de manerul frontal
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atunci cand lucrati cu masina.

«  Tineti intotdeauna talpa la acelasi nivel cu piesa de
prelucrat. In caz contrar, panza se poate rupe
provocand vatamari corporale grave.

Fig.8

Porniti masina si asteptati ca panza sa atinga viteza
maxima. Apoi agezati talpa maginii plan pe piesa de
prelucrat si deplasati lent masina fnainte de-a lungul
liniei de taiere marcate in prealabil. Cand taiati linii curbe,
deplasati magina foarte lent.

Taierea inclinata

Fig.9
/NATENTIE:

. Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si

deconectata Tnainte de a inclina talpa.

Cu talpa inclinata puteti executa taieri inclinate la orice
unghi cuprins intre 0° si 45° (stanga sau dreapta).
Slabiti boltul din spatele talpii cu cheia inbus. Deplasati
talpa astfel incat boltul sa fie pozitionat in centrul fantei
oblice din talpa.

Fig.10

inclinati talpa pana cand se obtine unghiul de inclinare
dorit. Canelura in V de pe carcasa angrenajului indica
unghiul de inclinare prin gradatii. Apoi strangeti ferm
boltul pentru a fixa talpa.

Fig.11

Taieri la nivelul unui plan frontal

Fig.12

Slabiti boltul din spatele talpii cu cheia inbus si deplasati
talpa complet Thapoi. Apoi strangeti boltul pentru a fixa
talpa.

Decupaje

Decupajele pot fi realizate printr-una din cele doua
metode A sau B.

A) Practicarea unei gauri de pornire:

Fig.13

Pentru decupaje interioare, fara executarea unei

taieturi de intrare de la una dintre margini,

practicati o gaura de pornire cu diametru de 12 mm

sau mai mare. Introduceti panza in aceasta gaura

pentru a incepe taierea.
B) Decupare:
Fig.14

Nu este necesar sa realizati o gaura de pornire sau

o taietura de intrare daca procedati cu atentie dupa

cum urmeaza.

(1) Inclinati magina in sus pe muchia frontald a
talpii, cu varful pénzei pozitionat imediat
deasupra suprafetei piesei de prelucrat.
Aplicati o presiune asupra maginii astfel incat
muchia frontala a talpii sa nu se miste atunci
cand porniti masina si coborati lent capatul
posterior al masinii.

@
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(3) Pe masura ce panza strapunge piesa de
prelucrat, coborati lent talpa masginii pe
suprafata piesei de prelucrat.

(4) Finalizati taierea in mod obignuit.

Finisarea marginilor
Fig.15

Pentru a rectifica marginile sau a realiza corectii
dimensionale, deplasati panza usor de-a lungul
marginilor taiate.

Taierea metalelor

Folositi Tntotdeauna un lichid de racire (ulei de racire a
sculelor aschietoare) atunci cand taiati metale. in caz
contrar, panza se va uza considerabil. n locul utilizarii
unui lichid de racire, puteti unge fata inferioara a piesei
de prelucrat.

Extragerea prafului

Fig.16

Fig.17

Duza de praf (accesoriu) este recomandata pentru
executarea curata a operatiilor de taiere.

Pentru a atasa duza de praf la masind, introduceti
carligul duzei de praf in gaura din talpa.

Duza de praf poate fi instalatd pe partea stanga sau
dreapta a talpii.

Apoi conectati la duza de praf un aspirator Makita.

Fig.18

AATENTIE:

. Daca incercati sa indepartati fortat duza de praf,
carligul duzei de praf poate slabi si poate fi scos
accidental in timpul utilizarii.

Set rigla de ghidare (accesoriu optional)

AATENTIE:

+  Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
deconectatd Tnainte de a monta sau demonta
accesoriile.

1.  Taieri drepte
Fig.19
Fig.20
Cand taiati iIn mod repetat la latimi mai mici de 160 mm,
folositi rigla de ghidare care asigura obtinerea unor
taieturi rapide, curate si drepte. Pentru a o instala,
introduceti rigla de ghidare in gaura dreptunghiulara din
partea laterala a talpii masinii cu ghidajul riglei orientat in
jos. Glisati rigla de ghidare in pozitia latimii de taiere
dorite, apoi strangeti boltul pentru a o fixa.

2. Taiericirculare

Fig.21

Fig.22
Cand taiati cercuri sau arce cu raza mai mica de
170 mm, instalati rigla de ghidare dupd cum
urmeaza.

Introduceti rigla de ghidare Tn gaura
dreptunghiulara din partea laterala a talpii cu
ghidajul riglei orientat Tn sus. Introduceti stiftul
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ghidajului circular printr-una dintre cele doua gauri
ale ghidajului riglei. Ingurubati butonul filetat pe stift
pentru a-l fixa.

Glisati acum rigla de ghidare in pozitia razei de
taiere dorite si strangeti boltul pentru a o fixa. Apoi
deplasati talpa complet Tnainte.

NOTA:
- Folositi intotdeauna panzele nr. B-17, B-18, B-26
sau B-27 cand taiati cercuri sau arce.

Set adaptor pentru sina de ghidare
(accesoriu)

Fig.23

Cand taiati paralel si bucati de latime uniforma sau in
linie dreapta, folosirea adaptorului sinei de ghidare va
asigura executarea unor taieri rapide si curate.

Pentru a instala adaptorul sinei de ghidare, introduceti
rigla gradatd in gaura dreptunghiulard din talpd pana
cand se opreste. Fixati boltul ferm cu cheia inbus.

Fig.24

Instalati adaptorul sinei de ghidare pe sina de ghidare.
Introduceti rigla gradatd Tn gaura dreptunghiulara a
adaptorului sinei de ghidare. Asezati talpa lateral langa
sina de ghidare si strangeti ferm boltul.

Fig.25

AATENTIE:

. Folositi intotdeauna panzele nr. B-8, B-13, B-16,
B-17 sau 58 cand utilizati sina de ghidare si
adaptorul sinei de ghidare.

Placa de acoperire

Fig.26

Folositi placa de acoperire atunci cand taiati furniruri
decorative, mase plastice etc. Aceasta protejeaza
suprafetele sensibile sau delicate Tmpotriva deteriorarii.
Montati-I la spatele talpii maginii.

Dispozitiv anti-agchiere

Fig.27

Pentru taieturi fara aschii poate fi utilizat dispozitivul
anti-aschiere. Pentru a instala dispozitivul anti-agchiere,
deplasati talpa masinii complet fnainte si montati
dispozitivul de la spatele talpii masginii. Cand utilizati
placa de acoperire, instalati dispozitivul anti-agchiere pe
placa de acoperire.

AATENTIE:
. Dispozitivul anti-agchiere nu poate fi utilizat cand
se executa taieri inclinate.

INTRETINERE
/NATENTIE:

- Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea Tnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau Tntretinere.
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Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,
precum si orice alte operatiuni de Tntretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.

ACCESORII

AATENTIE:

. Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumnavoastra fn
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatuinea pentru care au fost
concepute.

Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.

. Panze de ferastrau pendular

. Cheie inbus de 4

. Setrigla de ghidare

. Set adaptor pentru sina de ghidare

. Setsina de ghidare

- Dispozitiv anti-aschiere

. Duza de praf

. Placa de acoperire

«  Furtun (pentru aspirator)

27
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DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Hebel zum Wechseln der 11-1. Einteilung 20-2. Schraube
Ségebetriebsart 11-2. Gehrungsschlitz 20-3. Gehrungsanschlag
2-1. Schalthebel 11-3. FuB 22-1. Gehrungsanschlag
3-1. Geschwindigkeitsstellrad 11-4. Getriebegehause 22-2. Gewindeknopf
4-1. Werkzeugbffner 11-5. V-Kerbe 22-3. Kreisfuhrungsstift
5-1. Blattklemme 11-6. Schraube 24-1. Schraube
5-2. Stichségeblatt 12-1. FuB 24-2. Messleiste
5-3. Nasen 12-2. Schraube 25-1. Schraube
6-1. Stichsageblatt 12-3. Sechskantschliissel 25-2. Fuhrungsschienenadapter
7-1. FuB 13-1. Anfangsloch 25-3. Fuhrungsschiene
7-2. Sechskantschlussel 16-1. Absaugstutzen 26-1. Abdeckungsplatte
8-1. Schnittlinie 16-2. Ful 26-2. FuB
8-2. Ful 18-1. Absaugstutzen 27-1. FuB
10-1. FuB 18-2. Schlauch fur Staubsauger 27-2. Splitterschutz
10-2. Schraube 19-1. Parallelanschlag
10-3. Sechskantschliissel 20-1. Sechskantschlissel
TECHNISCHE DATEN
Modell 4351T 4351CT 4351FCT
Hubhthe 26 mm 26 mm 26 mm
Holz 135 mm 135 mm 135 mm
Max. Schnittkapazitat Stahl 10 mm 10 mm 10 mm
Aluminium 20 mm 20 mm 20 mm
Schlage pro Minute (min™) 2.800 800 - 2.800 800 - 2.800
Gesamtlange 271 mm 271 mm 271 mm
Netto-Gewicht 2,5 kg 2,5 kg 2,5 kg
Sicherheitsklasse B

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgeftihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die technischen Daten konnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE019-1
Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fir das Ségen von Holz,
Kunststoff und Metallmaterial entwickelt. Als Ergebnis
des umfangreichen Zubehor- und Ségeblattprogramms
ist das Werkzeug vielseitig verwendbar und gut geeignet

fur kurvige und kreisférmige Schnitte.
ENF002-1

Speisung

Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie
sie auf dem Typenschild aufgefiihrt wird, und es kann
nur mit Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Es besitzt in
Ubereinstimmung mit den europdischen Normen eine
Zweifach-Isolierung, aufgrund dessen kann es aus
Steckdosen ohne Erdungsleiter gespeist werden.
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Fir Modell 4351T
ENG102-2

Nur fur europaische Lander
Geréusche
Die typischen A-bewerteten Geréuschpegel, bestimmt
geman EN60745:
Schalldruckpegel (Lpa): 85 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 96 dB(A)
Abweichung (K): 3 dB(A)
Tragen Sie einen Gehdrschutz.

ENG220-1
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Achsen) nach EN60745-2-11:
Arbeitsmodus: Schneiden von Holz
Schwingungsbelastung (ancw): 7 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENG304-1

Arbeitsmodus: Schneiden von Metall
Schwingungsbelastung (ancwm): 4,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?
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Fir Modell 4351CT, 4351FCT
ENG102-2

Nur fur européische Lander
Gerausche
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel, bestimmt
geman EN60745:
Schalldruckpegel (Lpa): 85 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 96 dB(A)
Abweichung (K): 3 dB(A)

Tragen Sie einen Gehdrschutz.
ENG220-1

Schwingung

Schwingungsgesamtwerte

Achsen) nach EN60745-2-11:
Arbeitsmodus: Schneiden von Holz
Schwingungsbelastung (ancw): 6,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

(Vektorsumme dreier

ENG304-1
Arbeitsmodus: Schneiden von Metall
Schwingungsbelastung (an cwm): 4,5 m/s?

Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENGE01-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemaR der Standardtestmethode gemessen und
kann far den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/AWARNUNG:

Die  Schwingungsbelastung  wéhrend = der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abh&ngigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Stellen Sie sicher, dass SchutzmaBnahmen fir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusétzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

ENH101-12

EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erklaren, dass die folgenden Geréte der
Marke Makita:
Bezeichnung des Geréts:
Stichsége
Modelnr./ -typ: 4351T, 4351CT, 4351FCT
in Serie gefertigt werden und
den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
98/37/EC bis 28. Dezember 2009 und 2006/42/EC
ab dem 29. Dezember 2009
AuBerdem werden die Gerdte gemafll den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:

29

EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevollméchtigten in Europa:

Makita International Europe Ltd,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, England

30. Januar 2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

far Elektrowerkzeuge

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfaltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spéteren Referenz gut

auf.
GEBO016-2

Besondere
Sicherheitsgrundsatze

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwdhrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Geréat dazu verleiten, die Sicherheitsregeln
fur die Stichsdge zu missachten. Wenn dieses
Werkzeug fahrlassig oder nicht ordnungsgeman
verwendet wird, kann es zu schweren
Personenschaden kommen.

1. Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten  Griffflachen, wenn Sie unter
Bedingungen arbeiten, bei denen das
Schneidwerkzeug verborgene Verkabelung
oder das eigene Kabel beriihren kann. Bei
Kontakt des Schneidwerkzeugs mit einem
stromfuhrenden Kabel wird der Strom an die
Metallteile des Elektrowerkzeugs und dadurch an
den Bediener weitergeleitet, und der Bediener
erleidet einen Stromschlag.

2. Verwenden Sie Klemmen oder andere
geeignete Gerate, um das Werkstiick an einer
stabilen Unterlage zu sichern. Wenn Sie das
Werkstlick von Hand halten oder gegen lhren
Korper pressen, kann dies zu Unstabilitat und
Kontrollverlust fiihren.

AsToToBapu «130»



3. Tragen Sie immer Sicherheitsglaser oder
Schutzbrillen. Bei gewdhnlichen Brillen und
Sonnenbrillen handelt es sich NICHT um
Sicherheitsglaser.

Vermeiden Sie es, in Nagel zu schneiden.

Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel,

und entfernen Sie diese vor der eigentlichen

Arbeit.

5. Zu grol3e Werkstiicke diirfen nicht geschnitten
werden.

6. Achten Sie auf genligend Abstand unter dem

Werkstlick, damit das Blatt nicht auf den

Boden, die Werkbank usw. schlagt.

Halten Sie das Werkzeug fest in der Hand.

8. Achten Sie vor dem Einschalten des
Werkzeugs darauf, dass das Sageblatt das
Werkstick nicht beruhrt.

9. Halten Sie Ihre Hande von beweglichen Teilen

fern.

Lassen Sie das Werkzeug nicht

unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit

ihm, wenn Sie es in der Hand halten.

Schalten Sie das Werkzeug immer aus und

warten Sie auf den vélligen Stillstand des

Sageblatts, bevor Sie dieses aus dem

Werkstlck herausziehen.

Bertuhren Sie kurz nach dem Betrieb nicht das

Blatt oder das Werkstiuck. Diese kdénnen

extrem hei3 sein und zu Verbrennungen

fahren.

Lassen Sie das Werkzeug nicht unndtig ohne

Last laufen.

Manche Materialien enthalten Chemikalien, die

giftig sein kénnen. Geben Sie Acht, dass Sie

diese nicht einatmen oder beruhren. Lesen Sie
die Material-Sicherheitsblatter des Lieferers.

Verwenden Sie bei der Arbeit stets eine fur das

Material geeignete Staubmaske bzw. ein

Atemgerat.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Die FALSCHE VERWENDUNG oder Nichtbefolgung
der in dieser Anleitung aufgefuhrten
Sicherheitsgrundséatze kann ernste Verletzungen zur
Folge haben.

~

10.

11.

12.

13.

14.

15.
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FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Auswahl der Schnittbetriebsart

Abb.1

Dieses Werkzeug kann mit und ohne Pendelhub (nur
Auf- und Abbewegung) betrieben werden. Der
Pendelhub schiebt das Sageblatt beim Schnitt vor und
erhoht dabei stark die Geschwindigkeit.

Zum Andern der Sagebetriebsart drehen Sie Hebel zum
Wechseln der Sagebetriebsart auf die gewinschte
Position. Siehe die Tabelle zur Auswahl der richtigen
Séagebetriebsart.

Position | Sagebetriebsart Anwendungen
Fur Schnitte in Schmiedestahl,
0 Schnittbetriebsart | Edelstahl und Plastik.

kein Pendelhub Fir saubere Schnitte in Holz

und Sperrholz.

Fur Schnitte in Aluminium,

1 Schnittbetriebsart
Schmiedestahl und Hartholz.

kleiner Pendelhub

Fur Schnitte in Holz und

Schnittbetriebsart | Sperrholz.

I mittlerer Pendelhub| Fir schnelle Schnitte in
Aluminium und Schmiedestahl.
I Schnittbetriebsart | Fir schnelle Schnitte in Holz
groBer Pendelhub | und Sperrholz.
Einschalten
Abb.2
/NACHTUNG:

Vergewissern Sie sich vor dem AnschlieRen des
Werkzeugs an das Stromnetz stets, dass dieses
ausgeschaltet ist.
Um das Werkzeug einzuschalten, schieben Sie den
Hebelschalter auf die Position "I". Um das Werkzeug
auszuschalten, schieben Sie den Hebelschalter auf die
Position "O".

Geschwindigkeitstellrad
Fiir 4351CT, 4351FCT

Abb.3
Die Geschwindigkeit des Werkzeugs kann durch Drehen
des Einstellrads stufenlos zwischen 800 und

2.800 Schlagen pro Minute eingestellt werden. Sie
erreichen eine hohere Geschwindigkeit, wenn das Rad
in Richtung der Zahl 5 gedreht wird; wird es in Richtung
der Zahl 1 gedreht, verringert sich die Geschwindigkeit.
Wahlen Sie anhand der Tabelle die geeignete
Geschwindigkeit fiir das zu schneidende Werkstiick. Die
entsprechende Geschwindigkeit kann von der Art und
der Dicke des Werkstucks abhéngen. Allgemein gilt,
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dass Sie bei hoheren Geschwindigkeiten die
Werkstucke schneller schneiden kdnnen, allerdings bei
geringerer Lebenszeit des Sageblattes.

Zu schneidendes Werkstiick Zahl am Stellrad
Holz
Schmiedestahl

4-5
3-5
Edelstahl 3-4
3-5
1-4

Aluminium
Plastik

AACHTUNG:
Das Drehzahl-Einstellrad lasst sich nur bis 5 und
zurtck auf 1 drehen. Wird es gewaltsam lber 5
oder 1 hinaus gedreht, lasst sich die Drehzahl
maoglicherweise nicht mehr einstellen.
Die Werkzeuge verfligen Uber elektronische Funktionen
und sind auf Grund der folgenden Merkmale einfach zu
bedienen.
Regelung einer konstanten Geschwindigkeit
Die elektronische Geschwindigkeitsregelung erreicht
eine konstante Geschwindigkeit. Dadurch wird auch bei
Belastung eine saubere Schnittflache erreicht.
Soft-Start-Funktion
Sicheres und weiches Anlaufen auf Grund eines
unterdriickten Anlaufruckens.

Anschalten der Lampe
Nur fur 4351FCT

AACHTUNG:
Schauen Sie nicht direkt ins Licht oder die
Lichtquelle.
Ziehen Sie zum Einschalten der Lampe den Ausldser.
Lassen Sie den Ausloser los, um sie auszuschalten.

ANMERKUNG:
Verwenden Sie fir das Abwischen der
Unreinheiten von der Lichtlinse einen trockenen
Lappen. Achten Sie darauf, dass Sie die Lichtlinse
nicht zerkratzen, dadurch kann ihre Leuchtkraft
verringert werden.

MONTAGE

/\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, uberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Montage und Demontage des Sageblatts

/\ACHTUNG:
Entfernen Sie stets alle Splitter und sonstiges
Fremdmaterial vom  Sageblatt und dem
Sageblatthalter. Tun Sie dies nicht, kann sich das
Ségeblatt I6sen, was zu schweren
Personenschéden fuhren kann.
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Berlihren Sie kurz nach dem Betrieb weder das
Blatt noch das Werkstiick. Diese kénnen extrem
heif3 sein und zu Verbrennungen fiihren.
Ziehen Sie das Ségeblatt  fest an.
Zuwiderhandlungen ~ kdnnen  zu  schweren
Personenschaden fuhren.
Achten Sie beim Entnehmen des Sageblatts
darauf, lhre Finger nicht an der Blattspitze oder
den Kanten des Werkstiicks zu verletzen.
Offnen Sie den Werkzeugoffner an der in der Abbildung
gezeigten Position, um das Sageblatt zu montieren.

Abb.4

Schieben Sie, ohne etwas zu andern, das Ségeblatt so
weit in die Blattklemme ein, dass die beiden Vorspringe
am Blatt nicht mehr sichtbar sind.

Abb.5

Bringen Sie den Werkzeugéffner wieder
Ausgangsposition.

Uberpriifen Sie nach dem Einsetzen eines Blattes stets,
ob dieses gesichert ist, indem Sie versuchen, es
herausziehen.

in seine

ANACHTUNG:
Offnen Sie den Werkzeugéffner nicht zu weit, da
dies das Werkzeug beschéadigen kann.
Offnen Sie den Werkzeugoffner an der in der Abbildung
gezeigten Position, um das Séageblatt zu entfernen.
Ziehen Sie das Sageblatt in Richtung Gleitschuh heraus.

Abb.6
ANMERKUNG:
Schmieren Sie die Rolle gelegentlich.

Aufbewahrung des Sechskantschlissels
Abb.7

Der Sechskantschlissel
bequem aufbewahrt werden.

ARBEIT

kann bei Nichtgebrauch

AACHTUNG:

. Halten Sie das Werkzeug mit einer Hand am

Schaltergriff und mit der anderen am vorderen Griff
fest, wenn Sie mit dem Werkzeug arbeiten.
Halten Sie den Gleitschuh stets biindig mit dem
Werkstuck. Tun Sie dies nicht, kann das Sageblatt
brechen, was zu schweren Personenschaden
fahren kann.

Abb.8

Schalten Sie das Werkzeug ein und warten Sie, bis das
Séageblatt die volle Geschwindigkeit erreicht hat. Setzen
Sie dann den Werkzeug-Gleitschuh flach auf das
Werkstuck und bewegen Sie das Werkzeug langsam
entlang der markierten Schnittlinie nach vorn. Schieben
Sie das Werkzeug bei Kurvenschnitten sehr langsam
vor.
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Gehrungsschnitt
Abb.9

/\ACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie den Gleitschuh neigen.
Mit geneigtem Gleitschuh kdnnen Sie Gehrungsschnitte
mit einem Winkel von 0° bis 45° (links und rechts)
ausfuhren.
Losen sie die Schraube auf der Rickseite des
Gleitschuhs mit dem Sechskantschlussel. Verschieben
Sie den Gleitschuh so, dass die Schraube in der Mitte
des Gehrungsschlitzes im Gleitschuh liegt.

Abb.10

Drehen Sie den Gleitschuh bis zum gewinschten
Winkel. Die V-Kerbe des Motorgehduses zeigt den
Gehrungswinkel in Einteilungen an. Ziehen Sie dann die
Schraube zur Sicherung des Gleitschuhs fest an.

Abb.11

Vordere bundige Schnitte

Abb.12

Lésen Sie die Schraube auf der Ruckseite des
Gleitschuhs mit dem Sechskantschliissel, und schieben
Sie den Gleitschuh ganz zuriick. Ziehen Sie dann die
Schraube zur Sicherung des Gleitschuhs an.

Ausschnitte

Ausschnitte kénnen entweder mit Methode A oder B
hergestellt werden.

A) Bohren eines Anfangslochs:

Abb.13

Fur Innenschnitte ohne Fihrungsschnitt von einer

Kante aus bohren Sie ein Anfangsloch mit einem

Durchmesser von 12 mm oder mehr. Fihren Sie

das Sageblatt in dieses Loch ein, und ségen Sie.
B) Tauchséagen:

Abb.14

Ein Anfangsloch oder ein Fuhrungsschnitt ist nicht

notig, wenn Sie vorsichtig wie folgt vorgehen.

(1) Kippen Sie das Werkzeug auf die vordere
Kante des Gleitschuhs, mit der
Sageblattspitze genau Uber der Oberflache
des Werkstticks.

Uben Sie Druck auf das Werkzeug aus, so
dass die vordere Kante des Gleitschuhs sich
nicht bewegt, wahrend Sie das Werkzeug
einschalten und die hintere Kante des
Gleitschuhs sanft absenken.

Wahrend das S&geblatt in das Werkstiick
eindringt, senken Sie den Gleitschuh des
Werkzeugs langsam auf die Oberflache des
Werkstucks.

Beenden Sie den Schnitt wie gewohnt.

@

®
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Bearbeiten von Kanten
Abb.15
Zum Abkanten oder um Abmessungen anzupassen

fuhren Sie das Sé&geblatt leicht entlang der
Schnittkanten.

Metallschnitte

Verwenden Sie beim Schneiden von Metall ein
angemessenes KuhImittel (Schneidedl).

Zuwiderhandlungen kénnen zu enormer Blattabnutzung
fuhren. Die Unterseite des Werkstlicks kann gefettet
werden, anstelle der Verwendung eines KihImittels.

Staubabsaugung

Abb.16

Abb.17

Der Absaugstutzen (Zubehor) wird fir saubere Schnitte
empfohlen.

Um den Absaugstutzen am Werkzeug anzubringen,
fihren Sie dessen Haken in das Loch im Gleitschuh ein.
Der Absaugstutzen kann an auf der linken oder der
rechten Seite des Gleitschuhs befestigt werden.
SchlieRen Sie dann einen Makita-Staubsauger an den
Absaugstutzen an.

Abb.18

/\ACHTUNG:
Wenn Sie versuchen, den Absaugstutzen
gewaltsam zu entfernen, kann dessen Haken
geschwacht werden und wahrend des Betriebs
versehentlich herausfallen.

Parallelanschlagsset (optionales Zubehér)

AACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie Zubehorteile einsetzen
oder entfernen.
1. Geradschnitte
Abb.19
Abb.20
Der praktische Parallelanschlag ermoglicht die
Ausfiihrung besonders genauer Geradschnitte bei
wiederholten Schnittbreiten unter 160 mm. Setzen Sie
den Parallelanschlag in das rechteckige Loch auf der
Seite des Werkzeug-Gleitschuhs ein, mit dem
Gehrungsanschlag nach unten. Verschieben Sie den
Parallelanschlag auf die gewtinschte Schnittbreite, und
ziehen Sie die Schraube an, um ihn zu sichern.
2. Kreisschnitte
Abb.21
Abb.22
Zum Schneiden von Kreisen oder Bdégen mit 170
mm Radius oder weniger bringen Sie den
Parallelanschlag wie folgt an.
Setzen Sie den Parallelanschlag in das
rechteckige Loch auf der Seite des Gleitschuhs ein,
mit dem Gehrungsanschlag nach oben. Fihren Sie
den Kreisfuhrungsstift in eines der beiden Lécher
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im Parallelanschlag ein. Schrauben Sie dann zu
dessen Sicherung den Gewindeknopf auf den Stift
auf.

Verschieben Sie den Parallelanschlag auf den
gewiinschten Schnittradius, und ziehen Sie die
Schraube an, um ihn zu sichern. Schieben Sie
dann den Gleitschuh ganz nach vorn.

ANMERKUNG:
Verwenden Sie immer die S&ageblatter Nr. B-17,
B-18, B-26 oder B-27 zum Schneiden von Kreisen
oder Bogen.

Fihrungsschienen-Adaptersatz (Zubehor)
Abb.23

Beim Schneiden paralleler und gleichmé&Rig breiter oder
gerader Schnitte sorgen die Fihrungsschiene und der
Fihrungsschienenadapter fir schnelle und saubere
Schnitte.

Um den Flhrungsschienenadapter anzubringen, fiihren
Sie die Messleiste so weit wie mdglich in das eckige
Loch im Gleitschuh ein. Sichern Sie die Schraube mit
dem Sechskantschliissel.

Abb.24

Bringen Sie den Fihrungsschienenadapter an der Leiste
der Fuhrungsschiene an. Setzen Sie die Messleiste in
das eckige Loch im Fuhrungsschienenadapter ein.
Bringen Sie den Gleitschuh auf die Seite der
Fihrungsschiene, und ziehen Sie die Schraube fest an.

Abb.25

AACHTUNG:
Verwenden Sie immer die Sé&geblatter Nr. B-8,
B-13, B-16, B-17 oder 58 mit dem
Fihrungsschienenadapter und der

Fuhrungsschiene.

Abdeckungsplatte

Abb.26

Verwenden Sie die Abdeckungsplatte beim Schneiden
dekorativer  Furniere, Plastik usw. Er schutzt
empfindliche Oberflachen vor Beschéadigungen. Bringen
Sie ihn auf der Rickseite des Werkzeuggleitschuhs an.

Splitterschutz

Abb.27

Fir splitterfreie  Schnitte kann der Splitterschutz
verwendet werden. Zur Montage des Splitterschutzes
schieben Sie den Gleitschuh ganz nach vorn und
bringen den Schutz von hinten am Gleitschuh an. Wenn
Sie die Abdeckungsplatte verwenden, bringen Sie den
Splitterschutz an der Abdeckungsplatte an.

/\ACHTUNG:
Der Splitterschutz kann fir Gehrungsschnitte nicht
verwendet werden.
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WARTUNG

AACHTUNG:
Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, Uiberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.
Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts missen die
Reparaturen, die Kontrolle und der Wechsel der Kohlen
sowie alle Wartungen und Einstellungen von den
autorisierten Servicestellen der Firma Makita und unter
Verwendung der Ersatzteile von Makita durchgefuhrt
werden.

ZUBEHOR

AACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, ~empfehlen wir folgende
Zubehorteile und Aufsétze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fir Personen drohen.
Die Zubehorteile und Aufsétze dirfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses
Zubehors benétigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Stichsageblatter
Sechskantschlussel 4
Parallelanschlag (Fiihrungsschiene) Satz
Flhrungsschienen-Adaptersatz
Fihrungsschienensatz
Splitterschutz
Absaugstutzen
Abdeckungsplatte
Schlauch (fiir Staubsauger)
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MAGYAR (Eredeti Gtmutato)

1-1. Vagéasi mod valtokar

2-1. Kapcsolokar

3-1. Sebességszabalyoz6 tarcsa
4-1. Szerszamnyit6

5-1. Flrészlapszoritd

5-2. SzUréflrész flirészlap

5-3. Kiemelkedések

6-1. Szarofirész flrészlap

7-1. Alaplemez

Az altaldnos nézet magyarézata

11-1. Beosztas

11-2. Gérvago nyilas
11-3. Alaplemez

11-4. Fogaskerékhaz
11-5. V-alaka bevagas
11-6. Fejescsavar
12-1. Alaplemez

12-2. Fejescsavar
12-3. Imbuszkulcs

20-1. Imbuszkulcs

20-2. Fejescsavar

20-3. Terel6lemez

22-1. Terel6lemez

22-2. Menetes gomb
22-3. Korvezetd csapszeg
24-1. Fejescsavar

24-2. \ezet6rad

25-1. Csavar

13-1. Kezdéfurat
16-1. Porkifavo
16-2. Alaplemez
18-1. Porkifavo

7-2. Imbuszkulcs
8-1. Vagovonal
8-2. Alaplemez
10-1. Alaplemez
10-2. Fejescsavar

18-2. Csé porszivéhoz

25-2. Vezet6sin adapter
25-3. Vezet6sin

26-1. Fed6lap

26-2. Alaplemez

27-1. Alaplemez

10-3. Imbuszkulcs 19-1. Parhuzamvezeté 27-2. Felszakadasgatlo
RESZLETES LEIRAS
Modell 4351T 4351CT 4351FCT
Lokethossz 26 mm 26 mm 26 mm
Fa 135 mm 135 mm 135 mm
Max. vagoteljesitmény Acél 10 mm 10 mm 10 mm
Aluminium 20 mm 20 mm 20 mm
Loketszam percenként (min™) 2,800 800 - 2800 800 - 2800
Teljes hossz 271 mm 271 mm 271 mm
Tiszta tmeg 2,5kg 2,5 kg 2,5kg
Biztonsagi osztaly =]]

« Folyamatos kutat6-  és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil megvaltozhatnak.

« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilénbozhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE019-1
Rendeltetésszerd hasznélat
A szerszam faanyagok, mianyagok és fémek
firészelésére hasznalhaté. A kibdvitett tartozék és
firészlap programnak kdszonhetéen a szerszam
szamos célra hasznalhat6 és kulondsen alkalmas ivelt
vagy korvagasokhoz.

ENF002-1
Tapegység
A szerszam csak a névtablan feltiintetett feszultségu,
egyfazisu valtakozofeszultségl hal6zathoz

csatlakoztathat6. A szerszam az eurdpai szabvanyok
szerinti kettés szigeteléssel van ellatva, igy taplalhato
foldelévezeték nélkili csatlakozoaljzatbdl is.

A modellhez 4351T
ENG102-2

Csak eurépai orszagokra vonatkoz6an
Zaj
A tipikus A-sllyozadslu zajszint, a EN60745 szerint
meghatarozva:
Hangnyomasszint (L,) : 85 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 96 dB(A)

Bizonytalansag (K): 3 dB(A)
Viseljen fulvédét.
ENG220-1

Vibréacio
A vibracio teljes értéke (haromtengely( vektordsszeg) az
EN60745-2-11 szerint lett meghatarozva:

Munka méd: fa vagasa

Vibracio kibocsatas (ancw) : 7 m/s?

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s®

ENG304-1
Munka moéd: fém vagasa
Vibréacio kibocsatas (ancw) : 4,5 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?
A modellhez 4351CT, 4351FCT
ENG102-2

Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan

Zaj

A tipikus A-slUlyozasU zajszint, a EN60745 szerint

meghatarozva:
Hangnyomasszint (L,) : 85 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 96 dB(A)
Bizonytalansag (K): 3 dB(A)
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Viseljen fulvédét.
ENG220-1

Vibracio
Avibracio teljes értéke (haromtengely( vektordsszeg) az
EN60745-2-11 szerint lett meghatarozva:

Munka méd: fa vagasa

Vibrécié kibocsatas (ancw) : 6,5 m/s?

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

ENG304-1
Munka méd: fém vagasa
Vibrécié kibocsatas (ancw) : 4,5 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

ENG901-1

A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok dsszehasonlithatok
egymassal.

A rezgéskibocsatas  értékének
elézetesen megbecsilhetd a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek valé

AFIGYELMEZTETES:
A szerszam rezgéskibocsatdsa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat maédjatél fuggden.
Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgalo
munkavédelmi  Iépéseket, melyek az adott

munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllithsanak és Uresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH101-12

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés

gyartéja kijelentjik, hogy a kovetkezé Makita

geép(ek):

Gép megnevezése:

Szuroéfliresz

Tipus sz./ Tipus: 4351T, 4351CT, 4351FCT

sorozatgyartasban készil és

Megfelel a kovetkezé Eurdpai direktivaknak:
98/37/EC  (2009. december  28-ig)
2006/42/EC (2009. december 29-t8l)

Es gyartasa a kovetkezd szabvanyoknak valamint

majd

szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN60745
A miszaki dokumentacié Europaban a kovetkez6

hivatalos képvisel6nknél talalhato:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

2009. januar 30.

e
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Tomoyasu Kato
lgazgatd
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEAO010-1

A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

FIGYELEM Olvassa el az &sszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitasokat, akkor aramutést,
tuzet és/vagy sulyos sériilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  késoébbi  tdjékozodas
érdekében.

GEB016-2

Kulonleges biztonsagi szabalyok
NE HAGYJA, hogy (a termék tobbszori
hasznéalatabdl ered6) kényelem és megszokas valtsa
fel a szaro6flirész biztonsagi eldirdsainak szigoru
betartasat. Ha ezt a szerszamot felelétlentl és
helytelenil hasznalja, akkor komoly személyi
séruléseket szenvedhet.

1. Aszerszamot a szigetel6 fogdfellleteinél fogja
olyan miiveletek végzésekor, amikor fennall a
veszélye, hogy a vagdeszkoz rejtett vezetékkel
vagy a szerszam tapkabelével érintkezhet. A
vagoszerszam "élg" vezetékkel valo

érintkezésekor a szerszam fém alkatrészi is
“élévé” valhatnak, és a kezel6t aramiités.
2. Szoritokkal vagy mas praktikus maddon

rogzitse és tdmassza meg a munkadarabot
egy szilard padozaton. A munkadarab a kezével
vagy a testével val6 megtartds esetén instabil
lehet és az uralom elvesztéséhez vezethet.

3.  Mindig viseljen védészemiiveget vagy
szemvédoét. A normal szemilvegek vagy a
napszemuvegek NEM védészemiivegek.

4. Kerllje a szegek atvagasat. A mivelet
megkezdése elétt ellendrizze a munkadarabot,
és huzza ki bel6le a szegeket.

5. Nevagjon tulméretes munkadarabokat.

6. Ellenérizze a megfelelé hézagot a munkadarab

mogott a vagas elétt, nehogy a vagoszerszam
a padléba, munkapadba, stb. (itkdzzon.
7. Tartsa a szerszamot szilardan.

8. Ellenérizze, hogy a flirészlap nem ér a
munkadarabhoz, mielétt bekapcsolja a
szerszamot.

9. Tartsatavol a kezeit a mozg6 alkatrészektél.
10. Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.
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11. Aflrészlap eltavolitasa el6tt a munkadarabbdl
mindig kapcsolja ki a szerszamot és varja meg,
amig a flirészlap teljesen megall.

Ne  érjen a flrészlaphoz vagy a
munkadarabhoz kézvetlenul a munkavégzést
kovetéen; azok rendkivil forrék lehetnek és
megégethetik a borét.

Ne mikodtesse a szerszamot terhelés nélkil
foloslegesen.

Némelyik anyag mérgezé vegyuletet
tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrél. Kévesse az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.
Mindig a megmunkalt anyagnak és az
alkalmazasnak megfeleld
pormaszkot/gazalarcot hasznalja.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

12.

13.

14.

15.

/\FIGYELMEZTETES:
Az ebben a hasznélati utasitasban kozolt szabalyok
ELKERULESE vagy be nem tartasa komoly személyi
sérlilést eredményezhet.

MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt ellendrzi vagy bedllitja azt.

A vagasi mod kivalasztasa

Fig.1

Ez a szerszam el6tolasos vagy egyenes vonall (fel és
le) vagasi médban mikodtethet. Az elétolasos vagasi
maddban el6retolja a flirészlapot a vagasi I6kés soran és
nagymeértékben megnoveli a vagasi sebességet.

A vagéasi méd megvaltoztatasahoz csak forditsa a vagasi
mad valtokart a kivant vagasi médnak megfelel6 allasba.
T4jékozddjon a tablazatbél a megfelelé vagasi mod
kivalasztasahoz.

Pozicid Vagasi moéd Alkalmazasok
Lagyacél, rozsdamentes acél
0 Egyenes vonalu | és mlanyagok vagasahoz.
vagasi méd Fa és furnér tiszta vagasahoz.
I Kis el6tolasu Lagyacél, aluminium és
vagasi moéd keményfa vagasahoz.
Kozepes elétolasi Fa és furnér vagasahoz.
I vagasi mod Aluminium és lagyacél gyors
vagasahoz.
Nagy el6tolasu Faé . P
a és furnér gyors vagasahoz.
I | yagasi med grorsvag
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A kapcsol6 hasznélata
Fig.2
AVIGYAZAT:
A szerszam csatlakoztatasa elétt az aramforrashoz
mindig ellendrizze, hogy a szerszam ki van kapcsolva.
A szerszam  bekapcsoldsahoz  csUsztassa a
kapcsolokart az "I" allasba. A szerszam kikapcsolasahoz
csUsztassa a kapcsolokart az "O" allasba.

Sebességszabalyozé tarcsa

4351CT, 4351FCT tipusok

Fig.3

A szerszam sebessége folyamatosan dllithaté 800 és
2800 percenkénti lokés kozott a szabalyozétarcsa
elforgatdsaval. Nagyobb sebességet eredményez a
tarcsa elforditdsa a 5 szam irdnyaba; alacsonyabb
sebességet eredményez, ha azt az 1 szam iranyaba
forditja.

Téjékozdédjon a  tablazatbél -~ a  vagni  kivant
munkadarabhoz leginkabb megfelel6 sebességekrol.
Ugyanakkor a megfelel§ sebesség eltéré is lehet, a
munkadarab tipusanak vagy vastagsaganak
fliggvényében. Altaldban a magasabb sebesség a
munkadarab gyorsabb vagasat teszi lehetévé de a ekkor
a flirészlap élettartama lecsokken.

Vagni kivant munkadarab
Fa
Lagyacél 3
Rozsdamentes acél 3-
3
1

Szam a szabalyozotarcsan
4-5

Aluminium
Mianyagok

AVIGYAZAT:
- A sebességszabalyoz6 tarcsa csak a 5 szamig
fordithat6 el, visszafelé pedig az 1-ig. Ne eréltesse

azt a 5 vagy 1 jelzéseken tdl, mert a
sebességszabalyoz6 funkci6 nem fog tovabb
mukodni.
Az elektronikus funkciékkal ellatott szerszamokat
konny mikddtetni a kdvetkezd jellemzék miatt.
Allandé fordulatszam-szabélyozas
Elektronikus sebességszabalyozas az alland6

fordulatszam elérése érdekében. Lehetévé valik a
finommegmunkalas, mivel a fordulatszam még terhelés
alatt is ugyanaz marad.

Lagyinditas

Lagyinditas az elfojtott indulasi 16kés miatt.

A lampék bekapcsolasa

Csak 4351FCT tipus

AVIGYAZAT:
. Ne tekintsen a fénybe vagy ne nézze egyenesen a
fényforrast.

A lampa bekapcsolasdhoz hlGzza meg a kapcsolot.
Engedje fel a kapcsolét a kikapcsolashoz.
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MEGJEGYZES:

. Hasznaljon széaraz rongyot a lampa lencséin 1évé
szennyezddés eltavolitasahoz. Ugyeljen arra hogy
ne karcolja meg a lampa lencséit, ez csokkentheti
a megvilagitas erésségét.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a hal6zathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A flrészlap felhelyezése vagy eltavolitasa

AVIGYAZAT:

. Mindig tavolitsa el a flrészlaphoz és/vagy
flrészlaptartéhoz tapadt forgacsot és mas idegen
anyagot. Ennek elmulasztasa a flirészlap elégtelen
rogzitését okozhatja, ami komoly személyi
sériilésekhez vezethet.

. Ne érien flrészlaphoz vagy a munkadarabhoz
kozvetlenil a munkavégzést kovetéen; azok
rendkivil forrok lehetnek és megégethetik a borét.

. Er6sen huzza meg a flrészlapot. Ennek
elmulasztasa veszélyes sériiléseket okozhat.

. A flrészlap eltavolitdsa soran figyelijen oda,
nehogy megsértse az ujjait a flrészlap felsé
részével, vagy a munkadarab élein.

A flrészlap felszereléséhez nyissa fel a szerszamnyitét
az abrén lathato helyzetbe.

Fig.4

Ezt a helyzetet megtartva helyezze a fiirészlapot a
flrészlapszoritéba addig, amig a flrészlapon talalhaté
két kiszdgellés mar nem lathato.

Fig.5

Allitsa vissza a szerszamnyit6t eredeti helyzetébe.

A felszerelés utan a flrészlapot prébalja kihdzni annak
ellenérzésére, hogy biztosan régzitve van.

AVIGYAZAT:
- Ne nyissa fel tilsagosan a szerszamnyitét, mert az
a szerszam karosodasat okozhatja.
A flrészlap eltavolitasahoz nyissa fel a szerszamnyit6t
az &bran lathatd helyzetbe. Huzza ki a flrészlapot a
talplemez iranyéaba.

Fig.6

MEGJEGYZES:

- Néha kenje meg a gorgo6t.

Az imbuszkulcs tarolasa

Fig.7

Amikor nem haszndlja, az imbuszkulcsot kénnyen
hozzéaférhetéen tarolhatja.

UZEMELTETES

AVIGYAZAT:

. Erdsen fogja a szerszamot a munkavégzés soran,
egyik kezével a kapcsol6 fogantyjanal, a masikkal
pedig az eliilsé markolatanal.

.« A vezetblemez mindig legyen egy szintben a
munkadarabbal. Ennek elmulasztésa a flrészlap
torését okozhatja, ami veszélyes sériiléseket
okozhat.

Fig.8

Kapcsolja be a szerszamot es varja meg, amig a
frészlap teljes sebességen mozog. Ezutan fektesse a
vezet6lemezt a munkadarabra és egyenletesen tolja
elére a szerszamot az elézetesen bejeldlt vagévonal
mentén. ivek vagasakor nagyon lassan tolja elére a
szerszamot.

Ferdevagas

Fig.9

AVIGYAZAT:

. Mindig gy6zédjon meg rola, hogy a szerszam ki
van kapcsolva és aramtalanitva lett, miel6tt
megdonti a vezetélemezt.

A megdontott vezetélemezzel ferdevagasok végezheték

barmilyen szégben 0° és 45° kdzott (balra vagy jobbra).

Lazitsa meg a talplemez héatoldalan talalhat6 csavart az

imbuszkulccsal. Tolja el Uugy a vezet6lemezt, hogy a

csavar a vezetélemezen talalhaté ferdevagd nyilas

kozepére keruljon.

Fig.10

Déntse meg a vezetblemezt a kivant ferdevagasi szog
bedllitasahoz. A fogaskerékhazon talalhat6 V alaki
bevagas jelzi a ferdevagasi szoget fokokban. Ezutan
huzza meg jél a csavart a vezetélemez rogzitéséhez.

Fig.11
Elulsé illesztévagasok
Fig.12
Lazitsa meg a vezetSlemez hatoldalan talalhat6é csavart
az imbuszkulccsal és tolja teljesen hatra a vezetélemezt.
Ezutdn hizza meg a csavart a vezetSlemez
rogzitéséhez.
Kivagas
A kivagasokat az A vagy B modszerekkel lehet végezni.
A) Kezdéfurat furasa:
Fig.13
A bevezetd vagas nélkili belsé kivagasokhoz
farjon egy 12 mm vagy nagyobb atméréja
kezdéfuratot. lllessze a flirészlapot a furatba a
vagas megkezdéséhez.
B) Leszlr6 vagas:
Fig.14
Nem szikséges kezdé&furatot farnia vagy bevezetd
vagast készitenie ha a kdvetkez6képpen jar el.
(1) Dontse elére a vezetélemez elllsé élén a
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szerszamot Ugy, hogy a flirészlap vége
régtéon a munkadarab felulete folétt legyen.

(2) Fejtsen ki nyomast a szerszamra ugy, hogy a
vezetlemez ellls6 éle ne mozduljon el
amikor bekapcsolja a szerszamot, majd
6vatosan engedje le a szerszam hatso felét.

(3) Ahogy a flirészlap athalad a munkadarabon,
fokozatosan engedje le a vezetélemezt a
munkadarab fellletére.

(4) Fejezze be a vagast a szokasos modon.

Szélek kidolgozasa
Fig.15

A szélek illesztéséhez vagy méretigazitdshoz mozgassa
a flrészt finoman a vagasfeliilet mentén.

Fém vagasa

Fém vagasakor mindig hasznélion megfeleld
hiitékozeget (vagodolajat). Ennek elmulasztasa a
flrészlap gyors kopasahoz vezet. A munkadarab als6
feltletét meg lehet zsirozni a hitékdzeg hasznélata
helyett.

Porelszivas

Fig.16

Fig.17

A porkifuvo (tartozék) haszndlata ajanlott a tiszta vagasi

miveletek végzéséhez.

A porkifavo csatlakoztatdsahoz helyezze a porkifavon

talalhaté kampodkat a vezetlemezen talalhat6 lyukakba.

A porkifavé a vezetélemez bal és a jobb oldalara is

felszerelhetd.

Ezutan csatlakoztasson egy Makita porszivot

porkifavéhoz.

Fig.18

AVIGYAZAT:

. Ha er6vel prébdlja eltavolitani a porkifavét, akkor
annak kampoja elvékonyodhat és az a hasznalat
soran magatdl kieshet.

a

Parhuzamvezetd készlet (opcionalis
kiegészitd)

AVIGYAZAT:
. Minden esetben ellenérizze, hogy a szerszam ki
van kapcsolva és aramtalanitva lett miel&tt

felhelyezi vagy eltavolitja a kiegészitéket.
1. Egyenes vagasok

Fig.19
Fig.20
Ha tobbszor egymas utan 160 mm-nél kisebb
szélességet  vag, akkor a  péarhuzamvezetd

hasznalataval gyors, tiszta és egyenes vagasokat
végezhet. A felszereléshez illessze a parhuzamvezetét a
vezet6lemez oldalan talalhat6é szdgletes nyilasba, lefelé
nézé terelééllel. Allitsa a parhuzamvezetét a kivant
vagasi szélességre, majd rogzitse a csavar
behuzéasaval.
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2. Korvagasok

Fig.21

Fig.22
Ha 170 mm-es vagy kisebb sugart koroket vagy
iveket vag, szerelie fel a péarhuzamvezetét a
kovetkezé moédon.

lllessze a parhuzamvezetét a vezetélemez oldalan
talalhat6 szogletes nyilasba, felfelé néz6 terel6éllel.
Helyezze a korvezetét  csapszeget a
parhuzamvezetén talalhaté két furat egyikébe.
Csavarozza a menetes gombot a csapszegre
annak rogzitéséhez.

Most éllitsa be a parhuzamvezetén a kivant vagasi
sugarat és hdzza meg a csavart a rogzitéshez.
Ezutan tolja teljesen elére a vezetdlapot.

MEGJEGYZES:

. Mindig a B-17, B-18, B-26 vagy B-27 tipusu
firészlapokat hasznélja korvonalak és ivek
vagasahoz.

Vezet6sin adapter készlet (tartozék)

Fig.23

Amikor parhuzamosan vag azonos szélességgel vagy
egyenesen Vvag, akkor a vezetdsin és a vezetdsin
adapter hasznalata biztositja a gyors és tiszta vagast.

A vezet6sin adapter felszereléséhez helyezze a
vezetérudat a vezetSlemezen taldlhaté szdgletes
nyilasba amilyen mélyen csak lehet. Rogzitse a csavart
az imbuszkulccsal.

Fig.24

Szerelje a vezetdsin adaptert a vezetdsin sinére. Tegye
a vezetdrudat a vezetdsin adapteren talalhat6 szogletes
nyilasba. Tegye a vezet6lemezt a vezetésin oldalahoz
és erésen hiizza meg a csavart.

Fig.25

AVIGYAZAT:

. Mindig a B-8, B-13, B-16, B-17 vagy 58 tipusu
firészlapokat hasznélja ha a vezetésinnel és a
vezet6sin adapterrel vag.

Fedélap

Fig.26

Hasznédlja a feddlapot, ha dekorativ burkolatokat,
mianyagokat, stb. vag. Megvédi az érzékeny vagy
kényes felileteket a karosodastdl. lllessze a szerszam
vezet6lapjanak hatoldalara.

Felszakadasgatlo

Fig.27

A felszakaddas nélkali vagas  érdekében a
felszakadasgatlé  eszkozt  kell hasznalni. A
felszakadasgatlé eszkdz felszereléséhez tolia a

vezetSlemezt teljesen eldre és illessze az eszkodzt a
lemezre annak hatsé oldala fel6l. Ha a feddélapot
hasznalja, akkor a felszakadasgatl6t a fedSlapra szerelje
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fel.

AVIGYAZAT:
A felszakadasgatlé ferdevagaskor nem
hasznéalhat6.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a hal6zatra nem csatlakoztatott
allapotban van miel6tt a vizsgalatahoz vagy
karbantartdsahoz kezdene.
A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartaséhoz, a
javithsokat, a szénkefék ellendrzését és cseréjét,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizkdzpontoknak kell
végrehajtaniuk, mindig Makita pétalkatraszek
hasznalataval.

TARTOZEKOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznélja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van
szilksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
SzUréfiirész flrészlapok
Imbuszkulcs, 4
Parhuzamvezeté (vezetévonalzo) készlet
Vezetdsin adapter készlet
Vezetdsin készlet
Felszakadasgatld
Porkifavo
Feddlap
Cs6 (porszivohoz)
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SLOVENSKY (P6vodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Meniaca péka rezania 11-2. Skoseny vyrez 20-2. Skrutka
2-1. Spinacia packa 11-3. Zakladna 20-3. Vodidlo ochranného zariadenia
3-1. Oto¢ny ovladag rychlosti 11-4. Skrina prevodovky 22-1. Vodidlo ochranného zariadenia
4-1. Otvarac néstroja 11-5. V-vrub 22-2. Zavitovy otocny gombik
5-1. Svorka Cepele 11-6. Skrutka 22-3. Zavitovy vodiaci kolik
5-2. Cepel lupienkovej pily 12-1. Zakladia 24-1. Skrutka
5-3. Vystupky 12-2. Skrutka 24-2. Lista meradla
6-1. Cepel lupienkovej pily 12-3. Sesthranny franctzsky kltg 25-1. Srauba (Skrutka)
7-1. Z&kladna 13-1. Vychodzia jamka 25-2. Adaptér vodiacej listy
7-2. Sesthranny franctzsky kIGg 16-1. Otvor na prach 25-3. Vodiaca lista
8-1. Ciara rezania 16-2. Zéakladia 26-1. Krycia doska
8-2. Zékladna 18-1. Otvor na prach 26-2. Zakladia
10-1. Zakladna 18-2. Hadica pre vysavac 27-1. Zakladna
10-2. Skrutka 19-1. Ochranné zariadenie na pozdizne 27-2. Zariadenie na zabranenie
10-3. Sesthranny franctzsky kiag rezanie Stiepenia
11-1. Dielikovanie 20-1. Sesthranny franctizsky kla¢
TECHNICKE UDAJE
Model 4351T 4351CT 4351FCT
Dizka tahu 26 mm 26 mm 26 mm
Drevo 135 mm 135 mm 135 mm
Max. kapacita rezania Ocel 10 mm 10 mm 10 mm
Hlinik 20 mm 20 mm 20 mm
Tahy za minttu (min™) 2,800 800 - 2800 800 - 2800
Celkova dizka 271 mm 271 mm 271 mm
Hmotnost netto 2,5 kg 2,5kg 2,5 kg
Trieda bezpe&nosti =0]]
« Vzhlfadom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaji zmenam bez upozornenia.
« Technické Udaje sa moZzu pre rozne krajiny lisit.
« Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003
ENE019-1 Pro Model 4351T
Uréené pouzitie ENG102-2

Tento nastroj je ur¢eny na pilenie dreva, plastu a
kovovych materidlov. Pomocou rozsiahleho programu
prisluSenstva a pilového ostria moZno tento nastroj
pouzivat na mnozstvo Ucelov a je velmi vhodny pre

zakrivené alebo okrahle rezy.
ENF002-1

Napéajanie

Nastroj sa moze pripojit len k odpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku, a
moze pracovat len s jednofazovym striedavym napétim.
V sllade s eurdépskymi normami ma dvojitd izolaciu a
moze byt preto napdjany zo zasuviek bez
uzemnfovacieho vodic¢a.
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Len pre Eur6pske krajiny
Hluk
Typickad hladina akustického tlaku
podla EN60745:
Hladina akustického tlaku (Lpa) : 85 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 96 dB(A)
Odchylka (K): 3 dB(A)
Pouzivajte chrani€e sluchu.

zataze A urCena

ENG220-1
Vibracie
Celkova hodnota vibrécii (trojosovy vektorovy slcet)
uréeny podia normy EN60745-2-11:

Pracovny rezim: rezanie dreva

Vyzarovanie vibracii (ancw): 7 m/s?

Neurgitost (K) : 1,5 m/s”

ENG304-1

Pracovny rezim: rezanie kovov

Vyzarovanie vibracii (ancw): 4,5 m/s’

Neurgitost (K) : 1,5 m/s®
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Pro Model 4351CT, 4351FCT
ENG102-2

Len pre Europske krajiny
Hluk
Typickd hladina akustického tlaku zataze A uréena
podla EN60745:

Hladina akustického tlaku (Lpa) : 85 dB (A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 96 dB(A)

Odchylka (K): 3 dB(A)

PouZzivajte chraniée sluchu.
ENG220-1

Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréeny podfa normy EN60745-2-11:

Pracovny rezim: rezanie dreva

Vyzarovanie vibracii (ancw): 6,5 m/s?

Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

ENG304-1
Pracovny rezim: rezanie kovov
Vyzarovanie vibracif (ancw): 4,5 m/s?
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1

Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej skuSobnej metédy a modze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovand hodnota emisii vibracii sa modze
pouzit' aj na predbezné posudenie vystavenia ich
Gcinkom.

/AVAROVANIE:

Emisie vibracii pocas skuto¢ného pouZzivania
elektrického néaradia sa mozu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spésoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
cielom chréanit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia G¢inkom v rdmci reélnych
podmienok pouZivania (berGc do Uvahy vSetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako st doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy beZi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH101-12

Vyhlasenie o zhode so smernicami

Eurépskeho spoloéenstva

NaSa spoloénost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca

prehlasuje, Ze nasledujuce zariadenie(a) znaéky

Makita:

Oznacenie zariadenia:

Lupienkova pila

Cislo modelu/ Typ: 4351T, 4351CT, 4351FCT

je z vyrobnej série a

Je v zhode s nasledujucimi eurépskymi smernicami:
98/37/ES do 28. decembra 2009 a néasledne so
smernicou 2006/42/ES od 29. decembra 2009

A sl vyrobené podla nasledujacich noriem a
Standardizovanych dokumentov:
EN60745

41

Technickd dokumentacia sa nachadza u nasho

autorizovaného zastupcu v Eurépe, ktorym je
spolo¢nost:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglicko
30. januar 2009
Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONSKO
GEA010-1

VSeobecné bezpeénostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a inStrukcie. Nedodrziavanie pokynov a inStrukcii méze
mat za nasledok Uraz elektrickym pradom, poZiar alebo
vazne zranenie.

VSetky pokyny ainsStrukcie si odloZzte pre
pripad potreby v buduicnosti.

GEB016-2

ZvlaStne bezpeénostné zasady
NIKDY nepripustite, aby pohodlie a blizka znalost’

produktu  (ziskané opakovanym  pouzivanim)
nahradili presné dodrZiavanie bezpeénostnych
pravidiel pre lupienkovd  pilu. V  pripade

nebezpeéného alebo nespravneho pouzivania tohto

nastroja mozete utrpiet vdzne telesné poranenie.

1. Elektrické néaradie pri praci drzte len za
izolované Gchopné povrchy, lebo rezny prvok
sa moze dostat do kontaktu so skrytymi
vodiémi alebo vlastnym  kablom.Rezné
prisluSenstvo, ktoré sa dostane do kontaktu so

LZivym“  vodicom moze spoOsobit vystavenie
kovovych Casti elektrického naradia
LZivému“  praddu a spoOsobit tak obsluhe

zasiahnutie elektrickym pradom.

2. Pomocou svoriek alebo inym praktickym
spbésobom zaistite a podoprite obrobok k
stabilnému povrchu. Pri drzani obrobku rukou
alebo oprety oproti telu nebude stabilny a mozete
nad nim stratit’ kontrolu.

3. Vidy pouzivajte ochranné okuliare alebo
bezpeénostné okuliare. Obyéajné optické
alebo sineéné okuliare NIE sG ochranné
okuliare.

4.  Nerezte klince. Pred pracou skontrolujte, €i na
obrobku nie su klince a pripadne ich
odstrante.

5. NereZte obrobky nadmernej velkosti.
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6. Pred rezanim skontrolujte spravnu medzeru za
obrobkom, aby ostrie nenarazilo na dlazku,
pracovny st6l a pod.

DrZte nastroj pevne .

Skor, ako zapnete spina€, skontrolujte, €i sa
ostrie nedotyka obrobku.

9.  Ruky drZzte mimo dosahu pohyblivych €asti.
10. Nenechéavajte néastroj bezat bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked' ho drzite v rukach.
Predtym, ako odtiahnete ostrie z obrobku,
vypnite nastroj a vZdy pockajte, kym sa ostrie
Uplne nezastavi.

Nedotykajte sa ostria alebo obrobku hned' po
Ukone; mo6zu byt extrémne horice a modzu
popélit’ vaSu pokozku.

NepouZivajte nastroj zbyto€ne bez zat'aze.
Niektoré materidly obsahuja chemikalie, ktoré
mozu byt jedovaté. Davajte pozor, abyste ich
nevdychovali alebo sa ich nedotykali.
Preéitajte si bezpeénostné materialové listy
dodavatela.

Vzdy pouzivajte
masku/respirator
material a pouZzitie.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

~

11.

12.

13.
14.

15. spravnu  protiprachovu

primerané pre konkrétny

AVAROVANIE:

NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrZovanie
bezpeénostnych zasad uvedenych v tomto navode
moze viest' k vdZnemu zraneniu.

POPIS FUNKCIE

APOZOR:

. Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Vyber rezania

Fig.1

Tento nastroj mdze vykonavat rezania na kruhovej alebo
rovnej Ciare (hore a dole). Rezanie po kruhovej drahe
vraza Cepel dopredu ku tahu rezania a zna¢ne zvysuje
rychlost rezania.

Ak chcete zmenit rezanie, len oto¢te meniacou pakou
rezania do pozadovanej polohy rezania. Pozrite si
tabulku a zvolte si vhodny typ rezania.
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Poloha Rezanie Pouzitie
Na rezanie makkej ocele, nehrdzavejlcej
0 Rezanie porovnej | ocele a umelych hmét.
Ciare Na Cisté rezanie v dreve a v
preglejke.
1 Rezanie po malej Na rezanie méakkej ocele,
kruhovej drahe hlinika a tvrdého dreva.
Rezanie po strednej Na rezanie dreva a preglejky.
I kruhovej drahe Na rychle rezanie v hliniku a v
makkej oceli.
I Rezanie po velkej Na rychle rezanie v dreve a v
kruhovej drahe preglejke.
Zapinanie
Fig.2
ApPOZOR:

- Pred zapojenim nastroja do siete sa vzdy uistite,
Ze je nastroj vypnuty.

Ak chcete zapnUt nastroj, posurite paku spinaca do

polohy "I". Ak chcete vypnat nastroj, posurite paku

spinac¢a do polohy "O".

Otoény ovladaé rychlosti

Pre 4351CT, 4351FCT

Fig.3

Rychlost nastroja je mozné plynulo nastavit na 800 az
2.800 tahov za minltu tak, Ze otocite nastavovacie
pocitadlo. Vy3sSiu rychlost dosiahnete, ked pocitadlo
otocite v smere ¢isla 5; nizSiu rychlost dosiahnete, ked
pocitadlo otocite v smere Cisla 1.

Pozrite si tabulku a zvolte si vhodny typ rychlosti pre
obrobok, ktory chcete rezat. Aj ked vhodna rychlost sa
moze liSit v zavislosti od typu hribky obrobku. Vo
vSeobecnosti vam vySSie rychlosti umoznia rezat
obrobky rychlejSie, ale Zivotnost ¢epele sa tym znizi.

Obrobok na rezanie Pocet na nastavovacom pocitadle
Drevo 4-5
Makka ocel 3-5
Nehrdzavejlica ocel 3-4
Hlinik 3-5
Umelé hmoty 1-4

/APOZOR:

. Oto¢ny ovlada¢ rychlosti je mozné otocit len po
¢islicu 5 a potom naspat po ¢&islicu 1. NepokuSajte
sa prejst za Cislicu 5 alebo ¢islicu 1, pretoze
oto¢ny ovladac rychlosti uz nemusi fungovat.

Nastroje vybavené elektronickou funkciou sa [lahko

pouzivaju vdaka nasledovnym funkciam.

Riadenie nemennej rychlosti

Riadenie elektronickej rychlosti pre dosiahnutie

konstantnej rychlosti. Vhodné na dosiahnutie hladkého

povrchu, pretoZe rychlost ota¢ania zostava konstantnou
aj v podmienkach zatazenia.
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Funkcia reStartovania
Bezpe¢ny a pozvolny
pociatoénému Soku.

rozbeh kvoli  potlaceniu

Zapnutie svetla
Len pre 4351FCT

/APOZOR:

- Nedivajte sa priamo do svetla alebo jeho zdroja.
Lampa sa zapina stlacenim spustacieho tlacidla.
Vypnete ju uvolnenim tohto tlacgidla.

POZNAMKA:

- Na utretie necistdt z SoSovky svetla pouzivajte
suchd handri¢ku. Davajte pozor, aby ste SoSovku
svetla neposkrabali, méze sa tym zmenSit jeho
svietivost.

MONTAZ

/APOZOR:

. Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo z&suvky.

InStalacia alebo demontaz ostria pily

APOZOR:

. Vzdy ocistite vSetky piliny a cudzie latky, ktoré sa
prilepili na Cepel a /alebo drziak Cepele. Ak to
nevykonate, moze to spdsobit nedostatoc¢né
utiahnutie cepele, ¢oho vysledkom moze byt
vazne zranenie.

. Nedotykajte sa Cepele alebo obrobku hned po
Ukone; mdzu byt extrémne horice a mdzu popalit
vasu pokozku.

. Bezpecne utiahnite pilové ostrie. Ak to nevykonate,
moZe to spdsobit vaZne zranenie.

. Ked budete odstrariovat pilové ostrie, dbajte na to,
aby ste si nezranili prsty vrchnou ¢astou ostria
alebo hrotmi obrobku.

Ak chcete nainStalovat' ¢epel, otvorte otvara¢ nastroja

do polohy tak, ako je to zobrazené na obrazku.

Fig.4

V takejto polohe vloZte ¢epel pily do svorky Cepele tak
daleko, az kym nebudete vidiet dve vysunuté casti
Cepele.

Fig.5

Vratte otvara¢ nastroja do pdvodnej polohy.

Po inStalacii vzdy skontrolujte, &i je ostrie pevne
umiestnené na svojom mieste tak, Ze sa ho pokusite
vytiahnut.

APOZOR:
- Neotvarajte otvara¢ s nadmernou silou, pretoze to
moZze zapri€init poSkodenie nastroja.

Ak chcete odstranit ¢epel, otvorte otvara¢ nastroja do
polohy tak, ako je to zobrazené na obrazku. Potiahnite
Cepel pily smerom ku zékladni.

Fig.6
POZNAMKA:
. Obcas valec namazte.

Uskladnenie Sesthranného franctzskeho
kFfaéa

Fig.7

Ked nebudete Sestboky francizsky kIG¢ pouzivat,
mozete ho pohodine uskladnit.

PRACA

AAPOZOR:

- Nastroj pri praci drzte pevne s jednou rukou na
spinacej racke a s druhou rukou na prednej
rukovati.

- Vidy drzte zakladnu vyrovnane s obrobkom. Ak to
nevykonate, moze to sposobit zlomenie Cepele,
ktorého vysledkom moze byt vazne zranenie.

Fig.8

Potom nastroj zapnite a pockajte, az kym cepel
nedosiahne plnG rychlost. Potom polozte zakladru
nastroja na obrobok a jemne pohybujte nastrojom
dopredu pozdiz vopred vyznadenej &iary rezania. Ked
robite zakrivenia, postvajte nastroj velmi pomaly.

Skosené rezanie

Fig.9
/APOZOR:

- Vzdy sa uistite, Ze je nastroj vypnuty a odpojeny zo

siete pred vyklopenim zakladne.

S vyklopenou zékladfiou moZete robit skosené rezy v
akomkolvek uhle od 0° do 45° (vfavo alebo vpravo).
Uvolnite zavoru na zadnej strane zékladne pomocou
Sestbokého franclizskeho klG¢a. Posurite zakladriu tak,
aby bola zavora umiestnena v strede skoseného vyrezu
na zékladni.

Fig.10

Naklanajte zakladriu, az kym nedosiahnete pozadovany
uhol skosenia. V-vrub na skrini prevodovky oznaduje
uhol skosenia v stuprioch. Potom pevne utiahnite zavoru,
aby ste zaistili zakladru.

Fig.11

Predné pradové rezy

Fig.12

Uvolnite zavoru na zadnej strane zakladne pomocou
Sestbokého franctzskeho kli¢a a posurite zakladriu po
celej dizke. Potom utiahnite zavoru, aby ste zaistili
zakladriu.

Vyrezy
Vyrezy sa mozu robit jednou z dvoch metéd A alebo B.
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A) Vyvitanie vychodzieho otvoru

Fig.13
Pre vnatorné vyrezy bez privadzacieho rezu z
hrany vopred vyvrtajte vychodzi otvor s polomerom
12 mm alebo viac. VloZte ¢epel do tohto otvoru a
zacnite rezat.

B) Ponorné rezanie:

Fig.14
Nie je potrebné vyvrtat vychodzi otvor alebo urobit
privadzaci rez, ak budete pozorne robit

nasledovné kroky.

(1) Naklorite nastroj smerom hore na zadnom
konci zakladne so Spickou ¢epele presne nad
povrchom obrobku.

(2) Nastroj pritlacte, tak Ze sa zadny koniec
zakladne nebude pohybovat, ked nastroj
zapnete, a jemne a pomaly znizte zadny
koniec nastroja.

(3) Ako cepel prenikne do obrobku, pomaly
znizte zakladriu nastroja na povrch obrobku.

(4) Dokoncite rez beznym spdsobom.

Koneéna Uprava hrén
Fig.15

Ak chcete upravit hrany alebo chcete urobit tvarové
Gpravy, prejdite epelou jemne pozdiZ orezanych hran.

Rezanie kovov
VZzdy pouzite vhodn( chladiacu tekutinu (olej na rezanie),
ked budete rezat kovy. Ak tak neurobite, zapriini to
znaéné opotrebovanie ¢epele. Spodnl stranu obrobku
mbzZete namazat namiesto toho, aby ste pouZili
chladiacu tekutinu.

Odsatie prachu

Fig.16

Fig.17

Odpori¢a sa pouzit supravu otvoru (doplnok) na
vykonanie ¢istych rezani.

Ak chcete pripojit supravu otvoru na nastroj, viozte haky
sUpravy otvoru do otvoru na zakladni.

Otvor na prach je mozné nainstalovat bud na favu alebo
pravu stranu zékladne.

Potom pripojte vysava¢ Makita ku otvoru na prach.

Fig.18

ApPozOR:

. Ak sa pokusite nasilim odstranit sdpravu otvoru,
hék supravy otvoru sa mdze zmensit alebo sa
moze mimovolne uvolnit po¢as prevadzky.

Stprava ochranného zariadenie na pozdizne

rezanie (volitefny doplnok)

APOZOR:
. Vzdy sa uistite, Ze je nastroj vypnuty a odpojeny
pred inStalaciou alebo odstranenim doplnkov.

a4

1.
Fig.19
Fig.20
Ked budete opakovane rezat kusy so Sirkou menSou
ako 160 mm, pouzite ochranné zariadenie na pozdizne
rezanie, ktoré zabezpedi rychle, Cisté, rovné rezy. Ak ho
chcete nainstalovat, vloZzte ochranné zariadenie na
pozdizne rezanie do obdiZnikového otvoru na boénej
strane zakladne nastroja s vodidlom zariadenia
smerujacim dole. Posurite ochranné zariadenie na
pozdizne rezanie do poZzadovanej polohy $irky rezania,
potom utiahnite zavoru, aby ste ho zaistili.

2. Kruhovérezy
Fig.21
Fig.22

Ked budete rezat kruhy alebo obliky s polomerom
mensim ako 170 mm, nainStalujte ochranné
zariadenie na priecne rezanie nasledovne.

VloZte ochranné zariadenie na pozdizne rezanie
do obdiznikového otvoru na boénej strane
zéakladne s vodidlom zariadenia smerujucim hore.
Vlozte kolik zavitového vodidla cez jeden z dvoch
otvorov na vodidle zariadenia. Zaskrutkujte
zavitovy otocny gombik do kolika, aby ste kolik
zaistili.

Teraz posufite ochranné zariadenie na pozdizne
rezanie do poZzadovaného polomeru rezania,
potom utiahnite zavoru, aby ste ho zaistili na jeho
mieste. Potom posurite zakladiiu po celej dizke
dopredu.

Rovné rezy

POZNAMKA:
- Vidy pouzite Cepele €. B-17, B-18, B-26 alebo
B-27, ked budete rezat kruhy alebo obluky.

Saprava adaptéru pre vodiacu listu
(doplnkova)

Fig.23

Ked budete rezat rovnobezne alebo v tej istej Sirke
alebo budete rezat rovno, pouzite vodiacu listu a
adaptér vodiacej liSty, ktoré zabezpedia tvorbu rychlych
a Cistych rezov.

Ak chcete nainstalovat adaptér vodiacej liSty, vioZte liStu
meradla do Stvorcového otvoru na zékladni tak daleko,
ako sa to len da. Zaistite zavoru bezpe¢ne pomocou
Sestbokého franctizskeho kltca.

Fig.24

Nainstalujte adaptér vodiacej liSty na liStu vodiacej listy.
Vlozte listu meradla do Stvorcového otvoru adaptéru
vodiacej liSty. Polozte zakladfiu na boénl stranu
vodiacej liSty a zavoru bezpecne zaistite.

Fig.25

AAPOZOR:

. VZzdy pouzite ¢epele ¢. B-8, B-13, B-16, B-17 alebo
58, ked budete pouzivat vodiacu listu a adaptér
vodiacej listy.
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Krycia doska

Fig.26

Pri rezani ozdobnych dyh, umelych hmét atd’. pouZivajte
kryciu dosku. Chrani citlivé alebo jemné povrchy pred
poSkodenim. Pripevnite ju na zadnG stranu zakladne
nastroja.

Zariadenie na zabranenie Stiepenia

Fig.27

Pre rezania bez Stiepania sa moze pouzit zariadenie na
zabranenie Stiepenia. Ak chcete nainstalovat zariadenie
na zabrénenie Stiepenia, posufite zékladiiu pozdizne
dopredu a zasurite ho zadnej strany zakladne nastroja.
Ked pouzivate kryciu dosku, nainstalujte zariadenie na
zabranenie Stiepenia na kryciu dosku.

/APOZOR:
. Zariadenie na zabranenie Stiepenia sa nesmie
pouZzit pri skosenych rezoch.

UDRZBA

APOZOR:

. Nez zacnete robit kontrolu alebo Udrzbu néstroja,
vzdy se presvedéte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.

Kvdli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku musia byt opravy, kontrola a vymena uhlikov a
akékolvek dalSia udrzba ¢&i nastavovanie robené
autorizovanymi servisnymi strediskami  firmy Makita a
s pouzitim nahradnych dielov Makita.

PRISLUSENSTVO

/APOZOR:

. Pre va3 nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporu¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpedéenstvo zranenia
0s0b. Prislusenstvo a nastavce sa mozu pouZivat
len na Ucely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informécie tykajuce sa tohoto

prisluSenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné

stredisko firmy Makita.

. Cepele lupienkovej pily

. Sesthranny franctzsky kI 4

. SOprava ochranného zariadenie na pozdizne
rezanie (vodiaca linka)

. Suprava adaptéru pre vodiacu listu

. Suprava vodiacej listy

. Zariadenie na zabranenie Stiepenia

. Otvor na prach

. Krycia doska

. Hadica (pre vysavac)
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CESKY (originélni navod k obsluze)

Legenda vS8eobecného vyobrazeni

1-1. Packa nastaveni rezimu fezani 11-2. Drazka nastaveni ukosu 20-3. Voditko pravitka
2-1. Spinaci packa 11-3. Zakladna 22-1. Voditko pravitka
3-1. Oto¢ny voli¢ ota¢ek 11-4. SkFif pfevodovky 22-2. Zavitovany knoflik
4-1. Otvira¢ nastroje 11-5. Zarez V 22-3. Kruhovy vodici ¢ep
5-1. Svorka nastroje 11-6. Sroub 24-1. Sroub
5-2. List pfimocaré pily 12-1. Zakladna 24-2. Méfici ty¢
5-3. Vystupky 12-2. Sroub 25-1. Sroub
6-1. List pfimocaré pily 12-3. Imbusovy kli¢ 25-2. Adaptér vodici kolejnice
7-1. Zakladna 13-1. Vychozi otvor 25-3. Vodici kolejnice
7-2. Imbusovy kli¢ 16-1. Prachovéa hubice 26-1. Kryci deska
8-1. Ryska fezani 16-2. Zakladna 26-2. Zakladna
8-2. Zékladna 18-1. Prachovéa hubice 27-1. Zakladna
10-1. Zakladna 18-2. Hadice odsavace prachu 27-2. Zafizeni proti roztfepeni fezné
10-2. Sroub 19-1. Podélné pravitko hrany
10-3. Imbusovy kli¢ 20-1. Imbusovy kli¢
11-1. Dilek 20-2. Sroub
TECHNICKE UDAJE
Model 4351T 4351CT 4351FCT
Vyska zdvihu 26 mm 26 mm 26 mm
Drevo 135 mm 135 mm 135 mm
Max. kapacita fezani Ocel 10 mm 10 mm 10 mm
Hlinik 20 mm 20 mm 20 mm
Pocet zdvihd za minutu (min'l) 2 800 800 - 2 800 800 - 2 800
Celkova délka 271 mm 271 mm 271 mm
Hmotnost netto 2,5kg 2,5 kg 2,5 kg
Ttida bezpeénosti =0]]
« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Gdaje podléhaji zménam bez upozornéni.
« Technické Udaje se mohou pro rdzné zemé lisit.
» Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003
ENE019-1 Pro Model 4351T
Uréeni nastroje ENG102-2

Nastroj je uréen k fezani dreva, plastd a kovovych
materiald. Vzhledem k rozs&hlému sortimentu
pfisluSenstvi a pilovych kotou¢l Ize nastroj pouzit pro
fadu Gcell a velmi dobrfe se hodi pro obloukové nebo

kruhové fezy.
ENF002-1

Napéajeni

Nastroj Ize pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a
mizZe pracovat pouze s jednofazovym stfidavym
napétim. V souladu s evropskymi normami ma dvojitou
izolaci a muze byt proto napajen ze zasuvek bez
zemniciho vodice.
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Pouze pro evropské zemé
Hluk
Typickd A-vadZena hladina hluku stanovena podle
EN60745:

Hladina akustického tlaku (Lpa): 85 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 96 dB(A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

Noste ochranu sluchu
ENG220-1

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (triaxialni vektorovy soucet)
uréeny v souladu s EN60745-2-11:

Pracovni rezim: Sroubovéani do dreva

Emise vibraci (ancw): 7 m/s?

Nejistota (K): 1,5 m/s®

ENG304-1

Pracovni rezim: Sroubovani do kovu

Emise vibraci (ancw): 4,5 m/s®

Nejistota (K): 1,5 m/s?
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Pro Model 4351CT, 4351FCT
ENG102-2

Pouze pro evropské zemé
Hluk
Typickd A-vadZena hladina hluku stanovena podle
EN60745:

Hladina akustického tlaku (Lpa): 85 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 96 dB(A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

Noste ochranu sluchu
ENG220-1

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (triaxialni vektorovy soucet)
uréeny v souladu s EN60745-2-11:

Pracovni rezim: Sroubovéani do dfeva

Emise vibraci (ancw): 6,5 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s?

ENG304-1
Pracovni rezim: Sroubovani do kovu
Emise vibraci (ancw): 4,5 m/s’
Nejistota (K): 1,5 m/s®
ENG901-1

Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zmérena
v souladu se standardni testovaci metodou a muze
byt vyuzita ke srovnavani naradi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/AVAROVANI:

Emise vibraci bé&hem skute¢ného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci li$it v zavislosti na zpGsobu
pouziti naradi.

Na zakladé odhadu vystaveni G€inkim vibraci v
aktudlnich podminkach zajistéte bezpecénostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
vSechny c¢asti pracovniho cyklu, mezi néz patii
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
néaradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH101-12

ProhlaSeni ES o shodé

Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny

vyrobce prohlaSuje, Ze nasledujici zafizeni Makita:

popis zafizeni:

Elektronicka pfimocara pila s pfedkyvem

¢. modelu/ typ: 4351T, 4351CT, 4351FCT

vychazi ze sériové vyroby

a vyhovuje néasledujicim evropskym smérnicim:
98/37/ES do 28. prosince 2009 a 2006/42/ES od
29. prosince 2009

Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi

normami ¢i normativnimi dokumenty:
EN60745

Technickd dokumentace je k dispozici

autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,

u naseho
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Milton Keynes, MK15 8JD, England

30. ledna 2009

e

Tomoyasu Kato
feditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEAO010-1
Obecné bezpeénostni
upozornéni k elektrickému naradi
UPOZORNENIi  Pfeététe si  v3echna
bezpeénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynud muze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vdZnému zranéni.
V8echna upozornéni a pokyny

uschovejte pro budouci potfebu.

Sl
GEB016-2

Zv1astni bezpeénostni zadsady

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti

vyrobku (ziskany na zakladé pfedchoziho pouziti)
vedl k zanedbani dodrzovani bezpeénostnich
pravidel platnych pro elektronickou pfimo¢€arou pilu.

Budete-li tento nastroj pouzivat nebezpeénym nebo

nespravnym zplGsobem, miuZete utrpét vazné
zranéni.

1.  Pr¥ipréaci v mistech, kde mize dojit ke kontaktu
fezaciho pfisluSenstvi se skrytym elektrickym
vedenim nebo s vlastnim napéajecim kabelem,
drzte elektrické naradi za izolované ¢asti
drzadel. Rezaci pFisluSenstvi miZe pFi kontaktu s
vodiéem pod napétim prenést proud do
nechréanénych kovovych ¢asti nafadi a obsluha
muzZe utrpét Uraz elektrickym proudem.

2. Uchytte a podeprete dil na stabilni podlozce
pomoci svorek nebo jinym praktickym
zpisobem. Budete-li dil drzet rukama nebo
opfeny o vlastni télo, bude nestabilni a mize
zpUsobit ztratu kontroly.

3.  Vidy pouzivejte ochranné bryle. Bézné
dioptrické bryle nebo sluneéni bryle NEJSOU
ochranné bryle.

4. Nefezte hrebiky. Pfed zahajenim provozu
zkontrolujte, zda se v dilu nenachézeji hiebiky
a pfipadné hfebiky odstrante.

5.  Nefezte pfilis velké dily.

6. Pred fezanim zkontrolujte, zda se pod dilem

nachéazi dostateény volny prostor, aby kotoué
nenarazil na podlahu, pracovni stdl, apod.
7.  Drzte nastroj pevneé .
Pfed zapnutim spinaée se presvédéte, zda se
kotou€ nedotyka dilu.
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9.  Udrzujte ruce mimo pohyblivé dily.

10. Nenechéavejte nastroj béZzet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.

11. Pred vytazenim kotouce z dilu vzdy nastroj
vypnéte a pockejte, dokud se kotoué uUplné
nezastavi.

12. Bezprostfedné po ukonéeni prace se
nedotykejte  kotouée ani dilu; mohou
dosahovat velmi vysokych teplot a popalit
pokozku.

13. Neprovozujte nastroj zbyteéné bez zatizeni.

14. Neékteré materidly obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je
nevdechovali nebo se jich nedotykali. Pfectéte
si bezpeé€nostni materialové listy dodavatele.

15. Vzdy pouzivejte protiprachovou masku /
respirator odpovidajici materialu, se kterym
pracujete.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

AVAROVANI:

NESPRAVNE POUZIVANI nebo nedodrzovéani

bezpeénostnich zasad uvedenych v tomto navodu
muze vést k vaznému zranéni.

POPIS FUNKCE

APOZOR:

. Pred nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytaZeny ze zasuvky.

Vybér rezimu fezani

Fig.1

Tento nastroj Ize pouZivat k obéZnému a pfimocarému

(nahoru a dolu) fezéni. Pfi obézném fezani je list pfi

fezném zdvihu tlacen smérem dopfedu a podstatné se

tak zvySuje rychlost fezani.

Chcete-li zménit rezim fezani, staéi presunout packu

nastaveni rezimu Fezani do polohy pozadovaného

rezimu. Vybér odpovidajiciho reZimu fezani viz tabulka.

Poloha | Rezani Pouziti
Pro Fezani mékkeé oceli, nerezové
0 |Pfimeérezani | cceliaplasti.
Pro &isté fezy ve dievé a
preklizce.
I Rezani s malou | Pro fezani mékké oceli, hliniku
orbitalni drahou | a tvrdého dreva.
} Pro fezani dfeva a preklizky
Rezani se stfedni
I orbitalni drahou Pro rychlé fezani hliniku
a mékké oceli
I Rezani s velkou | Pro rychlé fezani dfeva a
orbitalni drahou | preklizky
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Zapinani

Fig.2

/APOZOR:

. Pred pfipojenim nastroje k elektrické siti se vzdy

ujistéte, zda je nastroj vypnuty.

Nastroj se spousti presunutim packy spinace do polohy
", Nastroj se zastavuje presunutim packy spinace do
polohy ,O0".

Otoény volié rychlosti

Plati pro 4351CT, 4351FCT

Fig.3

Rychlost nastroje Ize otaCenim regulac¢niho knofliku
plynule sefizovat mezi 800 az 2 800 zdvihy za minutu.
VySSi rychlosti se dosahuje, pokud volicem otéacite ve
sméru Cislice 5; nizsi rychlost dosahnete, otacite-li ve
sméru &islice 1.

Odpovidajici rychlost pro fezany dil zvolte pomoci
tabulky. Rychlost se v3ak muze liSit podle typu nebo
tloustky zpracovavaného materialu. Obecné plati, ze
vySSi rychlosti umozfuji rychlejSi fezani dill, ale
souc¢asné dochazi ke zkracenf zivotnosti listu.

Rezany dil Cislo na regula&nim knofliku
Drevo 4-5
Meékka ocel 3-5
Nerezova ocel 3-4
Hlinik 3-5
Plasty 1-4
006368
/APOZOR:

. Otoénym volicem otaCek Ize otaCet pouze do
polohy 5 a zpét do polohy 1. Voli¢em neotacejte
silou za polohu 5 nebo 1. Mohlo by dojit k poruse
funkce regulace otacek.

Nasledujici funkce a vlastnosti elektronickych néastroju

umozniuji jejich snadné provozovani.

Nastaveni konstantni rychlosti

Elektronicky regulator rychlosti pro dosazeni konstantni

rychlosti. Pomoci této funkce Ize ziskat hladky povrch,

protoze se rychlost otdCeni udrzuje na konstantni
hodnoté i pfi zatiZeni.

Funkce mékkého spusténi

Bezpecné a mékké spusténi potlatenim pocatecniho

razu.

Rozsviceni svétla
Pouze 4351FCT

/APOZOR:

- Nedivejte pfimo do svétla nebo jeho zdroje.
Pracovni osvétleni se zapina stisknutim spousté. Vypina
se uvolnénim spousté.

POZNAMKA:

. K otfeni necistot z ¢ocky svétla pouZivejte suchy
hadiik. Davejte pozor, abyste ¢ocku svétla
neposkrabali, mtZe se tim zmensit jeho svitivost.
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MONTAZ

APOZOR:

. Nez za¢nete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Instalace a demontéz pilového kotouée

/APOZOR:

. Vzdy ocistéte vSechny tiisky a cizi material pfilnuly
na listu a/nebo drzaku listu. V opa¢ném pfipadé
mize dojit k nedostate€nému upnuti listu a
néasledné vaznému zranéni.

. Po ukongeni prace se nedotykejte listu ani
fezaného materidlu; mohou dosahovat velmi
vysokych teplot a popalit pokozku.

. Pilovy list peclivé upnéte. V opac¢ném pfipadé
muZze dojit k vaznému zranéni.

. PFfi demontadzi pilového listu dbejte, abyste si
neporanili prsty o pilovy list nebo ostré hrany
ufezaného dilu.

PFi instalaci listu oteviete otviraé nastroje do polohy

ilustrované na obrazku.

Fig.4
Zachovejte tuto polohu a zasunuijte pilovy list do svorky,
dokud nezmizi dva vystupky na pilovém listu.

Fig.5

Vratte otvira¢ nastroje do pavodni polohy.

Po instalaci se pokusem o vytazeni vzdy presvédcte,
zda je pilovy list bezpe¢né uchycen na svém misté.

APOZOR:
- Neotevirejte otvira¢ nastroje pfili§, protoze by mohl
poskodit nastroj.
Pfi demontdzZi listu oteviete otvira nastroje do polohy
ilustrované na obrazku. Vytdhnéte pilovy list ven
smérem k zékladné.

Fig.6
POZNAMKA:
. Vélecek prilezitostné promazte.

UloZeni imbusového kli¢e

Fig.7

Pokud neni imbusovy kli¢ pouzivan, Ize jej pohodiné
ulozit.

PRACE

ApPozOR:

. PFi provadéni prace drzte nastroj pevné jednou
rukou za drzadlo se spinaéem a druhou rukou za
predni rukojet.

. Z&kladnu vzdy udrzujte zarovnanou s dilem. V
opacném pfipadé muze dojit ke zlomeni listu a
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néasledné k vaznému zranéni.

Fig.8

Zapnéte nastroj a pockejte, dokud list nedosahne piné

rychlosti. Poté poloZte zékladnu nastroje rovné na

fezany dil a pozorné posunuijte nastroj dopfedu po dfive

vyznacené rysce fezani. Pfi fezani obloukl nastroj

posunujte velmi pomalu.

Sikmé Fezani

Fig.9

APOZOR:

. Pred sklopenim zékladny se vzdy ujistéte, Ze je
nastroj vypnut a odpojen od elektrické sité.

Pfi sklopené zékladné Ize provadét Sikmé fezy pod

libovolnym Ghlem v rozmezi od 0° do 45° (levé a pravé).

Imbusovym klic¢em povolte Sroub na zadni strané

zéakladny. Posurite zakladnu tak, aby se Sroub nachazel

ve stfedu drazky nastaveni Ukosu v zakladné.

Fig.10

Sklapéjte zékladnu, dokud nedosahnete pozadovaného
Ghlu dkosu. Uhel Gkosu je signalizovan pomoci stupnice
na zarezu V skiiné prevodovky. Poté zakladnu zajistéte
fadnym dotaZenim Sroubu.

Fig.11

Predni zarovnavaci fezy

Fig.12

Imbusovym kli¢em povolte Sroub na zadni strané
zéakladny a posurite zékladnu Uplné zpét. Poté zakladnu
zajistéte dotaZzenim Sroubu.

Vyrezy

Vyrezy lIze provadét pomoci jedné ze dvou metod, A
nebo B.

A) Vyvrtani vychoziho otvoru:

Fig.13

V pfipadé vnitfnich vyfezl bez zavadéciho fezu od

okraje materialu predvrtejte vychozi otvor o

praméru 12 mm nebo vice. VlozZte list do tohoto

otvoru a zahajte fezani.
B) Zapichovani:
Fig.14

Vrtani  vychoziho otvoru nebo provadéni

zavadéciho fezu neni nutné, budete-li postupovat

nasledujicim zpasobem.

(1) Sklopte néastroj o predni okraj zakladny
smérem nahoru a hrot listu umistéte tésné
nad povrch fezaného dilu.

(2) Vyvinte na nastroj tlak, aby se predni okraj
zakladny pfi zapnuti nastroje neposunul a
pomalu spoustéjte dold zadni konec nastroje.

(3) Jakmile list za¢ne pronikat do dilu, pomalu
spoustéjte zakladnu néstroje dold na povrch
fezaného dilu.

(4) Dokoncete fez béZznym zpusobem.
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Koneénd Gprava hran

Fig.15

Chcete-li sefiznout hrany nebo provadét rozmérové
Upravy, posunuijte list jemné podél fezanych hran.
Rezani kovi

Pfi Ffezani kovt vzdy pouzivejte vhodnou chladici
kapalinu (fezny olej). V opa¢ném pfipadé dojde k
podstatnému opotiebeni listu. Misto pouZiti chladici
kapaliny Ize promazat spodni stranu zpracovavaného
dilu.

Odsavani prachu

Fig.16

Fig.17

K zajisténi Cistoty béhem fezani se doporucéuje prachova
hubice (pfislusenstvi).

Pfi instalaci prachové hubice na néstroj zasunte hacek
prachové hubice do otvoru v zakladné.

Prachovou hubici Ize nainstalovat bud’ na levou nebo
pravou stranu zakladny.

Poté k prachové hubici pfipojte odsava¢ prachu Makita.

Fig.18

APOZOR:
Pokud se pokusite o odpojeni prachové hubice
silou, muZe se hacek na prachové hubici zmensit a
nasledné se muze béhem provozu neumysiné
odpojit.

Sestava podélného pravitka (volitelné
prisluSenstvi)

/APOZOR:
Pred instalaci a demontazi pfisluSenstvi se vzdy
presvédcte, zda je nastroj vypnuty a odpojeny od
elektrické sité.

1. PFimé fezy

Fig.19

Fig.20

Pfi opakovaném fezani Sifek 160 mm a menSich

zajiStuje podélné pravitko rychlé, Cisté a pfimé fezy. Pri

instalaci vlozte podélné pravitko do obdélnikového

otvoru na boku zakladny nastroje tak, aby voditko

pravitka smérfovalo dold. Zasurite podéiné pravitko do

polohy pozadované Sitky fezu a poté jej utazenim

Sroubu zajistéte.

2. Kruhové fezy

Fig.21

Fig.22
PFi provadéni kruhovych nebo obloukovych fezl o
poloméru 170 mm nebo mensim nainstalujte
podélné pravitko nasledujicim zptsobem.
VloZte podéIné pravitko do obdélnikového otvoru
na boku zakladny tak, aby voditko pravitka
sméfovalo nahoru. Zasurite kruhovy vodici ¢ep
jednim ze dvou otvorl ve voditku pravitka.
Zajistéte Cep  zaSroubovanim  zavitovaného
knofliku do ¢epu.
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Nyni posurite pravitko na pozadovany polomér
fezu a utaZzenim Sroubu jej zajistéte. Poté posurite
zékladnu Uplné dopredu.

POZNAMKA:
Pfi fezani kruznic a oblouk( vzdy pouZzivejte listy ¢.
B-17, B-18, B-26 nebo B-27.

Sestava adaptéru vodici kolejnice
(pFisluSenstvi)

Fig.23

PFi provadéni rovnobéznych fezld o stejné Sifce nebo
pfimém fezani zajistuje vodici kolejnice a adaptér vodici
kolejnice rychlé a Cisté fezy.

Pfi instalaci adaptéru vodici kolejnice viozte méfici ty¢
co nejdale do ¢&tvercového otvoru v zakladné. Pevné ji
upevnéte Sroubem pomoci imbusového klice.

Fig.24

Nainstalujte adaptér vodici kolejnice na vodici kolejnici.
Vlozte méfici ty¢ do &tvercového otvoru v adaptéru
vodici kolejnice. Umistéte zakladu na bok vodici
kolejnice a zajistéte bezpecné Sroubem.

Fig.25

/APOZOR:
Pouzivate-li vodici kolejnici a adaptér vodici
kolejnice, vzdy pouZzivejte listy ¢. B-8, B-13, B-16,
B-17 nebo B-58.

Kryci deska

Fig.26

Pfi fezani ozdobnych dyh, plastu, apod. pouZivejte kryci desku.
Tato deska chrani citivé nebo kiehké povrchy pred
poSkozenim. Umistéte ji na zadni stranu zakladny nastroje.

Zafizeni proti roztfepeni fezné hrany

Fig.27

Rezy bez roztfepenych hran Ize ziskat nainstalovanim
zafizeni proti roztfepeni fezné hrany. Pfi instalaci
zafizeni proti roztfepeni fezné hrany posurite zakladnu
nastroje UpIné dopfedu a zafizeni upevnéte ze zadni
strany zakladny. PouZivate-li kryci desku, nainstalujte
zafizeni proti roztfepeni fezné hrany na kryci desku.

ApPOZOR:
Zafizeni proti roztfepeni fezné hrany nelze pouzit
pfi provadéni Sikmych fez(.

UDRZBA

/APOZOR:
Nez zacnete provadét kontrolu nebo Gdrzbu
nastroje, vzdy se presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhlikGi a
veSkera dalsi udrzba ¢&i sefizovani  provadény
autorizovanymi servisnimi stfedisky firmy Makita a s
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pouzitim nahradnich dill Makita.
PRISLUSENSTVI

/APOZOR:

. Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouZivat toto pfisluSenstvi a
nastavce. PF pouziti jiného pfisluSenstvi C&i
nastavcu mize hrozit nebezpeci zranéni osob.
PfisluSenstvi a néastavce lze pouZivat pouze pro
jejich stanovené ucely.

Potfebujete-li  bliz§i informace ohledné tohoto

pfisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni servisni

stfedisko firmy Makita.

. Listy pfimocaré pily

« Imbusovy kli¢ 4

. Sestava podélného pravitka (Vodiciho pravitka)

. Sestava adaptéru vodici kolejnice

. Sestava vodici kolejnice

. Zafizeni proti roztfepeni fezné hrany

. Prachovéa hubice

. Kryci deska

. Hadice (pro odsava¢ prachu)
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