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Symbols

The followings show the symbols used for the tool. Be sure that you understand their meaning before use.

Symbole

Die folgenden Symbole werden fir die Maschine verwendet. Machen Sie sich vor der Benutzung unbedingt mit ihrer
Bedeutung vertraut.

Symbole

Ponizsze symbole uzywane sg do opisu urzadzenia. Przed uzyciem nalezy upewnié sie, ze rozumie sig¢ ich znaczenie.
Cumsonbl

Cnepytolwme O0OBACHEHNA MNOKa3blBAOT CUMBOMbI, MCMONb3yemble [AnA WHCTpyMeHTa. Y6eautecb nepen
ncnonb3oBaHMeM, YTo Bbl NOHMMaeTe ux 3HaueHve.

©

Read instruction manual.

Bitte Bedienungsanleitung lesen.

Przeczytaj instrukcje obstugi.

MpoynTanTe MHCTPYKLMIO NO IKCMyaTauuu.

DOUBLE INSULATION
DOPPELT SCHUTZISOLIERT
PODWOJUNA IZOLACJA
[BOVMHAA U30NAUnA

O OoDooo oooo

Only for EU countries
Do not dispose of electric equipment together with household waste material!
In observance of European Directive 2002/96/EC on waste electrical and electronic equipment and
its implementation in accordance with national law, electric equipment that have reached the end of
their life must be collected separately and returned to an environmentally compatible recycling facility.
O Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!
GemanR Europaischer Richtlinie 2002/96/EG uiber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgere-
chten Wiederverwertung zugefuhrt werden.
O Dotyczy tylko panstw UE
Nie wyrzucaj urzadzen elektrycznych wraz z odpadami z gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte urzadzenia elektryczne nalezy
posegregowac i zutylizowaé w sposoéb przyjazny dla $rodowiska.

0 Tonbko ana ctpaH EC

He BbiknabiBante ANeKTpu4eckoe oﬁopy.uoaaHme BMecTe C 6bITOBbIM Mmycopom!

B cooTBeTcTBMM C eBponenckon ampektuBon 2002/96/EC 06 yTunusaumAn  CTaporo
3MEKTPUHECKOrO U 31eKTPOHHOTO 060pyAOBaHWA U €€ MPUMEHEHWA B COOTBETCTBUM C MECTHbIMU
3aKoHamu 3neKTpuyeckoe obopyaoBaHue, GbiBliee B IKCMyaTauuu, AOMKHO YTUU30BbIBATLCA
oTAenbHO 6e3onacHbIM ANA OKpyXKatoLen cpeabl Croco6oM.
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ENGLISH

Explanation of general view

1 Cutting action changing lever 11 Retainer 21 Aluminum base type

2 Switch trigger 12 Base 22 Guide facing

3 Lock button 13 Dust cover 23 Fence guide
4 Speed adjusting dial 14 Cutting line 24 Threaded knob

5 Blade holder 15 Edge 25 Pin

6 Bolt 16 Graduation 26 Anti-splintering device

7 Hexwrench 17 Starting hole 27 Protrusions

8 Blade 18 Hose 28 Aluminum base

9 Roller 19 Steel base type 29 Cover plate

10 Hook 20 Rip fence (Guide rule)

SPECIFICATION

Model 4326 4327 4328 4329

Length of stroke 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Blade type B type

Max. cutting Wood 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
capacities Mild steel 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Strokes per minute (min‘l) 3,100 500 - 3,100 500 — 3,100 500 - 3,100

217 mm 217 mm
(Steel base type) (Steel base type)
Overall length 217 mm 223 mm
223 mm 223 mm
(Aluminum base type) | (Aluminum base type)
1,8 kg 1,8kg
(Steel base type) (Steel base type)
Net weight 1,8kg 1,9kg
1,9kg 1,9 kg
(Aluminum base type) | (Aluminum base type)
Safety class B

* Due to our continuing programme of research and
development, the specifications herein are subject to
change without notice.

« Note: Specifications may differ from country to country.

Intended use

The tool is intended for the sawing of wood, plastic and
metal materials. As a result of the extensive accessory
and saw blade program, the tool can be used for many
purposes and is very well suited for curved or circular
cuts.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply.

They are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets
without earth wire.

General Power Tool Safety Warnings

WARNING! Read all safety warnings and all instruc-
tions. Failure to follow the warnings and instructions may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and
instructions for future reference.

Work area safety

1. Keep work area clean and well lit. Cluttered and
dark areas invite accidents.

2. Do not operate power tools in explosive atmo-
spheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks
which may ignite the dust or fumes.

3. Keep children and bystanders away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you to
lose control.

Electrical safety

4. Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmadified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

5. Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

6. Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the
risk of electric shock.

7. Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords
increase the risk of electric shock.
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When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a ground fault circuit inter-
rupter (GFCI) protected supply. Use of an GFCI
reduces the risk of electric shock.

Personal safety

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools
may result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear
eye protection. Protective equipment such as dust
mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will
reduce personal injuries.

Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting to
power source and/or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your
finger on the switch or energising power tools that
have the switch on invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may
result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing, and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery
or long hair can be caught in moving parts.

If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of
dust collection can reduce dust-related hazards.

Power tool use and care

17.

18.

19.

20.

21.

Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for
which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

Disconnect the plug from the power source and/
or the battery pack from the power tool before
making any adjustments, changing accessories,
or storing power tools. Such preventive safety
measures reduce the risk of starting the power tool
accidentally.

Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate
the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power
tool’s operation. If damaged, have the power tool
repaired before use. Many accidents are caused by
poorly maintained power tools.

22.

23.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges
are less likely to bind and are easier to control.

Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, tak-
ing into account the working conditions and the
work to be performed. Use of the power tool for
operations different from those intended could result
in a hazardous situation.

SERVICE

24,

25.

26.

Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power
tool is maintained.

Follow instruction for lubricating and changing
accessories.

Keep handles dry, clean and free from oil and
grease.

SPECIFIC SAFETY RULES

GEB016-1

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adher-
ence to jig saw safety rules. If you use this tool
unsafely or incorrectly, you can suffer serious
personal injury.

1.

11.

12.

13.

Hold power tools by insulated gripping sur-
faces when performing an operation where
the cutting tool may contact hidden wiring or
its own cord. Contact with a "live" wire will make
exposed metal parts of the tool "live" and shock the
operator.

Use clamps or another practical way to
secure and support the workpiece to a stable
platform. Holding the work by hand or against your
body leaves it unstable and may lead to loss of con-
trol.

Always use safety glasses or goggles. Ordi-
nary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

Avoid cutting nails. Inspect workpiece for any
nails and remove them before operation.

Do not cut oversize workpiece.

Check for the proper clearance beyond the
workpiece before cutting so that the blade
will not strike the floor, workbench, etc.

Hold the tool firmly.

Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.
Keep hands away from moving parts.

. Do not leave the tool running. Operate the

tool only when hand-held.

Always switch off and wait for the blade to
come to a complete stop before removing the
blade from the workpiece.

Do not touch the blade or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

Do not operate the tool at no-load unneces-
sarily.
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14. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material sup-
plier safety data.

15. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

FUNCTIONAL DESCRIPTION
CAUTION:

WARNING:

MISUSE or failure to follow the safety rules stated
in this instruction manual may cause serious
personal injury.

« Always be sure that the tool is switched off and unplugged before adjusting or checking function on the tool.

Selecting the cutting action (For models 4328/4329) (Fig. 1)

This tool can be operated with an orbital or a straight line (up and down) cutting action. The orbital cutting action
thrusts the blade forward on the cutting stroke and greatly increases cutting speed.

To change the cutting action, just turn the cutting action changing lever to the desired cutting action position.

Refer to the table to select the appropriate cutting action.

Position Cutting action

Applications

For cutting mild steel, stainless steel and plastics.

0 Straight line cutting action

For clean cuts in wood and plywood.

| Small orbit cutting action

For cutting mild steel, aluminum and hard wood.

For cutting wood and plywood.

1 Medium orbit cutting action

For fast cutting in aluminum and mild steel.

11 Large orbit cutting action

For fast cutting in wood and plywood.

Switch action (Fig. 2)

CAUTION:

« Before plugging in the tool, always check to see that
the switch trigger actuates properly and returns to the
“OFF” position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and then
push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

Speed adjusting dial (For models 4327/4328/4329)
(Fig. 3)

The tool speed can be infinitely adjusted between 500
and 3,100 strokes per minute by turning the adjusting
dial. Higher speed is obtained when the dial is turned in
the direction of number 6; lower speed is obtained when
it is turned in the direction of number 1.

Refer to the table to select the proper speed for the work-
piece to be cut. However, the appropriate speed may dif-
fer with the type or thickness of the workpiece. In
general, higher speeds will allow you to cut workpieces
faster but the service life of the blade will be reduced.

Workpiece to be cut Number on adjusting dial
Wood 5-6
Mild steel 3-6
Stainless steel 3-4
Aluminum 3-6
Plastics 1-4
CAUTION:

« If the tool is operated continuously at low speeds for a
long time, the motor will get overloaded and heated up.

« The speed adjusting dial can be turned only as far as 6
and back to 1. Do not force it past 6 or 1, or the speed
adjusting function may no longer work.

ASSEMBLY

CAUTION:
« Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Installing or removing saw blade (Fig. 4 & 5)

CAUTION:

« Always clean out all chips or foreign matter adhering to
the blade and/or blade holder. Failure to do so may
cause insufficient tightening of the blade, resulting in a
serious personal injury.
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Do not touch the blade or the workpiece immediately
after operation; they may be extremely hot and could
burn your skin.

Always secure the blade firmly. Insufficient tightening of
the blade may cause blade breakage or serious per-
sonal injury.

Use only B type blades. Using blades other than B type
blades causes insufficient tightening of the blade,
resulting in a serious personal injury.

To install the blade, loosen the bolt counterclockwise on
the blade holder with the hex wrench.

With the blade teeth facing forward, insert the blade into
the blade holder as far as it will go. Make sure that the
back edge of the blade fits into the roller. Then tighten the
bolt clockwise to secure the blade.

To remove the blade, follow the installation procedure in
reverse.

NOTE:
» Occasionally lubricate the roller.

Hex wrench storage (Fig. 6)
When not in use, store the hex wrench as shown in the
figure to keep it from being lost.

Adjusting roller (For models 4326/4327) (Fig. 7)
Loosen the bolt on the back of the tool base with the hex
wrench. Move the retainer so that the roller contacts the
blade lightly. Then tighten the bolt to secure the tool base
and the retainer.

NOTE:
« Occasionally lubricate the roller.

Dust cover (Fig. 8)

CAUTION:
» Always wear safety goggles even when operating the
tool with the dust cover lowered.

Lower the dust cover to prevent chips from flying. How-
ever, when making bevel cuts, raise it all the way.

OPERATION

CAUTION:

« Always hold the base flush with the workpiece. Failure
to do so may cause blade breakage, resulting in a seri-
ous injury.

« Advance the tool very slowly when cutting curves or
scrolling. Forcing the tool may cause a slanted cutting
surface and blade breakage.

Turn the tool on without the blade making any contact
and wait until the blade attains full speed. Then rest the
tool base flat on the workpiece and gently move the tool
forward along the previously marked cutting line. (Fig. 9)

Bevel cutting

CAUTION:

* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before tilting the tool base.

 Raise the dust cover all the way before making bevel
cuts.

With the base tilted, you can make bevel cuts at any
angle between 0° and 45° (left or right). (Fig. 10)

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench. Move the tool base so that the bolt is positioned
in the center of the cross-shaped slot in the base.
(Fig. 11)

10

Tilt the base until the desired bevel angle is obtained.
The edge of the motor housing indicates the bevel angle
by graduations. Then tighten the bolt to secure the base.
(Fig. 12)

Front flush cuts (Fig. 13)

Loosen the bolt on the back of the tool base with the hex
wrench, and slide the base all the way back. Then tighten
the bolt to secure the tool base.

Cutouts
Cutouts can be made with either of two methods A or B.

A) Boring a starting hole
For internal cutouts without a lead-in cut from an
edge, pre-drill a starting hole 12 mm or more in diam-
eter. Insert the blade into this hole to start your cut.
(Fig. 14)

B) Plunge cutting

You need not bore a starting hole or make a lead-in

cut if you carefully do as follows.

1. Tilt the tool up on the front edge of the base with
the blade point positioned just above the work-
piece surface. (Fig. 15)

2. Apply pressure to the tool so that the front edge of
the base will not move when you switch on the tool
and gently lower the back end of the tool slowly.

3. As the blade pierces the workpiece, slowly lower
the base of the tool down onto the workpiece sur-
face.

4. Complete the cut in the normal manner.

Finishing edges (Fig. 16)
To trim edges or make dimensional adjustments, run the
blade lightly along the cut edges.

Metal cutting

Always use a suitable coolant (cutting oil) when cutting
metal. Failure to do so will cause significant blade wear.
The underside of the workpiece can be greased instead
of using a coolant.

Dust extraction (Fig.17)

Clean cutting operations can be performed by connecting
this tool to a Makita vacuum cleaner. Insert the hose of
the vacuum cleaner into the hole at the rear of the tool.
Lower the dust cover before operation.

NOTE:
« Dust extraction cannot be performed when making
bevel cuts.

Rip fence (optional accessory)

CAUTION:
* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing accessories.

1) Straight cuts (Fig. 18, 19, 20 & 21)

When repeatedly cutting widths of 160 mm or less,
use of the rip fence will assure fast, clean, straight
cuts.

To install, insert the rip fence into the rectangular hole
on the side of the tool base with the fence guide fac-
ing down. Slide the rip fence to the desired cutting
width position, then tighten the bolt to secure it.
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2) Circular cuts (Fig. 22, 23, 24 & 25)
When cutting circles or arcs of 170 mm or less in
radius, install the rip fence as follows.
Insert the rip fence into the rectangular hole on the
side of the tool base with the fence guide facing up.
Insert the circular guide pin through either of the two
holes on the fence guide. Screw the threaded knob
onto the pin to secure the pin.
Now slide the rip fence to the desired cutting radius,
and tighten the bolt to secure it in place. Then move
the tool base all the way forward.

NOTE:
« Always use blades No. B-17, B-18, B-26 or B-27
when cutting circles or arcs.

Anti-splintering device for steel base (optional
accessory) (Fig. 26)

For splinter-free cuts, the anti-splintering device can be
used. To install the anti-splintering device, move the base
all the way forward and insert it between the two protru-
sions of the base.

NOTE:
» The anti-splintering device cannot be used when mak-
ing bevel cuts.

Anti-splintering device for aluminum base
(optional accessory) (Fig. 27)

For splinter-free cuts, the anti-splintering device can be
used. To install the anti-splintering device, move the tool
base all the way forward and fit it from the back of tool
base. When you use the cover plate, install the anti-splin-
tering device onto the cover plate.

CAUTION:
* The anti-splintering device cannot be used when mak-
ing bevel cuts.

Cover plate for aluminum base (optional
accessory) (Fig. 28)

Use the cover plate when cutting decorative veneers,
plastics, etc. It protects sensitive or delicate surfaces
from damage. Fit it on the back of the tool base.

MAINTENANCE

CAUTION:

* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection or
maintenance.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by Mak-
ita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

ACCESSORIES

CAUTION:

« These accessories or attachments are recommended
for use with your Makita tool specified in this manual.
The use of any other accessories or attachments might
present a risk of injury to persons. Only use accessory
or attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita service center.

Jig saw blades

Hex wrench 3

Rip fence (guide rule) set
Anti-splintering device

Hose (For vacuum cleaner)

Cover plate (For aluminum base type)

Model; 4326, 4327
For European countries only
Noise

The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745-2-11:
Sound pressure level (Lpa): 86 dB (A)
Sound power level (Lwa): 97 dB (A)
Uncertainty (K): 3 dB (A)
Wear ear protection.

Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745-2-11:

Work mode: cutting chipboard

Vibration emission (ay cy): 5 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Work mode: cutting sheet metal

Vibration emission (ay, cy): 4,5 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Model; 4328, 4329
For European countries only
Noise

The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745-2-11:
Sound pressure level (Lpa): 83 dB (A)
Uncertainty (K): 3 dB (A)
The noise level under working may exceed 85 dB (A).
Wear ear protection.

Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745-2-11:

Work mode: cutting chipboard

Vibration emission (ay cy): 7 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Work mode: cutting sheet metal
Vibration emission (a, cy): 5 m/s?
Uncertainty (K): 1.5 m/s?

11
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EC-DECLARATION OF CONFORMITY
Model; 4326, 4327, 4328, 4329

ENH101-8
We declare under our sole responsibility that this product
is in compliance with the following standards of
standardized documents;

EN60745, EN55014, EN61000
in accordance with Council Directives, 2004/108/EC and
98/37/EC.
Tomoyasu Kato CE 2007

e

Director

Responsible Manufacturer:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN

Authorized Representative in Europe:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND
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DEUTSCH

Ubersicht
1  Schnittbewegung-Umschalthebel 12 Grundplatte 22 Fuhrungsflache
2 Schalter 13 Schutzhaube 23 Anschlagfihrung
3 Schalterarretierung 14 Schnittlinie 24 Gewindeknopf
4 Hubzahl-Stellrad 15 Kante 25 stift
5 Sageblattaufnahme 16 Teilstriche 26 Spanreil3schutz
6  Schraube 17 Vorbohrung 27 Fuhrungsschiene
7  Inbusschliissel 18 Schlauch 28 Aluminium-Grundplatte
8 Sageblatt 19 Typ mit Stahl-Grundplatte 29 Gleitplatte
9  Fuhrungsrolle 20 Parallelanschlag
10 Haken (fuhrungslinealsatz)
11 Klemmstiick 21 Typ mit Aluminium-Grundplatte
TECHNISCHE DATEN
Modell 4326 4327 4328 4329

Hubhohe 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Sageblatttyp Typ B
Maximale Holz 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
Schnitttiefe  |\yeichstahl 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Hubzahl pro Minute (min‘l) 3100 500 - 3100 500 -3 100 | 500 - 3100

217 mm 217 mm

(Typ mit Stahl-Grundplatte) | (Typ mit Stahl-Grundplatte)

Gesamtlange 223 mm 223 mm 217 mm 223 mm

(Typ mit (Typ mit

Aluminium-Grundplatte) Aluminium-Grundplatte)
1,8 kg 1,8 kg
(Typ mit Stahl-Grundplatte) | (Typ mit Stahl-Grundplatte)

Nettogewicht 1,9 kg 1,9 kg 1,8 kg 1,9 kg

(Typ mit (Typ mit

Aluminium-Grundplatte) Aluminium-Grundplatte)

Sicherheitsklasse Bl

» Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der Ent-
wicklung und des technischen Fortschritts ohne vorhe-
rige Ankiindigung vorzunehmen.

» Hinweis: Die technischen Daten kdnnen von Land zu
Land abweichen.

Vorgesehene Verwendung

Diese Maschine ist fiir das Sagen von Holz, Kunststoff

und Metall vorgesehen. Dank des umfangreichen Zube-

hér- und Séageblattprogramms kann die Maschine fir
viele Zwecke eingesetzt werden und eignet sich ideal fur

Bogen- oder Kreisschnitte.

NetzanschluB

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild ange-

gebene Netzspannung angeschlossen werden und

arbeitet nur mit Einphasen-Wechselspannung. Sie ist
entsprechend den Europaischen Richtlinien doppelt
schutzisoliert und kann daher auch an Steckdosen ohne

Erdanschluf? betrieben werden.

Allgemeine Sicherheitswarnungen fir
Elektrowerkzeuge

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und Anweisungen durch. Eine Missachtung der unten
aufgefuhrten Warnungen und Anweisungen kann zu
einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schweren
Verletzungen fuhren.

Bewahren Sie alle Warnungen und
Anweisungen flr spatere Bezugnahme
auf.

Sicherheit im Arbeitsbereich

1. Halten Sie den Arbeitsbereich sauber und gut
beleuchtet. Unaufgerdumte und dunkle Bereiche
flhren zu Unféllen.

2. Betreiben Sie Elektrowerkzeuge nicht in explosi-
ven Umgebungen, wie z.B. in Gegenwart von
brennbaren Flussigkeiten, Gasen oder Staub.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub
oder die Dampfe entziinden kénnen.

3. Halten Sie Kinder und Umstehende wéhrend der
Benutzung eines Elektrowerkzeugs vom Arbeits-
bereich fern. Ablenkungen kénnen dazu fuhren,
dass Sie die Kontrolle verlieren.
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Elektrische Sicherheit

4.

Der Stecker des Elektrowerkzeugs muss an die
Steckdose angepasst sein. Der Stecker darf auf
keinen Fall in irgendeiner Form abgeandert wer-
den. Verwenden Sie keine Adapterstecker mit
geerdeten Elektrowerkzeugen. VorschriftsmaRige
Stecker und passende Steckdosen reduzieren die
Stromschlaggefahr.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Gegenstanden (z.B. Rohre, Kihler, Herde, Kihl-
schranke). Es besteht erhdhte Stromschlaggefahr,
falls Ihr Kérper Erdkontakt hat.

Setzen Sie Elektrowerkzeuge keinem Regen
oder Nasse aus. Wasser, das in ein Elektrowerk-
zeug eindringt, erhoht die Stromschlaggefahr.
Behandeln Sie das Kabel sorgféltig. Benutzen
Sie das Kabel niemals zum Tragen, Ziehen oder
Abtrennen des Elektrowerkzeugs. Halten Sie das
Kabel von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder
beweglichen Teilen fern. Ein beschadigtes oder
verheddertes Kabel erhéht die Stromschlaggefahr.
Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien betrei-
ben, verwenden Sie ein fur Freiluftbenutzung
geeignetes Verlangerungskabel. Die Verwendung
eines fir Freiluftbenutzung geeigneten Kabels redu-
ziert die Stromschlaggefahr.

Lasst sich der Einsatz eines Elektrowerkzeugs in
feuchter Umgebung nicht vermeiden, verwenden
Sie eine Stromquelle, die mit einem Fehlerstrom-
Schutzschalter (GFCI) geschitzt ist. Der GFCI
verringert die Gefahr eines elektrischen Schlags.

Personliche Sicherheit

10.

11.

12.

13.

14.
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Bleiben Sie wachsam, und lassen Sie beim
Umgang mit einem Elektrowerkzeug Vorsicht
und gesunden Menschenverstand walten. Benut-
zen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie mude
sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alko-
hol oder Medikamenten stehen. Ein Augenblick
der Unachtsamkeit wéhrend der Benutzung von
Elektrowerkzeugen kann zu schweren Verletzungen
fuhren.

Benutzen Sie Schutzausrustung. Tragen Sie
stets eine Schutzbrille. Sachgemafier Gebrauch
von Schutzausrustung (z. B. Staubmaske, rutsch-
feste Sicherheitsschuhe, Helm und Gehdrschutz)
tragt zu einer Reduzierung der Verletzungsgefahr
bei.

Unbeabsichtigtes Einschalten verhiten. Verge-
wissern Sie sich, dass sich der Ein-Aus-Schalter
in der Aus-Stellung befindet, bevor Sie die
Stromquelle und/oder den Akku anschlieBen
bzw. die Maschine aufheben oder tragen. Das
Tragen von Elektrowerkzeugen mit dem Finger am
Ein-Aus-Schalter oder das AnschlieRen bei einge-
schaltetem Ein-Aus-Schalter fuhrt zu Unféllen.
Etwaige Einstell- oder Schraubenschlissel sind
vor dem Einschalten des Elektrowerkzeugs zu
entfernen. Ein Schrauben- oder Einstellschliissel,
der auf einem rotierenden Teil des Elektrowerkzeugs
stecken gelassen wird, kann zu einer Verletzung
fuhren.

Ubernehmen Sie sich nicht. Achten Sie stets auf
sicheren Stand und gute Balance. Sie haben
dann in unerwarteten Situationen eine bessere Kon-
trolle Uber das Elektrowerkzeug.

15.

16.

Achten Sie auf zweckmaRige Kleidung. Tragen
Sie keine lose Kleidung oder Schmuck. Halten
Sie Haare, Kleidung und Handschuhe von
beweglichen Teilen fern. Lose Kleidung, Schmuck
oder langes Haar kann sich in beweglichen Teilen
verfangen.

Wenn Anschlussvorrichtungen fur Staubab-
saug- und Staubsammelgeréate vorhanden sind,
sollten diese montiert und sachgerecht verwen-
det werden. Die Verwendung von Staubsammelvor-
richtungen kann durch Staub verursachte Gefahren
reduzieren.

Gebrauch und Pflege von Elektrowerkzeugen

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Setzen Sie Elektrowerkzeuge keiner Gewaltan-
wendung aus. Verwenden Sie das korrekte Elek-
trowerkzeug fur Ihre Anwendung. Ein korrektes
Elektrowerkzeug verrichtet die anstehende Arbeit
bei sachgemaRer Handhabung besser und sicherer.
Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich nicht mit dem Ein-Aus-Schalter ein- und
ausschalten lasst. Ein Elektrowerkzeug, das nicht
auf die Schalterbetatigung reagiert, ist geféhrlich
und muss repariert werden.

Trennen Sie den Stecker von der Stromquelle
und/oder den Akku vom Elektrowerkzeug, bevor
Sie Einstellungen durchfihren, Zubehor aus-
wechseln oder das Elektrowerkzeug lagern. Sol-
che vorbeugenden Sicherheitsmanahmen
reduzieren die Gefahr eines versehentlichen Ein-
schaltens des Elektrowerkzeugs.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge
auler Reichweite von Kindern auf, und lassen
Sie nicht zu, dass Personen, die nicht mit dem
Elektrowerkzeug oder diesen Anweisungen ver-
traut sind, das Elektrowerkzeug benutzen. Elek-
trowerkzeuge in den Handen unerfahrener Benutzer
sind geféhrlich.

Pflegen Sie Elektrowerkzeuge. Uberpriifen Sie
Elektrowerkzeuge auf Fehlausrichtung oder
Schleifen beweglicher Teile, Beschadigung von
Teilen und andere Zustande, die ihren Betrieb
beeintrachtigen kénnen. Lassen Sie das Elektro-
werkzeug bei Beschadigung vor der Benutzung
reparieren. Viele Unfalle werden durch schlecht
gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sau-
ber. Gut instand gehaltene Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneiden sind weniger anfallig fur Klem-
men und lassen sich leichter handhaben.

Benutzen Sie das Elektrowerkzeug, das Zubehor,
die Einsatzwerkzeuge usw. gemaR diesen
Anweisungen, und beriicksichtigen Sie stets die
Arbeitsbedingungen und die anstehende Arbeit.
UnsachgeméBer Gebrauch des Elektrowerkzeugs
kann zu einer Gefahrensituation fiihren.

Wartung

24,

25.

26.

Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur unter Ver-
wendung identischer Ersatzteile von einem qua-
lifizierten Wartungstechniker warten. Dadurch
wird die Aufrechterhaltung der Sicherheit des Elek-
trowerkzeugs gewabhrleistet.

Befolgen Sie die Anweisungen fur die Schmie-
rung und den Austausch von Zubeh©or.

Halten Sie Griffe trocken, sauber und frei von Ol
und Fett.

AsToTOBapbl «130»



SPEZIELLE SICHERHEITSREGELN

Lassen Sie sich NICHT durch Bequemlichkeit oder
Vertrautheit mit dem Produkt (durch wiederholten
Gebrauch erworben) von der strikten Einhaltung der
Sicherheitsregeln fir die Stichsage abhalten. Wenn
Sie dieses Elektrowerkzeug auf unsichere oder
unsachgemaéRe Weise benutzen, kénnen Sie schwere
Verletzungen erleiden.

1. Halten Sie Elektrowerkzeuge nur an den isolier-
ten Criffflachen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren,
bei denen die Gefahr besteht, dass verborgene
Kabel oder das eigene Kabel kontaktiert werden.
Bei Kontakt mit einem stromfiihrenden Kabel wer-
den die freiliegenden Metallteile der Maschine eben-
falls stromfiihrend, so dass der Benutzer einen
elektrischen Schlag erleiden kann.

2. Verwenden Sie Klemmen oder eine andere prak-
tische Methode, um das Werkstuick auf einer sta-
bilen Unterlage zu sichern und abzustitzen.
Wenn Sie das Werkstiick nur von Hand oder gegen
lhren Korper halten, befindet es sich in einer instabi-
len Lage, die zum Verlust der Kontrolle fihren kann.

3. Tragen Sie stets eine Sicherheits- oder Schutz-
brille. Eine gewohnliche Brille oder Sonnenbrille
ist KEIN Ersatz fir eine Sicherheitsbrille.

4. Schneiden Sie keine Nagel durch. Untersuchen

Sie das Werkstuck auf Nagel, und entfernen Sie

diese vor der Bearbeitung.

Schneiden Sie keine UbergrofRen Werksticke.

Vergewissern Sie sich vor dem Sé&gen, dass

genugend Freiraum hinter dem Werkstuck vor-

handen ist, damit das Sageblatt nicht gegen eine
harte Oberflache, wie Ful3boden, Werkbank
usw., stoft.

oo

FUNKTIONSBESCHREIBUNG
VORSICHT:

7. Halten Sie die Maschine sicher in der Hand.

8. Achten Sie stets darauf, dal das Sageblatt nicht
das Werkstiick beruhrt, bevor die Stichsage ein-
geschaltet wird.

9. Halten Sie wéhrend des Betriebs die Hande von
den sich bewegenden Teilen der Maschine fern.

10. Die Maschine nicht im eingeschalteten Zustand
aus der Hand legen. Die Benutzung ist nur in
handgehaltener Weise vorgesehen.

11. Das Sageblatt erst dann vom Werkstuick entfer-
nen, nachdem die Maschine abgeschaltet wurde
und das Ségeblatt zum Stillstand gekommen ist.

12. Berlhren Sie weder Sageblatt noch Werkstiick
unmittelbar nach dem Schneiden; beide kdnnen
sehr heil’ sein und Verbrennungen verursachen.

13. Lassen Sie das Werkzeug nicht unnétig im Leer-
lauf laufen.

14. Manche Materialien kdnnen giftige Chemikalien
enthalten. Treffen Sie Vorsichtsmalinahmen, um
das Einatmen von Arbeitsstaub und Hautkontakt
zu verhiten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten
des Materialherstellers.

15. Verwenden Sie stets die korrekte Staubschutz-
oder Atemmaske fur das jeweilige Material und
die Anwendung.

BEWAHREN SIE DIESE HINWEISE
SORGFALTIG AUF.

WARNUNG:

MISSBRAUCH oder Missachtung der Sicherheitsvor-
schriften in dieser Anleitung kénnen schwere Verlet-
zungen verursachen.

« Vergewissern Sie sich vor jeder Einstellung oder Funktionspriifung der Maschine stets, dass sie ausgeschaltet und

vom Stromnetz getrennt ist.

Wahl der Schnittbewegung (Fur Modelle 4328/4329) (Abb. 1)
Diese Maschine kann mit Pendelhub oder Linearhub (gerade Auf-Ab-Bewegung) betrieben werden. Bei Pendelhub
wird das Sageblatt im Schnitthub vorwarts geschoben, wodurch erheblich héhere Schnittgeschwindigkeiten moglich

sind.

Zum Umschalten der Schnittbewegung drehen Sie einfach den Umschalthebel auf die Position der gewiinschten

Schnittbewegung.

Waéhlen Sie die geeignete Schnittbewegung anhand der Tabelle aus.

Position Schnittbewegung

Anwendungen

Zum Schneiden von Weichstahl, Edelstahl und Kunststoff.

0 Geradlinige Schnittbewegung

Fir saubere Schnitte in Holz und Sperrholz.

| Kleiner Pendelhub

Zum Schneiden von Weichstahl, Aluminium und Hartholz.

1l Mittlerer Pendelhub

Zum Schneiden von Holz und Sperrholz.

Fur schnelles Schneiden von Aluminium und Weichstahl.

11 Grof3er Pendelhub

Fur schnelles Schneiden von Holz und Sperrholz.
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Schalterfunktion (Abb. 2)

VORSICHT:

« Uberpriifen Sie vor dem AnschlieRen der Maschine an
das Stromnetz stets, ob der Schalter ordnungsgemar:-
funktioniert und beim Loslassen in die “AUS” -Stellung
zuriickkehrt.

Zum Einschalten der Maschine einfach den Schalter drii-
cken. Zum Ausschalten den Schalter loslassen.

Fir Dauerbetrieb den Schalter driicken, und dann die
Schalterarretierung hineindriicken.

Zum Ausrasten der Schalterarretierung den Elektronik-
schalter ganz hineindriicken und dann loslassen.

Hubzahl-Stellrad (Fir Modelle 4327/4328/4329)
(Abb. 3)

Die Hubzahl kann durch Drehen des Hubzahl-Stellrads
zwischen 500 und 3.100 Hilben pro Minute eingestellt
werden. Auf dem Hubzahl-Stellrad sind die Positionen 1
(niedrigste Hubzahl) bis 6 (héchste Hubzahl) markiert.
Hinweise auf die richtige, werkstoffgerechte Hubzahl ent-
nehmen Sie der Tabelle. Die geeignete Hubzahl kann
jedoch je nach Art und Dicke des Werkstiicks unter-
schiedlich sein. Hohere Hubzahlen ermdglichen im allge-
meinen schnelleres Sagen von Werkstiicken, bewirken
aber auch eine Verkirzung der Lebensdauer des Sage-
blatts.

Werkstoff Hubzahl-Einstellung
Holz 5-6
Weichstahl 3-6
Edelstahl 3-4
Aluminium 3-6
Kunststoff 1-4
VORSICHT:

* Wird die Maschine Uber langere Zeitspannen im Dau-
erbetrieb mit niedriger Drehzahl betrieben, wird der
Motor Uberlastet und tiberhitzt.

Das Hubzahl-Stellrad 1&Bt sich nur bis zur Position 6
vor- und bis zur Position 1 zuriickdrehen. Drehen Sie
es nicht gewaltsam uber die Position 6 oder 1 hinaus,
weil sonst eine genaue Einstellung der Hubzahl nicht
mehr moglich ist.

MONTAGE

VORSICHT:

» Vergewissern Sie sich vor der Ausfiihrung von Arbeiten
an der Maschine stets, dass sie ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Montage/Demontage des Sageblatts
(Abb. 4 u.5)

VORSICHT:

Saubern Sie Sageblatt und/oder Ségeblatthalter stets
von anhaftenden Spanen oder Fremdkdrpern. Ande-
renfalls besteht die Gefahr, daR das Sé&geblatt nicht
richtig sitzt, was zu schweren Verletzungen fihren
kann.

Vermeiden Sie eine Berlihrung des Séageblatts oder
des Werkstiicks unmittelbar nach der Bearbeitung, weil
sie dann noch sehr heif? sind und Hautverbrennungen
verursachen kénnen.

16

« Ziehen Sie das Sé&geblatt stets fest an. Unzureichen-
des Anziehen des Sé&geblatts kann zu Sageblattbruch
oder schweren Kérperverletzungen fihren.

« Verwenden Sie nur Sageblatter des Typs B. Die Ver-
wendung von anderen S&ageblattern aul3er solchen des
Typs B verursacht unzureichende Befestigung des
Séageblatts, was zu schweren Korperverletzungen fiih-
ren kann.

Zum Montieren des Sageblatts die Schraube am Sage-
blatthalter mit dem Inbusschlissel durch Drehen entge-
gen dem Uhrzeigersinn lésen.

Das Sageblatt mit den Zahnen nach vorn weisend bis
zum Anschlag in den Sageblatthalter einfiihren. Verge-
wissern Sie sich, dass die Hinterkante des Sageblatts in
der Rolle sitzt. Dann die Schraube zur Sicherung des
Sé&geblatts im Uhrzeigersinn festziehen.

Zum Demontieren des Sageblatts ist das Montageverfah-
ren umgekehrt anzuwenden.

HINWEIS:
« Schmieren Sie die Fuhrungsrolle von Zeit zu Zeit.

Inbusschlissel-Aufbewahrung (Abb. 6)

Der Inbusschlissel kann an der in der Abbildung gezeig-
ten Stelle aufbewahrt werden, damit er nicht verloren
geht.

Einstellen der Fihrungsrolle

(Fur Modelle 4326/4327) (Abb.7)

Loésen Sie die Schraube auf der Riickseite der Grund-
platte mit dem Innensechskantschlussel. Verschieben
Sie das Klemmstiick, so daB die Rolle das Sageblatt
leicht beruhrt. Ziehen Sie dann die Schraube zur Befesti-
gung von Grundplatte und Klemmstiick an.

HINWEIS:
« Die Fuhrungsrolle von Zeit zu Zeit schmieren.

Schutzhaube (Abb.8)

VORSICHT:
« Tragen Sie stets eine Schutzbrille, wenn Sie die Stich-
sage mit abgesenkter Schutzhaube betreiben.

Senken Sie die Schutzhaube ab, um Herausfliegen von
Spanen zu verhiten. Zum Ausfihren von Gehrungs-
schnitten muf3 sie jedoch ganz angehoben werden.

BETRIEB

VORSICHT:

« Setzen Sie die Grundplatte der Stichsage stets flach
auf das Werkstiick auf. Anderenfalls besteht die Gefahr
eines Sageblattbruchs, was zu schweren Verletzungen
fuhren kann.

« Schieben Sie die Maschine beim Kurvenschneiden
oder Dekupieren sehr langsam vor. Gewaltsames Vor-
schieben der Maschine kann zu einer schiefen Schnitt-
flache oder Ségeblattbruch fihren.

Schalten Sie die Maschine ein, ohne dass das Sageblatt
Kontakt hat, und warten Sie, bis sie ihre volle Hubzahl
erreicht. Setzen Sie die Grundplatte flach auf das Werk-
stiick, und bewegen Sie die Maschine entlang der vorher
markierten Schnittlinie sachte vorwarts. (Abb. 9)

Gehrungsschnitte

VORSICHT:

« Vergewissern Sie sich vor dem Kippen der Grundplatte
stets, daB die Maschine ausgeschaltet und vom Netz
getrennt ist.
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» Heben Sie die Schutzhaube bei Gehrungsschnitten bis
zum Anschlag.

Durch Neigen der Grundplatte kénnen Gehrungsschnitte
in jedem Winkel zwischen 0° und 45° (links oder rechts)
ausgefuhrt werden. (Abb. 10)

Lésen Sie die Schraube an der Ruckseite der Grund-
platte mit dem Inbusschlissel. Verschieben Sie die
Grundplatte so, daR sich die Innensechskantschraube in
der Mitte des Kreuzschlitzes in der Grundplatte befindet.
(Abb. 11)

Neigen Sie die Grundplatte, bis der gewiinschte Winkel
erreicht ist. Die Kante des Motorgehauses kennzeichnet
den Neigungswinkel mit Teilstrichen. Dann die Schraube
zur Befestigung der Grundplatte festziehen. (Abb. 12)

Randnahe Schnitte (Abb. 13)

Losen Sie die Innensechskantschraube an der Unter-
seite der Maschine und schieben Sie die Grundplatte bis
zum Anschlag zuriick. Ziehen Sie anschlieBend die
Innensechskantschraube zur Befestigung der Grund-
platte wieder an.

Ausschnitte
Es gibt zwei Mdglichkeiten, Ausschnitte durchzufuhren:

A) Vorbohren
Bei Innenausschnitten ohne Zufiihrschnitt von einer
Kante aus machen Sie eine Vorbohrung von ca.
12 mm Durchmesser. Das Sageblatt in diese Offnung
einfuhren und mit dem Sagen beginnen. (Abb. 14)

B) Tauchschnitte

Um Schnitte ohne Vorbohren oder Zufiihrschnitt aus-

zufiihren, gehen Sie wie folgt vor:

1. Die Stichsage auf der Vorderkante der Grundplatte
kippen, so dal} die Sageblattspitze dicht Uber der
Oberflache des Werksticks liegt. (Abb. 15)

2. Druck auf die Stichsadge ausuben, damit die Vor-
derkante der Grundplatte nicht verrutscht, wenn
die Stichsage eingeschaltet und das hintere Ende
langsam abgesenkt wird.

3. Sobald das Séageblatt in das Werkstick eindringt,
die Grundplatte langsam auf die Oberflache des
Werkstiicks absenken.

4. Den Schnitt in gewohnter Weise beenden.

Bearbeitung von Kanten (Abb. 16)

Um Kanten nachzuarbeiten oder Mafikorrekturen vorzu-
nehmen, das Sageblatt leicht an den Schnittkanten ent-
langfuhren.

Schneiden von Metall

Beim Schneiden von Metall stets ein geeignetes Kihimit-
tel (Schneiddl) verwenden. Nichtbeachtung verursacht
erheblichen VerschleiR des Sé&geblatts. Anstelle von
KuhImittel kann auch die Unterseite des Werkstiicks ein-
gefettet werden.

Staubabsaugung (Abb. 17)

Durch den Anschlul® dieser Maschine an ein Absaugge-
rat wird staubarmes Arbeiten ermdglicht. SchlieBen Sie
den Schlauch eines Absauggerates an den Absaugstut-
zen an. Senken Sie die Schutzhaube vor dem Betrieb ab.

HINWEIS:
« Bei Gehrungsschnitten ist keine Staubabsaugung mog-
lich.

Parallelanschlag (Sonderzubehér)

VORSICHT:

« Vergewissern Sie sich vor dem Montieren oder Demon-
tieren von Zubehor stets, dal? die Maschine ausge-
schaltet und vom Netz getrennt ist.

1) Gerade Schnitte (Abb. 18, 19, 20 u. 21)

Bei wiederholtem Schneiden von Breiten kleiner als
160 mm  gewahrleistet der Parallelanschlag
schnelle, saubere und gerade Schnitte.

Fuhren Sie den Parallelanschlag in die rechteckige
Offnung an der Seite der Grundplatte ein, so daR die
Anschlagfiihrung nach unten gerichtet ist. Schieben
Sie den Parallelanschlag zur Position der gewtinsch-
ten Schnittbreite, und ziehen Sie dann die Schraube
zur Befestigung an.

2) Kreisschnitte (Abb. 22, 23, 24 u. 25)
Um Kreis- oder Bogenschnitte von weniger als
170 mm Radius durchzufiihren, montieren Sie den
Parallelanschlag wie folgt.
Fuhren Sie den Parallelanschlag in die rechteckige
Offnung an der Seite der Grundplatte ein, so daR die
Anschlagfiihrung nach oben gerichtet ist. Setzen Sie
den Dorn des Kreisschneiders in eine der beiden
Bohrungen in der Anschlagfiihrung ein, und sichern
Sie ihn mit dem Gewindeknopf.
Schieben Sie nun den Parallelanschlag zu dem
gewiinschten Schnittradius, und ziehen Sie die
Schraube zur Befestigung an. Schieben Sie dann
die Grundplatte der Maschine ganz nach vorn.

HINWEIS:

« Verwenden Sie stets die Sageblatter Nr. B-17, B-
18, B-26 oder B-27 fiir kreis- oder bogenférmige
Schnitte.

Splitterschutz fur Stahl-Grundplatte
(Sonderzubehér) (Abb. 26)

Fur splitterfreie Schnitte kann der Splitterschutz verwen-
det werden. Zum Montieren des Splitterschutzes die
Grundplatte ganz nach vorn schieben, und die Vorrich-
tung zwischen die zwei Vorspriinge der Grundplatte ein-
fuhren.

HINWEIS:
« Bei der Durchfiihrung von Neigungsschnitten kann der
Splitterschutz nicht verwendet werden.

Splitterschutz far Aluminium-Grundplatte
(Sonderzubehér) (Abb. 27)

Um splitterfreie Schnitte auszufiihren, empfiehlt sich die
Verwendung des Spanreil3schutzes. Schieben Sie die
Grundplatte bis zum Anschlag nach vorne, und montie-
ren Sie den Spanreil3schutz von der Unterseite der
Grundplatte. Wenn Sie die Gleitplatte verwenden, mon-
tieren Sie den Spanreischutz auf die Gleitplatte.

VORSICHT:
« Bei Gehrungsschnitten kann der Spanrei3schutz nicht
verwendet werden.

Abdeckplatte fir Aluminium-Grundplatte
(Sonderzubehér) (Abb. 28)

Verwenden Sie die Gleitplatte zum Schneiden von deko-
rativen Furnieren, Kunststoffen usw. Sie schiitzt empfind-
liche oder feine Oberflachen vor Beschadigung. Passen
Sie die Gleitplatte auf die Unterseite der Grundplatte.
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WARTUNG

VORSICHT:

» Denken Sie vor der Durchfiihrung von Uberpriifungen
oder Wartungsarbeiten stets daran, die Maschine aus-
zuschalten und vom Stromnetz zu trennen.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts aufrechtzuerhalten, sollten Reparaturen, Uber-
prifung und Austausch der Kohlebursten und andere
Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-Kunden-
dienstzentren unter ausschlieBlicher Verwendung von
Makita-Originalersatzteilen ausgefihrt werden.

ZUBEHOR

VORSICHT:

Die folgenden Zubehdrteile oder Vorrichtungen werden
fur den Einsatz mit der in dieser Anleitung beschriebe-
nen Makita-Maschine empfohlen. Die Verwendung
anderer Zubehorteile oder Vorrichtungen kann eine
Verletzungsgefahr darstellen. Verwenden Sie Zubehor-
teile oder Vorrichtungen nur fir ihren vorgesehenen
Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezuglich dieser Zube-
horteile benétigen, wenden Sie sich bitte an Ihre Makita-
Kundendienststelle.

» Sé&geblatt

* Inbusschlissel 3

« Parallelanschlagsatz (fuhrungslinealsatz)

» Spanreif3schutz

« Schlauch (Fir Staubsauger)

« Gleitplatte (Fur Typ mit Aluminium-Grundplatte)

Modell; 4326, 4327
Nur fur européaische Lander
Gerausch

Typischer A-bewerteter Gerauschpegel ermittelt gemal
EN60745-2-11:
Schalldruckpegel (Lpa): 86 dB (A)
Schalleistungspegel (Lwa): 97 dB (A)
Ungewissheit (K): 3 dB (A)
Gehdrschutz tragen.

Vibration

Vibrationsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt gemaflr EN60745-2-11:
Arbeitsmodus: Schneiden von Spanplatten
Vibrationsemission (a, cw): 5 m/s?
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?
Arbeitsmodus: Schneiden von Blechen
Vibrationsemission (ay, cv): 4,5 m/s?
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?
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Modell; 4328, 4329
Nur fur europaische Lander
Gerausch

Typischer A-bewerteter Gerauschpegel ermittelt geman
EN60745-2-11:
Schalldruckpegel (Lpa): 83 dB (A)
Ungewissheit (K): 3 dB (A)
Der Larmpegel kann wéhrend des Betriebs 85 dB (A)
Uberschreiten.
Gehdrschutz tragen.

Vibration

Vibrationsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt gemal EN60745-2-11:
Arbeitsmodus: Schneiden von Spanplatten
Vibrationsemission (ay, cw): 7 m/s?
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?
Arbeitsmodus: Schneiden von Blechen
Vibrationsemission (ay, c): 5 m/s?
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Modell; 4326, 4327, 4328, 4329

ENH101-8
Hiermit  erklart =~ wir unter unserer alleinigen
Verantwortung, daB dieses Produkt gemafR den
Ratsdirektiven 2004/108/EG und 98/37/EG mit den
folgenden Normen von Normendokumenten
Ubereinstimmen:

EN60745, EN55014, EN61000.

Tomoyasu Kato CE 2007

e

Direktor

Verantwortlicher Hersteller:

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN
Autorisierte Vertretung in Europa:

Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND
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POLSKI

Wyjasnienia dotyczace urzadzenia i jego uzycia

1 Dzwignia zmiany sposobu 11 Ustalacz 21 Typ z aluminiowa podstawg
ciecia 12 Podstawa 22 Ostona prowadnicy

2 Spust wigcznika 13 Pokrywa przeciwpytowa 23 Wodzik prowadnicy

3  Przycisk pracy ciagtej 14 Linia ciecia 24 Nagwintowana gatka

4 Pokretto regulacji predkosci 15 Brzeg 25 Przetyczka

5  Uchwyt brzeszczotu 16 Skala 26 Urzadzenie antyodpryskowe

6 Sruba 17 Otwér poczatkowy 27 Wystepy

7  Klucz szesciokatny 18 Waz 28 Aluminiowa podstawa

8 Brzeszczot 19 Typ ze stalowg podstawg 29 Plyta ochronna

9  Walek 20 Prowadnica

10 Haczyk (wyposazenie dodatkowe)

DANE TECHNICZNE

Model 4326 4327 4328 4329
Dtugosé przesuwu 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Typ brzeszczotu Typ B
Maksymalna Drewno 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
zdolnos¢ cigcia Stal miekka 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Liczba uderzen na minute (min_l) 3100 500 — 3100 500 - 3100 500 — 3100
217 mm 217 mm
(Typ ze stalowa (Typ ze stalowa

podstawa) podstawa)

Catkowita dtugos¢ 217 mm 223 mm
223 mm 223 mm
(Typ ze aluminiowa (Typ ze aluminiowg
podstawa) podstawa)
1,8 kg 1,8 kg
(Typ ze stalowa (Typ ze stalowg

podstawa) podstawa)

Ciezar netto 1,8 kg 1,9 kg
1,9kg 1,9 kg
(Typ ze aluminiowg (Typ ze aluminiowag

podstawa) podstawa)

Klasa bezpieczenstwa [N

* Ze wzgledu na prowadzony program udoskonalen i
badan, podane dane techniczne moga zostaé
zmienione bez uprzedzenia.

» Uwaga: Dane techniczne moga sie rézni¢ w zaleznosci
od kraju.

Przeznaczenie

Urzadzenie jest przeznaczone do cigcia drewna, plastiku
i metalu. Dzieki wielu funkcjom elementéw wyposazenia
i samej wyrzynarki urzgdzenie moze by¢ uzywane do
wielu celéw i znakomicie nadaje sie do wycieé
krzywoliniowych lub po okregu.

Zasilanie

Urzadzenie to powinno by¢ podtaczone tylko do zrédta
zasilania o takim samym napieciu jak pokazano na
tabliczce znamionowej i moze by¢ uzywane tylko dla
zmiennego pradu  jednofazowego. Zgodnie ze
standardami Unii Europejskiej zastosowano podwoéjng
izolacje i dlatego tez mozliwe jest zasilanie z gniazda bez
uziemienia.

Ogolne ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa dla urzadzenia
zasilanego pradem

OSTRZEZENIE! Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
dotyczace bezpieczenstwa i wszystkie instrukcje.
Niestosowanie sie do ostrzezen i instrukcji moze
doprowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru lub
powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i
instrukcje do wykorzystania w przysziosci.

Bezpieczenstwo miejsca pracy

1. Miejsce pracy powinno byé uporzadkowane i
dobrze oswietlone. Nieuporzadkowane i ciemne
miejsca sprzyjaja wypadkom.

2. Nie uzywaj urzadzen zasilanych pradem w
miejscach, gdzie w powietrzu znajduja sie
substancje wybuchowe, np. w poblizu palnych
plynéw, gazéw lub pytéw. Urzadzenia zasilane
pradem wytwarzajg iskry, ktére moga zapali¢ pyty
lub opary.
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Podczas pracy z urzadzeniem zasilanym pradem
dzieci i osoby postronne powinny znajdowac sie
z dala. Rozproszenie moze doprowadzi¢ do utraty
panowania.

Bezpieczenstwo elektryczne

4,

Wtyczki urzadzen zasilanych pradem musza
pasowaé¢ do gniazdek. Nigdy nie przerabiaj
wtyczki w zaden sposéb. Dla urzadzen
zasilanych pradem z uziemieniem nie uzywaj
zadnych adapteréw wtyczek. Nie przerabiane
wtyczki i pasujgce do nich gniazdka zmniejszajg
niebezpieczenstwo porazenia pradem.

Unikaj dotykania ciatem uziemionych
powierzchni, takich jak rury, kaloryfery, grzejniki
i lodowki. Kiedy cialo jest uziemione,
niebezpieczenstwo porazenia pradem jest wigksze.
Nie narazaj urzadzen zasilanych pradem na
deszcz lub wilgoé. Dostanie sie wody do wnetrza
urzadzenia zasilanego pradem moze zwiekszy¢
niebezpieczenstwo porazenia pradem.

Obchodz si¢ starannie z przewodem. Nigdy nie
uzywaj go do przenoszenia, przeciagania lub
odigczania od zasilania urzadzenia zasilanego
pradem. Trzymaj przewéd z dala od zrédet
ciepta, oleju ostrych krawedzi i ruchomych
czesci. Uszkodzone Ilub splgtane przewody
zwigkszajg niebezpieczenstwo porazenia pragdem.
Podczas uzywania urzadzenia zasilanego
pradem na zewnatrz korzystaj z przediuzacza
przeznaczonego do uzytku na zewnatrz.
Korzystania z przedtuzacza przeznaczonego do
uzytku na zewnatrz zmniejsza niebezpieczenstwo
porazenia pragdem.

Jezeli nie mozesz uniknaé uzywania urzadzenia
zasilanego pragdem w mokrym miejscu, korzystaj
ze zwarciowego przerywacza obwodu.
Korzystanie ze zwarciowego przerywacza obwodu
ogranicza niebezpieczenstwo porazenia pradem.

Bezpieczenstwo osobiste

10.

11.

12.

13.
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Podczas pracy z urzadzeniem zasilanym pradem

zachowuj czujnosé, uwazaj, co robisz, i
zachowuj zdrowy rozsadek. Nie uzywaj
urzadzen zasilanych pradem, kiedy jestes
zmeczony lub pod wplywem narkotykéw,

alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi podczas
obstugi urzadzenia zasilanego prgdem moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

Uzywaj osobistego wyposazenia ochronnego.
Zawsze zakladaj ostone oczu. Wyposazenia
ochronne, takie jak maska przeciwpytowa, obuwie z
podeszwa antyposlizgowa, kask lub ostona uszu,
uzywane w wymagajgcych tego sytuacjach, moze
zapobiec obrazeniom osobistym.

Unikaj przypadkowego wiaczenia urzadzenia.
Przed podiagczeniem do zrédta zasilania lub
zestawu akumulatorowego, podnoszeniem lub
przenoszeniem urzadzenia upewnij sig¢, czy
wigcznik znajduje sie w potozeniu wytaczonym.
Przenoszenie urzadzenia z palcem na wiaczniku lub
podtaczanie do zasilania z wtgczonym wiacznikiem
prowokuje wypadki.

Przed wiaczeniem urzadzenia =zasilanego
pradem zdejmij z niego wszelkie klucze do
regulacji. Pozostawienie klucza zatozonego na
obracajgca sie czes$¢ urzadzenia zasilanego pradem
moze spowodowac obrazenia.

14.

15.

16.

Nie pochylaj sie zbyt silnie. Przez caly czas stéj
pewnie i w rownowadze. Pozwala to na lepsze
panowanie nad urzadzeniem zasilanym pradem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

Ubieraj sie¢ wilasciwie. Nie zakiadaj luznych
rzeczy lub bizuterii. Trzymaj wiosy, ubranie i
rekawice z dala od ruchomych czesci. Luzne
ubranie, bizuteria i diugie wtosy moga zaplata¢ sie
w ruchome czesci.

Jezeli posiadasz urzadzenia do podtaczenia
wyciagéw pylu, upewnij sie, czy s3a one
podiaczone i prawidiowo uzywane. Korzystanie z
wyciggéw pylu moze ograniczyé zagrozenia
powodowane przez pyt.

Korzystanie i dbanie o urzadzenia zasilane pragdem

17.

18.

19.

20.

21.

22,

23.

Nie przecigzaj urzadzen zasilanych pradem.
Korzystaj z urzadzen przeznaczonych do
wykonywania danej pracy. Wtasciwe urzadzenie
zasilane pragdem wykona prace lepiej i bezpieczniej,
kiedy bedzie uzywane w tempie, na jakie zostato
zaprojektowane.

Nie uzywaj urzadzenia zasilanego pradem, jezeli
nie mozna go wiaczy¢ i wytaczy¢ wiacznikiem.
Wszelkie urzadzenia zasilane pragdem, ktérych nie
mozna kontrolowaé wigcznikiem sa niebezpieczne i
musza by¢ naprawione.

Przed wykonywaniem wszelkich regulacji,
wymianga wyposazenia lub przechowywaniem
urzagdzenia zasilanego pradem odigcz wtyczke
od zrédia zasilania lub odiagcz akumulator. Taki
Srodek zapobiegawczy zmniejsza
niebezpieczenstwo przypadkowego uruchomienia
urzadzenia.

Przechowuj nie uzywane urzadzenia zasilane
pradem poza zasiegiem dzieci i nie pozwalaj,
aby obstugiwaly je osoby nie zaznajomione z
nimi lub niniejsza instrukcja obstugi. Urzadzenia
zasilane pradem w rekach nie przeszkolonych oséb
s3 niebezpieczne.

Konserwuj urzadzenia zasilane pradem.
Sprawdzaj, czy ruchome czesci sg prawidiowo
ustawione i nie blokuja sie, czy czesci nie sa
pekniete i czy nie zachodza inne warunki
mogace mie¢ wplyw na prace urzadzenia
zasilanego pradem. Jezeli urzadzenie zasilane
pradem bedzie uszkodzone, napraw je przed
uzyciem. Zle utrzymane urzadzenia zasilane
pradem powoduja wiele wypadkéw.

Urzadzenia tnace powinny byé czyste i
naostrzone. Wiasciwie utrzymane urzadzenia tnace
z naostrzonymi ostrzami nie zakleszczajg sie tak
fatwo i mozna nad nimi tatwiej panowac.

Uzywaj wyposazenia, koncéwek roboczych itp.
urzadzen zasilanych pragdem zgodnie z niniejsza
instrukcja obstugi, biorac pod uwage warunki
pracy i wykonywane zadanie. Uzywanie urzadzen
zasilanych pradem do prac, do ktérych nie sg one

przeznaczone, moze doprowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuacji.

Serwis

24. Serwis urzadzen zasilanych pradem powinien

byé wykonywany przez wykwalifikowane osoby i
przy uzyciu wylacznie jednakowych czesci
zamiennych. Zapewni to zachowanie
bezpieczenstwa pracy z urzadzeniem zasilanym
pradem.
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25. Postepuj zgodnie z zaleceniami dotyczacymi
smarowania i wymiany wyposazenia.

26. Uchwyty powinny by¢ suche, czyste i nie pokryte
olejem lub smarem.

SZCZEGOLOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

NIE pozwdl, aby poczucie pewnosci i znajomosci
urzadzenia (uzyskane w wyniku wielokrotnego
uzywania) zastapily $Sciste przestrzeganie zasad
bezpiecznej pracy z wyrzynarka. Jezeli to urzadzenie
zasilane pradem bedzie uzywane w sposéb
niebezpieczny lub nieprawidiowy, moze dojsé¢ do
powaznych obrazen.

1. Podczas wykonywania prac, w trakcie ktérych
urzadzenie tngce moze zetknaé sie z ukrytymi
przewodami elektrycznymi lub witasnym kablem,
trzymaj urzadzenie zasilane pradem za
izolowane powierzchnie uchwytu. Zetkniecie sie
z przewodem elektrycznym pod napieciem moze
spowodowaé, ze odstonigte metalowe czesci
urzadzenia znajda sie réwniez pod napieciem,
co moze doprowadzi¢ do porazenia pradem
operatora.

2. Uzywaj zaciskéw lub innych sposobéw, aby
przymocowac i podeprze¢ obrabiany przedmiot
na stabilnej podstawie. Jezeli obrabiany
przedmiot  bedzie trzymany reka lub
przeciskanie ciatem, bedzie on niestabilny i
moze dojs¢ do utraty kontroli nad nim.

3. Zawsze uzywaj okularéow ochronnych lub gogli.
Zwykte okulary lub okulary stoneczne NIE sa
okularami ochronnymi.

OPIS DZIALANIA
OSTRZEZENIE:

4. Unikaj przecinania gwozdzi. Przed
przystapieniem do pracy sprawdz obrabiany
przedmiot i usun wszystkie gwozdzie.

5. Nie przecinaj zbyt duzych przedmiotow.

6. Przed przecinaniem sprawdz, czy pod

obrabianym przedmiotem znajduje si¢ wolna
przestrzen, aby brzeszczot nie uderzyt w
podioge, stot warsztatowy itp.

7. Trzymaj urzadzenie pewnie.

8. Upewnij sig, czy przewod nie znajduje sie na
drodze ani na linii ciecia.

9. Trzymaj rece z daleka od ruchomych czesci.

10. Nie oddalaj sie od pracujgacego urzadzenia.
Obstuguj urzadzenie tylko wtedy, gdy trzymasz

je wrece.
11. Przed wyjeciem brzeszczotu z przecinanego
przedmiotu zawsze wylacz urzadzenie i

zaczekaj, az brzeszczot zatrzyma sie catkowicie.

12. Nie dotykaj brzeszczotu ani przecinanego
przedmiotu natychmiast po wycinaniu; moga
one by¢ bardzo gorace i poparzy¢ skoére.

13. Nie uruchamiaj urzadzenia bez potrzeby bez
obciazenia.

14. Niektore materiaty zawieraja zwiazki chemiczne,
ktére moga byé trujace. Podejmij sSrodki
ostroznosci, aby zapobiec wdychaniu pytu i ich
kontaktowi ze skora. Stosuj si¢ do sSrodkéw
bezpieczenstwa podanych przez producenta.

15. Zawsze uzywaj maski przeciwpytowej/
respiratora  wilasciwego dla obrabianego
materiatu i wykonywanej pracy.

ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE.

» Przed regulacja lub sprawdzaniem dziatania urzagdzenia zawsze upewnij sie, czy jest ono wytaczone i odtaczone od

zasilania.

Wybér sposobu ciecia (Dla modeli 4328/4329) (Rys. 1)

Urzadzenie moze cigé wzdtuz okregu lub linii prostej (do gory i dotu). W trakcie cigcia wzdtuz okregu, podczas
przesuwu brzeszczot jest rowniez wysuwany do przodu, co bardzo zwieksza predkos¢ ciecia.

Aby zmieni¢ sposob ciecia, obré¢ dzwignie zmiany sposobu cigcia do potozenia odpowiadajacego zadanemu

sposobowi.

Zapoznaj sie z tabelg, aby wybraé wtasciwy sposéb ciecia.

Potozenie Sposoéb ciecia

Zastosowanie

0 Ciecie wzdtuz linii prostej

Do ciecia stali miekkiej, nierdzewnej i plastiku

Do réwnego cigcia drewna i sklejki.

| Cigcie wzdtuz tuku o matym promieniu

Do ciecia stali miekkiej, aluminium i twardego drewna.

I} Ciecie wzdtuz tuku o $rednim promieniu

Do ciecia drewna i sklejki.

Do szybkiego cigcia aluminium i stali migkkiej.

11 Ciecie wzdtuz tuku o duzym promieniu

Do szybkiego ciecia drewna i sklejki.

Dziatanie wtacznika (Rys. 2)
OSTRZEZENIE:

* Przed podtgczeniem urzadzenia do zasilania zawsze sprawdz, czy spust wigcznika dziata poprawnie i powraca do

potozenia “OFF” po zwolnieniu.

Aby wiaczyé urzadzenie, pociagnij za spust wtgcznika. Aby je zatrzymac, zwolnij spust.
W celu uzyskania pracy ciagtej pociagnij za spust, a nastepnie wcisnij przycisk pracy ciagtej.
Aby zatrzymaé urzadzenie pracujace w sposéb ciagty, pociagnij do korica za spust, a nastepnie zwolnij go.
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Pokretto regulacji predkosci

(Dla modeli 4327/4328/4329) (Rys. 3)

Predko$¢ urzadzenia moze by¢é dowolnie regulowana
pomiedzy 500 a 3100 przesuwdw na minute poprzez
obracanie pokrettem regulacyjnym. Wyzsza predkos$cé
uzyskuje sie obracajac pokretto w strone liczby 6; nizsza
predkos$¢ obracajac je w strone liczby 1.

Aby wybra¢ witasciwg predkos¢ dla przecinanego
przedmiotu, postuz sie ponizsza tabelg. Wrasciwa
predko$¢ moze jednak rézni¢ sie w zaleznosci od
rodzaju i grubosci przecinanego przedmiotu. Ogodlnie
méwigc, wyzsze predkosci pozwalajg na szybsze cigcie,
ale skracajg zywotnos$¢ brzeszczotu.

Przecinany przedmiot Licrzeté% giﬁ%l;rn?“e
Drewno 5-6
Stal miekka 3-6
Stal nierdzewna 3-4
Aluminium 3-6
Plastik 1-4

OSTRZEZENIE:

« Jezeli urzadzenie bedzie pracowato z niskg predkoscia
przez dtuzszy czas, silnik moze zosta¢ przecigzony i
przegrzany.

» Pokretto regulacji predkosci moze by¢ obracane tylko
do 6 i z powrotem do 1. Nie obracaj go na site poza 6
lub 1, poniewaz funkcja regulacji predkosci moze
przesta¢ dziatac.

SKLADANIE

OSTRZEZENIE:

e Przed przystapieniem do jakiejkolwiek pracy nad
urzadzeniem zawsze upewnij sie, czy jest ono
wytaczone i odtaczone od zasilania.

Zaktadanie lub wyjmowanie brzeszczotu
(Rys. 4i5)

OSTRZEZENIE:

» Zawsze oczy$¢ widry i ciata obce przylegajace do
brzeszczotu i jego uchwytu. Niestosowanie sie do tego
zalecenia moze doprowadzi¢ do niewystarczajacego
zamocowania brzeszczotu i powaznego zranienia.

Nie dotykaj brzeszczotu ani przecinanego przedmiotu
natychmiast po przecinaniu; moga one byé bardzo
gorace i poparzy¢ skore.

Zawsze zamocuj pewnie brzeszczot. Niewystarczajace
dokrecenie brzeszczotu moze spowodowac jego
pekniecie lub powazne obrazenia osobiste.

Uzywaj wylacznie brzeszczotéw typu B. Uzywanie
brzeszczotéw innych niz typu B powoduje
niewystarczajagce dokrecenie brzeszczotu i prowadzi
do powaznych obrazen osobistych.

Aby zatozy¢ brzeszczot, odkre¢ $rube na uchwycie
brzeszczotu przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara
kluczem szesciokatnym.

W16z brzeszczot do uchwytu brzeszczotu najgtebiej jak
to jest mozliwe i tak, aby zeby byty zwrécone do przodu.
Sprawdz, czy grzbiet brzeszczotu wszedt w watek.
Nastepnie zakre¢ $rube zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara, aby zamocowac brzeszczot.
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Aby zdja¢ brzeszczot, wykonaj procedure zaktadania w
odwrotnej kolejnosci.

UWAGA:
« Smaruj watek od czasu do czasu.

Przechowywanie klucza szesciokatnego (Rys. 6)
Kiedy nie uzywasz klucza sze$ciokatnego, przechowuj
go w sposob pokazany na rysunku, aby nie zgubié¢ go.
Regulacja watka (Dla modeli 4326/4327) (Rys. 7)

Odkre¢ kluczem szesciokatnym $rube z tytu podstawy
urzadzenia. Przesun ustalacz tak, aby watek stykat sie
lekko z brzeszczotem. Nastepnie zakre¢ $rube, aby
zamocowaé podstawe urzadzenia i ustalacz.

UWAGA:
* Smaruj watek od czasu do czasu.

Pokrywa przeciwpytowa (Rys. 8)
OSTRZEZENIE:

e« Zawsze no$ okulary ochronne, nawet kiedy
obstugujesz  urzadzenie z obnizong pokrywa
przeciwpytowa.

Obniz  pokrywe przeciwpytowa, aby zapobiec

odskakiwaniu wiéréw. Jednak podczas wykonywania
cia¢ ukosnych podnies ja catkowicie.

POSTEPOWANIE

OSTRZEZENIE:

« Zawsze utrzymuj podstawe urzadzenia na réwni z
powierzchnig przecinanego przedmiotu.
Niestosowanie sie do tego =zalecenia moze
spowodowaé ztamanie brzeszczotu, prowadzac do
powaznego zranienia.

Podczas wycinania krzywych i spiral, przesuwaj
urzadzenie do przodu bardzo wolno. Wywieranie
silnego nacisku na urzagdzenie moze daé w rezultacie
ukos$nag powierzchnie ciecia i spowodowac pekniecie
brzeszczotu.

Wiacz urzadzenie trzymajac je tak, aby brzeszczot nie
stykat sie z obrabianym przedmiotem i zaczekaj, az
osiggnie on petna predkos¢. Nastepnie ustaw podstawe
urzadzenia ptasko na przecinanym przedmiocie i
delikatnie przesuwaj urzgdzenie do przodu wzdtuz
uprzednio zaznaczonej linii ciecia. (Rys. 9)

Ciecie ukosne

OSTRZEZENIE:

¢ Przed pochylaniem podstawy urzgdzenia zawsze
upewnij sie, czy jest ono wytagczone i odtagczone od
zasilania.

* Przed cieciem uko$nym pod katem pionowym podnie$
catkowicie ostone przeciwpytowa.

Dzigki pochyleniu podstawy urzadzenia mozna
wykonywaé ciecie ukosne pod dowolnym katem
pionowym od 0° do 45° (w prawo lub w lewo).

(Rys. 10)

Odkre¢ $rube na grzbiecie podstawy kluczem
szesciokatnym. Przesun podstawe tak, aby $ruba
znalazta sie w $rodku krzyzowej szczeliny w podstawie.
(Rys. 11)

Pochyl podstawe, az osiggnie ona zadany kat pionowy.
Kat ciecia ukosnego jest pokazany na skali na brzegu
obudowy silnika. Nastepnie zakre¢ $rube, aby
zamocowa¢ podstawe. (Rys. 12)
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Ciecia na powierzchni przedniej (Rys. 13)

Odkre¢ $rube na grzbiecie podstawy urzadzenia
kluczem szesciokatnym, a nastepnie przesun podstawe
do konca do tytu. Nastepnie zakre¢ $rube, aby
zamocowa¢ podstawe.

Wyciecia

Wyciecia moga by¢ wykonywane jedng z dwéch metod
A'lub B.

A) Wiercenie otworu poczatkowego

W celu wykonywania wycie¢ wewnetrznych, bez

poczatkowego ciecia rozpoczynajgcego sie od

brzegu, wywieré najpierw otwér poczatkowy o

Srednicy ponad 12mm. Aby rozpoczaé wycinanie,

wtéz brzeszczot do tego otworu i chwy¢ pewnie

urzadzenie. (Rys. 14)

B) Wycinanie z zagtebianiem

Jezeli postepujesz doktadnie wedtug ponizszych

wskazowek, nie musisz wiercié otworu

poczatkowego ani robi¢ poczatkowego ciecia.

1. Pochyl urzadzenie do przodu, opierajac je na
przednim brzegu podstawy, z wierzchotkiem
brzeszczotu tuz nad powierzchnia obrabianego
przedmiotu. (Rys. 15)

2. Naci$nij silnie na urzadzenie, aby przedni brzeg
podstawy nie przesunat sig, kiedy wigczysz
urzadzenie, a nastepnie delikatnie i powoli obniz
tyt urzgdzenia.

3. Kiedy brzeszczot bedzie wycinat otwor w
obrabianym przedmiocie, powoli obnizaj
podstawe urzgdzenia do powierzchni obrabianego
przedmiotu.

4. Zakoncz wycinanie w normalny sposéb.

Wykarnczanie brzegéw (Rys. 16)

W celu przycinania brzegéw Ilub nieznacznego
przycinania do wymiaréw, przesuwaj brzeszczot lekko
wzdtuz brzegéw ciecia.

Ciecie metalu

Podczas cigcia metalu zawsze uzywaj odpowiedniego
chtodziwa (cieczy chtodzaco-smarujacej).
Niestosowanie sie do tego zalecenia powoduje szybkie
zuzycie brzeszczotu. Zamiast uzywania chtodziwa,
mozna nasmarowaé spodnig cze$¢ obrabianego
przedmiotu.

Wyciaganie pytu (Rys. 17)

Podtaczajagc urzadzenie do odkurzacza Makita, mozna

uzyskac czyste ciecie. Wtéz waz odkurzacza do otworu

z tylu urzadzenia. Przed przystgpieniem do pracy obniz

pokrywe przeciwpytowa.

UWAGA:

» Nie mozna wyciaga¢ pylu podczas ciecia pod katem
pionowym.

Prowadnica (wyposazenie dodatkowe)

OSTRZEZENIE:

* Przed zaktadaniem lub zdejmowaniem wyposazenia
zawsze upewnij sig, czy urzadzenie jest wylgczone i
odtaczone od zasilania.

1) Ciecie proste (Rys. 18, 19, 20 i 21)

Podczas wielokrotnego przycinania przedmiotéw o
szerokosci 160 mm lub mniejszej, stosowanie
prowadnicy zapewnia szybkie, rowne i proste ciecie.
Aby zatozy¢ prowadnice, wtoz ja do prostokatnego
otworu z boku podstawy urzadzenia wodzikiem
skierowanym w dét. Przesun prowadnice do zadanej
szerokosci ciecia, a nastepnie zakre¢ Srube, aby ja
zamocowac.

2) Ciecie wzdtuz okregu (Rys. 22, 23, 24 i 25)

Podczas wycinania okregéw lub tukéw o promieniu
170 mm lub mniejszym, zatéz prowadnice w
nastepujacy sposoéb.

Wtz prowadnice do prostokatnego otworu z boku
podstawy urzgdzenia wodzikiem skierowanym w
gore. Przetdz szpile prowadnicy do okregéw przez
jeden z dwéch otworéw w wodziku. Nakre¢
nagwintowang gatke na szpile, aby jg zamocowac.
Nastepnie przesun prowadnice do zgdanego
promienia ciecia i zakre¢ $rube, aby unieruchomic¢ ja
w tym miejscu. Przesun wtedy podstawe urzadzenia
do konca do przodu.

UWAGA:
« Podczas wycinania okregéw lub tukéw zawsze
uzywaj brzeszczotéw nr B-17, B-18, B-26 lub
B-27.

Urzadzenie antyodpryskowe dla stalowej
podstawy (wyposazenie dodatkowe) (Rys. 26)
Aby uzyska¢ cigcie bez odpryskéw, mozna skorzystac z
urzadzenia antyodpryskowego. Aby zatozy¢ urzadzenie
antyodpryskowe, przesun podstawe catkowicie do
przodu i witéz urzadzenie pomiedzy dwa wystepy w
podstawie.

UWAGA:
« Urzadzenia antyodpryskowego nie mozna uzywac
podczas wykonywania cieé ukosnych.

Urzadzenie antyodpryskowe dla aluminiowej
podstawy (wyposazenie dodatkowe) (Rys. 27)

W celu uzyskania ciecia bez odpryskéw, mozna uzy¢
urzadzenia antyodpryskowego. Aby zatozy¢ urzadzenie
antyodpryskowe, przesun podstawe urzadzenia do
konca do przodu i zatéz urzadzenie antyodpryskowe na
grzbiet podstawy. Kiedy uzywasz ptyty ochronnej, zat6z
urzadzenie antyodpryskowe na ptyte ochronna.

OSTRZEZENIE:

« Urzadzenie antyodpryskowe nie moze by¢ uzywane
podczas wykonywania cie¢ ukosnych.

Plyta ochronna dla aluminiowej podstawy
(wyposazenie dodatkowe) (Rys. 28)

Uzywaj plyty ochronnej podczas cigcia forniru
meblarskiego, plastiku itp. Chroni ona wrazliwe lub
delikatne powierzchnie przed uszkodzeniem. Przymocuj
ja na grzbiecie podstawy urzadzenia.
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KONSERWACJA

UWAGA:

* Przed przystgpieniem do inspekcji lub konserwaciji
zawsze upewnij sie, czy urzadzenie jest wytaczone i
odfaczone od zasilania.

W celu zapewnienia BEZPIECZENSTWA pracy i
NIEZAWODNOSCI naprawy, ogledziny i wymiane
szczoteczek weglowych oraz wszelkie inne konserwacje
i regulacje powinny by¢ wykonywane przez
autoryzowane lub fabryczne punkty ustugowe Makita,
zawsze przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

WYPOSAZENIE

OSTRZEZENIE:

« Niniejsze wyposazenie i naktadki sg zalecane do
uzywania wraz z urzadzeniem Makita okreslonym w tej
instrukcji obstugi. Uzywanie jakiegokolwiek innego
wyposazenia lub naktadek moze spowodowaé
niebezpieczenstwo zranienia osob. Uzywaj
wyposazenia i nakfadek wytgcznie w celu, ktéry
podano.

Jezeli potrzebujesz pomocy zwigzanej z dalszymi

szczegbtami dotyczacymi niniejszego wyposazenia,

zwr6é sie do miejscowego punktu ustugowego Makita.

» Brzeszczot

* Klucz szesciokatny 3

* Zespot prowadnicy (wyposazenie dodatkowe)

» Urzadzenie antyodpryskowe

* Waz (Waz do odkurzacza)

* Plyta ochronna (Dla typu z aluminiowa podstawa)

Model; 4326, 4327
Tylko dla krajéw europejskich

Szummy
Typowy A-wazony hatas okreslony wedtug EN60745-2-
11:

Poziom ci$nienia dzwigku (Lpa): 86 dB (A)
Poziom dzwieku w trakcie pracy (Lwa): 97 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
Nos ochraniacze uszu.
Drgania
Catkowita warto$¢ drgan (suma wektora tréjosiowego)
okreslona wedtug EN60745-2-11:
Tryb pracy: ciecie ptyty widrowej
Emisja drgan (a, cw): 5 m/s?
Niepewno$¢ (K): 1,5 m/s?

Tryb pracy: cigcie arkusza metalu
Emisja drgan (ancy): 4,5 m/s?
Niepewno$é (K): 1,5 m/s?
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Model; 4328, 4329
Tylko dla krajéw europejskich

Szummy
Typowy A-wazony hatas okreslony wedtug EN60745-2-
11:

Poziom ci$nienia dzwieku (Lpa): 83 dB (A)

Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)

Nos ochraniacze uszu.

Drgania
Catkowita warto$¢ drgan (suma wektora tréjosiowego)
okres$lona wedtug EN60745-2-11:

Tryb pracy: ciecie ptyty wiérowej

Emisja drgan (ancw): 7 m/s?

Niepewno$é (K): 1,5 m/s?

Tryb pracy: cigcie arkusza metalu

Emisja drgan (an cu): 5 m/s?

Niepewno$é (K): 1,5 m/s?

UE-DEKLARACJA ZGODNOSCI

Model; 4326, 4327, 4328, 4329
ENH101-8
Oswiadczamy, biorac za to wytaczng odpowiedzialnos¢,
ze niniejszy wyréb jest zgodny z nastepujacymi
standardami standardowych dokumentéw:
EN60745, EN55014, EN61000
zgodnie z Zaleceniami Rady: 2004/108/EC i 98/37/EC.

Tomoyasu Kato CE 2007

Perz

Dyrektor

Odpowiedzialny producent:

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN

Autoryzowani przedstawiciele w Europie:

MAKITA International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND
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PYCCKUMN A3bIK

0O61bACHeHMA obuiero nnaHa

1 Pblyar uameHennAa pexxuma 11 ®dukcartop 21 Tvn c antoMUHWEBbIM
pesku 12 OcHosaHune OCHOBaHuem
2 TlyckoBoi MexaHn3m 13 lMbinesawmTHbIN Yexon 22 JlvueBanA CTOPOHA NIMHEWKN
3  Knonka dmkcaumm 14 JlvHnA peskn 23 HanpaenatowanA nuHenka
4 PerynaTop nepekntoyeHna 15 Kpaw 24 HapesHana pykoATKa
CKOpOCTY 16 [eneHuna 25 LUnunbka
5 [ep>xaTtenb ne3suA 17 HayvanbHoe oTBepcTMe 26 [poTtueopaciennaioee
6 bont 18 LUnaHr YCTPOWCTBO
7  TopuLeBOW raeyHblii KoY 19 Tvn co cTanbHbIM OCHOBaHMEM 27 BbiCcTynbI
8 Jlessue 20 Hanpasnsawowana nnaHka 28 AnOMMHMEBOE OCHOBaHue
9 Ponuk (HanpaBnAoLWeENn NMHeNnKNn) 29 CrTblkoBanA Haknagka
10 Kpiok
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
Mogernb 4326 4327 4328 4329
InvHa ynapa 18 mm 18 mm 18 Mm 18 mm
Tun nessunA Twn B
Makc. pexywan | lepeso 65 MM 65 MM 65 MM 65 MM
CnocoGHoCTL Msarkana ctanb 6 MM 6 MM 6 MM 6 MM
YnapoB B MUHYTY (MMH‘l) 3100 500 - 3 100 500-3100 | 500 -3 100
217 mm 217 mm
(TN co cTanbHbIM (Tun co cTanbHbIM
OCHOBaHVEM) OCHOBaHVeM)
O6wan gnvHa 217 mm 223 Mm
223 Mm 223 MM
(Tvn ¢ antoMmHreBbIM | (Tn ¢ anNtOMUHWEBLIM
OCHOBaHVEeM) OCHOBaHWeM)
1,8 kr 1,8 kr
(TN co cTanbHbIM (TMn co cTanbHbIM
OCHOBaHVeM) OCHOBaHVeM)
Bec HeTTO 1,8 kr 1,9 kr
1,9 kr 1,9 kr
(Tvn ¢ antomunHresbiM | (TN € antOMUHMEBbLIM
OCHOBaHVeM) OCHOBaHVeM)
Knacc 6esonacHocTu |/

e BcnieactBue Hawen npopo/KaroWwencA nporpaMmbl
noucka u paspaboToK TEXHUHECKUE XapaKTepUCTUKU
MOTYT 6bITb M3MEHeHbl 6e3 yBeAOMNeHUA.

* MpumeyaHne: TexHMYecKue XapakTepucTUKu MoryT
pasnuyaTtbCA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbl.

MNpeaHa3HavyeHHoOe Ucnosnb3oBaHue

OTOT MHCTPYMEHT npeaHasHadyeH [AnA pacnunueaHvA
[epeBAHHbIX, NNacTMaccoBblX W MeTanIMYecknx
maTtepuanoB. B pesynbrate paclmpeHHOW nporpaMmbl
NPUHAANEeXHOCTe W Ne3BUd  NUnbl  BO3MOXHO
MCMONb30BaHNE UHCTPYMEHTa ANA PasfnyHbIX Lenew, u
OH OYeHb XOpOWO MOAXOAWUT AN 3arpyrfeHHbIX U
KpPYbIX pa3pesoB.

WcToYHUK nuTaHuA

WHCTpyMEHT pomkeH ObiTb MOACOEAVMHEH TOMbKO K
WUCTOYHWKY MUTAHWA C HanpAXeHWeM, YyKasaHHbIM B
Tabnnyke HOMUHANOB, M MOXeT (OyHKLMOHMPOBATb

TONMbKO ~ OT  OOHOMA3HOr0  WUCTOYHWKA  MUTaHUA
nepeMeHHoro Toka. B cooTBeTcTBUM ¢ EBponeiickum
CTaHaapTom nmMeeTcA [BONHasA n3onAumA,

cnegoBaresibHO, BO3MOXHO MCMNOSIb30BaHWe C po3eTkamMu
6e3 nposoAa 3aseMsieHuA.

O6uwue npeaynpeXxaeHUA OTHOCUTENbHO
6e30MacHOCTU 3/1IeKTPUYECKOro
WHCTPYMEHTa

BHUMAHUE! [MNpouuTtate Bce npeaynpexaeHUA
OTHOCUTENbHO 6e30nMacHOCTU M BCe MHCTPYKLUMW.
Hecobnioaexve npeaynpexxaeHuii i UHCTPYKLMIA MOXeT
NpvBECTN K MOPAXEHWIO ONEKTPUYECKUM  TOKOM,
noxxapy u/mnu cepbesHon Tpasme.

CoxpaHuTe BCe NpeaynpeXxaeHua n
MHCTPYKLMK ANA AanbHenLero
MCMOoNb30BaHUA.

MpaBuna 6es3onacHocTn AnA paboyen obnacTu

1. TMoppepxuBaiiTe B paboyeit 06rmacTu YMCTOTY U
xopolee ocselleHue. 3axnamneHHble N TeMHble
o6nacTu cny>aT NPUYNHONA HECHACTHbIX Cly4aesB.

2. He ucnonb3yiiTe aneKTpuMYecKne MHCTPYMEHTbI
BO B3pblBOONacHoW atmocdepe, Hanpumep, B
MNPUCYTCTBUM OrHEOMNacHbIX XXUAKOCTEW, rasos
WNU  NbIN.  ONEeKTpUYecKue  MHCTPYMEHTbI
CO3[aloT WCKPbl, KOTOpble MOryT MNpUBECTU K
BOCM/IAMEHEHMIO MbIfIN MM NapoB.
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Mpu aKcnnyaTauum 3N1eKTPUYECKOro
MHCTPYMEeHTa He moanyckainte 6NMU3Ko Aetein u
okpyxatowux. OTBrieYeHNe BHUMaHWE MOXET
npuBecTy K notepe Bamu koHTpona.

MNpaBuna anekTpo6esonacHoCcTH

4.

LirencenbHbie BUJTKMN 9NeKTPUYECKOro
MHCTPYMeHTa BOJKHbI COOTBETCTBOBaTb
po3eTtke. Hukorga Hukakum obpa3om He
moaucuumpyinTe WwiTencenbHyio Bunky. He
Mcnonb3yWTe HUKaKue LTencenf-nepexogHuKu
C 3a3eMJIeHHbIMU (3aMKHYTbIMW Ha 3emJiio)
9NeKTPUYECKNMU MHCTPYMEHTamM.
HemoandumuvpoBaHHble LWITENCenbHble BUNKU 1
COOTBETCTBYIOLME  PO3E€TKU  yMEeHbllaT  PUCK
Nopa>keHWA 3NeKTPUYECKNM TOKOM.

N3beraitiTe KOHTaKTa Tena C 3aMKHYTbIMU Ha
3eMi0 UM 3a3eMNIEHHbIMUM MOBEPXHOCTAMM,
Hanpumep, Tpy6amu, pagmaropamu, KyXoHHbIMU
NAUTamMu U XosoausnibHMKaMu. PUCK nopaxeHua
3NEeKTPUYECKMM TOKOM BoO3pacTaeT, ecnu Bauwe
Teno 3aMKHYTO Ha 3eMIto UMK 3a3eMIeHo.

He nopBepraiiTe anekTpuyeckue MHCTPYMEHTbI
BO3AeUCTBUIO AOXAA wunu Bnaru. lNonagaHve
BOAbl B 3NIEKTPUYECKUA WHCTPYMEHT YBENUYUT
PUCK NOPa>KEHNA 3NEKTPUHECKUM TOKOM.

He HapywaiTe npaBuna akcnayatauuu LWHypa.
Hukoraa He ucnonb3yinTe WHYP ANA NEPEHOCKU
9NeKTPUYECKOro MHCTPYMeHTa, NOATArMBaHuA
MU OTCOEAUHEHUA ero oT ceTu. [lepXkute WHyp
nopanbLie OT Tensa, macna, ocTpbiX YrnoB Unu
ABWXYWUXCA 4YacTeW. [loBpexAaeHHble — wunu
3anyTaHHble LHYpbI yBenuyMBatoT puck
nopakeHnA 3NeKTPUYECKUM TOKOM.

Mpu aKcnnyarauuu 3NeKTPUYECcKoro
MHCTPYMeHTa Ha ynuue, ucnonb3yuTte
YANMHWUTENbHBIA  WHYP, noaxoasawMd  AnA
HapY>XHOro  Ucnonb3oBaHuA. lcnonb3oBaHue
LHypa, noaxoaALlero ana Hapy>HOro
MCMONb30BaHNA, YMEHbLIAeT PUCK  MOpaxeHWuA
3NEKTPUYECKMM TOKOM.

Ecnu Heo6xoaumo ucnonb3osaTb
9NIeKTPUYECKUA WUHCTPYMEHT BO  BIAXXHOM
MecTe, UCNONb3yinTe JIUHUIO INEKTPONUTaHUA,
3alMLILEHHYI0 BbIK/llo4aTenem uenu c
3amblkaHMem Ha ~ 3emso.  Vcnonb3oBaHue
BbIK/llOYaTeNA LUenM C 3aMblKaHMEM Ha 3emiiio
YMEHbLAET PUCK MOPAKEHVA  MEKTPUHECKUM
TOKOM.

MNpaBuna nu4yHou 6e3onacHoOCTU

10.

1.
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BynabTe BHUMaTenbHbl, cMOTpuUTe, 4TO BbI
Aenaete, U UCNonb3ynTe 3A4paBblii CMbICN NpU
aKcnnyaTaLuuM SNEKTPUYECKOro MHCTPYMEHTa.
He ucnonb3yiiTe 3NeKTPUHECKUIA WUHCTPYMEHT,
koraa Bbl yctanu wunu HaxoguTecb noa
BO3/leiCTBMEM TPaHKBMNIM3aTOPOB, ankoronA
unm MeAMKaMEHTOB. MpoABnexue
HEeBHUMATENbHOCTU NpW paboTe C ANEKTPUHECKUM
WHCTPYMEHTOM MOXET MpUBECTU K CepbesHoun
Tpaswme.

Wcnonb3yinTe  uvHAMBMAyanbHoe  3awWMTHOe
o6opynoBaHue. Bceraa npumeHAlTe 3awuTy
AnA rnas. 3awmutHoe obopynoBaHMe, Takoe Kak
nbine3almnTHaA Macka, HeCKoNb3flume 3aluTHble
60TWHKM, Kacka WM 3awuTa  ANA  ylWeid,
ucrnonb3yemoe B COOTBETCTBYIOWMX  YCIOBMWAX,
YMEHBLUMT PUCK NONYYEHNA TPaBMbl.

12. He ponyckanTe cny4vaiHoro 3anycka
WHCTPYMEHTa. Y6egutecb B TOM, 4yTo
nepeknioyateslb  HaxXoAUTCA B NO3ULUKM
BbIK/IIOYEHO  nepen  noAcoeAMHEHMEM K
WUCTOYHUKY aneKTponuTaHuAa wunu K
6aTapeiiHomy 6noky, noaHATMEM uwnu
nepeHocKon WHCTPYMEHTa. MepeHocka
3NEeKTPUYECKNX MHCTPYMEHTOB ¢ Bawwmm nanbuem,
pacronoXeHHOM  Ha  nepeknoyartene, WM
noacoeavHeHne K cetn ANEKTPUHECKNX
MHCTPYMEHTOB, Yy  KOTOPbIX  MNepeknoyaTenb
HaxoAWTCA B MOMOXEHMe BKIIOYEHO, CcryXar
NMPUYNHON HECHACTHbIX ClyYaes.

13. Mepep Tem, KakK BK/OYaTb 3NeKTPUYECKUA

WHCTPYMEHT, yaanuTe BCe perysupoBoOYHble

npucnoco6neHnA UK raeyHble KI4YU. [aeyHbI

KMoY  unmM - npucrnocobneHne,  OcTaBneHHble

NpVYKpenieHHbIMM K BpawarowWwmmMcA  YacTAm

3MEKTPUYHECKOrO UHCTPYMEHTa, MOryT MPUMBECTM K

Tpaswme.

He nepeHanparantecb. Bce BpemAa coxpaHAante

Haganexalyyo yCToM4MBOCTb U paBHoBecHe. 310

obecneyvBaet NyHwmnn KOHTPOnb Hap

3NEeKTPUHECKUM UHCTPYMEHTOM B HENPeABUAEHHbIX
cuTyaumax.

OpeBaiiTecb Haanexaiwum o6pasom. He Hocute

cBo6oaHylo oAexay Wnu ykpaweHua. [epxuTe

Bawwu Bonocbl, ogexxay U nepyatku noganbiue

OT ABWXYLWMXCA YacTel. [lposucwan opexna,

YKpaWeHnA WU ANWHHbIE BOMOCHI MOTyT 6biTb

3axBayeHbl ABVKYLUMMUCA YacTAMM.

16. Ecnu nocTtaBnAlTCA ycTpoucTBa anAa
noacoeauHeHUA nbineco6upatowmnx "
nbineynasnnBaloLLmMxX npucnoco6nexun,
ybeautecb B TOM, YTO OHM NOACOEAWHEHbI U
npaBunbHO  ucnonb3yloTcA. Vcnonb3osaHue
CO0pHMKA MbIMN MOXET YMEHbLUMTL OMaCHOCTb,
CBA3aHHYIO C BpeAHbIM BO3AENCTBUEM MbINN.

Wcnonb3oBaHne 3NeKTPUYECKOro WHCTPyMEeHTa U
yXxoAa 3a HUM

17. He npuknapbiBaiTe cuny K 3/1eKTpUu4eckomy
WHCTPYMEHTY. Ucnonb3ayite NOAXOAALLMMN
9NeKTPU4EeCKUA MHCTPYyMeHT pAanA  Bawen
paboTbl. [oAxoAALLMIA 3NEKTPUIECKUIA UHCTPYMEHT
6yneT genatb paboty nydwe u 6e3onacHee npwu
CKOPOCTM, ANA KOTOPON OH CKOHCTPYMPOBAH.

He ucnonb3yiTe aneKTpUYECKUA WHCTPYMEHT,
ecnu nepeknoyvaTteslb He BKJOYaeT WM He
BbiknioyaeT ero. Jlio6ol  3nekTpuyeckuin
MHCTPYMEHT, KOTOPbIA He MOXEeT ynpaBnATbCA C
MOMOLLBIO MepeKsioyaTend, ABMAETCA OMNacHbIM U
[onXeH 6bITb OTPEMOHTUPOBAH.

OTcoeauHUTEe  WITENCENbHYIO  BUNKY  OT
WCTOYHUKA NUTaHUA W/unu 6aTapeiHblit 6510K OT
aneKTpuyeckoro MHCTPYMEeHTa nepep,
BbINONTHEHUEM Nto6bIX pPerynupoBoOK, 3amMeHOon
npuHaanexxHocTen unu XpaHeHuem
aneKTpUyYeckoro MHCTPYMEHTa. Takve
NpouNaKkTUYecKMe Mepbl  YMEHbLUAIT — PUCK
HernpeaHaMEepeHHOro  3anycka — 3eKTPU4eckoro
MHCTPYMeHTa.

14
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20. XpaHute HepaboTatowmmn ANeKTpUYECKUMn
MHCTPYMEHT BHe pocTyna pJeted, W He
no3BonAiTe nuuam, He  3HaKOMbIM C
9NIeKTPUYECKUM  MHCTPYMEHTOM WNnu  3TOMN
MHCTpPYKLMEN, aKcnnyatuposaTb
9NIeKTPUYECKUA WHCTPYMEHT. JNeKTpu4eckuii
WHCTPYMEHT oOnaceH B pykax Heoby4YeHHbIX
nonb3oBaTene.

21. OcylecTBnANTe TexHU4Yeckoe o6CnyXXMBaHue
9NIeKTPUYECKUX WHCTpyMeHTOB. [lpoBepAanTe
HapylleHue LEeHTPOBKMU [ABUXXYLIUXCA YacTen
MM UX 3allemrieHne, NoBpeXaeHue aetanein u
niobble agpyrue YycnoBWUA, KOTOpble MOryT

BNUATL Ha ¢yHKUMOHUPOBaHMe
3MEeKTPUYECKOro MHCTpymMeHTa. B  cnyvae
NONOMKM  OTPEMOHTUPYMTE  3NMEKTPUYECKMiA
MHCTPYMEHT nepeg Mcnonb3oBaHueM. 3-3a
MyIoXoro KOHTPOSA Han ANEKTPUHECKNM
VHCTPYMEHTOM MPOWUCXOAUT MHOTO  HecHacTHbIX
cryyaes.

22. CoxpaHAWTe pexXylme MHCTPYMEHTbl OCTPbIMMK
M YUCTbIMK. PexyLlye HCTPYMEHTbI, 3a KOTOPbIMU
OCYLLECTBMAETCA HaAnexaluin yxof, wumetowme
OCTpble  peXxylme  KPOMKW, C  MeHbluen
BEPOATHOCTbLIO 6yayT NoABepraTbCA 3allemMneHunio 1
VMK Nerye ynpaenATh.

23. Ucnonb3yiTe 3MEeKTPUYECKUA  MHCTPYMEHT,
NPUHaANEXHOCTH, 3ybuna n T.4. B
COOTBETCTBUM C ITOW MHCTPYKLIMEW, NpUHUMan

BO BHMMaHue pabouume ycnosua W BuA
BbINONTHAEMOW pa6oTbl. Wcnonb3osaHue
3MEeKTPUYECKOTO  WHCTPYMeHTa [AnA  onepauui,

OT/IMYAIOLUMXCA OT NpeAHa3HayYeHHbIX onepauwii,
MOXET NPUBECTU K BO3HUKHOBEHWMIO OMACHbIX
CcUTyaLui.

TexHu4yeckoe obcnyxuBaHue

24. BbinonHAWTe  TexHU4Yeckoe ob6cnyxuBaHue
Baluero anekTpu4eckoro MHCTpyMeHTa TONbKo ¢
NOMOLLbI0O KBanuduLMpoBaHHOIo cneuvanucra
No PEeMOHTY, UCMONb3yA TONbKO MAEHTUYHbIE
3anacHble 4acTtu. 310 obecneynT nogaepxaHve
6e30nNacHOCTN 3NEKTPUHECKOrO NHCTPYMEHTA.

25. BbINoNHAWTE MHCTPYKLMU MO CMa3Ke M 3ameHe
npucnocobneHui.

26. CoxpaHAWTe PYKOATKM CyXuUMM,
cBO6OAHBIMM OT Macsna u cMa3kMu.

YUCTbIMU WU

OCOBbIE MPABUJIA BE3OMACHOCTHU

HE nossonAante ypobctBY wnm  6nuskomy
3HAaKOMCTBY C MNPOAYKTOM  (MOMy4Y4eHHbIM B
pesynbTaTe 4acTOro WCMONb30BaHUA) 3aMEHUTb
cTporoe cobniogeHve npasun 6es3onacHocTu AnA

HOXXOBO4YHOM nunbl. Ecnu Bbl ucnonb3yete 3ToT

9NIeKTPUYECKUA MHCTPYMEHT Hebe3onacHo wnmn

HenpaBunbHO, Bbl MoXeTe nony4yuTb cepbesHyio

TpaBMy.

1. [epxuTe aneKTpuyeckue WHCTPYMEHTbl 3a
M30NnMpoBaHHble YacTM ANA 3axsBaTa npu
BbINOSIHEHMM OonepaLuii B MecTax, rae pexxyLumnia
MHCTPYMEHT MOXET  KOHTaKTupoBaTb CO
CKpbITOW NPOBOAKOA UMM C COGCTBEHHbIM
npoBOAOM. KoHTakT c “paboTarowmm”
npoBoAoM caenaeT “paboTaloWMMN”’ OTKPbITbIE
mMeTannuyeckue  4acTtu WHCTPYMeHTa n
npuseget K nopaxeHuio oneparopa
9N1eKTPUYECKUM TOKOM.

2. Wcnonb3yWte TMCKM WNU APYrol noaxoAAlmin
cnoco6, 4To6bl 3aKpenuTb U noaaAepXxuBaTb
pabouee u3aenue Ha ycToiuuBoin nnatdopme.
BbinonHeHne paboTbl pyKamu, unu onupanch Ha
Bawe Teno, nuwaetr ycTOW4YUBOCTU M MOXET
NpUBECTU K NOTepe KOHTPONA.

3. Bcerma wucnonb3yiTe 3allUTHbIe OYKU WM
WMTOK. O6GbIKHOBEHHbIE UMK CONMHLUEe3alWuUTHbIe
o4ku HE ABNAIOTCA 3alMTHBIMM O4YKaMK.

4. Ws6beramte ob6pesaTb reo3gu. [poBepbTe
Hanuuue M yganute Bce rBo3auM U3 pabouyero
u3nenvA nepep aKcnnyaTaluein.

5. He pexbre paboune wusgenusa 6onbloro
pa3mepa.
6. Mepea BbINONHEeHWEM pe3KU MpoBepbTe

npaBusnbHble 3a30pbl CHU3Y paboyero nsaenus
Tak, 4To6bl nessme He npopesasno non, pabouni

cTon U T.A.
7. [epXXute MHCTPYMEHT Kpenko.
8. Tepen BKIlO4EHUeM nepekntovatena

y6eautecb B TOM, YTO ne3BUe He KOHTaKTUpyeT
c pabouum uspenuem.

9. [epxute pyku nopanblue OT ABWKYLIUXCA
yacTemn.

10. He ocTaBnAaiTe WHCTPYMeHT pab6oTalowmm.
YnpaBnAWTe UHCTPYMEHTOM TONbKO yaep)XXusan
ero pykamu.

11. Nepen vynaneHumem ne3BuA u3 pabouyero
u3nenuA Bceraa BbiKOYaWTe U nopoxauTe,
noka nes3Bue NOMTHOCTbIO OCTaHOBUTCA.

12. He npukacaiTecb K ne3Buio unu paboyemy
u3penuio cpasy >xe nocrne 3KcnyaTtauuu; OHU
MoryT 6biTb O4eHb ropA4YMMU U 06Xeub Bauwy
KOXY.

13. He aKcnnyatupymnre 6e3
WHCTPYMEHT 6e3 Harpy3ku.

14. HekoTopble maTepuanbl copepXaT XUMUKaThblI,
KOoTopble MoryT 6bITb TOKCUYHbIMMU.
Cobniopante OCTOPOXXHOCTb, 4TOObI
npefoTBpaTUTb BAbIXaHWE MbIIN U KOHTaKT €
KoXeil. CnepyinTte AaHHbIM no 6e3onacHocTw,
npuBeAeHHbIM NOcTaBLMKaM1 MaTepuanos.

15. Bceraga ucnonb3yinTe npaBubHYO
nblne3awmTHy0 macky/pecnupatop anA
mMaTepuana u cnocoba o6paboTku, kotopbie Bbl
ncnonb3ayere.

COXPAHUTE 3TU NHCTPYKLMW.

NPEAOCTPEXEHUE:

HEMPABUINbHOE NCNOJIb30OBAHUE unu
HeBbINONHEHUE npasun 6e3onacHocTy,
NpUBeAEHHbIX B 3TOW MHCTPYKLIMU MO SKCMyTaLum,
MOTYyT nNPMBECTU K CepbE&3HOM MepcoHanbHOW
TpaBme.

HapobHocTH

27
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ONMNCAHUE ®YHKUUOHNPOBAHUA
MPEAYMPEXOEHNE:

e CnepyeT Bcerga 6biTb YBEPEHHbIM, HTO WHCTPYMEHT BbIKMIOYEH U OTCOEAMHEH OT CETU NEPEn, PErYNMPOBKOIA Unu

NPOBEPKON PyHKLIMOHMPOBAHNA NHCTPYMEHTA.

Bbi6bop pexxuma pesku (Ona mogenen 4328/4329) (Puc. 1)

OTOT MHCTPYMEHT MOXeT (PyHKLMOHMPOBATb C KPYroBbIM MM NPAMbIM (BBEPX WM BHM3)

pexumom pesku. MNpu

KPYroBoM pexwume pe3ku Jressue nogaeTcAa Bnepen npu pexylem ygape, U CUbHO yBeNN4YMBaeTCA CKOPOCTb

pesku.

[nA n3MeHeHUA pexxuma pesky NpPoCcTO MOBEPHUTE pblYar U3MEHEHWA pexuma pPes3kn B XKeNlaemoe MoNoKeHue

pexuma pesku.

ObpaLiaiitechb k Tabnvue AnA Boibopa noaxoaALiero cnocoba pesku.

MonoxeHue Onepauvna pe3ku

MpumeHeHunA

[nA pe3kun MArkomn ctanu,HepXaBetoLen ctany nnnacTmace.

0 OnepaunA pe3kun no NPAMON NMUHUN

[nA 4yncTon pesku B AepeBe U haHepe.

| Onepauus pesku Nno Manomy Kpyry

[inA pe3kun MArkon ctanu, antoMMHUA 1 TBEPAOrO AepeBa.

[nA 4yncTon pesku B AepeBe u haHepe.

1l Onepauvis peaku no cpeaHemy Kpyry

[nA 6bICTPON PE3KM B antOMUHUN 1 MATKOW CTanu.

11 OnepauunA pe3kun no 6onboMy Kpyry

[inA 6bICTPO pe3ku B Aepese v thaHepe.

OeicTBUA Npu nepeknoyeHum (Puc. 2)

MPEAYNPEXAEHUE:

e [lepes  MOACOEAMHEHVMEM  MHCTPYMEHTa  Bcerga
npoBepAnTe, YTo6bl BUAETb, YTO MYCKOBON MEXaHN3M
[e/CTBYeT NpaBuIIbHO U BO3BPALLAETCA B MONOXEHNe
“OFF” (BbIkn.) nocne BbICBOBOXAEHNA.

[inA 3anycka MHCTpyMeHTa MPOCTO HaXXMWTE MyCKOBON
mMexaHu3M. [nA OCTaHOBKW BbICBOGOAMTE MYyCKOBOW
MexaHu3M.

[inA HenpepbIBHOW 3KCMyaTauunm HaXMUTe MyCKOBOW
MexXaHU3M, a 3aTeM HaXXMUTE KHOMKY (hKcaLmn.

[InA  OCTAHOBKW WHCTPYMEHTa U3 (UKCUPOBAHHOIO
MONMOXEHWNA MOMHOCTBIO HAXMUTE MYCKOBOW MEXaHW3Mm,
3aTem BbicBOGOAUTE €ro.

PerynAaTtop nepeksitoueHnA ckopoctu (AnA
mopenewn 4327/4328/4329) (Puc. 3)

CKOpOCTb MHCTPYMEHTa MOXEeT perynupoBaTtbcA B
npegenax mexay 500 n 3100 yaapoB B MUHYTY nyTem
noBopoTa perynATopa nepeknoveHnA. bonee Bbicokan
CKOPOCTb AOCTWUraeTCA, KOraa PerynAaTop NoBepHyT B
HanpaBneHun umndpbl 6; 6onee HU3KaA CKOPOCTb
[OCTWraeTCcA,  Korga  perynATop  MOBEpHYT B
HanpasneHun umdpsl 1.

ObpalaiiTecb K HWKenpuBeaeHHon Tabnuue AnA
Bbl6Opa NpPaBUNbHON CKOPOCTW ANnA paboyero nsaenua,
noanexatlero peske. OfHako noaxopaALlaAd CKOPOCTb
MOXET pasnnyaTtbCA B 3aBUCUMOCTM OT Tuna WM
ToNWwMHbLI paboyero nsgenvA. B obuiem, 6onee BbiCoKMe
CKOPOCTM NO3BONAT Bam BbINONHATL pesky paboumnx
n3penuin bbicTpee, HO CPOK Cry>6bl nessuA 6Gyoet
CoKpaLlaTbeA.

Pabo4yee nspenmue, Yucno Ha gucke
noanexatiee peske perynupoBku
[lepeso 5-6
Msarkaa ctanb 3-6
Hepxasetowan cranb 3-4
AnOMUHWIA 3-6
MnacTtmaccel 1-4

28

NPEOYNPEXOEHWE;

® ECNM MHCTPYMEHT HenpepbiBHO (OyHKLUMOHUPYeT Ha
ManeHbKOW CKOPOCTM B TE4YeHWe [ANUTeNnbHOro
BPEMEHW, TO MOTOP Neperpy3nTcA 1 HarpeeTcA.

* [ToBOPOT  perynATopa MepeKslo4eHna  CKOpOCTU
BO3MOXEH TOMbKO A0 uudpbl 6 1 obpatHo ao 1. He
npunarante K Hemy ycunua AnAa nepexoaa 3a umdpy 6
mnnm 1, nnbo hyHKUMA MepektoYeHnA CKOPOCTU He
6yneT 6onblue paboTaTb.

CBOPKA

MPEAYMNPEXOEHUE:

® Cnepyet Bceraa OblTb YBEPEHHbIM, H4TO WHCTPYMEHT
BbIK/IIOYEH M OTCOeAMHEH OT ceTu  nepen
BbINOSIHEHMEM NI06bIX pabOT C MHCTPYMEHTOM.

YcTaHOBKa unu yganeHuve ne3suA Nunbl
(Puc.4ub)

MPEAYMNPEXAEHUE:

* Bcerga npouuilante BCe CTPY>XKW MM NOCTOPOHHWE
npeameTbl, NPUANMWNE K NE3BUI0 WWnu aep>Xarento
nessuA. HeBbINOMHEHWE 3TOro0  YCNOBUA  MOXET
NPUBECTU K HEAOCTaTOYHOMY 3aKpenyieHulo Nes3Bus,
YTO MOXET BbI3BaTb CEPbE3HYIO TPABMY.

* He npukacanTecb K ne3suto unu pabovemy msaenmio
cpasy e Mnocne 3Kcnyataumm; OHM MOryT 6bITb O4EHb
ropAYnMU 1 06>xeyb Baluy Koxy.

* Bcerpa HaeXHo dukenpyinTe nesswe.

HepoctaTtouHoe — 3akpenfieHWe  Ne3Bus  MOXeT

NPUBECTU K NOSIOMKE NE3BUA UM CEPbE3HON TPaBME.

Wcnonb3yiiTe Tonbko ne3sua Tuna B. icnonb3osanve

nes3Bun, oTNMYalWMxcA OT Tuna B, Bbi3biBaeT

HEeOOCTaTOYHOE 3akpensyieHne nesBuA, YTO MOXeT

NPUBECTU K CEPbE3HOW TpaBMe.
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YT06bl YCTAHOBUTL NE3BUE, OTBUHTUTE NPOTMB HacoBON
CcTpenku 6ONT Ha AepxaTene nes3suA C MOMOLLbIO
TOPLIEBOrO ra@yHOro Ko4a.

BcTtaBbTe nessue B Aepxatenb nessuA [0 ynopa Tak,
4yTo6bbl 3y6bA nuAbl  6biMM  obpalieHbl  Brepea.
Y6egutecb B TOM, 4YTO 3afdHAA CTOPOHa ne3BuA
yCTaHOBMNACb Ha Ponuk. 3atem 3aBuHTMTE 60ONT Mo
4acoBOW CTpenke, YTo6bl 3aKpenuTb Ne3Bure.

YT106bl ymanuTb nesBue, cnegywte  npouenype
yCTaHOBKM B 06paTHOM NopAAKe.
MPUMEYAHUE:

* ViHorpa cmasbiBavite ponuk.

XpaHeHue TOpLeBOro rae4Horo Kua

(Puc. 6)

Korga TOpUEBOM raeyHbli K4 He WCMnonb3yeTcA,
XpaHWTe ero Kak MoKa3aHO Ha pUCYHKe, 4YTOoObl He
noTepATb.

Perynupytowmin ponuk

(Ana mopenen 4326/4327) (Puc. 7)

OTBUHTUTE 6ONT Ha O6paTHOW CTOPOHE OCHOBaHWA
WHCTPpYyMEeHTa C MOMOLUbKD LWeCTUrPaHHOro rae4yHoro
kntoya. lMepenBuHbTe ukcatop Tak, HTOObI PONKK
cnerka kacanca neseusa. 3atem 3aBUHTUTe 60NT, 4TOGbI
3aKpenuTb OCHOBaHWe MHCTPYMEHTa 1 dmkcaTop.

NPUMEYAHVE:
* BpemsA OT BpemMeHn cmasbiBalTe PONnuK.

Mbine3awuTHbIN Yexon (Puc. 8)

NPEOYNPEXOEHUE:

¢ Bceraa HocUTe NpefoXpaHnTerNbHble 3alWnTHLIE O4KK,
[axe ecnM  WHCTPYMEHT  3KChyyatupyetca ¢
OMNYLLEHHbIM MbINE3aLUUTHBIM YEXTTOM.

OnycTute NbinesawmTHbIA Yexon, YTobbl NpenoTBpaTUTb
pasnet cTpy>kek. OAHaKO MNP BbINOMHEHUN HAKITOHHOMN
Pe3KU NOAHUMUTE €ro NOMTHOCTbLIO.

OKCMJIYATALMA

MPEAYIMPEXOEHUE:

e Bcerga AepXXuTe OCHOBaHWE WHCTPYMEHTa BPOBEHb C
paboumm nsgenviem. HeBbINOMHEHWE 3TOTO YCNOBUA
MOXET MPUBECTU K MOSIOMKE NIe3BUA, 4TO noBfieveTt
CEepbe3HyIo TpaBMy.

* Mpy peske KPUBbIX NIMHUI UMW OpHaMeHTa nojasaiTe
VHCTPYMEHT O4YeHb MeAsieHHo. [MpuknaabiBaHue cunbl
K WHCTPYMEHTY MOXET MPUBECTU K KOCOW Bpeske U
NOSIOMKe Ne3BuA.

Bkniounte WMHCTPYMEHT Tak, 4TOObl ne3Bue He
conpukacanocb ¢ pabouMm u3genuem, U noJoxauTe,
noka nessue He HabepeT MOMHYIO CKOPOCTb. 3arem

MOMECTUTE OCHOBaHWEe WHCTPYMEHTa MNOCKO Ha
paboyee uM3henue U akkKypaTHO  MpoABwraiTe
VHCTPYMEHT  Briepes  BAOMb  MpeaBapuTesibHO

NPOMapKUpoBaHHOM NMHWUKM pe3ku. (Puc. 9)

HaknoHHanA peska

NPEOYNPEXOEHUE:

e [lepen HaKNOHOM OCHOBAHUA WHCTpPyMeHTa OyapTe
BCErfa YBEpeHbl, YTO WHCTPYMEHT BbIK/IIOYEH W
OTCOEAMHEH OT CETW.

e [lepen BbINOMHEHNEM HAKMOHHON Pe3KW MOoAHUMUTE
NblNe3alwmUTHbIA Yexon Ao ynopa.

C HaKOHEHHbIM OCHOBaHMEM WHCTpyMeHTa Bbl MoxeTe
BbINOMHUTb HAKJIOHHYIO Pe3KY Nog, MtobbIM YriioM MexXay
0° n 45° (Bneso unu Bnpaso). (Puc. 10)

OTBUHTUTE 6ONT C3aAM OCHOBaHMA C MOMOLLbIO
TOPLEBOrO raeyHoro Krioya. MNepemecTute ocHoBaHve
WHCTPYMEHTa TaK, 4YTobbl 60nT Obll pacrnonoxeH B
LeHTpe KpecToobpa3HoM Mpope3n B  OCHOBaHUM
MHCTpymeHTa. (Puc. 11)

HaknoHuTe ocHoBaHue [0 Tex nop, noka He AoCTUrHeTe
>enaemoro yrna. CTopoHa Kopnyca MoTopa yKasblBaeT

yron HaknoHa npuv MnoMoWM rpagympoBku. 3atem
3aBUHTUTE 6ONT, 4YTOObl 3aKpenuTb OCHOBaHWeE.
(Puc. 12)

MepeaHue paspesbl BpoBeHb (Puc. 13)
OTBUHTUTE 6ONT C3aaM OCHOBaHWA WHCTPyMeHTa C

nomMoulbo TopuesBoro rae4yHoro Kno4a, 3artem
nepegsnHbTe OCHOBaHWE WHCTPYMEHTa MNOMHOCTbIO
Hasag. 3atem 3aBuHTUTE 6onT AnA d)MKcaLlI/II/I
OCHOBaHwuA.
Bbipe3aHue

BbinonHeHne Bbipe3aHnA BO3MOXHO C MCMONb30BaHUEM
0fAHOro 13 AByx metodos A unu B.

A) CsepneHue Ha4yanbHOro oTBepcTUA

[inA BHYTpeHHUX Bblpe30B 6e3 BBOAHOrO paspesa C

KpafA npeABapuTeNibHO BbLICBEPNWUTE  HavanbHoe

oTBepcTve bonee Yem 12 MM B anametpe. BctaBbTe

nesBue B 9TO OTBEPCTUE U [AEPXWUTE WHCTPYMEHT

Kpenko Ha paboyem m3genuu anA Hadana Bawen

pesku. (Puc. 14)

B) BpesaHue

Bam He Hy>HO cBepnMTb HavanbHoe 0TBepcTMe Unn

fenatb BBOAHbIN paspes3, ecnn Bbl  akkypaTHO

BbINOMHUTE crieayioLlee.

1. HaknoHwTe MHCTPYMEHT BBEepX Ha nepeaHeM Kpae
OCHOBbl C Je3BMeM, HaxOAAWMMCA MPAMO Hap
NoBEPXHOCTbIO paboyero nsaenus. (Puc. 15)

2. MNpunoxuTe AaBneHne K MHCTPYMEHTY Tak, YTobbl
nepeagHvWn Kpam OCHOBbI He ABurancA, kKorga Bel
BK/TIOHYNTE VHCTPYMEHT, 1 OCTOPOXHO U MeAnNeHHO
OMycTUTE 3aAHWI KOHEeL, MHCTPYMEeHTa.

3. Korga nessune npopexeT pabodee wusgenve,
Me/JIeHHO OMNyCTUTE OCHOBY WHCTPYMEHTa BHU3 Ha
NnoBepXHOCTb paboyero n3aenua.

4. 3aBepLunTe pe3Ky 06bl4HbIM CMOCOHOM.

OTpenka kpaeB (Puc. 16)

,D,J'IF! BblpaBHNBaHNA KpaeB uwnn BbINONMHEeHnA
KOPPEKTUPOBKU pasMepoB crerka nporoHnTe nessue
B/I0/Ib CPEe3aHHbIX KpaeB.

Peska metanna

Bo BpemA pe3ku wmeTanna Bcerga UCMOMb3ynTe
noaxoaALmmn oxnagutenb (macno anAa
MeTaNNopexywmx WHCTPYMeHTOB).  HeBbinonHeHve
3TOr0 yCnoBuA npvBedeT K CYLECTBEHHOMY W3HOCY
nessus. BmecTo ucnonb3oBaHuA oxnaguTend MOXHO
cmasatb pabodee n3aenvie CHu3y.
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Ynanenue nbinu (Puc. 17)

Yuctble onepaumy pes3kn MOryT 6biTb BbIMOMHEHbI C
MOMOLLBLIO  MOACOEAVHEHWA 3TOr0  MHCTPYMEHTa K
nbinecocy Makita. BcTtaBbTe wnaHr nbliecoca B
OTBepCTMe Ha 3afHel naHenu WHCTpymeHTa. [lepen
Havanom paboTbl OMyCTUTE MblNe3aLUTHbIA Hexon.

NPUMEYAHUE:
* YaaneHue nbifim He MOXET OblTb OCYLLECTBNEHO NpK
BbIMNOMHEHNV HAKMOHHOW Pe3ku.

Hanpaensalowan nnaHka (qononHuTenbHana
NpPUHaANEeXXHOCTb)

MPEAYNPEXAEHWE:

* Mepen YCTaHOBKOW nnm yoaneHuem
npuHagnexxHocten OyapTe BCerga YBEpPEeHbl, 4YTO
WHCTPYMEHT BbIKITIOYEH U OTCOEANHEH OT CETU.

1) Npaman pe3ka (Puc. 18, 19, 20 u 21)

[Mpn noBTOpPHON pe3ke WKpWHOK 160 MM VNN MeHbLLE
ncnonb3oBaHMe HanpaBnAoWen nnaHkn obecneynt
6bICTPYIO, YNCTYIO, MPAMYIO PE3KY.

[lnA ycTaHOBKM BCTaBbTe HaNpPaBMAOLYIO NIAHKY B
NPAMOYrofibHoe OTBEPCTME Ha CTOPOHE OCHOBaHMA
VHCTpyMeHTa c HanpasnAoLen NnaHKou,
obpatleHHon BHM3. CpABWMHbTE  HanpasnAoLLYIO
nnaHKy B >enaemoe MONOXeHUe LWMPUHbI Pe3KH,
3aTeM 3aBUHTUTE BONT ANA ee hmkcaumn.

2) Kpyrosas peska (Puc. 22, 23, 24 u 25)
Mpu peske KpyroB uaM MOMYKPYroB  paavycom
170 MM UNMU MeHbLUE YCTaHOBMTE HanpaBnAoLLYO
nnaHKy cneaytowmm obpasom.
BcTaBbTe MnaHKy B MPAMOYrofibHOe OTBEPCTUE Ha
CTOPOHE OCHOBaHWA MHCTPYMEHTa C HanpaBnAoLLen
nnaHkon, obpalleHHON BBEPX.
BcTtaBbTe Kpyrnbii HanpaBnAlowmin WtnudT 4epes
no6oe 13 ABYX OTBEPCTMI B HANPaBAIOLLEN NNaHKe.
3aBUHTUTE Hape3Hyl0 PYyKOATKY B WTUMT AnA
dukcaumm wtudTa.
Cevac cABMHbTE HanpaBnAKLLYIO MNaHKy Ao
»enaemoro paguyca pesku v 3aBuHTUTe 6oNT AnA ee
dukcaumm Ha mMecTe. 3aTemM  nepeaBuHbTE
OCHOBaHVe UHCTPYMEHTa MOMHOCTLIO BREpes.

MPUMEYAHUE:
e[pn peske KpyroB W MNOMAYKPYroB Bceraa
ncnonb3ynte nessuna No. B-17, B-18, B-26 unu B-27.

npOTMBopacmennﬂlomee VCTpOﬁCTBO anAa
CTanbHOro OCHOBaHUA (AONOJSIHUTENIbHAA
npuHaanexHocTb) (Puc. 26)
MpoTuBopaciiennAloee YCTPONCTBO MOXeT ObiTb
MCnonb3oBaHo AnA CBOGOAHOW OT pacLUeniieHnA pesku.
[inA ycTaHOBKM MPOTMBOPACLLENNAIOLWEro ycTponcTea

nepeaBnHbTe OCHOBaHWe MOMHOCTLIO — Briepea U
BCTaBbTe €ro Mexy ABYMA BbICTyNamu Ha OCHOBaHWUM.
NPUMEYAHUE:

¢ [IpoTnBOpacLuennALEee YCTPOUCTBO HE MOXET BbITb
MCMOMb30BaHO NP BbIMOMHEHUN HAKITOHHON PE3KH.
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ﬂpomaopacu.tennmou.lee yCTp0I7ICTBO ana
aslloMUHMEBOro OCHOBaHUA
(pononHuTeNnbHaA NPUHAANIEXXHOCTDb)

(Puc. 27)

MpoTusopacLiennAaloLliee yCTPOMCTBO MOXeT 6blTb
MCnonb3oBaHoO AnA cBOGOAHON OT pacllUenieHnA pesKu.
[nA ycTaHOBKW MPOTMBOPACLUENIAIOWEro ycTponcTea
nepeaBMHbTE OCHOBAHWE WHCTPYMEHTA MOMHOCTbIO
Brepea 1 BCTaBbTe ero c3aAn OCHOBaHWA UHCTPYMEHTA.
Mpwn MCMonb30BaHNN CTbIKOBOYHOW Haknamakm
yCTaHOBUTE MPOTMBOPACLUENAloLee YCTPOACTBO Ha
CTbIKOBOYHYIO HaKnagKy.

MPEAYMNPEXAEHUE:
o [poTMBOpacLLennAloLee YCTPOINCTBO HE MOXET ObiTb
1CMOMb30BaHO MPY BbIMOMHEHUN HAKITIOHHOW PE3KK.

CTblKOBOYHaA HaKlagka AnA antoMUHUEBOro
OCHOBaHUA (AONOJIHUTENIbHAA
npuHaanexHocTb) (Puc. 28)

Vcnonb3yiiTe CTbIKOBOYHYIO Haknagky npu peske
[EKOPaTMBHbIX BUHLEPOK, MnnactmMacc u T.4. JTO
3alNTUT HyBCTBUTESIbHbIE NN TOHKUE NMOBEPXHOCTN OT
I'IOBpe)K.EleHMﬁ. BctaBbTe ee c3aaun OCHOBaHuA
VHCTPYMEHTa.

EXHUWYECKOE OBCNY)XXUBAHUE

NPEOOCTEPEXEHUE:

e CnenyeT Bceraa 6biTb YBEPEHHBIM, YTO WHCTPYMEHT
BbIK/TOYEH U OTKITIOYEH OT CETU Nepep BbiNONHEeHNeM
NPOBEPKU NN TEXHUHECKUM 06CNYXXNBAHUEM.

Ona nopAep>XxaHna BE3OMNMACHOCTW ]
OOJNIFOBEYHOCTN wusgenuAa pemoHT, npoBepka u
3ameHa YronbHbIX LWeToK, Noboe apyroe obcny>xxmBaHne
n perynuposka AOMXHbI NpoBOANTLCA B
YMOSIHOMOYEHHbIX LEHTPax Wy 3aBOACKMX LieHTpax no
TexobcnyxmBaHuio Makita, Bceraa ncnonb3ya CMeHHble
yactn Makita.

NPUHAANEXHOCTHU

NMPEOYNPEXOEHWE:

LRCAy NPUHAANEXHOCTU MM MpUMCNocobneHna
PEeKOMEeHAYIOTCA  AnA  Mcnonb3oBaHMA ¢ Bawwum
MHCTpyMeHTOM Makita, ykazaHHOM B PyKOBOACTBE.
WcnonbsoBanne oBbIX  ApYrux NpUHAANEXHOCTEN
WK NPUCMOCOBNEeHUA  MOXET  Bbi3BaTb  PUCK
NPUYUHEHNA TPaBMbl. Micnonb3yinTe NpuHaaneXHocTu
MNK NPUCNOCcO6NEHNA TONbKO ANA yKasaHHbIX Lienen.

Ecnn Bam HeobxoaMma  Kakasa-nMbo  Momoullb
OTHOCUTENbHO JanbHenwnx noapobHocTe 06 ITUx
npuHagnexHocTAx, obpaiwanTecb B Baw MmecTHbI
LEeHTp no TexobcnyxmsaHutio Makita.

 JleaBne HOXXOBOYHOW NWIbI

¢ TopueBON raeyHbIN KoY 3

* Habop HanpaBnAwoLwen nnaHku
(HanpaBnAOLLEN NNHENKN)

¢ [IpoTnBOpacLiennAoLee yCTPONCTBO

e linaHr (ana neinecoca)

* CTbIKOBOYHAA Haknaaka
(OnA TMNa ¢ antoMMHWEBBLIM OCHOBaHUEM)
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Mopenb; 4326, 4327
TonbKo ANA eBponelcKux cTpaH
LWym
TNuM4YHoe 3HayeHWe CpeaHEeB3BELLEHHOMo 3HavyeHuA
YPOBHA LWyma O6blNo OnpeaeneHo B COOTBETCTBUM C
EN60745-2-11:
YposeHb 3ByKoBOro gasnenus (Lpa): 86 ab (A)
YpoBeHb 3ByKOBOW MOLWHOCTY (Lwa): 97 ab (A)
MorpewwHocTb (K): 3 ab (A)
HapeBaiiTe 3awmuty AnA ywen.
Bubpauuna
MonHoe 3HauveHne Bubpaumn (TpPexkoopAuHaTHaA
BEKTOpHaA cymma) 6bInio onpefeneHo B COOTBETCTBUAN C
EN60745-2-11:
Pa6ounit pexxum: peska [CI1
BenunuuHa Bubpaunm (a, cw): 5 m/c?
MorpewHocTb (K): 1,5 m/c?

Pabounii pexxum: peaka nIMCTOBOro MeTanna
Benuuuna Bubpaumn (a, cy): 4,5 m/c?
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

Mopenb; 4328, 4329

TonbKo AnA eBponencKux cTpaH

LWym

TMNMYHoe 3HaYeHVWe CpeaHeB3BELLEHHOrO 3HaveHuA
YPOBHA LWyma O6blNo OnpeaeneHo B COOTBETCTBUM C
EN60745-2-11:

YpoBeHb 3ByKoBOro gasnenus: 83 ab (A)
MorpeluHocTb (K): 3 ab (A)
YpoBeHb lWwyma npu paboTe MoOXeT

85 ob (A).

npesblWaTb

HapeBawuTe 3awmuty AnA ywen.

Bubpauuna
MonHoe 3HayeHne BUMbpauMn (TpexkoopavHaTHaA
BEKTOpHaA cymmMa) 6b110 onpeaeneHo B COOTBETCTBUM C
EN60745-2-11:

Pabouuii pexxum: peska OCI1

Benuuuna Bubpaumn (a, cw): 7 MIC?

MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

Pabounii pexxum: peska nMcToBoro metanna
BennuuHa Bubpaunm (a, cv): 5 M/c?
MorpewHocTb (K): 1,5 m/c?

EC JEKJTAPALUMA COOTBETCTBUA

Mogenb; 4326, 4327, 4328, 4329
ENH101-8

Mol 3aABnAem noa CBOO COﬁCTBeHHyIO
OTBETCTBEHHOCTb, 4TO 3J3TOT MNPOAYKT HaxoguTCcA B
COOTBEeTCTBUA co cnepyrowumm cTaHgapTamu

[IOKYMEHTOB MO CTaHAapTU3aLmu:
EN60745, EN55014, EN61000
cornacHo cbopHukam auvpektuB 2004/108/EC n 98/37/
EC.
Tomoyasu Kato CE 2007

e

[vpekTop

OTBETCTBEHHbBI NPON3BOANTENb!

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN

YNONHOMOY€EHHBIV npeactasuTens B EBpone:

MAKITA International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND
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Makita Corporation

Anjo, Aichi, Japan
8847278200
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