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10 | Deutsch

Deutsch

Sicherheitshinweise

Aligemeine Sicherheitshinweise fiir Elektrowerk-
zeuge

AWARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und

Anweisungen. Versdaumnisse bei der Ein-
haltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen konnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.

Derin den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff ,Elektro-
werkzeug" bezieht sich auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge
(mit Netzkabel) und auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge
(ohne Netzkabel).

Arbeitsplatzsicherheit

» Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und gut be-
leuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete Arbeitsbereiche
kénnen zu Unfallen fiihren.

» Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explosi-
onsgeféahrdeter Umgebung, in der sich brennbare Fliis-
sigkeiten, Gase oder Staube befinden. Elektrowerkzeu-
ge erzeugen Funken, die den Staub oder die Dampfe
entziinden kdnnen.

» Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend der
Benutzung des Elektrowerkzeugs fern. Bei Ablenkung
kénnen Sie die Kontrolle Giber das Gerét verlieren.

Elektrische Sicherheit

» Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges muss in
die Steckdose passen. Der Stecker darfin keiner Weise
verandert werden. Verwenden Sie keine Adapterste-
cker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeu-
gen. Unveranderte Stecker und passende Steckdosen ver-
ringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

» Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberfla-
chen wie von Rohren, Heizungen, Herden und Kiihl-
schranken. Es besteht ein erhohtes Risiko durch elektri-
schen Schlag, wenn Ihr Korper geerdet ist.

» Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse
fern. Das Eindringen von Wasser in ein Elektrowerkzeug
erhoht das Risiko eines elektrischen Schlages.

» Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das Elektro-
werkzeug zu tragen, aufzuhédngen oder um den Stecker
aus der Steckdose zu ziehen. Halten Sie das Kabel fern
von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder sich bewegenden
Gerateteilen. Beschadigte oder verwickelte Kabel erho-
hen das Risiko eines elektrischen Schlages.

» Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbei-
ten, verwenden Sie nur Verlangerungskabel, die auch
fiir den AuBenbereich geeignet sind. Die Anwendung ei-
nes fiir den AuBenbereich geeigneten Verlangerungska-
bels verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

—

» Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges in feuchter
Umgebung nicht vermeidbar ist, verwenden Sie einen
Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz eines Fehler-
stromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektri-
schen Schlages.

Sicherheit von Personen

» Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun,
und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit mit einem
Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug,
wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Dro-
gen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment
der Unachtsamkeit beim Gebrauch des Elektrowerkzeuges
kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

» Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer
eine Schutzbrille. Das Tragen personlicher Schutzausriis-
tung, wie Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschuhe,
Schutzhelm oder Gehorschutz, je nach Art und Einsatz des
Elektrowerkzeuges, verringert das Risiko von Verletzun-
gen.

» Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme.
Vergewissern Sie sich, dass das Elektrowerkzeug aus-
geschaltet ist, bevor Sie es an die Stromversorgung
und/oder den Akku anschlieBen, es aufnehmen oder
tragen. Wenn Sie beim Tragen des Elektrowerkzeuges den
Finger am Schalter haben oder das Gerat eingeschaltet an
die Stromversorgung anschlieBen, kann dies zu Unfallen
fihren.

» Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schrauben-
schliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug einschalten.
Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich in einem drehenden
Gerateteil befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

» Vermeiden Sie eine abnormale Korperhaltung. Sorgen
Sie fiir einen sicheren Stand und halten Sie jederzeit
das Gleichgewicht. Dadurch konnen Sie das Elektrowerk-
zeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

» Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite
Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung
und Handschuhe fern von sich bewegenden Teilen. Lo-
ckere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von
sich bewegenden Teilen erfasst werden.

» Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen mon-
tiert werden konnen, vergewissern Sie sich, dass diese
angeschlossen sind und richtig verwendet werden. Ver-
wendung einer Staubabsaugung kann Gefahrdungen
durch Staub verringern.

Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeuges

» Uberlasten Sie das Gerit nicht. Verwenden Sie fiir hre
Arbeit das dafiir bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem
passenden Elektrowerkzeug arbeiten Sie besser und si-
cherer im angegebenen Leistungsbereich.

» Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter
defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht mehr ein-
oder ausschalten lasst, ist gefahrlich und muss repariert
werden.

» Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder
entfernen Sie den Akku, bevor Sie Geriteeinstellungen
vornehmen, Zubehorteile wechseln oder das Gerit

1609 92A 2MD [ (5.9.16)
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weglegen. Diese VorsichtsmaBnahme verhindert den un-
beabsichtigten Start des Elektrowerkzeuges.

» Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auler-
halb der Reichweite von Kindern auf. Lassen Sie Perso-
nen das Gerit nicht benutzen, die mit diesem nicht ver-
traut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen
haben. Elektrowerkzeuge sind gefahrlich, wenn sie von
unerfahrenen Personen benutzt werden.

» Pflegen Sie Elektrowerkzeuge mit Sorgfalt. Kontrollie-
ren Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei funktionieren
und nicht klemmen, ob Teile gebrochen oder so be-
schadigt sind, dass die Funktion des Elektrowerkzeu-
ges beeintrichtigtist. Lassen Sie beschidigte Teile vor
demEinsatz des Gerétes reparieren. Viele Unfalle haben
ihre Ursache in schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

» Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorg-
faltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit scharfen Schneid-
kanten verklemmen sich weniger und sind leichter zu fiih-
ren.

» Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehdr, Einsatz-
werkzeuge usw. entsprechend diesen Anweisungen.
Beriicksichtigen Sie dabei die Arbeitsbedingungen und
die auszufiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektro-
werkzeugen fiir andere als die vorgesehenen Anwendun-
gen kann zu gefahrlichen Situationen fiihren.

Service

» Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem
Fachpersonal und nur mit Original-Ersatzteilen repa-
rieren. Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeuges erhalten bleibt.

Sicherheitshinweise fiir Frisen

» Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den isolierten
Griffflachen, da der Fraser das eigene Netzkabel tref-
fen kann. Der Kontakt mit einer spannungsfiihrenden Lei-
tung kann auch metallene Gerateteile unter Spannung set-
zen und zu einem elektrischen Schlag fiihren.

» Befestigen und sichern Sie das Werkstiick mittels
Zwingen oder auf andere Art und Weise an einer stabi-
len Unterlage. Wenn Sie das Werkstiick nur mit der Hand
oder gegen Ihren Korper halten, bleibt es labil, was zum
Verlust der Kontrolle fiihren kann.

» Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerkzeuges muss
mindestens so hoch sein wie die auf dem Elektrowerk-
zeug angegebene Hochstdrehzahl. Zubehdr, das sich
schneller als zuldssig dreht, kann zerstort werden.

» Fréser oder anderes Zubehdr miissen genau in die
Werkzeugaufnahme (Spannzange) lhres Elektrowerk-
zeuges passen. Einsatzwerkzeuge, die nicht genau in die
Werkzeugaufnahme des Elektrowerkzeugs passen, drehen
sich ungleichmaBig, vibrieren sehr stark und konnen zum
Verlust der Kontrolle fihren.

» Fiihren Sie das Elektrowerkzeug nur eingeschaltet ge-
gen das Werkstiick. Es besteht sonst die Gefahr eines
Riickschlages, wenn sich das Einsatzwerkzeug im Werk-
stiick verhakt.

—

» Kommen Sie mit lhren Handen nichtin den Frasbereich
und an den Fraser. Halten Sie mit Ihrer zweiten Hand
den Zusatzgriff oder das Motorgehduse. Wenn beide
Hande die Frase halten, konnen diese nicht vom Fraser
verletzt werden.

» Frasen Sie nie iiber Metallgegenstande, Nigel oder
Schrauben. Der Fraser kann beschadigt werden und zu er-
hohten Vibrationen fiihren.

» Verwenden Sie geeignete Suchgerite, um verborgene
Versorgungsleitungen aufzuspiiren, oder ziehen Sie
die drtliche Versorgungsgesellschaft hinzu. Kontakt mit
Elektroleitungen kann zu Feuer und elektrischem Schlag
fiihren. Beschadigung einer Gasleitung kann zur Explosion
fihren. Eindringen in eine Wasserleitung verursacht Sach-
beschédigung oder kann einen elektrischen Schlag verur-
sachen.

» Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadigten Fra-
ser. Stumpfe oder beschadigte Fraser verursachen eine
erhohte Reibung, kdnnen eingeklemmt werden und fiihren
zu Unwucht.

» Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Arbeiten fest mit
beiden Handen und sorgen Sie fiir einen sicheren
Stand. Das Elektrowerkzeug wird mit zwei Handen siche-
rer gefiihrt.

» Sichern Sie das Werkstiick. Ein mit Spannvorrichtungen
oder Schraubstock festgehaltenes Werkstiick ist sicherer
gehalten als mit lhrer Hand.

» Warten Sie, bis das Elektrowerkzeug zum Stillstand ge-
kommen ist, bevor Sie es ablegen. Das Einsatzwerkzeug
kann sich verhaken und zum Verlust der Kontrolle Giber das
Elektrowerkzeug fiihren.

Deutsch|11

Produkt- und Leistungsheschreibung

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung
der Sicherheitshinweise und Anweisungen
konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.

Bitte klappen Sie die Aufklappseite mit der Darstellung des
Elektrowerkzeugs auf, und lassen Sie diese Seite aufgeklappt,
wahrend Sie die Betriebsanleitung lesen.

BestimmungsgeméaBer Gebrauch

Das Elektrowerkzeug ist bestimmt, bei fester Auflage in Holz,
Kunststoff und Leichtbaustoffen Nuten, Kanten, Profile und
Langlocher zu frasen sowie zum Kopierfrasen.

Bei reduzierter Drehzahl und mit entsprechenden Frasern
konnen auch NE-Metalle bearbeitet werden.

Das Licht dieses Elektrowerkzeuges ist dazu bestimmt, den
direkten Arbeitsbereich des Elektrowerkzeuges zu beleuch-
ten und ist nicht geeignet zur Raumbeleuchtung im Haushalt.
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Abgebildete Komponenten
Die Nummerierung der abgebildeten Komponenten bezieht

sich auf die Darstellung des Elektrowerkzeuges auf der Grafik-

seite.
1 Frdasmotor
2 Taucheinheit
3 Kopiereinheit
4 Handgriff (isolierte Griffflache)
5 Drehknopf fiir Frastiefen-Feineinstellung (Taucheinheit)
6 Skala Frastiefen-Feineinstellung
7 Entriegelungshebel fiir Tauchfunktion
8 Indexmarkierung fiir Feineinstellung
9 Skala Frastiefeneinstellung (Taucheinheit)
10 Schieber mit Indexmarke (Taucheinheit)
11 Tiefenanschlag (Taucheinheit)
12 Revolveranschlag
13 Grundplatte
14 Gleitplatte
15 Stellrad Drehzahlvorwahl
16 Randelschraube fiir Tiefenanschlag (Taucheinheit)
17 Uberwurfmutter mit Spannzange
18 Fraser*
19 Feststelltaste fiir Ein-/Ausschalter
20 Ein-/Ausschalter
21 Sicherungstaste zur Motorentnahme
22 Spannhebel fiir Taucheinheit/Kopiereinheit
23 Aufnahme fiir Parallelanschlag-Fiihrungsstangen
24 Drehknopf fiir Frastiefen-Feineinstellung
(Kopiereinheit)
25 Spannhebel fiir Frastiefen-Grobeinstellung
(Kopiereinheit)
26 Aussparungen fiir Frastiefen-Grobeinstellung bei der
Kopiereinheit
27 Spindel-Arretiertaste
28 Gabelschliissel Schlisselweite 24 mm
29 Randelschraube fiir Absaugadapter (2x) *
30 Absaugadapter (Taucheinheit) *

—

31 Absaugschlauch (@ 35 mm)*

32 Absaugadapter (Kopiereinheit) *

33 Zwischenring fiir Absaugadapter (Kopiereinheit) *

34 Skala Frastiefeneinstellung (Kopiereinheit)

35 Parallelanschlag*

36 Fihrungsstange fiir Parallelanschlag (2x)*

37 Fliigelschraube fiir Parallelanschlag-Feineinstellung

(2x)*
38 Fliigelschraube fiir Parallelanschlag-Grobeinstellung
(2x)*

39 Drehknopf fiir Parallelanschlag-Feineinstellung*

40 Verstellbare Anschlagschiene fiir Parallelanschlag*
41 Fliigelschraube fiir Parallelanschlag-Fiihrungsstangen

(2x)*

42 Fraszirkel/Fiihrungsschienenadapter*

43 Griff fir Fraszirkel*

44 Fliigelschraube fiir Fraszirkel-Grobeinstellung (2x) *
45 Fliigelschraube fiir Fraszirkel-Feineinstellung (1x)*
46 Drehknopf fiir Fraszirkel-Feineinstellung*

47 Zentrierschraube fiir Zirkelanschlag *

48 Distanzplatte (im Set ,Fraszirkel“ enthalten) *

49 Fiihrungsschiene*

50 SDS-Kopierhiilsenadapter

51 Befestigungsschraube fiir Kopierhiilsenadapter (2x)

52 Entriegelungshebel fiir Kopierhiilsenadapter

53 Kopierhiilse

54 Befestigungsschraube fiir Gleitplatte

55 Zentrierdorn

56 Befestigungsschrauben fiir Kopiereinheit*

57 Spezial-Sechskantschlissel fiir Frastiefen-

Feineinstellung (Kopiereinheit) *
58 Verlangerung fiir Frastiefen-Feineinstellung
(Kopiereinheit)*

59 Absaughaube zur Kantenbearbeitung *

60 Befestigungsschraube fiir Absaughaube *
*Abgebildetes oder beschriebenes Zubehdr gehort nicht zum
Standard-Lieferumfang. Das vollstindige Zubehér finden Sie in
unserem Zubehdrprogramm.

Technische Daten
Multifunktionsfrase GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Sachnummer 3601F240.. 3601F240..
Nennaufnahmeleistung w 1600 1600
Leerlaufdrehzahl min’t 10000 -25000 10000 -25000
Drehzahlvorwahl o °
Konstantelektronik ) )
Anschluss fiir Staubabsaugung L] o
Werkzeugaufnahme mm 8-12 8-12
inch Y= -
Fraskorbhub (Taucheinheit) mm 76 -
Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01:2014 kg 5,8 4,3
Schutzklasse @/n @/n

Die Angaben gelten fiir eine Nennspannung [U] von 230 V. Bei abweichenden Spannungen und in landerspezifischen Ausfiihrungen konnen diese An-

gaben variieren.
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Gerausch-/Vibrationsinformation

—

Deutsch |13

Gerduschemissionswerte ermittelt entsprechend EN 60745-2-17.
Der A-bewertete Gerauschpegel des Elektrowerkzeugs betragt typischerweise: Schalldruckpegel 86 dB(A); Schallleistungspe-

gel 97 dB(A). Unsicherheit K= 3 dB.
Gehorschutz tragen!

Schwingungsgesamtwerte a,, (Vektorsumme dreier Richtungen) und Un-

sicherheit K ermittelt entsprechend EN 60745:
&,
K

GOF 1600 CE GKF 1600 CE
m/s? =55 =6,0
m/s? =15 =15

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel
ist entsprechend einem in EN 60745 genormten Messverfah-
ren gemessen worden und kann fir den Vergleich von Elek-
trowerkzeugen miteinander verwendet werden. Er eignet sich
auch fiir eine vorldufige Einschatzung der Schwingungsbelas-
tung.

Der angegebene Schwingungspegel reprasentiert die haupt-
sachlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Wenn aller-
dings das Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen, mit un-
terschiedlichen Zubehdren, mit abweichenden
Einsatzwerkzeugen oder ungeniigender Wartung eingesetzt
wird, kann der Schwingungspegel abweichen. Dies kann die
Schwingungsbelastung iiber den gesamten Arbeitszeitraum
deutlich erh6hen.

Fiir eine genaue Abschatzung der Schwingungsbelastung soll-
ten auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Ge-
rat abgeschaltet ist oder zwar lauft, aber nicht tatsachlich im
Einsatz ist. Dies kann die Schwingungsbelastung liber den ge-
samten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Legen Sie zusatzliche SicherheitsmaBnahmen zum Schutz
des Bedieners vor der Wirkung von Schwingungen fest wie
zum Beispiel: Wartung von Elektrowerkzeug und Einsatzwerk-
zeugen, Warmhalten der Hande, Organisation der Arbeitsab-
laufe.

Konformititserklirung € €

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das unter
L,Technische Daten* beschriebene Produkt allen einschlagi-
gen Bestimmungen der Richtlinien 2009/125/EG
(Verordnung 1194/2012), 2011/65/EU, 2014/30/EU,
2006/42/EG einschlieBlich ihrer Anderungen entspricht und
mit folgenden Normen tibereinstimmt: EN 60745-1,

EN 60745-2-17, EN 50581.

Technische Unterlagen (2006/42/EG) bei:

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President ~ Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montage

» Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker aus der Steckdose.

Frasmotor in Taucheinheit/Kopiereinheit einset-
zen (siehe Bilder A-B)

- Offnen Sie den Spannhebel fiir die Taucheinheit/Kopier-
einheit 22.

- Schieben Sie den Frasmotor bis zum Anschlag in die
Taucheinheit/Kopiereinheit.

- Bei Verwendung der Kopiereinheit 3 driicken Sie den
Spannhebel 25 und schieben Sie den Frasmotor 1 in der
Kopiereinheit 3 je nach gewiinschter Position nach oben
oder unten, bis er bei nicht mehr gedriicktem Spannhebel
25 in einer der 3 Aussparungen 26 arretiert wird.

- SchlieBen Sie den Spannhebel fiir die Taucheinheit/Ko-
piereinheit 22.

- Stellen Sie die gewiinschte Frastiefe ein, siehe Abschnitt
JFrastiefe einstellen®.

Frasmotor von Taucheinheit/Kopiereinheit trennen

(siehe Bild C)

- Offnen Sie den Spannhebel fiir die Taucheinheit/Kopier-
einheit 22.

- Ziehen Sie den Frasmotor bis zum Anschlag und halten Sie
ihn in dieser Position.

- Driicken Sie die Sicherungstaste 21 und ziehen Sie den
Frasmotor vollstandig aus der Taucheinheit/Kopiereinheit
heraus. Bei Verwendung der Kopiereinheit 3 driicken Sie
zusatzlich den Spannhebel 25.

Fraser einsetzen (siehe Bild D)

» Zum Einsetzen und Wechseln von Frasern wird das Tra-
gen von Schutzhandschuhen empfohlen.

Je nach Einsatzzweck sind Fraser in den verschiedensten
Ausfiihrungen und Qualitaten verfiigbar.

Fraser aus Hochleistungs-Schnellschnittstahl (HSS) sind
zur Bearbeitung weicher Werkstoffe wie z. B. Weichholz und
Kunststoff geeignet.

Fraser mit Hartmetallschneiden (HM) sind speziell fiir har-
te und abrasive Werkstoffe wie z. B. Hartholz und Aluminium
geeignet.

Original-Fraser aus dem umfangreichen Bosch-Zubehdrpro-
gramm erhalten Sie bei lhrem Fachhandler.
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Verwenden Sie moglichst Fraser mit einem Schaftdurchmes-
servon 12 mm. Setzen Sie nur einwandfreie und saubere Fra-
serein.

Sie konnen den Fraser wechseln, wenn der Frasmotor in die

Taucheinheit/Kopiereinheit eingesetzt ist. Wir empfehlen je-

doch den Werkzeugwechsel mit demontiertem Frasmotor.

- Nehmen Sie den Frasmotor aus der Taucheinheit/Kopier-
einheit heraus.

- Driicken Sie die Spindel-Arretiertaste 27 (@) und halten
Sie diese fest. Drehen Sie die Spindel eventuell etwas von
Hand, bis die Arretierung einrastet.

Betitigen Sie die Spindel-Arretiertaste 27 nur bei Still-
stand. )

- Losen Sie die Uberwurfmutter 17 mit dem Gabelschliissel
28 (Schliisselweite 24 mm) durch Drehen entgegen dem
Uhrzeigersinn (®).

- Schieben Sie den Fraser in die Spannzange. Der Fraser-
schaft muss mindestens 20 mm in die Spannzange einge-
schoben sein.

- Ziehen Sie die Uberwurfmutter 17 mit dem Gabelschliissel
28 (Schliisselweite 24 mm) durch Drehen im Uhrzeiger-
sinn fest. Lassen Sie die Spindelarretiertaste 27 los.

» Setzen Sie ohne montierte Kopierhiilse keine Fraser
mit einem Durchmesser groBer als 50 mm ein. Diese
Fraser passen nicht durch die Grundplatte.

» Zichen Sie die Spannzange mit der Uberwurfmutter
keinesfalls fest, solange kein Fraser montiert ist. Die
Spannzange kann sonst beschadigt werden.

Staub-/Spaneabsaugung

» Stdube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich, einigen
Holzarten, Mineralien und Metall konnen gesundheits-
schadlich sein. Beriihren oder Einatmen der Staube kon-
nen allergische Reaktionen und/oder Atemwegserkran-
kungen des Benutzers oder in der Nahe befindlicher
Personen hervorrufen.

Bestimmte Staube wie Eichen- oder Buchenstaub gelten

als krebserzeugend, besonders in Verbindung mit Zusatz-

stoffen zur Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel).

Asbesthaltiges Material darf nur von Fachleuten bearbeitet

werden.

- Benutzen Sie moglichst eine fiir das Material geeignete
Staubabsaugung.

- Sorgen Sie fiir gute Beliiftung des Arbeitsplatzes.

— Es wird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit Filter-
klasse P2 zu tragen.

Beachten Sie in Inrem Land giiltige Vorschriften fiir die zu be-

arbeitenden Materialien.

» Vermeiden Sie Staubansammlungen am Arbeitsplatz.
Stdube kdnnen sich leicht entziinden.

—

Absaugadapter an Taucheinheit montieren (siehe Bild E)
Der Absaugadapter 30 kann mit dem Schlauchanschluss
nach vorn oder nach hinten montiert werden. Bei eingesetz-
tem Kopierhiilsenadapter 50 miissen Sie eventuell den Ko-
pierhiilsenadapter um 180° gedreht montieren, damit der
Absaugadapter 30 den Entriegelungshebel 52 nicht beriihrt.
Befestigen Sie den Absaugadapter 30 mit den 2 Randel-
schrauben 29 an der Grundplatte 13.

Zur Gewahrleistung einer optimalen Absaugung muss der Ab-
saugadapter 30 regelmaBig gereinigt werden.

Absaugadapter an Kopiereinheit montieren (siehe Bild F)
Der Absaugadapter 32 kann mit dem Schlauchanschluss
nach vorn oder nach hinten montiert werden. Bei eingesetz-
tem Kopierhiilsenadapter 50 befestigen Sie den Absaug-
adapter 32 mit den 2 Randelschrauben 29 an der Grundplat-
te 13. Bei Anwendungen ohne Kopierhiilsenadapter 50
montieren Sie zuvor den Zwischenring 33 am Absaugadapter
32, wie im Bild gezeigt.

Staubabsaugung anschlieBen

Stecken Sie einen Absaugschlauch (@ 35 mm) 31 (Zubehar)
auf den montierten Absaugadapter. Verbinden Sie den Ab-
saugschlauch 31 mit einem Staubsauger (Zubehor).

Das Elektrowerkzeug kann direkt an die Steckdose eines
Bosch-Allzwecksaugers mit Fernstarteinrichtung angeschlos-
sen werden. Dieser wird beim Einschalten des Elektrowerk-
zeuges automatisch gestartet.

Der Staubsauger muss fiir den zu bearbeitenden Werkstoff
geeignet sein.

Verwenden Sie beim Absaugen von besonders gesundheits-
gefdhrdenden, krebserzeugenden oder trockenen Stauben
einen Spezialsauger.

Betrieb

Inbetriebnahme

» Beachten Sie die Netzspannung! Die Spannung der
Stromquelle muss mit den Angaben auf dem Typen-
schild des Elektrowerkzeuges iibereinstimmen. Mit
230V gekennzeichnete Elektrowerkzeuge konnen
auch an 220 V betrieben werden.

Drehzahl vorwdhlen

Mit dem Stellrad Drehzahlvorwahl 15 kénnen Sie die benétig-
te Drehzahl auch wéahrend des Betriebes vorwahlen.

1-2  niedrige Drehzahl
3-4  mittlere Drehzahl
5-6  hohe Drehzahl

Diein der Tabelle dargestellten Werte sind Richtwerte. Die er-
forderliche Drehzahl ist vom Werkstoff und den Arbeitsbedin-
gungen abhangig und kann durch praktischen Versuch ermit-
telt werden.
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Werkstoff Fraserdurchmesser Position Stellrad 15
(mm)
Hartholz (Bu- 4-10 5-6
che) 12-20 3-4
22-40 1-2
Weichholz 4-10 5-6
(Kiefer) 12-20 3-6
22-40 1-3
Spanplatten 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Kunststoffe 4-15 2-3
16-40 1-2
Aluminium 4-15 1-2
16-40 1

Nach langerem Arbeiten mit kleiner Drehzahl sollten Sie das
Elektrowerkzeug zur Abkiihlung ca. 3 Minuten lang bei maxi-
maler Drehzahl im Leerlauf drehen lassen.

Ein-/Ausschalten

Stellen Sie vor dem Ein-/Ausschalten die Frastiefe ein, siehe
Abschnitt ,Frastiefe einstellen.

Driicken Sie zur Inbetriebnahme des Elektrowerkzeuges den
Ein-/Ausschalter 20 und halten Sie ihn gedriickt.

Zum Feststellen des gedriickten Ein-/Ausschalters 20 dril-
cken Sie die Feststelltaste 19.

Um das Elektrowerkzeug auszuschalten, lassen Sie den
Ein-/Ausschalter 20 los bzw. wenn er mit der Feststelltaste
19arretiertist, driicken Sie den Ein-/Ausschalter 20 kurzund
lassen ihn dann los.

Um Energie zu sparen, schalten Sie das Elektrowerkzeug nur
ein, wenn Sie es benutzen.

Konstantelektronik

Die Konstantelektronik hélt die Drehzahl bei Leerlauf und Last
nahezu konstant und gewahrleistet eine gleichmaBige Ar-
beitsleistung.

Sanftanlauf
Der elektronische Sanftanlauf begrenzt das Drehmoment
beim Einschalten und erhéht die Lebensdauer des Motors.

Fristiefe einstellen

» Die Einstellung der Frastiefe darf nur bei ausgeschalte-
tem Elektrowerkzeug erfolgen.

Frastiefe an Taucheinheit einstellen (siehe Bild G)
Zur Grobeinstellung der Frastiefe gehen Sie wie folgt vor:

- Setzen Sie das Elektrowerkzeug mit montiertem Fraser auf
das zu bearbeitende Werkstiick.

- Drehen Sie die Skala der Feineinstellung 6 auf ,,0“.

- Stellen Sie den Revolveranschlag 12 auf die niedrigste
Stufe; der Revolveranschlag rastet spiirbar ein.

- Losen Sie die Randelschraube am Tiefenanschlag 16, so
dass der Tiefenanschlag 11 frei beweglich ist.

- Driicken Sie den Entriegelungshebel fiir die Tauchfunktion
7 nach unten und fiihren Sie die Oberfrase langsam nach
unten, bis der Fraser 18 die Werkstiickoberflache beriihrt.

—

Lassen Sie den Entriegelungshebel 7 wieder los, um diese
Eintauchtiefe zu fixieren.

- Driicken Sie den Tiefenanschlag 11 nach unten, bis er auf
dem Revolveranschlag 12 aufsitzt. Stellen Sie den Schie-
ber mit der Indexmarke 10 auf die Position ,,0“an der Fras-
tiefenskala 9.

- Stellen Sie den Tiefenanschlag 11 auf die gewiinschte
Frastiefe und ziehen Sie die Randelschraube am Tiefenan-
schlag 16 fest. Achten Sie darauf, dass Sie den Schieber
mit der Indexmarke 10 nicht mehr verstellen.

- Driicken Sie den Entriegelungshebel fiir die Tauchfunktion
7 und fiihren Sie die Oberfrase in die oberste Position.

Die eingestellte Frastiefe wird nur erreicht, wenn beim Tauch-
vorgang der Tiefenanschlag 11 am Revolveranschlag 12 an-
schlagt.

Bei groBeren Frastiefen sollten Sie mehrere Bearbeitungs-
gange mit jeweils geringer Spanabnahme vornehmen. Mit Hil-
fe des Revolveranschlags 12 kénnen Sie den Frasvorgang auf
mehrere Stufen aufteilen. Stellen Sie dazu die gewiinschte
Frastiefe mit der niedrigsten Stufe des Revolveranschlags ein
und wahlen Sie fiir die ersten Bearbeitungsgange zunachst
die hoheren Stufen. Der Abstand der Stufen betragt jeweils
ca. 3,2 mm.

Nach einem Probefrasgang konnen Sie durch Drehen des
Drehknopfes 5 die Frastiefe exakt auf das gewiinschte MaB3
einstellen; drehen Sie im Uhrzeigersinn zur VergroBerung der
Frastiefe, drehen Sie entgegen dem Uhrzeigersinn zur Verrin-
gerung der Frastiefe. Die Skala 6 dient dabei zur Orientie-
rung. Eine Umdrehung entspricht einem Verstellweg von

1,5 mm, einer der Teilstriche am oberen Rand der Skala 6
entspricht einer Veranderung des Verstellwegs um 0,1 mm.
Der maximale Verstellweg betragt + 16 mm.

Beispiel: Die gewiinschte Fréstiefe soll 10,0 mm sein, die
Probefrasung ergab eine Frastiefe von 9,6 mm.

- Driicken Sie den Entriegelungshebel fiir Tauchfunktion 7
und fiihren Sie die Oberfrase in die oberste Position.

- Drehen Sie den Drehknopf 5 um 0,4 mm/4 Teilstriche (Dif-
ferenz aus Soll- und Istwert) im Uhrzeigersinn.

- Uberpriifen Sie die gewahlte Fristiefe durch einen weite-
ren Probefrasgang.

Stellen Sie bei der Feineinstellung der Frastiefe sicher, dass
die seitlich an der Taucheinheit angebrachte Indexmarkie-
rung 8 auf die mittlere der gepragten Linien zeigt. So ist si-
chergestellt, dass ausreichend Verstellweg fiir die Nachjusta-
ge der Tauchtiefe in beide Richtungen vorhanden ist.

Ist die Taucheinheit 2 auf die maximale Tauchtiefe herunter-
gefahren, kann auch tiber die Feineinstellung keine groBere
Tauchtiefe erreicht werden, da der maximale Verstellweg ge-
nutzt wurde.

Eine Feineinstellung ist auch nicht moglich, wenn der Tiefen-
anschlag 11 am Revolveranschlag 12 anschlagt.

Deutsch | 15

Frastiefe an Kopiereinheit einstellen (siehe Bild H)
Zur Einstellung der Frastiefe gehen Sie wie folgt vor:

- Offnen Sie den Spannhebel fiir die Kopiereinheit 22.

- Sie konnen die Frastiefe grob in 3 Stufen voreinstellen.
Driicken Sie dazu den Spannhebel 25 und schieben Sie
den Frasmotor 1in der Kopiereinheit 3 nach oben oder un-
ten, bis er bei nicht mehr gedriicktem Spannhebel 25 in ei-
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ner der 3 Aussparungen 26 arretiert wird. Die Aussparun-
gen haben einen Abstand von jeweils 12,7 mm (0,5").
Zur Feineinstellung der Frastiefe dient der Drehknopf der
Frastiefen-Feineinstellung 24; drehen Sie im Uhrzeiger-
sinn zur VergroBerung der Frastiefe, drehen Sie entgegen
dem Uhrzeigersinn zur Verringerung der Frastiefe. Der
Verstellweg ist auf der Skala am Drehknopf 24 in Zoll und
Millimeter angegeben. Der maximale Einstellbereich be-
tragt 41 mm. Die Frastiefenskala 34 dient zur zusatzlichen
Orientierung.
Beispiel: Die gewiinschte Frastiefe soll 10,0 mm sein, die
Probefrasung ergab eine Frastiefe von 9,5 mm.
Stellen Sie die Skala am Drehknopf 24 auf ,0%, ohne dabei
den Drehknopf 24 selbst zu verstellen. Stellen Sie dann
den Drehknopf 24 im Uhrzeigersinn auf den Wert ,,0,5%.
- Uberpriifen Sie die gewahlte Fristiefe durch einen weite-
ren Probefrasgang.

Arbeitshinweise

Frésrichtung und Frasvorgang (siehe Bild I)

» Der Frasvorgang muss stets gegen die Umlaufrichtung
des Frésers 18 erfolgen (Gegenlauf). Beim Frasen mit
der Umlaufrichtung (Gleichlauf) kann lhnen das Elekt-
rowerkzeug aus der Hand gerissen werden.

Zum Frasen mit der Taucheinheit 2 gehen Sie wie folgt vor:

- Stellen Sie die gewiinschte Frastiefe ein, siehe Abschnitt
JFrastiefe einstellen®.
- Setzen Sie das Elektrowerkzeug mit montiertem Fraser auf

das zu bearbeitende Werkstiick und schalten Sie das Elek-

trowerkzeug ein.
- Driicken Sie den Entriegelungshebel fiir Tauchfunktion 7

nach unten und fiihren Sie die Oberfrase langsam nach un-

ten, bis die eingestellte Frastiefe erreicht ist. Lassen Sie
den Entriegelungshebel 7 wieder los, um diese Eintauch-
tiefe zu fixieren.

- Fihren Sie den Frasvorgang mit gleichmaBigem Vorschub
aus.

- Fiihren Sie nach Beendigung des Frasvorgangs die Ober-
frase in die oberste Position zuriick.

- Schalten Sie das Elektrowerkzeug aus.

Zum Frasen mit der Kopiereinheit 3 gehen Sie wie folgt vor:

- Hinweis: Beriicksichtigen Sie, dass der Fraser 18 bei Fras-
arbeiten mit der Kopiereinheit 3 immer aus der Grundplat-

te 13 heraussteht. Beschadigen Sie nicht die Schablone
oder das Werkstiick.

- Stellen Sie die gewiinschte Frastiefe ein, siehe Abschnitt
LFrastiefe einstellen®.

- Schalten Sie das Elektrowerkzeug ein und fiihren Sie es an
die zu bearbeitende Stelle heran.

- Fiihren Sie den Frasvorgang mit gleichmaBigem Vorschub
aus.

- Schalten Sie das Elektrowerkzeug aus. Legen Sie das Elek-

trowerkzeug nicht ab, bevor der Fraser zum Stillstand ge-
kommen ist.
Fréasen mit Hilfsanschlag (siehe Bild J)

Zur Bearbeitung groBer Werkstiicke bspw. beim Nutenfrasen
kénnen Sie ein Brett oder eine Leiste als Hilfsanschlag am

Werkstiick befestigen und die Multifunktionsfrase am Hilfsan-

—

schlag entlangfiihren. Bei Verwendung der Taucheinheit 2
fiihren Sie die Multifunktionsfrase an der abgeflachten Seite
der Gleitplatte entlang am Hilfsanschlag.

Kanten- oder Formfrasen

Beim Kanten- oder Formfrasen ohne Parallelanschlag muss
der Fraser mit einem Fiihrungszapfen oder einem Kugellager
ausgestattet sein.

- Fiihren Sie das eingeschaltete Elektrowerkzeug von der
Seite an das Werkstiick heran, bis der Fiihrungszapfen
oder das Kugellager des Frasers an der zu bearbeitenden
Werkstiickkante anliegt.

- Fiihren Sie das Elektrowerkzeug mit beiden Handen an der
Werkstiickkante entlang. Achten Sie dabei auf eine winkel-
gerechte Auflage. Zu starker Druck kann die Kante des
Werkstiicks beschadigen.

Fréasen mit Parallelanschlag (siehe Bild K)

Schieben Sie den Parallelanschlag 35 mit den Fiihrungsstan-
gen 36 in die Grundplatte 13 ein und ziehen Sie ihn mit den
Fliigelschrauben 41 entsprechend dem erforderlichen MaB
fest. Mit den Fliigelschrauben 37 und 38 kénnen Sie den Par-
allelanschlag zusatzlich der Lange nach einstellen.

Mit dem Drehknopf 39 konnen Sie nach dem Lésen beider
Fliigelschrauben 37 die Lange feineinstellen. Eine Umdre-
hung entspricht dabei einem Verstellweg von 2,0 mm, einer
der Teilstriche am Drehknopf 39 entspricht einer Verande-
rung des Verstellwegs um 0,1 mm.

Mittels der Anschlagschiene 40 kénnen Sie die wirksame An-
lageflache des Parallelanschlags verandern.

Fiihren Sie das eingeschaltete Elektrowerkzeug mit gleichma-
Bigem Vorschub und seitlichem Druck auf den Parallelan-
schlag an der Werkstiickkante entlang.

Frasen mit Fraszirkel (siehe Bild L)

Fiir kreisrunde Frasarbeiten konnen Sie den Fraszirkel/Fiih-
rungsschienenadapter 42 verwenden. Montieren Sie den
Frészirkel wie im Bild gezeigt.

Schrauben Sie die Zentrierschraube 47 in das Gewinde im
Fraszirkel ein. Setzen Sie die Schraubenspitze in den Mittel-
punkt des zu frasenden Kreisbogens ein, achten Sie dabei da-
rauf, dass die Schraubenspitze in die Werkstoffoberflache
eingreift.

Stellen Sie den gewiinschten Radius durch Verschieben des
Fraszirkels grob ein und drehen Sie die Fliigelschrauben 44
und 45 fest.

Mit dem Drehknopf 46 konnen Sie nach dem Losen der Fli-
gelschraube 45 die Lange feineinstellen. Eine Umdrehung
entspricht dabei einem Verstellweg von 2,0 mm, einer der
Teilstriche am Drehknopf 46 entspricht einer Veranderung
des Verstellwegs um 0,1 mm.

Fiihren Sie das eingeschaltete Elektrowerkzeug mit dem
rechten Handgriff 4 und dem Griff fiir den Fraszirkel 43 iiber
das Werkstiick.

Frasen mit Fiihrungsschiene (siehe Bild M)

Mit Hilfe der Fiihrungsschiene 49 konnen Sie geradlinig ver-
laufende Arbeitsvorgange durchfiihren.
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Zum Ausgleich des Hohenunterschieds miissen Sie die Dis-
tanzplatte 48 montieren.

Montieren Sie den Fraszirkel/Fiihrungsschienenadapter 42
wie im Bild gezeigt.

Befestigen Sie die Fiihrungsschiene 49 mit geeigneten
Spannvorrichtungen, z. B. Schraubzwingen, auf dem Werk-
stiick. Setzen Sie das Elektrowerkzeug mit montiertem Fiih-
rungsschienenadapter 42 auf die Fiihrungsschiene auf.

Frasen mit Kopierhiilse (siehe Bilder N-Q)

Mit Hilfe der Kopierhiilse 53 kdnnen Sie Konturen von Vorla-
gen bzw. Schablonen auf Werkstiicke {ibertragen.

Zur Verwendung der Kopierhiilse 53 muss zuvor der Kopier-
hiilsenadapter 50 in die Gleitplatte 14 eingesetzt werden.

Setzen Sie den Kopierhiilsenadapter 50 von oben auf die

Gleitplatte 14 und schrauben Sie ihn mit den 2 Befestigungs-

schrauben 51 fest. Achten Sie darauf, dass der Entriege-
lungshebel fiir den Kopierhiilsenadapter 52 frei beweglich
ist.

Wahlen Sie je nach Dicke der Schablone bzw. Vorlage die ge-
eignete Kopierhiilse. Wegen der {iberstehenden Hohe der Ko-

pierhiilse muss die Schablone eine Mindeststarke von 8 mm

besitzen.

Betdtigen Sie den Entriegelungshebel 52 und setzen Sie die

Kopierhiilse 53 von untenin den Kopierhiilsenadapter 50 ein.

Die Codiernocken miissen dabei spiirbar in die Aussparungen

der Kopierhiilse einrasten.

Uberpriifen Sie den Abstand von Frasermitte und Kopierhiil-

senrand, siehe Abschnitt ,Zentrieren der Grundplatte®.

» Wihlen Sie den Durchmesser des Frasers kleiner als
den Innendurchmesser der Kopierhiilse.

Zum Fréasen mit der Kopierhiilse 53 gehen Sie wie folgt vor:

- Hinweis: Beriicksichtigen Sie, dass der Fraser 18 bei Fras-
arbeiten mit der Kopiereinheit 3 immer aus der Grundplat-

te 13 heraussteht. Beschadigen Sie nicht die Schablone
oder das Werkstiick.

- Fiihren Sie das eingeschaltete Elektrowerkzeug mit der
Kopierhiilse an die Schablone heran.

- Bei Verwendung der Taucheinheit 2: Driicken Sie den Ent-

riegelungshebel fiir Tauchfunktion 7 nach unten und fiih-
ren Sie die Oberfrase langsam nach unten, bis die einge-
stellte Frastiefe erreicht ist. Lassen Sie den
Entriegelungshebel 7 wieder los, um diese Eintauchtiefe
zu fixieren.

- Fiihren Sie das Elektrowerkzeug mit iberstehender Ko-
pierhiilse mit seitlichem Druck an der Schablone entlang.

Zentrieren der Grundplatte (siehe Bild R)
Damit der Abstand von Frasermitte und Kopierhiilsenrand

iiberall gleich ist, konnen Kopierhiilse und Gleitplatte, falls er-

forderlich, zueinander zentriert werden.

- Bei Verwendung der Taucheinheit 2: Driicken Sie den Ent-

riegelungshebel fiir Tauchfunktion 7 nach unten und fiih-

ren Sie die Oberfrase bis zum Anschlag in Richtung Grund-

platte. Lassen Sie den Entriegelungshebel 7 wieder los,
um diese Eintauchtiefe zu fixieren.

- Losen Sie die Befestigungsschrauben 54 ca. 2 Umdrehun-

gen, so dass die Gleitplatte 14 frei beweglich ist.

—

- Setzen Sie den Zentrierdorn 55 wie im Bild gezeigt in die
Werkzeugaufnahme ein. Ziehen Sie die Uberwurfmutter
von Hand fest, so dass der Zentrierdorn noch frei beweg-
lichist.

- Richten Sie den Zentrierdorn 55 und die Kopierhiilse 53
durch leichtes Verschieben der Gleitplatte 14 zueinander
aus.

- Ziehen Sie die Befestigungsschrauben 54 wieder fest.

- Entfernen Sie den Zentrierdorn 55 aus der Werkzeugauf-
nahme.

- BeiVerwendung der Taucheinheit 2: Driicken Sie den Ent-
riegelungshebel fiir Tauchfunktion 7 und fiihren Sie die
Oberfrase in die oberste Position zuriick.

Arbeiten mit Frastisch (siehe Bild S)

Die Kopiereinheit 3 kann in einen geeigneten Frastisch einge-

setzt werden. Entfernen Sie zur Montage die Gleitplatte 14

und befestigen Sie die Kopiereinheit 3 mit den Befestigungs-

schrauben 56 am Frastisch.

» Beachten Sie zur Montage der Kopiereinheit die Bedie-
nungsanleitung lhres Frastisches. Ggf. missen zur Mon-
tage der Kopiereinheit Bohrungen im Frastisch angefertigt
werden.

Deutsch |17

Verwenden Sie zur Feineinstellung der Frastiefe am besten
die Verlangerung fiir die Frastiefen-Feineinstellung 58 oder
den Spezial-Sechskantschliissel 57.

Fréasen mit Absaughaube (siehe Bilder T-U)

Fiir das Bearbeiten von Kanten kénnen Sie zusitzlich die Ab-
saughaube 59 verwenden.

- Befestigen Sie die Absaughaube 59 mit den 2 Schrauben
60 an der Grundplatte 13. Die Absaughaube 59 kannin 3
unterschiedlichen Positionen befestigt werden, wie im
Bild gezeigt.

- Fiir das Bearbeiten glatter Planflichen nehmen Sie die Ab-
saughaube wieder ab.

Wartung und Service

Wartung und Reinigung

» Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker aus der Steckdose.

» Halten Sie das Elektrowerkzeug und die Liiftungs-
schlitze sauber, um gut und sicher zu arbeiten.

» Verwenden Sie bei extremen Einsatzbedingungen
nach Moglichkeitimmer eine Absauganlage. Blasen Sie
die Liiftungsschlitze haufig aus und schalten Sie einen
Fehlerstrom-(FI-)Schutzschalter vor. Bei der Bearbei-
tungvon Metallen kannssich leitfahiger Staubim Innern des
Elektrowerkzeugs absetzen. Die Schutzisolierung des
Elektrowerkzeugs kann beeintrachtigt werden.

Wenn ein Ersatz der Anschlussleitung erforderlich ist, dann
ist dies von Bosch oder einer autorisierten Kundendienststel-
le fiir Bosch-Elektrowerkzeuge auszufiihren, um Sicherheits-
gefdhrdungen zu vermeiden.

Bosch Power Tools

ﬁ%

ﬁ%

160992A2MD|(5.9.16)

AsToTOBapbl «130»

ﬁ



é OBJ_BUCH-1178-006.book Page 18 Monday, September 5, 2016 8:53 AM

18| English

Kundendienst und Anwendungsberatung

Der Kundendienst beantwortet lhre Fragen zu Reparatur und
Wartung Ihres Produkts sowie zu Ersatzteilen. Explosions-
zeichnungen und Informationen zu Ersatzteilen finden Sie
auch unter:

www.bosch-pt.com

Das Bosch-Anwendungsberatungs-Team hilft lhnen gerne bei
Fragen zu unseren Produkten und deren Zubehor.
www.powertool-portal.de, das Internetportal fiir Handwer-
ker und Heimwerker.

Geben Sie bei allen Riickfragen und Ersatzteilbestellungen
bitte unbedingt die 10-stellige Sachnummer laut Typenschild
des Elektrowerkzeuges an.

Deutschland

Robert Bosch Power Tools GmbH

Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Zur Luhne 2

37589 Kalefeld - Willershausen

Unter www.bosch-pt.com kénnen Sie online Ersatzteile be-
stellen oder Reparaturen anmelden.

Kundendienst: Tel.: (0711) 40040480

Fax: (0711) 40040481

E-Mail: Servicezentrum.Elektrowerkzeuge@de.bosch.com
Anwendungsberatung: Tel.: (0711) 40040480

Fax: (0711) 40040482

E-Mail: Anwendungsberatung.pt@de.bosch.com

Osterreich

Unter www.bosch-pt.at kdnnen Sie online Ersatzteile bestel-
len.

Tel.: (01) 797222010

Fax: (01) 797222011

E-Mail: service.elektrowerkzeuge@at.bosch.com

Schweiz

Tel.: (044) 8471511

Fax: (044) 8471551

E-Mail: Aftersales.Service@de.bosch.com

Luxemburg

Tel.: +32 2 588 0589

Fax: +32 2588 0595

E-Mail: outillage.gereedschap@be.bosch.com

Entsorgung

Elektrowerkzeuge, Zubehdr und Verpackungen sollen einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdll!

Nur fiir EU-Lander:

GemaB der Europdischen Richtlinie
2012/19/EU lber Elektro- und Elektronik-
Altgerate und ihrer Umsetzungin nationales
Recht miissen nicht mehr gebrauchsfahige
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und
einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefiihrt werden.

Anderungen vorbehalten.

English
Safety Notes

General Power Tool Safety Warnings

AWARNING Read all safety warnings and all in-

structions. Failure to follow the warnings
and instructions may result in electric shock, fire and/or seri-
ous injury.
Save all warnings and instructions for future reference.
The term “power tool” in the warnings refers to your mains-
operated (corded) power tool or battery-operated (cordless)
power tool.

Work area safety

» Keepwork areacleanand welllit. Cluttered or dark areas
invite accidents.

» Do not operate power tools in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids, gases or
dust. Power tools create sparks which may ignite the dust
or fumes.

» Keep children and bystanders away while operating a
power tool. Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

» Power tool plugs must match the outlet. Never modify
the plug in any way. Do not use any adapter plugs with
earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and
matching outlets will reduce risk of electric shock.

» Avoid body contact with earthed or grounded surfaces,
such as pipes, radiators, ranges and refrigerators.
There is an increased risk of electric shock if your body is
earthed or grounded.

» Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk of electric
shock.

» Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying,
pulling or unplugging the power tool. Keep cord away
from heat, oil, sharp edges and moving parts. Damaged
or entangled cords increase the risk of electric shock.

» When operating a power tool outdoors, use an exten-
sion cord suitable for outdoor use. Use of a cord suitable
for outdoor use reduces the risk of electric shock.

» If operating a power tool in a damp location is unavoid-
able, use a residual current device (RCD) protected
supply. Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

» Stay alert, watch what you are doing and use common
sense when operating a power tool. Do not use a power
tool while you are tired or under the influence of drugs,
alcohol or medication. A moment of inattention while op-
erating power tools may result in serious personal injury.

» Use personal protective equipment. Always wear eye
protection. Protective equipment such as dust mask,
non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protection
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used for appropriate conditions will reduce personal inju-
ries.

» Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in
the off-position before connecting to power source
and/or battery pack, picking up or carrying the tool.
Carrying power tools with your finger on the switch or en-
ergising power tools that have the switch on invites acci-
dents.

» Remove any adjusting key or wrench before turning
the power tool on. A wrench or a key left attached to a ro-
tating part of the power tool may result in personal injury.

» Do not overreach. Keep proper footing and balance at
all times. This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

» Dress properly. Do not wear loose clothing or jewel-
lery. Keep your hair, clothing and gloves away from
moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be
caught in moving parts.

» If devices are provided for the connection of dust ex-
traction and collection facilities, ensure these are con-
nected and properly used. Use of dust collection can re-
duce dust-related hazards.

Power tool use and care

» Do not force the power tool. Use the correct power tool
for your application. The correct power tool will do the
job better and safer at the rate for which it was designed.

» Do not use the power tool if the switch does not turn it
on and off. Any power tool that cannot be controlled with
the switch is dangerous and must be repaired.

» Disconnect the plug from the power source and/or the
battery pack from the power tool before making any
adjustments, changing accessories, or storing power
tools. Such preventive safety measures reduce the risk of
starting the power tool accidentally.

» Store idle power tools out of the reach of children and
do not allow persons unfamiliar with the power tool or
these instructions to operate the power tool. Power
tools are dangerous in the hands of untrained users.

» Maintain power tools. Check for misalignment or bind-
ing of moving parts, breakage of parts and any other
condition that may affect the power tool’s operation. If
damaged, have the power tool repaired before use.
Many accidents are caused by poorly maintained power
tools.

> Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained
cutting tools with sharp cutting edges are less likely to bind
and are easier to control.

» Use the power tool, accessories and tool bits etc. in ac-

cordance with these instructions, taking into account
the working conditions and the work to be performed.
Use of the power tool for operations different from those
intended could result in a hazardous situation.

Service

» Have your power tool serviced by a qualified repair per-
son using only identical replacement parts. This will en-

sure that the safety of the power tool is maintained.

—

English|19

Safety Warnings for Routers

» Hold power tool by insulated gripping surfaces, be-
cause the cutter may contact its own cord. Cutting a
“live” wire may make exposed metal parts of the power tool
“live” and shock the operator.

» Use clamps or another practical way to secure and sup-
port the workpiece to a stable platform. Holding the
work by your hand or against the body leaves it unstable
and may lead to loss of control.

» Theallowable speed of the router bit must be at least as
high as the maximum speed listed on the power tool.
Accessories that rotate faster than permitted can be de-
stroyed.

» Router bits or other accessories must fit exactly in the
tool holder (collet) of your machine. Routing bits that do
not fit precisely in the tool holder of the machine rotate ir-
regularly, vibrate heavily and can lead to loss of control.

» Apply the machine to the workpiece only when
switched on. Otherwise there is danger of kickback when
the cutting tool jams in the workpiece.

» Keep your hands away from the routing area and the
router bit. Hold the auxiliary handle or the motor hous-
ing with your second hand. When both hands hold the
machine, they cannot be injured by the router bit.

» Never cut over metal objects, nails or screws. The rout-
er bit can become damaged and lead to increased vibra-
tions.

» Use suitable detectors to determine if utility lines are
hiddenin the work area or call the local utility company
for assistance. Contact with electric lines can lead to fire
and electric shock. Damaging a gas line can lead to explo-
sion. Penetrating a water line causes property damage or
may cause an electric shock.

» Do not use blunt or damaged router bits. Blunt or dam-
aged router bits cause increased friction, can become
jammed and lead to imbalance.

» When working with the machine, always hold it firmly
with both hands and provide for a secure stance. The
power tool is guided more secure with both hands.

» Secure the workpiece. A workpiece clamped with clamp-
ing devices or in a vice is held more secure than by hand.

» Always wait until the machine has come to a complete
stop before placing it down. The tool insert can jam and
lead to loss of control over the power tool.

Products sold in GB only: Your product is fitted with a

BS 1363/A approved electric plug with internal fuse (ASTA
approved to BS 1362).

If the plug is not suitable for your socket outlets, it should be
cut off and an appropriate plug fitted in its place by an author-
ised customer service agent. The replacement plug should
have the same fuse rating as the original plug.

The severed plug must be disposed of to avoid a possible
shock hazard and should never be inserted into a mains sock-
et elsewhere.

Products sold in AUS and NZ only: Use a residual current de-
vice (RCD) with a rated residual current of 30 mA or less.

Bosch Power Tools

ﬁ%

ﬁ%

160992A2MD|(5.9.16)

AsToTOBapbl «130»

ﬁ



é OBJ_BUCH-1178-006.book Page20 Monday, September 5, 2016 8:53 AM

20 | English
Product Description and Specifica- 27 Spindlelock button
t- 28 Open-end spanner, size 24 mm
lons 29 Knurled screw for extraction adapter (2x) *
Read all safety warnings and all instruc- 30 Extraction adapter (plunge base)*
tions. Failure to follow the warnings and in- 31 Extraction hose (@ 35 mm)*

structions may result in electric shock, fire

andfor serious injury. 32 Extraction adapter (non-plunge base)

33 Intermediate ring for extraction adapter (non-plunge
base)*

34 Scale for depth-of-cut adjustment
(non-plunge base)

While reading the operating instructions, unfold the graphics
page for the machine and leave it open.

Intended Use 35 Parallel guide*

The machine is intended for routing grooves, edges, profiles 36 Guide rod for parallel guide (2x)*

and elongated holes as well as for copy routing in wood, plas- 37 Wing bolt for fine adjustment of parallel guide (2x)*
tic and light building materials, while resting firmly on the 38 Wing bolt for coarse adjustment of

workpiece. parallel guide (2x)*

With reduced speed and with appropriate routing bits, non- 39 Fine-adjustment knob for parallel guide*

ferrous alloys can also be machined. 40 Adjustable edge guide for parallel guide *

The light of this power tool is intended to illuminate the power 41
tool’s direct area of working operation and is not suitable for
household room illumination.

Wing bolt for guide rods of parallel guide (2x)*
42 Router compass/guide-rail adapter*
43 Router compass handle*

Product Features 44 Wing bolt for coarse adjustment of
The numbering of the product features refers to the illustra- router compass (2x)*
tion of the machine on the graphics page. 45 Wing bolt for fine adjustment of
1 Routing motor router compass (1x)*
2 Plunge base 46 Fine-adjustment knob for router compass*
3 Non-plunge base 47 Centring screw for compass stop *
4 Handle (insulated gripping surface) 43 Base spacer . -
5 Adjustment knob for fine adjustment of depth-of-cut (included in the “router compass” set)
(plunge base) 49 Guide rail*
6 Scale for depth-of-cut fine adjustment 50 SDS guide-bushing adapter
7 Release lever for plunge action 51 Fastening screw for guide bushing adapter (2x)
8 Index mark for fine adjustment 52 Release lever for guide bushing adapter
9 Scale for depth-of-cut adjustment (plunge base) 53 Guide bushing
10 Slide with index mark (plunge base) 54 Fastening screw for guide plate
11 Depth stop (plunge base) 55 Centring pin
12 Turret stop 56 Fastening screws for non-plunge base*
13 Base plate 57 Specialty Allen key for depth-of-cut fine adjustment
14 Guide plate (non-plunge base)*

58 Extension for depth-of-cut fine adjustment
(non-plunge base)*
59 Extraction hood for edge routing *

15 Thumbwheel for speed preselection
16 Knurled screw for depth stop (plunge base)

17 Tighteni t with collet
‘ghtening nut with colle 60 Fastening screw for extraction hood *

18 Routit i *Accessories shown or described are not part of the standard de-
19 Lock-on button for On/Off switch livery scope of the product. A complete overview of accessories
20 On/Off switch can be found in our accessories program.

21 Securinglatch for removal of motor

22 Clamping lever for plunge base/non-plunge base

23 Seat for parallel guide rods

24 Adjustment knob for depth-of-cut fine adjustment (non-
plunge base)

25 Clamping lever for depth-of-cut coarse adjustment (non-
plunge base)

26 Coarse adjustment notches for non-plunge base
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Technical Data
Multifunction Router GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Article number 3601F240.. 3601F240..
Rated power input W 1600 1600
No-load speed min’t 10000 -25000 10000 -25000
Speed preselection [ °
Constant electronic control ) )
Connection for dust extraction ® °
Tool holder mm 8-12 8-12

inch Y= =%
Plunge depth (plunge base) mm 76 -
Weight according to EPTA-Procedure 01:2014 kg 5.8 4.3
Protection class =l ©/m

The values given are valid for a nominal voltage [U] of 230 V. For different voltages and models for specific countries, these values can vary.

Noise/Vibration Information

Sound emission values determined according to EN 60745-2-17.

Typically the A-weighted noise levels of the product are: Sound pressure level 86 dB(A); Sound power level 97 dB(A). Uncer-

tainty K =3 dB.
Wear hearing protection!

GOF 1600 CE GKF 1600 CE

Vibration total values a, (triax vector sum) and uncertainty K determined

according to EN 60745:
ay
K

=55 =6.0
=15 =15

m/s?
m/s?

The vibration level given in this information sheet has been
measured in accordance with a standardised test given in
EN 60745 and may be used to compare one tool with anoth-
er. It may be used for a preliminary assessment of exposure.

The declared vibration emission level represents the main ap-

plications of the tool. However if the tool is used for different
applications, with differentaccessories or insertion tools or is
poorly maintained, the vibration emission may differ. This
may significantly increase the exposure level over the total
working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also
take into account the times when the tool is switched off or

when it is running but not actually doing the job. This may sig-

nificantly reduce the exposure level over the total working
period.

Identify additional safety measures to protect the operator
from the effects of vibration such as: maintain the tool and the
accessories, keep the hands warm, organisation of work pat-
terns.

Declaration of Conformity (€

We declare under our sole responsibility that the product de-
scribed under “Technical Data” is in conformity with all rele-
vant provisions of the directives 2009/125/EC (Regulation
1194/2012),2011/65/EU, 2014/30/EU, 2006/42/EC in-
cluding their amendments and complies with the following
standards: EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 50581.

Technical file (2006/42/EC) at:
Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,
70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Assembly

» Before any work on the machine itself, pull the mains
plug.

Inserting the Routing Motor into the Plunge
Base/Non-plunge Base (see figures A-B)

- Open the clamping lever for the plunge base/non-plunge
base 22.

- Push the routing motor to the stop into the plunge
base/non-plunge base.

- When using the non-plunge base 3, press clamping lever
25 and slide the routing motor 1 up or down to the desired
position in the non-plunge base 3, until it, with the clamp-
ing lever 25 released, engages in one of the 3 notches 26.

Bosch Power Tools
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- Shut the clamping lever for the plunge unit/non-plunge
base 22.

- Adjust the required depth-of-cut; see Section “Adjusting
the Depth-of-cut”.

Separating the Routing Motor from the Plunge Unit/Non-
plunge Base (see figure C)

- Open the clamping lever for the plunge base/non-plunge
base 22.

- Pullthe routing motor to the stop and and hold it in this po-

sition.

- Press securing latch 21 and pull the routing motor com-
pletely out of the plunge base/non-plunge base. When us-
ing the non-plunge base 3, additionally press clamping le-
ver 25.

Inserting a Router Bit (see figure D)

» It is recommended to wear protective gloves when in-
serting or replacing router bits.

Depending on the application, router bits are available in the

most different designs and qualities.

Router bits made of high speed steel (HSS) are suitable for

the machining of soft materials, e. g. softwood and plastic.

Carbide tipped router bits (HM) are particularly suitable for

hard and abrasive materials, e. g. hardwood and aluminium.

Original router bits from the extensive Bosch accessories pro-

gram are available at your specialist shop.

Use router bits with a shank diameter of 12 mm as far as this
is possible. Only use clean router bits that are in perfect con-
dition.

The router bit can be changed when the routing motor is
mounted in the plunge base/non-plunge base. However, it is
recommended to change the tool with the routing motor dis-
mounted.

- Remove the routing motor from the plunge base/non-
plunge base.

- Pressand hold the spindle lock button 27 (@). If required,
turn the spindle by hand until the lock engages.

Actuate the spindle lock button 27 only when at a
standstill.

- Loosen the tightening nut 17 with the open-end spanner
28 (size 24 mm) by turning in antclockwise direction (@®).

- Insert the router bit into the collet. The shank of the router
bit must be immersed at least 20 mm into the collet.

- Tighten the tightening nut 17 with the open-end spanner
28 (size 24 mm) by turningin clockwise direction. Release
the spindle lock button 27.

» Do not insert a router bit with a diameter larger than
50 mm when the guide bushing is not mounted. Such
router bits do not fit through the base plate.

» Do not tighten the tightening nut of the collet withouta
router bit inserted. Otherwise the collet can be damaged.

Dust/Chip Extraction

» Dusts from materials such as lead-containing coatings,
some wood types, minerals and metal can be harmful to
one’s health. Touching or breathing-in the dusts can cause
allergic reactions and/or lead to respiratory infections of
the user or bystanders.

—

Certain dusts, such as oak or beech dust, are considered
as carcinogenic, especially in connection with wood-treat-
ment additives (chromate, wood preservative). Materials
containing asbestos may only be worked by specialists.

- Asfaras possible, use a dust extraction system suitable

for the material.

- Provide for good ventilation of the working place.

- Itis recommended to wear a P2 filter-class respirator.
Observe the relevant regulations in your country for the mate-
rials to be worked.

» Prevent dust accumulation at the workplace. Dusts can
easily ignite.

Mounting the Extraction Adapter to the Plunge Base

(see figure E)

The extraction adapter 30 can be mounted with the hose con-
nection facing toward the front or rear. When the guide-bush-
ing adapter 50 is inserted, it may be required to mount the
guide-bushing adapter turned by 180°, so that the extraction
adapter 30 does not touch the release lever 52. Fasten the
extraction adapter 30 with the 2 knurled screws 29 to the
base plate 13.

To ensure optimum extraction, the extraction adapter 30
must be cleaned regularly.

Mounting the Extraction Adapter to the Non-plunge Base
(see figure F)

The extraction adapter 32 can be mounted with the hose con-
nection facing toward the front or rear. When the guide-bush-
ing adapter 50 is inserted, fasten the extraction adapter 32
with the 2 knurled screws 29 to the base plate 13. For appli-
cations without the guide-bushing adapter 50, firstly mount
the intermediate ring 33 to the extraction adapter 32, as
shown in the figure.

Connecting the Dust Extraction

Insert an extraction hose (@ 35 mm) 31 (accessory) into the
mounted extraction adapter. Connect the extraction hose 31
to a vacuum cleaner (accessory).

The machine can be plugged directly into the receptacle of a
Bosch all-purpose vacuum cleaner with remote starting con-
trol. The vacuum cleaner starts automatically when the ma-
chine is switched on.

The vacuum cleaner must be suitable for the material being
worked.

When vacuuming dry dust that is especially detrimental to
health or carcinogenic, use a special vacuum cleaner.

Operation

Starting Operation

» Observe correct mains voltage! The voltage of the pow-
er source must agree with the voltage specified on the
nameplate of the machine. Power tools marked with
230V can also be operated with 220 V.

Preselecting the Speed

The required speed can be preselected with the thumbwheel
15 (also while running).
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1-2  lowspeed
3-4  medium speed
5-6  highspeed

The values shown in the chart are standard values. The neces-

sary speed depends on the material and the operating condi-
tions, and can be determined by practical testing.

Thumb-
wheel 15

Router bit diameter
(mm)

4-10

12-20

22-40

Material

Hardwood (Beech)

4-10
12-20
22-40

Softwood (Pine)

4-10
12-20
22-40

Particle Board

4-15
16 -40

Plastics

HIERNFEFNNDW WA= WO
| |
P NNNWR®D WA WO N

4-15
16-40

Aluminium

After longer periods of working at low speed, allow the ma-

chine to cool down by running it for approx. 3 minutes at max-

imum speed with no load.

Switching On and Off

Adjust the depth-of-cut before switching on or off; see Sec-
tion “Adjusting the Depth-of-cut”.

To start the machine, press the On/Off switch 20 and keep it
pressed.

To lock the pressed On/Off switch 20, press the lock-on but-
ton 19.

To switch off the machine, release the On/Off switch 20 or
when it is locked with the lock-on button 19, briefly press the
On/Off switch 20 and then release it.

To save energy, only switch the power tool on when using it.

Constant Electronic Control

Constant electronic control holds the speed constant at no-
load and under load, and ensures uniform working perfor-
mance.

Soft Starting

The electronic soft starting feature limits the torque upon
switching on and increases the working life of the motor.

Adjusting the Depth-of-cut

» The adjustment of the depth-of-cut may only be carried
out when the router is switched off.

Adjusting the Depth-of-cut on the Plunge Base

(see figure G)

For coarse adjustment of the depth-of-cut, proceed as fol-
lows:

- Place the machine with the router bit mounted on the
workpiece to be machined.
- Set the scale for fine adjustment 6 to “0”.

—

English |23

- Setthe turret stop 12 to the lowest setting; the turret stop
can be felt to engage.

- Loosen the knurled screw at depth stop 16, so that the
depth stop 11 moves freely.

- Presstherelease lever for plunge action 7 down and slowly
guide the router down until the router bit 18 touches the
workpiece surface. Let go of release lever 7 again to lock
this plunging depth.

- Push the depth stop 11 down until it faces against the tur-
ret stop 12. Set the slide with the index mark 10 to the “0”
position on the scale for depth-of-cut adjustment 9.

- Set the depth stop 11 to the desired routing depth and
tighten the knurled screw 16 for the depth stop. Take care
not to misadjust the slide with the index mark 10.

- Press the release lever for plunge action 7 and guide the
router to the uppermost position.

The set routing depth is only reached when depth stop 11
touches the turret stop 12 while plunging.

For deep cuts, it is recommended to carry out several cuts,
each with little material removal. By using the turret stop 12,
the cutting process can be divided into several steps. For this,
adjust the desired depth-of-cut to the lowest step of the turret
stop and select the higher steps first for the initial cuts. The
clearance of the steps is approx. 3.2 mm.

After atrial cut, the depth-of-cut can be set exactly to the de-
sired measure by turning the adjustment knob 5; turn in
clockwise direction to increase the cutting depth and in anti-
clockwise direction to decrease the cutting depth. The scale 6
can be used for guidance. One full turn corresponds with a
settingrange of 1.5 mm; a graduation mark on the top edge of
the scale 6 corresponds with a 0.1 mm change of the setting
range. The maximum setting range is + 16 mm.

Example: The desired depth-of-cutis tobe 10.0 mm; the trial
cut resulted in a cutting depth of 9.6 mm.

- Press the release lever for plunge action 7 and guide the
router to the uppermost position.

- Turn adjustment knob 5 by 0.4 mm/4 graduation marks
(difference from nominal to actual value) in clockwise di-
rection.

- Check the selected depth-of-cut by carrying out another
trial cut.

When fine-adjusting the routing depth, take care that the in-
dex mark 8 on the side of the plunge base points towards the
centre imprinted line. This measure ensures that there is suf-
ficient travel in both directions for readjustment of the plunge
depth.

When the plunge base 2 is lowered to the maximal plunge
depth, cutting deeper by means of the fine adjustment is not
possible, as the maximum travel has been utilised.

Fine adjustment is also not possible when the depth stop 11
faces against the turret stop 12.

Adjusting the Depth-of-cut on the Non-plunge Base
(see figure H)
For adjustment of the depth-of-cut, proceed as follows:

- Open the clamping lever for the non-plunge base 22.

- Coarse pre-adjustment of the routing depth is possible in 3
steps. For this, press clamping lever 25 and slide the rout-
ing motor 1 up or down in the non-plunge base 3, until it,
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with the clamping lever 25 released, is locked in one of the
3 notches 26. The notches each have a clearance of
12.7mm (0.5").

The adjustment knob for depth-of-cut fine adjustment 24

is used for fine adjustment of the routing depth; turn clock-

wise to increase the routing depth, and anticlockwise to
decrease the routing depth. The travel on the scale of ad-
justment knob 24 is indicated in inch and millimeter. The
maximum setting range is 41 mm. The scale for depth-of-
cut adjustment 34 provides added orientation.

Example: The desired depth-of-cut is to be 10.0 mm; the
trial cut resulted in a cutting depth of 9.5 mm.

Set the scale of the adjustment knob 24 to “0” without
changing the setting of the adjustment knob 24 itself. Then
set the adjustment knob 24 to the value “0.5” by turningin
clockwise direction.

Check the selected depth-of-cut by carrying out another
trial cut.

Working Advice

Direction of Feed and Routing Process (see figurel)

» The routing process must always be carried out against
the rotation direction of the router bit 18 (up-cutting
motion). When routing in the direction with the rota-
tion of the router (down-cutting), the machine can
break loose, eliminating control by the user.

For routing with the plunge base 2, proceed as follows:

- Adjust the required depth-of-cut; see Section “Adjusting
the Depth-of-cut”.

- Place the machine with the router bit mounted on the
workpiece to be machined and switch the power tool on.

- Presstherelease lever for plunge action 7 down and slowly
guide the router down until the set depth-of-cutis reached.
Let go of release lever 7 again to lock this plunging depth.

- Carry out the routing process applying uniform feed.

- After finishing the routing process, guide the router up to
the uppermost position.

- Switch the power tool off.

For routing with the non-plunge base 3, proceed as follows:

- Note: Take into consideration that for routing work with
the non-plunge base 3, the router bit 18 always protrudes
out of the base plate 13. Do not damage the template or
the workpiece.

- Adjust the required depth-of-cut; see Section “Adjusting
the Depth-of-cut”.

- Switch the machine on and guide it to the location subject
to routing.

- Carry out the routing process applying uniform feed.

- Switch the power tool off. Do not place the power tool
down until the router bit has come to a standstill.

Routing with Auxiliary Guide (see figure J)

For working large workpieces, e. g., when routing grooves, a
board or straight edge can be securely fastened to the work-
piece as an auxiliary guide. The multifunction router can be
guided alongside the path of this auxiliary guide. When using
the plunge base 2, guide the guide plate (flattened side) of the
multifunction router alongside the auxiliary guide.

—

Shaping or Molding Applications

For shaping or molding applications without the use of a par-
allel guide, the router bit must be equipped with a pilot or a
ball bearing.

- Guide the switched on power tool from the side toward the
workpiece until the pilot or the ball bearing of the router bit
faces against the workpiece edge to be machined.

- Guide the power tool alongside the workpiece edge with
both hands, paying attention that the router is positioned
rectangular. Too much pressure can damage the edge of
the workpiece.

Routing with Parallel Guide (see figure K)

Slide the parallel guide 35 with the guide rods 36 into the
base plate 13 and tighten as required with the wing bolts 41.
Additionally, the parallel guide can be adjusted lengthwise
with the wing bolts 37 and 38.

Fine adjustment of the length is possible with the fine-adjust-
ment knob 39 after loosening both wing bolts 37. One revolu-
tion corresponds with a setting range of 2.0 mm. One gradu-
ation mark on the fine-adjustment knob 39 changes the
setting range by 0.1 mm.

The effective contact surface of the parallel guide can be ad-
justed with the edge guide 40.

Guide the switched on power tool with uniform feed and later-
al pressure on the parallel guide alongside the workpiece
edge.

Routing with the Router Compass (see figure L)

The router compass/guide-rail adapter 42 can be used for cir-
cular routing jobs. Mount the router compass as shown in the
figure.

Screw the centring screw 47 into the thread on the router
compass. Insert the point of the centring screw into the cen-
tre of the circular arc to be routed, paying attention that point
of the screw engages into the workpiece surface.

Coarsely adjust the required radius by moving the router com-
pass and tighten the wing bolts 44 and 45.

The length can be fine adjusted with the fine-adjustment knob
46 after loosening the wing bolt 45. One revolution corre-
sponds with a setting range of 2.0 mm. One graduation mark
on the fine-adjustment knob 46 changes the setting range by
0.1 mm.

Guide the switched on power tool over the workpiece with the
right handle 4 and the router compass handle 43.

Routing with Guide Rail (see figure M)

Straight routing cuts can be carried out with help of the guide
rail 49.

The base spacer 48 must be mounted in order to compensate
the height difference.

Mount the router compass/guide-rail adapter 42 as shown in
the figure.

Fasten the guide rail 49 to the workpiece with suitable clamp-
ing devices, e. g. screw clamps. Place the machine with the
guide-rail adapter 42 mounted onto the guide rail.
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Routing with Guide Bushing (see figures N-Q)
The guide bushing 53 enables template and pattern routing
on workpieces.

In order to use the guide bushing 53, the guide bushing adapt-

er 50 must be inserted into the guide plate 14 first.

Place the guide bushing adapter 50 from above onto the

guide plate 14 and tighten it firmly with the 2 fastening

screws 51. Pay attention that the release lever for the guide

bushing adapter 52 is freely movable.

Choose a suitable guide bushing, depending on the thickness

of the template or the pattern. Because of the projecting

height of the guide bushing, the template must have a mini-

mum thickness of 8 mm.

Actuate the release lever 52 and insert the guide bushing 53

from below into the guide bushing adapter 50. Ensure that

the encoding keys clearly engage in the grooves of the guide

bushing.

Check the clearance from router bit centre and guide bushing

edge, see section “Centring the Base Plate”.

» Select a router bit with a diameter smaller than the in-
terior diameter of the guide bushing.

For routing with the guide bushing 53 proceed as follows:

- Note: Take into consideration that for routing work with
the non-plunge base 3, the router bit 18 always protrudes
out of the base plate 13. Do not damage the template or
the workpiece.

- Guide the switched on power tool with the guide bushing
toward the template.

- When using the plunge base 2: Press the release lever for

plunge action 7 down and slowly guide the router down un-

til the set depth-of-cut is reached. Let go of release lever 7
again to lock this plunging depth.

- Guide the switched on power tool with the protruding
guide bushing alongside the template applying lateral
pressure.

Centring the Base Plate (see figure R)

To ensure that the distance from router bit centre and guide
bushing edge is uniform, the guide bushing and the guide
plate can be adjusted to each other, if required.

- When using the plunge base 2: Press the release lever for
plunge action 7 down and guide the router toward the base
plate to the stop. Let go of release lever 7 again to lock this
plunging depth.

- Loosen fastening screws 54 approx. 2 turns, so that guide
plate 14 can move freely.

- Insert the centring pin 55 into the tool holder as shown in

the figure. Hand-tighten the tightening nut so that the cen-

tring pin can still be moved freely.

- Align the centring pin 55 and the guide bushing 53 to each
other by slightly moving the guide plate 14.

- Retighten the fastening screws 54 again.

- Remove the centring pin 55 from the tool holder.

- When using the plunge base 2: Press the release lever for
plunge action 7 and guide the router back to the upper-
most position.

—
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Operation with Router Table (see figure S)

The non-plunge base 3 can be used with a suitable router ta-
ble. To install the router, remove the guide plate 14 and fas-
ten the non-plunge base 3 to the router table with the fasten-

ing screws 56.

» For mounting of the non-plunge base, please observe
the operating instructions of your router table. If neces-
sary, matching holes must be drilled into the router table in
order to mount the non-plunge base.

Forfine adjustment of the depth-of-cut, it is best to use the ex-

tension 58 or the specialty Allen key 57.

Routing with Extraction Hood (see figures T-U)

For routing edges, the extraction hood 59 can additionally be
used.

- Fasten the extraction hood 59 with the 2 fastening screws
60 to the base plate 13. The extraction hood 59 can be fas-
tened in 3 different positions, as shown in the figure.

- Remove the extraction hood again for routing smooth
plane surfaces.

Maintenance and Service

Maintenance and Cleaning

» Before any work on the machine itself, pull the mains
plug.

» For safe and proper working, always keep the machine
and ventilation slots clean.

» In extreme conditions, always use dust extraction as
far as possible. Blow out ventilation slots frequently
and install a residual current device (RCD). When work-
ing metals, conductive dust can settle in the interior of the
power tool. The total insulation of the power tool can be im-
paired.

If the replacement of the supply cord is necessary, this has to
be done by Bosch or an authorized Bosch service agent in or-
der to avoid a safety hazard.

After-sales Service and Application Service

Our after-sales service responds to your questions concern-
ing maintenance and repair of your product as well as spare
parts. Exploded views and information on spare parts can al-
so be found under:

www.bosch-pt.com

Bosch’s application service team will gladly answer questions
concerning our products and their accessories.

Inall correspondence and spare parts order, please always in-
clude the 10-digit article number given on the type plate of
the machine.
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Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)

P.0.Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road

Denham

Uxbridge

UB95HJ

At www.bosch-pt.co.uk you can order spare parts or arrange
the collection of a product in need of servicing or repair.
Tel. Service: (0844) 7360109

E-Mail: boschservicecentre@bosch.com

Ireland

Origo Ltd.

Unit 23 Magna Drive

Magna Business Park

City West

Dublin 24

Tel. Service: (01) 4666700
Fax: (01) 4666888

Australia, New Zealand and Pacific Islands
Robert Bosch Australia Pty. Ltd.
Power Tools

Locked Bag 66

Clayton South VIC 3169
Customer Contact Center
Inside Australia:

Phone: (01300) 307044

Fax: (01300) 307045

Inside New Zealand:

Phone: (0800) 543353

Fax: (0800) 428570

Outside AU and NZ:

Phone: +61 395415555
www.bosch.com.au

Republic of South Africa
Customer service

Hotline: (011) 6519600
Gauteng - BSC Service Centre
35 Roper Street, New Centre
Johannesburg

Tel.: (011) 4939375

Fax: (011) 4930126

E-Mail: bsctools@icon.co.za
KZN - BSC Service Centre
Unit E, Almar Centre

143 Crompton Street

Pinetown

Tel.: (031) 7012120

Fax: (031) 7012446

E-Mail: bsc.dur@za.bosch.com
Western Cape - BSC Service Centre
Democracy Way, Prosperity Park
Milnerton

Tel.: (021) 5512577

Fax: (021) 5513223

E-Mail: bsc@zsd.co.za

—

Bosch Headquarters

Midrand, Gauteng

Tel.: (011) 6519600

Fax: (011) 6519880

E-Mail: rbsa-hg.pts@za.bosch.com

Disposal

The machine, accessories and packaging should be sorted for
environmental-friendly recycling.

Do not dispose of power tools into household waste!
Only for EC countries:

According to the European Guideline
2012/19/EU for Waste Electrical and Elec-
tronic Equipment and its implementation
into national right, power tools that are no
longer usable must be collected separately
and disposed of in an environmentally cor-
rect manner.

Subject to change without notice.

Francais

Avertissements de sécurité

Avertissements de sécurité généraux pour l'outil

O AVERTISSEMENT Lire tous les avertissements

de sécurité et toutes les ins-
tructions. Ne pas suivre les avertissements et instructions
peut donner lieu a un choc électrique, un incendie et/ou une
blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes les instruc-
tions pour pouvoir s’y reporter ultérieurement.

Le terme « outil » dans les avertissements fait référence a
votre outil électrique alimenté par le secteur (avec cordon
d’alimentation) ou votre outil fonctionnant sur batterie (sans
cordon d’alimentation).

Sécurité de la zone de travail

» Conserverlazone detravail propre etbien éclairée. Les
zones en désordre ou sombres sont propices aux acci-
dents.

» Ne pas faire fonctionner les outils électriques en at-
mosphére explosive, par exemple en présence de li-
quides inflammables, de gaz ou de poussiéres. Les ou-
tils électriques produisent des étincelles qui peuvent
enflammer les poussiéres ou les fumées.

» Maintenir les enfants et les personnes présentes a
I’écart pendant P'utilisation de Poutil. Les distractions
peuvent vous faire perdre le controle de l'outil.

Sécurité électrique

» Il faut que les fiches de I'outil électrique soient adap-
tées au socle. Ne jamais modifier la fiche de quelque fa-
con que ce soit. Ne pas utiliser d’adaptateurs avec des
outils a branchement de terre. Des fiches non modifiées
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et des socles adaptés réduiront le risque de choc élec-
trique.

» Eviter tout contact du corps avec des surfaces reliées a
laterre telles que les tuyaux, les radiateurs, les cuisi-
niéres et les réfrigérateurs. |l existe un risque accru de
choc électrique si votre corps est relié a la terre.

» Ne pas exposer les outils a la pluie ou a des conditions
humides. La pénétration d’eau a l'intérieur d’un outil aug-
mentera le risque de choc électrique.

» Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utiliser le cordon
pour porter, tirer ou débrancher I'outil. Maintenir le
cordon a I’écart de la chaleur, du lubrifiant, des arétes
oudes parties enmouvement. Les cordons endommagés
ou emmélés augmentent le risque de choc électrique.

» Lorsqu’on utilise un outil a extérieur, utiliser un pro-
longateur adapté a l'utilisation extérieure. L utilisation
d’un cordon adapté al'utilisation extérieure réduitle risque
de choc électrique.

» Sil'usage d’un outil dans un emplacement humide est
inévitable, utiliser une alimentation protégée par un
dispositif a courant différentiel résiduel (RCD). L'usage
d’un RCD réduit le risque de choc électrique.

Sécurité des personnes

» Rester vigilant, regarder ce que vous étes en train de
faire et faire preuve de bon sens dans Futilisation de
Poutil. Ne pas utiliser un outil lorsque vous étes fatigué
ou sous 'emprise de drogues, d’alcool ou de médica-
ments. Un moment d’inattention en cours d'utilisation
d’un outil peut entrainer des blessures graves des per-
sonnes.

» Utiliser un équipement de sécurité. Toujours porter
une protection pour les yeux. Les équipements de sécu-
rité tels que les masques contre les poussiéres, les chaus-
sures de sécurité antidérapantes, les casques ou les pro-
tections acoustiques utilisés pour les conditions
appropriées réduiront les blessures des personnes.

» Eviter tout démarrage intempestif. S’assurer que I'in-
terrupteur est en position arrét avant de brancher I'ou-
til au secteur et/ou au bloc de batteries, de le ramasser
ou de le porter. Porter les outils en ayant le doigt sur I'in-
terrupteur ou brancher des outils dont I'interrupteur esten
position marche est source d’accidents.

» Retirer toute clé de réglage avant de mettre Poutil en
marche. Une clé laissée fixée sur une partie tournante de
l'outil peut donner lieu a des blessures de personnes.

» Ne pas se précipiter. Garder une position et un équi-
libre adaptés a tout moment. Cela permet un meilleur
controle de 'outil dans des situations inattendues.

» S’habiller de maniére adaptée. Ne pas porter de véte-
ments amples ou de bijoux. Garder les cheveux, les vé-
tements et les gants a distance des parties en mouve-
ment. Des vétements amples, des bijoux ou les cheveux
longs peuvent étre pris dans des parties en mouvement.

» Si des dispositifs sont fournis pour le raccordement
d’équipements pour ’'extraction et la récupération des
poussiéres, s’assurer qu’ils sont connectés et correcte-
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ment utilisés. Utiliser des collecteurs de poussiére peut
réduire les risques dus aux poussiéres.

Utilisation et entretien de I’outil

» Ne pas forcer Poutil. Utiliser Poutil adapté a votre appli-
cation. L'outil adapté réalisera mieux le travail et de ma-
niére plus stire au régime pour lequel il a été construit.

» Ne pas utiliser 'outil si Pinterrupteur ne permet pas de
passer de I'état de marche a arrét et vice versa. Tout ou-
til qui ne peut pas étre commandé par l'interrupteur est
dangereux et il faut le faire réparer.

» Débrancher lafiche de la source d’alimentation en cou-
rant et/ou le bloc de batteries de Poutil avant tout ré-
glage, changement d’accessoires ou avant de ranger
Poutil. De telles mesures de sécurité préventives ré-
duisent le risque de démarrage accidentel de l'outil.

» Conserver les outils a Parrét hors de la portée des en-
fants et ne pas permettre a des personnes ne connais-
sant pas l'outil ou les présentes instructions de le faire
fonctionner. Les outils sont dangereux entre les mains
d'utilisateurs novices.

» Observer la maintenance de outil. Vérifier qu’il n’y a
pas de mauvais alignement ou de blocage des parties
mobiles, des piéces cassées ou toute autre condition
pouvant affecter le fonctionnement de I'outil. En cas de
dommages, faire réparer I'outil avant de l'utiliser. De
nombreux accidents sont dus a des outils mal entretenus.

» Garder affiités et propres les outils permettant de cou-
per. Des outils destinés a couper correctement entretenus
avec des piéces coupantes tranchantes sont moins sus-
ceptibles de bloguer et sont plus faciles a contréler.

» Utiliser 'outil, les accessoires et les lames etc., confor-
mément a ces instructions, en tenant compte des
conditions de travail et du travail aréaliser. L 'utilisation
de l'outil pour des opérations différentes de celles prévues
pourrait donner lieu a des situations dangereuses.

Maintenance et entretien

» Faire entretenir outil par un réparateur qualifié utili-
sant uniquement des piéces de rechange identiques.
Cela assurera que la sécurité de l'outil est maintenue.

Instructions de sécurité pour fraises

» Tenir Poutil électrique uniquement par les surfaces de
préhension isolantes, car la fraise peut étre en contact
avec son proper cable. Le fait de couper un fil « sous ten-
sion » peut également mettre « sous tension » les parties
métalliques exposées de ['outil électrique et provoquer un
choc électrique sur l'opérateur.

» Utiliser des pinces ou tout autre moyen pratique pour
fixer et supporter la piéce a travailler sur une plate-
forme stable. La tenue de la piéce a travailler a la main ou
contre le corps la rend instable et peut conduire a une
perte de controle de l'outil.

» La vitesse de rotation admissible de P'outil de travail
doit étre au moins égale a la vitesse de rotation maxi-
male de P'outil électroportatif. Les accessoires qui
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tournentaune vitesse de rotation supérieure a celle qui est
admise risquent d’étre détruits.

» Les outils de fraisage et les autres accessoires doivent
correspondre exactement au porte-outil (pince de ser-
rage) de votre outil électroportatif. Les outils qui ne cor-
respondent pas exactement au porte-outil de l'outil élec-
troportatif, tournent de fagon irréguliére, générent de
fortes vibrations et peuvent entrainer une perte de
controle.

» N’approchez I'outil électroportatif de la piéce a travail-
ler que quand I’'appareil est en marche. Sinon, ilya
risque d’un contrecoup, au cas ou I'outil se coincerait dans
la piéce.

» Maintenez vos mains hors de la zone de fraisage et loin
de Poutil de fraisage. Tenez de autre main la poignée
supplémentaire ou le carter-moteur. Si les deux mains
tiennent la fraiseuse, l'outil de fraisage ne pourra pas les
blesser.

» Ne jamais fraiser des piéces métalliques, clous ou vis.
L’outil de fraisage pourrait étre endommageé et se mettre a
vibrer fortement.

» Utiliser des détecteurs appropriés afin de déceler des
conduites cachées ou consulter les entreprises d’ap-
provisionnement locales. Un contact avec des lignes
électriques peut provoquer un incendie ou un choc élec-
trique. Un endommagement d’une conduite de gaz peut
provoquer une explosion. La perforation d’une conduite
d’eau provoque des dégats matériels et peut provoquer un
choc électrique.

» Ne pas utiliser d’outils de fraisage émoussés ou endom-

mageés. Les outils de fraisage émoussés ou endommagés
provoguent une friction trop élevée, peuvent étre coincés
et entrainent un défaut d’équilibrage.

» Toujours bien tenir 'outil électroportatif des deux
mains et veiller a toujours garder une position de tra-
vail stable. Avec les deux mains, I'outil électroportatif est
guidé de maniere plus sdre.

» Bloquer la piéce a travailler. Une piéce a travailler serrée
par des dispositifs de serrage appropriés ou dans un étau
est fixée de maniére plus slre que tenue dans les mains.

» Avant de déposer l'outil électroportatif, attendre que
celui-ci soit complétement a 'arrét. L'outil risque de se
coincer, ce qui entrainerait une perte de contréle de I'outil
électroportatif.

Description et performances du pro-

duit
Il estimpératif de lire toutes les consignes
de sécurité et toutes les instructions. Le
non-respect des avertissements et instruc-
tions indiqués ci-aprés peut conduire a une
électrocution, un incendie et/ou de graves
blessures.

Dépliez le volet surlequel 'appareil est représenté de maniére

graphique. Laissez le volet déplié pendant la lecture de la pré-

sente notice d'utilisation.

—

Utilisation conforme

L'appareil est congu pour effectuer, sur un supportrigide, des
travaux de fraisage de rainures, bords, profilés et rainures
droites ainsi que pour le fraisage par copiage, dans le bois, les
matiéres plastiques et les matériaux de construction légers.
Avec une vitesse de rotation réduite et avec des fraises appro-
priées, il est également possible de travailler du métal non fer-
reux.

L’éclairage de cet outil électroportatif est destiné a éclairer
I'espace de travail de l'outil. Il n’est pas congu pour servir de
source d’éclairage ambiant dans une piéce.

Eléments de I'appareil

La numérotation des éléments de 'appareil se référe a lare-

présentation de l'outil électroportatif sur la page graphique.

1 Moteur

Unité de plongée

Unité de copiage

Poignée (surface de préhension isolante)

Bouton pour le réglage précis de la profondeur de frai-

sage (unité de plongée)

6 Echelle de graduation du réglage précis de la profondeur

de fraisage
7 Levier de déverrouillage pour fonction plongée
Marquage pour le réglage précis
9 Graduation pour le réglage de la profondeur de fraisage

(unité de plongée)

10 Coulisse avec marque (unité de plongée)

11 Butée de profondeur (unité de plongée)

12 Butée revolver

13 Plaque de base

14 Plaque d'assise

15 Molette de présélection de la vitesse

16 Vis papillon pour butée de profondeur (unité de plongée)

17 Ecrou-raccord avec pince de serrage

18 Outil de fraisage*

19 Bouton de blocage de l'interrupteur Marche/Arrét

20 Interrupteur Marche/Arrét

21 Touche de blocage pour retirer le moteur

22 Levier de serrage de l'unité de plongée/unité de copiage

23 Fixation des barres de guidage de la butée paralléle

24 Bouton pour le réglage précis de la profondeur de frai-
sage (unité de copiage)

25 Levier de serrage pour réglage approximatif de la profon-
deur de fraisage (unité de copiage)

26 Encoches pour le réglage approximatif de la profondeur
de fraisage sur l'unité de copiage

27 Dispositif de blocage de broche

28 Clé plate, ouverture 24 mm

29 Vis moletée de 'adaptateur d’aspiration (2x) *

30 Adaptateur d’aspiration (unité de plongée)*

31 Tuyau daspiration (@ 35 mm)*

32 Adaptateur d’aspiration (unité de copiage)*
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33 Bague intermédiaire pour aspirateur d’aspiration (unité
de copiage)*

34 Graduation pour le réglage de la profondeur de fraisage
(unité de copiage)

35 Butée paralléle*

36 Tige de la butée paralléle (2x)*

37 Vis papillon pour le réglage précis de la butée paralléle
(2x)*

38 Vis papillon pour le réglage grossier de la butée paralléle
(2x)*

39 Bouton pour le réglage précis de la butée paralléle*

40 Butée paralléle réglable *

41 Vis papillon des tiges de la butée paralléle (2x)*

42 Adaptateur pour compas de fraisage/pour barres de
guidage*

43 Poignée pour compas de fraisage*

44 Vis papillon du réglage grossier du compas de fraisage
(2x)*

45 Vis papillon du réglage précis du compas de fraisage
(1x)*

46 Bouton de réglage précis du compas de fraisage*

Caractéristiques techniques

—
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47 Vis de centrage pour la butée circulaire *

48 Plaque d’écartement (comprise dans le kit « Compas de
fraisage »)*

49 Rail de guidage*

50 Adaptateur pour bagues de copiage SDS

51 Vis de fixation de I'adaptateur pour bagues de copiage
(2%)

52 Touche dedéverrouillage de l'adaptateur pour bagues de
copiage

53 Bague de copiage

54 Vis de fixation de la plaque d’assise

55 Mandrin de centrage

56 Vis de fixation pour I'unité de copiage*

57 Clé spéciale pour vis a six pans pour le réglage fin de la
profondeur de fraisage (unité de copiage)*

58 Rallonge pour le réglage précis de la profondeur de frai-
sage (unité de copiage)

59 Capot d'aspiration pour la finition des bords *

60 Vis de fixation du capot d’aspiration *

*Les accessoires décrits ou illustrés ne sont pas tous compris dans
la fourniture. Vous trouverez les accessoires complets dans notre
programme d’accessoires.

Défonceuse multifonction GOF 1600 CE GKF 1600 CE
N°d’article 3601F240.. 3601F240..
Puissance nominale absorbée w 1600 1600
Vitesse a vide tr/min 10000 -25000 10000 -25000
Préréglage de la vitesse de rotation (] o
Constant-Electronic ° °
Raccord de I'aspiration des poussiéres [ )
Porte-outil mm 8-12 8-12

inch Y=Y Y%=
Course du berceau de fraisage (unité de plongée) mm 76 =
Poids suivant EPTA-Procedure 01:2014 kg 5,8 4,3
Classe de protection i/ o/u

Cesindications sont valables pour une tension nominale de [U] 230 V. Ces indications peuvent varier pour des tensions plus basses ainsi que pour des

versions spécifiques a certains pays.

Niveau sonore et vibrations

Valeurs d’émissions sonores déterminées selon la norme EN 60745-2-17.
Les mesures réelles (A) des niveaux sonores de 'appareil sont : niveau de pression acoustique 86 dB(A) ; niveau d'intensité

acoustique 97 dB(A). Incertitude K=3 dB.
Porter une protection acoustique !

GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Valeurs totales des vibrations a;, (somme vectorielle des trois axes direc-
tionnels) et incertitude K relevées conformément a la norme EN 60745 :
a, m/s? =55 =6,0
K m/s? =1,5 =1,5

Bosch Power Tools
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Le niveau d’oscillation indiqué dans ces instructions d'utilisa-
tion a été mesuré conformémentalanorme EN 60745 et peut
étre utilisé pour une comparaison d’outils électroportatifs. Il
est également approprié pour une estimation préliminaire de
la charge vibratoire.

Le niveau d’oscillation correspond aux utilisations principales
de l'outil électroportatif. Si l'outil électrique est néanmoins
utilisé pour d’autres applications, avec différents accessoires
ou d’autres outils de travail ou s'il est mal entretenu, le niveau
d'oscillation peut étre différent. Ceci peut augmenter consi-
dérablement la charge vibratoire pendant toute la durée de
travail.

Pour une estimation précise de la charge vibratoire, il est re-
commandé de prendre aussi en considération les périodes
pendantlesquelles'appareil est éteint ou en fonctionnement,
mais pas vraiment utilisé. Ceci peut réduire considérable-
ment la charge vibratoire pendant toute la durée de travail.
Déterminez des mesures de protection supplémentaires pour
protéger I'utilisateur des effets des vibrations, telles que par
exemple : Entretien de l'outil électrique et des outils de tra-
vail, maintenir les mains chaudes, organisation des opéra-

tions de travail.

Déclaration de conformité C €

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que le pro-
duit décrit sous « Caractéristiques techniques » est en confor-
mité avec toutes les dispositions des directives
2009/125/CE (réglement 1194/2012), 2011/65/UE,
2014/30/UE, 2006/42/CE et leurs modifications ainsi
qu’avec les normes suivantes : EN 60745-1,
EN60745-2-17, EN 50581.

Dossier technique (2006/42/CE) auprés de :

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President -~ Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montage

» Avant d’effectuer des travaux sur Poutil électroporta-
tif, retirez la fiche de la prise de courant.

Montage du moteur dans l'unité de plongée/Iuni-

té de copiage (voir figures A-B)

- Ouvrez le levier de serrage de 'unité de plongée/unité de
copiage 22.

- Poussez le moteur a fond dans I'unité de plongée/unité de
copiage.

- Lorsde I'utilisation de 'unité de copiage 3, appuyez sur le
levier de serrage 25 et poussez le moteur 1 dans l'unité de
copiage 3 vers le haut ou vers le bas suivant la position sou-

—

haitée jusqu’a ce qu'il soit bloqué dans 'une des 3 en-
coches 26 lorsque le levier de serrage 25 est relaché.

- Fermez le levier de serrage de I'unité de plongée/unité de
copiage 22.

- Réglez la profondeur de fraisage souhaitée, voir chapitre
« Réglage de la profondeur de fraisage ».

Séparation du moteur de Punité de plongée/unité de co-

piage (voir figure C)

- Ouvrez le levier de serrage de l'unité de plongée/unité de
copiage 22.

- Tirez le moteur jusqu’a fond et maintenez-le dans cette po-
sition.

- Appuyez sur la touche de blocage 21 et sortez le moteur
complétement de l'unité de plongée/unité de copiage. En
cas d'utilisation de I'unité de copiage 3, appuyez égale-
ment sur le levier de blocage 25.

Montage de l'outil de fraisage (voir figure D)

» Il est recommandé de porter des gants de protection
pour le montage et le changement des outils de frai-
sage.

Suivant le travail a effectuer, des outils de fraisage sont dispo-
nibles dans les versions et les qualités les plus variées.

Les outils de fraisage en acier super rapide sont destinés a
travailler des matériaux tendres tels que le bois tendre ou les
matiéres plastiques.

Les outils de fraisage munis de tranchants en carbure sont
particulierement appropriés pour travailler des matériaux
durs et abrasifs tels que le bois dur et I'aluminium.

Les outils de fraisage d’origine de la gamme étendue des ac-
cessoires Bosch sont disponibles auprés de votre commer-
cant spécialisé.

Si possible, utilisez toujours des outils de fraisage dont le dia-
meétre de tige est de 12 mm. N'utilisez que des outils de frai-
sage en parfait état et propres.

Ilest possible de remplacer 'outil de fraisage quand le moteur
est monté dans I'unité de plongée/unité de copiage. Nous re-
commandons cependant de remplacer l'outil moteur démon-
té.

- Sortez le moteur de I'unité de plongée/unité de copiage.

- Appuyez sur la touche de blocage de la broche 27 (@) et
maintenez-la dans cette position. Le cas échéant, tournez
la broche manuellement jusqu’a ce que le blocage s’encli-
quette.

N’actionnez la touche de blocage de la broche 27 que
lorsque la broche est a 'arrét.

- Desserrezl'écrou-raccord 17 al'aide delaclé afourche 28
(ouverture 24 mm) en tournant dans le sens inverse des ai-
guilles d’'une montre (®).

- Poussez I'outil de fraisage dans la pince de serrage. La tige
de la fraise doit étre introduite d'au moins 20 mm dans la
pince de serrage.

- Serrez I'écrou-raccord 17 al'aide de la clé a fourche 28
(ouverture 24 mm) en tournant dans le sens des aiguilles
d’une montre. Relachez la touche de blocage de la broche
27.
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» Ne pas monter des outils de fraisage dont le diamétre
est supérieur a 50 mm sans que la bague de copiage ne
soit montée. De tels outils de fraisage ne passent pas par
la plaque d'assise.

» Ne serrez en aucun cas la pince de serrage avec I'écrou-
raccord tant que Poutil de meulage n’est pas monté. Ce-
ci risquerait d’'endommager la pince de serrage.

Aspiration de poussiéres/de copeaux

» Les poussiéres de matériaux tels que peintures contenant
du plomb, certains bois, minéraux ou métaux, peuvent étre
nuisibles a la santé. Entrer en contact ou aspirer les pous-
sieres peut entrainer des réactions allergiques et/ou des
maladies respiratoires aupres de I'utilisateur ou de per-
sonnes se trouvant a proximité.

Certaines poussiéres telles que les poussiéres de chéne ou

de hétre sont considérées comme cancérigénes, surtout

en association avec des additifs pour le traitement du bois

(chromate, lazure). Les matériaux contenant de 'amiante

ne doivent étre travaillés que par des personnes qualifiées.

- Sipossible, utilisez un dispositif d’aspiration des pous-
siéres approprié au matériau.

- Veillez a bien aérer la zone de travail.

- Il estrecommandé de porter un masque respiratoire
avec un niveau de filtration de classe P2.

Respectez les réglements spécifiques aux matériaux a traiter

en vigueur dans votre pays.

» Evitez toute accumulation de poussiéres a 'emplace-

ment de travail. Les poussiéres peuvent facilement s’en-
flammer.

Montage de I’'adaptateur d’aspiration sur I'unité de plon-
gée (voir figure E)

L’adaptateur d’aspiration 30 peut étre monté avec le raccord
de flexible vers 'avant ou I'arriére. Lorsque I'adaptateur pour
bagues de copiage 50 est utilisé, il faut éventuellement le
monter tourné de 180°, pour que I'adaptateur d’aspiration 30
ne touche pas le levier de déverrouillage 52. Attachez I'adap-
tateur d’aspiration 30 a I'aide des 2 vis moletées 29 sur la
plaque d’assise 13.

Nettoyez I'adaptateur d’aspiration 30 a intervalles réguliers
afin d’assurer une bonne récupération des poussiéres.

Montage de I’adaptateur d’aspiration sur I'unité de co-
piage (voir figure F)

L'adaptateur d’aspiration 32 peut étre monté avec le raccord
de flexible vers 'avant ou l'arriére. Lorsque I'adaptateur pour
bagues de copiage est utilisé 50, attachez I'adaptateur d'aspi-
ration 32 a l'aide des 2 vis moletées 29 sur la plaque d’assise
13. Pour les utilisations sans adaptateur pour bagues de co-
piage 50, montez d’abord la bague intermédiaire 33 sur
I'adaptateur d’aspiration 32, conformément aux indications
sur lafigure.

Raccordement de Iaspiration des poussiéres

Enfoncez un tuyau d’aspiration (@ 35 mm) 31 (accessoire)
sur 'adaptateur d’aspiration monté. Raccordez le tuyau d’as-
piration 31 a un aspirateur (aspirateur).

L’outil électroportatif peut étre branché directement sur la
prise d’un aspirateur universel Bosch avec commande a dis-
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tance. L'aspirateur se met automatiquement en marche dés
que l'outil électroportatif est mis en service.

L’aspirateur doit étre approprié au matériau a travailler.
Pourl'aspiration de poussiéres particulierement nuisibles ala

santé, cancérigénes ou séches, utilisez des aspirateurs spéci-

fiques.

Mise en marche

Mise en service

» Tenez compte de la tension du réseau ! La tension de la
source de courant doit correspondre aux indications se
trouvant sur la plaque signalétique de Poutil électro-
portatif. Les outils électroportatifs marqués 230 V
peuvent également fonctionner sur 220 V.

Présélection de la vitesse de rotation
Lamolette de présélection de la vitesse de rotation 15 permet

de sélectionner la vitesse de rotation nécessaire (méme du-
rant I'utilisation de 'appareil).

1-2  faiblevitesse de rotation
3-4  vitesse de rotation moyenne
5-6  vitesse de rotation élevée

Les indications se trouvant dans le tableau sont des valeurs a
titre indicatif. La vitesse de rotation appropriée dépend du
matériau a travailler et des conditions de travail et peut étre
déterminée par des essais pratiques.

Diamétre dela Position mo-

fraise (mm) lette de ré-
glage 15

Bois dur (hétre) 4-10
12-20
22-40

—

Bois tendre (pin) 4-10
12-20
22-40

Panneaux d’agglomérés 4-10
12-20
22-40

Matiéres plastiques 4-15
16-40

5
3
1
5
3
1_
3
2
1
2
1
1

Aluminium 4-15
16-40

|
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Apreés avoir travaillé a une vitesse de rotation faible pendant
une période relativement longue, faites travailler I'outil élec-
troportatif a vide a la vitesse de rotation maximale pendant

une durée de 3 minutes environ afin de le laisser se refroidir.

Mise en Marche/Arrét

Avant la mise en marche/I'arrét de 'appareil, réglez la profon-

deur de fraisage, voir chapitre « Réglage de la profondeur de
fraisage ».

Pour mettre I'outil électroportatif en marche, appuyez sur
I'interrupteur Marche/Arrét 20 et maintenez-le appuyé.

Pour bloquer l'interrupteur Marche/Arrét en fonction 20, ap-

puyez sur le bouton de blocage 19.

Bosch Power Tools
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Pourarréter 'appareil électroportatif, relachez I'interrupteur
Marche/Arrét 20 ou, s'il est bloqué par le bouton de blocage
19, appuyez briévement sur l'interrupteur Marche/Arrét 20,
puis relachez-le.

Afin d’économiser 'énergie, ne mettez I'outil électroportatif
en marche que quand vous I'utilisez.

Constant-Electronic

Le constant-électronic permet de maintenir presque
constante lavitesse de rotation en marche avide et en charge,
et assure ainsi une performance réguliére.

Démarrage en douceur

Le démarrage électronique en douceur limite le couple lors de
la mise en marche et augmente la durée de vie du moteur.

Réglage de la profondeur de fraisage

» Le réglage de la profondeur de fraisage ne doit étre ef-
fectué que lorsque Poutil électroportatif est mis hors
service.

Réglage de la profondeur de fraisage sur 'unité de

plongée (voir figure G)

Pour un réglage grossier de la profondeur de fraisage, procé-

dez comme suit :

- Posez l'outil électroportatif sur la piéce a travailler, l'outil
de fraisage étant monté.

- Tournez la graduation du réglage précis 6 sur « 0 ».

- Réglezlabutée revolver 12 sur la position la plus basse ; la
butée revolver s'encliquette de fagon perceptible.

- Desserrez la vis moletée de la butée de profondeur 16 de
sorte que la butée de profondeur 11 puisse bouger libre-
ment.

- Poussez la touche de déverrouillage 7 de la fonction plon-
gée vers le bas et guidez lentement la défonceuse vers le
bas jusqu’a ce que l'outil de fraisage 18 touche la surface
de la piece a travailler. Relachez la touche de déverrouil-
lage 7 pour fixer cette profondeur de plongée.

- Poussez la butée de profondeur 11 vers le bas jusqu’a ce
qu’elle touche labutée revolver 12. Mettez la coulisse avec
lamarque 10 sur la position « O » de la graduation pour la
profondeur de fraisage 9.

- Mettez labutée de profondeur 11 sur la profondeur de frai-
sage souhaitée et serrez la vis moletée sur la butée de pro-
fondeur 16. Veillez a ne plus déplacer la coulisse avec la
marque 10.

- Appuyez sur la touche de déverrouillage pour la fonction
plongée 7 et mettez la défonceuse multifonction dans la
position la plus haute.

La profondeur de fraisage réglée n’est atteinte que lorsque la

butée de profondeur 11 touche la butée revolver 12 lors du

processus de plongée.

Lorsqu'il s'agit de profondeurs de fraisage plus importantes, il

est recommandé d’effectuer plusieurs passes successives

avec, a chaque fois, un enlévement réduit de matiére. Al'aide
delabutéerevolver 12, il est possible de répartir le processus
defraisage en plusieurs étapes de travail. Pour ce faire, réglez
la profondeur de fraisage souhaitée avec le niveau le plus bas

de labutée revolver et choisissez d’abord les niveaux plus éle-

vés pour les premiéres étapes de travail. La distance entre les
niveaux est de 3,2 mm environ.
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Apreés avoir effectué un fraisage d'essai, il est possible de ré-
gler la profondeur de fraisage exactement sur la valeur sou-
haitée en tournant le bouton de réglage 5 ; tournez le bouton
de réglage dans le sens des aiguilles d’'une montre pour aug-
menter la profondeur de fraisage, tournez le bouton de ré-
glage dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre pour ré-
duire la profondeur de fraisage. La graduation 6 sert a faciliter
['orientation. Un tour correspond a un déplacement de

1,5 mm, un des traits se trouvant sur le bord supérieur de la
graduation 6 correspond a un déplacement de 0,1 mm. Le
déplacement maximal est de + 16 mm.

Exemple : La profondeur de fraisage souhaitée doit étre de
10,0 mm, le fraisage d’essai a donné une profondeur de frai-
sage de 9,6 mm.

- Appuyez sur la touche de déverrouillage pour la fonction
plongée 7 et mettez la défonceuse multifonction dans la
position la plus haute.

- Tournez le bouton de réglage 5 de 0,4 mm/4 traits (diffé-
rence entre valeur exigée et valeur réelle) dans le sens des
aiguilles d’'une montre.

- Contrdlez la profondeur de fraisage choisie en effectuant
un autre essai de fraisage.

Lors du réglage précis de la profondeur de fraisage, assurez-
vous que le marquage 8 se trouvant sur le c6té de 'unité de
plongée est orienté sur la ligne centrale. Cela garantit un dé-
placement suffisant pour le réglage de la profondeur de plon-
gée dans les deux directions.

Sil'unité de plongée 2 est abaissée a la profondeur de plon-
gée maximale, méme a 'aide du réglage précis, il n’est pas
possible d’obtenir une profondeur de plongée plus élevée,
parce que le déplacement maximal a été utilisé.

Un réglage précis n’est pas non plus possible si la butée de
profondeur 11 touche la butée revolver 12.

Réglage de la profondeur de fraisage sur I'unité de co-
piage (voir figure H)

Pour le réglage de la profondeur de fraisage, procédez
comme suit :

- Ouvrir le levier de serrage de I'unité de copiage 22.

- Un préréglage approximatif de la profondeur de fraisage
est possible en 3 étapes. Pour ce faire, appuyez sur le le-
vier de serrage 25 et poussez le moteur 1 dans 'unité de
copiage 3 vers le haut ou vers le bas jusqu’a ce qu'il soit
bloqué 25 dans I'une des 3 encoches lorsque le levier de
serrage 26 est relaché. La distance entre les encoches est
de12,7mm(0,5").

- Le bouton pour le réglage précis de la profondeur de frai-
sage 24 sert au réglage exact de la profondeur de fraisage ;
tournez le bouton dans le sens des aiguilles d’'une montre
pour augmenter la profondeur de fraisage, tournez le bou-
ton dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre pour ré-
duire la profondeur de fraisage. Sur la graduation du bou-
ton 24, le déplacement est indiqué en pouces et en
millimeétres. La plage de réglage est de 41 mm au maxi-
mum. La graduation de la profondeur de fraisage 34 serta
l'orientation supplémentaire.

Exemple: Laprofondeur de fraisage souhaitée doit étre de
10,0 mm, le fraisage d’essai a donné une profondeur de
fraisage de 9,5 mm.
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- Mettre la graduation sur le bouton de réglage 24 sur « 0 »
sans modifier la position du bouton de réglage 24. Ensuite,
tourner le bouton de réglage 24 dans le sens des aiguilles
d’'une montre sur la valeur « 0,5 ».

- Contrdlez la profondeur de fraisage choisie en effectuant
un autre essai de fraisage.

Instructions d’utilisation

Sens du fraisage et processus de fraisage (voir figure 1)

» Toujours effectuer le processus de fraisage dans le
sens opposé au sens de rotation de Poutil de fraisage
18 (fraisage inversé). En cas de fraisage dans le sens
de rotation (en sens direct), 'outil électroportatif peut
étre arraché de la main.

Pour fraiser avec I'unité de plongée 2, procédez comme suit :

- Réglez la profondeur de fraisage souhaitée, voir chapitre
« Réglage de la profondeur de fraisage ».

- Posez l'outil électroportatif sur la piéce de travailler, 'outil
de fraisage étant monté, et mettez I'outil électroportatif en
marche.

- Poussez latouche de déverrouillage 7 de la fonction plon-
gée vers le bas et guidez la défonceuse lentement vers le
bas jusqu’a ce que la profondeur de fraisage préréglée soit
atteinte. Relachez la touche de déverrouillage 7 pour fixer
cette profondeur de plongée.

- Effectuezl'opération de fraisage en appliquant une vitesse
d’avance réguliere.

- Une fois le processus de fraisage terminé, remettez la dé-
fonceuse dans la position la plus haute.

- Arrétez l'outil électroportatif.

Pour fraiser avec I'unité de copiage 3, procédez comme suit :
- Note : Tenez compte du fait que, pendant des travaux de

fraisage avec l'unité de copiage 3, l'outil de fraisage 18 dé-

passe toujours la plaque d'assise 13. N'endommagez pas
le gabarit ni la piéce a travailler.

- Réglez la profondeur de fraisage souhaitée, voir chapitre
« Réglage de la profondeur de fraisage ».

- Mettez l'outil électroportatif en marche et approchez-le de
I'endroit a travailler.

- Effectuezl'opération de fraisage en appliquant une vitesse
d'avance réguliére.

- Arrétez l'outil électroportatif. Ne posez I'outil électroporta-

tif qu'apres I'arrét de l'outil de fraisage.
Fraisage avec butée auxiliaire (voir figure J)
Pour travailler des piéces de dimensions importantes comme
par ex. lors du fraisage de rainures, il est possible de monter
une planche ou une barre comme butée auxiliaire sur la piéce
atravailler etde guider la défonceuse multifonction le long de
la butée auxiliaire. Lorsque l'unité de plongée 2 est utilisée,
guidez la défonceuse multifonction par le cté plat de la
plaque d’assise le long de la butée auxiliaire.

Fraisage de bords ou de profilés
Pour effectuer des travaux de fraisage de bords ou de profilés

sans butée paralléle, I'outil de fraisage doit étre munid’un tou-

rillon ou d’un roulement a billes.
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- Approchez l'outil électroportatif mis en marche de la piece
atravailler par le coté jusqu’a ce que le tourillon ou le rou-
lement a billes de I'outil de fraisage touche le bord de la
piéce a travailler.

- Guidez des deux mains l'outil électroportatif le long du
bord de la piéce a travailler. Veilleza une position angulaire
correcte. Une pression trop importante risque d’'endom-
mager le bord de la piece a travailler.

Fraisage avec butée paralléle (voir figure K)

Enfoncez la butée paralléle 35 avec les tiges 36 dans la
plaque d’assise 13 et serrez-la a I'aide des vis papillon 41 se-
lon la mesure nécessaire. En plus, a I'aide des vis papillon 37
et 38, il est possible de régler la butée paralléle en longueur.
AT'aide du bouton de réglage 39, il est possible, aprés avoir
desserré les deux vis papillon 37, d’effectuer un réglage pré-
cis de la longueur. Un tour correspond a un déplacement de
2,0 mm, untrait sur le bouton de réglage 39 correspond a une
modification de 0,1 mm.

Alaide de la butée 40, il est possible de modifier la surface
utile de la butée paralléle.

Guidez 'outil électroportatif mis en marche le long du bord de
la piéce a travailler en appliquant une vitesse d’avance régu-
liere et en exercant une pression latérale sur la butée paral-
lele.

Fraisage avec compas de fraisage (voir figure L)

Pour effectuer des travaux de fraisage circulaire, utilisez le
compas de fraisage/I'adaptateur pour barres de guidage 42.
Montez le compas de fraisage conformément aux indications
sur la figure.

Vissez la vis de centrage 47 dans le filetage se trouvant sur le
compas de fraisage. Montez la pointe de la vis dans le centre
du cercle a fraiser en veillant a ce que celle-ci prenne dans la
surface de la piéce a travailler.

Réglez grossierement le rayon souhaité en déplagant le com-
pas de fraisage puis fixez fermement les vis papillon 44 et 45.
Al'aide du bouton de réglage 46, il est possible, aprés avoir
desserré lavis papillon 45, d’effectuer un réglage précis de la
longueur. Un tour correspond a un déplacement de 2,0 mm,
un trait sur le bouton de réglage 46 correspond a une modifi-
cationde 0,1 mm.

Guidez I'outil électroportatif mis en marche par la poignée
droite 4 et la poignée pour le compas de fraisage 43 sur la
piéce a travailler.

Fraisage avec barre de guidage (voir figure M)

Al'aide de la barre de guidage 49, il est possible d’effectuer
des travaux rectilignes.

Pour compenser la différence des hauteurs, utilisez la plaque
d’écartement 48.

Montez le compas de fraisage/I'adaptateur pour barres de
guidage 42 conformément aux indications sur la figure.
Alaide de dispositifs de serrage appropriés tels que serre-
joints, bloquez la barre de guidage 49 sur la piece a travailler.
Posez l'outil électroportatif sur la barre de guidage, I'adapta-
teur pour barres de guidage 42 étant monté.

—
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Fraisage avec bague de copiage (voir figures N- Q)
ATaide de la bague de copiage 53, il est possible de transpo-
ser des contours de modeles ou de gabarits sur des piéces a
travailler.

Afin de pouvoir utiliser la bague de copiage 53, montez
d’'abord I'adaptateur pour bague de copiage 50 sur la plaque
d'assise 14.

Montez I'adaptateur pour bague de copiage 50 par le haut sur
la plaque d’assise 14 et serrez-le a l'aide des 2 vis de fixation
51. Veillez a ce que la touche de déverrouillage de I'adapta-
teur pour bague de copiage 52 puisse bouger librement.
Sélectionnez la bague de copiage en fonction de I'épaisseur
dumodele oudu gabarit. Etant donné que labague de copiage
dépasse, I'épaisseur minimum du gabarit doit étre 8 mm.
Actionner la touche de déverrouillage 52 et monter la bague

de copiage 53 par le bas dans I'adaptateur pour bague de co-

piage 50. Les cames de codage doivent s’encliqueter de ma-

niére perceptible dans les encoches se trouvant dans labague

de copiage.

Controlez la distance entre le milieu de la fraise et le bord de

la bague de copiage, voir chapitre « Centrage de la plaque de

base ».

» Choisir un diamétre de Poutil de fraisage inférieur au
diameétre intérieur de la bague de copiage.

Pour fraiser avec bague de copiage 53, procédez comme

suit:

- Note: Tenez compte du fait que, pendant des travaux de

fraisage avec I'unité de copiage 3, l'outil de fraisage 18 dé-

passe toujours la plague d’assise 13. N'endommagez pas
le gabarit ni la piéce a travailler.

- Approchez l'outil électroportatif avec la bague de copiage,
outil mis en marche, du gabarit.

- Encas d'utilisation de I'unité de plongée 2 : Poussez la
touche de déverrouillage 7 de la fonction plongée vers le
bas et guidez la défonceuse lentement vers le bas jusqu'a
ce que la profondeur de fraisage préréglée soit atteinte.

Relachez latouche de déverrouillage 7 pour fixer cette pro-

fondeur de plongée.
- Guidez/'outil électroportatif, la bague de copiage en saillie,
le long du gabarit en exergant une pression sur le coté.

Centrage de la plaque de base (voir figure R)

Pour que ladistance entre le milieu de la fraise et le bord de la

bague de copiage soit partout la méme, il est possible, si be-

soin est, de centrer la bague de copiage et la plaque d’assise

I'une par rapport a l'autre.

- Encas d'utilisation de I'unité de plongée 2 : Poussez la
touche de déverrouillage 7 de la fonction plongée vers le
bas et guidez la défonceuse au fond en direction de la
plaque de base. Relachez la touche de déverrouillage 7
pour fixer cette profondeur de plongée.

- Desserrez les vis de fixation 54 d’environ 2 tours de sorte
que la plague d’assise 14 puisse bouger librement.

- Montez le mandrin de centrage 55 dans le porte-outil
conformément a la figure. Serrez I'écrou-raccord a la main
de sorte que le mandrin de centrage puisse encore bouger.

- Alignez le mandrin de centrage 55 et la bague de copiage

53 'unvers l'autre en déplagant Iégérement la plaque d'as-

sise 14.

—

- Resserrez les vis de fixation 54.

- Sortez le mandrin de centrage 55 du porte-outil.

- Encasdutilisation de I'unité de plongée 2 : Appuyez sur la
touche de déverrouillage 7 pour la fonction plongée et re-
mettez la défonceuse multifonction dans la position la plus
haute.

Travaux avec table de fraisage (voir figure S)

Il est possible de monter I'unité de copiage 3 dans une table

de fraisage appropriée. Pour le montage, enlevez la plaque

d'assise 14 et attachez 'unité de copiage 3 sur la table de frai-

sage, a I'aide des vis de fixation 56.

» Pour le montage de I'unité de copiage, tenir compte des
instructions d’utilisation de votre table de fraisage. Le
cas échéant, effectuez des percages dans la table de frai-
sage pour monter l'unité de copiage.

Pour le réglage précis de la profondeur de fraisage, il est recom-

mandé d'utiliser la rallonge pour le réglage de la profondeur de

fraisage 58 ou la clé spéciale pour vis a six pans creux 57.

Fraisage avec capot d’aspiration (voir figures T-U)
Pour la finition des bords, utilisez en plus de capot d’aspira-
tion 59.

- Montez le capot d’aspiration 59 a 'aide des 2 vis 60 sur la
plague de base 13. Il est possible de monter le capot d'as-
piration 59 dans 3 positions différentes, conformément
aux indications sur la figure.

- Pour travailler des surfaces planes et lisses, enlevez le ca-
pot d’aspiration.

Entretien et Service Aprés-Vente

Nettoyage et entretien

» Avant d’effectuer des travaux sur Poutil électroporta-
tif, retirez la fiche de la prise de courant.

» Veilleza ce que l'outil électroportatif ainsi que les ouies
de ventilation soient toujours propres afin d’obtenir un
travail impeccable et sir.

» Dans la mesure du possible, utilisez toujours un dispo-
sitif d’aspiration quand les conditions de travail sont
extrémes. Soufflez souvent de I'air comprimé au tra-
vers des fentes de ventilation et placez un dispositif a
courant différentiel résiduel (RCD) en amont. Lors du
travail des métaux, il est possible que des poussiéres mé-
talliques a effet conducteur se déposent a lintérieur de
I'outil. Ladouble isolation de I'outil électrique peut ainsi en
étre endommageée.

Dans le cas ol un remplacement de la fiche de raccordement

s’avére nécessaire, ceci ne doit étre effectué que par Bosch

ou une station de Service Aprés-Vente agréée pour outillage

Bosch afin d’éviter des dangers de sécurité.

Service Aprés-Vente et Assistance

Notre Service Aprés-Vente répond a vos questions concernant
la réparation et 'entretien de votre produit et les piéces de re-
change. Vous trouverez des vues éclatées ainsi que des infor-
mations concernant les piéces de rechange également sous :
www.bosch-pt.com
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Les conseillers techniques et assistants Bosch sont a votre
disposition pour répondre a vos questions concernant nos
produits et leurs accessoires.

Pour toute demande de renseignement ou commande de
piéces de rechange, précisez-nous impérativement le numéro
d'article a dix chiffres de l'outil électroportatif indiqué sur la
plaque signalétique.

France
Passez votre commande de piéces détachées directement en
ligne sur notre site www.bosch-pt.fr.

Vous étes un utilisateur, contactez :

Le Service Clientele Bosch Outillage Electroportatif
Tel.: 0811360122

(codt d’'une communication locale)

Fax:(01) 49454767

E-Mail : contact.outillage-electroportatif@fr.bosch.com

Vous étes un revendeur, contactez :

Robert Bosch (France) S.A.S.

Service Aprés-Vente Electroportatif

126, rue de Stalingrad

93705 DRANCY Cédex

Tel.: (01) 43119006

Fax:(01) 43119033

E-Mail : sav.outillage-electroportatif@fr.bosch.com

Belgique, Luxembourg

Tel.: +32 2588 0589

Fax:+32 25880595

E-Mail : outillage.gereedschap@be.bosch.com

Suisse

Tel.: (044) 8471512

Fax: (044) 8471552

E-Mail : Aftersales.Service@de.bosch.com

Elimination des déchets

Les outils électroportatifs, ainsi que leurs accessoires et em-
ballages, doivent pouvoir suivre chacun une voie de recyclage
appropriée.

Ne jetez pas les outils électroportatifs avec les ordures
ménageres !

Seulement pour les pays de I'Union Européenne :
Conformément a la directive européenne
2012/19/UE relative aux déchets d'équipe-
ments électriques et électroniques et sa mise
en vigueur conformément aux législations na-
tionales, les outils électroportatifs dont on ne
peut plus se servir doivent étre isolés et suivre
une voie de recyclage appropriée.

Sous réserve de modifications.

—
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Instrucciones de seguridad

Advertencias de peligro generales para herra-
mientas eléctricas

A ADVERTENCIA Lea integramente estas adverten-

ciasde peligro einstrucciones. En
caso de no atenerse a las advertencias de peligro e instruccio-
nes siguientes, ello puede ocasionar una descarga eléctrica,
un incendio y/o lesion grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e instrucciones
para futuras consultas.

El término herramienta eléctrica empleado en las siguientes
advertencias de peligro se refiere a herramientas eléctricas
de conexion alared (con cable de red) y a herramientas eléc-
tricas accionadas por acumulador (o sea, sin cable de red).

Seguridad del puesto de trabajo

» Mantenga limpio y bien iluminado su puesto de trabajo.
El desorden o una iluminacion deficiente en las areas de
trabajo pueden provocar accidentes.

» No utilice la herramienta eléctrica en un entorno con
peligro de explosion, en el que se encuentren combus-
tibles liquidos, gases o material en polvo. Las herra-
mientas eléctricas producen chispas que pueden llegar a
inflamar los materiales en polvo o vapores.

» Mantenga alejados a los nifios y otras personas de su
puesto de trabajo al emplear la herramienta eléctrica.
Una distraccion le puede hacer perder el control sobre la
herramienta eléctrica.

Seguridad eléctrica

» El enchufe de la herramienta eléctrica debe correspon-
der a la toma de corriente utilizada. No es admisible
modificar el enchufe en forma alguna. No emplear
adaptadores en herramientas eléctricas dotadas con
una tomade tierra. Los enchufes sin modificar adecuados
a las respectivas tomas de corriente reducen el riesgo de
una descarga eléctrica.

» Evite que su cuerpo toque partes conectadas a tierra
como tuberias, radiadores, cocinas y refrigeradores. El
riesgo a quedar expuesto a una sacudida eléctrica es ma-
yor si su cuerpo tiene contacto con tierra.

» No exponga la herramienta eléctrica a la lluvia y evite
que penetren liquidos en su interior. Existe el peligro de
recibir una descarga eléctrica si penetran ciertos liquidos
en la herramienta eléctrica.

» No utilice el cable de red para transportar o colgar la
herramienta eléctrica, ni tire de él para sacar el enchu-
fe de la toma de corriente. Mantenga el cable de red
alejado del calor, aceite, esquinas cortantes o piezas
moviles. Los cables de red dafiados o enredados pueden
provocar una descarga eléctrica.

» Al trabajar con la herramienta eléctrica a laintemperie
utilice solamente cables de prolongacion apropiados
para su uso en exteriores. La utilizacion de un cable de
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prolongacion adecuado para su uso en exteriores reduce el
riesgo de una descarga eléctrica.

» Si fuese imprescindible utilizar la herramienta eléctri-
ca en un entorno hiimedo, es necesario conectarla a
través de un fusible diferencial. La aplicacion de un fusi-
ble diferencial reduce el riesgo a exponerse auna descarga
eléctrica.

Seguridad de personas

» Esté atento a lo que hace y emplee la herramienta eléc-
trica con prudencia. No utilice la herramienta eléctrica
si estuviese cansado, ni tampoco después de haber
consumido alcohol, drogas o medicamentos. El no estar
atento durante el uso de la herramienta eléctrica puede
provocarle serias lesiones.

» Utilice un equipo de proteccion personal y en todo caso
unas gafas de proteccion. El riesgo a lesionarse se reduce
considerablemente si, dependiendo del tipo y laaplicacion
de la herramienta eléctrica empleada, se utiliza un equipo
de proteccién adecuado como una mascarilla antipolvo,
zapatos de seguridad con suela antideslizante, casco, o
protectores auditivos.

» Evite una puesta en marcha fortuita. Asegurarse de
que la herramienta eléctrica esté desconectada antes
de conectarla a la toma de corriente y/o al montar el
acumulador, al recogerla, y al transportarla. Si trans-
porta la herramienta eléctrica sujetandola por el interrup-
tor de conexion/desconexion, o si alimenta la herramienta
eléctrica estando ésta conectada, ello puede dar lugaraun
accidente.

» Retire las herramientas de ajuste o llaves fijas antes de
conectar la herramienta eléctrica. Una herramienta de
ajuste o llave fija colocada en una pieza rotante puede pro-
ducir lesiones al poner a funcionar la herramienta eléctri-
ca.

» Evite posturas arriesgadas. Trabaje sobre una base fir-
me y mantenga el equilibrio en todo momento. Ello le
permitird controlar mejor la herramienta eléctrica en caso
de presentarse una situacion inesperada.

» Lleve puesta una vestimenta de trabajo adecuada. No
utilice vestimenta amplia ni joyas. Mantenga su pelo,
vestimenta y guantes alejados de las piezas méviles. La
vestimenta suelta, el pelo largo y las joyas se pueden en-
ganchar con las piezas en movimiento.

» Siempre que sea posible utilizar unos equipos de aspi-
racion o captacion de polvo, aseglirese que éstos estén
montados y que sean utilizados correctamente. El em-
pleo de estos equipos reduce los riesgos derivados del pol-
vo.

Usoy trato cuidadoso de herramientas eléctricas

» No sobrecargue la herramienta eléctrica. Use la herra-
mienta eléctrica prevista para el trabajo arealizar. Con
la herramienta adecuada podra trabajar mejor y mas segu-
ro dentro del margen de potencia indicado.

» No utilice herramientas eléctricas con un interruptor
defectuoso. Las herramientas eléctricas que no se pue-
dan conectar o desconectar son peligrosas y deben hacer-
sereparar.

é OBJ_BUCH-1178-006.book Page 36 Monday, September 5, 2016 8:53 AM

» Saque el enchufe de lared y/o desmonte el acumulador
antes de realizar un ajuste en la herramienta eléctrica,
cambiar de accesorio o al guardar la herramienta eléc-
trica. Esta medida preventiva reduce el riesgo a conectar
accidentalmente la herramienta eléctrica.

» Guarde las herramientas eléctricas fuera del alcance
de los nifios. No permitala utilizacion de laherramienta
eléctrica a aquellas personas que no estén familiariza-
das con su uso o que no hayan leido estas instruccio-
nes. Las herramientas eléctricas utilizadas por personas
inexpertas son peligrosas.

» Cuide la herramienta eléctrica con esmero. Controle si
funcionan correctamente, sin atascarse, las partes mo-
viles de la herramienta eléctrica, y si existen partes ro-
tas o deterioradas que pudieran afectar al funciona-
miento de la herramienta eléctrica. Hagareparar estas
piezas defectuosas antes de volver a utilizar la herra-
mienta eléctrica. Muchos de los accidentes se deben a
herramientas eléctricas con un mantenimiento deficiente.

» Mantenga los iitiles limpios y afilados. Los ttiles mante-
nidos correctamente se dejan guiar y controlar mejor.

» Utilice la herramienta eléctrica, accesorios, titiles, etc.
de acuerdo a estas instrucciones, considerando en ello
las condiciones de trabajoy latareaarealizar. El uso de
herramientas eléctricas para trabajos diferentes de aque-
llos para los que han sido concebidas puede resultar peli-
groso.

Servicio

» Unicamente haga reparar su herramienta eléctrica por
un profesional, empleando exclusivamente piezas de
repuesto originales. Solamente asi se mantiene la seguri-
dad de la herramienta eléctrica.

Instrucciones de seguridad para fresadoras

» Solamente sujete la herramienta eléctrica por las em-
puiiaduras aisladas, ya que la fresa podria llegar a da-
fiar el cable de red. El contacto con conductores bajo ten-
sion puede hacer que las partes metalicas de la
herramienta eléctrica le provoquen una descarga eléctri-
ca.

» Sujete y asegure firmemente la pieza de trabajo a una
base estable con unas mordazas o algo similar. Si sola-
mente sujeta la pieza de trabajo con la mano o presionan-
dola contra su cuerpo, la sujecion es inseguray Ud. puede
entonces llegar a perder el control.

» Las revoluciones admisibles del ttil deberan ser como
minimo iguales a las revoluciones maximas indicadas
en la herramienta eléctrica. Aquellos accesorios que gi-
ren a unas revoluciones mayores a las admisibles pueden
llegar a romperse.

» Las fresas y demas iitiles utilizados deberan ajustar
perfectamente en el portaiitiles (pinza) de su herra-
mienta eléctrica. Los Utiles que no ajusten correctamente
en el portadtiles de la herramienta eléctrica, al girar des-
centrados, generan unas vibraciones excesivas y pueden
hacerle perder el control sobre el aparato.
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» Solamente aproxime la herramienta eléctrica en fun- La luz de esta herramienta eléctrica esta concebida para ilu-
cionamiento contra la pieza de trabajo. En caso contra- minar directamente el drea de alcance de la herramienta y no

rio puede que retroceda bruscamente el aparato al engan-  para iluminar las habitaciones de una casa.
charse el (til en la pieza de trabajo. c t incipal
» Mantenga alejadas las manos del area de corte y de la omponentes principales
fresa. Sujete con la otra mano la empuiiadura adicional La numeracion de los componentes esta referida a la imagen
o la carcasa motor. Si la fresadora se sujeta con ambas de la herramienta eléctrica en la pagina ilustrada.

manos, éstas no pueden lesionarse con la fresa. 1 Motor de fresar
» Jamas frese sobre objetos metalicos, clavos o torni- 2 Unidad de inmersién
llos. Ello podriadafiar lafresay ocasionar unas vibraciones 3 Unidad de copiado
exc.:?swa& 3 4 Empufiadura (zona de agarre aislada)
> Utilice unos aparatos de exploracion adecuados para 5 Boton giratorio para ajuste fino de la profundidad de fre-
detectar posibles tuberias de aguay gas o cables eléc- sado (unidad de inmersién)
tricos ocultos, o consulte a la compaiia local que le 6 Escala de ajuste fino de la profundidad de fresado

abastece con energia. El contacto con cables eléctricos

puede electrocutarle o causar un incendio. Al dafar las tu- 7 Palanca de desenclavamiento parala funcion de inmer-

berias de gas, ello puede dar lugar a una explosion. La per- sion
foracion de una tuberia de agua puede redundar en dafios 8 Marcaindice para el ajuste fino
materiales o provocar una electrocucion. 9 Escaladeajuste de la profundidad de fresado (unidad de
» No use fresas melladas ni dafadas. Las fresas melladas o inmersion)
dafiadas aumentan la friccion, pueden engancharse,ypro- 10 Corredera con indice (unidad de inmersion)
vocan un desequilibrio. 11 Tope de profundidad (unidad de inmersion)
» Trabajar sobre una base firme sujetando la herramien- 12 Tambor de topes
ta eléctrica con ambas manos. La herramienta eléctrica 13 Placa base
es guiada de forma mas segura con ambas manos. 14 Placa de deslizamiento
» Asegure Ia_ piez_a‘de trabajp. upa piezade trapajo fijada 15 Rueda preselectora de revoluciones
conunos d'.SDOS't'YOS de sujecion, o en un’tornlllo de ban- 16 Tornillo moleteado paratope de profundidad (unidad de
co, se mantiene sujeta de forma mucho mas segura que in\Gsion)
con la mano.

A . 17 Tuerca tensora con pinza de sujecion
» Antes de depositarla, esperar a que se haya detenido la P I

herramienta eléctrica. El (til puede engancharse y hacer- 18Ut de fresar . . .
le perder el control sobre la herramienta eléctrica. 19 Teclade enclavamiento del interruptor de conexion/des-

conexion

» El enchufe macho de conexion, debe ser conectado so- . .
20 Interruptor de conexion/desconexion

lamente a un enchufe hembra de las mismas caracteris-

ticas técnicas del enchufe macho en materia. 21 Boton de retencion del motor
22 Palanca de fijacion para unidad de inmersion/unidad co-
Descripcion y prestaciones del pro- piadora o
duct 23 Alojamiento de las varillas guia del tope paralelo
ucto 24 Boton giratorio para ajuste fino de la profundidad de fre-
Lea integramente estas advertencias de sado (unidad de copiado)
peligro e instrucciones. En caso de no ate- 25 Palancade fijacion parael ajuste basto de la profundidad
nerse a las advertencias de peligro e instruc- de fresado (unidad de copiado)
ciones siguientes, ello puede ocasionar una 26 Aberturas para el ajuste basto de la profundidad de fre-
descargaeléctrica, unincendio y/olesion gra- sado en la unidad de copiado
ve. 27 Boton de blogueo del husillo
Despliegue y mantenga abierta la solapa con laimagen del 28 Llave fija de entrecaras 24 mm
aparato mientras lee las instrucciones de manejo. 29 Tornillo moleteado de adaptador para aspiracion (2x) *

Utilizacion reglamentaria 30 Adaptador para aspiracion (unidad de inmersion)*

El aparato ha sido disefiado para trabajar sobre una base fir- 31 Manguera de aspiracion (@ 35 mm)*

me y fresar, con y sin copiador, ranuras, cantos, perfiles y 32 Adaptador para aspiracion (unidad de copiado)*
agujeros rasgados en madera, plastico y materiales de cons- 33 Anillointermedio del adaptador para aspiracion (unidad
truccion ligeros. de copiado)*

Trabajando con revoluciones reducidas y las fresas corres- 34 Escaladeajuste de la profundidad de fresado (unidad de
pondientes, pueden mecanizarse también metales no férri- copiado)

Cos. 35 Tope paralelo*
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36 Varilla guia para tope paralelo (2x)*

37 Tornillo de mariposa para ajuste fino de tope paralelo
(2x)*

38 Tornillo de mariposa para ajuste basto de tope paralelo
(2x)*

39 Boton de ajuste fino de tope paralelo*

40 Regleta tope ajustable del tope paralelo *

41 Tornillo de mariposa para varillas guia de tope paralelo
(2x)*

42 Compas de fresar/adaptador de carril guia*

43 Empuiadura de compas de fresar*

44 Tornillo de mariposa para ajuste basto de compas de fre-
sar (2x)*

45 Tornillo de mariposa para ajuste fino de compas de fre-
sar (1x)*

46 Boton de ajuste fino de compas de fresar*

47 Tornillo de centrado para compas *

48 Placade suplemento (comprendida en el kit “Compas de

—

49 Carril guia*

50 Adaptador de casquillo copiador SDS

51 Tornillo de sujecion de adaptador de casquillo copiador
(2%)

52 Palancadedesenclavamiento del adaptador de casquillo
copiador

53 Casquillo copiador

54 Tornillos de sujecion de la placa de deslizamiento

55 Vastago centrador

56 Tornillos de sujecion de la unidad de copiado*

57 Llave hexagonal especial para el ajuste fino de la profun-
didad de fresado (unidad de copiado)*

58 Prolongador para el ajuste fino de la profundidad de fre-
sado (unidad de copiado)*

59 Caperuza de aspiracién para mecanizado de cantos *

60 Tornillo de sujecion de la caperuza de aspiracion *

*Los accesorios descritos e ilustrados no corresponden al material

que se adjunta de serie. La gama pletade ios
les se detalla en nuestro programa de accesorios.

fresar”)*

Datos técnicos
Fresadora universal GOF 1600 CE GKF 1600 CE
NO de articulo 3601F240.. 3601F240..
Potencia absorbida nominal W 1600 1600
Revoluciones en vacio mint 10000 -25000 10000 -25000
Preseleccion de revolucionesp [ °
Electronica Constante ° )
Conexidn para aspiracion de polvo ® °
Alojamiento del ttil mm 8-12 8-12
pulgadas h-"% Yi-th
Recorrido de la bandeja (unidad de inmersion) mm 76 -
Peso seglin EPTA-Procedure 01:2014 kg 5,8 4,3
Clase de proteccion =l o/

Estos datos son validos para una tension nominal de [U] 230 V. Los valores pueden variar para otras tensiones y en ejecuciones especificas para cier-

tos paises.

Informacion sobre ruidos y vibraciones

Valores de emision de ruidos determinados seglin EN 60745-2-17.
El nivel de presion sonora tipico del aparato, determinado con un filtro A, asciende a: Nivel de presion sonora 86 dB(A); nivel de

potencia actstica 97 dB(A). ToleranciaK =3 dB.
jUsar unos protectores auditivos!

Nivel total de vibraciones a,, (suma vectorial de tres direcciones) y tole-

rancia K determinados seglin EN 60745:
a
K

GOF 1600 CE GKF 1600 CE
m/s? =55 =6,0
m/s? =1,5 =1,5

Elnivel de vibraciones indicado en estas instrucciones hasido
determinado segun el procedimiento de medicion fijadoenla
norma EN 60745 y puede servir como base de comparacion
con otras herramientas eléctricas. También es adecuado para
estimar provisionalmente la solicitacion experimentada por
las vibraciones.

El nivel de vibraciones indicado ha sido determinado para las
aplicaciones principales de la herramienta eléctrica. Por ello,
el nivel de vibraciones puede ser diferente si la herramienta
eléctrica se utiliza para otras aplicaciones, con accesorios di-
ferentes, con dtiles divergentes, o si el mantenimiento de la
misma fuese deficiente. Ello puede suponer un aumento dras-
tico de la solicitacion por vibraciones durante el tiempo total
de trabajo.

1609 92A 2MD [ (5.9.16)
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Para determinar con exactitud la solicitacién experimentada
por las vibraciones, es necesario considerar también aquellos
tiempos en los que el aparato esté desconectado, o bien, esté
en funcionamiento, pero sin ser utilizado realmente. Ello pue-
de suponer una disminucion drastica de la solicitacion por vi-
braciones durante el tiempo total de trabajo.

Fije unas medidas de seguridad adicionales para proteger al
usuario de los efectos por vibraciones, como por ejemplo:
Mantenimiento de la herramienta eléctricay de los ttiles, con-
servar calientes las manos, organizacion de las secuencias de
trabajo.

Declaracion de conformidad € €

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad, que el
producto descrito en los “Datos técnicos” cumple con todas
las disposiciones correspondientes de las directivas
2009/125/CE (Reglamento 1194/2012), 2011/65/UE,
2014/30/UEy 2006/42/CE inclusive sus modificaciones y
esta en conformidad con las siguientes normas: EN 60745-1,
EN 60745-2-17, EN 50581.

Expediente técnico (2006/42/CE) en:

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President  Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montaje

» Antes de cualquier manipulacion en la herramienta eléc-
trica, sacar el enchufe de red de la toma de corriente.

Montaje del motor de fresar en la unidad de in-

mersion/copiado (ver figuras A-B)

- Afloje la palanca de fijacion de la unidad inmersion o de co-
piado 22.

- Empuje hasta el tope el motor de fresar en la unidad de fre-
sar o de copiado.

- Sidesea utilizar launidad de copiado 3 presione la palanca
defijacion 25 e introduzca el motor de fresar 1 en launidad
de copiado 3 hasta la posicién deseada de manera que
quede enclavada en una de las 3 aberturas 26 al dejar de
accionar la palanca de fijacion 25.

- Apriete la palanca de fijacion de la unidad de inmersion o
de copiado 22.

- Ajuste la profundidad de fresado deseada, ver apartado
“Ajuste de la profundidad de fresado”.

Desmontaje del motor de fresar de launidad de inmersion
o de copiado (ver figura C)

- Afloje la palanca de fijacion de la unidad inmersion o de co-
piado 22.

—

Espanol | 39

- Tire del motor de fresar hasta el tope y manténgalo en esa
posicion.

- Accione el botdn de retencién 21y saque completamente
el motor de fresar de la unidad de inmersion o de copiado.
Si se trata de la unidad de copiado 3 presione ademas la
palanca de fijacion 25.

Montaje del iitil (ver figura D)
» Al montar o sustituir el iitil se recomienda emplear
guantes de proteccion.

De acuerdo a las diversas aplicaciones, existe una gran varie-
dad de fresas de ejecucion y calidad muy diferentes.

Las fresas de acero de corte rapido de alto rendimiento
son adecuadas para trabajar materiales blandos como p. €j.
madera blanday plastico.

Las fresas con cuchillas de metal duro son especialmente
adecuadas para trabajar materiales duros y abrasivos como
p. ej. madera duray aluminio.

Fresas originales del amplio programa de accesorios
Bosch las puede Vd. adquirir en sucomercio especializado
habitual.

Utilice en lo posible fresas con un vastago de 12 mm de dia-
metro. Unicamente utilice fresas limpias y en perfecto esta-
do.

Es posible cambiar la fresa teniendo montado el motor en la

unidad de inmersidn o de copiado. Sin embargo, recomenda-

mos efectuar el cambio de la fresa con el motor de fresar des-
acoplado.

- Saque el motor de fresar de la unidad de inmersion o de co-
piado.

- Accione el boton de blogueo del husillo 27 (@) y mantén-
galo presionado. Sifuese preciso, gire ligeramente a mano
el husillo hasta conseguir que quede retenido.

Solamente accione el botén de retencion 27 estando
detenido el husillo.

- Afloje latuerca de sujecion 17 con la llave fija 28 (entreca-
ras 24 mm) girandola en sentido contrario a las agujas del
reloj (®).

- Inserte la fresa en la pinza de sujecion. El vastago de la fre-
sa debera introducirse 20 mm, como minimo, en la pinza
de sujecion.

- Apriete la tuerca de sujecion 17 con la llave fija 28
(entrecaras 24 mm) girandola en el sentido de las agujas
del reloj. Suelte el boton de blogueo del husillo 27.

» No monte fresas de un diametro superior a 50 mm sin
tener montado el casquillo copiador. Estas fresas no po-
drian pasarse por el orificio de la placa base.

» Jamas apriete la tuerca de sujecion de la pinza sin te-
ner alojada en ella una fresa. En el caso contrario podria
deteriorarse la pinza.

Aspiracion de polvo y virutas

» El polvo de ciertos materiales como, pinturas que conten-
gan plomo, ciertos tipos de madera y algunos minerales y

Bosch Power Tools
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metales, puede ser nocivo para la salud. El contacto y la
inspiracion de estos polvos pueden provocar en el usuario
o en las personas circundantes reacciones alérgicas y/o
enfermedades respiratorias.

Ciertos polvos como los de roble, encina y haya son consi-

derados como cancerigenos, especialmente en combina-

cion con los aditivos para el tratamiento de la madera (cro-

matos, conservantes de la madera). Los materiales que
contengan amianto solamente deberan ser procesados
por especialistas.
- Aser posible utilice un equipo para aspiracion de polvo
apropiado para el material a trabajar.
- Observe que esté bien ventilado el puesto de trabajo.
- Se recomienda una mascarilla protectora con un filtro
de laclase P2.
Observe las prescripciones vigentes en su pais sobre los ma-
teriales a trabajar.
» Evite acumulaciones de polvo en el puesto de trabajo.
Los materiales en polvo se pueden inflamar facilmente.

Montaje del adaptador para aspiracion en la unidad de in-
mersion (ver figuraE)

Eladaptador para aspiracion 30 puede montarse con el racor
para manguera situado delante o atras. Si usa el adaptador

del casquillo copiador 50 puede que tenga que montarlo gira-

do 180° para que el mismo no alcance a tocar la palanca de
desenclavamiento 52. Sujete el adaptador para aspiracion
30 con los 2 tornillos moleteados 29 a la placa base 13.
Para que la aspiracion sea 6ptima, debera limpiarse periddi-
camente el adaptador para aspiracion 30.

Montaje del adaptador para aspiracion en la unidad de co-

piado (ver figura F)

Eladaptador para aspiracién 32 puede montarse con el racor
para manguera situado delante o atras. Si utiliza el adaptador
del casquillo copiador 50 sujete el adaptador para aspiracién
32 conlos 2 tornillos moleteados 29 a la placa base 13. Sino
usa el adaptador del casquillo copiador 50 monte primera-
mente el anillo intermedio 33 en el adaptador para aspiracion
32 segun figura.

Conexion del equipo para aspiracion de polvo

Inserte una manguera de aspiracion (@ 35 mm) 31 (acceso-
rio especial) en el adaptador para aspiracion montado. Co-
necte el otro extremo de la manguera de aspiracion 31aun
aspirador (accesorio especial).

La herramienta eléctrica puede conectarse directamente ala
toma de corriente de un aspirador universal Bosch de co-
nexion automatica a distancia. Este se conecta automatica-
mente al conectar la herramienta eléctrica.

El aspirador debe ser adecuado para el material a trabajar.

Para aspirar polvo especialmente nocivo para la salud, cance-

rigeno, o polvo seco utilice un aspirador especial.

Operacion

Puesta en marcha

» ;Observe la tension de red! La tension de alimentacion
debera coincidir con las indicaciones en la placa de ca-
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racteristicas de la herramienta eléctrica. Las herra-
mientas eléctricas marcadas con 230 V pueden funcio-
nar tambiéna220V.

Preseleccion de las revoluciones

Larueda preselectora de revoluciones 15 le permite seleccio-
nar el n°de revoluciones incluso durante la operacion del apa-
rato.

1-2  bajasrevoluciones
3-4  revoluciones normales
5-6  altasrevoluciones

Los valores en la tabla son solamente orientativos. Eln®de re-
voluciones precisado depende del material y condiciones de
trabajo, siendo conveniente determinarlo probando.

Diametrode la Posicion de

fresa (mm)
Madera dura (haya) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
Madera blanda (pino) 4-10 5-6
12-20 3-6
22-40 1-3
Tableros de aglomerado 4-10 3-6
de madera 12-20 2-4
22-40 1-3
Plastico 4-15 2-3
16-40 1-2
Aluminio 4-15 1-2
16-40 1

En caso de trabajar prolongadamente a bajas revoluciones
debera refrigerarse la herramienta eléctrica dejandola funcio-
nar aprox. 3 minutos a las revoluciones en vacio maximas.

Conexion/desconexion

Antes de la conexion/desconexion ajuste primero la profundi-
dad de fresado, ver apartado “Ajuste de la profundidad de fre-
sado”.

Para la puesta en marcha de la herramienta eléctrica accio-
nar y mantener en esa posicion el interruptor de conexion/
desconexion 20.

Pararetener el interruptor de conexion/desconexion 20 una
vez accionado, presionar la tecla de enclavamiento 19.

Para desconectar la herramienta eléctrica suelte el interrup-
tor de conexidn/desconexion 20, o en caso de estar enclava-
do con latecla 19, presione brevemente y suelte a continua-
cion el interruptor de conexion/desconexion 20.

Para ahorrar energia, solamente conecte la herramienta eléc-
trica cuando vaya a utilizarla.

Electronica Constante

Laelectronica Constante mantiene practicamente constantes
las revoluciones, independientemente de la carga, y asegura
un rendimiento de trabajo uniforme.

1609 92A 2MD [ (5.9.16)
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Arranque suave
Elarranque suave reduce el par obtenido en el momento del
arranque e incrementa la vida util del motor.

Ajuste de la profundidad de fresado

» El ajuste de la profundidad de fresado solamente debe-

rarealizarse con la herramienta eléctrica desconecta-
da.

Ajuste de la profundidad de fresado en la unidad de inmer-

sion (ver figura G)
Para el ajuste aproximado de la profundidad de fresado pro-
ceder de la manera siguiente:

- Deposite la herramienta eléctrica, con la fresa montada,
sobre la pieza a trabajar.

- Gire la escala de ajuste fino 6 a la posicion “0”.

- Gire el tambor de topes 12 y seleccione el tope mas bajo,
observando que enclave de forma perceptible.

- Afloje el tornillo moleteado del tope de profundidad 16 de
manera que el tope de profundidad 11 pueda desplazarse
libremente.

- Empuje haciaabajola palanca de desenclavamiento 7 para
la funcion de inmersion y aproxime lentamente la fresa 18
ala pieza de trabajo hasta que llegue a tocar la superficie
de la pieza. Suelte ahorala palanca de desenclavamiento 7
pararetener la fresa en esa posicion.

- Empuje hacia abajo el tope de profundidad 11 hasta asen-

tarlo contra el tambor de topes 12. Ajuste el indice de la
corredera 10 a la posicion “0” de la escala de profundidad
de fresado 9.

- Ajuste el tope de profundidad 11 a la profundidad de fre-
sado deseada y apriete firmemente el tornillo moleteado
del tope de profundidad 16. Tenga especial cuidado de no
desajustar la posicion actual de la corredera 10.

- Accione la palanca de desenclavamiento 7 para permitir
que la fresadora de superficie regrese a la posicion supe-
rior.

La profundidad de fresado solamente se alcanza si el tope de

profundidad 11 llega a asentar contra el tambor de topes 12.
Al realizar fresados profundos éstos deberan realizarse en va-

rias pasadas ajustando en cada caso una profundidad de fre-

sado reducida. Eltambor de topes 12 le ayuda a realizar el fre-

sado en varias etapas. Para ello, ajuste la profundidad de
fresado deseada en el tope mas bajo del tambor y comience a
fresar ajustando el tope mas alto para ir aumentado en un to-
pe mas la profundidad de fresado en cada pasada. La altura
entre cada tope es de aprox. 3,2 mm.

Después de realizar un fresado de prueba puede ajustarse la

profundidad de fresado exacta actuando sobre el boton 5; gi-

re el boton en el sentido de las agujas del reloj para aumentar
la profundidad de fresado, y viceversa. La escala 6 le sirve de
orientacion. Una vuelta completa corresponde a un variacion
delrecorrido de 1,5 mm, una division en el borde superior de
la escala 6 corresponde a una variacién del recorrido de

0,1 mm. El recorrido de ajuste maximo es de + 16 mm.
Ejemplo: La profundidad de fresado deseadaes de 10,0 mm,
y en el fresado de prueba se obtuvo una profundidad de

9,6 mm.

—

- Accione la palanca de desenclavamiento 7 para permitir
que la fresadora de superficie regrese a la posicion supe-
rior.

- Gireenelsentido de las agujas del reloj el boton giratorio 5
0,4 mm/4 divisiones (diferencia entre el valor deseadoy el
real).

- Vuelva arealizar un fresado de prueba para comprobar el
resultado.

Al efectuar el ajuste fino de la profundidad de fresado asegu-
rese de que la marca indice 8 situada lateralmente en la uni-
dad de inmersion esté colocada en la linea grabada del cen-
tro. Con ello se asegura que el recorrido disponible para el
reajuste de la profundidad sea suficiente en ambas direccio-
nes.

Sila unidad de inmersion 2 se ha desplazado hasta la profun-
didad méaxima, no es posible lograr una mayor profundidad de
fresado con el ajuste fino, ya que el recorrido de ajuste se ha
aprovechado al maximo.

Tampoco es posible llevar a cabo un ajuste fino si el tope de
profundidad 11 esté asentado contra el tambor de topes 12.
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Ajuste de la profundidad de fresado en la unidad de copia-
do (ver figura H)

Para ajustar la profundidad de fresado proceder de lamanera
siguiente:

- Afloje la palanca de fijacion de la unidad de copiado 22.

= Ud. puede preajustar de forma aproximada la profundidad
de fresado en 3 etapas. Para ello, accione la palanca de fi-
jacion 25 e inserte el motor de fresar 1 en la unidad de co-
piado 3y desplacelo hacia arriba o hacia abajo de manera
que, sintener accionada ahora la palanca de fijacion 25, el
motor sea retenido en una de las 3 aberturas 26. Las aber-
turas estan separadas 12,7 mmentre si (0,5").

- Elajuste fino de la profundidad de fresado se realiza con el
botdn de ajuste 24; girelo en el sentido de las agujas del re-
loj para aumentar la profundidad de fresado, y viceversa.
El recorrido se indica en pulgadas y en milimetros en la es-
cala del boton giratorio 24. El recorrido de ajuste maximo
esde 41 mm. La escala de profundidad de fresado 34 le
sirve también de orientacion.

Ejemplo: La profundidad de fresado deseada es de
10,0 mmy en el fresado de prueba se obtuvo una profun-
didad de 9,5 mm.

- Ajustea“0” laescaladel boton giratorio 24 cuidando de no
modificar en ello la posicidn propia del boton giratorio 24.
Gire entonces el boton 24, en el sentido de las agujas del
reloj, ala posicion “0,5”.

- Vuelvaarealizar un fresado de prueba para comprobar el
resultado.

Instrucciones para la operacion

Direccion de fresado y procedimiento de fresado

(ver figural)

» Elfresado deberarealizarse siempre en sentido contra-
rioaladireccion de giro de la fresa 18 (contramarcha).
Al fresar guiando la herramienta eléctrica en igual sen-
tido al que gira lafresa (fresado en sentido de marcha),
puede ocurrir que la herramienta eléctrica le sea arre-
batada de las manos.
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Parafresar con la unidad de inmersion 2 proceder de la mane-
rasiguiente:

- Ajuste la profundidad de fresado deseada, ver apartado
“Ajuste de la profundidad de fresado”.

- Deposite sobre la pieza de trabajo la herramienta eléctrica
con la fresa montada, observando que esta tltima no so-
bresalga de la placa base, y conecte la herramienta eléctri-
ca.

- Empuje haciaabajola palanca de desenclavamiento 7 para
la funcion de inmersion y deje que la fresa vaya profundi-
zando lentamente en la pieza de trabajo hasta alcanzar la
profundidad de fresado ajustada. Suelte ahora la palanca
de desenclavamiento 7 para retener la fresa en esa posi-
cion.

- Efectue el fresado con un avance uniforme.

- Alterminar de fresar regrese la fresadora de superficie ala
posicién superior.

- Desconecte la herramienta eléctrica.

Parafresar con launidad de copiado 3 proceder de la manera

siguiente:

- Observacion: Tenga en cuenta que al trabajar con la uni-
dad de copiado 3 la fresa 18 sobresale siempre de la placa
base 13. No daiie la plantilla ni la pieza de trabajo.

- Ajuste la profundidad de fresado deseada, ver apartado
“Ajuste de la profundidad de fresado”.

- Conecte la herramienta eléctrica y aproximela al punto a
fresar.

- Efectue el fresado con un avance uniforme.

- Desconecte la herramienta eléctrica. Espere a que la fresa
se haya detenido por completo antes de depositar la herra-
mienta eléctrica.

Fresado con tope auxiliar (ver figura J)

Pararealizar fresados largos, p. €j., al ranurar, puede fijar una
tabla o listén a la pieza de trabajo y emplearlo como tope au-

xiliar para guiar la fresadora universal. Al usar la unidad de in-
mersion 2 guie la fresadora universal asentando la cara recta
de la placa deslizamiento contra el tope auxiliar.

Fresado de cantos y perfilado

Para fresar cantos y perfilar sin el tope paralelo, deberan uti-
lizarse fresas dotadas con una espiga o rodamiento de guia.

- Aproxime lateralmente contra la pieza la herramienta eléc-
trica conectada hasta lograr que la espiga o rodamiento
guia de la fresa asiente contra el canto a trabajar.

- Guie la herramienta eléctrica con ambas manos a lo largo
del canto. Preste atencién a guiar la herramienta eléctrica
sininclinarla. Una presion lateral excesiva puede hacer
que la guia de la fresa dane el canto de la pieza.

Fresado con tope paralelo (ver figura K)

Monte el tope paralelo 35 insertando las varillas guia 36 en la
placa base 13y, tras ajustar la medida deseada, apriete los
tornillos de mariposa 41. Con los tornillos de mariposa 37 y
38 se puede separar o aproximar adicionalmente el tope pa-
ralelo.

El botdn giratorio 39 permite el ajuste fino de la medida de se-
paracion, una vez aflojados ambos tornillos de mariposa 37.
Una vuelta completa corresponde a una variacion del recorri-
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do de 2,0 mm, y una division del botdn giratorio 39 supone
una variacion del recorrido de 0,1 mm.

Laregleta tope 40 permite variar la superficie de apoyo del to-
pe paralelo.

Conecte la herramienta eléctrica y guiela a lo largo del canto
de la pieza con un avance uniforme, presionando lateralmen-
te el tope paralelo contra el canto.

Fresado con compas (ver figura L)

Pararealizar fresados circulares puede emplear el compas de
fresar/adaptador de carril guia42. Monte el compas de fresar
seglin se muestra en la figura.

Enrosque el tornillo de centrado 47 en larosca del compas de
fresar. Pinche la punta del tornillo en el centro del arco circu-
lar a fresar cuidando que ésta penetre suficientemente en el
material.

Ajuste las varillas del compas de manera aproximada al radio
deseado, y apriete los tornillos de mariposa 44y 45.

El boton giratorio 46 permite el ajuste fino de la longitud aflo-
jando previamente el tornillo de mariposa 45. Una vuelta
completa corresponde a una variacion del recorrido de

2,0 mm, y una division del botdn giratorio 46 supone una va-
riacion del recorrido de 0,1 mm.

Conecte la herramienta eléctrica y guiela con un movimiento
giratorio sobre la pieza sujetandola por la empufadura 4 de-
rechay laempufadura del compas de fresar 43.

Fresado con carril guia (ver figura M)

El carril guia 49 le permite realizar trabajos de fresado con
guiado rectilineo.

Para compensar la diferencia de altura del carril es necesario
montar la placa de suplemento 48.

Monte el compas de fresar/adaptador de carril guia 42 segun
se muestra en la figura.

Fije el carril guia 49 a la pieza de trabajo con unos dispositivos
de sujecion adecuados como, p. ej. unas mordazas de aprie-
te. Monte la herramienta eléctrica acoplada al adaptador de
carril guia 42 sobre el carril guia.

Fresado con casquillo copiador (ver figuras N-Q)

El casquillo copiador 53 le permite fresar contornos sobre
piezas de trabajo siguiendo las formas de patrones o planti-
Ilas.

Para poder emplear el casquillo copiador 53 es necesario
montar primero el adaptador 50 en la placa de deslizamiento
14.

Monte el adaptador del casquillo copiador 50 desde arriba en
la placa de deslizamiento 14 y sujételo con los 2 tornillos de

sujecion 51. Observe que la palanca de desenclavamiento del
adaptador del casquillo copiador 52 no sea vea entorpecida

en su movimiento.

Seleccione un casquillo copiador adecuado al grosor del pa-

trén o plantillaempleado. Debido a la altura sobresaliente del
casquillo copiador es necesario que la plantilla tenga un gro-
sor minimo de 8 mm.

Accione la palanca de desenclavamiento 52 e inserte el cas-
quillo copiador 53 desde abajo en el adaptador 50. Debera
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observarse que los resaltes enclaven de forma perceptible en
las muescas del casquillo copiador.

Verifique la distancia entre el centro de la fresa y el borde del

casquillo copiador, ver apartado “Centrado de la placa base”.

» Seleccione una fresa con un diametro menor al diame-
tro interior del casquillo copiador.

Parafresar con el casquillo copiador 53 proceda de lamanera
siguiente:

- Observacion: Tenga en cuenta que al trabajar con la uni-
dad de copiado 3 lafresa 18 sobresale siempre de la placa
base 13. No dafie la plantilla ni la pieza de trabajo.

- Aproxime la herramienta eléctrica conectada con el cas-
quillo copiador montado contra la plantilla.

- Al utilizar la unidad de inmersion 2: Empuje hacia abajo la
palanca de desenclavamiento 7 para la funcion de inmer-
siony deje que la fresa vaya profundizando lentamente en
la pieza de trabajo hasta alcanzar la profundidad de fresa-
do ajustada. Suelte ahora la palanca de desenclavamiento
7 para retener la fresa en esa posicion.

- Guie la herramienta eléctrica con el casquillo copiador so-
bresaliente a lo largo de la plantilla, presionandolo lateral-
mente.

Centrado de la placa base (ver figura R)
Para conseguir que la fresa y el casquillo queden completa-
mente concéntricos, es posible centrar el casquillo, dado el
caso, respecto a la placa de deslizamiento.

- Alutilizar launidad de inmersién 2: Presione hacia abajo la
palanca de desenclavamiento 7 para la funcion de inmer-

siony empuje hasta el tope la fresadora de superficie en di-

reccion a la placa base. Suelte ahora la palanca de desen-
clavamiento 7 para retener la fresa en esa posicion.

- Afloje aprox. 2 vueltas los tornillos de sujecion 54 para
conseguir que la placa de deslizamiento 14 pueda mover-
se libremente.

- Inserte el vastago centrador 55 en el alojamiento del Util

seglin se muestra en lafigura. Apriete amano latuerca ten-
sorade manera que el vastago centrador pueda desplazar-

se todavia.

- Haga que el vastago centrador 55 y el casquillo copiador
53 queden concéntricos desplazando ligeramente la placa
de deslizamiento 14.

- Acontinuacion, apriete nuevamente los tornillos de suje-
cion 54.

- Retire el vastago centrador 55 del alojamiento del dtil.

- Alutilizar la unidad de inmersion 2: Accione la palanca de

desenclavamiento 7 para la funcién de inmersion para per-

mitir que la fresadora de superficie regrese a la posicion
superior.

Fresado con la mesa de fresar (ver figura S)

Launidad de copiado 3 puede utilizarse enuna mesade fresar

adecuada. Para acoplarla a la mesa, desmontar la placa de

deslizamiento 14 y fijar la unidad de copiado 3 a la mesa de

fresar con los tornillos de sujecion 56.

» Al acoplar la unidad de copiado, observar las instruc-
ciones de manejo de la mesa de fresar utilizada. Es po-

sible que, para poder acoplar la unidad de copiado, sea ne-

cesario efectuar unos taladros en la mesa de fresar.
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Para efectuar un ajuste fino de la profundidad de fresado se
recomienda emplear el prolongador 58 o la llave hexagonal
especial 57.

Fresado con caperuza de aspiracion (ver figuras T-U)

Al fresar cantos puede Ud. emplear adicionalmente la caperu-

za de aspiracion 59.

- Sujete la caperuza de aspiracion 59 con los 2 tornillos 60
alaplacabase 13. La caperuza de aspiracion 59 puede fi-
jarse en 3 posiciones distintas, ver figura.

- Paratrabajar superficies planas y lisas, desmonte la cape-
ruza de aspiracion.

Mantenimiento y servicio

Mantenimiento y limpieza
» Antes de cualquier manipulacién en la herramienta

eléctrica, sacar el enchufe de red de la toma de corrien-

te.
» Mantenga limpia la herramienta eléctrica y las rejillas

derefrigeracion para trabajar con eficaciay seguridad.

» En el caso de aplicaciones extremas, siempre que sea
posible, utilice un equipo de aspiracion. Sople con fre-
cuencia las rejillas de refrigeracion y conecte el apara-
to a través de un fusible diferencial (FI). Al trabajar me-
tales puede llegar a acumularse en el interior de la
herramienta eléctrica polvo susceptible de conducir co-
rriente. Ello puede mermar la eficacia del aislamiento de la
herramienta eléctrica.

La sustitucion de un cable de conexion deteriorado debera
ser realizada por Bosch o por un servicio técnico autorizado
para herramientas eléctricas Bosch con el fin de garantizar la
seguridad del aparato.

Servicio técnico y atencion al cliente

El servicio técnico le asesorara en las consultas que pueda
Ud. tener sobre la reparacion y mantenimiento de su produc-
to, asi como sobre piezas de recambio. Los dibujos de despie-
ceeinformaciones sobre las piezas de recambio los podra ob-
tener también en internet bajo:

www.bosch-pt.com

Nuestro equipo de asesores técnicos le orientara gustosa-
mente en cuanto a la adquisicion, aplicacion y ajuste de los
productos y accesorios.

Para cualquier consulta o pedido de piezas de repuesto es im-
prescindible indicar el n® de articulo de 10 digitos que figura
en la placa de caracteristicas de la herramienta eléctrica.
Espaiia

Robert Bosch Espana S.L.U.

Departamento de ventas Herramientas Eléctricas
C/Hermanos Garcia Noblejas, 19

28037 Madrid

Para efectuar su pedido online de recambios o pedir la recogi-
da para la reparacion de su maquina, entre en la pagina
www.herramientasbosch.net.

Tel. Asesoramiento al cliente: 902 531 553

Fax: 902 531554
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Venezuela

Robert Bosch S.A.

Final Calle Vargas. Edf. Centro Berimer P.B.
Boleita Norte

Caracas 107

Tel.: (0212) 2074511

México

Robert Bosch S. deR.L. de C.V.

Circuito G. Gonzales Camarena 333

Centro de Ciudad Santa Fe -01210 - Mexico DF
Tel. Interior: (01) 8006271286

Tel. D.F.: 52843062

E-Mail: arturo.fernandez@mx.bosch.com

Argentina

Robert Bosch Argentina S.A.

Av. Cordoba 5160

C1414BAW Ciudad Auténoma de Buenos Aires
Atencion al Cliente

Tel.: (0810) 5552020

E-Mail: herramientas.bosch@ar.bosch.com

Pert

Robert Bosch S.A.C.

Av. Primavera 781, Urb. Chacarilla, San Borja (Edificio Aldo)
Buzon Postal Lima 41 - Lima

Tel.: (01) 2190332

Chile

Robert Bosch S.A.

Calle El Cacique

0258 Providencia - Santiago
Tel.: (02) 2405 5500

Eliminacion
Recomendamos que las herramientas eléctricas, accesorios y

embalajes sean sometidos a un proceso de recuperacion que
respete el medio ambiente.

iNo arroje las herramientas eléctricas a la basura!
Sélo para los paises de la UE:

Conforme a la Directiva Europea
2012/19/UE sobre aparatos eléctricos y
electrénicos inservibles, tras su transposi-
cién en ley nacional, deberan acumularse
por separado las herramientas eléctricas
para ser sometidas a un reciclaje ecologico.

Reservado el derecho de modificacion.

NOM: 4

El simbolo es solamente valido, si también se encuentra sobre la
placa de caracteristicas del producto/fabricado.

—

Portugués

Indicacdes de seguranca

Indicacbes gerais de adverténcia para ferramen-
tas eléctricas

A ATENCAO Devem ser lidas todas as indicacdes de

adverténcia e todas as instrucées. O
desrespeito das adverténcias e instrugdes apresentadas
abaixo pode causar choque eléctrico, incéndio e/ou graves le-
soes.

Guarde bem todas as adverténcias e instrucées para futu-
rareferéncia.

0 termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a seguir nas indica-
coes de adverténcia, refere-se a ferramentas eléctricas ope-
radas com corrente de rede (com cabo de rede) e a ferramen-
tas eléctricas operadas com acumulador (sem cabo de rede).

Seguranca da area de trabalho

» Mantenha a sua area de trabalho sempre limpa e bem
iluminada. Desordem ou areas de trabalho insuficiente-
mente iluminadas podem levar a acidentes.

» Nao trabalhar com a ferramenta eléctrica em areas
com risco de explosao, nas quais se encontrem liqui-
dos, gases ou pds inflamaveis. Ferramentas eléctricas
produzem faiscas, que podem inflamar pds ou vapores.

» Manter criancas e outras pessoas afastadas da ferra-
menta eléctrica durante a utilizacao. No caso de distrac-
¢ao é possivel que perca o controlo sobre o aparelho.

Seguranca eléctrica

» Aficha de conexao da ferramenta eléctrica deve caber
natomada. A ficha nao deve ser modificada de maneira
alguma. Nao utilizar uma ficha de adaptacao junto com
ferramentas eléctricas protegidas por ligacao a terra.
Fichas nao modificadas e tomadas apropriadas reduzem o
risco de um choque eléctrico.

» Evitar que o corpo possa entrar em contacto com su-
perficies ligadas a terra, como tubos, aquecimentos,
fogoes e frigorificos. Ha um risco elevado devido a cho-
que eléctrico, se o corpo estiver ligado a terra.

» Manter o aparelho afastado de chuva ou humidade. A
infiltragdo de agua numa ferramenta eléctrica aumenta o
risco de choque eléctrico.

» Nao devera utilizar o cabo para outras finalidades. Ja-
mais utilizar o cabo para transportar a ferramenta eléc-
trica, para pendura-la, nem para puxar a ficha da toma-
da. Manter o cabo afastado de calor, éleo, cantos
afiados ou partes do aparelho em movimento. Cabos
danificados ou emaranhados aumentam o risco de um cho-
que eléctrico.

» Se trabalhar com uma ferramenta eléctrica ao ar livre,
s0 devera utilizar cabos de extensao apropriados para
areas exteriores. A utilizacdo de um cabo de extensao
apropriado para areas exteriores reduz o risco de um cho-
que eléctrico.
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» Se nao for possivel evitar o funcionamento da ferra-
menta eléctricaem areas hiimidas, devera ser utilizado
um disjuntor de corrente de avaria. A utilizagao de um
disjuntor de corrente de avaria reduz o risco de um choque
eléctrico.

Seguranca de pessoas

» Esteja atento, observe o que esta a fazer e tenha pru-
déncia ao trabalhar com a ferramenta eléctrica. Nao
utilizar uma ferramenta eléctrica quando estiver fati-
gado ou sob a influéncia de drogas, alcool ou medica-
mentos. Um momento de descuido ao utilizar a ferramen-
ta eléctrica, pode levar a lesdes graves.

» Utilizar equipamento de proteccio pessoal e sempre
oculos de proteccao. A utilizacdo de equipamento de pro-
teccao pessoal, como mascara de protecgao contra po, sa-
patos de seguranca antiderrapantes, capacete de segu-
ranga ou proteccao auricular, de acordo com o tipo e
aplicagdo da ferramenta eléctrica, reduz o risco de lesoes.

» Evitar uma colocacdo em funcionamento involuntaria.
Assegure-se de que a ferramenta eléctrica esteja desli-
gada, antes de conecta-la a alimentacao de rede e/ou
ao acumulador, antes de levanta-la ou de transporta-la.
Se tiver o dedo no interruptor ao transportar a ferramenta
eléctrica ou se o aparelho for conectado a alimentagao de
rede enquanto estiver ligado, poderao ocorrer acidentes.

» Remover ferramentas de ajuste ou chaves de boca an-
tes de ligar a ferramenta eléctrica. Uma ferramenta ou
chave que se encontre numa parte do aparelho em movi-
mento pode levar a lesdes.

» Evite uma posicao anormal. Mantenha uma posicao fir-
me e mantenha sempre o equilibrio. Desta forma é mais
facil controlar a ferramenta eléctrica em situagoes inespe-
radas.

» Usar roupa apropriada. Nao usar roupa larga nem joias.
Mantenha os cabelos, roupas e luvas afastadas de par-
tes em movimento. Roupas frouxas, cabelos longos ou
j6ias podem ser agarrados por pegas em movimento.

» Se for possivel montar dispositivos de aspiracao ou de
recolha, assegure-se de que estejam conectados e uti-
lizados correctamente. A utilizagdo de uma aspiracdo de
pd pode reduzir o perigo devido ao po.

Utilizacao e manuseio cuidadoso de ferramentas eléctri-

cas

» Nao sobrecarregue o aparelho. Utilize a ferramenta
eléctrica apropriada para o seu trabalho. E melhor e
mais seguro trabalhar com a ferramenta eléctrica apro-
priada na drea de poténcia indicada.

» Nao utilizar uma ferramenta eléctrica com um interrup-
tor defeituoso. Uma ferramenta eléctrica que nao pode
mais ser ligada nem desligada, é perigosa e deve ser repa-
rada.

» Puxar a ficha da tomada e/ou remover o acumulador
antes de executar ajustes no aparelho, de substituir
acessorios ou de guardar o aparelho. Esta medida de se-
guranca evita o arranque involuntario da ferramenta eléc-
trica.
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» Guardar ferramentas eléctricas nao utilizadas fora do
alcance de criancas. Nao permita que pessoas que nao
estejam familiarizadas com o aparelho ou que nao te-
nham lido estas instrucoes, utilizem o aparelho. Ferra-
mentas eléctricas sao perigosas se forem utilizadas por
pessoas inesperientes.

» Tratar a ferramenta eléctrica com cuidado. Controlar
se as partes méveis do aparelho funcionam perfeita-
mente e ndo emperram, e se ha pecas quebradas ou da-
nificadas que possam prejudicar o funcionamento da
ferramenta eléctrica. Permitir que pecas danificadas
sejam reparadas antes da utilizacao. Muitos acidentes
tém como causa, a manutencao insuficiente de ferramen-
tas eléctricas.

» Manter as ferramentas de corte afiadas e limpas. Ferra-
mentas de corte cuidadosamente tratadas e com cantos
de corte afiados emperram com menos frequéncia e po-
dem ser conduzidas com maior facilidade.

» Utilizar a ferramenta eléctrica, acessorios, ferramen-
tas de aplicacao, etc. conforme estas instrugdes. Con-
siderar as condicoes de trabalho e a tarefa a ser execu-
tada. A utilizacao de ferramentas eléctricas para outras
tarefas ando ser as aplicagdes previstas, pode levar a situ-
acoes perigosas.

Servico

» So permita que o seu aparelho seja reparado por pesso-

al especializado e qualificado e s6 com pecas de reposi-

cao originais. Desta forma é assegurado o funcionamento
seguro do aparelho.

Indicacées de seguranca para fresas

» Segurar a ferramenta eléctrica pelas superficies isola-
das do punho, pois a fresadora pode atingir o préprio
cabo de rede. O contacto com um cabo sob tensao tam-
bém pode colocar sob tensdo as pegas metalicas do apare-
Iho e levar a um choque eléctrico.

» Fixar a peca a ser trabalhada com sargentos, ou de ou-
tramaneira, aumabase firme. Se a pecaaser trabalhada
for segurada com a mao ou apoiada contra o seu proprio
corpo, ela permanecera instavel, levando a perda de con-
trolo.

» 0 niimero de rotacao admissivel da ferramenta de tra-
balho deve ser no minimo tao alto quanto o maximo nu-
mero de rotacdo indicado na ferramenta eléctrica.
Acessorios que girem mais rapido do que permitido, po-
dem ser destruidos.

» As ferramentas de fresagem ou outros acessorios de-
vem encaixar perfeitamente na admissao da ferramen-
ta (pinca de aperto) da sua ferramenta eléctrica. Ferra-
mentas de trabalho, que nao couberem exactamente na
admissdo da ferramenta da ferramenta eléctrica, giram ir-
regularmente, vibram fortemente e podem levar a perda
de controlo.

» So6 conduzir aferramentaeléctricano sentido dapecaa
ser trabalhada quando estiver ligada. Caso contrario ha
risco de um contragolpe, se a ferramenta de aplicagdo se
enganchar na pega a ser trabalhada.
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» As suas maos nao devem entrar na area de fresagem
nem em contacto com a ferramenta de fresagem. Segu-
rar o punho adicional ou a carcaca do motor comaoutra
mao. Se ambas as maos estiverem a segurar a fresadora,
ndo poderao ser feridas pela ferramenta de fresagem.

» Jamais fresar objectos metalicos, nem pregos e para-
fusos. A ferramenta de fresagem pode ser danificada e
provocar elevadas vibragoes.

» Utilizar detectores apropriados, para encontrar cabos
escondidos, ou consulte a companhia eléctrica local. O
contacto com cabos eléctricos pode provocar fogo e cho-
ques eléctricos. Danos em tubos de gas podem levar a ex-
plosdo. A penetragdo num cano de dgua causa danos mate-
riais ou pode provocar um choque eléctrico.

» Nao utilizar fresas embotadas nem danificadas. Fresas
embotadas ou danificadas causam elevada friccao, podem
emperrar e levar a desequilibrio.

» Segurar aferramenta eléctricafirmemente com ambas
as maos durante o trabalho e manter uma posicao fir-
me. A ferramenta eléctrica é conduzida com seguranca
com ambas as maos.

» Fixar a peca a ser trabalhada. Uma peca a ser trabalhada
fixa com dispositivos de aperto ou com torno de bancada
esta mais firme do que segurada com a mao.

» Espere a ferramenta eléctrica parar completamente,
antes de deposita-la. A ferramenta de aplicagao pode em-
perrar e levar a perda de controlo sobre a ferramenta eléc-
trica.

Descricao do produto e da poténcia

Devem ser lidas todas as indicacdes de ad-
verténcia e todas as instrucdes. O desres-
peito das adverténcias e instrugoes apresen-
tadas abaixo pode causar choque eléctrico,
incéndio e/ou graves lesoes.

Abrir a pagina basculante contendo a apresentacdo do apare-
lho, e deixar esta pagina aberta enquanto estiver lendo a ins-
trugdo de servico.

Utilizacao conforme as disposicoes

0 aparelho é destinado para fresar ranhuras, arestas, perfis e
orificios oblongos, assim como para fresagem por cépia, so-
bre uma base firme, em madeira, plasticos e materiais leves
de construgao.

Com velocidade reduzida e com as respectivas fresas, é tam-
bém possivel processar metais nao-ferrosos.

Aluz desta ferramenta eléctrica serve parailuminar a drea de

trabalho directa da ferramenta eléctrica e nao é adequada pa-

raailuminagao ambiente no ambito doméstico.

Componentes ilustrados
A numeragao dos componentes ilustrados refere-se a apre-
sentacao da ferramenta eléctrica na pagina de esquemas.
1 Motor dafresa
2 Unidade de imersao
3 Unidade copiadora
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Punho (superficie isolada)

Botao giratdrio para ajuste fino da profundidade de fre-
sagem (unidade de imersao)

Escala para ajuste da profundidade de fresagem
Alavanca de destravamento para a fungdo de imersao
Marcacao de indice para o ajuste fino

Escala para o ajuste da profundidade de fresagem (uni-
dade de imersao)

Corredigca com marca de indice (Unidade de imersao)
Limitador de profundidade (Unidade de imerséo)
Limitador de revélver

Placa de base

Placa deslizante

Roda de ajuste para pré-selec¢ao do nimero de rotagao
Parafuso serrilhado para limitador de profundidade (uni-
dade de imerséo)

Porca de capa com pinga de aperto

Ferramenta de fresagem*

Tecla de fixagdo para o interruptor de ligar-desligar
Interruptor de ligar-desligar

Tecla de seguranca para retirar o motor

Alavanca de aperto para a unidade de imersao/unidade
copiadora

Admissdo para as as barras de guia do limitador pararelo
Botdo giratério para ajuste fino da profundidade de fre-
sagem (Unidade copiadora)

Alavanca de aperto para ajuste aproximado da profundi-
dade de fresagem (Unidade copiadora)

Entalhes para o ajuste aproximado da profundidade de
fresagem da unidade copiadora

Tecla de bloqueio do veio

Chave de forqueta; tamanho 24 mm

Parafuso serrilhado para o adaptador de aspirago (2x) *
Adaptador de aspiragao (unidade de imersao)*
Mangueira de aspiragao (@ 35 mm)*

Adaptador de aspiragao (unidade copiadora)*

Anel intermediario para o adaptador de aspiragao (uni-
dade copiadora)*

Escala para o ajuste da profundidade de fresagem (uni-
dade copiadora)

Limitador paralelo*

Barra de guia para o limitador paralelo (2x)*

Parafuso de orelhas para o ajuste fino do limitador para-
lelo (2x)*

Parafuso de orelhas para o ajuste aproximado do limita-
dor paralelo (2x)*

Botao giratorio para o ajuste fino do limitador paralelo*
Carril limitador ajustavel para o limitador paralelo *
Parafuso de orelhas para as barras de guia do limitador
paralelo (2x)*

Compasso/adaptador do carril de guia*
Punho para o compasso de fresagem*
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44 Parafuso de orelhas para o ajuste aproximado do com-
passo de fresagem (2x)*

45 Parafuso de orelhas para o ajuste fino do compasso de
fresagem (1x)*

46 Botao giratorio para o ajuste fino do compasso de
fresagem*

47 Parafuso de centragem para o limitador do compasso *

48 Placadistanciadora (Contido no conjunto “Compasso de
fresagem”)*

49 Carril de guia*

50 Adaptador da bucha copiadora SDS

51 Parafuso de fixagao para o adaptador da manga copiado-

—
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52 Alavanca de destravamento para o adaptador da manga
copiadora

53 Manga copiadora

54 Parafuso de fixagdo para a placa de deslize

55 Puncdo de centragem

56 Parafusos de fixagdo para a unidade copiadora*

57 Chave sextavada especial para o ajuste fino da profundi-
dade de fresagem (Unidade copiadora)*

58 Extensao parao ajuste fino da profundidade de fresagem
(Unidade copiadora)*

59 Capa de aspiracdo para o trabalho em cantos *

60 Parafuso de fixagdo para a capa de aspiragao *

ra(2x) *Acessorios apresentados ou descritos ndo pertencem ao volume
de fornecimento padrao. Todos os acessorios encontram-se no
nosso programa de acessorios.
Dados técnicos
Fresadora multifuncées GOF 1600 CE GKF 1600 CE
N°do produto 3601F240.. 3601F240..
Poténcia nominal consumida W 1600 1600
N° de rotagdes em ponto morto min’t 10000 -25000 10000 -25000
Pré-seleccao do niimero de rotagao [ °
Constant-electronic ® °
Conexdo para a aspiragao de po [ °
Fixacao da ferramenta mm 8-12 8-12
polegadas =% Y%h—%
Curso de imerséo (Unidade de imersao) mm 76 -
Peso conforme EPTA-Procedure 01:2014 kg 5,8 4,3
Classe de protecgao =7l o/n

As indicagdes valem para tensdes nominais [U] de 230 V. Estas indicagdes podem variar dependendo de tensdes inferiores e dos modelos especificos

dos paises.

Informacdo sobre ruidos/vibracoes

Os valores de emissao de ruido determinados de acordo com EN 60745-2-17.
0 nivel de ruido avaliado como A do aparelho ¢é tipicamente: Nivel de pressao actstica 86 dB(A); Nivel de poténcia acustica

97 dB(A). Incerteza K =3 dB.
Usar proteccéo auricular!

Totais valores de vibragoes a;, (soma dos vectores de trés direcgdes) e in-

certeza K averiguada conforme EN 60745:
ah
K

GOF 1600 CE GKF 1600 CE
m/s? =55 =6,0
m/s? =1,5 =1,5

O nivel de vibragdes indicado nestas instrugdes foi medido de
acordo com um processo de medigao normalizado pela nor-

ma EN 60745 e pode ser utilizado para a comparagao de fer-

ramentas eléctricas. Ele também é apropriado para uma ava-
liagdo proviséria da carga de vibragdes.

O nivel de vibragdes indicado representa as aplicagdes princi-
pais da ferramenta eléctrica. Se, contudo, a ferramenta eléc-
tricafor utilizada para outras aplicages, com acessorios dife-

rentes, com outras ferramentas de trabalho ou com
manutencao insuficiente, é possivel que o nivel de vibragdes
seja diferente. Isto pode aumentar sensivelmente a carga de
vibragdes para o periodo completo de trabalho.

Para uma estimacdo exacta da carga de vibragdes, também
deveriam ser considerados os periodos nos quais o aparelho
esta desligado ou funciona, mas nao esta sendo utilizado. Isto
pode reduzir a carga de vibragdes durante o completo perio-
do de trabalho.

Além disso também deverao ser estipuladas medidas de se-
guranca para proteger o operador contra o efeito de vibra-
¢oes, como por exemplo: manutencao de ferramentas eléctri-
cas e de ferramentas de trabalho, manter as maos quentes e
organizacao dos processos de trabalho.
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Declaragio de conformidade C €

Declaramos sob nossa inteira responsabilidade que o pro-
duto descrito nos “Dados técnicos” esta em conformidade
com todas as disposi¢des pertinentes das Directivas
2009/125/CE (regulamento de 1194/2012),2011/65/EU,
2014/30/UE, 2006/42/CE incluindo suas alteragdes, e em
conformidade com as seguintes normas: EN 60745-1,

EN 60745-2-17,EN 50581.

Processo técnico (2006/42/CE) em:

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President  Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montagem

» Antes de todos trabalhos na ferramenta eléctrica deve-

ra puxar a ficha de rede da tomada.

Introduzir o motor da fresa na unidade de imer-

saofunidade copiadora (veja figuras A-B)

- Abrir aalavanca de aperto para a unidade de imersao/uni-
dade copiadora 22.

- Introduzir o motor da fresa completamente na unidade de
imersao/unidade copiadora.

- Ao utilizar a unidade copiadora 3, devera premir a alavan-
cade aperto 25 e deslocar o motor da fresa 1 na unidade
copiadora 3, de acordo comaposicao desejada, paracima
ou para baixo, até que, com a alavanca de aperto nao pre-
mida 25, possa engatar num dos 3 entalhes 26.

- Fechar a alavanca de aperto para a unidade de imersao/
unidade copiadora 22.

- Ajustaraprofundidade de fresagem desejada, veja seccao
“Ajustar a profundidade de fresagem”.

Separar o motor de fresagem da unidade de imersao/uni-

dade copiadora (veja figura C)

- Abrir aalavanca de aperto para a unidade de imersao/uni-
dade copiadora 22.

- Puxar o motor de fresagem até o fim e manté-lo nesta posi-

¢do.
- Premir atecla de seguranga 21 e puxar o motor de fresa-

gem completamente para fora da unidade de imersao/uni-
dade copiadora. Quando utilizar a unidade copiadora 3 de-

vera premir adicionalmente a alavanca de aperto 25.

Introduzir a ferramenta de fresagem

(vejafigura D)

» E recomendavel usar luvas protectoras para introduzir
e para substituir ferramentas de fresagem.

Dependendo da aplicagdo, estao disponiveis ferramentas de
fresagem de diversos modelos e qualidades.

—

Ferramentas de fresagem de aco de corte rapido de alta
poténcia sdo apropriadas para processar materiais macios,
como por exemplo madeira macia e plasticos.

Ferramentas de fresagem com laminas de metal duro sdo
especialmente apropriadas para materiais duros e abrasivos,
como por exemplo madeira de lei e aluminio.

Ferramentas de fresagem originais do vasto programa de
acessorios Bosch podem ser adquiridas através do seu reven-
dedor especializado.

Se possivel, utilize ferramentas de fresagem com um diame-
tro de haste de 12 mm. Sé utilizar ferramentas de fresagem
limpas e em perfeitas condigdes.

Aferramenta de fresagem pode ser substituida quando o mo-
tor da fresa estiver introduzida na unidade de imersao/unida-
de copiadora. No entanto recomendamos que ferramentas
sejam substituidas com o motor da fresa desmontado.

- Retirar o motor da fresa da unidade de imersao/unidade
copiadora.

- Premiratecla de blogueio do veio 27 (@) e manté-la pre-
mida. Se necessario devera girar o veio um pouco com a
mao, até o travamento engatar.

S0 accionar a tecla de travamento do veio 27 quando
estiver parado.

- Soltar a porca de capa 17 com a chave de forqueta 28
(tamanho 24 mm), girando no sentido contrario dos pon-
teiros do reldgio (®).

- Introduzir a ferramenta de fresagem na pinca de aperto. A
haste da fresa deve ser introduzida, no minimo 20 mm, na
pinca de aperto.

- Puxara porca de capa 17 com a chave de forqueta 28
(tamanho 24 mm), girando no sentido dos ponteiros do
relégio. Soltar a tecla de travamento do veio 27.

» Nao inserir uma ferramenta de fresagem com um dia-
metro superior a 50 mm se a manga copiadora nao esti-
ver montada. Estas ferramentas de fresagem nao passam
pela placa de base.

» Nao atarraxar a pinca de aperto com a porca de capa se
nao houverumaferramenta de fresageminserida. Caso
contrario é possivel que a pinga de aperto seja danificada.

Aspiracio de po/de aparas
» Pds de materiais como por exemplo, tintas que contém
chumbo, alguns tipos de madeira, minerais e metais, po-
dem ser nocivos a satde. O contacto ou ainalagao dos pos
pode provocar reagdes alérgicas e/ou doencas nas vias
respiratorias do utilizador ou das pessoas que se encon-
trem por perto.
Certos pos, como por exemplo po de carvalho e faia sio
considerados como sendo cancerigenos, especialmente
quando juntos com substancias para o tratamento de ma-
deiras (cromato, preservadores de madeira). Material que
contém asbesto s deve ser processado por pessoal espe-
cializado.
- Se possivel devera usar um dispositivo de aspiragao
apropriado para o material.
- Assegurar uma boa ventilagao do local de trabalho.
- E recomendavel usar uma mascara de proteccao respi-
ratoria com filtro da classe P2.
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Observe as directivas para os materiais a serem trabalhados,

vigentes no seu pais.

» Evite o acimulo de p6 no local de trabalho. Pos podem
entrar levemente em ignicdo.

Montar o adaptador de aspiracao na unidade de imersao
(vejafiguraE)

0 adaptador de aspiragao 30 pode ser montado com a cone-
xao da mangueira montada para frente ou para tras. Com o
adaptador de bucha copiadora 50 colocado, é possivel que o
adaptador de bucha copiadora tenha que ser montado, giran-
do por 180°, paraque o adaptador de aspiragdo 30 nao entre
em contacto com a alavanca de destravamento 52. Fixar o
adaptador de aspiragao 30 com os 2 parafusos serrilhados
29 a placa de base 13.

Para assegurar uma aspiragao optimizada, é necessario que o
adaptador de aspiracao 30 seja limpo em intervalos regula-
res.

Montar o adaptador de aspiracao na unidade copiadora
(vejafiguraF)

0 adaptador de aspiragdo 32 pode ser montado com a cone-
xao da mangueira montada para frente ou para tras. Com o
adaptador de bucha copiadora 50 montada, devera fixar o
adaptador de aspiragao 32 com os 2 parafusos serrilhados
29 aplaca de base 13. Para aplicagdes sem adaptador de bu-
cha copiadora 50 devera antes montar o anel intermediario
33 no adaptador de aspiragdo 32, como indicado na figura.

Conectar a aspiracao de pé

Colocar uma mangueira de aspiragao (@ 35 mm) 31 (acesso-
rio) no adaptador de aspiragdo montado. Conectara man-
gueira de aspiragdo 31 a um aspirador de pd (acessorio).
Aferramenta eléctrica pode ser conectada directamente a to-
mada de um aspirador universal Bosch com dispositivo auto-
matico de ligacdo a distancia. O aspirador é ligado automati-
camente, assim que a ferramenta eléctrica for ligada.

0 aspirador de pd deve ser apropriado para o material a ser
trabalhado.

Utilizar um aspirador especial para aspirar p6 que seja extre-
mamente nocivo a satde, cancerigeno ou seco.

Funcionamento

Colocacao em funcionamento

» Observaratensao derede! Atensao da fonte de corren-
te deve coincidir com aindicada na chapa de identifica-
cao da ferramenta eléctrica. Ferramentas eléctricas
marcadas para 230 V também podem ser operadas
com220V.

Pré-seleccionar o niimero de rotacées

Com aroda de pré-seleccao do niimero de rotagées 15 € pos-
sivel pré-seleccionar o nimero de rotagdes necessario duran-
te o funcionamento.

1-2  baixo nimero de rotagdes
3-4  médionumero de rotagdes
5-6  altondmero de rotagdes

—
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Os valores apresentados na tabela sao valores aproximativos.
0 n°de rotagdes necessario depende do material e das condi-
¢oes de trabalho e pode ser verificado através de ensaios pra-
ticos.

Material Diametro de Posicao daroda
fresagem (mm)  de ajuste 15

Madeira de lei (Faia) 4-10 5-6
12-20 3-4

22-40 1-2

Madeira branda 4-10 5-6
(Pinheiro) 12-20 3-6
22-40 1-3

Placas de aglomerado 4-10 3-6
de madeira 12-20 2-4
22-40 1-3

Plasticos 4-15 2-3
16-40 1-2

Aluminio 4-15 1-2
16-40 1

Apos prolongado trabalho com baixo n° de rotagdes, deveria
permitir que aferramentaeléctrica funcione emvazio durante
aprox. 3 minutos com maximo n° de rotagdes, para poder ar-
refecer.

Ligar e desligar

Ajustar a profundidade de fresagem antes de ligar-desligar o
aparelho, veja secgdo “Ajustar a profundidade de fresagem”.
Paraa colocacdo em funcionamento daferramenta eléctrica
devera pressionar o interruptor de ligar-desligar 20 e manter
pressionado.

Para fixar o interruptor de ligar-desligar 20 devera premir a
tecla de fixagao 19.

Paradesligar a ferramenta eléctrica, devera soltar o interrup-
tor de ligar-desligar 20 ou se estiver travado com a tecla de fi-
xacao 19, devera pressionar o interruptor de ligar-desligar 20
por instantes e em seguida soltar novamente.

Para poupar energia s6 devera ligar a ferramenta eléctrica
quando ela for utilizada.

Constant-electronic

A Constant-Electronic mantém o niimero de rotagdes durante
amarcha em vazio e sob carga quase que constante e assegu-
ra um desempenho de trabalho uniforme.

Arranque suave

0 arranque electrénico suave limita o binario ao ligar o apare-
Iho e aumenta a vida Gtil do motor.

Ajustar a profundidade de fresagem

» 0 ajuste da profundidade de fresagem so deve ser rea-
lizado com a ferramenta eléctrica desligada.

Ajustar a profundidade de fresagem na unidade de imer-

sao (veja figura G)

Para o ajuste aproximado, proceda da seguinte maneira:

- Posicionar a ferramenta eléctrica, com a ferramenta de

fresagem montada, sobre a peca a ser trabalhada.
- Girar a escala do ajuste fino 6 para “0”.
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- Ajustar o limitador de revélver 12 no nivel mais baixo; o li-
mitador de revolver engata perceptivelmente.

- Soltar o parafuso serrilhado no limitador de profundidade
16, de modo que o limitador de profundidade 11 possaser
movimentado livremente.

- Premir a alavanca de destravamento 7, para a fungao de
imersao, para baixo e conduzir a tupia lentamente para
baixo, até a fresa 18 entrar em contacto com a superficie
da peca a ser trabalhada. Soltar novamente a alavanca de
destravamento 7, para fixar a profundidade de imersao.

- Premir o limitador de profundidade 11 para baixo, até es-

tar apoiado sobre o limitador de revélver 12. Colocara cor-

redicacomamarcacao de indice 10 sobre a posicao “0” da
escala de profundidade de fresagem 9.

- Colocar o limitador de profundidade 11 na posicao de fre-

sagem desejada e atarraxar o parafuso serrilhado do limi-
tador de profundidade 16. Tomar cuidado para ndo desa-
justar a corredica com a marcagao de indice 10.
- Premiraalavanca de destravamento da fungdo de imersao
7 e conduzir a tupia para a posi¢ao mais alta.
A profundidade de fresagem ajustada s6 ¢ alcangada se, du-
rante o processo de imersao, o limitador de profundade 11
entrar em contacto com o limitador de revélver 12.

Para maiores profundidades de fresagem é recomendavel re-

alizar varias etapas de trabalho, cada uma com reduzido des-
baste de material. Com o limitador de revolver 12 é possivel

dividir o processo de fresagem em varias etapas. Para tal, de-

vera ajustar a profundidade de fresagem desejada no nivel
mais baixo do limitador de revdlver e seleccionar niveis mais

altos para as primeiras etapas de trabalho. A distancia dos ni-

veis é de respectivamente aprox. 3,2 mm.

Apds uma fresagem de teste, podera ajustar a profundidade
de fresagem na medida desejada girando o botao giratério 5;

girar no sentido dos ponteiros do reldgio para aumentar a pro-
fundidade de fresagem; girar no sentido contrario dos pontei-
ros do reldgio para reduzir a profundidade de fresagem. A es-

cala 6 serve como orientagao. Uma volta corresponde a um

caminhode ajustede 1,5 mm, um dos tragos de graduagéo no

canto superior da escala 6 corresponde a uma alteragao do

caminho de ajuste de 0,1 mm. O maximo caminho de ajuste é

de + 16 mm.

Exemplo: A profundidade de fresagem desejada deve ter

10,0 mm; afresagem de teste resultou uma profundidade de

fresagem de 9,6 mm.

- Premir aalavanca de destravamento para a fun¢ao de
imersao 7 e conduzir a tupia para a posi¢cao mais alta.

- Girar o botao giratorio 5 0,4 mm/4 tracos de graduagao
(diferenga entre o valor nominal e o valor real) no sentido
dos ponteiros do relogio.

- Controlar a profundidade de fresagem seleccionada atra-
vés de um outro processo de fresagem.

Ao realizar o ajuste fino da profundidade de fresagem, devera
assegurar-se de que a marcagao de indice que se encontrana
lateral da unidade de imersdo 8 mostre para o centro dalinha
indicada. Assim ¢ garantido que haja suficiente percurso de
ajuste, nas duas direcgdes, para o reajuste da profundidade
de imersdo.

Se a unidade de imersao 2 estiver na maxima profundidade
de imersao, também nao serd possivel alcangar uma maior

profundidade de imersao através do ajuste fino, visto que ja
foi aproveitado o maximo percurso de ajuste.

Um ajuste fino também nao é possivel, se o limitador de pro-
fundidade 11 esbarrar no limitador de revolver 12.

Ajustar aprofundidade de fresagem naunidade copiadora
(vejafigura H)
Para o ajuste, proceda da seguinte maneira:

- Abrir aalavanca de aperto para a unidade copiadora 22.

- Aprofundidade de fresagem pode ser aproximadamente
pré-seleccionada em 3 etapas. Premir a alavanca de aper-
to 25 e empurrar, para cima ou para baixo, 0 motor da fre-
sa 1 na unidade copiadora 3. Assegure-se de que com a
alavanca de aperto 25 solta, o motor da fresa engate num
dos 3 entalhes 26. Os entalhes tém um intervalo de res-
pectivamente 12,7 mm (0,5 ").

- Paraoajuste fino da profundidade de fresagem serve o bo-
tao giratorio do ajuste fino da profundidade de fresagem
24; girar no sentido dos ponteiros do reldgio para aumen-
tar a profundidade de fresagem; girar no sentido contrario
dos ponteiros do relégio para reduzir a profundidade de
fresagem. O caminho de ajustes é graduado em pés e mili-
metros na escala do botdo giratério 24. A maxima faixa de
ajuste é de 41 mm. A escala de profundidade de fresagem
34 serve de orientagdo adicional.

Exemplo: A profundidade de fresagem desejada deve ter
10,0 mm; a fresagem de teste resultou uma profundidade
de fresagem de 9,5 mm.

- Colocar aescala no boto giratdrio 24 na posi¢do “0”, sem
desejustar o proprio botao giratdrio 24. Em seguida deve-
ra colocar o botao giratdrio 24 no valor “0,5” girando-o0 no
sentido dos ponteiros do relégio.

- Controlar a profundidade de fresagem seleccionada atra-
vés de um outro processo de fresagem.

Indicacbes de trabalho

Sentido de fresagem e processo de fresagem

(veja figural)

» 0 processo de fresagem deve sempre ser realizado no
sentido contrario da rotacio da ferramenta de fresa-
gem 18 (Anti-rotacao). Ao fresar no sentido de rotacao
(sincronismo), é possivel que a ferramenta eléctrica
seja arrancada das maos do operador.

Proceda da seguinte maneira para fresar com a unidade de
imersdo 2:

- Ajustaraprofundidade de fresagem desejada, veja sec¢ao
“Ajustar a profundidade de fresagem”.

- Posicionar a ferramenta eléctrica, com a ferramenta de
fresagem montada, sobre a peca a ser trabalhada e ligar a
ferramenta eléctrica.

- Premir a alavanca de destravamento para a fungao de
imersao 7 para baixo e conduzir a tupia lentamente para ci-
ma, até alcancar a profundidade de fresagem. Soltar nova-
mente a alavanca de destravamento 7, para fixar a profun-
didade de imersao.

- Realizar o processo de fresagem com avango uniforme.

- Apds terminar o processo de fresagem, devera conduzir a
tupia de volta para a posicao mais alta.

- Desligar a ferramenta eléctrica.
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Proceda da seguinte maneira para fresar com a unidade co-
piadora 3:

- Nota: Tenhaem consideracao de que durante trabalhos de
fresagem com a unidade copiadora 3 a ferramenta de fre-

sagem 18 sempre sobresai da placa de base 13. Nao dani-

ficar o gabarito nem a peca a ser trabalhada.

- Ajustar a profundidade de fresagem desejada, veja seccdo
“Ajustar a profundidade de fresagem”.

- Ligar aferramenta eléctrica e conduzi-la no sentido do lo-
cal a ser trabalhado.

- Realizar o processo de fresagem com avango uniforme.

- Desligar a ferramenta eléctrica. Nao depositar a ferramen-
ta eléctrica, antes que a ferramenta de fresagem esteja pa-

rada.

Fresar com limitador auxiliar (veja figura J)

Para processar grandes pecas, como por exemplo ao fresar
ranhuras, é possivel fixar uma tadbua ou umaripa a pega a ser
trabalhada, como limitador auxiliar. Ao utilizar a unidade de
imersao 2, devera conduzir a placa de deslizar (lado plano) da
fresa multifuncional ao longo do limitador auxiliar.

Fresar arestas ou formas

Ao fresar arestas ou formas sem limitador paralelo, é neces-
sario que a ferramenta de fresagem esteja equipada com um
espigdo de guia ou com um rolamento de esferas.

- Conduzir a ferramenta eléctrica ligada, pelo lado, em di-
reccao da pecaaser trabalhada, até o espigao de guia ou o
rolamento de esferas da ferramenta de fresagem entrar
em contacto com o canto da pega a ser trabalhada.

- Conduzir a ferramenta eléctrica, com ambas as maos, ao
longo do canto da peca a ser trabalhada. Observe que o

aparelho esteja posicionado rectangularmente. Uma pres-

sao muito alta pode danificar o canto da pega a ser traba-
Ihada.

Fresar com limitador paralelo (veja figura K)
Introduzir o limitador paralelo 35, com as barras de guia 36,

naplacade base 13 e atarraxa-lo com os parafusos de orelhas
41, deacordo comamedidanecessaria. Com os parafusos de

orelhas 37 e 38 é possivel ajustar longitudinalmente o limita-

dor paralelo.

0 ajuste fino longitudinal pode ser efectuado com o botao gi-
ratério 39 apos soltar ambos os parafusos de orelhas 37.
Uma volta corresponde a uma faixa de ajuste de 2,0 mm, um
dos tracos de graduagao do botao giratdrio 39 corresponde a
uma alteracao da faixa de ajuste de 0,1 mm.

Com o carril limitador 40 ¢ possivel alterar a efectiva superfi-

cie de contacto do limitador paralelo.

Conduzir a ferramenta eléctrica ligada com avango uniforme
e pressao lateral, sobre o esharro paralelo, ao longo do canto
da peca a ser trabalhada.

Fresar com o compasso de fresagem (veja figura L)
0 compasso de fresagem/adaptador do carril de guia 42 po-

de ser utilizado paratrabalhos de fresagem circulares. Montar
0 compasso de fresagem como indicado na figura.

Aparafusar o parafuso de centragem 47 na rosca do compas-

so de fresagem. Introduzir a ponta do parafuso no centro do
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arco circular a ser fresado, e tomar atencéo para que a ponta
do parafuso nao engate na superficie do material.

Ajustar aproximadamente o raio desejado, deslocando o
compasso de fresagem e atarraxando os pa-rafusos de ore-
lhas 44 e 45.

0 ajuste fino longitudinal pode ser efectuado com o botéo gi-
ratdrio 46 apds soltar os parafusos de orelhas 45. Uma volta
corresponde a uma faixa de ajuste de 2,0 mm, um dos tragos
de graduagdo do botao giratdrio 46 corresponde a uma alte-
ragdo da faixa de ajuste de 0,1 mm.

Conduzir a ferramenta eléctrica ligada, com o punho direito 4
€ com o0 punho para o compasso de fresagem 43, sobre a pe-
caaser trabalhada.

Fresar com carril de guia (veja figura M)

Trabalhos em linha recta podem ser executados com o carril
de guia 49.

Aplacadistanciadora 48 deve ser montada paracompensara
diferenca de altura.

Montar o compasso de fresagem/adaptador do carril de guia
42 como indicado na figura.

Fixar o carril de guia 49 sobre a peca a ser trabalhada com dis-
positivos de aperto apropriados, como por exemplo sargen-
tos. Posicionar a ferramenta eléctrica, com o adaptador do
carril de guia 42 montado, sobre o carril de guia.

Fresar com manga copiadora (veja figuras N-Q)

Com auxilio da manga copiadora 53 ¢ possivel transferir mo-
delos ou gabaritos para as pecas a serem trabalhadas.

Antes de poder utilizar a manga copiadora 53, é necessario
introduzir o adaptador da manga copiadora 50 na placa de
deslize 14.

Colocar o adaptador da manga copiadora 50, por cima, sobre
aplacade deslize 14 e fixa-lo com 2 parafusos de fixagao 51.
Tomar atencao, para que a alavanca de destravamento parao
adaptador da manga copiadora 52 possa ser movimentada li-
vremente.

Seleccionar uma manga copiadora apropriada para a respec-

tiva espessura do gabarito ou do modelo. Devido a altura so-

bressalente da manga copiadora, é necessario que o gabarito

tenha no minimo uma espessura de 8 mm.

Accionar a alavanca de destravamento 52 e introduzir a man-

ga copiadora 53, por baixo, no adaptador da manga copiado-

ra 50. Os ressaltos de codificacao devem engatar percepti-

velmente nos entalhes da manga copiadora.

Controlar a distancia entre o centro da fresa e o canto da bu-

cha copiadora, veja capitulo “Centrar a placa de base”.

» Seleccionar uma ferramenta de fresagem com um dia-
metro menor do que o diametro interior da manga co-
piadora.

Proceda da seguinte maneira para fresar com a manga copia-
dora53:

- Nota: Tenhaem consideragdo de que durante trabalhos de
fresagem com a unidade copiadora 3 a ferramenta de fre-

sagem 18 sempre sobresai da placa de base 13. Nao dani-

ficar o gabarito nem a peca a ser trabalhada.
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- Conduzir a ferramenta eléctrica ligada, com a manga co-
piadora, na direcao do gabarito.

- Ao utilizar a unidade de imersao 2: Premir a alavanca de
destravamento para a fungdo de imerséo 7 para baixo e
conduzir a tupia lentamente para cima, até alcangar a pro-
fundidade de fresagem. Soltar novamente a alavanca de
destravamento 7, para fixar a profundidade de imerséo.

- Conduzir a ferramenta eléctrica, com a manga copiadora
sobressalente, ao longo do gabarito, aplicando pressao la-
teral.

Centrar a placa de base (veja figura R)

Paraque a distancia entre o centro da fresa e o cando da man-
gacopiadora seja uniforme, é possivel, se necessario, centrar
amanga copiadora e a placa de deslize, uma em relagdo a ou-
tra.

- Ao utilizar a unidade de imersao 2: Premir a alavanca de
destravamento da funcdo de imersao 7 para baixo e con-
duzir a tupia completamente na direcgdo da placa de base.
Soltar novamente a alavanca de destravamento 7, para fi-
xar a profundidade de imersao.

- Soltar os parafusos de fixacdo 54 por aprox. 2 voltas, de
modo que a placa de deslize 14 possa ser movimentada li-
vremente.

- Introduzir o pungao de centragem 55 na admissao de fer-
ramentas, como indicado na figura. Atarraxar manualmen-
te a porca de capa, de modo que o pungéo de centragem
ainda possa ser movimentado livremente.

- Alinhar o puncao de centragem 55 e a manga copiadora
53, um emrelagdo ao outro, deslocando levemente a placa
de guia 14.

- Reapertar os parafusos de fixagao 54.

- Remover o puncdo de centragem 55 da admissao da ferra-
menta.

- Ao utilizar a unidade de imerséo 2: Premir a alavanca de
destravamento para a fungao de imerséo 7 e conduzir a tu-
pia de volta para a posi¢ao mais alta.

Trabalhar com a mesa de fresagem (veja figura S)

A unidade copiadora 3 pode ser utilizada com uma mesa de

fresagem apropriada. Para montar a fresa devera remover a
placa de deslize 14 e fixar a unidade copiadora 3 com os pa-
rafusos de fixacdo 56 a mesa de fresagem.

» Ler ainstrucio de servico da sua mesa de fresagem an-
tes de montar a unidade copiadora. E possivel que para
amontagem da unidade copiadora tenham que ser feitos
furos na mesa de fresagem.

Para o ajuste fino da profundidade de fresagem, devera ser

utilizada, de preferéncia, a extensao para o ajuste fino da pro-

fundidade de fresagem 58 ou a chave sextavada especial 57.

Fresar com a capa de aspiracao (veja figuras T-U)

Para o trabalho em cantos é possivel utilizar adicionalmente a

capa de aspiragdo 59.

- Fixar a capa de aspiracao 59 com os 2 parafusos 60 a pla-
cade base 13. A capa de aspiragao 59 pode ser fixada em
3 posicdes diferentes, como indicado na figura.

- Para o processamento de superficies lisas, devera retirar
novamente a capa de aspiragao.

Manutencao e servico

Manutencao e limpeza

» Antes de todos trabalhos na ferramenta eléctrica deve-

ra puxar a ficha de rede da tomada.
» Manter a ferramenta eléctrica e as aberturas de venti-

lacdo sempre limpas, para trabalhar bem e de forma se-

gura.

» Em condicdes de trabalho extremas devera, se possi-
vel, usar sempre um equipamento de aspiracao. Soprar
frequentemente as aberturas de ventilagao e interco-
nectar um disjuntor de corrente de avaria. Durante o
processamento de metais € possivel que se deposite pd
condutivo no interior da ferramenta eléctrica. Isto pode
prejudicar o isolamento de proteccao da ferramenta eléc-
trica.

Se for necessario substituir o cabo de conexao, isto devera
ser realizado pela Bosch ou por uma oficina de servigo pds-
venda autorizada para todas as ferramentas eléctricas Bosch
para evitar riscos de seguranca.

Servico pés-venda e consultoria de aplicacao

0 servigo pds-venda responde as suas perguntas a respeito
de servigos de reparagao e de manutencao do seu produto,
assim como das pegas sobressalentes. Desenhos explodidos
einformacoes sobre pecgas sobressalentes encontram-se em:
www.bosch-pt.com

Anossaequipa de consultoria de aplicacdo Bosch esclarecem
com prazer todas as suas ddvidas a respeito da compra, apli-
cacdo e ajuste dos produtos e acessorios.

Para todas as questdes e encomendas de pecas sobressalen-
tas é imprescindivel indicar o niimero de produto de

10 digitos como consta na placa de caracteristicas da ferra-
menta eléctrica.

Portugal

Robert Bosch LDA

Avenida Infante D. Henrique

Lotes 2E - 3E

1800 Lisboa

Para efectuar o seu pedido online de pegas entre na pagina
www.ferramentasbosch.com.

Tel.: 21 8500000

Fax: 218511096

Brasil

Robert Bosch Ltda.

Caixa postal 1195
13065-900 Campinas

Tel.: (0800) 7045446
www.bosch.com.br/contacto

Eliminacao
Ferramentas eléctricas, acessdrios e embalagens devem ser

enviados a uma reciclagem ecoldgica de matérias primas.
Nao deitar ferramentas eléctricas no lixo doméstico!
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Apenas paises da Uniao Europeia:

De acordo com a directiva européia
2012/19/UE para aparelhos eléctricos e
electronicos velhos, e com as respectivas

tas eléctricas que ndo servem mais para a
utilizagao, devem ser enviadas separada-
mente a uma reciclagem ecolégica.

Sob reserva de alteracdes.

Italiano

Norme di sicurezza

Avvertenze generali di pericolo per elettroutensili

A AVVERTENZA Leggere tutte le avvertenze di pe-

ricolo e le istruzioni operative. In
caso di mancato rispetto delle avvertenze di pericolo e delle

istruzioni operative si potra creare il pericolo di scosse elettri-

che, incendi e/o incidenti gravi.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.

Il termine «elettroutensile» utilizzato nelle avvertenze di peri-

colosiriferisce ad utensili elettrici alimentati dalla rete (con li-

nea di allacciamento) ed ad utensili elettrici alimentati a bat-
teria (senza linea di allacciamento).

Sicurezza della postazione di lavoro

» Tenere la postazione di lavoro sempre pulita e ben illu-
minata. Il disordine oppure zone della postazione dilavoro
non illuminate possono essere causa di incidenti.

» Evitare d’'impiegare I'elettroutensile in ambienti sog-
getti al rischio di esplosioni nei quali si abbia presenza
di liquidi, gas o polveri infiammabili. Gli elettroutensili
producono scintille che possono far infiammare la polvere
oigas.

» Tenere lontani i bambini ed altre persone durante I'im-
piego dell’elettroutensile. Eventuali distrazioni potranno
comportare la perdita del controllo sull'elettroutensile.

Sicurezza elettrica

» La spina di allacciamento alla rete dell’elettroutensile
deve essere adatta alla presa. Evitare assolutamente di
apportare modifiche alla spina. Non impiegare spine
adattatrici assieme ad elettroutensili dotati di collega-
mento a terra. Le spine non modificate e le prese adatte
allo scopo riducono il rischio di scosse elettriche.

» Evitare il contatto fisico con superfici collegate a terra,
come tubi, riscaldamenti, cucine elettriche e frigorife-

ri. Sussiste un maggior rischio di scosse elettriche nel mo-

mento in cui il corpo & messo a massa.
» Custodire I'elettroutensile al riparo dalla pioggia o

dall’'umidita. La penetrazione dell'acquain un elettrouten-

sile aumenta il rischio di una scossa elettrica.

realizagdes nas leis nacionais, as ferramen-
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» Non usare il cavo per scopi diversi da quelli previsti ed,
in particolare, non usarlo per trasportare o per appen-
dere I’elettroutensile oppure per estrarre la spina dalla
presa di corrente. Non avvicinare il cavo a fonti di calo-
re, olio, spigoli taglienti e neppure a parti della macchi-
na che siano in movimento. | cavi danneggiati o aggrovi-
gliati aumentano il rischio d’insorgenza di scosse
elettriche.

» Qualora si voglia usare elettroutensile all’aperto, im-
piegare solo ed esclusivamente cavi di prolunga che si-
ano adatti per 'impiego all’esterno. L'uso di un cavo di
prolunga omologato per I'impiego all'esterno riduce il ri-
schio d’insorgenza di scosse elettriche.

» Qualora non fosse possibile evitare di utilizzare 'elet-
troutensile in ambiente umido, utilizzare un interrutto-
re di sicurezza. L 'uso di un interruttore di sicurezzariduce
il rischio di una scossa elettrica.

Sicurezza delle persone

» E importante concentrarsi su cié che si sta facendo e
maneggiare con giudizio I'elettroutensile durante le
operazioni di lavoro. Non utilizzare mai I’elettroutensi-
le in caso di stanchezza oppure quando ci si trovi sotto
I’effetto di droghe, bevande alcoliche e medicinali. Un
attimo di distrazione durante I'uso dell’elettroutensile puo
essere causa di gravi incidenti.

» Indossare sempre equipaggiamento protettivo indivi-
duale nonché occhiali protettivi. Indossando abbiglia-
mento di protezione personale come la maschera per pol-
veri, scarpe di sicurezza che non scivolino, elmetto di
protezione oppure protezione acustica a seconda del tipo
edell'applicazione dell'elettroutensile, siriduceil rischio di
incidenti.

Evitare accensione involontaria dell’elettroutensile.
Prima di collegarlo alla rete di alimentazione elettrica
e/oallabatteriaricaricabile, primadi prenderlo oppure
prima di iniziare a trasportarlo, assicurarsi che I'elet-
troutensile sia spento. Tenendo il dito sopral'interruttore
mentre si trasporta I'elettroutensile oppure collegandolo
allalimentazione di corrente con linterruttore inserito, si
vengono a creare situazioni pericolose in cui possono veri-
ficarsi seri incidenti.

» Prima di accendere I'elettroutensile togliere gli attrez-
zi diregolazione o la chiave inglese. Un accessorio oppu-
re una chiave che si trovi in una parte rotante della macchi-
na puo provocare seri incidenti.

» Evitare una posizione anomala del corpo. Avere cura di
mettersi in posizione sicura e di mantenere P’equilibrio
in ogni situazione. In questo modo & possibile controllare
meglio I'elettroutensile in caso di situazioni inaspettate.

» Indossare vestiti adeguati. Non indossare vestiti lar-
ghi, né portare bracciali e catenine. Tenere i capelli, i
vestiti ed i guanti lontani da pezzi in movimento. Vestiti
lenti, gioielli o capelli lunghi potranno impigliarsiin pezziin
movimento.

v

» In caso fosse previsto il montaggio di dispositivi di
aspirazione della polvere e di raccolta, assicurarsi che
gli stessi siano collegati e che vengano utilizzati corret-
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tamente. L'utilizzo di un’aspirazione polvere pud ridurre lo
svilupparsi di situazioni pericolose dovute alla polvere.

Trattamento accurato ed uso corretto degli elettroutensili

» Non sottoporre la macchina a sovraccarico. Per il pro-
prio lavoro, utilizzare esclusivamente I’elettroutensile
esplicitamente previsto per il caso. Con un elettrouten-
sile adatto silavora in modo migliore e pili sicuro nell'ambi-
to della sua potenza di prestazione.

» Non utilizzare mai elettroutensili con interruttori difet-
tosi. Un elettroutensile conl'interruttore rotto € pericoloso
e deve essere aggiustato.

» Prima di procedere ad operazioni di regolazione sulla
macchina, prima di sostituire parti accessorie oppure
prima di posare la macchina al termine di un lavoro,
estrarre sempre la spina dalla presa della corrente e/o
estrarre labatteriaricaricabile. Tale precauzione evitera
che I'elettroutensile possa essere messo in funzione invo-
lontariamente.

» Quando gli elettroutensili non vengono utilizzati, con-
servarli al di fuori del raggio di accesso di bambini. Non
fare usare I’elettroutensile a persone che non siano abi-
tuate ad usarlo o che non abbiano letto le presentiistru-
zioni. Gli elettroutensili sono macchine pericolose quando
vengono utilizzati da persone non dotate di sufficiente
esperienza.

» Eseguire la manutenzione dell’elettroutensile operan-
do con la dovuta diligenza. Accertarsi che le parti mobi-
li della macchina funzionino perfettamente, che non
s’inceppino e che non ci siano pezzi rotti o danneggiati
al punto da limitare la funzione dellelettroutensile
stesso. Prima di iniziare I'impiego, far riparare le parti
danneggiate. Numerosi incidenti vengono causati da elet-
troutensili la cui manutenzione é stata effettuata poco ac-
curatamente.

» Mantenere gli utensili da taglio sempre affilati e puliti.
Gli utensili da taglio curati con particolare attenzione e con
taglienti affilati s'inceppano meno frequentemente e sono
piti facili da condurre.

» Utilizzare I'elettroutensile, gli accessori opzionali, gli
utensili per applicazioni specifiche ecc., sempre atte-
nendosi alle presenti istruzioni. Cosi facendo, tenere
sempre presente le condizioni di lavoro e le operazioni
da eseguire. L'impiego di elettroutensili per usi diversi da
quelli consentiti potra dar luogo a situazioni di pericolo.

Assistenza
» Fare riparare I’elettroutensile solo ed esclusivamente
da personale specializzato e solo impiegando pezzi di

ricambio originali. In tale maniera potra essere salvaguar-

data la sicurezza dell’elettroutensile.

Indicazioni di sicurezza per fresatrici

» Tenere I'elettroutensile afferrandolo sempre alle su-
perfici di presa isolate perché la fresatrice puo entrare
in contatto con il cavo di alimentazione. Un contatto con

un cavo elettrico mette sotto tensione anche le partiin me-

tallo dell’elettroutensile e provoca quindi una scossa elet-
trica.
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» Fissare ed assicurare il pezzo in lavorazione tramite
morsetti oppure in altro modo ad una base stabile. Te-
nendo il pezzo in lavorazione solamente con lamano o con-
tro il proprio corpo, essendo lo stesso malfermo, si puo
provocare la perdita del controllo della macchina.

» Il numero di giri ammesso dell’accessorio impiegato
deve essere almeno tanto alto quanto il numero massi-
mo di giri riportato sull’elettroutensile. Un accessorio
che giri pitl rapidamente di quanto consentito puo essere
pericoloso.

» Gli utensili fresa ed ogni altro accessorio opzionale de-
vono adattarsi perfettamente al mandrino portautensi-
le (pinza portautensile) dellelettroutensile in dotazio-
ne. Portautensili ed accessori che non si adattino
perfettamente al mandrino portautensile dell’elettrouten-
sile non ruotano in modo uniforme, vibrano molto forte e
possono provocare la perdita del controllo.

» Avvicinare elettroutensile alla superficie in lavorazio-
ne soltanto quando é in azione. In caso contrariovi & il pe-
ricolo di provocare un contraccolpo se 'utensile ad innesto
siinceppa nel pezzo in lavorazione.

» Mai avvicinare le mani alla zona operativa di fresatura
e neppure alla fresatrice. Utilizzare la seconda mano
per afferrare Pimpugnatura supplementare oppure la
carcassa del motore. Tenendo la fresatrice con entrambe
le mani si evita che l'utensile fresa possa risultare pericolo-
S0 per le mani.

» Mai fresare su oggetti metallici, chiodi oppure viti. La
fresatrice puo subire dei danni e provocare un aumento
delle vibrazioni.

» Alfine dirilevare linee di alimentazione nascoste, uti-
lizzare adatte apparecchiature di ricerca oppure rivol-
gersiallalocale societa erogatrice. Un contatto conlinee
elettriche puo provocare lo sviluppo diincendi e di scosse
elettriche. Danneggiando linee del gas si puo creare il peri-
colo di esplosioni. Penetrando una tubazione dell'acqua si
provocano seri danni materiali oppure vi & il pericolo di
provocare una scossa elettrica.

» Non utilizzare mai frese che non siano affilate oppure o
il cui stato generale non dovesse essere pitl perfetto.
Frese non pit affilate oppure danneggiate provocano un
maggiore attrito, possono restare bloccate e non ruotano
pili concentricamente.

» Durante le operazioni di lavoro & necessario tenere
I’elettroutensile sempre con entrambe le mani ed adot-
tare una posizione di lavoro sicura. Utilizzare con sicu-
rezza I'elettroutensile tenendolo sempre con entrambe le
mani.

» Assicurare il pezzo in lavorazione. Un pezzo in lavorazio-
ne pud essere bloccato con sicurezza in posizione solo uti-
lizzando un apposito dispositivo di serraggio oppure una
morsa a vite e non tenendolo con la semplice mano.

» Prima di posare I'elettroutensile, attendere sempre fi-
no a quando si sara fermato completamente. L’accesso-
rio puo incepparsi e comportare la perdita di controllo
dell’elettroutensile.
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Descrizione del prodotto e caratteri-
stiche

Leggere tutte le avvertenze di pericolo e le
istruzioni operative. In caso di mancato ri-
spetto delle avvertenze di pericolo e delle
istruzioni operative si potra creare il pericolo

di scosse elettriche, incendi e/o incidenti gra-

vi.
Sipregadiaprire la pagina ribaltabile su cui si trova raffigurata

schematicamente la macchina e lasciarla aperta mentre sileg-

ge il manuale delle Istruzioni per l'uso.

Uso conforme alle norme

In caso di appoggi fissi, la macchina & idonea per fresare sca-

nalature, bordi, profili e fori longitudinali nel legno, nella ma-
teria plastica ed in materiali leggeri da costruzione cosi pure
per riprodurre una fresatura.

In caso di velocita ridotte ed utilizzando rispettive frese & pos-

sibile lavorare anche metallo non ferroso.
Lilluminazione di questo elettroutensile & concepita per illu-

minare I'area di lavoro dell'elettroutensile stesso e non é adat-

ta per illuminare 'ambiente domestico.

Componenti illustrati

La numerazione dei componenti illustrati si riferisce allillu-
strazione dell’elettroutensile che si trova sulla pagina con la
rappresentazione grafica.

1 Motore della fresatrice
Unita per fresatura a tuffo
Unita per riproduzioni a sagoma
Impugnatura (superficie di presa isolata)

G h WN

ta di fresatura (unita per fresatura a tuffo)

6 Scalaregolazione di precisione per la profondita
difresatura

7 Levadishloccaggio per funzione fresatura a tuffo
8 Marcaturadi posizionamento per regolazione di
precisione
9 Scala graduata per regolazione della profondita
di fresatura (unita per fresatura a tuffo)
10 Spingitore con marcatura di posizionamento
(unita per fresatura a tuffo)

11 Guida di profondita (unita per fresatura a tuffo)

12 Battutaarevolver

13 Pattino

14 Piastradiscorrimento

15 Rotellina di selezione numero giri

16 Vite a testa zigrinata per guida di profondita (unita per
fresatura a tuffo)

17 Dado con pinza portautensili

18 Utensile fresa*

Selettore rotante per regolazione di precisione profondi-
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25
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46
47
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49
50
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Tasto di bloccaggio per interruttore avvio/arresto
Interruttore di avvio/arresto
Tasto di sicurezza per rimozione del motore

Leva di bloccaggio per unita per fresatura a tuffo/unita
per riproduzioni a sagoma

Attacco per guida parallela-aste di guida

Pomello per la regolazione della profondita di fresatura-
regolazione di precisione (unita per riproduzioni a sago-
ma)

Levetta difissaggio per regolazione approssimativa della
profondita di passata (unita per riproduzioni a sagoma)
Rientranze per regolazione approssimativa della profon-
dita di fresatura all'unita per riproduzioni a sagoma
Tasto di bloccaggio dell'alberino

Chiave fissa misura 24 mm

Vite a testa zigrinata per raccordo aspiratore (2x) *
Adattatore per I'aspirazione (unita per fresatura a tuffo)
Tubo di aspirazione (@ 35 mm)*

Adattatore per I'aspirazione (unita per riproduzioni a
sagoma)*

Anellointermedio per adattatore per 'aspirazione (unita
per riproduzioni a sagoma)*

Scala graduata per regolazione della profondita di fresa-
tura (unita per riproduzioni a sagoma)

Guida parallela*

Barra di guida per guida parallela (2x)*

Vite ad alette per guida parallela-regolazione di precisio-
ne (2x)*

Vite ad alette per guida parallela-regolazione approssi-
mativa (2x)*

Pomello per la guida parallela-regolazione di precisione
Guida di arresto regolabile per guida parallela *

Vite ad alette per guida parallela-aste di guida (2x)*
Compasso/adattatore della battuta di guida*

Pomello per compasso*

Vite ad alette per compasso-regolazione approssimativa
(2x)*

Vite ad alette per compasso-regolazione di precisione
(1x)*

Pomello per compasso-regolazione di precisione*

Vite di centraggio per guida compasso *

Piastra distanziatrice (compresa nel set

«compasson)*

Binario di guida*

Adattatore della boccola di riproduzione SDS

Vite di fissaggio per adattatore della boccola di riprodu-
zione (2x)

Levetta di sblocco per adattatore della boccola di ripro-
duzione

Manicotto di guida

Vite di fissaggio per piastra di scorrimento

Spina di centraggio

*

*
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59 Cuffia di aspirazione per la lavorazione dei bordi *
60 Vite di fissaggio per la cuffia di aspirazione *

*L’accessorio illustrato oppure descritto non & compreso nel volu-
me di fornitura standard. L’ io pleto & contenuto nel
nostro programma accessori.

56 Viti difissaggio per unita per riproduzioni a sagoma*

57 Speciale chiave esagonale per regolazione di precisione
di profondita di fresatura (unita per riproduzioni a
sagoma)*

58 Prolunga per laregolazione della profondita di fresatura-
regolazione di precisione (unita per riproduzioni a

sagoma)*

Dati tecnici
Fresatrice multifunzione GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Codice prodotto 3601F240.. 3601F240..
Potenza nominale assorbita W 1600 1600
Numero di giri a vuoto min! 10000 - 25000 10000 -25000
Preselezione del numero di giri ® °
Constant Electronic ) °
Raccordo di collegamento per sistema di aspirazione polvere [ )
Mandrino portautensile mm 8-12 8-12
inch Y%~ Y=
Corsa della fresa (unita per fresatura a tuffo) mm 76 -
Peso in funzione della EPTA-Procedure 01:2014 kg 5,8 4,3
Classe di sicurezza al/n /1

| dati sono validi per una tensione nominale [U] di 230 V. In caso di tensioni differenti e di modelli specifici dei paesi di impiego, questi dati possono
variare.

Informazioni sulla rumorosita e sulla vibrazione

Valori di emissione acustica rilevati conformemente a EN 60745-2-17.

Il'livello di pressione acustica stimato A della macchinaammonta a dB(A): livello di rumorosita 86 dB(A); livello di potenza acu-

stica 97 dB(A). Incertezza della misura K =3 dB.
Usare la protezione acustica!

GOF 1600 CE GKF 1600 CE

Valori complessivi di oscillazione a;, (somma vettoriale delle tre direzioni)
e incertezza della misura K misurati conformemente alla norma

EN 60745:
a, m/s? =55 =6,0
K m/s? =15 =1,5

Ilivello di vibrazioni indicato nelle presenti istruzioni & stato
rilevato seguendo una procedura di misurazione conforme al-
lanorma EN 60745 e puo essere utilizzato per confrontare gli
elettroutensili. Lo stesso & idoneo anche per una valutazione
temporanea della sollecitazione da vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato rappresenta gli impieghi princi-
pali dell'elettroutensile. Qualora I'elettroutensile venisse uti-
lizzato tuttavia per altri impieghi, con accessori e utensili da

innesto differenti oppure con manutenzione insufficiente, il li-

vello di vibrazioni puo differire. Questo pud aumentare sensi-
bilmente la sollecitazione da vibrazioni per l'intero periodo di
tempo operativo.

Per una valutazione precisa della sollecitazione da vibrazioni

bisognerebbe considerare anche i tempi in cui l'apparecchio

& spento oppure & acceso ma non é utilizzato effettivamente.
Questo puo ridurre chiaramente la sollecitazione da vibrazio-
ni per l'intero periodo operativo.

Adottare misure di sicurezza supplementari per la protezione
dell'operatore dall’effetto delle vibrazioni come p.es.: manu-
tenzione dell’'elettroutensile e degli accessori, mani calde, or-
ganizzazione dello svolgimento del lavoro.

Dichiarazione di conformita C €

Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che il pro-
dotto descritto nella sezione «Dati tecnici» & conforme a tutte
le disposizioni pertinenti delle Direttive 2009/125/CE
(Disposizione 1194/2012), 2011/65/UE, 2014/30/UE,
2006/42/CE e alle relative modifiche, nonché alle seguenti
Normative: EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 50581.
Fascicolo tecnico (2006/42/CE) presso:

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY
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Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montaggio

» Prima di qualunque intervento sull’elettroutensile
estrarre la spina di rete dalla presa.

Montaggio del motore della fresatrice nell’unita
per fresatura a tuffo/unita per riproduzioni a sa-
goma (vedere figure A-B)

- Aprire la levetta di fissaggio per I'unita per fresatura a tuf-
fo/unita per riproduzioni a sagoma 22.

- Inserire il motore della fresatrice nell’unita per fresatura a
tuffo/unita per riproduzioni a sagoma fino alla battuta diar-
resto.

- Perlimpiego dell'unita per riproduzioni a sagoma 3 preme-
re la levetta di fissaggio 25 e spingere il motore della fresa-
trice 1 nell'unita per riproduzioni a sagoma 3 verso l'alto o
verso il basso, a seconda della posizione desiderata, fino a
quando con levetta di fissaggio 25 non pill premuta, viene
bloccato in una delle 3 rientranze 26.

- Chiudere la leva di bloccaggio per unita per fresatura a tuf-
fo/unita per riproduzioni a sagoma 22.

- Regolare la profondita di fresatura richiesta, vedere parte
della documentazione «Regolazione della profondita di
passatan.

Separazione del motore della fresatrice dall’unita per fre-

satura a tuffo/unita per riproduzioni a sagoma

(vedi figura C)

- Aprire la levetta di fissaggio per I'unita per fresatura a tuf-
fo/unita per riproduzioni a sagoma 22.

- Tirare il motore della fresatrice fino all'arresto e tenerlo in
questa posizione.

- Premereil tasto di sicurezza 21 ed estrarre completamen-
te il motore della fresatrice dall'unita per fresatura/unita
per riproduzione a sagoma. In caso di impiego dell'unita
per riproduzione a sagoma 3 premere inoltre la levetta di
fissaggio 25.

Montaggio dell’utensile per fresatrice

(vedi figura D)

» Per eseguire operazioni di montaggio o di sostituzione
di utensili accessorio per la fresatrice si raccomanda di
mettere guanti di protezione.

A seconda del tipo di applicazione richiesto sono disponibili
utensili fresa dai tipi pit svariati e con diversi livelli di qualita.

Utensili fresa in acciaio extrarapido ad alta prestazione

sono adatti per la lavorazione di materiali morbidi come p. es.

legname tenero e materiali sintetici.
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Utensilifresainacciaio duro sono adattiin modo particolare
per lalavorazione di materiali duri ed abrasivicome p. es. il le-
gname duro e l'alluminio.

Gli utensili fresa compresi nella vasta gamma del programma
per accessori della Bosch sono disponibili presso il Vostro ri-
venditore specializzato.

Utilizzare possibilmente utensili fresa con un diametro del
gambo pari a 12 mm. Utilizzare esclusivamente utensili fresa
in perfetto stato e puliti.

E possibile sostituire I'utensile fresa quando il motore della
fresatrice & montato nellunita per fresatura a tuffo/unita per
riproduzioni a sagoma. Consigliamo comunque di eseguire il
cambio degli utensili accessori a motore della fresatrice
smontato.

- Estrarre il motore della fresatrice dall'unita per fresatura a
tuffo/unita per riproduzionia sagoma.

- Premere il tasto di bloccaggio dell'alberino 27 (@) e tener-
lo premuto. Eventualmente ruotare un po’a mano il man-
drino fino a far scattare in posizione l'arresto.

Azionare il tasto di bloccaggio dell’alberino 27 solo a
elettroutensile fermo.

- Sbloccare il dado con pinza portautensile 17 utilizzando la
chiave fissa 28 (misura 24 mm) e girando in senso antiora-
rio (@).

- Inserire I'utensile fresa nella pinza di serraggio. Il gambo
della fresa deve essere inserito nella pinza portautensili
peralmeno 20 mm.

- Serrare il dado 17 con l'ausilio della chiave fissa 28 (aper-
tura della chiave 24 mm) ruotando in senso orario. Rila-
sciare il tasto di bloccaggio dell'alberino 27.

» Quando la boccola di riproduzione non é montata, non
utilizzare mai utensili fresa con un diametro maggiore
di 50 mm. Tali utensili fresa sono troppo grandi per il pat-
tino.

» Non stringere mai la pinza portautensili fintanto che
non vi sia stato montato nessun utensile fresa. In caso
contrario vi & il pericolo di danneggiare la pinza portauten-
sili.

Aspirazione polvere/aspirazione trucioli

» Polveri e materiali come vernici contenenti piombo, alcuni
tipi di legname, minerali e metalli possono essere dannosi
per la salute. Il contatto oppure l'inalazione delle polveri
possono causare reazioni allergiche e/o malattie delle vie
respiratorie dell'operatore oppure delle persone che si tro-
vano nelle vicinanze.

Determinate polveri come polvere da legname di faggio o

di quercia sono considerate cancerogene, in modo parti-

colare insieme ad additivi per il trattamento del legname

(cromato, protezione per legno). Materiale contenente

amianto deve essere lavorato esclusivamente da persona-

le specializzato.

- Utilizzare possibilmente un’aspirazione polvere adatta
per il materiale.

- Provvedere per una buona aerazione del posto di lavo-
ro.

- Siconsiglia di portare una mascherina protettiva con
classe difiltraggio P2.

Bosch Power Tools
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Osservare le norme in vigore nel Vostro paese per i materiali

da lavorare.

» Evitare accumuli di polvere sul posto di lavoro. Le pol-
veri si possono incendiare facilmente.

Montaggio dell’adattatore per 'aspirazione all’unita per
riproduzioni a sagoma (vedi figura E)

L’adattatore per 'aspirazione 30 puo essere montato con il
collegamento per il tubo flessibile sul davanti oppure sul die-
tro. In caso di impiego dell’adattatore della boccola di ripro-
duzione 50 potrebbe rendersi eventualmente necessario
montare I'adattatore della boccola di riproduzione ruotato di
180°in modo tale che l'adattatore per I'aspirazione 30 non
tocchila levetta di sblocco 52. Fissare 'adattatore per I'aspi-
razione 30 con le 2 viti a testa zigrinata 29 al pattino 13.

Per poter garantire un’aspirazione ottimale I'adattatore per
I'aspirazione 30 deve essere pulito regolarmente.

Montaggio dell’adattatore per 'aspirazione all’unita per
riproduzioni a sagoma (vedi figura F)

L’adattatore per 'aspirazione 32 puo essere montato con il
collegamento per il tubo flessibile sul davanti oppure sul die-
tro. In caso di impiego dell’adattatore della boccola di ripro-
duzione 50, fissare I'adattatore per I'aspirazione 32 con le 2
viti a testa zigrinata 29 al pattino 13. In caso di impiego senza
adattatore della boccola di riproduzione 50 montare innanzi-
tutto 'anello intermedio 33 sull'adattatore per aspirazione
32, comeillustrato nella figura.

Collegamento dell’aspirazione polvere

Inserire un tubo di aspirazione (@ 35 mm) 31 (accessorio opzio-
nale) sul gia montato raccordo aspiratore. Collegare il tubo di
aspirazione 31 con un aspirapolvere (accessorio opzionale).
Lelettroutensile pud essere collegato direttamente ad un
aspiratore multiuso dellaBosch munito di dispositivo automa-
tico di teleinserimento. Questo entra automaticamente in
azione al momento in cui si avvia I'elettroutensile.
L’aspirapolvere deve essere adatto per il materiale da lavora-
re.

Utilizzare un aspiratore speciale per I'aspirazione di polveri
particolarmente nocive per la salute, cancerogene oppure
polveri asciutte.

Uso

Messa in funzione

» Osservare la tensione direte! La tensione della rete de-
ve corrispondere a quella indicata sulla targhetta
dell’elettroutensile. Gli elettroutensili con Pindicazio-
ne di 230 V possono essere collegati anche alla rete di
220V.

Preselezione del numero di giri
Tramite la rotellina per la selezione del numero giri 15 & pos-

sibile preselezionare la velocita richiesta anche durante la fa-
se di funzionamento.

1-2 velocita bassa
3-4 velocita media
5-6 velocita alta

| dati riportati nella tabella hanno puro valore indicativo. Il nu-
mero di giri necessario dipende dal tipo di materiale in lavora-
zione e dalle specifiche condizioni operative e puod essere
dunque determinato a seconda del caso eseguendo delle pro-
ve pratiche.

Diametrodel-  Posizione rotellina

lafresa (mm) selezione numero

Legno duro (faggio) 4-10 5-6
12-20 3-4

22-40 1-2

Legno dolce (pino) 4-10 5-6
12-20 3-6

22-40 1-3

Pannelli di 4-10 3-6
masonite 12-20 2-4
22-40 1-3

Plastica 4-15 2-3
16-40 1-2

Alluminio 4-15 1-2
16-40 1

In seguito a lunghe operazioni di lavoro a bassa velocita, per
farlo raffreddare, lasciar ruotare I'elettroutensile in funziona-
mento a vuoto per ca. 3 minuti alla massima velocita.

Accendere/spegnere

Prima di accendere/spegnere, regolare la profondita di fresa-
tura, cfr. paragrafo «Regolazione della profondita di passata».
Per accendere I'elettroutensile premere 'interruttore di av-
vio/arresto 20 e tenerlo premuto.

Perfissare in posizione l'interruttore di avvio/arresto premu-
to 20 premere il tasto di bloccaggio 19.

Per spegnere I'elettroutensile rilasciare di nuovo l'interrutto-
re diavvio/arresto 20 oppure se € bloccato coniil tasto di bloc-
caggio 19, premere brevemente l'interruttore di avvio/arre-
sto 20 e rilasciarlo di nuovo.

Per risparmiare energia accendere I'elettroutensile solo se lo
stesso viene utilizzato.

Constant Electronic

La Constant-Electronic mantiene la velocita di rotazione pres-
soché costante con corsa a vuoto e carico garantendo un’uni-
forme prestazione di lavoro.

Avviamento dolce

L’avviamento dolce elettronico limita il momento di coppia
durante la fase della messa in esercizio aumentando la durata
del motore.

Regolazione della profondita di passata

» Laregolazione della profondita di fresatura puo avveni-
re esclusivamente quando I’elettroutensile & spento.

Regolazione della profondita di fresatura all’unita per fre-

satura a tuffo (vedi figura G)

Per unaregolazione approssimativa della profondita di passa-

ta procedere come segue:

- Posare sul pezzo in lavorazione I'elettroutensile con I'uten-
sile accessorio per fresatrice gia montato.
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- Ruotare la scala della regolazione di precisione 6 su «0».

- Regolare la battuta a revolver 12 sul livello pit basso; la
battuta revolver scatta in posizione in modo percettibile.

- Allentare la vite a testa zigrinata sulla guida di profondita

16 in modo tale che la guida di profondita 11 si possa muo-

vere liberamente.
- Premere verso il basso la leva si sbloccaggio per funzione

fresatura a tuffo 7 e condurre lentamente la fresatrice ver-

ticale verso il basso fino a quando I'utensile fresa 18 tocca
lasuperficie del pezzo in lavorazione. Rilasciare di nuovo la

leva di sbloccaggio 7 per fissare questa profondita di fresa-

tura.

- Premere versoil basso laguida di profondita 11 fino a quan-
do lastessa & posizionata sulla battuta a revolver 12. Porta-

re lo spingitore con marcatura di posizionamento 10 sulla
posizione «0» sulla scala della profondita di fresatura 9.

- Regolarelaguida di profondita 11 sulla profondita di fresa-
tura desiderata e serrare saldamente la vite a testa zigrina-

ta sulla guida di profondita 16. Prestare attenzione a non

spostare pill lo spingitore con marcatura di posizionamen-

to 10.
- Premere la leva di sbloccaggio per la funzione fresatura a

tuffo 7 e condurre la fresatrice verticale nella massima po-

sizione superiore.
La profondita di fresatura regolata viene raggiunta solamente

se durante 'operazione di fresatura a tuffo la guida di profon-

dita 11 si fissa sulla battuta a revolver 12.

In caso di grandi profondita di fresatura & necessario effettua-

re diverse passate di lavorazione asportando di volta in volta

una piccola quantita di trucioli. Con I'ausilio della battuta a re-

volver 12 & possibile ripartire l'operazione di fresatura in pit
livelli. Per effettuare questa operazione regolare la profondita

difresatura desiderata con la posizione pill bassa della battu-

taarevolver e selezionare per le prime passate dilavorazione
innanzitutto i livelli maggiori. La distanza dei livelli & di ca.
3,2mm.

Dopo unafresatura di prova, ruotandoil pomello 5 & possibile

regolare la profondita di fresatura esattamente sulla misura ri-

chiesta; per aumentare la profondita di fresatura, ruotare in
senso orario; per ridurre la profondita di fresatura ruotare in
senso antiorario. Per questa operazione la scala 6 facilita

I'orientamento. Un giro corrisponde ad una corsa di regolazio-

ne paria 1,5 mm; una delle graduazione nel margine superio-

re della scala 6 corrisponde ad una modifica della corsa di re-

golazione paria 0,1 mm. La corsa massima di regolazione &
paria+ 16 mm.

Esempio: La profondita richiesta di fresatura deve essere di
10,0 mm. Con la fresatura di prova si & avuta una profondita
difresatura paria 9,6 mm.

- Premere laleva di sbloccaggio per la funzione fresatura a

tuffo 7 e condurre la fresatrice verticale nella massima po-

sizione superiore.
- Ruotare in senso orario il selettore rotante 5 di 0,4 mm/4
graduazioni (differenza tra valore nominale e valore reale).

- Controllare la profondita di fresatura selezionata eseguen-

do un’ulteriore fresatura di prova.

Assicurarsi durante la regolazione di precisione della profon-
dita di fresatura che la marcatura di posizionamento 8, appli-
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cata lateralmente sull'unita per fresatura a tuffo, sia rivolta
verso il centro delle linee impresse. In questo modo viene as-

sicurato che sia presente sufficiente distanza per la regolazio-
ne successiva della profondita di passata in entrambe le dire-

zioni.

Se l'unita per fresatura a tuffo 2 é regolata sulla profondita di
passata massima non sara possibile raggiungere una profon-
dita di passata maggiore neanche tramite la regolazione di
precisione in quanto € stata utilizzata la distanza massima di
regolazione.

Una regolazione di precisione non & possibile nemmeno se la
guida di profondita 11 é fissata sulla battuta a revolver 12.

Regolazione della profondita di fresatura all’unita per ri-
produzioni a sagoma (vedi figura H)

Per regolare la profondita di fresatura procedere come segue:

- Aprire la levetta di fissaggio per I'unita per riproduzioni a
sagoma 22.

- E possibile preregolare approssimativamente la profondi-
ta di passatain 3 livelli. Per effettuare questa regolazione
premere la levetta di fissaggio 25 e spingere verso l'alto
oppure verso il basso il motore della fresatrice 1 nell’unita
per riproduzione a sagoma 3 fino a quando lo stesso, con
levetta di fissaggio non pit premuta 25 viene bloccato in
una delle 3 rientranze 26. Le rientranze hanno una distan-
zarispettivamente di 12,7 mm (0,5 ").

- Perlaregolazione di precisione della profondita di fresatu-

ra é necessario il selettore rotante per la regolazione della
profondita di fresatura-regolazione di precisione 24; ruo-

tare in senso orario per aumentare la profondita di fresatu-

ra, ruotare in senso antiorario per ridurre la profondita di
fresatura. La distanza di regolazione ¢ indicata sulla scala
posta sul selettore rotante 24 in pollici ed in millimetri. Il

campo di regolazione massimo & di 41 mm. La scala per re-

golazione della profondita di fresatura 34 ha la funzione di
fornire un ulteriore orientamento.

Esempio: La profondita di fresatura desiderata deve esse-

re di 10,0 mm, dalla fresatura di prova risulta una profon-
dita di fresatura di 9,5 mm.

- Regolare la scala del pomello 24 su «0» avendo cura dinon
modificare la posizione del pomello 24 stesso. Posizionare
dunque il pomello 24 in senso orario sul valore «0,5».

- Controllare la profondita di fresatura selezionata eseguen-

do un’ulteriore fresatura di prova.

Indicazioni operative
Direzione di fresatura ed operazione di fresatura
(vedi figural)

» L’operazione difresatura deve essere eseguita sempre
nel senso inverso a quello del senso di rotazione

dell’utensile per lafresatrice 18 (rotazione in senso op-

posto). In caso di fresatura nel senso di rotazione (fre-
satura concorde) I'elettroutensile puo essere shalzato
dalla mano dell’operatore.

Per fresature con l'unita per fresatura a tuffo 2 procedere co-
me segue:

- Regolare la profondita di fresatura richiesta, vedere parte
della documentazione «Regolazione della profondita di
passatan.
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- Applicare sul pezzo in lavorazione I'elettroutensile con
I'utensile fresa gia montato ed accendere I'elettroutensile.

- Premere verso il basso la leva di sbloccaggio per la funzio-
ne fresatura a tuffo 7 e condurre lentamente verso il basso

lafresatrice verticale fino a quando & raggiunta la profondi-
tadifresatura regolata. Rilasciare di nuovo la leva di sbloc-

caggio 7 per fissare questa profondita di fresatura.
- Eseguire l'operazione di fresatura operando con un avan-
zamento uniforme.

- Altermine dell'operazione di fresatura riportare nella mas-

sima posizione superiore la fresatrice verticale.
- Spegnere l'elettroutensile.

Per fresature con unita per riproduzioni a sagoma 3 procede-

re come segue:
- Nota bene: Tenere in considerazione che la fresatrice 18

in caso di operazioni di fresatura con I'unita per riproduzio-

niasagoma 3 fuoriesce sempre dal pattino 13. Attenzione
anon danneggiare la dima oppure il pezzo in lavorazione.

- Regolare la profondita di fresatura richiesta, vedere parte
della documentazione «Regolazione della profondita di
passatan.

- Accendere I'elettroutensile ed avvicinarlo al punto che de-

ve essere lavorato.

- Eseguire l'operazione di fresatura operando con un avan-
zamento uniforme.

- Spegnere |'elettroutensile. Mai poggiare I'elettroutensile
prima che l'utensile fresa impiegato non si sia fermato
completamente.

Lavori di fresatura con la battuta ausiliaria (vedi figura J)
Per la lavorazione di grossi pezzi in lavorazione, p. es. in caso
difresatura di scanalature & possibile fissare al pezzo in lavo-
razione una tavola oppure un’asse come battuta ausiliaria ed

operare spingendo la fresatrice multifunzionale lungo la bat-

tuta ausiliaria. In caso di unita per fresatura a tuffo 2 operare
spingendo la fresatrice multifunzionale lungo la battuta ausi-

liaria dalla parte ribassata della piastra di scorrimento.

Fresatura di bordi o di forme
In caso di fresatura di spigoli o di forme senza guida parallela,

['utensile fresa deve essere munito di un perno di guida oppu-

re di un cuscinetto a sfere.

- Awvicinare lateralmente I'elettroutensile gia acceso al pez-

zoin lavorazione fino a far poggiare sul bordo del pezzo in
lavorazione il perno di guida o il cuscinetto a sfere
dellutensile fresa.

- Tenendolo con entrambe le mani, operare con I'elettrou-

tensile spingendolo lungo il bordo di un pezzo in lavorazio-

ne. Cosi facendo, attenzione ad assicurarsi sempre un ap-
poggio che sia a squadro. Una pressione troppo forte pud
danneggiare il bordo del pezzo in lavorazione.

Fresature eseguite con la guida parallela (vedi figura K)

Infilare la guida parallela 35 con le aste di guida 36 nel pattino
13 efissarle bene con le vite ad alette 41 in base alla misura
richiesta. Tramite le vite ad alette 37 e 38 & possibile regolare
la guida parallela ulteriormente in senso longitudinale.

Con il pomello 39 & possibile regolare con precisione la lun-

ghezza dopo aver allentato le due viti ad alette 37. Cosi facen-

do, una rotazione corrisponde ad una corsa di regolazione di
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2,0 mm; uno dei trattini sul pomello 39 corrisponde ad una
modifica della corsa di regolazione paria 0,1 mm.

Tramite la guida di arresto 40 & possibile modificare la super-
ficie di contatto effettiva della guida parallela.

Operare con ['elettroutensile spingendolo in maniera regolare
in avantilungo il bordo di un pezzo in lavorazione esercitando
una pressione laterale sulla guida parallela.

Fresature eseguite con il compasso (vedi figura L)

Per operazioni di fresatura circolari & possibile utilizzare il
compasso/adattatore della battuta di guida 42. Montare il
compasso come indicato nell'illustrazione.

Avvitare la vite di centraggio 47 nel filetto del compasso. Ap-
plicare la punta della vite nel centro dell’arco di cerchio che si
intende fresare accertandosi che la punta della vite faccia pre-
sa nella superficie del materiale.

Spostando il compasso, regolare approssimativamente il rag-
gio richiesto ed avvitare forte le vite ad alette 44 e 45.

Con il pomello 46 & possibile regolare con precisione la lun-
ghezza dopo aver allentato la vite ad alette 45. Cosi facendo,
una rotazione corrisponde ad una corsa di regolazione di

2,0 mm; uno dei trattini sul pomello 46 corrisponde ad una
modifica della corsa di regolazione paria 0,1 mm.

Spingere I'elettroutensile acceso sul pezzo in lavorazione te-
nendolo per I'impugnatura destra 4 e per limpugnatura del
compasso 43.

Fresature eseguite con il telaio di guida (vedere figura M)
Tramite il telaio di guida 49 & possibile eseguire operazioni di
lavoro in senso rettilineo.

Per una compensazione delle differenze di altezza & necessa-
rio montare la piastra distanziatrice 48.

Montare il compasso/adattatore della battuta di guida 42 co-
me indicato nellillustrazione.

Fissare il binario di guida 49 sul pezzo in lavorazione utilizzan-
do dispositivi adatti di serraggio, p. es. morsetti. Applicare sul
binario di guida I'elettroutensile con I'adattatore della battuta
di guida 42 gia montato.

Fresature eseguite con boccola di riproduzione

(vedi figure N-Q)

Impiegando la boccola di riproduzione 53 & possibile trasmet-
tere sul pezzo in lavorazione profili di modelli oppure di dime
adisposizione.

Per I'utilizzazione della boccola di riproduzione 53 si deve pri-
ma applicare un adattatore della boccola di riproduzione 50
nella piastra di scorrimento 14.

Applicare I'adattatore della boccola di riproduzione 50 dalla
parte superiore sulla piastra di scorrimento 14 ed avvitarlo
bene utilizzando le 2 viti di fissaggio 51. Accertarsi che la le-
vetta di sblocco per I'adattatore della boccola di riproduzione
52 possa essere spostata liberamente.

A seconda dello spessore delle dime oppure modelli, selezio-
nare boccole di riproduzione adatte. Per via dell'altezza spor-
gente della boccola di riproduzione, la dima deve avere uno
spessore di almeno 8 mm.

Azionare la levetta di sblocco 52 ed applicare la boccola di ri-
produzione 53 dalla parte inferiore nelladattatore della boc-
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coladi riproduzione 50. Cosi facendo, le camme codificatrici
devono incastrarsi in modo percettibile nelle rispettive rien-
tranze della boccola di riproduzione.

Controllare la distanza del centro dell'utensile fresa e bordo
della boccola di riproduzione, vedi paragrafo «Centraggio del
pattino».

» Scegliere unutensile fresa conun diametro che siaminore
del diametro interno della boccola di riproduzione.

Per fresature con la boccola di riproduzione 53 procedere co-
me segue:

- Nota bene: Tenere in considerazione che la fresatrice 18
in caso di operazioni di fresatura con I'unita per riproduzio-
niasagoma 3 fuoriesce sempre dal pattino 13. Attenzione
anon danneggiare la dima oppure il pezzo in lavorazione.

- Accendere I'elettroutensile con la boccola di riproduzione
ed avvicinarlo alla dima.

- Incasodiimpiego dell'unita per fresatura a tuffo 2: Preme-
re verso il basso la leva di sbloccaggio per la funzione fre-
saturaatuffo 7 e condurre lentamente verso il basso la fre-
satrice verticale fino a quando é raggiunta la profondita di
fresatura regolata. Rilasciare di nuovo la leva di sbloccag-
gio 7 per fissare questa profondita di fresatura.

- Operare con I'elettroutensile con boccola sporgente di ri-
produzione spingendolo lungo la dima esercitando una
pressione laterale.

Centraggio del pattino (vedere figura R)

In modo da garantire che la distanza dal centro della fresa ri-
spetto al bordo della boccola di riproduzione sia sempre dap-
pertutto identica, se necessario, & possibile regolare recipro-
camente la boccola di riproduzione e la piastra di
scorrimento.

- Incasodiimpiego dell'unita per fresatura a tuffo 2: Preme-
re verso il basso la leva di sbloccaggio per la funzione fre-
satura a tuffo 7 e condurre la fresatrice verticale fino all'ar-
resto in direzione del pattino. Rilasciare di nuovo la leva di
sbloccaggio 7 per fissare questa profondita di fresatura.

- Allentare le viti di fissaggio 54 di ca. 2 giri in modo che la
piastra di scorrimento 14 possa muoversi liberamente.

- Applicare la spina di centraggio 55 nell'attacco portauten-
sile come indicato nellillustrazione. Stringere bene il dado
di bloccaggio manualmente in modo che la spina di cen-
traggio possa essere spostato liberamente.

- Allineare reciprocamente la spina di centraggio 55 e la
boccola di riproduzione 53 spostando leggermente la pia-
stradi scorrimento 14.

- Serrare di nuovo saldamente le viti di fissaggio 54.

- Rimuovere la spina di centraggio 55 dall'attacco portau-
tensile.

- Incasodiimpiego dell'unita per fresatura a tuffo 2: Preme-
re la leva di shloccaggio per la funzione fresatura a tuffo 7
e condurre indietro la fresatrice verticale nella massima
posizione superiore.

Lavorare con il tavolo per fresatura (vedere figura S)
Lunita per riproduzioni a sagoma 3 puo essere applicatain un ta-
volo per fresatura adatto. Per il montaggio, rimuovere la piastra
di scorrimento 14 e fissare I'unita per riproduzioni a sagoma 3 al
tavolo per fresatura utilizzando le viti di fissaggio 56.
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» Per il montaggio dell’unita per riproduzioni a sago-
ma attenersi al libretto d’istruzioni per I'uso del ta-
volo per fresatura in dotazione. Se il caso, & necessa-
rio che per il montaggio dell’'unita per riproduzioni a
sagoma dovranno essere eseguite delle forature nel ta-
volo per fresatura.

Perlaregolazione di precisione della profondita di fresaturasi

consiglia di utilizzare la prolunga per la regolazione della pro-

fondita di fresatura-regolazione di precisione 58 oppure la

speciale chiave esagonale 57.

Fresatura con cuffia di aspirazione (vedi figure T-U)

In caso di lavorazione di bordi & possibile utilizzare inoltre la
cuffia di aspirazione 59.

- Fissare la cuffia di aspirazione 59 con le 2 viti 60 al pattino

13. La cuffia di aspirazione 59 puo essere fissata in 3 posi-

zioni differenti, come illustrato nella figura.
- Per lalavorazione di superfici piane lisce rimuovere la cuf-
fia di aspirazione.

Manutenzione ed assistenza

Manutenzione e pulizia

» Prima di qualunque intervento sull’elettroutensile
estrarre la spina di rete dalla presa.

» Per poter garantire buone e sicure operazionidilavoro,
tenere sempre puliti Pelettroutensile e le prese di ven-
tilazione.

» In caso di condizioni di impiego estreme utilizzare
sempre un impianto di aspirazione. Soffiare spesso
sulle feritoie di ventilazione e preinstallare un inter-
ruttore di sicurezza per correnti di guasto (FI). In ca-
so di lavorazione di metalli & possibile che si depositi
polvere conduttrice all'interno dell’elettroutensile.
L’isolamento di protezione dell’elettroutensile puo es-
serne pregiudicato.

Qualora si rendesse necessaria una sostituzione del cavo di
collegamento, la stessa deve essere effettuata dalla Bosch
oppure da un centro di assistenza clienti autorizzato per elet-
troutensili Bosch per evitare pericoli per la sicurezza.

Assistenza clienti e consulenza impieghi

I servizio di assistenza risponde alle Vostre domande relative
allariparazione ed alla manutenzione del Vostro prodotto
nonché concernentile parti di ricambio. Disegni in vista
esplosa ed informazioni relative alle parti di ricambio sono
consultabili anche sul sito:

www.bosch-pt.com

Il team Bosch che si occupa della consulenza impieghi vi aiu-
tera in caso di domande relative ai nostri prodotti ed ai loro
accessori.

In caso di richieste o di ordinazione di pezzi di ricambio, co-
municare sempre il codice prodotto a 10 cifre riportato sulla
targhetta di fabbricazione dell’elettroutensile!
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Officina Elettroutensili

Robert Bosch S.p.A.

Corso Europa, ang. Via Trieste 20

20020 LAINATE (MI)

Tel.: (02) 3696 2663

Fax: (02) 3696 2662

Fax: (02) 3696 8677

E-Mail: officina.elettroutensili@it.bosch.com

Svizzera

Tel.: (044) 8471513
Fax: (044) 8471553
E-Mail: Aftersales.Service@de.bosch.com

Smaltimento

Avviare ad un riciclaggio rispettoso dell'ambiente gli imballag-

gi, gli elettroutensili e gli accessori dismessi.

Non gettare elettroutensili dismessi tra i rifiuti domestici!
Solo per i Paesi della CE:

Conformemente alla direttiva europea
2012/19/UE sui rifiuti di apparecchiature
elettriche ed elettroniche ed all'attuazione
del recepimento nel diritto nazionale, gli
elettroutensili diventati inservibili devono
essere raccolti separatamente ed essere in-
viati ad una riutilizzazione ecologica.

Con ogni riserva di modifiche tecniche.

Nederlands

Veiligheidsvoorschriften

Algemene veiligheidswaarschuwingen voor elek-
trische gereedschappen

AWAARSCHUWING Lees alle veiligheidswaar-

schuwingen en alle voor-
schriften. Als de waarschuwingen en voorschriften niet wor-
den opgevolgd, kan dit een elektrische schok, brand of
ernstig letsel tot gevolg hebben.
Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor toe-
komstig gebruik.
Het in de waarschuwingen gebruikte begrip ,elektrisch ge-
reedschap” heeft betrekking op elektrische gereedschappen
voor gebruik op het stroomnet (met netsnoer) en op elektri-

sche gereedschappen voor gebruik met een accu (zonder net-

snoer).

Veiligheid van de werkomgeving

» Houd uw werkomgeving schoon en goed verlicht. Een
rommelige of onverlichte werkomgeving kan tot ongeval-
len leiden.

» Werk met het elektrische gereedschap niet in een om-
geving met explosiegevaar waarin zich brandbare
vloeistoffen, brandbare gassen of brandbaar stof be-
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vinden. Elektrische gereedschappen veroorzaken vonken
die het stof of de dampen tot ontsteking kunnen brengen.

» Houd kinderen en andere personen tijdens het gebruik
van het elektrische gereedschap uit de buurt. Wanneer
u wordt afgeleid, kunt u de controle over het gereedschap
verliezen.

Elektrische veiligheid

» De aansluitstekker van het elektrische gereedschap
moet in het stopcontact passen. De stekker magin
geen geval worden veranderd. Gebruik geen adapter-
stekkers in combinatie met geaarde elektrische ge-
reedschappen. Onveranderde stekkers en passende
stopcontacten beperken het risico van een elektrische
schok.

» Voorkom aanraking van het lichaam met geaarde op-
pervlakken, bijvoorbeeld van buizen, verwarmingen,
fornuizen en koelkasten. Er bestaat een verhoogd risico
door een elektrische schok wanneer uw lichaam geaard is.

» Houd het gereedschap uit de buurt vanregen en vocht.
Het binnendringen van water in het elektrische gereed-
schap vergroot het risico van een elektrische schok.

» Gebruik de kabel niet voor een verkeerd doel, om het
elektrische gereedschap te dragen of op te hangen of
om de stekker uit het stopcontact te trekken. Houd de
kabel uit de buurt van hitte, olie, scherpe randen en be-
wegende gereedschapdelen. Beschadigde of in de war
geraakte kabels vergroten het risico van een elektrische
schok.

» Wanneer u buitenshuis met elektrisch gereedschap
werkt, dient u alleen verlengkabels te gebruiken die
voor gebruik buitenshuis zijn goedgekeurd. Het gebruik
van een voor gebruik buitenshuis geschikte verlengkabel
beperkt het risico van een elektrische schok.

» Als het gebruik van het elektrische gereedschapin een
vochtige omgeving onvermijdelijk is, dient u een aard-
lekschakelaar te gebruiken. Het gebruik van een aardlek-
schakelaar vermindert het risico van een elektrische
schok.

Veiligheid van personen

> Wees alert, let goed op wat u doet en ga met verstand
te werk bij het gebruik van het elektrische gereed-
schap. Gebruik geen elektrisch gereedschap wanneer
umoe bent of onder invloed staat van drugs, alcohol of
medicijnen. Een moment van onoplettendheid bij het ge-
bruik van het elektrische gereedschap kan tot ernstige ver-
wondingen leiden.

» Draag persoonlijke beschermende uitrusting. Draag al-
tijd een veiligheidsbril. Het dragen van persoonlijke be-
schermende uitrusting zoals een stofmasker, slipvaste
werkschoenen, een veiligheidshelm of gehoorbescher-
ming, afhankelijk van de aard en het gebruik van het elek-
trische gereedschap, vermindert het risico van verwondin-
gen.

» Voorkom per ongeluk inschakelen. Controleer dat het
elektrische gereedschap uitgeschakeld is voordat u de
stekker in het stopcontact steekt of de accu aansluit en
voordat u het gereedschap oppakt of draagt. Wanneeru
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bij het dragen van het elektrische gereedschap uw vinger
aan de schakelaar hebt of wanneer u het gereedschap in-
geschakeld op de stroomvoorziening aansluit, kan dit tot
ongevallen leiden.

» Verwijder instelgereedschappen of schroefsleutels
voordat u het elektrische gereedschap inschakelt. Een
instelgereedschap of sleutel in een draaiend deel van het
gereedschap kan tot verwondingen leiden.

» Voorkom een onevenwichtige lichaamshouding. Zorg
ervoor dat u stevig staat en steeds in evenwicht blijft.
Daardoor kunt u het elektrische gereedschap in onver-
wachte situaties beter onder controle houden.

» Draag geschikte kleding. Draag geen loshangende kle-
ding of sieraden. Houd haren, kleding en handschoe-
nen uit de buurt van bewegende delen. Loshangende
kleding, lange haren en sieraden kunnen door bewegende
delen worden meegenomen.

» Wanneer stofafzuigings- of stofopvangvoorzieningen
kunnen worden gemonteerd, dient u zich ervan te ver-
zekeren dat deze zijn aangesloten en juist worden ge-
bruikt. Het gebruik van een stofafzuiging beperkt het ge-
vaar door stof.

Zorgvuldige omgang met en zorgvuldig gebruik van elek-

trische gereedschappen

» Overbelast het gereedschap niet. Gebruik voor uw
werkzaamheden het daarvoor bestemde elektrische
gereedschap. Met het passende elektrische gereedschap
werkt u beter en veiliger binnen het aangegeven capaci-
teitshereik.

» Gebruik geen elektrisch gereedschap waarvan de
schakelaar defect is. Elektrisch gereedschap dat niet
meer kan wordenin- of uitgeschakeld, is gevaarlijk en moet
worden gerepareerd.

» Trek de stekker uit het stopcontact of neem de accu uit
het elektrische gereedschap voordat u het gereed-
schap instelt, toebehoren wisselt of het gereedschap
weglegt. Deze voorzorgsmaatregel voorkomt onbedoeld
starten van het elektrische gereedschap.

» Bewaar niet-gebruikte elektrische gereedschappen
buiten bereik van kinderen. Laat het gereedschap niet
gebruiken door personen die er niet mee vertrouwd
zijn en deze aanwijzingen niet hebben gelezen. Elektri-
sche gereedschappen zijn gevaarlijk wanneer deze door
onervaren personen worden gebruikt.

» Verzorg het elektrische gereedschap zorgvuldig. Con-
troleer of bewegende delen van het gereedschap cor-
rect functioneren en niet vastklemmen en of onderde-
len zodanig gebroken of beschadigd zijn dat de
werking van het elektrische gereedschap nadelig
wordt beinvloed. Laat deze beschadigde onderdelen
voor het gebruik repareren. Veel ongevallen hebben hun
oorzaak in slecht onderhouden elektrische gereedschap-
pen.

» Houd snijdende inzetgereedschappen scherp en
schoon. Zorgvuldig onderhouden snijdende inzetgereed-
schappen met scherpe snijkanten klemmen minder snel
vast en zijn gemakkelijker te geleiden.

—
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» Gebruik elektrisch gereedschap, toebehoren, inzetge-
reedschappen en dergelijke volgens deze aanwijzin-
gen. Let daarhij op de arbeidsomstandigheden en de
uit te voeren werkzaamheden. Het gebruik van elektri-
sche gereedschappen voor andere dan de voorziene toe-
passingen kan tot gevaarlijke situaties leiden.

Service

» Laat het elektrische gereedschap alleen repareren
door gekwalificeerd en vakkundig personeel en alleen
met originele vervangingsonderdelen. Daarmee wordt
gewaarborgd dat de veiligheid van het gereedschap in
stand blijft.

Veiligheidsvoorschriften voor freesmachines

» Houd het elektrische gereedschap alleen aan de geiso-
leerde greepvlakken vast, aangezien de frees het net-
snoer van het gereedschap kan raken. Contact met een
onder spanning staande leiding kan ook metalen delen van
het gereedschap onder spanning zetten en tot een elektri-
sche schok leiden.

» Bevestig het werkstuk op een stabiele ondergrond en
zet het vast met lijmklemmen of op andere wijze. Als u
het werkstuk alleen met uw hand vasthoudt of tegen uw li-
chaam houdt, blijft het labiel. Dit kan tot het verlies van de
controle leiden.

> Het toegestane toerental van het inzetgereedschap
moet minstens zo hoog zijn als het maximale toerental
dat op het elektrische gereedschap is aangegeven.
Toebehoren dat sneller draait dan is toegestaan, kan on-
herstelbaar worden beschadigd.

» Freesgereedschappen en overig toebehoren moeten
nauwkeurig op de gereedschapopname (spantang) van
het elektrische gereedschap passen. Inzetgereedschap-
pen die niet nauwkeurig op de gereedschapopname van
het elektrische gereedschap passen, draaien ongelijkma-
tig, trillen sterk en kunnen tot het verlies van de controle
leiden.

» Beweeg het elektrische gereedschap alleen ingescha-
keld naar het werkstuk. Anders bestaat er gevaar voor
een terugslag als het inzetgereedschap in het werkstuk
vasthaakt.

» Houd uw handen uit de buurt van de freesomgeving en
het freesgereedschap. Houd met uw andere hand de
extra handgreep of het motorhuis vast. Als u de frees-
machine met beide handen vasthoudt, kunnen uw handen
niet door het freesgereedschap verwond worden.

» Frees nooit over metalen voorwerpen, spijkers of
schroeven. Het freesgereedschap kan beschadigd wor-
den en dit kan tot sterke trillingen leiden.

» Gebruik een geschikt detectieapparaat om verborgen
stroom-, gas- of waterleidingen op te sporen of raad-
pleeg het plaatselijke energie- of waterleidingbedrijf.
Contact met elektrische leidingen kan tot brand of een
elektrische schok leiden. Beschadiging van een gasleiding
kan tot een explosie leiden. Breuk van een waterleiding
veroorzaakt materiéle schade en kan een elektrische
schok veroorzaken.
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» Gebruik geen stompe of beschadigde frezen. Stompe of
beschadigde frezen veroorzaken een verhoogde wrijving,
kunnen vastgeklemd worden en leiden tot onbalans.

» Houd het elektrische gereedschap tijdens de werk-
zaamheden stevig met beide handen vast en zorg er-
voor dat u stevig staat. Het elektrische gereedschap
wordt met twee handen veiliger geleid.

» Zet het werkstuk vast. Een met spanvoorzieningen of een
bankschroef vastgehouden werkstuk wordt beter vastge-
houden dan u met uw hand kunt doen.

» Wacht tot het elektrische gereedschap tot stilstand is
gekomen voordat u het neerlegt. Het inzetgereedschap
kan vasthaken en dit kan tot het verlies van de controle
over het elektrische gereedschap leiden.

Product- en vermogensheschrijving

Lees alle veiligheidswaarschuwingenen al-

le voorschriften. Als de waarschuwingen en
voorschriften niet worden opgevolgd, kan dit
een elektrische schok, brand of ernstig letsel
tot gevolg hebben.

Vouw de uitvouwbare pagina met de afbeelding van het ge-
reedschap open en laat deze pagina opengevouwen terwijl u
de gebruiksaanwijzing leest.

Gebruik volgens bestemming

Het gereedschap is bestemd voor het met vaste steun frezen
van groeven, randen, profielen en langgaten in hout, kunst-
stof en lichte bouwmaterialen en voor het kopieerfrezen.

Bij een gereduceerd toerental en met geschikte frezen kun-
nen ook non-ferrometalen worden bewerkt.

Het licht van dit elektrische gereedschap is bestemd om het
directe werkbereik van het elektrische gereedschap te ver-
lichten enis niet geschikt voor ruimteverlichting in het huis-
houden.

Afgebeelde componenten

De componenten zijn genummerd zoals op de afbeelding van
het elektrische gereedschap op de pagina met afbeeldingen.
1 Freesmotor
2 Invaleenheid
3 Kopieereenheid
4 Handgreep (geisoleerd greepvlak)
5 Draaiknop voor freesdiepte-instelling (invaleenheid)
6 Schaalverdeling freesdiepte-fijninstelling
7 Ontgrendelingshendel voor invalfunctie
8 Indexmarkering voor fijninstelling
9 Schaalverdeling freesdiepte-instelling (invaleenheid)
10 Schuif met indexmarkering (invaleenheid)
11 Diepteaanslag (invaleenheid)
12 Revolveraanslag
13 Voetplaat
14 Glijplaat
15 Stelwiel vooraf instelbaar toerental
16 Kartelschroef voor diepteaanslag (invaleenheid)
17 Wartelmoer met spantang

—

18 Freesgereedschap*

19 Blokkeerknop voor aan/uit-schakelaar

20 Aan/uit-schakelaar

21 Borgingstoets voor verwijderen van motor

22 Spanhendel voor invaleenheid/kopieereenheid

23 Opname voor geleidingsstangen van parallelgeleider

24 Draaiknop voor freesdiepte-instelling (kopieereenheid)

25 Spanhendel voor grofinstelling freesdiepte (kopieereen-
heid)

26 Uitsparingen voor grofinstelling freesdiepte bij de kopi-
eereenheid

27 Blokkeerknop uitgaande as

28 Steeksleutel sleutelwijdte 24 mm

29 Kartelschroef voor afzuigadapter(2x) *

30 Afzuigadapter (invaleenheid)*

31 Afzuigslang (@ 35 mm)*

32 Afzuigadapter (kopieereenheid) *

33 Tussenring voor afzuigadapter (kopieereenheid)*

34 Schaalverdeling freesdiepte-instelling (kopieereenheid)

35 Parallelgeleider*

36 Geleidingsstang voor parallelgeleider (2x) *

37 Vleugelschroef voor fijninstelling parallelgeleider (2x)*

38 Vleugelschroef voor grofinstelling parallelgeleider (2x)*

39 Draaiknop voor fijninstelling parallelgeleider*

40 Verstelbare aanslagrail voor parallelgeleider *

41 Vleugelschroef voor geleidingsstangen parallelgeleider
(2x)*

42 Freescirkel/geleidingsrailadapter*

43 Greep voor freescirkel*

44 Vleugelschroef voor grofinstelling freescirkel (2x)*

45 Vleugelschroef voor fijninstelling freescirkel (1x)*

46 Draaiknop voor fijninstelling freescirkel*

47 Centreerschroef voor cirkelgeleider *

48 Afstandsplaat (meegeleverd met set ,Freescirkel”) *

49 Geleidingsrail*

50 SDS-kopieerhulsadapter

51 Bevestigingsschroef voor kopieerhulsadapter (2x)

52 Ontgrendelingshendel voor kopieerhulsadapter

53 Kopieerhuls

54 Bevestigingsschroef voor glijplaat

55 Centreerpen

56 Bevestigingsschroeven voor kopieereenheid*

57 Speciale zeskantsleutel voor fijninstelling freesdiepte
(kopieereenheid)*

58 Verlenging voor freesdiepte-instelling
(kopieereenheid)*

59 Afzuigkap voor bewerking van randen *

60 Bevestigingsschroef voor afzuigkap *

*Niet elk afgebeeld en beschreven toebehoren wordt standaard

meegeleverd. Het volledige toebehoren vindt u in ons toebehoren-

programma.
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Technische gegevens
Multifunctionele frees GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Productnummer 3601F240.. 3601F240..
Opgenomen vermogen w 1600 1600
Onbelast toerental min’t 10000 -25000 10000 -25000
Vooraf instelbaar toerental (] o
Constant-electronic ° °
Aansluiting voor stofafzuiging L] o
Gereedschapopname mm 8-12 8-12
inch Y= =%
Slag freesmand (invaleenheid) mm 76 -
Gewicht volgens EPTA-Procedure 01:2014 kg 5,8 4,3
Isolatieklasse =l o/

De gegevens gelden voor nominale spanningen [U] 230 V. Bij afwijkende spanningen en bij per land verschillende uitvoeringen kunnen deze gegevens

afwijken.

Informatie over geluid en trillingen

Geluidsemissiewaarden vastgesteld volgens EN 60745-2-17.

Het A-gewogen geluidsniveau van het gereedschap bedraagt kenmerkend: geluidsdrukniveau 86 dB(A); geluidsvermogenni-

veau 97 dB(A). Onzekerheid K=3 dB.
Draag een gehoorbescherming.

Totale trillingswaarden a, (vectorsom van drie richtingen) en onzekerheid

K bepaald volgens EN 60745:
ah
K

GOF 1600 CE GKF 1600 CE
m/s? =55 =6,0
m/s? =15 =15

Het in deze gebruiksaanwijzing vermelde trillingsniveau is ge-
meten met een volgens EN 60745 genormeerde meetmetho-

de en kan worden gebruikt om elektrische gereedschappen

met elkaar te vergelijken. Het is ook geschikt voor een voorlo-

pige inschatting van de trillingsbelasting.

Het aangegeven trillingsniveau representeert de voornaam-
ste toepassingen van het elektrische gereedschap. Als echter
het elektrische gereedschap wordt gebruikt voor andere toe-
passingen, met verschillende accessoire, met afwijkende in-
zetgereedschappen of onvoldoende onderhoud, kan het tril-
lingsniveau afwijken. Dit kan de trillingsbelasting gedurende
de gehele arbeidsperiode duidelijk verhogen.

Voor een nauwkeurige schatting van de trillingsbelasting moet
ook rekening worden gehouden met de tijd waarin het gereed-
schap uitgeschakeld is, of waarin het gereedschap wel loopt,
maar niet werkelijk wordt gebruikt. Dit kan de trillingsbelasting
gedurende de gehele arbeidsperiode duidelijk verminderen.
Legaanvullende veiligheidsmaatregelen ter bescherming van

de bediener tegen het effect van trillingen vast, zoals: Onder-

houd van elektrische gereedschappen en inzetgereedschap-
pen, warm houden van de handen, organisatie van het ar-
beidsproces.

Conformiteitsverklaring C €

We verklaren op onze verantwoordelijkheid dat het onder
,Technische gegevens” beschreven product aan alle desbe-
treffende bepalingen van de richtlijnen 2009/125/EG
(verordening 1194/2012), 2011/65/EU, 2014/30/EU,
2006/42/EG inclusief van de wijzigingen ervan voldoet en

met de volgende normen overeenstemt EN 60745-1,
EN60745-2-17, EN 50581.

Technisch dossier (2006/42/EG) bij:

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montage

» Trek altijd voor werkzaamheden aan het elektrische
gereedschap de stekker uit het stopcontact.

Freesmotor in invaleenheid/kopieereenheid zet-
ten (zie afbeeldingen A-B)

- Open de spanhendel voor de invaleenheid/kopieereen-
heid 22.

- Duw de freesmotor tot aan de aanslag in de invaleenheid/
kopieereenheid.

- Bij gebruik van de kopieereenheid 3 drukt u op de span-
hendel 25 en duwt u de freesmotor 1in de kopieereenheid
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3 afhankelijk van de gewenste stand omhoog of omlaag tot
deze bij een niet meer ingedrukte spanhendel 25 in een
van de drie uitsparingen 26 wordt vergrendeld.

- Sluit de spanhendel voor de invaleenheid of de kopieer-
eenheid 22.

- Stel de gewenste freesdiepte in. Zie het gedeelte ,Frees-
diepte instellen”.

Freesmotor van invaleenheid of kopieereenheid losma-

ken (zie afbeelding C)

- Open de spanhendel voor de invaleenheid/kopieereen-
heid 22.

- Trek de freesmotor tot aan de aanslag en houd de motor in
deze stand vast.

- Druk op de borgingstoets 21 en trek de freesmotor volle-

dig uit de invaleenheid of de kopieereenheid. Als u de kopi-

eereenheid 3 gebruikt, drukt u bovendien op de spanhen-
del 25.
Freesgereedschap inzetten (zie afbeelding D)

» Voor het inzetten en wisselen van freesgereedschap-
pen wordt het dragen van werkhandschoenen geadvi-
seerd.

Afhankelijk van het gebruiksdoel zijn freesgereedschappenin

de meest uiteenlopende uitvoeringen en kwaliteiten beschik-

baar.

Freesgereedschappen van hogecapaciteit-snelstaal zijn
geschikt voor de bewerking van zachte materialen als zacht-
hout en kunststof.

Freesgereedschappen met hardmetalen snijkanten zijn bij
uitstek geschikt voor harde en abrasieve materialen zoals
hardhout en aluminium.

Originele freesgereedschappen uit het uitgebreide Bosch-
toebehorenprogramma zijn verkrijgbaar bij uw vakhandel.
Gebruik indien mogelijk freesgereedschappen met een
schachtdiameter van 12 mm. Gebruik alleen onbeschadigde
en schone freesgereedschappen.

U kunt het freesgereedschap wisselen als de freesmotor in de

invaleenheid/kopieereenheid is geplaatst. Wij adviseren ech-

ter het gereedschap te wisselen terwijl de freesmotor gede-
monteerd is.

- Neem de freesmotor uit de invaleenheid/kopieereenheid.

- Druk op de asblokkeerknop 27 (@) en houd deze vast.
Draai de as eventueel iets met uw hand tot de blokkering
vastklikt.

Bedien de ashlokkeerknop 27 alleen wanneer de ma-
chine stilstaat.

- Draai de wartelmoer 17 met de steeksleutel 28
(sleutelwijdte 24 mm) los door tegen de richting van de
wijzers van de klok in (@) te draaien.

- Duw het freesgereedschap in de spantang. De frees-
schacht moet minstens 20 mm in de spantang zijn ge-
duwd.

- Draai de wartelmoer 17 met de steeksleutel 28
(sleutelwijdte 24 mm) vast door in de richting van de wij-

zersvan de klok te draaien. Laat de asblokkeerknop 27 los.

» Zet zonder gemonteerde kopieerhuls geen freesge-
reedschappen met een diameter van meer dan 50 mm

—

in. Deze freesgereedschappen passen niet door de voet-
plaat.

» Draai de spantang met de wartelmoer in geen geval
vast zolang er geen freesgereedschap gemonteerd is.
De spantang kan anders beschadigd raken.

Afzuiging van stof en spanen

» Stof van materialen zoals loodhoudende verf, enkele hout-
soorten, mineralen en metaal kunnen schadelijk voor de
gezondheid zijn. Aanraking of inademing van stof kan lei-
den tot allergische reacties en/of ziekten van de ademwe-
gen van de gebruiker of personen die zich in de omgeving
bevinden.

Bepaalde soorten stof, bijvoorbeeld van eiken- en beuken-

hout, gelden als kankerverwekkend, in het bijzonder in

combinatie met toevoegingsstoffen voor houtbehandeling

(chromaat en houtbeschermingsmiddelen). Asbesthou-

dend materiaal mag alleen door bepaalde vakmensen wor-

den bewerkt.

- Gebruik indien mogelijk een voor het materiaal geschik-
te stofafzuiging.

- Zorgvoor een goede ventilatie van de werkplek.

- Er wordt geadviseerd om een ademmasker met filter-
klasse P2 te dragen.

Neem de in uw land geldende voorschriften voor de te bewer-

ken materialen in acht.

» Voorkom ophoping van stof op de werkplek. Stof kan
gemakkelijk ontbranden.

Afzuigadapter op invaleenheid monteren

(zie afbeelding E)

De afzuigadapter 30 kan met de slangaansluiting naar voren
of naar achteren worden gemonteerd. Als de kopieerhuls-
adapter 50 is ingezet, moet u eventueel de kopieerhulsadap-
ter 180° gedraaid monteren, zodat de afzuigadapter 30 de
ontgrendelingshendel 52 niet aanraakt. Bevestig de afzui-
gadapter 30 met de twee kartelschroeven 29 op de voetplaat
13.

Reinig de afzuigadapter 30 regelmatig om een optimale afzui-
ging te waarborgen.

Afzuigadapter op kopieereenheid monteren

(zie afbeelding F)

De afzuigadapter 32 kan met de slangaansluiting naar voren
of naar achteren worden gemonteerd. Als de kopieerhuls-
adapter 50 is ingezet, bevestigt u de afzuigadapter 32 met de
twee kartelschroeven 29 op de voetplaat 13. Bij toepassin-
gen zonder kopieerhulsadapter 50 monteert u eerst de tus-
senring 33 op de afzuigadapter 32, zoals in de afbeelding ge-
toond.

Stofafzuiging aansluiten

Steek een afzuigslang (& 35 mm) 31 (toebehoren) op de ge-
monteerde afzuigadapter. Verbind de afzuigslang 31 met een
stofzuiger (toebehoren).

Het elektrische gereedshcap kan rechtstreeks worden aange-
sloten op het stopcontact van een Bosch-allroundzuiger met
afstandsbediening. Deze wordt bij het inschakelen van het
elektrische gereedschap automatisch gestart.

1609 92A 2MD [ (5.9.16)

ﬁ%

ﬁ%

Bosch Power Tools

AsToTOBapbl «130»

ﬁ



é OBJ_BUCH-1178-006.book Page 67 Monday, September 5, 2016 8:53 AM

De stofzuiger moet geschikt zijn voor het te bewerken materi-

aal.

Gebruik bij het afzuigen van voor de gezondheid bijzonder ge-
vaarlijk, kankerverwekkend of droog stof een speciale zuiger.

Gebruik

Ingebruikneming

» Let op de netspanning! De spanning van de stroombron
moet overeenkomen met de gegevens op het type-
plaatje van het elektrische gereedschap. Met 230V
aangeduide elektrische gereedschappen kunnen ook
met 220 V worden gebruikt.

Toerental vooraf instellen

Met het stelwiel voor het vooraf instellen van het toerental 15
kunt u het benodigde toerental vooraf instellen, ook terwijl de
machine loopt.

1-2  laagtoerental
3-4  gemiddeld toerental
5-6  hoogtoerental

De in de tabel vermelde waarden zijn richtwaarden. Het ver-
eiste toerental is afhankelijk van het materiaal en de werkom-
standigheden en kan proefsgewijs worden vastgesteld.

Materiaal Freesdiameter Positie stel-
(mm)
Hardhout (beuken) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
Zachthout (grenen) 4-10 5-6
12-20 3-6
22-40 1-3
Spaanplaat 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Kunststoffen 4-15 2-3
16-40 1-2
Aluminium 4-15 1-2
16-40 1

Laat nalangdurige werkzaamheden met een laag toerental het
elektrische gereedschap afkoelen door het ca. 3 minuten met
maximumtoerental onbelast te laten lopen.

In- en uitschakelen

Stel voor het in- of uitschakelen de freesdiepte in. Zie het ge-
deelte ,Freesdiepte instellen”.

Als u het elektrische gereedschap wiltinschakelen drukt uop
de aan/uit-schakelaar 20 en houdt u deze ingedrukt.

Als u de ingedrukte aan/uit-schakelaar 20 wilt vastzetten,
druk u op de vastzetknop 19.

Als u het elektrische gereedschap wilt uitschakelen laat u de
aan/uit-schakelaar 20 los, of als deze met de blokkeerknop
19 vergrendeld is, drukt u de aan/uit-schakelaar 20 kort in en
laat u deze vervolgens los.

—

Om energie te besparen, schakelt u het elektrische gereed-
schap alleen in wanneer u het gebruikt.
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Constant-electronic

De constant-electronic houdt het toerental bij onbelast en be-
last lopen vrijwel constant en waarborgt een gelijkmatige ar-
beidscapaciteit.

Zacht aanlopen

Het elektronisch zacht aanlopen begrenst het draaimoment
bij het inschakelen en verlengt de levensduur van de motor.

Freesdiepte instellen

» De freesdiepte mag alleen worden ingesteld wanneer
het elektrische gereedschap uitgeschakeld is.

Freesdiepte op invaleenheid instellen (zie afbeelding G)
Ga als volgt te werk om de freesdiepte grof in te stellen:

- Plaats het elektrische gereedschap met het gemonteerde
freesgereedschap op het te bewerken werkstuk.

- Draai de schaalverdeling van de fijninstelling 6 op ,,0”.

- Stelde revolveraanslag 12 op de laagste stand in. De revol-
veraanslag klikt merkbaar vast.

- Draai de kartelschroef op de diepteaanslag 16 los, zodat
dat de diepteaanslag 11 vrij kan bewegen.

- Duw de ontgrendelingshendel voor de invalfunctie 7 om-
laag en geleid de bovenfrees langzaam omlaag tot de frees
18 het werkstukoppervlak raakt. Laat de ontgrendelings-
hendel 7 weer los om deze invaldiepte vast te zetten.

- Duw de diepteaanslag 11 omlaag tot deze de revolveraan-
slag 12 raakt. Zet de schuif met de indexmarkering 10 op
stand ,0” van de freesdiepteschaalverdeling 9.

- Stel de diepteaanslag 11 op de gewenste freesdiepte en
draai de kartelschroef op de diepteaanslag 16 vast. Let er-
op dat u de schuif met de indexmarkering 10 niet meer ver-
stelt.

- Druk de ontgrendelingshendel voor de invalfunctie 7 inen
geleid de bovenfrees naar de bovenste stand.

De ingestelde freesdiepte wordt alleen bereikt als tijdens het
invallend frezen de diepteaanslag 11 de revolveraanslag 12
raakt.

Bij grotere freesdiepten dient u een aantal bewerkingsstap-
pen met telkens een geringe spaanafname uit te voeren. Met
de revolveraanslag 12 kunt u de freesbewerking in verschil-
lende fasen verdelen. Stel daarvoor de gewenste freesdiepte
met de laagste stand van de revolveraanslagin en kies voor de
eerste bewerkingsstappen eerst de hoogste standen. De af-
stand van de standen bedraagt ca. 3,2 mm.

Na eenmaal proeffrezen kunt u door aan de draaiknop 5 te
draaien de freesdiepte nauwkeurig op de gewenste maat in-
stellen. Draai tegen de wijzers van de klok in om de freesdiep-
te te vergroten. Draai met de wijzers van de klok mee om de
freesdiepte te verkleinen. De schaalverdeling 6 dient daarbij
ter oriéntatie. Een slag komt overeen met een verstelweg van
1,5 mm. Een maatstreepje op de bovenrand van de schaal-
verdeling 6 komt overeen met een verandering van de verstel-
weg met 0,1 mm. De maximale verstelweg bedraagt

+16 mm.

Voorbeeld: De gewenste freesdiepte moet 10,0 mm zijn. Het
proeffrezen leverde een freesdiepte van 9,6 mm op.
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- Druk de ontgrendelingshendel voor de invalfunctie 7 in en
geleid de bovenfrees naar de bovenste stand.

- Draai de draaiknop 5 0,4 mm/4 maatstreepjes (verschil
van gewenste en werkelijke waarde) met de wijzers van de
klok mee.

- Controleer de gekozen freesdiepte door nogmaals proef-
frezen.

Zorg er bij de fijninstelling van de freesdiepte voor dat de zij-
waarts op de invaleenheid aangebrachte indexmarkering 8 op
de middelste van de aangegeven lijnen wijst. Zo wordt ge-
waarborgd dat er voldoende verstelweg voor de bijstelling
van de invaldiepte in beide richtingen voorhanden is.

Als de invaleenheid 2 op de maximale invaldiepte omlaag ge-
zet is, kan ook via de fijninstelling geen grotere invaldiepte
worden bereikt, omdat de maximale verstelweg reeds is be-
nut.

Een fijninstelling is ook niet mogelijk als de diepteaanslag 11
de revolveraanslag 12 raakt.

Freesdiepte op kopieereenheid instellen
(zie afbeelding H)
Ga als volgt te werk om de freesdiepte fijn in te stellen:

- Open de spanhendel voor de kopieereenheid 22.

- Ukunt de freesdiepte grof in drie standen vooraf instellen.
Druk daarvoor op de spanhendel 25 en duw de freesmotor
1in de kopieereenheid 3 omhoog of omlaag tot deze bij
een niet meer ingedrukte spanhendel 25 in een van de drie
uitsparingen 26 wordt vergrendeld. De uitsparingen heb-
ben een onderlinge afstand van 12,7 mm (0,5 ").

- Voor de fijninstelling van de freesdiepte dient de draai-
knop van de freesdiepte-fijninstelling 24. Draai deze knop
met de wijzers van de klok mee om de freesdiepte te ver-
groten. Draai de knop tegen de wijzers van de klok in om de
freesdiepte te verkleinen. De verstelweg is op de schaal-
verdeling op de draaiknop 24 in inch en millimeter aange-
geven. Het maximale instelbereik bedraagt 41 mm. De

freesdiepteschaalverdeling 34 dient voor extra oriéntatie.

Voorbeeld: De gewenste freesdiepte moet 10,0 mm zijn.
Het proeffrezen leverde een freesdiepte van 9,5 mm op.

- Stel de schaalverdeling op de draaiknop 24 op ,,0” zonder
daarbij de draaiknop 24 zelf te verstellen. Stel vervolgens
de draaiknop 24 met de wijzers van de klok mee op de
waarde ,0,5”.

- Controleer de gekozen freesdiepte door nogmaals proef-
frezen.

Tips voor de werkzaamheden

Freesrichting en freeshewerking (zie afbeelding 1)
» De freeshewerking moet altijd tegen de draairichting

van het freesgereedschap 18 in plaatsvinden (tegenlo-

pend). Bij het frezen met de draairichting mee (gelijk-
lopend frezen) kan het elektrische gereedschap uit uw
hand worden getrokken.

Voor het frezen met de invaleenheid 2 gaat u als volgt te werk:

- Stel de gewenste freesdiepte in. Zie het gedeelte ,Frees-
diepte instellen”.

- Zethetelektrische gereedschap met gemonteerd freesge-

reedschap op het te bewerken werkstuk en schakel het
elektrische gereedschap in.

—

- Duw de ontgrendelingshendel voor de invalfunctie 7 om-
laag en geleid de bovenfrees langzaam omlaag tot de inge-
stelde freesdiepte bereikt is. Laat de ontgrendelingshen-
del 7 weer los om deze invaldiepte vast te zetten.

- Voer de freesbewerking met een gelijkmatige voorwaartse
beweging uit.

- Geleid na beg€indiging van de freesbewerking de boven-
frees in de bovenste stand terug.

- Schakel het elektrische gereedschap uit.

Voor het frezen met de kopieereenheid 3 gaat u als volgt te
werk:

- Opmerking: Houd er rekening mee dat het freesgereed-
schap 18 bij freeswerkzaamheden met de kopieereenheid
3 altijd uit de voetplaat 13 steekt. Beschadig de sjabloon
of het werkstuk niet.

- Stel de gewenste freesdiepte in. Zie het gedeelte ,Frees-
diepte instellen”.

- Schakel het elektrische gereedschap in en geleid het naar
de te bewerken plaats.

- Voer de freesbewerking met een gelijkmatige voorwaartse
beweging uit.

- Schakel het elektrische gereedschap uit. Leg het elektri-
sche gereedschap niet neervoordat het freesgereedschap
volledig tot stilstand is gekomen.

Frezen met hulpgeleider (zie afbeelding J)

Voor het bewerken van grote werkstukken of bij het frezen
van groeven kunt u een plank of een plint als hulpgeleider op
het werkstuk bevestigen en de multifunctionele frees langs de
hulpgeleider bewegen. Bij gebruik van de invaleenheid 2 ge-
leid u de multifunctionele frees aan de afgeplatte zijde van de
glijplaat langs de hulpgeleider.

Kanten- en vormfrezen

Bij het kanten- en vormfrezen zonder parallelgeleider moet
het freesgereedschap zijn voorzien van een pen of lager.

- Geleid het ingeschakelde elektrische gereedschap van op-
zij naar het werkstuk tot de pen of het lager van het frees-
gereedschap tegen de te bewerken rand van het werkstuk
ligt.

- Geleid het elektrische gereedschap met beide handen
langs de rand van het werkstuk. Let er daarbij op dat het
gereedschap onder de juiste hoek op het werkstuk ligt. Te
sterke druk kan de rand van het werkstuk beschadigen.

Frezen met parallelgeleider (zie afbeelding K)

Duw de parallelgeleider 35 met de geleidingsstangen 36 in de
voetplaat 13 en draai deze met de vleugelschroeven 41 over-
eenkomstig de vereiste maat vast. Met de vleugelschroeven
37 en 38 kunt u de parallelgeleider bovendien in de lengte in-
stellen.

Met de draaiknop 39 kunt u na het losdraaien van beide vleu-
gelschroeven 37 de lengte fijninstellen. Een slag komt daarbij
overeen met een verstelweg van 2,0 mm. Een van de maat-
streepjes op de draaiknop 39 komt overeen met een verande-
ring van de verstelweg van 0,1 mm.

Met de aanslagrail 40 kunt u het effectieve aanlegvlak van de
parallelgeleider veranderen.
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Geleid het ingeschakelde elektrische gereedschap met gelijk-
matige voorwaartse beweging en zijwaartse druk op de paral-

lelgeleider langs de rand van het werkstuk.

Frezen met freescirkel (zie afbeelding L)

Voor ronde freeswerkzaamheden kunt u de freescirkel/gelei-
derrailadapter 42 gebruiken. Monteer de freescirkel zoals op
de afbeelding getoond.

Draai de centreerschroef 47 in de schroefdraad van de frees-

cirkel. Plaats de schroefpunt in het middelpunt van de te fre-
zen cirkelboog en let er daarbij op dat de schroefpunt in het
materiaaloppervlak grijpt.

Stel de gewenste radius grof in door de freescirkel te ver-
schuiven en draai de vleugelschroeven 44 en 45 vast.

Met de draaiknop 46 kunt u na het losdraaien van de vleugel-

schroef 45 de lengte fijn instellen. Een slag komt daarbij over-
een met een verstelweg van 2,0 mm. Een van de maatstreep-

jes op de draaiknop 46 komt overeen met een verandering
van de verstelweg van 0,1 mm.

Geleid het ingeschakelde elektrische gereedschap met de
rechter handgreep 4 en de greep voor de freescirkel 43 over
het werkstuk.

Frezen met geleidingsrail (zie afbeelding M)

Met behulp van de geleidingsrail 49 kunt u in een rechte lijn
frezen.

Om het hoogteverschil te compenseren, dient u de afstands-
plaat 48 te monteren.

Monteer de freescirkel/geleidingsrailadapter 42 zoals in de
afbeelding getoond.

Bevestig de geleidingsrail 49 op het werkstuk met geschikte
spanvoorzieningen, bijvoorbeeld lijmklemmen. Plaats het
elektrische gereedschap met de gemonteerde geleidings-
railadapter 42 op de geleidingsrail.

Frezen met kopieerhuls (zie afbeeldingen N-Q)

Met de kopieerhuls 53 kunt u omtrekken van modellen of sja-

blonen op werkstukken overbrengen.

Als u de kopieerhuls 53 wilt gebruiken, dient u eerst de kopi-

eerhulsadapter 50 in de glijplaat 14 te plaatsen.

Plaats de kopieerhulsadapter 50 van boven op de glijplaat 14

en draai deze vast met de twee bevestigingsschroeven 51.

Let erop dat de ontgrendelingshendel voor de kopieerhuls-

adapter 52 vrij kan bewegen.

Kies afhankelijk van de dikte van de sjabloon of het model een

geschikte kopieerhuls. Vanwege de uitstekende hoogte van

de kopieerhuls moet de sjabloon een minimumdikte van

8 mm bezitten.

Bedien de ontgrendelingshendel 52 en zet de kopieerhuls 53

van onderen in de kopieerhulsadapter 50. De codeernokken

moeten daarbij merkbaar in de uitsparingen van de kopieer-

huls vastklikken.

Controleer de afstand van freesmidden en kopieerhulsrand,

zie het gedeelte ,Voetplaat centreren”.

» Kies een freesgereedschap met een diameter die klei-
ner is dan de diameter van de kopieerhuls.

—
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Voor het frezen met de kopieerhuls 53 gaat u als volgt te werk:

- Opmerking: Houd er rekening mee dat het freesgereed-
schap 18 bij freeswerkzaamheden met de kopieereenheid
3 altijd uit de voetplaat 13 steekt. Beschadig de sjabloon
of het werkstuk niet.

- Geleid het ingeschakelde elektrische gereedschap met de
kopieerhuls tot tegen de sjabloon.

- Bij gebruik van de invaleenheid 2: Duw de ontgrendelings-
hendel voor de invalfunctie 7 omlaag en geleid de boven-
frees langzaam omlaag tot de ingestelde freesdiepte be-
reikt is. Laat de ontgrendelingshendel 7 weer los om deze
invaldiepte vast te zetten.

- Geleid het elektrische gereedschap met uitstekende kopi-
eerhuls en met zijwaartse druk langs de sjabloon.

Voetplaat centreren (zie afbeelding R)
Om de afstand van freesmidden en kopieerhuls overal gelijk
te laten zijn, kunnen kopieerhuls en glijplaat indien nodig ten
opzichte van elkaar gecentreerd worden.

- Bij gebruik van de invaleenheid 2: Duw de ontgrendelings-
hendel voor de invalfunctie 7 omlaag en geleid de boven-
frees tot aan de aanslag in de richting van de voetplaat.
Laat de ontgrendelingshendel 7 weer los om deze inval-
diepte vast te zetten.

- Draaide bevestigingsschroeven 54 ca. twee slagen los, zo-
dat de glijplaat 14 vrij kan bewegen.

- Zetde centreerpen 55 zoals in de afbeelding getoond in de
gereedschapopname. Draai de wartelmoer met de hand
vast zodat de centreerpen nog vrij kan worden bewogen.

- Stel de centreerpen 55 en de kopieerhuls 53 door licht
verschuiven van de glijplaat 14 op elkaar af.

- Draai de bevestigingsschroeven 54 weer vast.

- Verwijder de centreerpen 55 uit de gereedschapopname.
- Bij gebruik van de invaleenheid 2: Druk de ontgrendelings-
hendel voor de invalfunctie 7 in en geleid de bovenfrees

naar de bovenste stand terug.

Werkzaamheden met freestafel (zie afbeelding S)

De kopieereenheid 3 kan in een geschikte freestafel worden

geplaatst. Verwijder voor de montage de glijplaat 14 en be-

vestig de kopieereenheid 3 met de bevestigingsschroeven 56

op de freestafel.

» Neem voor de montage van de kopieereenheid de ge-
bruiksaanwijzing van de freestafel in acht. Indien nodig
moeten voor de montage van de kopieereenheid boorga-
tenin de freestafel worden gemaakt.

Gebruik voor de fijninstelling van de freesdiepte bij voorkeur

de verlenging voor de freesdiepte-fijninstelling 58 of de spe-

ciale zeskantsleutel 57.

Frezen met afzuigkap (zie afbeeldingen T-U)

Voor het bewerken van randen kunt u bovendien de afzuigkap

59 gebruiken.

- Bevestig de afzuigkap 59 met de twee schroeven 60 aan
de voetplaat 13. De afzuigkap 59 kan in drie verschillende
standen worden bevestigd, zoals in de afbeelding ge-
toond.

- Voor het bewerken van gladde oppervlakken verwijdert u
de afzuigkap weer.
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Onderhoud en service

Onderhoud en reiniging

» Trek altijd voor werkzaamheden aan het elektrische
gereedschap de stekker uit het stopcontact.

» Houd het elektrische gereedschap en de ventilatieope-
ningen altijd schoon om goed en veilig te werken.

» Gebruik onder extreme gebruiksomstandigheden in-
dien mogelijk altijd een afzuiginstallatie. Blaas de ven-
tilatieopeningen regelmatig schoon en sluit het ge-
reedschap aan via een aardlekschakelaar. Tijdens het
bewerken van metalen kan geleidend stof in het elektri-
sche gereedschap terechtkomen. Daardoor kan de veilig-
heidsisolatie van het elektrische gereedschap worden ge-
schaad.

Als de aansluitkabel moet worden vervangen, moeten deze

werkzaamheden door Bosch of een erkende klantenservice
voor Bosch elektrische gereedschappen worden uitgevoerd
om veiligheidsrisico’s te voorkomen.

Klantenservice en gebruiksadviezen

Onze klantenservice beantwoordt uw vragen over reparatie
en onderhoud van uw product en over vervangingsonderde-
len. Explosietekeningen en informatie over vervangingson-
derdelen vindt u ook op:

www.bosch-pt.com

Het Bosch-team voor gebruiksadviezen helpt u graag bij vra-
gen over onze producten en toebehoren.

Vermeld bij vragen en bestellingen van vervangingsonderde-
len altijd het uit tien cijfers bestaande productnummer vol-
gens het typeplaatje van het elektrische gereedschap.

Nederland

Tel.: (076) 57954 54

Fax: (076) 5795494

E-mail: gereedschappen@nl.bosch.com

Belgié
Tel.: (02) 588 0589

Fax: (02) 588 0595
E-mail: outillage.gereedschap@be.bosch.com

Afvalverwijdering

Elektrische gereedschappen, toebehoren en verpakkingen
moeten op een voor het milieu verantwoorde wijze worden
hergebruikt.

Gooi elektrische gereedschappen niet bij het huisvuil.
Alleen voor landen van de EU:

Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EU
betreffende elektrische en elektronische ou-
de apparaten en de omzetting van de richtlijn
in nationaal recht moeten niet meer bruikbare
elektrische gereedschappen apart worden in-
gezameld en op een voor het milieu verant-
woorde wijze worden hergebruikt.

Wijzigingen voorbehouden.

—

Dansk

Sikkerhedsinstrukser

Generelle sikkerhedsinstrukser til el-vaerktej

& ADVARSEL Laes alle sikkerhedsinstrukser og an-

visninger. | tilfelde af manglende over-
holdelse af sikkerhedsinstrukserne og anvisningerne er der ri-
siko for elektrisk stad, brand og/eller alvorlige kvaestelser.
Opbevar alle sikkerhedsinstrukser og anvisninger til se-
nere brug.
Det i sikkerhedsinstrukserne benyttede begreb ,el-vaerktgj*
refererer til netdrevet el-vaerktej (med netkabel) og akkudre-
vet el-veaerktej (uden netkabel).

Sikkerhed pa arbejdspladsen

» Sorg for, at arbejdsomradet er rent og rigtigt belyst.
Uorden eller uoplyste arbejdsomrader gger faren for
uheld.

» Brugikke el-varktajeti eksplosionsfarlige omgivelser,
hvor der findes braendbare vaesker, gasser eller stov.
El-vaerktej kan sla gnister, der kan anteende stev eller dam-
pe.

» Sorg for, at andre personer og ikke mindst bern holdes
vaek fra arbejdsomradet, nar maskinen er i brug. Hvis
man distraheres, kan man miste kontrollen over maskinen.

Elektrisk sikkerhed

» El-vaerktgjets stik skal passe til kontakten. Stikket ma
under ingen omstaendigheder @ndres. Brug ikke adap-
terstik sammen med jordforbundet el-vaerktgj. Uzn-
drede stik, der passer til kontakterne, nedsztter risikoen
for elektrisk sted.

» Undga kropskontakt med jordforbundne overflader
somf.eks. rer, radiatorer, komfurer og kaleskabe. Hvis
din krop er jordforbundet, @ges risikoen for elektrisk stad.

» Maskinen ma ikke udsattes for regn eller fugt. Ind-
traengning af vand i et el-vaerktej ager risikoen for elektrisk
sted.

» Brug ikke ledningen til formal, den ikke er beregnet til
(f.eks. ma man aldrig baere el-varktgjet i ledningen,
haenge el-vaerktgjet op i ledningen eller rykke i lednin-
gen for at traekke stikket ud af kontakten). Beskyt led-
ningen mod varme, olie, skarpe kanter eller maskinde-
le, der er i bevaegelse. Beskadigede eller indviklede
ledninger ager risikoen for elektrisk stad.

» Hvis el-varktejet benyttes i det fri, ma der kun benyt-
tes en forleengerledning, der er egnet til udenders
brug. Brug af forleengerledning til udenders brug nedsaet-
ter risikoen for elektrisk stad.

» Hvis detikke kan undgas at bruge el-varktejeti fugtige
omgivelser, skal der bruges et HFI-rela. Brug af et
HFI-relae reducerer risikoen for at fa elektrisk sted.

Personlig sikkerhed

» Det er vigtigt at vaere opmaerksom, se, hvad man laver,
og bruge el-vaerktgjet fornuftigt. Brug ikke noget
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el-vaerktaj, hvis du er traet, har nydt alkohol eller er pa-
virket af medikamenter eller euforiserende stoffer. Fa
sekunders uopmaerksomhed ved brug af el-vaerktgjet kan

fare til alvorlige personskader.

» Brug heskyttelsesudstyr og hav altid beskyttelseshbril-
ler pa. Brug af sikkerhedsudstyr som f. eks. stavmaske,
skridsikkert fodtgj, beskyttelseshjelm eller harevaern af-
haengig af maskintype og anvendelse nedsatter risikoen
for personskader.

» Undgautilsigtetigangsaetning. Kontrollér, atel-vaerkte-
jeter slukket, for du tilslutter det til stramtilferslen
og/eller akkuen, lofter eller baerer det. Undga at baere
el-vaerktajet med fingeren pa afbryderen og sarg for, at
el-vaerktgjet ikke er taendt, nar det sluttes til nettet, da det-
te @ger risikoen for personskader.

» Gor det til en vane altid at fjerne indstillingsvaerktgj el-
ler skruenggle, for el-vaerktgjet taendes. Hvis et stykke
varktej eller en nggle sidder i en roterende maskindel, er
der risiko for personskader.

» Undga en anormal legemsposition. Serg for at sta sik-
kert, mens der arbejdes, og kom ikke ud af balance.
Dermed har du bedre muligheder for at kontrollere el-vaerk-
tajet, hvis der skulle opsté uventede situationer.

» Brug egnet arbejdstgj. Undga lese bekladningsgen-
stande eller smykker. Hold hér, tgj og handsker vaek fra
dele, der bevaeger sig. Dele, der er i bevaegelse, kan gribe
fat i lgstsiddende taj, smykker eller langt har.

» Hvis stavudsugnings- og opsamlingsudstyr kan monte-
res, er det vigtigt, at dette tilsluttes og benyttes kor-
rekt. Brug af en stgvopsugning kan reducere stevmang-
den og dermed den fare, der er forbundet stav.

Omhyggelig omgang med og brug af el-vaerktgj

» Undga overbelastning af maskinen. Brug altid et
el-vaerktaj, der er beregnet til det stykke arbejde, der
skal udferes. Med det passende el-vaerktgj arbejder man
bedst og mest sikkert inden for det angivne effektomrade.

» Brug ikke et el-vaerktegj, hvis afbryder er defekt. Et
el-vaerktgj, der ikke kan startes og stoppes, er farlig og skal
repareres.

» Traek stikket ud af stikkontakten og/eller fjern akkuen,
inden maskinen indstilles, der skiftes tilbehersdele, el-
ler maskinen lzegges fra. Disse sikkerhedsforanstaltnin-
ger forhindrer utilsigtet start af el-vaerktajet.

» Opbevar ubenyttet el-vaerktgj uden for barns raekke-
vidde. Lad aldrig personer, der ikke er fortrolige med
maskinen eller ikke har gennemlast disse instrukser,
benytte maskinen. El-vaerktgj er farligt, hvis det benyttes
af ukyndige personer.

» El-verktgjet bor vedligeholdes omhyggeligt. Kontrol-
ler, om bevagelige maskindele fungerer korrekt og ik-
ke sidder fast, og om delene er braekket eller beskadi-
get, sdledes at el-varktgjets funktion pavirkes. Fa
beskadigede dele repareret, inden maskinen tages i
brug. Mange uheld skyldes darligt vedligeholdte el-vaerkte-
jer.

—

» Sarg for, at skerevaerktajer er skarpe og rene. Omhyg-
geligt vedligeholdte skaerevarktgjer med skarpe skeere-
kanter satter sig ikke sa hurtigt fast og er nemmere at fore.

» Brug el-varktaj, tilbehor, indsatsvaerktej osv. iht. dis-
se instrukser. Tag hensyn til arbejdsforholdene og det
arbejde, der skal udferes. Anvendelse af el-vaerktajet til
formal, som ligger uden for det fastsatte anvendelsesom-
rade, kan fore til farlige situationer.

Dansk |71

Service

» Sarg for, at el-vaerktaj kun repareres af kvalificerede
fagfolk og at der kun benyttes originale reservedele.
Dermed sikres starst mulig maskinsikkerhed.

Sikkerhedsforskrifter for fresere

» Hold kun fast i el-vaerktgjet i de isolerede gribeflader,
fraeseren kan ramme dens eget netkabel. Kontakt med
en spandingsfarende ledning kan ogsa saette maskinens
metaldele under spending, hvilket kan fare til elektrisk
sted.

» Fastgor og sikre emnet pa et stabilt underlag med tvin-
ger eller pa anden made. Holder du kun emnet med hén-
den eller mod din krop, er det labilt, hvilket kan medfere,
at du taber kontrollen.

» Den tilladte hastighed for indsatsvaerktgjet skal
mindst vaere sa haj som den max. hastighed, der er an-
givet pa el-vaerktgjet. Tilbehar, der drejer hurtigere end
tilladt, kan blive edelagt.

» Fraesevarktej eller andet tilbeher skal passe ngjagtigt
i vaerktajsholderen (spa@ndetang) pa dit el-vaerktgj.
Indsatsveerktgj, der ikke passer ngjagtigt i el-verktejets
varktajsholder, drejer ujaevnt, vibrerer meget steerkt og
kan medfare, at man taber kontrollen.

» El-vaerktgjet skal altid vaere taendt, nar det feres hen til
emnet. Ellers er der fare for tilbageslag, hvis indsatsvaerk-
tojet seetter sig fast i emnet.

» Hold fingrene vak fra freseomradet og freesevaerkte-
jet. Hold pa ekstragrebet eller motorhuset med den an-
den hand. Holdes fraeseren med begge hander, kan disse
ikke kvaestes af fraesevaerktajet.

» Frees aldrig hen over metalgenstande, sem eller skru-
er. Fraesevarktajet kan beskadiges og fare til egede vibra-
tioner.

» Anvend egnede sggeinstrumenter til at finde frem til
skjulte forsyningsledninger eller kontakt det lokale
forsyningsselskab. Kontakt med elektriske ledninger kan
fare til brand og elektrisk stad. Beskadigelse af en gasled-
ning kan fare til eksplosion. Brud pa et vandrgr kan fare til
materiel skade eller elektrisk sted.

» Anvend ikke uskarpe eller beskadigede fraesere. Uskar-
pe eller beskadigede fraesere farer til aget friktion, kan
klemmes fast og fere til ubalance.

» Hold altid maskinen fast med begge haender og serg for
at sta sikkert under arbejdet. El-vaerktgjet fares sikkert
med to haender.

» Sikr emnet. Et emne holdes bedre fast med spaendean-
ordninger eller skruestik end med handen.
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» El-vaerktejet ma forst leegges fra, nar det star helt stil-
le. Indsatsvaerktajet kan saette sig i klemme, hvilket kan
medfare, at man taber kontrollen over el-vaerktgjet.

Beskrivelse af produkt og ydelse

Laes alle sikkerhedsinstrukser og anvisnin-

ger. | tilfelde af manglende overholdelse af
sikkerhedsinstrukserne og anvisningerne er

der risiko for elektrisk sted, brand og/eller al-

vorlige kvastelser.

Klap venligst foldesiden med illustration af produktet ud og
lad denne side vare foldet ud, mens du laeser betjeningsvej-
ledningen.

Beregnet anvendelse

Maskinen er beregnet til - pa fast underlag - at freese i tree,
kunststof og lette byggematerialer, noter, kanter, profiler og
aflange huller samt til fraesning med kopiring.

Med reduceret omdrejningstal og tilsvarende fraesevaerktej er
det ogsa muligt at bearbejde ikke-jernholdige metaller.

Lyset pa el-vaerktajet er beregnet til at oplyse el-veerktgjets
umiddelbare arbejdsomrade og er ikke beregnet som rumbe-
lysning i private hjem.

lllustrerede komponenter
Nummereringen af de illustrerede komponenter refererer til
illustrationen af el-vaerktgjet pa illustrationssiden.
1 Fraesemotor
Dykenhed
Kopienhed
Handgreb (isoleret gribeflade)
Drejeknap til finindstilling af freesedybde (dykenhed)
Skala til finindstilling af freesedybde
Sikkerhedsgreb til dykfunktion
Indeksmarkering til finindstilling
Skala til indstilling af fraesedybde (dykenhed)
Skyder med indeksmaerke (dykenhed)
Dybdeanslag (dykenhed)
Revolveranslag
Grundplade
Glideplade
15 Indstillingshjul omdrejningstal
16 Fingerskrue til dybdeanslag (dykenhed)
17 Muffe med spendetang
18 Fraeseveerktej*
19 Lasetast til start-stop-kontakt
20 Start-stop-kontakt
21 Sikringstaste til motorudtagning
22 Spandearm til dykenhed/kopienhed
23 Holder til parallelanslag-styrestaenger
24 Drejeknap til finindstilling af freesedybde (kopienhed)
25 Spaendearm til grovindstilling af freesedybde (kopien-
hed)
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26 Udsparinger til grovindstilling af freesedybde ved kopien-
hed

27 Spindel-lasetaste

28 Gaffelnggle ngglevidde 24 mm

29 Fingerskrue til opsugningsadapter (2x) *

30 Opsugningsadapter (dykenhed)*

31 Opsugningsslange (@ 35 mm)*

32 Opsugningsadapter (kopienhed)*

33 Mellemring til opsugningsadapter (kopieringsenhed) *

34 Skala til indstilling af fraesedybde (kopienhed)

35 Parallelanslag*

36 Styrestang til parallelanslag (2x)*

37 Vingeskrue til finindstilling af parallelanslag (2x) *

38 Vingeskrue til grovindstilling af parallelanslag (2x) *

39 Drejeknap til finindstilling af parallelanslag*

40 Justerbar anslagsskinne til parallelanslag *

41 Vingeskrue til parallelanslag-styrestaenger (2x)*

42 Freaesecirkel/adapter til styreskinne*

43 Greb til freesecirkel*

44 Vingeskrue til grovindstilling af fraesecirkel (2x)*

45 Vingeskrue til finindstilling af fraesecirkel (1x)*

46 Drejeknap til finindstilling af fraesecirkel*

47 Centreringsskrue til cirkelanslag *

48 Afstandsplade (falger med sattet ,Fraesecirkel)*

49 Styreskinne*

50 SDS-kopiringadapter

51 Fastgarelsesskrue til adapter til kopiring (2x)

52 Sikkerhedsgreb til kopiringadapter

53 Kopiring

54 Fastgarelsesskrue til glideplade

55 Centreringsdorn

56 Fastgarelsesskruer til kopienhed*

57 Speciel sekskantnggle til finindstilling af freesedybde
(kopienhed)*

58 Forlaengerstykke til finindstilling af fraesedybde
(kopienhed)*

59 Opsugningshaette til kantbearbejdning *

60 Fastgarelsesskrue til opsugningshaette *

*Tilbeher, som er illustreret og beskrevet i brugsanvisningen, er
ikke indeholdt i leveringen. Det fuldstendige tilbeher findes i vo-
res tilbehorsprogram.
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Tekniske data
Multifunktionsfraeser GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Typenummer 3601F240.. 3601F240..
Nominel optagen effekt W 1600 1600
Omdrejningstal, ubelastet min’t 10000 -25000 10000 -25000
Indstilling af omdrejningstal (] o
Konstantelektronik ) °
Tilslutning til stevopsugning ® °
Varktgjsholderen mm 8-12 8-12
inch h-% ="
Slagleengde (dykenhed) mm 76 -
Vaegt svarer til EPTA-Procedure 01:2014 kg 5,8 4,3
Beskyttelsesklasse =l o/

Angivelserne galder for en nominel spanding [U] pd 230 V. Disse angivelser kan variere ved afvigende spaendinger og i landespecifikke udferelser.

Stej-/vibrationsinformation
Stejemissionsveerdier bestemt iht. EN 60745-2-17.

Varktajets A-vaegtede stejniveau er typisk: Lydtryksniveau 86 dB(A); lydeffektniveau 97 dB(A). Usikkerhed K = 3 dB.

Brug horevarn!

Samlede vibrationsvaerdier a, (vektorsum for tre retninger) og usikker-

hed K beregnet iht. EN 60745:
&,
K

GOF 1600 CE GKF 1600 CE
m/s? =55 =6,0
m/s? =1,5 =1,5

Det svingningsniveau, der er angivet i naervaerende instruktio-
ner, er blevet malt iht. en standardiseret maleprocesii

EN 60745, ogkan bruges tilat sammenligne el-vaerktajer. Det
er ogsa egnet til en forelgbig vurdering af svingningsbelast-
ningen.

Det angivede svingningsniveau reprasenterer de vaesentlige
anvendelser af el-vaerktgjet. Hvis el-vaerktgjet dog anvendes
tilandre formal, med forskellige tiloeharsdele, med afvigende
indsatsvaerktej eller utilstraekkelig vedligeholdelse, kan sving-
ningsniveauet afvige. Dette kan fre til en betydelig foragelse
af svingningsbelastningen i hele arbejdstidsrummet.

Til en ngjagtig vurdering af svingningsbelastningen bar der
ogsa tages hgjde for de tider, i hvilke vaerktgjet er slukket eller
godt nok kerer, men rent faktisk ikke anvendes. Dette kan fg-
re til en betydelig reduktion af svingningsbelastningen i hele
arbejdstidsrummet.

Fastleeg ekstra sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af
brugeren mod svingningers virkning som f.eks.: Vedligehol-
delse af el-vaerktej og indsatsveerktej, holde hander varme,
organisation af arbejdsforlgb.

Overensstemmelseserklering C €

Vierklaerer som eneansvarlig, at det produkt, der er beskrevet
under , Tekniske data“, opfylder alle bestemmelser i direktiver-
ne 2009/125/EF (forordning 1194/2012), 2011/65/EU,
2014/30/EU, 2006/42/EF med tilhgrende aendringer samt
falgende standarder: EN 60745-1, EN 60745-2-17,
EN50581.

Teknisk dossier (2006/42/EF) ved:
Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,
70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montering

» Traek stikket ud af stikkontakten, fer der udferes arbej-
de pa el-vaerktsjet.

Fraesemotor sattes i dykenhed/kopienhed

(se Fig. A-B)

~ Aben spaendearmen til dykenheden/kopienheden 22.

- Skub fraesemotoren helt ind i dykenheden/kopienheden.

- Bruges kopienheden 3, tryk da pa spazndearmen 25 og
skub fraesemotoren 1 ind i kopienheden 3 opad eller ned-
ad afhaengigt af den gnskede position, til den - nar der ik-
ke mere trykkes pa spaeendearmen 25, fastlasesien af de 3
udsparinger 26.

- Luk spaendearmen til dykenheden/kopienheden 22.

- Indstil den gnskede fraesedybde, se afsnit ,Fraesedybde
indstilles”.
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Fraesemotor til dykenhed/kopienhed afbrydes (se Fig. C)

- Aben spasndearmen til dykenheden/kopienheden 22.

- Traek fresemotoren indtil anslaget og hold den i denne po-
sition.

- Tryk pasikringstasten 21 traek freesemotoren helt ud af dy-
kenheden/kopienheden. Anvendes kopienheden 3, tryk
da desuden pa speendearmen 25.

Fraesevarktgj isxettes (se Fig. D)

» Det anbefales at bruge beskyttelseshandsker, nar frae-
sevaerktej skal sxettes i og skiftes.

Fraeseverktej findes i forskellige udfarelser og kvaliteter,
som skal veelges afhaengigt af formalet.

Fraesevarktej af ,highspeed“-stal er egnet til fraesning af
blgde materialer som f.eks. bladt tree og kunststof.
Fraesevarktej med hardmetalskaer er isar velegnet til har-
de og porgse materialer som f.eks. hardt tree.

Originalt freeseveerktgj fra det omfangsrige Bosch-tilbehar-
sprogram kan kabes hos din forhandler.

Brug helst freeseveerktej med en skaftdiameter pa 12 mm.
Isaet kun fejlfrit og rent freesevaerktg.

Du kan skifte fraeseveerktejet, nar freesemotoren er sat ned i
dykenheden/kopienheden. Vianbefaler dog at skifte veerktgj,
nar freesemotoren er demonteret.

- Tagfraesemotoren ud af dykenheden/kopienheden.

- Tryk pa spindel-lasetasten 27 (@) og hold den fast. Drej
spindlenevt. en smule med handen, til fastlasningen falder
i hak.
Betjen kun spindel-lasetasten 27, nar maskinen star
stille.

- Lasne omlgbermatrikken 17 med gaffelngglen 28
(neglevidde 24 mm) ved at dreje den til venstre (®).

- Skub fraeseveerktgjet ind i speendetangen. Fraeserskaftet
skal vaere skubbet mindst 20 mm ind i spa&ndetangen.

- Spaend omlgbermetrikken 17 med gaffelngglen 28
(ngglevidde 24 mm) ved at dreje dentil hgjre. Slip spindel-
lasetasten 27.

» Sat ikke noget freesevaerktaj i med en diameter over
50 mm uden monteret kopiring. Dette freesevaerktej pas-
ser ikke gennem grundpladen.

» Spand under ingen omstandigheder spendetangen
med omlgbermetrikken, sa lenge der ikke er monteret
noget fraesevarktej. Ellers kan spazndetagen blive be-
skadiget.

Stev-/spanudsugning

» Stev fra materialer som f.eks. blyholdig maling, nogle trae-
sorter, mineraler og metal kan veere sundhedsfarlige. Be-
rgring eller indanding af stev kan fere til allergiske reaktio-
ner og/eller andedraetssygdomme hos brugeren eller
personer, der opholder sig i naerheden af arbejdspladsen.
Bestemt stgv som f.eks. ege- eller bagestav gaelder som
kreeftfremkaldende, iseer i forbindelse med ekstra stoffer
til treebehandling (chromat, treebeskyttelsesmiddel). As-
bestholdigt materiale mé kun bearbejdes af fagfolk.
- Brug helst en stevopsugning, der egner sig til materialet.
- Sargfor god udluftning af arbejdspladsen.
- Detanbefales at baere andevarn med filterklasse P2.

—

Overhold forskrifterne, der gaelder i dit land vedr. de materia-

ler, der skal bearbejdes.

» Undga at der samler sig stev pa arbejdspladsen. Stov
kan let antende sig selv.

Opsugningsadapter monteres pa dykenhed (se Fig. E)
Opsugningsadapteren 30 kan monteres med slangetilslutnin-
gen foran eller bagud. Nar kopiringadapteren 50 er sat i, skal
du evt. dreje kopiringadapteren 180°, sa opsugningsadapte-
ren 30 ikke bergrer sikkerhedsgrebet 52. Fastgar opsug-
ningsadapteren 30 med de 2 fingerskruer 29 pa grundpladen
13.

Opsugningsadapteren 30 skal rengeres med regelmaessige
mellemrum for at sikre en optimal opsugning.

Opsugningsadapter monteres pa kopienhed (se Fig. F)
Opsugningsadapteren 32 kan monteres med slangetilslutnin-
gen foran eller bagud. Nar kopiringadapteren 50 er sat i, fast-
ger da opsugningsadapteren 32 med de 2 ringerskruer 29 pa
grundpladen 13. Til arbejde uden kopiringadapter 50 monter
da forinden mellemringen 33 pa opsugningsadapteren 32
som vist pa billedet.

Tilslutning af stevudsugning

Anbring en opsugningsslange (@ 35 mm) 31 (tilbeher) pa
den monterede opsugningsadapter. Forbind opsugningsslan-
gen 31 med en stavsuger (tilbeher).

Eal-vaerktajet kan tilsluttes direkte til stikdasen pa en almin-
delig Bosch stevsuger med fjernbetjening. Denne starter
automatisk, nar el-vaerktgjet teendes.

Stavsugeren skal vaere egnet til det materiale, som skal opsu-
ges.

Anvend en specialstavsuger til opsugning af saerligt sund-
hedsfarligt, kraeftfremkaldende eller tert stav.

Brug

Ibrugtagning

» Kontrollér netspaendingen! Stremkildens spaending
skal stemme overens med angivelserne pa el-vaerkte-
jets typeskilt. El-vaerktaj til 230 V kan ogsa tilsluttes
220V.

Omdrejningstal vaelges

Stillehjulet til indstilling af omdrejningstallet 15 bruges til at
indstille det nadvendige omdrejningstal - ogsa under driften.

1-2  lavtomdrejningstal

3-4  middelt omdrejningstal

5-6  hgjtomdrejnigstal

Veardierne i tabellen skal betragtes som vejledende. Det kree-

vede omdrejningstal afhanger af arbejdsmaterialet og ar-
bejdsbetingelserne; det kan optimeres ved praktiske forsgg.

Freserdiameter Position stil-

(mm) lehjul 15

Hardt trae (bog) 4-10 5-6
12-20 3-4

22-40 1-2
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Materiale Fraeserdiameter Position stil-

(mm)
4-10 5-6
12-20
22 -40

Bledt trae (fyrretrae)

4-10
12-20
22-40

Spanplader

4-15
16 -40

Kunststof

IR NFENWEW
I

4-15
16-40

Aluminium

|
R RNDINDNW WA WD

Efter lengere tids arbejde med lille omdrejningstal skal vaerk-
tejet afkales ved at lade det kare i ca. 3 minutter i ubelastet til-

stand med max. omdrejningstal.

Taend/sluk
Indstil freesedybden, fer veerktajet teendes, se afsnit ,Fraese-
dybde indstilles".

Til ibrugtagning af el-vaerktgjet tryk pa start-stop-kontakten
20 og hold den nede.

Til fastlasning af den nedtrykkede start-stop-kontakt 20
trykkes pd lasetasten 19.

El-veerktajet slukkes ved at slippe start-stop-kontakten 20 er

den last med lasetasten 19 trykkes kort pa start-stop-kontak-

ten 20 hvorefter den slippes.

For at spare pa energien bar du kun teende for el-vaerktejet,
nar du bruger det.

Konstantelektronik

Konstantelektronik holder det indstillede omdrejningstal mel-

lem ubelastet og belastet tilstand naesten konstant.

Blad opstart
Den elektroniske blade opstart begranser drejningsmomen-
tet, nar vaerktejet starter, og forlaenger motorens levetid.

Fraesedybde indstilles

» Fraesedybden ma kun indstilles, nar el-vaerktgjet er
slukket.

Fraesedybde indstilles pa dykenhed (se Fig. G)
Fraesedybden grovindstilles pa felgende made:

- Anbring el-vaerktajet med monteret fraesevarktej pa det
emne, der skal bearbejdes.

- Drej skalaen til finindstillingen 6 hen pa ,,0“.

- Indstil revolveranslaget 12 pa det laveste trin; revolve-
ranslaget falder maerkbart i hak.

- Lasne fingerskruen pa dybdeanslaget 16, sa dybdeansla-
get 11 kan bevaeges frit.

- Tryk sikkerhedsgrebet til dykfunktion 7 ned og far over-
freeseren langsomt ned, til freeseren 18 berarer emnets
overflade. Slip sikkerhedsgrebet 7 igen for at fiksere den-
ne neddykningsdybde.

- Trykdybdeanslaget 11 ned, til det sidder pa revolveransla-

get 12. Stil skyderen med indeksmaerket 10 pa position
,0“ pa freesedybdeskalaen 9.

—
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- Stil dybdeanslaget 11 pa den enskede freesedybde og
spand fingerskruen pa dybdeanslaget 16. Sgrg for, at sky-
deren med indeksmaerket 10 ikke a&endres mere.

- Tryk pa sikkerhedsgrebet til dykfunktion 7 og fer overfrae-
sen ind i den gverste position.

Den indstillede freesedybde nés kun, hvis dybdeanslaget 11

rammer revolveranslaget 12 ved dykning.

Ved starre fraesedybder skal freeseprocesserne gennemfares

i flere trin for at undgd meget store spanmaengder pa en gang.

Ved hjalp af revolveranslaget 12 kan fraesearbejdet fordeles

péflere trin. Indstil den nskede freesedybde med det laveste

trin pa revolveranslaget og veelg farst de hejeste trin til de fer-

ste freeseprocesser. Afstanden mellem trinnene er ca.

3,2mm.

Efter en pravefraesning kan man indstille freesedybden ngjag-

tigt pa det enskede mal ved at dreje pa drejeknappen 5; frae-

sedybden gges ved at dreje til hgjre og reduceres ved at dreje

til venstre. Skalaen 6 skal kun ses som orientering. En omdrej-

ning svarer til en indstillingsvej pa 1,5 mm, en af delstregene

pa den gverste kant pa skalaen 6 svarer til en @ndring af ind-

stillingsvejen med 0,1 mm. Den max. indstillingsvej er

+16 mm.

Eksempel: Den gnskede freesedybde skal vaere 10,0 mm,

prevefrasningen gav en freesedybde pa 9,6 mm.

- Tryk pa sikkerhedsgrebet til dykfunktion 7 og fer overfrae-
senind i den everste position.

- Drejdrejeknappen 5 0,4 mm/4 delstreger (difference mel-
lem nominel og faktisk veerdi) til hejre.

- Kontrollér den valgte freesedybde ved at gennemfare en
yderligere frasning.

Sikre i forbindelse med finindstillingen af fraesedybden, at in-

deksmarket pa siden af dykenheden 8 peger hen pa den mel-

lemste af de praegede linjer. Saledes sikres det, at der er til-

straekkelig indstillingsvej til efterjustering af dykdybden i

begge retninger.

Er dykenheden 2 kares ned pa den maksimale dykdybde, kan

der heller nas nogen starre dykdybde med finindstillingen, da

den maksimale indstillingsvej blev brugt.

En finindstilling er heller ikke mulig, hvis dybdeanslaget 11

rammer revolveranslaget 12.

Fraesedybde indstilles pa kopienhed (se Fig. H)
Fraesedybden indstilles pa falgende made:

- Aben spandearmen til kopienheden 22.

- Freaesedybden kan indstilles groft i 3 trin. Tryk pa spande-
armen 25 og skub fraesemotoren 1 op eller ned i kopienhe-
den 3, til den sidder fast - ndr der ikke mere trykkes pa
spandearmen 25 i en af de 3 udsparinger 26. Udsparin-
gerne har en afstand pa 12,7 mm (0,5 ").

- Fraesedybden finindstilles med drejehovedet til finindstil-
ling af freesedybde 24; fraesedybden gges ved at dreje
mod hgjre og reduceres ved at dreje mod venstre. Indstil-
lingsvejen er angivet i tomme og millimeter pa skalaen pa
drejehovedet 24. Det maksimale indstillingsomrade er
41 mm. Freesedybdeskalaen 34 bruges til yderligere ori-
entering.

Eksempel: Den gnskede fraesedybde skal vaere 10,0 mm,
pravefraesningen gav en fraeesedybde pa 9,5 mm.
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- Stil skalaen pa ,0“ med drejeknappen 24, uden at selve
drejeknappen 24 indstilles. Stil sa drejeknappen 24 pa
,0,5“ (mod hgjre).

- Kontrollér den valgte freesedybde ved at gennemfare en
yderligere fraesning.

Arbejdsvejledning

Fraseretning og freesearbejde (se Fig. I)

» Fraesarbejdet skal altid gennemferes mod fraesevaerk-
tojets omlgbsretning 18 (modlgb). Nar der fraeses med
omlgbsretningen (ligeleb), kan el-vaerktejetrives ud af
handen pa brugeren.

Fraesning med dykenhed 2 gares pa falgende made:

- Indstil den gnskede fraesedybde, se afsnit ,Fraesedybde
indstilles”.

- Anbring el-vaerktajet med monteret fraesevaerktej pa det
emne, der skal bearbejdes, og taend for el-vaerktejet.

- Tryk sikkerhedsgrebet til dykfunktion 7 ned og far over-
fraeseren langsomt ned, til den indstillede fraesedybde er
naet. Slip sikkerhedsgrebet 7 igen for at fiksere denne
neddykningsdybde.

- Udfaer fraesearbejdet med jeevn fremfaring.

- Fer overfraeseren tilbage i den gverste position, nar fraese-

arbejdet er faerdigt.
- Sluk for el-vaerktajet.

Fraesning med kopienhed 3 gares pa felgende made:

- Bemaerk: Tag hensyn til, at fraeseveerktejet 18 ved fraese-
arbejde med kopienhed 3 altid rager ud af grundpladen
13. Undga at beskadige skabelon eller emne.

- Indstil den gnskede freesedybde, se afsnit ,,Fraesedybde
indstilles®.

- Tend for el-vaerktajet og far det hen til det sted, hvor der
skal fraeses.

- Udfer fraesearbejdet med jeevn fremfaring.

- Slukforel-vaerktajet. Laegikke el-vaerktajet til side, for frae-

sevaerktajet star helt stille.

Fraesning med hjelpeanslag (se Fig. J)

Til bearbejdning af store emner som f.eks. notfraesning kan
man fastgare et breet eller en liste pa emnet som hjeelpeanslag
og fare multifunktionsfraeseren langs med hjalpeanslaget.
Bruges dykenheden 2, fgres den flade side af glidepladen pa
multifunktionsfraeseren langs med hjalpeanslaget.

Kant- eller formfraesning
Ved kant- eller formfraesning uden parallelanslag skal fraese-
veerktejet veere udstyret med en styretap eller et kugleleje.

- Feor det teendte el-varktgjet hen mod emnet fra siden, til
styretappen eller kuglelejet pa freesevaerktejet ligger op ad
kanten pa det emne, de skal bearbejdes.

- For el-verktgjet med begge hender langs med emnets
kant. Sarg for, at vaerktgjet holdes i en ret vinkel til emnet.
Et for stort tryk kan beskadige kanten pa emnet.

Fraesning med parallelanslag (se Fig. K)

Skub parallelanslaget 35 vha. styrestangerne 36 ind i grund-

pladen 13 og spaend det med vingeskruerne 41 iht. det nad-
vendige mal. Med vingeskruerne 37 og 38 kan du desuden
indstille parallelanslaget i lengden.

—

Med drejeknappen 39 kan man efter lgsning af de to vinge-
skruer 37 finindstille leengden. En omdrejning svarer til en
indstillingsvej pa 2,0 mm, en delstreg pa drejeknappen 39 til
en andring af indstillingsvejen pa 0,1 mm.

Med anslagsskinnen 40 kan man andre parallelanslagets ef-
fektive statteflade.

Far det teendte el-varktgj langs med emnets kant og udfaer
fraesearbejdet med jaevn fremfering samtidig med, at paralle-
lanslaget udsaettes for et let tryk fra siden.

Fraesning med fraesecirkel (se Fig. L)

Til cirkelrundt fraesearbejde kan man bruge fraesecirklen/sty-
reskinneadapteren 42. Montér freesecirklen som vist pa bille-
det.

Skru centreringsskruen 47 ind i gevindet pa fraesecirklen. An-
bring skruespidsen i midten af den cirkel, der skal fraeses;
hold gje med, at skruespidsen griber ind i emnets overflade.
Indstil den gnskede radius groft ved at forskyde fraesecirklen
og drej vingeskruerne 44 og 45 fast.

Med drejeknappen 46 kan man efter lgsning af vingeskruen
45 finindstille lengden. En omdrejning svarer til en indstil-
lingsvej pa 2,0 mm, en delstreg pa drejeknappen 46 til en an-
dring af indstillingsvejen pa 0,1 mm.

Far det teendte el-vaerktej med det hajre hdndgreb 4 og gre-
bet til freesecirklen 43 hen over emnet.

Fraesning med styreskinne (se Fig. M)

Ved hjalp af styreskinnen 49 kan man gennemfgre fraesear-
bejde, der forlgber i en lige linje.

Hajdeforskellen udlignes evd at montere afstandspladen 48.

Montér fraesecirklen/styreskinneadapteren 42 som vist pa
billedet.

Fastger styreskinnen 49 pa vaerktgjet med egnede spandea-

nordninger som f.eks. skruetvinger. Anbring el-varktejet

med monteret styreskinneadapter 42 pa styreskinnen.

Fraesning med kopiring (se Fig. N-Q)

Kopiringen 53 bruges tila t overfgre konturer fra mgnstre og

skabeloner til emnet.

For at kopiringen 53 kan bruges skal man forinden have an-

bragt kopiringens adapter 50 i glidepladen 14.

Anbring kopiringens adapter 50 oppefra pa glidepladen 14 og

skru den fast med de 2 fastgarelsesskruer 51. Sarg for, at sik-

kerhedsgrebet til kopiringens adapter 52 kan bevages frit.

Valg den egnede kopiring (afhangigt af mansterets eller ska-

belonens tykkelse). Da kopiringen har en udragende hgjde,

skal skabelonen veaere mindst 8 mm tyk.

Betjen sikkerhedsgrebet 52 og anbring kopiringen 53 nede-

fra i kopiringens adapter 50. Kodelasene skal falde tydeligt i

hak i kopiringens udsparinger.

Kontroller afstanden mellem fraesermidte og kopiringkant, se

afsnit ,Centrering af grundplade®.

» Sorg for, at freesevaerktgjets diameter er mindre end
kopiringens indvendige diameter.

Fraesning med kopiring 53 gares pa falgende made:
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- Bemaerk: Tag hensyn til, at fraeseveerktejet 18 ved fraese-
arbejde med kopienhed 3 altid rager ud af grundpladen
13. Undga at beskadige skabelon eller emne.

- Far det teendte el-vaerktgjet med kopiring hen mod skabe-
lonen.

- Brugaf dykenhed 2: Tryk sikkerhedsgrebet til dykfunktion
7 ned og far overfraeseren langsomt ned, til den indstillede

freesedybde er naet. Slip sikkerhedsgrebet 7 igen for at fik-

sere denne neddykningsdybde.

- Far el-verktejet med udragende kopiring langs med ska-
belonen samtidigt med, at vaerktejet udsattes for et tryk
fra siden.

Centrering af grundplade (se Fig. R)
For at afstanden mellem fraesermidte og kopiringkant er ens

over det hele, kan kopiring og glideplade, hvis det er ngdven-
digt, centreres i forhold til hinanden.

- Brugaf dykenhed 2: Tryk sikkerhedsgrebet til dykfunktion
7 ned og fer overfraeseren helt i retning grundplade. Slip

sikkerhedsgrebet 7 igen for at fiksere denne neddyknings-

dybde.

- Lesne fastgarelsesskruerne 54 ca. 2 omdrejninger, sa gli-
depladen 14 kan bevaeges frit.

- Anbring centreringsdornen 55 ind i vaerktajsholderen som
vist pa billedet. Spaend omlgbermatrikken med handen, sa
centreringsdornen stadigvaek kan bevaege sig.

- Justér centreringsdornen 55 og kopiringen 53 i forhold til
hinanden ved at forskyde glidepladen 14 en smule.

- Spaend fastgarelsesskruerne 54 igen.

- Fjern centreringsdornen 55 fra vaerktajsholderen.

- Brug af dykenhed 2: Tryk pa sikkerhedsgrebet til dykfunk-
tion 7 og far overfraesen tilbage i den gverste position.

Arbejde med fraesebord (se Fig. S)
Kopienheden 3 kan sattes fast i et egnet fraesebord. Fjern til

montering glidepladen 14 og fastger kopienheden 3 til fraese-

bordet med fastgarelsesskruerne 56.

» Laes og overhold betjeningsvejledningen til dit fraese-
vaerktaj, nar kopienheden skal monteres. Det kan vere
ngdvendigt at bore huller i freesebordet, nar kopienheden
skal monteres.

Til finindstilling af freesedybden skal man helst bruge forlaen-

gerstykket til finindstilling af frysedybde 58 eller den speciel-

le sekskantnggle 57.

Fraesning med opsugningshztte (se Fig. T-U)

Til bearbejdning af kanter kan du desuden anvende opsug-

ningshaetten 59.

- Fastger opsugningshaetten 59 med de 2 skruer 60 til
grundpladen 13. Opsugningshzetten 59 kan fastgeres i 3
forskellige positioner som vist pa billedet.

- Tagopsugningshatten af igen, for glatte, plane overflader
bearbejdes.

Vedligeholdelse og service
Vedligeholdelse og renggring

» Traek stikket ud af stikkontakten, fer der udferes arbej-

de pa el-vaerktajet.

—

» El-vaerktgj og el-vaerktgjets ventilationsabninger skal
altid holdes rene for at sikre et godt og sikkert arbejde.

Dansk |77

» Brug sa vidt muligt altid et opsugningsanlaeg ved eks-
treme brugsbetingelser. Blas ventilationsabningerne
igennem med hyppige mellemrum og forkoble en fejl-
strembeskyttelseskontakt (FI-kontakt). Ved bearbejd-
ning af metal kan ledende stev aflejre siginde i elvaerktajet.
Elvaerktajets beskyttelsesisolering kan forringes.

Hvis det er ngdvendigt at erstatte tilslutningsledningen, skal

dette arbejde udferes af Bosch eller pa et autoriseret service-

vaerksted for Bosch el-vaerktgj for at undga farer.

Kundeservice og brugerradgivning

Kundeservice besvarer dine spargsmal vedr. reparation og
vedligeholdelse af dit produkt samt reservedele. Eksplosions-
tegninger og informationer om reservedele findes ogsa un-
der:

www.bosch-pt.com

Bosch brugerradgivningsteamet vil gerne hjzelpe dig med at
besvare spargsmal vedr. vores produkter og deres tilbehar.
El-vaerktgjets 10-cifrede typenummer (se typeskilt) skal altid
angives ved forespargsler og bestilling af reservedele.

Dansk

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Pawww.bosch-pt.dk kan der online bestilles reservedele eller
oprettes en reparations ordre.

TIf. Service Center: 44898855

Fax: 44898755

E-Mail: vaerktoej@dk.bosch.com

Bortskaffelse

El-vaerktgj, tilbehar og emballage skal genbruges pa en miljg-
venlig made.

Smid ikke el-vaerktgj ud sammen med det almindelige hus-
holdningsaffald!

Galder kun i EU-lande:

Iht. det europaeiske direktiv 2012/19/EU
om affald af elektrisk og elektronisk udstyr
skal kasseret elektrisk udstyr indsamles se-
parat og genbruges iht. geldende miljefor-
skrifter.

Ret til &endringer forbeholdes.

Bosch Power Tools
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Sakerhetsanvisningar

Allmdnna sdkerhetsanvisningar for elverktyg
AVARNING Las noga igenom alla sdkerhetsanvis-

ningar ochinstruktioner. Fel som uppstar
till foljd av att sakerhetsanvisningarna och instruktionerna

inte foljts kan orsaka elstot, brand och/eller allvarliga person-

skador.
Forvara alla varningar och anvisningar for framtida bruk.

Nedan anvant begrepp "Elverktyg” hanfor sig till natdrivna
elverktyg (med nétsladd) och till batteridrivna elverktyg
(sladdlosa).

Arbetsplatssdkerhet

» Hall arbetsplatsen ren och vilbelyst. Oordning pa
arbetsplatsen och daligt belyst arbetsomrade kan leda till
olyckor.

» Anvind inte elverktyget i explosionsfarlig omgivning
med brannbara vitskor, gaser eller damm. Elverktygen
alstrar gnistor som kan antanda dammet eller gaserna.

» Hallunder arbetet med elverktyget barn och obehériga
personer pa betryggande avstand. Om du stors av obe-
horiga personer kan du forlora kontrollen éver elverktyget.

Elektrisk sakerhet

» Elverktygets stickpropp maste passa till vagguttaget.
Stickproppen far absolut inte forandras. Anvand inte
adapterkontakter tillsammans med skyddsjordade
elverktyg. Oférandrade stickproppar och passande vagg-
uttag reducerar risken for elstot.

» Undvik kroppskontakt med jordade ytor som t. ex. ror,
virmeelement, spisar och kylskap. Det finns en storre
risk for elstét om din kropp ar jordad.

» Skydda elverktyget mot regn och vita. Trangervattenin
i ett elverktyg okar risken for elstot.

» Missbruka inte natsladden och anvand den inte for att
bara eller hdnga upp elverktyget och inte heller for att
dra stickproppen ur vagguttaget. Hall nitsladden pa
avstand fran vdrme, olja, skarpa kanter och rorliga
maskindelar. Skadade eller tilltrasslade ledningar okar
risken for elstot.

» Nar du arbetar med ett elverktyg utomhus anviand
endast forlangningssladdar som ar avsedda for utom-
husbruk. Om en lamplig forlangningssladd for utomhus-
bruk anvands minskar risken for elstot.

» Anvind ett felstromsskydd om det inte ar mojligt att
undvika elverktygets anvandning i fuktig miljo. Fel-
stromsskyddet minskar risken for elstot.

Personsdkerhet

» Var uppmérksam, kontrollera vad du gor och anvénd
elverktyget med fornuft. Anvind inte elverktyg nér du
ar trott eller om du ar paverkad av droger, alkohol eller
mediciner. Under anvandning av elverktyg kan aven en
kort ouppmarksamhet leda till allvarliga kroppsskador.

—

» Bir alltid personlig skyddsutrustning och skyddsglas-
ogon. Anvandning av personlig skyddsutrustning som
t.ex. dammfiltermask, halkfria sakerhetsskor, skydds-
hjalm och horselskydd reducerar alltefter elverktygets typ
och anvandning risken for kroppsskada.

» Undvik oavsiktlig igangsdttning. Kontrollera att
elverktyget ar frankopplatinnan du ansluter stickprop-
pen till vigguttaget och/eller ansluter/tar bort batte-
riet, tar upp eller bar elverktyget. Om du bar elverktyget
med fingret pa stromstallaren eller ansluter pakopplat
elverktyg till natstrémmen kan olycka uppsta.

» Tabortallainstallningsverktyg och skruvnycklarinnan
du kopplar pa elverktyget. Ett verktyg eller en nyckelien
roterande komponent kan medféra kroppsskada.

» Undvik onormala kroppsstallningar. Se till att du star
stadigt och haller balansen. | detta fall kan du lattare kon-
trollera elverktyget i ovantade situationer.

» Bar lampliga arbetskldder. Bér inte I6st hangande kla-
der eller smycken. Hall haret, kladerna och handskarna
pa avstand fran rorliga delar. Lost hdngande klader,
langt har och smycken kan dras in av roterande delar.

» Narelverktyg anvinds med dammutsugnings- och-upp-
samlingsutrustning, se till att dessa dr ratt monterade
och anvinds pa korrekt sitt. Anvandning av damm-
utsugning minskar de risker damm orsakar.

Korrekt anviandning och hantering av elverktyg

» Overbelasta inte elverktyget. Anvind for aktuellt
arbete avsett elverktyg. Med ett lampligt elverktyg kan
du arbeta battre och sakrare inom angivet effektomrade.

» Ett elverktyg med defekt stromstillare far inte langre
anvandas. Ett elverktyg som inte kan kopplas in eller ur ar
farligt och maste repareras.

» Dra stickproppen ur viagguttaget och/eller ta bort bat-
terietinnaninstéillningar utfors, tillbehdrsdelar byts ut
eller elverktyget lagras. Denna skyddsatgard forhindrar
oavsiktlig inkoppling av elverktyget.

» Forvara elverktygen oatkomliga for barn. Lat elverkty-
get inte anvindas av personer som inte &r fortrogna
med dess anvandning eller inte ldst denna anvisning.
Elverktygen ar farliga om de anvands av oerfarna personer.

» Skot elverktyget omsorgsfullt. Kontrollera att rorliga
komponenter fungerar felfritt och inte kirvar, att kom-
ponenter inte brustit eller skadats; orsaker som kan
leda till att elverktygets funktioner paverkas menligt.
Lat skadade delar repareras innan elverktyget tas i
bruk. Méanga olyckor orsakas av daligt skotta elverktyg.

» Hallskarverktygen skarpa och rena. Omsorgsfullt skotta
skarverktyg med skarpa eggar kommer inte sa latt i klam
och gér l4ttare att styra.

» Anvind elverktyget, tillbehor, insatsverktyg osv.
enligt dessa anvisningar. Ta hansyn till arbetsvillkoren
ocharbetsmomenten. Om elverktyget anvands pd ett satt
som det inte ar avsett for kan farliga situationer uppsta.
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Service

» Lat endast kvalificerad fackpersonal reparera elverk-
tyget och endast med originalreservdelar. Detta garan-
terar att elverktygets sakerhet uppratthalls.

Séakerhetsanvisningar for frasar

» Halli elverktyget endast vid de isolerade greppytorna
da risk finns att frasen kan skada nitsladden. Kontakt
med en spanningsforande ledning kan satta elverktygets
metalldelar under spanning och leda till elstot.

» Fast och sikra arbetsstycket med tvingar eller pa
annat satt pa ett stabilt underlag. Om du haller arbets-
stycket i handen eller mot kroppen ar arbetsstycket osta-
digt och du kan latt forlora kontrollen.

» Insatsverktygets tillatna varvtal maste atminstone
motsvara elverktygets angivna hogsta varvtal. Tillbe-
hor med en hogre rotationshastighet kan forstoras.

» Frasverktyg och annat tillbehor maste passa exakt i
elverktygets verktygsfaste (spanntang). Insatsverktyg
som inte exakt passar till elverktygets verktygsfaste rote-
rar ojamnt, vibrerar kraftigt och kan leda till att du férlorar
kontrollen ver verktyget.

» Elverktyget ska varai paslaget nir det fors mot arbets-
stycket. Risk for bakslag uppstar om insatsverktyget fast-
nar i arbetsstycket.

» Hall handerna pa betryggande avstand fran fraisomra-
det och frasverktyget. Hall andra handen pa stodhand-
taget eller motorhuset. Om bada handerna halls pa fra-
sen kan de inte skadas av frasverktyget.

» Fris aldrig over metallféremal som t.ex. spikar eller
skruvar. Frasverktyget kan ta skada och sedan leda till
Okad vibration.

» Anvind lampliga detektorer for att lokalisera dolda for-
sorjningsledningar eller konsultera det lokala eldistri-
butionsholaget. Kontakt med elledningar kan orsaka
brand och elstot. En skadad gasledning kan leda till explo-
sion. Intrangning i en vattenledning kan orsaka materiell
skada eller elstot.

» Anvind inte oskarpa eller skadade frasverktyg.
Oskarpa och skadade frasverktyg orsakar en hogre frik-
tion, kan kldmmasin och leda till obalans.

» Halli elverktyget med bada hénderna under arbetet
och se till att du star stadigt. Elverktyget kan styras sak-
rare med tva hander.

» Sakra arbetsstycket. Ett arbetsstycke som ar fastspant i
en uppspanningsanordning eller ett skruvstycke halls sak-
rare an med handen.

» Vantatills elverktyget stannat heltinnan dulagger bort
det. Insatsverktyget kan haka upp sig och leda till att du
kan forlora kontrollen 6ver elverktyget.

—
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Produkt- och kapacitetsheskrivning

Las noga igenom alla sdkerhetsanvis-
ningar och instruktioner. Fel som uppstar
till foljd av att sakerhetsanvisningarna och
instruktionerna inte f6ljts kan orsaka elstét,
brand och/eller allvarliga personskador.

Fall upp sidan med illustration av elverktyget och hall sidan
uppfalld nar du laser bruksanvisningen.

Andamalsenlig anvindning

Elverktyget ar avsett for frasning av spar, profiler och ovala
halitré, plast och latta byggnadsmaterial samt for kopierfras-
ning nar arbetsstycket ligger pa ett fast underlag.

Med reducerat varvtal och lampliga frasar kan aven icke-jarn-
metaller bearbetas.

Belysningen i detta elverktyg ar avsett for att belysa verkty-
gets direkta arbetsomrade och ar inte lampligt for att lysa upp
rum i bostaden.

lllustrerade komponenter

Numreringen av komponenterna hanvisar till illustration av
elverktyget pa grafiksida.

1 Frasmotor

2 Nedsankningsenhet
3 Kopierenhet
4 Handgrepp (isolerad greppyta)
5 Ratt for frasdjupsfininstallning (nedsankningsenhet)
6 Skala for fininstallning av frasdjup
7 Upplasningsspak for nedsankningsfunktion
8 Indexmarke for fininstallning
9 Skala for frasdjupsinstallning (nedsankningsenhet)
10 Slid med indexmarke (nedsankningsenhet)
11 Djupanslag (nedsankningsenhet)
12 Revolveranslag
13 Fotplatta
14 Glidplatta
15 Stallratt varvtalsforval
16 Rafflad skruv for djupanslag (nedsankningsenhet)
17 Kapselmutter med spanntang
18 Frasverktyg*
19 Sparrknapp for stromstallaren Till/Fran
20 Stromstallare Till/Fran
21 Sakringsknapp for motoruttagning
22 Spannarm for nedsankningsenhet/kopierenhet
23 Faste for parallellanslagsstyrstanger
24 Hylsa for frasdjupsfininstallning (kopierenhet)
25 Spannarm for frasdjupsgrovinstallning (kopierenhet)
26 Urtag for frasdjupsgrovinstallning pa kopierenhet

N
~

Spindelldasknapp

Fast skruvnyckel nyckelvidd 24 mm
Rafflad skruv for utsugningsadapter (2x) *
Utsugningsadapter (nedsankningsenhet)*
Utsugningsslang (@ 35 mm)*

W W NN
= O O
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32 Utsugningsadapter (kopierenhet)*

33 Mellanlaggsring for utsugningsadaptern (kopierenhet)*
34 Skala for frasdjupsinstallning (kopierenhet)

35 Parallellanslag*

36 Styrstang for parallellanslag (2x)*

37 Vingskruv for parallellanslagets fininstallning (2x) *
38 Vingskruv for parallellanslagets grovinstallning (2x)*
39 Ratt for parallellanslagets fininstallning*

40 Installbar anslagsskena for parallellanslaget *

41 Vingskruv for parallellanslagets styrstanger (2x)*
42 Frascirkel/styrskeneadapter*

43 Grepp for frascirkel*

44 Vingskruv for frasvinkelns grovinstallning (2x)*

45 Vingskruv for frasvinkelns fininstallning (1x)*

46 Ratt for frasvinkelns fininstallning*

47 Centrerskruv for cirkelanslag *

48 Distansplatta (ingar i sats "Frascirkel”)*

49 Styrskena*

50 SDS-kopierhylsadapter

51 Fastskruv for kopierhylsans adapter (2x)

52 Upplasningsspak for kopierhylsadaptern

53 Kopierhylsa

54 Fastskruv for glidplattan

55 Centrerdorn

56 Fastskruvar for kopierenheten*

57 Specialsexkantnyckel for frasdjupsfininstallning
(kopierenhet)*

58 Forlangning for frasdjupsfininstallning (kopierenhet) *

59 Sugkapa for kantbearbetning *

60 Fastskruv for sugkapa *

*1 bruksanvisningen avbildat och beskrivet tillbehor ingar inte i
standardleveransen. | vart tillbehorsprogram beskrivs allt tillbe-
hér som finns.

Tekniska data
Multifunktionsfras GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Produktnummer 3601F240.. 3601F240..
Upptagen markeffekt ' 1600 1600
Tomgangsvarvtal min’t 10000 - 25000 10000 -25000
Varvtalsforval o °
Konstantelektronik ) °
Anslutning for dammutsugning ® °
Verktygsfaste mm 8-12 8-12
inch h-% -
Fraskorgslyft (nedsankningsenhet) mm 76 -
Vikt enligt EPTA-Procedure 01:2014 kg 58 4,3
Skyddsklass =l o/

Uppgifterna galler for en mérkspanning pa [U] 230 V. Vid avvikande spanning och for utféranden i vissa lander kan uppgifterna variera.

Buller-/vibrationsdata
Bullernivavarde formedlas enligt EN 60745-2-17.

Maskinens A-vagda ljudniva uppnar i typiska fall: Ljudtrycksniva 86 dB(A); ljudeffektniva 97 dB(A). Onoggrannhet K = 3 dB.

Anvénd horselskydd!

Totala vibrationsemissionsvarden a;, (vektorsumma ur tre riktningar) och

onoggrannhet K framtaget enligt EN 60745:
a,
K

GOF 1600 CE GKF 1600 CE
m/s2 =55 =6,0
m/s? =1,5 =1,5

Matningen av den vibrationsniva som anges i denna anvisning
har utforts enligt en matmetod som ar standardiserad i

EN 60745 och kan anvandas vid jamforelse av olika elverk-
tyg. Matmetoden ar aven lamplig for preliminar bedomning av
vibrationsbelastningen.

Den angivna vibrationsnivan representerar den huvudsakliga
anvandningen av elverktyget. Om daremot elverktyget
anvands for andra andamal, med olika tillbehor, med andra

insatsverktyg eller inte underhallits ordentligt kan vibrations-

nivan avvika. Harvid kan vibrationsbelastningen under
arbetsperioden 6ka betydligt.

For en exakt bedomning av vibrationsbelastningen bér dven
de tider beaktas nar elverktyget ar frankopplat eller ar igang,
men inte anvands. Detta reducerar tydligt vibrationsbelast-
ningen for den totala arbetsperioden.

Bestam extra sakerhetsatgarder for att skydda operatoren
mot vibrationernas inverkan t. ex.: underhall av elverktyget
och insatsverktygen, att halla handerna varma, organisation
av arbetsforloppen.
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Forsikran om overensstimmelse C €

Viintygar under ensamt ansvar att den produkt som beskrivs
under "Tekniska data” uppfyller alla gallande bestaimmelser i
direktiven 2009/125/EG (forordning 1194/2012),
2011/65/EU, 2014/30/EU, 2006/42/EG inklusive and-
ringar och stdmmer dverens med féljande standarder:

EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 50581.

Teknisk tillverkningsdokumentation (2006/42/EG) fas fran:
Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montage

» Drastickproppen ur ndtuttaget innan arbeten utfors pa
elverktyget.

Inséttning av frdismotorn i nedsdnkningsenheten/
kopierenheten (se bilder A-B)

- Oppna spannarmen for nedsankningsenheten/kopieren-
heten 22.

- Skjut in frasmotorn mot anslag i nedsankningsenheten/
kopierenheten.

- Foranvandning av kopierenheten 3 tryck ned spannarmen
25 och skjut frasmotorn 1ikopierenheten 3 till 6nskat ldge
uppat eller nedat tills den vid opaverkad spannarm 25
laserien av de 3 uttagen 26.

- Stang spannarmen for nedsankningsenheten/kopierenhe-
ten 22.

- Stallin dnskat frasdjup, se stycket "Instalining av frés-
djup”.

Taisdr fraismotorn fran nedsankningsenheten/kopieren-

heten (se bild C)

- Oppna spannarmen for nedsankningsenheten/kopieren-
heten 22.

— Drafrasmotorn mot stopp och hall den i detta lage.

- Tryck sakringsknappen 21 och dra fullsténdigt ut frasmo-
torn ur nedsankningsenheten/kopierenheten. Nar kopier-
enheten 3 anvands, tryck dessutom spannarmen 25.

Insdttning av fris (se bild D)

» Virekommenderar att skyddshandskar anvinds vid
insattning och byte av frasverktyg.

Frasverktyg finns att tillgd i olika utféranden och kvaliteter

som anpassats till aktuell bearbetning.

Frasverktyg av hogeffektssnabbstal ar lampliga for bear-

betning av mjuka material som t. ex. mjukt trd och plast.

Frasverktyg med hardmetallskar ar speciellt |ampliga for

harda och notande material som t. ex. hart tra och aluminium.

—

Din fackhandlare kan offerera original frasverktyg ur Boschs
rikthaltiga tillbehdérsprogram.

Anvand helst frasverktyg med en skaftdiameter pa 12 mm.
Anvand endast felfria och rena frasverktyg.

Frasverktyget kan bytas dven om frasmotorn ar insatt i ned-
sankningsenheten/kopierenheten. Vi rekommenderar dock
att for verktygsbyte ta bort frasmotorn.

Svenska |81

- Sahar tas frasmotorn ur nedsankningsenheten/kopieren-
heten.

- Tryck ned spindellasknappen 27 (@) och héll den ned-
tryckt. Vrid vid behov spindeln for hand till Iasningen snép-
per fast.

Manévrera spindellasknappen 27 endast nér friasen
star stilla.

- Lossa moturs ¢verfallsmuttern 17 med fast skruvnyckel
28 (nyckelvidd 24 mm) (@®).

- Skjutin frasverktyget i spanntangen. Frasskaftet maste
vara inskjutet minst till ett djup om 20 mm.

- Dramedurs fast dverfallsmuttern 17 med fast skruvnyckel
28 (nyckelvidd 24 mm). Slapp spindellasknappen 27.

» For frasverktyg med en diameter dver 50 mm maste
kopierhylsan vara monterad. Dessa frasverktyg passar
inte genom fotplattan.

» Drainte fast spanntangen med dverfallsmuttern innan
ett frasverktyg satts in. Spanntangen kan i annat fall ska-
das.

Damm-/spanutsugning
» Dammet fran material som t. ex. blyhaltig mélning, vissa
traslag, mineraler och metall kan vara halsovadligt. Bero-
ring eller inandning av dammet kan orsaka allergiska reak-
tioner och/eller andningsbesvar hos anvandaren eller per-
soner som uppehaller sigi narheten.
Vissa damm fran ek eller bok anses vara cancerogena, spe-
ciellt dd i forbindelse med tillsatsémnen for trabehandling
(kromat, trakonserveringsmedel). Endast yrkesman far
bearbeta asbesthaltigt material.
- Anvand om méjligt en for materialet lamplig dammut-
sugning.
- Setill att arbetsplatsen ar vl ventilerad.
- Virekommenderar ett andningsskydd i filterklass P2.
Beakta de foreskrifter som i aktuellt land géller for bearbetat
material.

» Undvik dammanhopning pa arbetsplatsen. Damm kan
latt sjdlvantandas.

Montering av utsugningsadaptern pa nedsédnkningsenhe-
ten (se bild E)

Utsugningsadaptern 30 kan monteras med slangkopplingen
framat eller bakat. Nar kopierhylsadaptern 50 anvands,
maste den eventuellt monteras svangd om 180° for att utsug-
ningsadaptern 30 inte ska berdra upplasningsspaken 52.
Fast utsugningsadaptern 30 med de bada rafflade skruvarna
29 pa fotplattan 13.

En optimal utsugning kan endast garanteras om utsugnings-
adaptern 30 regelbundet renas.
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Montering av utsugningsadaptern pa kopierenheten

(se bildF)

Utsugningsadaptern 32 kan monteras med slangkopplingen
framat eller bakat. Nar kopierhylsadaptern 50 anvands, fast
utsugningsadaptern 32 med de béada réffelskruvarna 29 pa

fotplattan 13. Nar kopierhylsadaptern 50 inte anvands, mon-
tera mellanlaggsringen 33 pa utsugningsadaptern 32 som bil-

den visar.

Anslutning av dammutsugning

Skjut upp utsugningsslangen (@ 35 mm) 31 (tillbehor) pa
den monterade utsugningsadaptern. Koppla utsugnings-
slangen 31 till en dammsugare (tillbehor).

Elverktyget kan anslutas direkt till apparatuttaget pa en Bosch
universaldammsugare med fjdrrkopplingsanordning. Damm-
sugaren startar automatiskt nar elverktyget slas pa.
Dammsugaren maste vara lamplig for det material som ska
bearbetas.

Anvénd for utsugning av halsovadligt och cancerframkallande
eller torrt damm en specialdammsugare.

Drift

Driftstart

» Beakta ndtspanningen! Kontrollera att stromkallans
spanning 6verensstimmer med uppgifterna pa elverk-
tygets typskylt. Elverktyg markta med 230 V kan dven
anslutas till 220 V.

Forval av varvtal

Med stéllratten varvtalsforval 15 kan onskat varvtal valjas
aven under drift.

1-2  lagtvarvtal

3-4  medelhogt varvtal

5-6  hogtvarvtal

| tabellen anges riktvarden. Erforderligt varvtal ar beroende

av materialet och arbetsvillkoren, prova dig fram till basta
installningen genom praktiska forsok.

Frasdiameter Stallrattens
(L) 15 lage

4-10
12-20
22-40

Material

Hart tra (bok)

4-10
12-20
22-40

Mjukt tré (tall)

4-10
12-20
22-40

Spanskivor

Plast 4-15
16-40

P IRPNNRPNNOFRP,OO R WO
|

|
EFNNINW WA WO |INDAO

4-15
16 -40

Aluminium

Efter langre drift med lagt varvtal ska elverktyget for avkylning
koras ca. 3 minuter med hogsta tomgangsvarvtal.

—

In- och urkoppling
Stallinnan verktyget kopplas pa in frasdjupet, se stycket
"Installning av frasdjup”.

Tryck for start av elverktyget ned stromstéllaren Till/Fran 20
och hall den nedtryckt.

For att sparra den nedtryckta stromstallaren Till/Fran 20
tryck ned sparrknappen 19.

For elverktygets frankoppling slapp stromstallaren Till/Fran
20 eller om den &r last med sparrknappen 19 tryck helt kort
pa stromstallaren Till/Fran 20 och slapp den igen.

For att spara energi, koppla pa elverktyget endast nar du vill
anvanda det.

Konstantelektronik

Den inbyggda elektroniken haller maskinens varvtal i det ndr-
maste konstant dven pa tomgang och under belastning och
garanterar en jamn arbetseffekt.

Mijukstart
Den elektroniska mjukstarten begransar vridmomentet vid
inkoppling och forlanger motorns brukstid.

Instéllning av frasdjup
» Frasdjupet far stillas in endast pa avstingt elverktyg.

Instillning av frasdjup pa nedsankningsenheten
(se bild G)

For grovinstallning av frasdjupet forfar sa har:

- Lagg upp elverktyget med monterat frasverktyg pa arbets-
stycket som ska bearbetas.

- Vrid skalan for fininstallning 6 till laget ”0”.

- Stall revolveranslaget 12 i lagsta steget; revolveranslaget
ska i detta lage tydligt snappa fast.

- Lossaréffelskruven pa djupanslaget 16 sa att djupanslaget
11 ar fritt rorligt.

- Tryck upplasningsspaken for nedsankningsfunktion 7
nedat och for dverfrasen langsamt nedat tills frasverktyget
18 beror arbetsstyckets yta. Slapp ater upplasningsspa-
ken 7 for fixering av detta nedsankningsdijup.

- Tryck djupanslaget 11 nedat tills det ligger an mot
revolveranslaget 12. For sliden med indexmarket 10 till
laget "0” pa frasdjupsskalan 9.

- Stallin djupanslaget 11 pa 6nskat frasdjup och dra fast raf-
felskruven pa djupanslaget 16. Se till att sliden med index-
market 10 inte langre forskjuts.

- Tryck pa upplasningsspaken for nedsankningsfunktionen
7 och for overfrasen till Gversta laget.

Installt frasdjup uppnas endast nar djupanslaget 11 vid ned-
sankning ligger an mot revolveranslaget 12.

Storre frasdjup ska utforas i flera etapper med mindre span-
avskiljning. Med hjélp av revolveranslaget 12 kan frasningen
delas upp i flera steg. Stall in 6nskat frasdjup med lagsta ste-
get for revolveranslaget och valj for forsta bearbetningsmo-
menten de hogre stegen. Stegavstandet ar ca 3,2 mm.

Efter en provfrasning kan frasdjupet med ratten 5 stéllas
exakt in pa onskat matt, vrid medurs for storre frasdjup och
moturs for minskning av frasdjupet. Skalan 6 tjanar endast
som orientering. Ett varv motsvarar en justering om 1,5 mm,
ett av delstrecken vid Gvre kanten pa skalan 6 motsvarar en
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forandring om 0,1 Hogsta instéllningsvagen &r + 16 mm.
Exempel: Onskat frasdjup skavara 10,0 mm, provfrasningen
gav ett frasdjup pa 9,6 mm.

- Tryck pa upplasningsspaken for nedsankningsfunktionen
7 och for dverfrasen till dversta laget.

- Vrid ratten 5 medurs 0,4 mm/4 delstreck (differensen
mellan bor- och drvardet).

- Kontrollera valt frasdjup med en ytterligare provfrasning.

Kontrollera vid fininstallning av frasdjupet att indexmarket 8

som sitter pa nedsankningsenhetens sida ar riktad mot den

mellersta inpraglade linjen. Detta garanterar att det finns till-

racklig man i bada riktningarna for efterjustering av nedsak-

ningsdjupet.

N&r nedsankningsenheten 2 korts ned till maximined-

sankningsdjupet ar det inte langre mojligt att med fininstall-

ning uppna ett storre nedsankningsdjup, eftersom maximal

installning redan utnyttjats.

En fininstéllning ar inte heller mojlig nar djupanslaget 11 lig-

ger an mot revolveranslaget 12.

Instéllning av frésdjup pa kopierenheten (se bild H)
For installning av frasdjupet forfar sa har:

- Oppna spannarmen fér kopierenhet 22.

- Frédsdjupet kan stdllas in grovt i 3 steg. Tryck ned spannar-

men 25 och skjut fraismotorn 1 i kopierenheten 3 uppat
eller nedat tills den vid opaverkad spannarm 25 snapper
fasti ett avde 3 urtagen 26. Urtagen har ett inbordes
avstand pa 12,7 mm (0,5").

- For fininstallning av frasdjupet anvands ratten for fras-
djupsfininstallning 24; vrid medurs for att oka frasdjupet
och moturs for att minska frasdjupet. Justervagen anges
pa rattens 24 skala i tum och millimeter. Maximalt install-
ningsomrade ar 41 mm. Frasdjupsskalan 34 underlattar
instéllningen.

Exempel: Onskat frisdjup borde vara 10,0 mm, provfris-
ningen gav ett frasdjup pa 9,5 mm.

- Stallskalan paratten 24 i lage "0” utan att férandra rattens
24 |age. Stall sedan ratten 24 medurs till vardet *0,5”.

- Kontrollera valt frasdjup med en ytterligare provfrasning.

Arbetsanvisningar

Frasriktning och frasningsforlopp (se bild )

» Frasning ska alltid utforas mot frasens rotationsrikt-
ning 18 (mot matningsriktning). Vid frasning i rota-
tionsriktning (i matningsriktning) finns risk for att
elverktyget slits ur anvandarens hand.

For frasning med nedsénkningsenheten 2 forfar sa har:

- Stallin dnskat frasdjup, se stycket "Installning av fras-
djup”.

- Lagganelverktyget med monterat frasverktyg mot arbets-

stycket och sl pa elverktyget.

- Tryck upplasningsspaken for nedsankningsfunktionen 7
nedat och for 6verfrasen langsamt nedat tills installt fras-
djup uppnatts. Slapp ater upplasningsspaken 7 for fixering
av detta nedsankningsdjup.

- Utfor frasningen med jamn matningshastighet.

- Efteravslutad frasning for upp overfrasen till oversta laget.

- Kopplafran elverktyget.

—

Svenska |83

For frasning med kopierenheten 3 forfar sd har:

- Observera! Beakta att frasverktyget 18 vid frasning med
kopierenheten 3 alltid star ut 6ver fotplattan 13. Se till att
schablonen och arbetsstycket inte skadas.

- Stallin 6nskat frasdjup, se stycket "Installning av fras-
djup”.

- Koppla pa elverktyget och for det mot arbetsstycket.

- Utfér frasningen med jamn matningshastighet.

- Kopplafran elverktyget. Lagg aldrig bort elverktyget innan
frasverktyget stannat fullstandigt.

Fréasning med hjélpanslag (se bild J)

For bearbetning av stora arbetsstycken resp. vid frasning av
spar kan ett brade eller en list fastas pa arbetsstycket som
hjalpanslag langs vilket multifunktionsfrasen fors. Vid
anvandning av nedsankningsenhet 2 fors multifunktionsfra-
sen pa glidplattans nedplanade sida langs hjalpanslaget.

Kant- eller formfrasning
Vid kant- och formfrasning utan parallellanslag maste fras-
verktyget vara forsett med styrtapp eller kullager.

- For pakopplat elverktyg frén sidan mot arbetsstycket tills
frasverktygets styrtapp eller kullager ligger an mot den
kant pa arbetsstycket som ska bearbetas.

- Styr elverktyget med bada handerna langs arbetsstyckets
kant. Se till elverktyget ligger i ratt vinkel. For kraftigt tryck
kan skada kanten pa arbetsstycket.

Frasning med parallellanslag (se bild K)

Skjutin parallellanslaget 35 med styrstangerna 36 i fotplattan
13 och dra fast det med vingskruvarna 41 sa att erforderligt
matt uppstar. Med vingskruvarna 37 och 38 kan parallel-
lanslaget ytterligare stallas in i langdriktning.

Med ratten 39 kan sedan de bada vingskruvarna 37 lossats
langden fininstallas. Ett varv motsvarar en justering om

2,0 mm, ett delstreck pa ratten 39 motsvarar en justering om
0,1 mm.

Med anslagsskenan 40 kan parallellanslagets effektiva anligg-
ningsyta forandras.

For detinkopplade elverktyget langs arbetsstyckets kant med
jamn matning och tryck i sidled mot parallellanslaget.

Frasning med fréscirkel (se bild L)

For cirkelrund frasning kan frascirkeln/styrskeneadaptern 42
anvandas. Montera frascirkeln som bilden visar.

Skruva in centrerskruven 47 i frascirkelns ganga. Placera
skruvspetsen i centrum pa den cirkelbage som ska frasas och
kontrollera att skruvspetsen griper in i arbetsstyckets yta.
Stall grovt in 6nskad radie genom att forskjuta frascirkeln och
dra fast vingskruvarna 44 och 45.

Med ratten 46 kan sedan vingskruven 45 lossats langden fin-
instdllas. Ett varv motsvarar en justering om 2,0 mm, ett del-
streck pa ratten 46 motsvarar en justeringom 0,1 mm.

For det inkopplade elverktyget med hogra handtaget 4 och
handtaget for frascirkeln 43 Gver arbetsstycket.
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Frasning med styrskena (se bild M)
Med hjélp av styrskenan 49 kan linjar frasning utforas.

For kompensering av hojdskillnaden maste distansplattan 48
monteras.

Montera frascirkeln/styrskeneadaptern 42 som bilden visar.
Fast styrskenan 49 med lamplig spannutrustning t. ex skruv-

tvingar pa arbetsstycket. Lagg upp elverktyget med pamonte-

rad styrskeneadapter 42 pa styrskenan.

Fréasning med kopierhylsa (se bilderna N-Q)
Med hjalp av kopierhylsan 53 kan konturer fran mallar resp
schabloner 6verforas till arbetsstycket.

For att kopierhylsan 53 ska kunna anvandas maste
kopierhylsadaptern 50 sattas in i glidplattan 14.

Placerakopierhylsadaptern 50 uppifran pa glidplattan 14 och
skruva fastden med de bada fastskruvarna 51. Kontrolleraatt
upplasningsspaken for kopierhylsadaptern 52 ar fritt rorlig.

Vélj en kopierhylsa som motsvarar schablonens resp. mallens
tjocklek. Pga kopierhylsans utskjutande hojd maste schablo-
nen ha en tjocklek pa minst 8 mm.

Péaverka upplasningsspaken 52 och satt kopierhylsan 53 fran
undre sidan in i kopierhylsadaptern 50. Kodnockarna maste
harvid kdnnbart ldsa i kopierhylsans urtag.

Kontrollera avstandet mellan frascentrum och kopierhylsans
rand, se avsnitt "Centrering av fotplatta”.

» Frasverktygets diameter ska vara mindre an kopier-
hylsans inre diameter.

For frasning med kopierhylsan 53 forfar sa har:

- Observera! Beakta att frasverktyget 18 vid frasning med
kopierenheten 3 alltid star ut 6ver fotplattan 13. Se till att
schablonen och arbetsstycket inte skadas.

- For detinkopplade elverktyget med kopierhylsan mot
schablonen.

- Vid anvdndning av nedsankningsenhet 2: tryck upplas-
ningsspaken for nedsankningsfunktionen 7 nedat och for
overfrasen langsamt nedat tills installt frasdjup uppnatts.
Slapp ater upplasningsspaken 7 for fixering av detta ned-
sankningsdjup.

- Forelverktyget med utskjutande kopierhylsa med tryck i
sidled langs schablonen.

Centrering av fotplattan (se bild R)

For att avstandet mellan frascentrum och kopierhylskanten
ska vara lika runtom kan kopierhylsan och glidplattan centre-
ras mot varandra, om sd behévs.

- Vid anvandning av nedséankningsenhet 2: Tryck upplds-
ningsspaken for nedsankningsfunktionen 7 nedat och for
overfrasen mot stopp pé fotplattan. Slapp ater upplas-
ningsspaken 7 for fixering av detta nedsankningsdjup.

- Lossa fastskruvarna 54 ca 2 varv sa att glidplattan 14 ar
fritt rorlig.

- Sattin centrerdornen 55 i verktygsfastet som bilden visar.
Dra for hand sa langt fast 6verfallsmuttern att centrerdor-
nen dnnu ar fritt rorlig.

- Riktain centrerdornen 55 och kopierhylsan 53 mot varan-

dra genom att latt forskjuta glidplattan 14.
- Dra ater fast fastskruvarna 54.

—

- Tabort centrerdornen 55 ur verktygsfastet.

- Vid anvandning av nedsankningsenhet 2: Tryck pa upplas-
ningsspaken for nedsankningsfunktionen 7 och for 6ver-
frasen tillbaka till Gversta laget.

Fréasning med frésbord (se bild S)

Kopierenheten 3 kan sattas in i ett lampligt frasbord. Ta for

montering bort glidplattan 14 och fast kopierenheten 3 med

fastskruvarna 56 pa frashordet.

» For montering av kopierenheten folj instruktionerna i
frasbordets bruksanvisning. Eventuellt maste for monte-
ring av kopierenheten hal tas upp i frasbordet.

Anvand for fininstallning av frésdjupet forlangningen for fras-

djupsfininstallning 58 eller specialsexkantnyckeln 57.

Frasning med sugkapa (se bilderna T-U)

For bearbetning av kanter kan i tillagg sugkapan 59 anvandas.

- Fast sugkapan 59 med de bada skruvarna 60 pafotplattan
13. Sugkapan 59 kan monteras i 3 olika lagen, som bilden
visar.

- For bearbetning av slata och plana ytor ta bort sugkapan.

Underhall och service

Underhall och rengéring

» Drastickproppen ur ndtuttagetinnan arbeten utfors pa
elverktyget.

» Hall elverktyget och dess ventilationséppningar rena
for bra och sdkert arbete.

» Anvand under extrema betingelser om mdjligt en
utsugningsanliggning. | dylika fall ska ventilations-
oppningarna renblasas ofta och ett felstromsskydd
(F1) forkopplas. Vid bearbetning av metall kan damm sam-
las i elverktygets inre. Elverktygets skyddsisolering kan
forsamras.

Om natsladden for bibehallande av verktygets sakerhet

maste bytas ut, ska byte ske hos Bosch eller en auktoriserad

serviceverkstad for Bosch-elverktyg.

Kundtjanst och anvindarradgivning

Kundservicen ger svar pa fragor betraffande reparation och
underhall av produkter och reservdelar. Sprangskisser och
information om reservdelar hittar du pa:
www.bosch-pt.com

Bosch anvandarradgivningsteamet hjalper garna vid fragor
som galler vara produkter och tillboehdr.

Ange alltid vid forfragningar och reservdelsbestallningar det
10-siffriga produktnumret som finns pa elverktygets typskylt.

Svenska

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Danmark

Tel.: (08) 7501820 (inom Sverige)
Fax: (011) 187691
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Avfallshantering

Elverktyg, tilloehor och forpackning ska omhéndertas pa
miljévanligt satt for atervinning.

Slang inte elverktyg i hushallsavfall!

Endast for EU-lander:

Enligt europeiska direktivet 2012/19/EU
for avfall som utgors av elektriska och elek-
troniska produkter och dess modifiering till
nationell ratt maste obrukbara elverktyg
omhandertas separat och pa miljévanligt
satt lamnas in for atervinning.

Andringar forbehilles.

Norsk

Sikkerhetsinformasjon

Generelle advarsler for elektroverktoy

A ADVARSEL Les gjennom alle advarslene og anvis-

ningene. Feil ved overholdelsen av ad-
varslene og nedenstdende anvisninger kan medfere elektris-
ke stat, brann og/eller alvorlige skader.

Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonene.
Det nedenstaende anvendte uttrykket «elektroverktay» gjel-

der for stramdrevne elektroverktay (med ledning) og batteri-

drevne elektroverktay (uten ledning).

Sikkerhet pa arbeidsplassen

» Hold arbeidsomradet rent og ryddig og serg for bra be-

lysning. Rotete arbeidsomrader eller arbeidsomrader
uten lys kan fare til ulykker.

» lkke arbeid med elektroverktoyet i eksplosjonsutsatte
omgivelser - der det befinner seg brennbare vasker,
gass eller stov. Elektroverktay lager gnister som kan an-
tenne stav eller damper.

» Hold barn og andre personer unna nar elektroverkteoy-
et brukes. Hvis du blir forstyrret under arbeidet, kan du
miste kontrollen over elektroverkteyet.

Elektrisk sikkerhet

» Stapselet til elektroverktoyet ma passe inn i stikkon-
takten. Stepselet ma ikke forandres pa noen som helst
mate. lkke bruk adapterstepsler ssmmen med jordede
elektroverktay. Bruk av stapsler som ikke er forandret pa
og passende stikkontakter reduserer risikoen for elektris-
ke stat.

» Unnga kroppskontakt med jordede overflater slik som
ror, ovner, komfyrer og kjoleskap. Det er starre fare ved
elektriske stet hvis kroppen din er jordet.

» Hold elektroverkteyet unna regn eller fuktighet. Der-
som det kommer vanni et elektroverktay, gker risikoen for
elektriske stat.

—

» Ikke bruk ledningen til andre formal, . eks. til a baere
elektroverktoyet, henge det opp eller trekke det ut av
stikkontakten. Hold ledningen unna varme, olje, skar-
pe kanter eller verktaydeler som beveger seg. Med ska-
dede eller opphopede ledninger gker risikoen for elektris-
ke stat.

» Narduarbeider utenders med et elektroverktey, ma du
kun bruke en skjoteledning som er egnet til utenders
bruk. Nar du bruker en skjgteledning som er egnet for
utenders bruk, reduseres risikoen for elektriske stet.

» Hvis det ikke kan unngas a bruke elektroverktoyet i
fuktige omgivelser, ma du bruke en jordfeilbryter. Bruk
av en jordfeilbryter reduserer risikoen for elektriske stet.

Norsk | 85

Personsikkerhet

» Vaer oppmerksom, pass pa hva du gjer, ga fornuftig
frem nér du arbeider med et elektroverktay. Ikke bruk
elektroverktey nar du er trett eller er pavirket av nar-
kotika, alkohol eller medikamenter. Et gyeblikks uopp-
merksomhet ved bruk av elektroverktayet kan fare til al-
vorlige skader.

» Bruk personlig verneutstyr og husk alltid a bruke ver-
nebriller. Bruk av personlig sikkerhetsutstyr som stav-
maske, sklifaste arbeidssko, hjelm eller harselvern — av-
hengig av type og bruk av elektroverktayet - reduserer
risikoen for skader.

» Unnga a starte verktoyet ved en feiltagelse. Forviss
deg om at elektroverktoyet er slatt av fer du kobler det
til strammen og/eller batteriet, lafter det opp eller bae-
rer det. Hvis du holder fingeren pa bryteren nar du beerer
elektroverktayet eller kobler elektroverktayet til stram-
men i innkoblet tilstand, kan dette fare til uhell.

» Fjerninnstillingsverktey eller skrungkler for du slar pa
elektroverktoyet. Et verktoy eller en ngkkel som befinner
seg i en roterende verkteydel, kan fare til skader.

» Unnga en unormal kroppsholdning. Serg for a sta ste-
dig og i balanse. Dermed kan du kontrollere elektroverk-
toyet bedre i uventede situasjoner.

» Bruk alltid egnede klaer. Ikke bruk vide klzer eller smyk-
ker. Hold har, tey og hansker unna deler som beveger
seg. Lostsittende tay, smykker eller langt har kan komme
inni deler som beveger seg.

» Hvis det kan monteres stovavsug- og oppsamlingsinn-
retninger, maduforvisse deg om at disse er tilkoblet og
brukes pa korrekt mate. Bruk av et stavavsug reduserer
farer pa grunn av stev.

Omhyggelig bruk og handtering av elektroverktoy

» Ikke overbelast verktoyet. Bruk et elektroverktay som
er beregnet til den type arbeid du vil utfere. Med et pas-
sende elektroverktay arbeider du bedre og sikrere i det an-
gitte effektomradet.

» Ikke bruk elektroverktey med defekt pa-/av-bryter. Et
elektroverktay som ikke lenger kan slas av eller pa, er farlig
0g ma repareres.

» Trekk stopselet ut av stikkontakten og/eller fjern bat-
teriet for du utforer innstillinger pa elektroverktoyet,
skifter tilbehersdeler eller legger maskinen bort. Disse

Bosch Power Tools
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tiltakene forhindrer en utilsiktet starting av elektroverktey-
et.

» Elektroverktay som ikke er i bruk mé oppbevares util-
gjengelig for barn. Ikke la maskinen brukes av perso-
ner som ikke er fortrolig med dette eller ikke har lest
disse anvisningene. Elektroverktey er farlige nar de bru-
kes av uerfarne personer.

» Var ngye med vedlikeholdet av elektroverktayet. Kon-
troller om bevegelige verktaydeler fungerer feilfritt og
ikke klemmes fast, og om deler er brukket eller skadet,
slik at dette innvirker pa elektroverktayets funksjon.
La disse skadede delene repareres fer elektroverktay-
et brukes. Dérlig vedlikeholdte elektroverktay er arsaken
til mange uhell.

» Hold skjereverktayene skarpe og rene. Godt stelte
skjaereverktay med skarpe skjeer setter seg ikke sa ofte
fast og er lettere a fare.

» Bruk elektroverktoy, tilbehgr, verktay osv. i henhold til
disse anvisningene. Ta hensyn til arbeidsforholdene og
arbeidet som skal utferes. Bruk av elektroverktey til an-
dre formal enn det som er angitt kan fere til farlige situasjo-
ner.

Service

» Elektroverktayet ditt skal alltid kun repareres av kvali-
fisert fagpersonale og kun med originale reservedeler.
Slik opprettholdes verktayets sikkerhet.

Sikkerhetsinformasjoner for freser

» Hold elektroverktgyet kun pa de isolerte grepflatene,
for fresen kan treffe sin egen stremledning. Kontakt
med en spenningsfarende ledning kan ogsa sette elektro-
verktayets metalldeler under spenning og faretil elektriske
stet.

» Festogsikre arbeidsstykket med tvinger eller paenan-
nen mate til et stabilt underlag. Hvis du holder arbeids-
stykket kun med handen eller mot kroppen din, er det fort-
satt bevegelig og kan medfere at du mister kontrollen.

» Det godkjente turtallet til innsatsverkteyet ma veaere
minst like hoyt som det maksimale turtallet som er an-
gitt pa elektroverkteyet. Tiloehgr som dreies hurtigere
enn godkjent, kan adelegges.

» Freseverktoy eller annet tilbeher ma passe neyaktig
inn i verktayfestet (spenntange) pa elektroverktoyet.
Innsatsverktay som ikke passer ngyaktig inn i verktayfes-
tet til elektroverktayet, roterer uregelmessig, vibrerer
sveert sterkt og kan fare til at du mister kontrollen.

» Elektroverktayet ma kun feres inn mot arbeidsstykket
iinnkoblet tilstand. Det er ellers fare for tilbakeslag, hvis
innsatsverktagyet henger seg opp i arbeidsstykket.

» Pass pa at hendene ikke kommer inn i freseomradet og
opp i freseverktoyet. Hold ekstrahandtaket eller mot-
orhuset fast med den andre handen. Nar begge hendene
holder fresen, kan freseverktayet ikke skade hendene.

» Du ma aldri frese over metallgjenstander, spikre eller
skruer. Freseverktayet kan skades og fare til sterkere vi-
brasjoner.

—

» Bruk egnede detektorer til & finne skjulte strem-/gass-/
vannledninger, eller sper hos det lokale el-/gass-/vann-
verket. Kontakt med elektriske ledninger kan medfere
brann og elektrisk stet. Skader pa en gassledning kan fare
til eksplosjon. Inntrenging i en vannledning forarsaker ma-
terielle skader og kan medfare elektriske stat.

» Bruk ikke butte eller skadede fres. Butte eller skadede
fres forarsaker en starre friksjon, kan klemmes fast og fg-
rer til ubalanser.

» Hold elektroverktoyet fast med begge hender under ar-
beidet og serg for a sta stadig. Elektroverktayet fares
sikrere med to hender.

» Sikre arbeidsstykket. Et arbeidsstykke som holdes fast
med spenninnretninger eller en skrustikke, holdes sikrere
enn med handen.

» Vent til elektroverktoyet er stanset helt for du legger
det ned. Innsatsverktayet kan kile seg fast og fere til at du
mister kontrollen over elektroverktayet.

Produkt- og ytelsesheskrivelse

Les gjennom alle advarslene og anvisnin-
gene. Feil ved overholdelsen av advarslene
og nedenstaende anvisninger kan medfare
elektriske stat, brann og/eller alvorlige ska-
der.

Brett ut utbrettssiden med bildet av maskinen, og la denne si-
den veere utbrettet mens du leser bruksanvisningen.

Formalsmessig bruk

Maskinen er beregnet til & frese noter, kanter, profiler og lang-
hulli tre, kunststoff og lette byggematerialer samt til kopie-
ringsfresing pa faste underlag.

Ved redusert turtall og med tilsvarende freser kan ogsa ikke
jernholdige metaller bearbeides.

Lyset til dette elektroverktayet brukes til  belyse selve ar-
beidsomradet, og er ikke egnet som rombelysning i boliger.

lllustrerte komponenter
Nummereringen av de illustrerte komponentene gjelder for
bildet av elektroverktayet pa illustrasjonssiden.
1 Fresemotor
Innstikksenhet
Kopieringsenhet
Handtak (isolert grepflate)
Dreieknapp for fresedybde-fininnstilling (innstikksen-
het)
Skala fresedybde-fininnstilling
Lasespak for innstikksfunksjonen
Indeksmarkering for fininnstilling
Skala fresedybdeinnstilling (innstikksenhet)
10 Skyver med indeksmerke (innstikksenhet)
11 Dybdeanlegg (innstikksenhet)
12 Revolveranlegg
13 Grunnplate
14 Glideplate
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15
16

Stillhjul for turtallforvalg
Justeringsskrue for dybdeanlegg (innstikksenhet)

—
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38 Vingeskrue for parallellanlegg-grovinnstilling (2x)*
39 Dreieknapp for parallellanlegg-fininnstilling*

17 Mutter med spenntange 40 Justerbar anleggsskinne for parallellanlegg *
18 Freseverktoy* 41 Vingeskrue for parallellanlegg-faringsstenger (2x)*
19 Lasetast for pa-/av-bryter 42 Fresesirkel/faringsskinneadapter*
20 Pa-/av-bryter 43 Handtak for fresesirkel*
21 Sikringstast til fierning av motoren 44 Vingeskrue for fresesirkel-grovinnstilling (2x)*
22 Spennarm for innstikkenhet/kopieringsenhet 45 Vingeskrue for fresesirkel-fininnstilling (1x)*
23 Feste for parallellanlegg-feringsstenger 46 Dreieknapp for fresesirkel-fininnstilling*
24 Dreieknapp for fresedybde-fininnstilling (kopieringsen- 47 Sentreringsskrue for sirkelanlegg *
het) 48 Avstandsplate (inngér i settet «Fresesirkel») *

25

26

27
28
29
30
31

Spennarm for fresedybde-grovinnstilling (kopieringsen-

het)

Utsparinger for fresedybde-grovinnstilling for kopie-
ringsenheten

Spindel-lasetast

Fastnakkel ngkkelvidde 24 mm
Fingerskrue for avsugadapter (2x) *
Avsugadapter (innstikksenhet)*
Avsugslange (@ 35 mm)*

49 Faringsskinne*

50 SDS-kopieringshylseadapter

51 Festeskrue for kopieringshylseadapteren (2x)

52 Lasespak for kopieringshylseadapteren

53 Kopieringshylse

54 Festeskrue for glideplaten

55 Sentreringsspiss

56 Festeskruer for kopieringsenhet*

57 Spesial-sekskantngkkel for fresedybde-fininnstilling

32 Avsugadapter (kopieringsenhet) * (kopieringsenhet)*
33 Mellomring for avsugadapter (kopieringsenhet)” 58 Forlengelse for fresedybde-fininnstilling
34 Skala fresedybdeinnstilling (kopieringsenhet) (kopieringsenhet)*

35
36

Parallellanlegg*
Feringsstang for parallellanlegg (2x)*

59 Avsugdeksel til kantbearbeidelse *
60 Festeskrue for avsugsdeksel *

37 Vingeskrue for parallellanlegg-fininnstilling (2x)* *lllustrert eller beskrevet tilbehor inngér ikke i standard-leveran-
sen. Det komplette tilbehoret finner du i vart tilbeharsprogram.
Tekniske data
Multifunksjonsfres GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Produktnummer 3601F240.. 3601F240..
Opptatt effekt W 1600 1600
Tomgangsturtall min’t 10000 -25000 10000 -25000
Turtallforvalg L] o
Konstantelektronikk ) °
Kontakt for stavavsuging [ °
Verktoyfeste mm 8-12 8-12
inch Y%~ Y=
Fresekurvslag (innstikksenhet) mm 76 -
Vekt tilsvarende EPTA-Procedure 01:2014 kg 5,8 4,3
Beskyttelsesklasse i/ o/u

Informasjonene gjelder for nominell spenning [U] pa 230 V. Ved avvikende spenning og pa visse nasjonale modeller kan disse informasjonene variere
noe.

Stay-/vibrasjonsinformasjon

Stayutslippsverdier malt i henhold til EN 60745-2-17.

Maskinens typiske A-bedemte stayniva er: Lydtrykkniva 86 dB(A); lydeffektniva 97 dB(A). Usikkerhet K = 3 dB.
Bruk herselvern!

160992A2MD|(5.9.16)
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GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Totale svingningsverdier a;, (vektorsum fra tre retninger) og usikkerhet K
beregnet jf. EN 60745:
a m/s? =5,5 =6,0
K m/s? =15 =15

Vibrasjonsnivaet som er angitt i disse anvisningene, er malt
iht. en malemetode som er standardisert i EN 60745 og kan
brukes til sammenligning av elektroverktay med hverandre.

Det egner seg ogsa til en forelgpig vurdering av vibrasjonsbe-

lastningen.

Det angitte vibrasjonsnivaet representerer de hovedsakelige
anvendelsene til elektroverktayet. Men hvis elektroverktayet
brukes til andre anvendelser, med forskjellig tilbehar eller

utilstrekkelig vedlikehold, kan vibrasjonsnivaet avvike. Dette

kan fare til en tydelig gking av vibrasjonsbelastningen over he-

le arbeidstidsrommet.

Til en ngyaktig vurdering av vibrasjonsbelastningen skal det
o0gsa tas hensyn til de tidene maskinen er slatt av eller gar,
men ikke virkelig brukes. Dette kan tydelig redusere vibra-
sjonsbelastningen over hele arbeidstidsrommet.

Bestem ekstra sikkerhetstiltak til beskyttelse av brukeren mot
vibrasjonenes virkning, som for eksempel: Vedlikehold av
elektroverktay og innsatsverktey, holde hendene varme, or-
ganisere arbeidsforlapene.

Samsvarserklering C €

Vierkleerer under eneansvar at produktet som er beskrevet
under «Tekniske data» er i overensstemmelse med alle rele-
vante bestemmelser i direktivene 2009/125/EC
(forordning 1194/2012), 2011/65/EU, 2014/30/EU,
2006/42/EC inkludert endringer, og falgende standarder:
EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 50581.

Tekniske data (2006/42/EC) hos:

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President ~ Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montering

» For alle arbeider pa elektroverkteyet utferes ma stop-
selet trekkes ut av stikkontakten.

Innsetting av fresemotoren i innstikksenheten/

kopieringsenheten (se bildene A-B)

— Apne spennarmen for innstikksenheten/kopieringsenhe-
ten 22.

- Skyv fresemotoren helt inn i innstikksenheten/kopierings-
enheten.

- Ved bruk av kopieringsenheten 3 trykker du spennarmen
25 og skyver fresemotoren 1 avhengig av gnsket posisjon
oppover eller nedover inn i kopieringsenheten 3 til den ved
ikke lenger trykket spennarm 25 lases i enav de 3 utsparin-
gene 26.

- Steng spennarmen for innstikksenheten/kopieringsenhe-
ten 22.

- Innstill ensket fresedybde, se avsnitt «Innstilling av frese-
dybden».

Skille av fresemotor og innstikksenhet/kopieringsenhet

(se bilde C)

—Apne spennarmen for innstikksenheten/kopieringsenhe-
ten 22.

- Trekk fresemotoren frem til anslaget og hold den i denne
posisjonen.

- Trykk pasikringstasten 21 og trekk fresemotoren helt ut av
innstikksenheten/kopieringsenheten. Ved bruk av kopie-
ringsenheten 3 trykker du spennarmen 25 i tillegg.

Innsetting av freseverktoy (se bilde D)

» Til innsetting og utskifting av freseverktay anbefales
det a bruke vernehansker.

Avhengig av bruksformal finnes det freseverktay i forskjellige
modeller og kvaliteter.

Freseverktay av heylegert hurtigskjerende stal er egnet
til bearbeidelse av myke materialer som f.eks. mykt tre og
kunststoff.

Freseverktay med hardmetallskjeer er spesielt egnet for
harde og abrasive materialer som f.eks. hardt tre og alumini-
um.

Original-freseverktey fra det omfangsrike Bosch-tilbeharpro-
grammet kan kjgpes hos forhandleren.

Bruk helst freseverktay med en skaftdiameter pa 12 mm.
Bruk kun feilfrie og rene freseverktay.

Du kan skifte freseverktay nar fresemotoren er sattinn i inn-
stikksenheten/kopieringsenheten. Men vi anbefaler likevel &
skifte verktey ved demontert fresemotor.

- Tafresemotoren ut av innstikksenheten/kopieringsenhe-
ten.

- Trykk pa spindel-lasetasten 27 (@) og hold denne fast.
Drei spindelen eventuelt litt manuelt til lasen smekker i las.
Trykk kun pa spindel-lasetasten 27 i stillstand.

- Lasne mutteren 17 med fastngkkelen 28 (ngkkelvidde
24 mm) ved & dreie mot urviserne ().

- Skyv freseverktayet inn i spenntangen. Fresskaftet ma
skyves inn minst 20 mm i spenntangen.

- Trekk mutteren 17 med fastngkkelen 28
(nekkelvidde 24 mm) ved a dreie med urviserne. Slipp
spindellasetasten 27 igjen.
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» Sett ikke freseverktoy med en diameter starre enn
50 mm inn uten montert kopieringshylse. Disse frese-
verktayene passer ikke gjennom grunnplaten.

» Trekk spenntangen ikke fast med mutterensalenge det
ikke er montert freseverktay. Spenntangen kan ellers ta
skade.

Stev-/sponavsuging
» Stev fra materialer som blyholdig maling, noen tresorter,
mineraler og metall kan veere helsefarlige. Beraring eller
innanding av stev kan utlgse allergiske reaksjoner og/eller
andedrettssykdommer hos brukeren eller personer som
befinner seg i nerheten.
Visse typer stav som eik- eller bakstav gjelder som kreft-
fremkallende, spesielt i kombinasjon med tilsetningsstof-
fer til trebearbeidelse (kromat, trebeskyttelsesmidler).
Asbestholdig materiale ma kun bearbeides av fagfolk.
- Bruk helst et stavavsug som er egnet for dette materia-
let.
- Sergfor god ventilasjon av arbeidsplassen.
- Det anbefales a bruke en stavmaske med filterklasse
P2.
Folg ditt lands gyldige forskrifter for de materialene som skal
bearbeides.

» Unnga stev pa arbeidsplassen. Stav kan lett antennes.

Montering av avsugadapteret pa innstikksenheten
(se bilde E)

Avsugadapteret 30 kan monteres med slangekoblingen frem-

over eller bakover. Ved innsatt kopieringshylseadapter 50 ma
du eventuelt montere kopieringshylseadapteren dreid 180°,
slik at avsugadapteret 30 ikke bergrer lasespaken 52. Fest

avsugadapteret 30 med de to skruene 29 pa grunnplaten 13.

Rengjar avsugadapteret 30 regelmessig for & sikre en optimal
avsuging.

Montering av avsugadapteret pa kopieringsenheten
(se bilde F)

Avsugadapteret 32 kan monteres med slangekoblingen frem-

over eller bakover. Ved innsatt kopieringshylseadapter 50

fester du avsugadapteret 32 med de to skruene 29 pa grunn-

platen 13. Ved bruk uten kopieringshylseadapter 50 monte-
rer du ferst mellomringen 33 pa avsugadapteret 32 som vist
pa bildet.

Tilkobling av stevavsuget

Sett en avsugslange (@ 35 mm) 31 (tilbehar) pa den monter-

te avsugadapteret. Forbind avsugslangen 31 med en stevsu-
ger (tilbeher).

Elektroverktayet kan kobles direkte til stikkontakten pa en
Bosch-universalsuger med fjernstart. Denne starter automa-
tisk nar elektroverkteyet kobles inn.

Stevsugeren ma veere egnet til materialet som skal bearbei-
des.

Ved avsuging av spesielt helsefarlig, kreftfremkallende eller
tert stav ma du bruke en spesialstavsuger.

—
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Igangsetting

» Tahensyn til stramspenningen! Spenningen til strom-
kilden ma stemme overens med angivelsene pa elek-
troverktoyets typeskilt. Elektroverktoy som er merket
med 230 V kan ogsa brukes med 220 V.

Forhandsinnstilling av turtallet
Med stillhjul for turtallforvalg 15 kan ngdvendig turtall for-
handsinnstilles ogsa under drift.

1-2  lavtturtall
3-4  middels turtall
5-6  heytturtall

Verdiene i tabellen er omtrentelige verdier. Det ngdvendige
turtallet er avhengig av materiale og arbeidsvilkarene og kan
finnes frem til praktiske forsgk.

Fresdiameter
(mm)
4-10
12-20
22-40
4-10
12-20
22-40
4-10
12-20
22-40
4-15
16-40
4-15
16-40
Etter lengre arbeid med lite turtall ma du la elektroverktayet
ga med maksimalt turtall i tomgang i ca. 3 minutter til avkje-
ling.

Material Posisjon
stillhjul 15

Hardt tre (bok)

Mykt tre (furu)

Sponplater

Kunststoffer

RPIEPNN RPN OR,OOC R WO
I

I
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Aluminium

Inn-/utkobling

Innstill gnsket fresedybde far inn-/utkobling, se avsnitt «Inn-
stilling av fresedybden».

Trykk til igangsetting av elektroverkteyet pa pa-/av-bryteren
20 og hold den trykt inne.

Til lasing av den trykte pa-/av-bryteren 20 trykker du pa lase-
tasten 19.

Til utkobling av elektroverktayet slipper du pa-/av-bryteren
20 hhv. - hvis den er last med lasetast 19 - trykker du pa-/av-
bryteren 20 ett ayeblikk og slipper den deretter.

Sla elektroverktayet kun pa nar du bruker det for a spare ener-
gi.

Konstantelektronikk

Konstantelektronikken holder turtallet nesten konstant i tom-
gang og ved belastning; dette sikrer en jevn arbeidseffekt.
Mykstart

De elektroniske mykstarten begrenser dreiemomentet ved
innkobling og eker motorens levetid.

Bosch Power Tools
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Innstilling av fresedybden

» Innstilling av fresedybden ma kun utferes nar elektro-
verktoyet er slatt av.

Innstilling av fresedybden pa innstikksenheten
(se bilde G)
Til grovinnstilling av fresedybden gjer du falgende:

- Sett elektroverktayet med montert freseverktey pa ar-
beidsstykket som skal bearbeides.

- Drei skalaen til fininnstillingen 6 pa «O».

- Settrevolveranlegget 12 palaveste trinn; revolveranlegget
gar folbart i las.

- Las justeringsskruen pa dybdeanlegget 16, slik at dyb-
deanlegget 11 er fritt bevegelig.

- Trykk lasespaken for innstikksfunksjonen 7 nedover og far
overfresen langsomt nedover til fresen 18 bergrer arbeids-
stykkets overflate. Slipp lasepaken 7 igjen for a fiksere
denne innstikksdybden.

- Trykk dybdeanlegget 11 nedover til det ligger pa revol-
veranlegget 12. Med skyveren setter duindeksmerket 10 i
posisjon «0» pa fresedybdeskalaen 9.

- Innstill dybdeanlegget 11 pa ansket fresedybde og trekk
justeringsskruen fast pa dybdeanlegget 16. Pass pa at du
ikke forskyver skyveren med indeksmerket 10 mer.

- Trykk Iasespaken for innstikksfunksjonen 7 og fer overfre-
sen inn i gverste posisjon.

Den innstilte fresedybden oppnas kun hvis dybdeanlegget 11 i
lepet av innstikkingen gar mot revolveranlegget 12.

Ved starre fresedybder anbefales det & bearbeide flaten flere
ganger med liten sponfjerning i hver omgang. Ved hjelp av revol-
veranlegget 12 kan fresingen oppdeles pa flere trinn. Innstill da
gnsket fresedybde med det laveste trinnet pa revolveranlegget
og velg farst de hayere trinnene for de farste bearbeidelsesom-
gangene. Avstanden pa trinnene er ca. 3,2 mm.

Etter en provefresing kan du innstille fresedybden ngyaktig
pagnsket mal ved & dreie dreieknappen 5; drei med urviserne
til gkning av fresedybden, drei mot urviserne til redusering av
fresedybden. Skalaen 6 er en orienteringshjelp. En omdrei-
ning tilsvarer en innstillingsstrekning pa 1,5 mm, en av del-
strekene pa gvre kant av skalaen 6 tilsvarer en forandring av
innstillingsstrekningen pa 0,1 mm. Den maksimale justering-
veiener + 16 mm.

Eksempel: @nsket fresedybde skal vaere 10,0 mm, pravefre-

singen ga en fresedybde pa 9,6 mm.

— Trykk lasespaken for innstikksfunksjonen 7 og far overfre-

seninn i gverste posisjon.

- Dreidreieknappen 5 0,4 mm/4 delstreker (differansen
mellom beregnet og aktuell verdi) med urviserne.

- Sjekk valgt fresedybde med en ytterligere pravefresing.

Ved fininnstilling av fresedybden ma du passe pa at indeks-
markeringen 8 pa siden av innstikksenheten peker mot den
mellomste av de pregede linjene. Slik sikres det at det finnes
tilstrekkelig justeringsspillerom for etterjusteringen av inn-
stikksdybden i begge retninger.

Hvis innstikksenheten 2 er kjgrt ned til maksimal innstikks-

dybde, kan det ikke oppnas en starre innstikksdybde med fin-

innstillingen, da den maksimale justeringsomradet allerede er
utnyttet.

—

En fininnstilling er heller ikke mulig nar dybdeanlegget 11 be-
rgrer revolveranlegget 12.

Innstilling av fresedybden pa kopieringsenheten
(se bilde H)
Til innstilling av fresedybden gjer du felgende:

- Apne spennarmen for kopieringsenheten 22.

- Dukan forhdndsinnstille fresedybden grovt i 3 trinn. Trykk
spennarmen 25 og skyv fresemotoren 1 oppover eller ned-
over inn i kopieringsenheten 3 til den ved ikke lenger tryk-
ket spennarm 25 lases i en av de 3 utsparingene 26. Ut-
sparingene har en avstand pa 12,7 mm (0,5 ").

- Tilfininnstilling av fresedybden bruker du dreieknappen il
fresedybde-fininnstillingen 24; drei med urviserne til
gking av fresedyben, drei mot urviserne til redusering av
fresedybden. Justeringsstrekningen er angitt pa skalaen
pa dreieknappen 24 i tommer og millimeter. Det maksima-
leinnstillingsomradeter 41 mm. Fresedybdeskalaen 34 er
til ekstra orientering.

Eksempel: @nsket fresedybde skal veere 10,0 mm, prove-
fresingen ga en fresedybde pa 9,5 mm.

- Sett skalaen pa dreieknappen 24 pa «O», uten a innstille
selve dreieknappen 24. Sett sa dreieknappen 24 med ur-
viserne pa verdien «0,5».

- Sjekk valgt fresedybde med en ytterligere provefresing.

Arbeidshenvisninger

Freseretning og fresing (se bilde )

» Fresingen ma alltid utferes mot freseverkteyets 18 ro-
tasjonsretning (motgaende bevegelse). Ved fresing i
rotasjonsretningen (synkron bevegelse) kan elektro-
verktayet rives ut av handen din.

Til fresing med innstikksenheten 2 gjer du falgende:

- Innstill ensket fresedybde, se avsnitt «Innstilling av frese-
dybden».

- Sett elektroverktayet med montert freseverktey pa ar-
beidsstykket som skal bearbeides og sla pa elektroverk-
toyet.

- Trykk lasespaken for innstikksfunksjonen 7 nedover og far
overfresen langsomt nedover til innstilt fresedybde er
nadd. Slipp lasepaken 7 igjen for a fiksere denne innstikks-
dybden.

- Utfer fresingen med jevn fremfaring.

- Far overfresen tilbake til gverste posisjon etter fresingen.

- Slaav elektroverkteyet.

Til fresing med kopieringsenheten 3 gjer du falgende:

- Merk: Husk pa at freseverktayet 18 ved fresearbeider
med kopieringsenheten 3 alltid peker ut av grunnplaten
13. Ikke skad malet eller arbeidsstykket.

- Innstill ensket fresedybde, se avsnitt «Innstilling av frese-
dybden»,

- Sla pa elektroverktayet og far det inn mot stedet som skal
bearbeides.

- Utfar fresingen med jevn fremfering.

- Slaavelektroverktayet. Leggaldri elektroverktayet ned far
freseverktayet er stanset helt.
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Fresing med hjelpeanlegg (se bilde J)

Tilbearbeidelse av sterre arbeidsstykker hhv. ved sporfresing
kan du feste en planke eller en list som hjelpeanlegg pa ar-
beidsstykket og fare multifunksjonsfresen langs hjelpeanleg-
get. Ved bruk av innstikksenheten 2 fgrer du multifunksjons-
fresen langs den flate siden til glideplaten langs
hjelpeanlegget.

Kant- eller formfresing

Ved kant- eller formfresing uten parallellanlegg ma freseverk-
tayet vaere utstyrt med en styretapp eller et kulelager.

- Fer detinnkoblede elektroverktayet fra siden inn mot ar-
beidsstykket til styretappene eller kulelageret til frese-

verktgyet ligger mot kanten pa arbeidsstykket som skal be-

arbeides.

- For elektroverktayet med begge hendene langs kanten pa
arbeidsstykket. Pass da pd en vinkelrett posisjon. For
sterkt trykk kan skade kanten pa arbeidsstykket.

Fresing med parallellanlegg (se bilde K)

Skyv parallellanlegget 35 med faringsstengene 36 inn i
grunnplaten 13 og trekk fast med vingeskruene 41 i henhold
tilngdvendig mal. Med vingeskruene 37 og 38 kan du innstille
parallellanlegget etter lengden i tillegg.

Med dreieknappen 39 kan dufininnstille lengden etter lasning

av de tovingeskruene 37. En omdreining tilsvarer da en juste-

ringsstrekning pa 2,0 mm, en av delstrekene pa dreieknap-
pen 39 tilsvarer en endring av justeringsstrekningen pa

0,1 mm.

Med anleggsskinnen 40 kan du endre den virksomme an-
leggsflaten til parallellanlegget.

Fer det innkoblede elektroverktayet med jevn fremfering og
sidetrykk pa parallellanlegget langs kanten pa arbeidsstykket.

Fresing med fresesirkel (se bilde L)

Til kretsrunde fresearbeider kan du bruke fresesirkelen/fe-
ringsskinneadapteren 42. Monter fresesirkelen slik det vises
pa bildet.

Skru sentreringsskruen 47 innigjengen pafresesirkelen. Sett
skruspissen inni midtpunktet pa sirkelbuen som skal freses,
pass da pa at skruspissen griper inn i overflaten pa arbeids-
stykket.

Innstill gnsket radius grovt ved a forskyve fresesirkelen og
drei vingeskruene 44 og 45 fast.

Med dreieknappen 46 kan dufininnstille lengden etter lasning
av vingeskruen 45. En omdreining tilsvarer da en justerings-
strekning pa 2,0 mm, en av delstrekene pa dreieknappen 46
tilsvarer en endring av justeringsstrekningen pa 0,1 mm.

Fer det innkoblede elektroverktayet med hgyre handtak 4 og
handtaket for fresesirkelen 43 over arbeidsstykket.

Fresing med faringsskinne (se bilde M)

Med feringsskinnen 49 kan du utfere arbeider som gar rett-
fram.

Til utlikning av haydeforskjellen ma du montere en avstands-
plate 48.

Monter fresesirkelen/feringsskinneadapteren 42 slik det vi-
ses pa bildet.

—

Norsk |91

Fest faringsskinnen 49 med egnede spenninnretninger,
f.eks. skrutvinger, pa arbeidsstykket. Sett elektroverkteyet
med montert faringsskinneadapter 42 pé faringsskinnen.

Fresing med kopieringshylse (se bildene N-Q)
Med kopieringshylsen 53 kan konturer fra manster hhv. sja-
bloner overfares til arbeidsstykket.

Far kopieringshylsen 53 kan brukes mé farst kopieringshyl-
seadapteren 50 settes inn i glideplaten 14.

Sett kopieringshylseadapteren 50 ovenfra pa glideplaten 14
og skru den fast med de 2 festeskruene 51. Pass pa at lase-
spaken for kopieringshylseadapteren 52 er fritt bevegelig.
Velg egnet kopieringshylse avhengig av tykkelsen pa sjablo-
nen hhv. mansteret. Pa grunn av kopieringshylsens utstikken-
de hgyde ma sjablonen ha en minimumstykkelse pa 8 mm.

Trykk lasespaken 52 og sett kopieringshylsen 53 nedenfra
inn i kopieringshylseadapteren 50. Kodeknastene ma da fal-
bart gd i las i utsparingene til kopieringshylsene.

Sjekk avstanden mellom fresemidtpunktet og kopieringshyl-
sekanten, se avsnitt «Sentrering av grunnplatenn.

» Velg en diameter pa freseverktoyet som er mindre enn
den innvendige diameteren til kopieringshylsen.

Til fresing med kopieringshylsen 53 gjer du falgende:

- Merk: Husk pa at freseverktayet 18 ved fresearbeider
med kopieringsenheten 3 alltid peker ut av grunnplaten
13. Ikke skad malet eller arbeidsstykket.

- Ferdetinnkoblede elektroverktayet med kopieringshylsen
inn mot sjablonet.

- Ved bruk av innstikksenheten 2: Trykk lasespaken for inn-
stikksfunksjonen 7 nedover og fer overfresen langsomt
nedover til innstilt fresedybde er nadd. Slipp lasepaken 7
igjen for a fiksere denne innstikksdybden.

- Far elektroverktayet med utoverpekende kopieringshylse
med trykk fra siden langs sjablonen.

Sentrering av grunnplaten (se bilde R)

For at avstanden mellom midten av fresen og kopieringshylse-
kanten blir lik overalt kan kopieringshylse og glideplate - om
nadvendig - sentreres i forhold til hverandre.

- Ved bruk av innstikksenheten 2: Trykk ldsespaken for inn-
stikksfunksjonen 7 nedover og far overfresen frem til an-
slaget i retning grunnplaten. Slipp ldsepaken 7 igjen for
fiksere denne innstikksdybden.

- Lasne festeskruene 54 ca. 2 omdreininger, slik at glidepla-
ten 14 er fritt bevegelig.

- Sett sentreringsspissen 55 inn i verktgyfestet som vist pa
bildet. Trekk mutteren fast med handen, slik at sentre-
ringsspissen fremdeles er bevegelig.

- Rett sentreringsspissen 55 og kopieringshylsen 53 opp
mot hverandre ved a forskyve glideplaten 14 litt.

- Trekk skruene 54 fast igjen.

- Fjern sentreringsspissen 55 fra verkteyfestet.

- Ved bruk av innstikksenheten 2: Trykk lasespaken for inn-
stikksfunksjonen 7 og fer overfresen tilbake til averste po-
sisjon.
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Arbeid med fresebord (se bilde S)

Kopieringsenheten 3 kan settes inni et egnet fresebord. Fjern
glideplaten 14 til montering og fest kopieringsenheten 3 kun
med festeskruene 56 pa fresebordet.

» Les bruksanvisningen for fresebordet til montering av

kopieringsenheten. Eventuelt ma det lages boringer i fre-

sebordet til montering av kopieringsenheten.

Til fininnstilling av fresedybden bar du helst bruke forlengel-
sen for fresedybde-fininnstillingen 58 eller spesial-sekskant-
nokkelen 57.

Fresing med avsugsdeksel (se bildene T-U)

Til bearbeidelse av kanter kan du i tillegg bruke avsugsdekse-
let 59.

- Festavsugsdekselet 59 med de 2 skruene 60 pa grunnpla-

ten 13. avsugsdekselet 59 kan festes i 3 forskjellige posi-
sjoner, som vist pa bildet.

- Tilbearbeidelse av glatte planflater tar du avsugsdekselet
avigjen.

Service og vedlikehold

Vedlikehold og rengjering

» For alle arbeider pa elektroverkteyet utferes ma stop-
selet trekkes ut av stikkontakten.

» Hold elektroverktoyet og ventilasjonsspaltene alltid
rene, for 3 kunne arbeide bra og sikkert.

» Ved ekstreme bruksvilkar ma du om mulig alltid bruke
et avsuganlegg. I slike tilfeller, blas gjennom ventila-
sjonsspaltene og koble til en jordfeilbryter. Ved bear-
beidelse av metall kan det sette seg lededyktig stav inne i
elektroverktayet. Beskyttelsesisolasjonen til elektroverk-
tayet kan innskrenkes.

Hvis det er ngdvendig a skifte ut tilkoplingsledningen, ma det-
te gjares av Bosch eller Bosch-serviceverksteder, slik at det
ikke oppstar fare for sikkerheten.

Kundeservice og radgivning ved bruk

Kundeservicen svarer pa dine spgrsmal om reparasjon og
vedlikehold av produktet samt om reservedeleler. Spreng-
skisser og informasjon om reservedeler finner du ogsa pa:
www.bosch-pt.com

Bosch radgivningsteamet hjelper deg gjerne ved sparsmal an-
gaende vare produkter og deres tilbehar.

Ved alle foresparsler og reservedelsbestillinger ma du oppgi
det 10-sifrede produktnummeret som er angitt pa elektro-
verktayets typeskilt.

Norsk

Robert Bosch AS
Postboks 350
1402 Ski

Tel.: 64 87 8950
Faks: 64 87 89 55

Deponering

Elektroverktay, tilbehar og emballasje ma leveres inn til miljg-
vennlig gjenvinning.

—

Elektroverktay ma ikke kastes i vanlig seppel!
Kun for EU-land:

Jf. det europeiske direktivet 2012/19/EU
vedr. gamle elektriske og elektroniske ap-
parater og tilpassingen til nasjonale lover
ma gammelt elektroverktay som ikke lenger
kan brukes samles inn og leveres inn til en
miljgvennlig resirkulering.

Rett til endringer forbeholdes.

Suomi

Turvallisuusohjeita

Sahkdtyokalujen yleiset turvallisuusohjeet
Lue kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet.

Turvallisuusohjeiden noudattamisen
laiminly6nti saattaa johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai va-
kavaan loukkaantumiseen.

Sailytd kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta
varten.

Turvallisuusohjeissa kaytetty kasite "sahkotyokalu” kasittaa
verkkokayttoisia sahkotyokaluja (verkkojohdolla) ja akku-
kayttoisia sahkotyokaluja (ilman verkkojohtoa).

Tyopaikan turvallisuus

» Pida tyoskentelyalue puhtaana ja hyvin valaistuna.
Ty6paikan epajdrjestys tai valaisemattomat ty6alueet voi-
vat johtaa tapaturmiin.

> Al3 tyoskentele sihkotyokalulla rajahdysalttiissa ym-
pdristdssd, jossa on palavaa nestettd, kaasua tai polya.
Sahkotyokalu muodostaa kipinditd, jotka saattavat sytyt-
tad polyn tai hoyryt.

» Pida lapset ja sivulliset loitolla sdhkdtyokalua kaytta-
essdsi. Voit menettaa laitteesi hallinnan huomiosi suun-
tautuessa muualle.

Sahkoturvallisuus

» Sihkétydkalun pistotulpan tulee sopia pistorasiaan.
Pistotulppaa ei saa muuttaa milldan tavalla. Ald kdyta
mitddn pistorasia-adaptereita maadoitettujen sahko-
tyokalujen kanssa. Alkuperdisessa kunnossa olevat pisto-
tulpat ja sopivat pistorasiat vahentavat sahkdiskun vaaraa.

» Vilta koskettamasta maadoitettuja pintoja, kuten put-
kia, pattereita, liesia tai jadkaappeja. Sahkdiskun vaara
kasvaa, jos kehosi on maadoitettu.

> Al3 aseta sihkotyokalua alttiiksi sateelle tai kosteudel-
le. Veden tunkeutuminen sahkotyokalun sisaan kasvattaa
sahkoiskun riskid.

» Al kayta verkkojohtoa viarin. Ald kiyti sitd sahkotyo-
kalun kantamiseen, ripustamiseen tai pistotulpan ir-
rottamiseen pistorasiasta vetamalla. Pidd johto loitolla
kuumuudesta, 6ljysta, teravista reunoista jaliikkuvista
osista. Vahingoittuneet tai sotkeutuneet johdot kasvatta-
vat sahkdiskun vaaraa.
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» Kayttidessasi sahkotyokalua ulkona kdyta ainoastaan
ulkokayttoon soveltuvaa jatkojohtoa. Ulkokaytton so-
veltuvan jatkojohdon kaytto pienentda sahkoiskun vaaraa.

» Jos sahkotyokalun kaytto kosteassa ymparistossa ei
ole vdltettavissd, tulee kdyttaa vikavirtasuojakytkinta.
Vikavirtasuojakytkimen kaytto vahentda sahkoiskun vaa-
raa.

Henkiloturvallisuus

» Ole valpas, kiinnita huomiota tyoskentelyysi ja nouda-
ta tervetti jirkei sihkotyokalua kiyttiessisi. Ald kiy-
ta mitddn sahkotyokalua, jos olet vasynyt tai huumei-
den, alkoholin tahi ladkkeiden vaikutuksen alaisena.
Hetken tarkkaamattomuus sahkotyokalua kdytettaessa
saattaa johtaa vakavaan loukkaantumiseen.

» Kaytd suojavarusteita. Kaytd aina suojalaseja. Henkilo-
kohtaisen suojavarustuksen kaytto, kuten pdlynaamarin,
luistamattomien turvakenkien, suojakyparan tai kuulon-
suojaimien, riippuen sahkotyokalun lajista ja kdyttotavas-
ta, vdahentaa loukkaantumisriskia.

» Vilta tahatonta kdynnistamista. Varmista, etta sahko-
tyokalu on poiskytkettynd, ennen kuin liitadt sen sahko-
verkkoon ja/tai liitat akun, otat sen kiteen tai kannat
sitd. Jos kannat sahkotyokalua sormi kaynnistyskytkimelld
tai kytket sahkotyokalun pistotulpan pistorasiaan kayn-
nistyskytkimen ollessa kdyntiasennossa, altistat itsesi on-
nettomuuksille.

» Poista kaikki sdatotyokalut ja ruuvitaltat, ennen kuin
kaynnistat sahkotyokalun. Tyokalu tai avain, joka sijait-
see laitteen pyorivassa osassa, saattaa johtaa loukkaantu-
miseen.

» Viltd epdnormaalia kehon asentoa. Huolehdi aina tuke-
vasta seisoma-asennosta ja tasapainosta. Taten voit pa-
remmin hallita sahkétyokalua odottamattomissa tilanteis-
sa.

» Kiyti tarkoitukseen soveltuvia vaatteita. Al3 kiytd
|0ysia tydvaatteita tai koruja. Pida hiukset, vaatteet ja
kasineet loitolla liikkuvista osista. Valjat vaatteet, korut
ja pitkat hiukset voivat takertua liikkuviin osiin.

» Jos polynimu- ja kerdilylaitteita voidaan asentaa, tulee
sinun tarkistaa, ettd ne on liitetty ja etta niitd kayte-
taan oikealla tavalla. Polynimulaitteiston kaytto vahentaa
polyn aiheuttamia vaaroja.

Sahkatyokalujen huolellinen kaytto ja kasittely

» Aldylikuormitalaitetta. Kiyti kyseiseen tyghon tarkoi-
tettua sdahkotyokalua. Sopivaa sahkotyokalua kayttaen
tydskentelet paremmin ja varmemmin tehoalueella, jolle
sahkotyokalu on tarkoitettu.

» Ali kaytd sahkotyokalua, jota ei voida kiynnistad ja py-
sdyttad kaynnistyskytkimesta. Sahkotyokalu, jota ei
enad voida kaynnistaa ja pysdyttad kaynnistyskytkimelld,
on vaarallinen ja se taytyy korjata.

» Irrota pistotulppa pistorasiasta, ennen kuin suoritat
sadtoja, vaihdat tarvikkeita tai siirrit sahkotyokalun
varastoitavaksi. Nama turvatoimenpiteet estavat sahko-
ty6kalun tahattoman kaynnistyksen.

—
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» Siilyta sahkotyokalut poissa lasten ulottuvilta, kun nii-
td ei kiytetd. Ali anna sellaisten henkildiden kiyttia
sdhkotydkalua, jotka eivat tunne sitd tai jotka eivat ole
lukeneet tita kayttoohjetta. Sahkotyokalut ovat vaaralli-
sia, jos niita kayttavat kokemattomat henkilot.

» Hoida sdhkotyokalusi huolella. Tarkista, ett liikkuvat
osat toimivat moitteettomasti, eivatka ole puristukses-
sa seka, ettd siind ei ole murtuneita tai vahingoittunei-
ta osia, jotka saattaisivat vaikuttaa haitallisesti sahkd-
tyokalun toimintaan. Anna korjata nama vioittuneet
osat ennen kayttoa. Monen tapaturman syyt |0ytyvat huo-
nosti huolletuista laitteista.

» Pida leikkausterit terdvind ja puhtaina. Huolellisesti
hoidetut leikkaustyokalut, joiden leikkausreunat ovat terd-
vid, eivat tartu helposti kiinni ja niita on helpompi hallita.

» Kaytd sahkotyokaluja, tarvikkeita, vaihtotyokaluja jne.
ndiden ohjeiden mukaisesti. Ota télléin huomioon tyo-
olosuhteet ja suoritettava toimenpide. Sahkotyokalun
kayttd muuhun kuin sille maarattyyn kdyttoon saattaa joh-
taa vaarallisiin tilanteisiin.

Huolto

» Anna ainoastaan koulutettujen ammattihenkildiden
korjata sahkotyokalusi ja hyvaksy korjauksiin vain al-
kuperaisia varaosia. Taten varmistat, etta sahkétyokalu
sdilyy turvallisena.

Jyrsimien turvallisuusohjeet

» Tartu sahkotyokaluun vain kahvojen eristepinnoista,
koska jyrsin saattaa osua omaan sdhkdjohtoon. Koske-
tus jannitteiseen johtoon voi tehda myds sahkotyokalun
metalliosat jannitteisiksi ja johtaa sahkgiskuun.

» Kiinnita ja varmista tyokappale tukevaan alustaan ruu-
vipuristimin tai muulla tavalla. Jos pidat tyokappaletta
vain kddessa tai kehoasi vasten, se on epavakaa, mikd
saattaa johtaa hallinnan menettamiseen.

» Vaihtotyokalun sallitun kierrosluvun tulee olla vahin-
tdan yhta suuri kuin sahkotyokalussa mainittu suurin
kierrosluku. Lisatarvike, joka pyorii sallittua suuremmalla
nopeudella, saattaa tuhoutua.

» Jyrsinterien jamuiden tarvikkeiden tulee sopia taismal-
leen sdhko6tyokalusi tyokalunpitimeen (kiristysleu-
kaan). Vaihtotyokalut, jotka eivat sovi tarkkaan sahkotyo-
kalun tyokalunpitimeen pyorivat epatasaisesti, tarisevat
hyvin voimakkaasti ja saattavat johtaa tykalun hallinnan
menettamiseen.

» Vie ainoastaan kdynnissa oleva sahkotyokalu tyokap-
paletta vasten. Muussa tapauksessa on olemassa takais-
kun vaara vaihtotyokalun tarttuessa tyokappaleeseen.

» Pidi kadet loitolla jyrsintdalueelta ja jyrsinterasta. Pi-
dd toinen kisi lisdkahvassa tai moottorikotelossa. Kun
molemmat kadet pitelevat jyrsinta, jyrsintera ei pysty va-
hingoittamaan niita.

» Al koskaan jyrsi metallikohteiden, naulojen tai ruuvi-
en yli. Jyrsinterd voi vahingoittua ja aiheuttaa voimak-
kaampaa varinaa.

» Kaytd sopivia etsintélaitteita piilossa olevien syotto-
johtojen paikallistamiseksi tai kddnny paikallisen jake-
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luyhtion puoleen. Kosketus sédhkéjohtoon saattaa johtaa 14 Liukutalla

tulipaloon ja sahkdiskuun. Kaasuputken vahingoittaminen 15 Kierrosluvun asetuksen satopyora

saattaa johtaa rajahdykseen. Vesijohtoon tunkeutuminen 16 Syvyydenrajoittimen pyalletty ruuvi (upotusosa)
aiheuttaa aineellista vahinkoa tai saattaa johtaa sahkdis- 17 Kutki (i3 Kiristvsleukaistukk

Kuun. ytkinmutteri ja kiristysleukaistukka

18 Jyrsintera*

» Tylsid tai vioittuneita jyrsinterid ei saa kayttaa. Tylsa tai 19 Kaynnistyskytkimen lukituspainike

vioittunut jyrsintera aiheuttaa suuremman kitkan, voi juut-

tua kiinni seké py6rii epatasaisesti. 20 Kaynnistyskytkin
» Pida tyon aikana sihkotyokalua kaksin kisin ja ota tu- 21 Moottorinirrotuksen varmuuspainike
keva seisoma-asento. Sihkotyokalua pystyy ohjaamaan 22 Upotusosan/kopiointiosan Kiristysvipu
varmemmin kahdella kadella. 23 Suuntaisohjaimen ohjaustankojen kiinnitin
» Varmista tyokappale. Kiinnityslaitteilla tai ruuvipenkkiin 24 Jyrsintasyvyyden hienosdadon kiertonuppi (kopiointi-
kiinnitetty tyokappale pysyy tukevammin paikoillaan kuin 0sa)
kadessd pidettyna. 25 Jyrsintasyvyyden karkeasaadon kiristysvipu (kopiointi-
» Odota, kunnes sahkdtydkalu on pysahtynyt, ennen 0sa)
kuin asetat sen pois kasistési. Vaihtotyokalu saattaajuut- 26 Jyrsintdsyvyyden karkeasadddn lovet kopiointiosassa
tua kiinni johtaen sahkétydkalun hallinnan menettami- 27 Karan lukituspainike
seen. 28 Kiintoavain, avainvéli 24 mm

29 Imuadapterin lukitusruuvi(2x) *
30 Imuadapteri (upotusosa)*

Tu°tekuvaus 31 Imuletku (@ 35 mm)*
Lue kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet. Tur- 32 Imuadapteri (kopiointiosa) *
vallisuusohjeiden noudattamisen laiminlydnti 33 Imuadapterin valirengas (kopiointiosa)*
saattaa johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai 34 Jyrsintisyvyyden asteikko (kopiointiosa)

vakavaan loukkaantumiseen. 35 Suuntaisohjain*

Kaannd auki taittosivu, jossa on laitteen kuva ja 36 Suuntaisohjaimen ohjaustanko (2x)*
pida se uloskaannettyna lukiessasi kdyttoohjet- 37 Suuntaisohjaimen hienosaadon siipiruuvi (2x)*

fa- 38 Suuntaisohjaimen karkeasaadon siipiruuvi (2x)*
Maardyksenmukainen kaytto 39 Suuntaisohjaimen hienosaaddn kiertonuppi*
Laite on tarkoitettu profiilien ja soikeiden reikien jyrsintdan 40 Suuntaisohjaimen saddettava vastekisko *
seka kopiojyrsintadn tukevalla alustalla puuhun, muoviin ja 41 Suuntaisohjaimen ohjaustankojen siipiruuvi (2x)*
kevytrakennusaineisiin. L 42 Ympyrajyrsin/ohjauskiskoadapteri*
Alennetulla kierrosluvulla ja vastaavia jyrsinteria kayttaen voi- 43 Ympyrijyrsimen kahva*

daan tyostad myos ei-rautametalleja.

Sahkotyokalun valo on tarkoitettu sahkotyokalun tydalueen
suoraan valaisuun, se ei sovellu kotitalouden huonevaloksi.

44 Ympyrdjyrsimen karkeasaadon siipiruuvi (2x)*
45 Ympyrajyrsimen hienosaadon siipiruuvi (1x)*
46 Ympyrajyrsimen hienosaadon kiertonuppi*

Kuvassa olevat osat 47 Ympyréohjaimen keskiGintiruuvi*
Kuvassa olevien osien numerointi viittaa grafiikkasivussa ole- 48 Vililevy (kuuluu sarjaan "Ympyrdjyrsin”)*
vaan sahkotyokalun kuvaan. 49 Ohjauskisko*
1 Jyrsimen moottori 50 SDS-kopiohylsyadapteri
2 Upotusosa 51 Kopiohylsyadapterin kiinnitysruuvi (2x)
3 Kopiointiosa 52 Kopiohylsyadapterin vapautusvipu
4 Kahva (eristetty kddensija) 53 Kopiohylsy
5 Jyrsintasyvyyden hienosaddon kiertonuppi (upotusosa) 54 Liukutallan kiinnitysruuvi
6 Jyrsintdsyvyyden hienosaatoasteikko 55 Keskitystappi
7 Upotustoiminnon vapautusvipu 56 Kopiointiosan kiinnitysruuvit*
8 Hienosdadon indeksimerkki 57 Jyrsintdsyvyyden hienosaddon erikoiskuusiokoloavain
9 Jyrsintasyvyyden asteikko (upotusosa) (kopiointiosa)*
10 Indeksimerkilla varustettu luisti (upotusosa) 58 Jyrsintasyvyyden hienosaadon jatkokappale
11 Syvyydenrajoitin (upotusosa) (kopiointiosa) *
12 Rajoitin pikasaidolla 59 Pélynimusuojus reunatydskentelya varten *
13 Pohjalevy 60 Polynimusuojuksen kiinnitysruuvi*
1609 92A2MD|(5.9.16) Bosch Power Tools
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*Kuvassa tai selostuksessa esiintyvi lisatarvike ei kuulu vakiotoi-
mitukseen. Loydat taydellisen tarvikeluettelon tarvikeohjelmas-
tamme.
Tekniset tiedot
Yleisjyrsin GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Tuotenumero 3601F240.. 3601F240..
Ottoteho w 1600 1600
Tyhjakayntikierrosluku min’t 10000 -25000 10000 -25000
Kierrosluvun esivalinta (] o
Vakioelektroniikka ) ®
P6lyn imun liitantd ® [ ]
Tyokalunpidin mm 8-12 8-12

inch Yo=Y =%
Jyrsinkorin liike (upotusosa) mm 76 -
Paino vastaa EPTA-Procedure 01:2014 kg 58 4,3
Suojausluokka =l o/

Tiedot koskevat 230 V nimellisjannitettd [U]. Poikkeavilla jannitteilld ja maakohtaisissa malleissa ndma tiedot voivat vaihdella.

Melu-/tarindtiedot
Melun mittausarvot on maaritetty EN 60745-2-17 mukaan.

Laitteen tyypillinen A-painotettu 3nen painetaso on: Adnen painetaso 86 dB(A); dénen tehotaso 97 dB(A). Epévarmuus

K=3dB.
Kéayta kuulonsuojaimia!

GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Varahtelyn yhteisarvot a;, (kolmen suunnan vektorisumma) ja epavar-
muus K mitattuna EN 60745 mukaan:
a m/s? =55 =6,0
K m/s? =15 =15

Ndissd ohjeissa mainittu varahtelytaso on mitattu normissa
EN 60745 standardoidun mittausmenetelman mukaisesti ja
sitd voidaan kayttaa sahkotyokalujen keskinaiseen vertailuun.
Se soveltuu myos vérahtelyrasituksen valiaikaiseen arvioin-
tiin.

limoitettu vardhtelytaso vastaa sahkotyokalun paaasiallisia
kayttotapoja. Jos sahkotyokalua kdytetaan kuitenkin muihin
kayttotarkoituksiin, erilaisilla lisdvarusteilla, poikkeavilla
kayttotarvikkeilla tai riittamattomasti huollettuna, silloin va-
rahtelytaso saattaa poiketa ilmoitetusta arvosta. Tama saat-
taa kasvattaa koko tyoaikajakson varahtelyrasitusta huomat-
tavasti.

Varahtelyrasituksen tarkaksi arvioimiseksi tulee huomioida
myds ne ajat, jolloin laite on sammutettuna tai tyhjakaynnilla.

Tama voi selvasti pienentaa koko tydaikajakson varahtelyrasi-

tusta.

Maarittele tarvittavat lisavarotoimenpiteet kayttajan suojele-
miseksi varahtelyn vaikutuksilta, esimerkiksi: Sahkotyokalu-
jenjakayttotarvikkeiden huolto, kdsien pitaminen lampimind,

tydprosessien organisointi.
Standardinmukaisuusvakuutus € €
Vakuutamme yksinomaisella vastuulla, ettd kohdassa "Tekni-
set tiedot” kuvattu tuote vastaa direktiivien 2009/125/EY

(asetus 1194/2012), 2011/65/EU, 2014/30/EU,
2006/42/EY kaikkia asiaankuuluvia vaatimuksia ja direktii-

veihin tehtyja muutoksia ja on seuraavien standardien mukai-
nen: EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 50581.

Tekninen tiedosto (2006/42/EY):

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY
Henk Becker

Executive Vice President
Engineering and
Manufacturing

Helmut Heinzelmann
Head of Product Certification
PT/ECS

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Asennus

» Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia sdahko-
tyokaluun kohdistuvia toita.

Asenna jyrsinmoottori upotusosaan/kopiointi-
osaan (katso kuvat A - B)
- Avaa upotusosan/kopiointiosan kiristysvipu 22.

Bosch Power Tools

%

%

160992A2MD|(5.9.16)

ﬁ

AsToTOBapbl «130»

@



é OBJ_BUCH-1178-006.book Page 96 Monday, September 5, 2016 8:53 AM

96 | Suomi

- Ty6nnd jyrsinmoottori vasteeseen asti upotusosaan/kopi-
ointiosaan.

- Kopiointiosaa 3 kayttaessasi paina kiristysvipua 25 ja
tydnna jyrsinmoottori 1 kopiointiosaan 3 haluttuun asen-
toon ylospain tai alaspain, kunnes se kiristysvivun 25 va-
pautuksen jalkeen lukkiutuu yhteen kolmesta syvennyk-
sestd 26.

- Sulje upotusosan/kopiointiosan kiristysvipu 22.

- Aseta haluttu jyrsintasyvyys, katso kappaletta "Jyrsintésy-
vyyden asetus”.

Jyrsinmoottorin irrotus upotusosasta/kopiointiosasta

(katso kuva C)

- Avaa upotusosan/kopiointiosan kiristysvipu 22.

- Veda jyrsinmoottori vasteeseen asti ja pida se siina.

- Paina varmuuspainiketta 21 ja veda jyrsinmoottori koko-
naan ulos upotusosasta/kopiointiosasta. Kopiointiosaa 3
kéytettdessa paina lisdksi kiinnitysvipua 25.

Jyrsinterdn asennus (katso kuva D)

» Suosittelemme kayttamaan suojakasineita jyrsinteri-
en asentamista ja vaihtamista varten.

Kayttotarkoituksesta riippuen on saatavissa mita erilaisimpia

ja erilaatuisimpia.

Jyrsintyokalut suurtehopikaterdksesta soveltuvat pehmei-

den materiaalien tyostoon, kuten pehmed puu ja muovi.

Jyrsintyokalut, joissa on kovametalliterdt soveltuvat kovi-

en ja hiovien materiaalien ty6stoon, kuten esim. kova puu ja

alumiini.

Ammattiliikkeestd saat alkuperaisid jyrsintyokaluja kattavasta

Bosch-lisatarvikeohjelmasta.

Kayta mahdollisuuksien mukaan jyrsintyokaluja, joiden var-

ren lapimitta on 12 mm. Asenna ainoastaan moitteettomassa

kunnossa olevia ja puhtaita jyrsintydkaluja.

Voit vaihtaa jyrsintyokalun, kun jyrsinmoottori on asennettu

upotusosaan/kopiointiosaan. Suosittelemme kuitenkin teke-

madn tyokalunvaihdot jyrsinmoottorin ollessa irrotettuna.

- Poista jyrsinmoottori upotusosasta/kopiointiosasta.

- Painakaran lukituspainiketta 27 (@) ja pida se painettuna.
Kierrd mahdollisesti karaa vahan kasin, kunnes lukitus
asettuu paikoileen.

Kaytd karan lukituspainiketta 27 ainoastaan koneen ol-
lessa pysahdyksissa.

- Loysaa kytkinmutteria 17 kiintoavaimella 28 (avainkoko
24 mm) sita vastapdivaan kiertaen (@®).

- Tyonna jyrsintyokalu kiristysleukaan. Jyrsinteran varren
tulee ulottua vahintadn 20 mm kiristysleuan sisdan.

- Kirista kytkinmutteri 17 kiintoavaimella 28
(avainvali 24 mm) kiertamalld sitd myGtapaivaan. Padsta
karan lukituspainike 27 vapaaksi.

» Ald aseta yli 50 mm halkaisijalla varustettuja jyrsinta-
tyokaluja ilman asennettua kopiohylsya. Nama jyrsin-
tydkalut eivat mahdu pohjalevyn lapi.

» Al3 koskaan kiristi kiristysleukaa kytkinmutterilla, el-
lei siind ole jyrsintatyokalua. Muussa tapauksessa kiris-
tysleuka saattaa vaurioitua.

—

P6lyn ja lastun poistoimu
» Materiaalien, kuten lyijypitoisen pinnoitteen, muutamien
puulaatujen, kivenndispolyt ja metallipolyt voivat olla ter-
veydelle vaarallisia. Polyn kosketus tai hengitys saattaa ai-
heuttaa kayttajalle tai Iahella oleville henkildille allergisia
reaktioita ja/tai hengitystiesairauksia.
Madrattyja polyja, kuten tammen- tai pyokinpolya pidetadn
karsinogeenisina, eritoten yhdessa puukasittelyssa kdy-
tettyjen lisdaineiden kanssa (kromaatti, puunsuoja-aine).
Asbestipitoisia aineita saavat kasitelld vain ammattilaiset.
- Kayta materiaalille soveltuvaa pdlynimua, jos se on
mahdollista.
- Huolehdi tydkohteen hyvasta tuuletuksesta.
- Suosittelemme kdyttamaan suodatusluokan P2 hengi-
tyssuojanaamaria.
Ota huomioon maassasi voimassaolevat saannokset koskien
kasiteltavid materiaaleja.
» Vilta polynkertymaa tyopaikalla. Ply saattaa helposti
syttya palamaan.

Imuadapterin asennus upotusosaan (katso kuva E)
Imuadapterin 30 letkuliitdntd voidaan asentaa eteen- tai taak-
sepdin. Kopiohylsyadapterin 50 ollessa asennettuna, sinun
taytyy mahdollisesti asentaa kopiohylsyadapteri 180° kier-
rettynd, jotta imuadapteri 30 ei kosketa vapautusvipua 52.
Kiinnitd imuadapteri 30 pohjalevyyn 13 kahdella pyalletylla
ruuvilla 29.

Optimaalisen imutehon takaamiseksi imuadapteri 30 on
muistettava puhdistaa saannollisesti.

Imuadapterin asennus kopiointiosaan (katso kuva F)
Imuadapterin 32 letkuliitanta voidaan asentaa eteen- tai taak-
sepain. Kiinnitd imuadapteri 32 pohjalevyyn 13 kahdella py-
alletylld ruuvilla 29 kopiohylsyadapterin 50 ollessa kiinnitet-
tynd. Kaytettaessa ilman kopiohylsyadapteria 50 tulee sinun
ensin asentaa valirengas 33 imuadapteriin 32 kuvan osoitta-
malla tavalla.

Pélynimun liitdnta

Tyonna imuletku (@ 35 mm) 31 (lisatarvike) asennettuun
imuadapteriin. Liita imuletku 31 pélynimuriin (lisatarvike).
Sahkotyokalu voidaan liittad suoraan kaukokdynnistyksella

varustetun Bosch-yleisimurin pistorasiaan. Yleisimuri kayn-
nistyy automaattisesti sahkotyokalua kdynnistettaessa.

Polynimurin tulee soveltua tydstettavalle materiaalille.

Kayta erikoisimuria terveydelle erityisen vaarallisten, karsino-
geenisten tai kuivien pélyjen imurointiin.

Kaytto

Kayttoonotto

» Ota huomioon verkkojannite! Virtaldhteen jannitteen
tulee vastata laitteen tyyppikilvessa olevia tietoja.
230 V merkittyja laitteita voidaan kadyttaa myos 220 V
verkoissa.

Kierrosluvun esivalinta

Kierrosluvun esivalinnan saatépyoralla 15 voit asettaa tarvit-
tavan kierrosluvun myds kayton aikana.
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1-2  alhainen kierrosluku
3-4 keskisuuri kierrosluku
5-6  suurikierrosluku

Taulukon arvot ovat ohjearvoja. Tarvittava kierrosluku riippuu
materiaalista ja tydolosuhteista ja se voidaan maarittaa kdy-
tanndn kokein.

Materiaali

Kovapuu (pyokki)

Pehmed puu (manty)

lastulevyt

Muovi
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Alumiini

Koneen kaytyd pidemman aikaa pienelld iskuluvulla, tulee se
jadhdyttaa, kayttamalla sita kuormittamatta taydelld kierros-
luvulla n. 3 minuuttia.

Kaynnistys ja pysaytys

Aseta ennen kdynnistysta haluttu jyrsintdsyvyys, katso kap-
pale "Jyrsintasyvyyden asetus”.

Paina sahkotyokalun kdynnistysta varten kdynnistyskytkin-
td 20 ja pida se painettuna.

Lukitse painettu kdynnistyskytkin 20 painamalla lukituspaini-
ketta 19.

Pysayta sahkotyokalu padstamalld kdynnistyskytkin 20 va-
paaksi tai, jos se on lukittu lukituspainikkeella 19, paina ensin
kaynnistyskytkintd 20 lyhyesti ja paasta se sitten vapaaksi.
Kaynnista energiansdaston takia sahkotyokalu vain, kun kay-
tat sitd.

Vakioelektroniikka

Vakioelektroniikka pitad kierrosluvun kuormittamattomana ja
kuormitettuna lahes vakiona, mika takaa tasaisen tyon edisty-
misen.

Pehmea kaynnistys

Elektroninen pehmead kdynnistys rajoittaa vaantémomentin
kaynnistettdessa ja pidentad moottorin kayttoikaa.

Jyrsintasyvyyden asetus

» Jyrsintdsyvyyden sdito saadaan tehdd ainoastaan sédh-
kotyokalun ollessa poiskytkettyna.

Jyrsintisyvyyden asetus upotusosassa (katso kuva G)

Menettele seuraavasti, kun teet jyrsintasyvyyden karkeasaa-

don:

- Aseta sdhkotyokalu asennettuine jyrsintatyokaluineen
tyostettavalle tyokappaleelle.

—
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- Kierrd hienosaatoasteikko 6 asentoon ”0”.

- Aseta pikasaadolla varustettu rajoitin 12 pienimpaan por-
taaseen; pikasaadolla varustettu rajoitin lukkiutuu tuntu-
vasti.

- Hollaa syvyydenrajoittimen pyalletty ruuvia 16 niin, ettd
syvyydenrajoitin 11 pystyy liikkumaan vapaasti.

- Paina upotustoiminnon vapautusvipua 7 alaspain ja vie hi-
taasti ylajyrsinta alaspdin, kunnes jyrsintatyokalu 18 kos-
kettaa tydkappaleen pintaa. Padsta vapautusvipu 7 jalleen
vapaaksi tdman upotussyvyyden lukitsemiseksi.

- Paina syvyydenrajoitinta 11 alaspain, kunnes se tukee pi-
kasaadolla varustettuun rajoittimeen 12. Aseta luistin 10
indeksimerkki jyrsintasyvyysasteikon 9 kohtaan "0”.

- Aseta syvyydenrajoitin 11 haluttuun jyrsintasyvyyteen ja
kiristd syvyydenrajoittimen pyalletty ruuvi 16. Varo siirta-
masta merkilld varustettua luistia 10 taman jalkeen.

- Paina upotustoiminnon vapautusvipua 7 ja vie yljyrsin
ylimpdan asentoon.

Asetettu jyrsintdsyvyys saavutetaan ainoastaan, jos syvyy-
denrajoitin 11 upotusvaiheessa koskettaa pikasaadolla va-
rustettua rajoitinta 12.

Suurilla jyrsintasyvyyksilla tulisi suorittaa useampi tyostovai-
he, kukin pienemmalld lastunirrotuksella. Pikasaadélla varus-
tetun rajoittimen 12 avulla voit jakaa jyrsinnan useampaan
vaiheeseen. Aseta tallin haluttu jyrsintasyvyys pikasaadolla
varustetun rajoittimen alimpaan portaaseen ja valitse ensim-
maisiin tyostovaiheisiin ensin ylemmat portaat. Portaiden vali
onainan. 3,2 mm.

Tee ensin koejyrsintd ja aseta sen aikana jyrsintasyvyys tark-
kaan mittaan nupilla 5; kun kierrat nuppia myotapaivaan, jyr-
sintasyvyys suurenee, myGtapaivaan kierrettdessa se piene-
nee. Mitat ndkee asteikolta 6. Yksi kierros muuttaa saatoa
1,5 mm verran, asteikon 6 ylimmassa reunassa olevat merkit
vastaavat 0,1 mm:n saatémitan muutosta. Suurin saatovara
on+ 16 mm.

Esimerkki: Jyrsintdasyvyydeksi halutaan 10,0 mm, koejyrsin-
ndssa saatiin syvyysmitaksi 9,6 mm.

- Paina upotustoiminnon vapautusvipua 7 ja vie ylajyrsin
ylimpdan asentoon.

- Kierra kiertonuppia 5 0,4 mm/4 jakoviivaa (ohjemitan ja
todellisen mitan ero) myGtapaivaan.

- Tarkista valittu jyrsintasyvyys toisella koejyrsinnalla.

Varmista jyrsintasyvyyden hienosdadon yhteydessa, ettd
upotusosan sivussa oleva indeksimerkki 8 on keskimmaises-
sa kohomeistetyn viivan kohdalla. Taten varmistat, ettd upo-
tussyvyyden jalkisaadolle on riittavasti sadatomatkaa kum-
paankin suuntaan.

Jos upotusosa 2 on ajettu suurimpaan upotussyvyyteen, ei
hienosaadollakaan saavuteta suurempaa upotussyvyyttd,
koska sadtoliike on saavuttanut maksiminsa.

Hienosaato ei mydskaan ole mahdollinen, jos syvyydenrajoi-
tin 11 koskettaa pikasaadolla varustettua rajoitinta 12.

Jyrsintisyvyyden asetus kopiointiosassa (katso kuva H)
Menettele seuraavasti, kun saadat jyrsintasyvyytta:

- Avaa kopiointiosan kiristysvipu 22.
- Voit asettaa jyrsintdsyvyyden karkeasti kolmessa portaas-
sa. Paina kiristysvipua 25 ja tyonna jyrsinmoottori 1 kopi-
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ointiosassa 3 ylos- tai alaspain, kunnes se vapautetulla ki-
ristysvivulla 25 lukkiutuu yhteen kolmesta syvennyksesta
26. Syvennysten vélinen etdisyys on kukin 12,7 mm
(0,5").

Jyrsintasyvyyden hienosaadon teet kiertonupilla 24; kier-

to myGtapaivaan suurentaa jyrsintasyvyytta ja kierto vasta-

pdivdan pienentad sitd. Sdatématka on merkitty kiertonu-
pissa 24 olevaan asteikkoon tuumissa ja millimetreissa.
Suurin sadtématka on 41 mm. Jyrsintasyvyyden asteikko
34 toimii lisdapuna.

Esimerkki: Haluttu jyrsintasyvyys on 10,0 mm, koejyrsin-
td antoi tuloksen 9,5 mm.

Aseta kiertonupin 24 asentoon "0” sadtamatta itse kierto-

nuppia 24. Kierra sitten kiertonuppia 24 myétapaivaan ar-

voon”"0,5”".
- Tarkista valittu jyrsintasyvyys toisella koejyrsinnalla.

Tyoskentelyohjeita

Jyrsintdsuunta ja jyrsiminen (katso kuva l)

» Jyrsimisen tulee aina tapahtuavasten jyrsintatyokalun
18 kiertosuuntaa (vastajyrsinta). Jyrsittiessa kierto-
suuntaan (myo6tdjyrsintd) saattaa sahkotyokalu riis-
taytya otteesta.

Menettele seuraavasti, kun jyrsit upotusosaa kayttaen:

- Aseta haluttu jyrsintasyvyys, katso kappaletta "Jyrsintdsy-

vyyden asetus”.

- Aseta sahkotyokalu asennettuine jyrsintatyokaluineen
tyostettavalle tyokappaleelle ja kaynnista sahkotyokalu.

- Paina upotusosan vapautusvipua 7 alaspain ja vie ylajyrsin

hitaasti alaspdin, kunnes asetettu jyrsintdsyvyys on saavu-

tettu. Paasta vapautusvipu 7 jalleen vapaaksi tdman upo-
tussyvyyden lukitsemiseksi.

- Suorita jyrsintd tasaista syottoa kayttaen.

- Vie ylajyrsin takaisin ylimpaan asentoon jyrsinnan paatyt-
tya.

- Pysayta sahkotyokalu.

Menettele seuraavasti, kun jyrsit kopiointiosaa 3 kayttaen:

- Huomio: Ota huomioon, etta jyrsintyokalu 18 kopiointi-
osaa 3 kdyttden aina ulottuu pohjalevyn 13 lapi sen ulko-
puolelle. Ald vaurioita mallinetta tai tyékappaletta.

- Aseta haluttu jyrsintasyvyys, katso kappaletta "Jyrsintasy-

vyyden asetus”.

- Kaynnista sahkotyokalu ja siirra se tyostettavad kohtaa
vasten.

- Suorita jyrsintd tasaista sy6ttoa kayttaen.

- Pysdytd sahkotyokalu. Ald aseta sahkotyokalua pois, en-
nen kuin jyrsintatyokalu on pysahtynyt kokonaan.

Jyrsinti lisdohjaimella (katso kuva J)

Suurten tydkappaleiden tyostossa esim. urajyrsinnassa, voit
kiinnittaa laudan tai listan apuohjaimeksi tyékappaleeseen ja
ohjata yleisjyrsinta apuohjainta pitkin. Upotusosaa 2 kaytta-
essasi kuljetat yleisjyrsinta liukutallan tasattua sivua apuoh-
jainta pitkin.

Reuna- tai muotojyrsinta

Reuna- tai muotojyrsinnassa ilman suuntaisohjainta tulee jyr-
sintatyokalussa olla ohjaustappi tai kuulalaakeri.

—

- Viekdynnissa oleva sahkotyokalu sivulta tyokappaleeseen,
kunnes ohjaustappi tai kuulalaakeri on kiinni tydstettavan
ty6kappaleen reunassa.

- Ohjaa sahkotyokalua kaksin kasin pitkin tydkappaleen reu-
naa. Ota talléin huomioon, ettd tyokalu on pystysuorassa.
Liian suuri paine saattaa vaurioittaa tydkappaleen reunaa.

Jyrsinta suuntaisohjaimella (katso kuva K)

Tyonna suuntaisohjain 35 ohjaustankoineen 36 pohjalevyyn
13 ja kiinnita se siipiruuveilla 41 halutun mitan mukaisesti.
Siipiruuveilla 37 ja 38 voit asettaa suuntaisohjainta pituus-
suunnassa.

Kiertonupilla 39 voit hienosaataa pituutta, kun olet avannut
siipiruuveja 37. Yksikierros vastaa 2,0 mm sadtomatkaa, yksi
kiertonupin jakoviiva 39 vastaa sadtématkan 0,1 mm muu-
tosta.

Vastekiskoa 40 kdyttaen voit muuttaa suuntaisohjaimen aktii-
vista tukipintaa.

Ohjaa kdynnissa olevaa sahkotyokalua tasaisella sy6tolld ja si-
vuttaispaineella suuntaisohjainta vasten pitkin tyokappaleen
reunaa.

Jyrsinta ympyrajyrsimella (katso kuva L)
Ympyrdnmuotoisia jyrsinttdita varten voit kayttad ympyra-
jyrsinta/ohjauskiskoadapteria 42. Asenna ympyrajyrsin ku-
van osoittamalla tavalla.

Kierra keskidintiruuvi 47 ympyrajyrsimen kierteeseen. Aseta
ruuvin karki jyrsittavan ympyrakaaren keskipisteeseen ja tar-
kista, etta ruuvin kérki uppoaa tyokappaleen pintaan.

Aseta haluttu séde karkeasti siirtamalla ympyrajyrsinta ja ki-
ristd siipiruuvit 44 ja 45.

Kiertonupilla 46 voit hienosaataa pituutta, kun olet avannut
siipiruuvia 45. Yksi kierros vastaa 2,0 mm saatématkaa, yksi
kiertonupin jakoviiva 46 vastaa saatématkan 0,1 mm muu-
tosta.

Vie kdynnissa oleva sahkotyokalu tyokappaleen yli kayttaen
oikeaa kahvaa 4 ja ympyrajyrsimen kahvaa 43.

Jyrsinta ohjauskiskolla (katso kuva M)

Ohjauskiskon 49 avulla voit suorittaa suoraviivaisia tyovaihei-
ta.

Korkeuseron tasaamiseksi on sinun asennettava valilevy 48.

Asenna ympyrajyrsin/ohjauskiskoadapteri 42 kuvan osoitta-

malla tavalla.

Kiinnitd ohjauskisko 49 sopivilla kiinnityslaitteilla esim. ruuvi-
puristimilla tyokappaleeseen. Aseta sahkotydkalu asennettui-
ne ohjauskiskoadaptereineen 42 ohjauskiskoon.

Jyrsinta kopiohylsylla (katso kuvat N- Q)

Kopiohylsyn 53 avulla voit siirtda mallien tai mallineiden aari-
viivat tyokappaleeseen.

Kopiohylsyn 53 kdyttoa varten on kopiohylsyadapteri 50 en-
sin asennettava liukutallaan 14.

Aseta kopiohylsyadapteri 50 ylhaaltapain liukutallan 14 paal-
le ja kiinnita se kahdella kiinnitysruuvilla 51. Tarkista, etta ko-
piohylsyadapterin vapautusvipu 52 liikkuu vapaasti.

1609 92A 2MD [ (5.9.16)
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Valitse sopiva kopiohylsy mallineen tai mallin paksuuden mu-

kaan. Kopiohylsyn ulkonevan korkeuden takia tulee malline

olla vahintadan 8 mm paksu.

Kayta vapautusvipua 52 ja aseta kopiohylsy 53 altapdin ko-

piohylsyadapteriin 50. Turvanokkien tulee talldin lukkiutua

tuntuvasti kopiohylsyn syvennyksiin.

Tarkista etdisyys jyrsinteran keskelta jakopiohylsynreunasta,

katso kappale "Pohjalevyn keskitys”.

» Valitse jyrsintdtydkalu, jonka lapimitta on pienempi
kuin kopiohylsyn sisdhalkaisija.

Menettele seuraavasti, kun jyrsit kopiohylsya 53 kayttden:

- Huomio: Ota huomioon, etta jyrsintykalu 18 kopiointi-
osaa 3 kayttden aina ulottuu pohjalevyn 13 Idpi sen ulko-
puolelle. Al vaurioita mallinetta tai tyokappaletta.

- Vie kdynnissa oleva sahkotyokalu kopiohylsyineen malli-
netta vasten.

- Kaytettdessa upotusosaa 2: Paina upotustoiminnon va-
pautusvipua 7 alaspain ja vie ylajyrsintd hitaasti alaspain,
kunnes asetettu jyrsintdasyvyys on saavutettu. Paasta va-
pautusvipu 7 jalleen vapaaksi, tdman upotussyvyyden lu-
kitsemiseksi.

- Ohjaa sahkotyokalu ulkonevine kopiohylsyineen sivuttain
painaen pitkin mallinetta.

Pohjalevyn keskitys (katso kuva R)

Jotta etdisyys jyrsinteran keskipisteestd kopiohylsyn reunaan
olisi kaikkialla yhtd suuri, voidaan kopiohylsy ja liukutalla tar-
vittaessa keskittaa toisiinsa nahden.

- Kaytettdessa upotusosaa 2: Paina upotustoiminnon va-

pautusvipua 7 alaspain ja vie yldjyrsin vasteeseen asti poh-

jalevyn suuntaan. Padsta vapautusvipu 7 jalleen vapaaksi
taman upotussyvyyden lukitsemiseksi.

- Hollaa kiinnitysruuvia 54 n. 2 kierrosta niin, etta
liukutalla 14 liikkuu vapaasti.

- Aseta keskitystappi 55 tyokalunpitimeen kuvan osoitta-
malla tavalla. Kiristd kytkinmutteri sormivoimin niin, etta
keskitystappi viela liikkuu vapaasti.

- Suuntaa keskitystappi 55 ja kopiohylsy 53 toisiinsa nah-
den siirtdmalla liukutallaa 14 hieman.

- Kirista kiinnitysruuvit 54 uudelleen.

- Poista keskitystappi 55 tyokalunpitimesta.

- Kaytettdessa upotusosaa 2: Paina upotustoiminnon va-
pautusvipua 7 ja vie yldjyrsin takaisin ylimpaan asentoon.

Tyoskentely jyrsinpoydan kanssa (katso kuva S)

Kopiointiosa 3 voidaan asentaa sopivaan jyrsinpdytaan. Pois-
ta liukutalla 14 asennusta varten ja kiinnita kopiointiosa 3 jyr-

sinpdytaan kiinnitysruuveilla 56.
» Noudata kopiointiosaa asennettaessa jyrsinpoydan

kayttoohjetta. Tarvittaessa tulee jyrsinpdytaan tehda rei-

kid kopiointiosan asennusta varten.
Jyrsintdsyvyyden hienosdatoad varten kannattaa kayttaa jyr-
sintasyvyyden hienosdadon jatkokappaletta 58 tai erikois-
kuusiokoloavainta 57.
Jyrsinta polynimusuojusta kayttaen (katso kuvat T-U)
Reunojen tydstossa voit lisaksi kdyttda pélynimusuojusta 59.
- Kiinnitd pélynimusuojus 59 pohjalevyyn 13 kahdella ruu-

villa 60. Polynimusuojuksen 59 voi kiinnittaa kolmeen eri
asentoon, kuten kuvassa nakyy.

—

Suomi|99

- Irrota polynimusuojus, kun tydstt sileita tasaisia pintoja.

Hoito ja huolto

Huolto ja puhdistus

» Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia sdahko-
tyokaluun kohdistuvia toita.

» Pidd aina sdhkotyokalua ja sahkotyokalun tuuletusau-
kot puhtaina, jotta voit tydskennelld hyvin ja turvalli-
sesti.

» Kadyta aina adrimmaisissa kdyttoolosuhteissa mahdolli-
suuksien mukaan imulaitetta. Puhalla usein tuuletus-
aukot puhtaiksi ja liita vikavirta-suojakytkimen (FI-)
kautta. Metallia tyostettdessa saattaa sahkotyokalun sisal-
le keradntyd johtavaa pélya. Sahkotyokalun suojaeristys
saattaa vahingoittua.

Jos liitantdjohdon vaihto on valttamaton, tulee taman suorit-

taa Bosch tai Bosch-sahkotyokalujen sopimushuolto turvalli-

suuden vaarantamisen valttamiseksi.

Asiakaspalvelu ja kdyttoneuvonta

Asiakaspalvelu vastaa tuotteesi korjausta ja huoltoa seka va-
raosia koskeviin kysymyksiin. Rajahdyspiirustuksia ja tietoja
varaosista I6ydat myos osoitteesta:

www.bosch-pt.com

Boschin asiakaspalvelu auttaa mielelldan sinua tuotteitamme
janiiden lisatarvikkeita koskevissa kysymyksissa.

limoita kaikissa kyselyissa ja varaosatilauksissa 10-numeroi-
nen tuotenumero, joka Ioytyy laitteen mallikilvesta.

Suomi

Robert Bosch Oy

Bosch-keskushuolto

Pakkalantie 21 A

01510 Vantaa

Voitte tilata varaosat suoraan osoitteesta www.bosch-pt.fi.
Puh.: 0800 98044

Faksi: 010 296 1838

www.bosch.fi

Havitys

Sahkotyokalu, lisatarvikkeet ja pakkaukset tulee toimittaa
ymparistoystavalliseen uusiokdyttoon.

Al heiti sahkotyokaluja talousjatteisiin!

Vain EU-maita varten:

Eurooppalaisen vanhoja sahko- ja elektro-
niikkalaitteita koskevan direktiivin
2012/19/EU ja sen kansallisten lakien
muunnosten mukaan, tulee kayttokelvotto-
mat sahkotyokalut keratd erikseen ja toimit-
taa ympdristoystavalliseen uusiokayttoon.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan.

Bosch Power Tools
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EAANViKa

Ynodeieic aspaleiac

Fevikéc umodeifei aopaleiag yia nAekTpikd epya-

Aeia

Alu[i('w'r'e OAegTIg unob'eifel(; .
aopaleiag kat Tig odnyieg. Apé-

Aeteg Kata Tv THenon Twv unodeifewv aopaleiag kal Twv odn-

yiov propei va mpokaAéaouv nAektponAngia, mupkayid n/kat

ooBapolc TpaupaTiopoug.

Pulalre 0Aeg Tig mpoerdomonTikéG umodeilelg kat odnyieg

yia kd0e peAdovTiki xprion.

0 optopd¢ «HAekTPIKO epyaAeio» oU XpnotpoTolEiTal oTIg Mpo-

elbomoinTiké UModeitelc avapépetal e NAEKTPIKA epyaleia

ou TPo@odoToUVTaL and To NAEKTPIKO SIKTUO (e NAEKTPIKO Ka-
Awdio) kabBwg kat o€ NAeKTPIKA epyaleia ou Tpo@odoTolvTal
and pnatapia (xwei¢ nAekTpIkO kKaAwd1o).

Acdpdlera oTo Xwpo epyaciac

» Awatnpeire Tov Topéa mou epyaleade kabapo kat kaAd
PWTIOHEVO. ATaEia 1) OKOTEWVEC TTEPIOXEC EPYATIAC UMOPEL
va 06nynoouv oe aTuxAuaTa.

» Mnv epyalecOe pe 1o nAekTpIko epyaleio o€ mepifaA-
Aov onou undpxet Kivduvog ékpnéng, oTo omoio umdp-
Xouv eUpAekTa uypd, aépta fj OKOVEC. Ta NAEKTPIKA €pya-
Aeia 6nptoupyolv omvOneiopd o omoiog UMopel va avapAE-
el n okovn N Tic avabuptacelg.

» 'OTav xpnotpomoleire To NAEKTPLKO epyaleio kpardre
HakpLd am’ auté Ta mawdia K GAAa Tuxov mapeupLoKOpE-
va aropa. Xe nepinTwon andonaonc TG mpoooxI¢ oag Uno-
el va xaoeTe Tov EAeyxo TOU PInXavipaTog.

HAekTpiki) aopdAeta

» To @1 Tou nAekTPIKOU EpYaA€iou mpémeL va Taiplalet
otnv mpila. Aev emTpENETAL jIE KAVEVAV TPOTIO N PETA-
TPOMI TOU P15 Mn XpNGIHOMOLEITE MPOGAPHOCTIKA PIC
o€ ouvbuaopo pe yelwpéva nAektpika epyaleia. Apeta-
moinTa @I¢ Kat KaTaAAnAeg mpidec pelwvouv Tov Kivouvo
nAektponAngiac.

» Ano(pEUYETE TNV EMAPI] TOU CWHATOC 0AG HE YELWHEVEC
emgpaveieg onwe owAinveg, Oeppavrika cwpara (kaho-
pLpEP), Kouliveg i wuyeia. ‘Otav To cwpa 60 Eival yelw-
uévo auaveral o kivbuvoe nAektpomAngiac.

» Mnv ekOérete Ta pnxavijpara otn Beoxr f) TRV uypacia.
H 61eiobuon vepol o’ éva nAekTpIkO epyaleio auéavelTov
Kivouvo nAektpomAngiag.

» Mn xpnotoroteire To nAekTpikd KaAawdio yia va pera-
PEPETE I} va avapTiioeTe To NAEKTPIKO epyaleio, i ya va
ByaAere To pig anod Tv mpila. Kpardre To nA€KTPIKO Ka-
Awb1o pakpia and unepPoAkéc Oeppokpaciec, kopTe-
p€C akpéc kay/f amd Kivnta efaptipara. Tuxov xahaopé-
va i meptmAeypéva nAekTpikd kahwdia au&avouv Tov Kivou-
vo nAektponAngiac.

» "Otav epyaleaBe p’ va nAekTpiko epyaleio oo UmaiBpo
va xpnotpornoteire KaAwdia empikuvong (pmaAavréleg)
iou eivat kataAAnAa kat yua xprion oto UmaiBpo. H xprjon

—

kahwdiwv emprikuvong kataMnAwv ya unaibploug xwpoug
ehatrovel Tov Kivouvo nAektpomAnéiac.

» "Otav n Xpon Tou NAeKTPIKOU epyaAeiou oe uypo mept-
BaAlov eivat avandpeukTn, TOTE XpNGLHOMOUIOTE EVaV
TIPOOTATEUTIKO SrakomTn Sappong (6takomm FI/RCD).
H xprjon evog mpoaoTateuTikou SlakomnTn Slapporic eEAaTTMVEL
Tov kivbuvo nAektpomAnéiac.

Acpdleia mpoownwv

» Na eioTe MAVTOTE MPOCEKTIKOC/TIPOCEKTIKI), Va diveTe
TIPOGOXI) GTNV €EPYUGia TTOU KAVETE Kal va XeLPi{eoTe TO
pnxavnua pe mepiokeyn. Mn xpnotponoujgere €va nAe-
KTPIKO epyaleio 6Tav eioTe Koupacopévog/Koupaopévn iy
oTav BpiokeoTe UTIO TNV EMPELA VAPKWTIKGV, OLVOTIVED-
parog i} pappakwv. Mia oTiypiaia anpooegia kata To Xelpt-
06 ToU NAekTPIKOU epyaleiou pmopei va obnynoel ae cofa-
poUC TPAUNATIONOUG.

» dopare €vav kardAAnAo yia oag mpooTareuTiko efomAt-
OO KaL AVTOTE MPOOTATEUTIKG YuaAwd. ‘OTav popdte
€vav KataAMnAo mpooTateuTiko eEomAiopo 6nwe PAoka Teo-
oraoiac and okovn, avriohodnTika unodnpata acpaleiac,
TIPOOTATEUTIKO KpAVOC ) wTAOTIOES, avAAoyd LiE TO EKAOTOTE
€pyaleio KatTn xpron Tou, eEAaTT@VETaL 0 Kivouvog Tpaupa-
TIOUGV.

» Amogelyete TRV aBEANTN ekkivnon. Befawwbeire 611 TO
nAeKTPIKO epyaAeio éxel amoleuxTei mpiv To cuvOETETE
pe 1o NAEKTPIKO SikTUO ) pe THV PraTapia kaBa ¢ Katmpy
10 napalapere r) To peragépere. 'OTavV PETAPEPETE TO
NAEKTPIKO epyaleio éxovTag To SAXTUAG Gag aTo Hlakommn n
OTaV OUVOECETE TO PNXAvNua PE TV Ty peUpaTog 6Tav au-
0 eivat akopn otn 6€on ON, TOTE nploupyeitat kivouvog
TPAUHATIOH®V.

» Agaipeire and Ta nAekTpika epyaleia Tuxov cuvappo-
Aoynuéva epyaleia piOpiong i kAedia mpiv Oéoere To
nAekTpiko epyaleio o€ Aetroupyia. ‘Eva epyaleio 1 khelbi
OUVapHOAOYNUEVO O Eva MEPIOTPEPONEVO TP KA EVOC
unXavAUaTog opei va odnynoel oe TpaupaTiopoUc.

» Mnv umepekTidTe ToV €auTo oag. Gpovrilere yia v
aoPaAi oTdon Tou owPATeC oag Ka Slatnpeire mavrore
TNV W6oppomia oag. ‘ETol uropeite va eAéyEeTe kaAUTepa To
UNXAvnua o€ MEPINTWOELS AMPOTOOKNTWY TIEPIOTACEWV.

» Oopare kardAAnAa evéipara. Mn popdre papdia pou-
Xa ) koopnpara. Kparare Ta paAAud oac, Ta polxa oag
KaLTa yavria cag pakpid amé kivoupeva e€apripara. Xo-
Aapn evbupaoia, Koopnuata f pakpld paA\id pmopei va
epnhakoUv ota KivoUpeva e€apTipata.

» 'Otav undapxet n duvarotnta suvappoAdynong Swarage-
wv avappoPnone f cuhAoyiic okovng, Befawwbdeire ot
AuTEC eival ouvEepévec pe To Pnxavnpa kabwg Kat ot
Xenotgormotolvrat 6wota. H Xprion pac avappoenong
0KOVNG Unopel va eAaTTwoel Tov Kivouvo mou mpokaAeital
and Tn oKovn.

EmyieAni¢ xelplopog Kat Xprion nAEKTpIKAV epyaAeinv

» Mnv uTIEpPOPTWVETE TO PNXavNHa. XpnotormoLeite yia
TNV €KAOTOTE EPYacia To NAEKTPIKO epyaAeio mou
npoopilerat yU autiv. Me 10 kKatdAnAo nAekTPIKO €pya-
Aeio epyaleote kaAiTEPQ KAl AOPAAEDTTEQA OTNV AVAPEQPOD-
evn Teptoxr toxuoc.

1609 92A 2MD [ (5.9.16)
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» Mn XpnolpHomoulo€eTe MOTE EVa pnXavnpa mou €xet xaAa-
opévo dlakommn. 'Eva nAekTpIKO epyaleio ou bev pmopeite
mA€ov va To 6éceTe o€ AetToupyia Kai/n ekTO AetToupyiag ei-
Val eNtKivuvo Kal TIPEMEL Va EMOKEUAOTEL.

» BydAre To pi¢ and Tnv npila kai/f) apatpéoTe TRV Prara-
pia mpwv Sie€dyere oTo pnxavnpa pia omotadimore epya-
ola pUOpong, mpwv aAAaiere éva eEaptnpa i 6Tav mpo-
Kketrat va Stapulagere/va amodnkeloere To pnxavnua.
AuTa Ta TPOANTITIKG PETPA AOPAAEING HEIWVOUV TOV Kivouvo
and Tuxov aBeéAnTn ekkivnon Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou.

» Awapulayete Ta nAekTpika epyaleia mou 6 xpnowyomot-
€ite pakpa and mawdid. Mnv emrpéwere T Xprion Tou
unxavijpartog e dropa mou dev eivat efokelwpéva y’
auTo 1) 6ev éxouv drafdaoel Tig mapoloeg odnyieg. Ta ne-
KTPIKA epyaAeia eival emkivéuva 6Tav xpnotgonotouvTat
and anelpa mpoowna.

» Na mepunoleioTe mPooeKTIKA TO NAEKTPIKO €pyaleio.
EAéyxere, av Ta Kivolpeva eZapTipara AetTroupyolv
ayoya, Xweic va pmAokapouv, i) HNmu¢ EXouv oTIacEL i
POapei Tuxov eapTipara Ta onoia enmpeealouv Tov Tpo-
no Actroupyiag Tou nAekTpikol epyaAeiou. A®oTe auta
Ta XaAaopéva e{apTipara yla emokeui mpwv Ta ava-
XPNOHOTOLOETE. H KaKI} OUVTAPNON TwV NAEKTPIKWV €p-
yaAeiwv amoteAei arria MMV atuxnuaTwy.

» Awatnpeire Ta epyaAeia Komi¢ KopTepd Kat kabapad.
TTPOOEKTIKA OUVTNENUEVE KOTITIKA €PYAAEia opnvwvouv
6uoKoAOTEPA Kat 0dnyolvTal EUKOAOTEQA.

» Xenowonoteire Ta nAekTpikd epyaleia, efapripara, na-
peAkopeva epyaleia KTA. GUpPwWVa pe TIC TapoUceg
odnyiec. Aappavere emiong umoyn 6ag TiC EKAGTOTE GUV-
Oikeg kat v umo ektéean epyacia. H xpnotpomoinon
TWV NAEKTPIKWV epyaAeiwv yia epyaoieg mou 6ev mpoBAémo-
vTatyl autd pnopet va dnploupynoel emkivouveg kataotd-
OELC.

Service

» AqoTe To NAeKTPIKOG epyaleio oag yia emoKeur) amo apt-
0Td EKMALSEUPEVO TTPOOWIKG Kal pe yviiola avTaAAakTi-
Ka. 'ETol e€aogalilete Tn Siatiipnon TG aoeaAetag Tou pn-
XavApaTog.

Ynobeifelg aopaleiag yia ppeleg

» Namavere To NAeKTPIKO €pyaAeio povo amo Tig Hovwpé-
veg emaveleg maoiparog emeidi n ppéda pmopeiva ép-
Be1 o€ enagi pe To NAekTPIKO KaAwdLo. H emaon pe évav
NAEKTPOPOPO aywyo pmopei va O€oeLTa peTaMIKa pépn Tng
OUOKEUNC EMONG UTO TAON KAl va TPOKAAETEL ETOL NAEKTPO-
mAngia.

» Na oTepewveTe Kat va acpalieTe To uno Katepyasia Te-
payxuo pe vrapida fj pe kamotov AAo karaAAnAo Tpomo
o€ pua otaBepr) emeavela. To uno katepyaoia Tepdylo na-
papével aoTabég kat pmopei va odnynaoet o€ anwAela Tou
€Aéyxou OTav To KPATATE TO |IE TO XEPL GG ) OTAV TO ME(ETE
€Navw 0T0 OWHa 0ac.

» 0 emrpenToc aplBpog Tou TomoBeTnpévou epyaleiou
npémel va eivat TouAdyioTov 1660 UPnAGC 600 0 HEYL
0T0G aplOGC 6TPOPMV TTOU avaPEPETAl ENAVW 0TO NAe-

—
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KTPIKO epyaAeio. EEapTApaTa mou meploTpépovTal ypnyo-
00TEPA aMd OGO EMTEEMETAL PTTOPEL VA KATAOTPAPOUV.

» Ta epyaAeia ppelapioparoc kabwg kat Tuxov aAAa e€ap-
TRHATa MPEMeEL va Tatpld{ouv akpa¢ oTnv umodoxi ep-
yaAeiou (Tookdkt) Tou nAekTpikol oag epyaAeiou. Epya-
Aeia mou 6ev Talpialouv akpIPwg otnv unodoyr} Tou NAEKTEL-
KoU epyaleiou meploTpépovTat avopolopopa, Sovouvtat
oXUEa Kal propei va odnynoouv o€ anwAela Tou eAéyxou.

» 006nyeire To nAekTPIKO €pyaleio oTo UG KaTepyacia Te-
pdxto pévo otav auto Bpiokerat o€ Aetroupyia. Alapope-
TIKG undpxel Kivbuvog va khoTonoet, otav To epyaleio opn-
VWOEL 0TO UTIO KATEPYADia TEPAXIO.

» Mn Balere Ta xépla oag oTnv meploxi ppelapioparoc Kat
o1o epyaleio ppelapioparog. Na kpardre pe 1o beltepo
X€pt oag T xetpoAapr i) To mepifAnpa Tou KvnTiHPa.
'OTav kpatate T @eela kat Je Ta uo oac Xépla, TOTE N PPé-
(a 6ev pnopei va Ta TpaUHATIOEL

» Mn ppeldpere navw anod petalAika avTikeipeva, kap-
@ua i Bidec. To epyaleio ppelapiopaTog pnopei va umooTel
AN kat va odnynoet oe alEnon Twv Kpadaopwv.

» Xpnopomoieire katdAANA€g aviveuTIKEG CUGKEUEC yia
V0 EVTOTIOETE TUXOV PN 0pATEC TPOPOSOTIKES YPUHHES I
va oupfouleliecTe TV TOMKN €TAlpia MaPOXTC EVEPYEL-
ag. H enaor pe nAeKTPIKEC ypappES Umopel va odnynoet o€
nupkaytd kat nhextponAngia. H mpokAnon {nutag o’ évav
aywyo pwraepiou (ykallou) pmopei va odnynaoel oe €kpnén.
ToTpUmnua evogowAnva vepol mpokahei {npitd oe npdypata
fi/kat pnopet va odnynoet oe nAektpomAngia.

» Mn xpnowomnoteire apPAeiec, pn koprepéc ) xaAaopé-
veg PpéELec. AupAeiec 1 xahaopéveg ppélec Snuloupyolv
au€nuévn TEIRN UMOPEL Va GPNVHOOUV Kal TPOKAAOUV avo-
Lolopop@o gppeeldpiopa.

» "Otav epyaleoOe va kpardre To NAeKTPIKO €pyaAeio ka-
Aa kat pe Ta uo oag xEpta Kat va GeovTI{eTe yia TNV
aopaAi 6éon Tou SOMATOC oag. To NAEKTPIKO epyaleio
obnyeitat acpahéatepa OTaV TO KPATATE Kal Pe Ta Huo oag
Xépla.

» AcpaAilere To UTO kaTepyaoia Tepdxto. ‘Eva umod Katep-
yaoia Tepdylo ouykpaTiéTat acparéotepa pe pia diaragn ov-
oQIyENC 1 HE P JEyyevn Tapd Pe To XEPL oac.

» Tlpwv amoBéoete To NAEKTPLKO €pyaAeio mepIPEVETE TP®-
Ta va oTapaTiioel evreAQ¢ va Kweirtat. To TomoBeTnpévo
€€apTnua pnopei va opnveoEL Kat va odnynaoet oTnv anw-
Aeta Tou eAéyxou Tou NAekTPIKOU epyaleiou.

TMeptypar) TOU MPOIOVTOC KAL TG
ox0oc Tou
Awpaote 6Aeg i unodeierg aspaleiagkat
TI§ 0dnyieg. Auéheleg Kata TV THENON TwWV
unobeifewv aopaleiagkatTwv odnylwv pmopel
va npokaAéoouv nAektpomAntia, mupkayld
n/xatcofapolc Tpaupatiopolc.
TapakaAoUpe avoiEre Tn SimAwpévn oehiba pe Tnv anelkovion
TNC GUOKEUNC KL aproTe TV avolTn 600 6a diaBalere Tic 0dn-
yiec xelplopou.

Bosch Power Tools
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Xprjon cUpPWVa JIE TOV TPOOPLoHO

To pnxavnua npoopiceTat, aopaAwg otabepomnolnyévo, yia To
@peldplopa QUATKWOEWY, AKU®Y, SIaTOPMV Kal JaKPOUAGY
onwv o€ EUAo, MAaoTIKA Kat eAaped Gopika UMKA kaBwg katyia
ppelapiopata avTypapng.

Me pelwpévo apiBpo oTpoPWV Kal e Ti KaTAMnAeC ppélec
UMOPEITE Va KATEPYAOTEITE Kal EyXpwHa HETAMa.

To puwc autol Tou nAekTPIKOU epyaAeiou mpoopileTal yia Tov
aneuBeiac pwTIoPO TNE MEPLOXNC EPYATIAC TOU NAEKTPIKOU €p-
yaAeiou kat bev eival KaTAAANAO yia PWTIONO XWPOU OTO OTIiTL.

Anelkovi{opeva oTolxeia

H anapiBpnon Twv anekovi{OPEVWV OTOIXEIWY aVapEPETAL
OTNV aNELKOVION TOU NAEKTPIKOU epyaleiou aTn oeAiba ypagl-
K@V.

1 Kwnthpac ppélag
Movada Bubiong
Movada avTypagng
Aapn (Hovwpévn emeavela maoiparog)

T h WN

pioparoc (povada Bubiong)

KAipaka pikpopubuiong faBouc ppelapiopatog
MoxAo¢ anopavdaiwaong yia Aetroupyia BUBioNg
Ynuadt evbeikn yia pikpopubpion

KAipaka pubpionc Babouc ppelapioparoc (povada B
one)

10 YUptng pe evoeikmn (povada Bubiong)

11 0bnyoc Pabouc (uovada Bubiong)

12 TleploTpeopevog 0dnyoc

13 TléAua

14 TléApa ohioBnong

15 Tpoyiokog MpoemAoyn aplBuol oTpoPwV

O 00~

16 Bi6a pe auhakwtn Ke@aAr yia 06nyo Badouc (povada Bu-

Bionc)

17 Tla&uad! pe emkaAuppa (pakop) KaLTEOKAKI

18 Epyaleio ppelapioparoc*

19 TIAAkTpO aKivnTomoinong diakomrn ON/OFF

20 Awkommg ON/OFF

21 TIAKTPO aopaMonc yia apaipeon KvnTnea

22 MoxAoc olo@iEnc yia povada fubiong/povada avtiypa-
ong

23 Ynobox yia Tig papdoug 0dnynong odnyol mapaAniwv

24 TleploTpeOEVO Koupi yia HikpopUBpion Babouc ppela-

piopatoc (povada avtypagnc)

25 MoxAoc ouaiénc yia mpopUbuion Baboug ppelapioparog
(povada avriypapnc)

26 Kowwpata otn povada avtypagng yia Ty mpopUdpion
Babouc ppelapioparog

27 TIAKTPO pavddAwong agova

28 Teppaviko KAeldi pe avolyya 24 mm

29 Bi6a pe aulakwTiy KeQaAr yia MPOOAPHOOTIKO avappoPn-

onG(2x)*
30 TpooappooTikd avappoenang (povada pudiong) *
31 Ywhjvacavappoenonc (@ 35 mm)*

TTeploTPEPOLEVO Koupi yia HikpopUBpion Babouc ppela-

—

32 TlpooappoaTikd avappoenaong (povada aviypagng) *

33 Evbidpeoog SakTUAIOC yia TPOOAPHOOTIKO avappopnong
(uovada avTypapng) *

34 KAipaka pUBpiong aboug ppelapioparoc (Hovada avri-
Ypagne)

35 06nyoc napaMiniwv*

36 Papdoc odnynonc yia 0dnyo mapariAwy (2x)*

37 Bi6a pe poxAo yia ikpopuBuion 06nyol mapaAnAwv
(2x)*

38 Bida pe poxAo yia mpopuBpion 0dnyol mapaMiAwy (2x)*

39 TleploTPEPOUEVO KoupTi yia PIKpopuBuion odnyou
napaMiAwv*

40 Pubuilopevn paya odrynonc yia odnyo mapaMnAwy *

41 Biba pe poxAo yia 1ic papoouc 0driynong Tou odnyou na-
paMAAwv (2x)*

42 Awpnng epelapiopatog/TTpocapTnua yia payeg
obrynonc*

43 Aafn ya 6aprTn eeelapiopatoc*

44 Biba e pox\o yia mpopubuion iapntn eppeelapiopatog
(2x)*

45 Biba pe poxAo yia pikpopubpion 6lapnim eeelapiopatog
(1%)*

46 TleploTPeOLIEVO KoupTi yid HikpopuBpion 6lafnm
ppelapioparoc*

47 Biba kevtpapiopatog yia odnyo dapnn *

48 TIEAya andotaong (mepiExetal ato «AwpnTng
ppelapiopatogy)*

49 Paya o6nynonc*

50 TTpocappoaTikod SDS yia 6akTUAI0 avTypagng

51 Biba otepéwonc yia mpooappoaTikd GakTuAiou avTiypa-
ong (2x)

52 MoyxAoc amopavdaAwong yia mpoadpetnua daktuliou avTt-
YpaQric

53 AakTUAOC avTlypagng

54 Biba otepéwaonc yia méApa oAiobnong

55 Tlipog kevtpapiopatog

56 Bibec oTepéwong yla povada avTypapng*

57 E161K0 efaywvo khelbi yia pikpopuBpion Babouc ppelapi-
opatog (povada avTypagric) *

58 Enékraon yia pikpopUbuton Baboug ppelapioparog (po-
vada avypagng) *

59 TTpoQUAAKTAPAC LE aVaPEOPNON YIO KATEPYASIA AKHWV *

60 Biba otepéwong yia mpo®uAakTipa e avappdenon *

*EapTipara mou ilovral i meptypagpovrai dev mepiéxovrat

0T oTavTap ouokeuacia. MNa Tov mAfjpn karaAoyo e€aptnudTwv Koi-

Ta T0 MPOYpappa eZapTRPATWV.

1609 92A 2MD [ (5.9.16)
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®péla moAAamArg Aerroupyiag GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Ap1Bpoc eupetnpiou 3601F240.. 3601F240..
OvopaoTIKN LoXUG W 1600 1600
Ap1Bpd¢ oTPOPMV XWPIC PopTiO min’t 10000 - 25000 10000 - 25000
Tpoemioyr apiBpol oTPOPRV [ °
HAekTpovikii oTaBepomoinon ° °
Y0vbeon yla avappo®nan oKovng L] o
Ynoboyr epyakeiou mm 8-12 8-12

inch h-% ="
Aiabpopn aTolxeiou ppélac (Hovada Bublong) mm 76 )
Bapog oUpowva pe EPTA-Procedure 01:2014 kg 5,8 4,3
KaTtnyopia povwong l/n ©/m

Ta orotyeia LoxUouv yia ovopaoTikée Tacelg [U] 230 V. Yo S1apopeTIkeG TAOELS Kat 0e eKBOTELS ELBIKES Yia TIG SIGPOPE XWPES Ta OTOIKEI aUTA pmopei va

6lapepouv.

TAnpogopiec yua 86pufo kat dovijoeig

Tiéc ekmopmnc OopUBou, unohoyiopévec katd EN 60745-2-17.

H xapakTnploTik otabpun exmopmmic 6opUwv Tou PnxavALaTog ekTuNOnKe cUPwVa e TNV KAPMUAN A Kat avépxeTat o€: X1abun
aKoUOTIKNG Tieonc 86 dB(A). L1aBun akouoTikic loxUog 97 dB(A). Avaopaleta pérpnong K=3 dB.

Dopdre wraomidec!
GOF 1600 CE GKF 1600 CE
O10uvoAIKkéG TIpEG Kpabaop®V ay, (ABpoLopa avuopATWY TPLWV KaTEUBUVOE-
wv) katavaopaleta K e€akpiBwonkav olpewva pe To mpoTumno EN 60745:
a m/s? =5,5 =6,0
K m/s? =1,5 =1,5
H o1d8pn kpabaop@v nou avagépetal o’ autégTigodnyiec éxet  ARAweon cupfaroTnTag c €

petpnOei cUppwva pe pla diadkacia PETPNONG TUMOTOINUEVN
otonpdtuno EN 60745 kat pnopei va xpnotponotnBei yia m oU-
YKpLon S1apopwv NAEKTPIKWV epyaAeiwv. Eivat emiong KataAn-
An yia évav mpoowpLvo umoAoyLopo TG empBAapuvong and Toug
kpadaopoUc.

H o1d0un kpadaopwv mou avapépeTat avrmpoownelel Ti¢ fa-
OLKEC XPNOELG TOU NAEKTPIKOU epyaleiou. L€ MEQIMTwOn OUwg
TTOU TO NAEKTPIKO €pyaAeio xpnatpomoinBel yia aAec epappo-
VEC, Pe 61apOPETIKA 1Y amokAivovTa eEapThaTa I Xwpic EMAPKN
ouvTAENON, TOTE N 0TABUN KPAdAOUWV PMOPEL Va amoKAIVEL Kat
auTh. Auto umopei va au€noel onpavTika Tnv empapuvon ano
TOUG KpadaopoUc KaTd Tn GUVOAIKN 61apKELd 0AOKANPOU TOU
Xoovikou SiaoThpatog mou epyaleoBe.

[TV akpLBr exTipnon Tne empBapuvong amod Toug Kpadaopoug
Ba mpénetva AapBavovTat emiong umOWN Kat oLXpOvoL KaTa Tn
S1Gpkela Twv omoiwv 1o epyaeio Bpioketal ektd¢ Aetroupyiac iy
AetToupyel, Xwpig OHKC OTNV TIPAYHATIKGTNTA Va XpNOIUOTolE
TaL. AuTO UMOPEL Va PEIWOEL oNUAvVTIKG TV eMBapuvon and
TouC kpadaapouc KaTd T S1dpKeld 0AOKANPOU TOU XPOVIKOU
Slaotripatog mou epyaleade.

I auTo, mpv apyicet n Spdon Twv kpadaopwv, mpeneLva kado-

pilete oupmAnpwpaTikG péTpa aopaleiac yia Ty mpootacia
TOU XEIPLOTH OMWC: ZUVTAENON ToU NAEKTPIKOU €pyaA€iou Kal
TWV €EAPTNUATWV TIOU Xpnalyoroleirte, Slatipnon (EoTwV Twv
XEPLOV, 0PYAVWON TN EKTEAEONG TWV SIAQOPWY EPYUTIOV.

TomoBérnon Tou KwvnThpa Ppélac otn povada fu-
Owonc/povada avrypapic (BAéme eikovec A-B)

AnA@voupe pe anokAELoTIKI pag eublvn, OTLTO TPOIOV Mou
TIEPYPAPETALOTA «TEXVIKA XOPAKTNPLOTIKA» AVTIOTOIKEL € ONEG
TIC OXETIKES BlaTaEelc Twv odnyiwv 2009/125/EK

(6tamaén 1194/2012), 2011/65/EE, 2014/30/EE,
2006/42/EK oupnepi\apBavopévav Twv aAayov Toug Kat
TauTileTal pe Ta akoAouba mpoTuma: EN 60745-1,

EN 60745-2-17,EN 50581.

Texvikoc pakehoc (2006/42/EK) amo:

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President  Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

ZuvappoAoynon

» Byalere To @i¢ anmd Ty mpia mpiv ané omotadimore ep-
yacia oTo nAekTpIKO €pyaAcio.

- Avoi€re o poyAd cUoIEnc yia T povada Bubiong/povada
avTypapnc 22.

Bosch Power Tools
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- 0Bnate Tov KNP PEELaC Téppa atn povada Bubiong/
povada avTypagng.

- 'Otav pnotyoroleire Tn povada avriypapng 3 matioTe To
LoxAd oUogiEnc 25 kal wbnate Tov KvnTHea TNE ppélac 1
oTn povada avtypagng 3, 6Tav o HoxAog 25 dev eivat mAéov
TATNUEVOC, TIPOC TA ENAVW M IPOC Ta KATW, avaAoya pe Ty
embupnTn 6€on, Péxpt va aopalioel o€ €va and Ta 3 Kow-
para 26.

- Kheiote 10 poxAo auoiEnc yia n povada Rubiong/avtiypa-
9ng22.

- PuBpiote To emBupnTo BaBoc ppelapiopatoc, PAEME Kepa-
Aaio «PUBpion Baboug ppelapiopatocy.

Agaipeon Tou KwnTijpa TG Ppélac amd Tn povada fUOL-

ong/avrypagic (BAéme ewova C)

- Avoi€re o poyAd cUoIEnc yia T povada Bubiong/povada
avTypapnc 22.

- TpaBnEre TéppaTov KIVNTAEA TC PPELACKALKPATAOTETOV O’
auTiv ™ 6éan.

- TlarAote To MARKTPO A0GAAONG yla agaipeon kivntrhpa 21

KaL TpaBnETe Tov KvnThea TG PpECaC TEpHa €Ew amd Tn po-

vada Budionc/avriypagnc. ‘OTav xpnolpomnoleire T povada
avTypa®ng 3 mathoTe emiong kat 1o HoxAo cuopLEnc 25.

TomoBérnon Tou epyaleiou ppelapioparog

(BAéne ewkéva D)

» Zag oupfouleloupe va opdre MPOCTATEUTIKA YaVTLa
orav TomoBereire 1) aAAalere To epyaleio ppelapiopa-
T0C.

Auwarifevtatepyaheia ppelapiopaTog oe H1aPopeg EKSOTELC KaL
noloTNTEC, avAAOYa HE TNV EKACTOTE XPR0M.

EpyaAeia ppelapioparoc amd taxuxaAufBa vwnAig anddo-

ong ivat kataMnAa yia v Katepyaoia paAakwv UAKaV, TI. X.

paAakmv EDAWV Kat TAQOTIKWY.

EpyaAeia ppelapioparog pe koyelg amd okAnpopéralio ei-

vat elb1ka kataAnAec yia TV Katepyaoia okAnpwv Kat amoge-
OTIKQV UMKV, 1. X. okAnpwv EUAwv kat aAoupwviou.

Tayviota e€aptrpata eelapiouaTo and To EKTEVEC TPOYPAL-

pa e€apTnuaTwy e Bosch pmopeire va mpopnBeuteite and Tov
appo6dio yia oag eouatodotnpévo umopa.

Na xpnaotporoleite katd To Suvato epyaleia ppelapiopaTog pe
otélexog Slapérpou Touhdytotov 12 mm. Na xpnotgoroleite
uévo awoya kal kaBapd epyakeia ppelapioparoc.

Mnopeire va alMa€eTe To epyaleio ppelapiopaTog 6TaV 0 Kivn-

TNeag eivat TomoBetnpévog otn povada PuBione/povada avri-

ypaonc. ac cupBoulelioupe opwc, va aAalete To epyaieio

ppelapioparog 6Tav o KIvnTheac peelac eivat anoouvappoAo-

YNUEvog.

- Byahte Tov KivnTripa gpélac amd Tn povada PuBong/uova-
6a avtypagnc.

- TlaTroTe Kal KpaTioTe MATNUEVO To TARKTPO HavoaAwonc

GEova 27 (@). Av xpelaorei, yupiote Tov afova Aiyo pe o xé-

pLyla va pavoaAwael.
To narnpa Tou mAfKTeoU pavéaAweng afova 27 emrpé-
nerat povo otav o afovag dev Kiveirat.

- Abote To na&pdadt e emkdAuppa 17 pe 1o yeppaviko kheidi
28 (avotypa kAetblol 24 mm) yupilovTag To Ye popd avti-
0etn TnC wpooylakic (@).

—

- Q0n0Te 10 epyaleio ppelapiopaTog P€ca oTo TOOKAKL. To
oTéNeXoC TNE pEELaC mpemet va et Touhaxiotov 20 mm pé-
00 OTO TOOKAIKL.

- Xoitren Biba pe emkaAuppa 17 pe 1o yeppaviko KAe16i 28
(avotypa khetdtot 24 mm) yupilovTac To e wPOAOYIaKN
@opa. Apnote eAelBepo To MARKTPO pavéalwong 27.

» ‘Otav o dakTuAwog avriypagric dev eivat cuvappoAoyn-
pévog dev emrpéneral va TomoBetiioeTe epyaleia ppe-
{apioparog pe Siaperpo peyaAirepn ané 50 mm. Auta
10 epyakeia ppelapiopatog Gev mepvolv péoa and To meA-
ua.

» Mn opifeTe MOTE TO TGOKAKL pE TO Madipadt pe emkaAup-
pa xwpig va éxete cuvappoloyiaet epyaleio ppelapi-
oparog. AlagopeTikG pmopei va unoaTei FAGBN T0 TOOKAKL.

Avappopnon okovnc/pokavisimv

» H okovn ano oplopéva UMKA. T.X. amo poAu6olxec umoyt-
€c, amo PepIka eién EuAou, and opuUKTA UAIKG Kat amod péTal-
Aa pnopei va eivat avBuylewvr). H enagn pe Tn okovn n/katn
€10TIVON TNC IMOPEL Va MPOKAAEDEL AMEPYIKEC aVTIOPATELS
11/Kal a0BEVELEC TWV aVATVEUTTIKGY 08GV TOU XpHoTn M Tu-
XOV TAPEUPIOKOHEVWV OTOPWV.
Optopéva eidn okovne, m.x. akovn and EAo BeAavibiac iy
0€1a¢ BewpolvTat oav kapkivoyova, 1laitepa oe ouvdua-
010 e 51a¢popa GUUMANPWLATIKG UAIKG TTOU Xpnolionotou-
vTatotnv katepyaoia EUAwv (evwaels xpwpiou, Eulompoota-
TEUTIKG [I€oa). H kaTepyaoia aplavtouxwv UAKOV EmTpéne-
TaL POVO o€ EIBIKG eXMalOEUpEVa ATOp.
- Naxpnotonoleire Kata 1o SuvaTo yia To EKAOTOTE UAKO

NV KataAAnAn avappognon.
- Na @povrieTe yia Tov kaAd aeplopo Tou Xwpou epyaoiag.
- 2ag oupBouhelioupe va GopdTe LAOKEC AVATIVEUGTIKNC
npoaTaciag pe piAtpo katnyopiag P2.

Na Thpeire Ti¢ Stata&elg mou oxUouv otn xwea oag yia ta dtdpo-

00 UM KATEPYAOIa UAIKA.

» Na amogelyete Th Snpioupyia GUGCLPEUONC OKOVNG
0T0 X®po MTou epyaleate. Ot GKOVEC avapAEyovTal EUKOAD.

ppdpnong o

ZuvappoAGynon Tou MPocapHOoGTIKOU a
povada Bubwong (BAéne ewdva E)

To mpocappooTIko avappdpnaong 30 pmopei va cuvappoAoyn-
Bel, ye To ouvbetnpa owAnva, eite UMpooTa eire mow. Xe mepi-
TTWON, OUKG, Mou €xel TormoBeTnBei To MpooappoaTIko yia 6a-
KTUAI0 avTypang 50 iowg va xpelaoTel va ouvappohoynoeTe
TO TPOGAPLOOTIKO Yl SAKTUAO QVTIYPaPRG YUPLOPEVO KaTA
180° woTe £T01TO MPOCAPOOTIKO avappopnaong 30 va unv ay-
yile1 7o poxAd amopavoalwonc 52. LTepewoTe TO TPOCAPOOTI-
KO avappoenonc 30 pe Tic 2 Bidec pe auhakwTr kepaAr 29 oto
néhua 13.

I'a va eEaopalioTel n AploTn avapeoPnon NPEMELTO TPOSAETN-
pa avappoenong 30 va kabapileTal TAKTIKA.

ZuvappoAdynor Tou MPocappooTIKOU avappoPpnong oTn
povada avrypadrc (BAéne ewova F)

To npooappooTikd avappoenong 32 pnopei va cuvappoAoyn-
Bel, ye o ouvbetnpa owAnva, eite UMpooTa eire mow. Xe mepi-
TTWON Mou éxel TomoBeTnOei To MPOGAPPOOTIKO yla SakTUAL0
avTypanc 50 To TPOGAPHOOTIKO avapeoPnang 32 oTEPEWVE-
Tat e 11§ 2 Bideg pe auhakwtn KepaAi} 29 oto méApa 13. ‘Otav
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TO TPOGAPLOOTIKO Yia 6aKTUAO avTiypapng 50 ev eival Tomo-
BeTnuévo ouvappoloyrioTe mpwTa Tov evolapeao 6akTuAo 33
0TO TIPOCAPHOOTIKO avappdpnaong 32, Owe GaiveTal oTnv el-
Kova.

Livbeon Tng avappopnong okovng

TomoBetrioTe évav owAnva avappoenong (@ 35 mm) 31 (el6i-

K0 e€aptnua) oTo cuvappoAoynpéVo MPOCAPTNHA avapEOPN-

ong¢. Xuvb€aTe To cwArva avappoenonc 31y’ évav anoppogn-

TNPa oKovNC (e161ko eEaptnpa).
To nAekTpIKO epyaleio pmopei va TomoBetnBei kateubeiav otnv
Tipia VO amopeoPNTNHPA OKOVNC YEVIKAG XPHoN¢ TG Bosch,

e€omhopévou pe autopatn diatagn exkkivnong. O amoppo®nTr-

pac okovng Eexva autopata poli TeBel oe Aetroupyia To nAe-
KTPIKO epyaAeio.

0 amoppo®nTNPaAc okOVNC PEMeL v eivat KataAMnAog yia To
€KAOTOTE UMIO KATEPYAOia UAIKO.

l'a v avappognon 1blaitepa avBuylewvic, kapkivoyovou f &n-

0C OKOVNC TIPEMEL VA XPNOILOTIOLEITE EIBIKOUC AMOPPOPNTIHPEC
oKovNG.

Aetroupyia

Ekkivnon
» AcoTe mpocoxii oTnv Tdon Siktiou! H Tdon Tng nAexTpt-
KI\¢ mNy1i¢ MpEmeL va TauTi{eTal je TV Tdon mou eivat

avaypappévn 6TRV MVaKida KATaoKeuaoTr) Tou NAEKTPL-

KoU epyaAeiou. HAekTpikd epyaleia pe XapakTnpLoTIKiQ
Taon 230 V Aetroupyolv Kat pe Tdon 220 V.
MpoemAoyi apiBpol oTpoP®V
Me Tov Tpoxioko puBptonc Mpoemoyr aptBuol aTpopwv 15
unopeite va emAéZete Tov emOUPNTO apIBPO GTOPWY, AKOUN
Kat katd T 61dpkela e Aetroupyiac.
1-2  xapnAog apBpoc oTpoduv
3-4  pétploc apiBpoOg oTPOPRV
5-6  uwnAocaplbpoc oTpopmv
Ot TIpég mou anelkovi{ovTal aTov Mvaka eivatmpooavaToAloTl-
kéG. O amatroUpevog aplopog aTpowv e€aptdral and To umod
KaTepyaoia UAKO kal TI ouvOnKeg epyaociac Kat pnopei va e€a-
KBwOEl pe MpaKTIKn Sokupr.

Yno karepyacia uAiko Aidpetpog Oéon
ppédac (mm) _Tpoxiokou 15
4-10
12-20
22-40

YKAnpo EUAo (o&id)

4-10
12-20
22-40

MaAako Euho (meliko)

4-10
12-20
22-40

Moptooavideg

4-15
16 -40

TMAaoTIKG UAIKG

RPIRPNNPFNNORP,POO R W0O
I

|
RFNNNW WA WO |N O

4-15
16-40

Ahoupivio

—

'Otav epyaleade ouvexwe e HIKPO aplBpo oTpodwv Oa mpémel
va a@rveTe KGBe T000 To NAEKTPIKO €pyaAeio va epyaoTel yia
3 Aenmd mepinou xwpic GpopTio Kal e To PéyIaTo aptbud oTpo-
PV Y10 VA KPUWOEL.

EMnvika | 105

©éon o€ Aetroupyia K ekTo¢ ActToupyiag

Tpwv T 6€on o€ Aetroupyia/ektoc Aetroupyiac pubpiote To fa-
Boc ppelapiopatog, PAéne kepahato «PUBuION Baboug ppela-
piopatocy.

I'a va O€aere o€ Aetroupyia 10 NAeKTPIKO €pyaAeio maTnoTe To
S1akomnTn ON/OFF 20 kat kpaTroTe Tov aTnPévo.

l'a va akwvnromoujeete Tov natnpévo dlakommn ON/OFF 20
natioTe o MANKTPO akivnTomoinong 19.

Apniate 1o Stakontn ON/OFF 20 eAeUBepoyia va OEoeTe exTag
Aetroupyiag To pnxavnua r, av eivat akivnTomotnuéVog LE T
nAfKkTeO akvnTomoinong 19, natrote cUvTopa To HLakomTn
ON/OFF 20 k1 akohoUBw¢ apnate Tov eAelBepo.

Na BéTete To NAekTPIKO €pyaleio o€ Aemoupyia Hovo 6Tav mpo-
KEITaL va To xpnaotporotnoete. 'ETol eEolkovopeiTe evépyela.

HAektpoviki) otaBepomoinon

H nAekTpovikn oTabepomoinon dlatnpei Tov aplBpo oTpopwv
oxebov a1abepod kat xwpig kat pe poptio kate§aopalilet v
opoloHop®N anddoon epyaciac.

Opali ekkivnon

H nAekTpoviK) opaAn ekkivnon meplopiel T pomr oTpéWnC Ka-
70 Tn B€0n o€ Aetroupyia kat au€avel éTot T Siapkela {wrg Tou
KvnTnhea.

PUOon Badouc ppelapioparog

» H piByion Tou BaBoug ppelapioparog mpénet va Hieda-
yeTat povo otav To nAekTpIko epyaleio éxel TeBei extog
Aetroupyiac.

PUOpion Tou Badouc ppelapioparog otn povada f6ong
(BAérme eova G)

I'a Tnv mpopUBpton Tou Bdabouc ppelapiopatog akohoubrote
mv e€ne dadikaoia:

- Axkoupmnore 1o nAekTpIKO €pyaleio pali pe To suvappohoyn-
uévo epyakeio ppelapiopatog endvw oTo und Katepyaoia
TEPAXLO0.

- Tupiote TNV KAipaka pikpopUBuiong 6 oto «Ox.

- PuBpioTe Tov mepiotpepopevo 0dnyo 12 otnv mo xapnAn
Babuiba. O meploTpe@dpevog 0dnyog acpalilel aodnTd.

- Auote T Biba pe auhakwt kepaAr 16 oTov 0dnyod Babouc
yla va pmogei va Kiveirat eAetBepa o 0dnyog fabouc 11.

- TlathoTe mpoc Ta KaTw To HoXAG amopavoaAwonc 7 yia Tn Ael-
Toupyia BUBLoNG kat odnynoTe TNV kABeTn Ppela otya-olyd
mPOC Ta KATW PéxpLn gpéla 18 va ayyi€el Ty emgaveia Tou
uno katepyaoia tepaxiou. ApnoTe To oxAd anopavéawong
7 nahehetBepo. 'Etat pubpileTat atabepa 1o Paboc PUBL-
ong.

- TlathoTe mpog Ta KaTw Tov 06nyo fabouc 11 péxpt va akou-
UTIAOEL ENAVW OTOV IEPLOTPEPOHEVO 006Ny 12 PubioTe To
oUpTn pe evbeikt 10 otn Béon «O» otnv KAipaka faboug
ppelapiopatog 9.

- PuBpioTe Tov 06nyo faBouc 11 oo emBupnTo faboc ppelo-
ploparog Kat o@iEre oTov 06nyo BaBoug T Biba e aulakw-

Bosch Power Tools
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M ke@aAnr 16. Tpoo€ETe va pn peTakivnBel o oUETNG HE ev-
6eikmn 10.

- TlathoTe mpog Ta KaTw To HoxAd anopavoaAwonc 7 yia Tn Ael-

Toupyia BUBIONC Kat odnynaoTe TNV KAOETN PPEL OTNV AV®-
TaTn Béon.
To pubiopévo Baboc ppelapiopartoc emruyxaverat povo otav
0 06nyoc abouc 11 akoupmioeL TOV MEPLOTPEPOLEVO 06NYO
12.
Na ppeldpete peyaAa Badn ie€ayovtag moAa ppelapiopata
TO €va ETA TO GAO pe pikpn apaipeon UAkoU Kabe popa. Me
™ BonBela Tou MeploTpePopevou 0dnyol 12 pmopeire va uro-
Slaipéoete To ppeldpiopa oe aMendMnAec fabpideg. I’ autd
oubpiote To emBupnTo BABOC PpelapiopaTog Pe TNV MO XaunAn
Babpiba Tou meploTpePOpEVOU 06nyoU Kat akoAoUbwe apxiote
TNV KaTepyaoia emAéyovtag Ti¢ avtioToleq uwnAoTepeC Pabpi-
6e¢. H amdoTaon avapeoa otic abuidec avépyetal oe 3,2 mm
nepimnou.
MeTa ano éva GoKIHAoTIKO PPe(aplopa umopeite va pubpioeTe
10 3a60¢ PpelapiopaTog pe akpifela yupiovrag To MEPIOTPE-

@opevo koupi 5. Ma va auénoete To fabog ppelapiopatog yu-
ploTe pe wpoloylakn gopa, yia va eAaTTwoeTe To faboc ppela-

piopatoc yupioTe pe popd avTiBetn NG wpoAoylaknc. H kAipa-
Ka 6 e€uninperei otov mpooavatoAiopd oag. Mia meplotpon
avrioToixel o€ Sladpopn pubutone 1,5 mm, pia unobiaipeon

0T0 eMavw TURpa TG KAipakag 6 avtioTolxei o petaBoAn Tng bi-

abpopngpeubuionckatd 0,1 mm. H péyiotn Sladpopn pubuiong
avépxeTat o€ + 16 mm.

Mapadetypa: To embupnto faboc ppelapiopatoc eivat

10,0 mm, katd To dokipaoTikO ppeldpiopa e€akpiBwbnke Ba-
Bo¢ ppelapioparog 9,6 mm.

- Tlarnote To poxAo amopavoaAwaong 7 yia T Aetroupyia BUOL-

ong katodnynote Tnv KABeTn epéa otnv avwratn 6éan.

- TupioTe To meploTPeOEVO KoupTi 5 e wpoAoyLaKr Popd
Katd 0,4 mm/4 unodiatpéaelg (tapopd peta&l ovopaoTt-
KNC KAl TIPAYHATIKNG TIUNC).

- EAéyEre 10 emAeypévo Baboc ppelapiopatog ' €va akopn
GOKIUaOTIKO ppeldplopia.

Kata Tn pikpopubuion va gpovrilete, To onpadi Tou evoeikn 8

otn mAeupd Tng povadag BUBLong va deiyvet endvw oTn pecaia

amo TIC TPEIC XapayHEVeEC ypappec. 'ETot eEaoalileTal emapkic

Slabpopn yla pla oupmAnpwpaTkn, apeidpopn pUdyon Tou

Baboug ppelapioparog.

'Otav n povada ppelapiopartog 2 éxel kateBaoTel 010 PéyIoTO

Suvatd Baboc ppelapiopartoc, ToTe Gev pmopei va pubpioTel

mAéov pe Tn pikpopUBpon éva peyaliTepo BaBog ppelapiopa-

70, €MeLON €xel nON e€avtAnBei n péylotn eiktn dradpopr
pUBpIong.

H pikpopUByLon eivat emiong avépiktn 61av o 06nyog faboug
11 akoupnd emavew oTov NeploTPePOpEVo 0dnyd 12.
PUOuon Tou BaBouc ppelapioparog otn povada avriypa-
¢ (BAéme ewova H)

la va pubpicete To aboc ppelapiopatog akohoudnore Tnv
€€n¢ bladikaoia:

- Avoitre T0 HoxAG 6UOQIENG yila TN povada avTypagrc 22.
- Mnopeire va S1e€ayeTe Pia mPooeyyIOTIKN TPoEUBHION TOU

BaBoug ppelapiopatog o€ 3 ouvoAikd Pabuibec. I’ autod ma-

TiHoTe T0 HoYAG oUoQIENG 25 Kal wOnaoTE Tov KIVNTAEA TNG

—

@péCac 1 otn povada avriypapng 3, otav o poxAoc 25 dev

eivat méov matnuévog, mpog Td ENAvW f POC Ta KATwW, ava-
Aoya pe Tnv emBupnTn 6€0n, PéxpL va aoahioel o€ Eva and
10 3 kKol\wpaTa 26. H amooTacn avayeoa oTa Pepovopéva
Kowparta avépxetat 12,7 mm (0,5 ").

- Ta ™ PikpopUBHLON XPNOIOTIOINGTE TO TEPIOTPEPOLEVO
Koupni 24 yia pikpopUBpion BaBouc ppelapiopatog. Mupi-
0TE TO e wpohoylakr ¢opd yia va auénoete To Baboc ppe-
(apiopaTtog Kal Pe popd avtiBeTn TG wEOAOYITKAG yia va TO
pelwoete. H tabpopn puBuiong avaypdgeTal oe ivioeg Kat
o€ XI\looTd emavw oTnv KAIPaKa Tou TIEPLOTPEPOHEVOU KOU-
umou 24. H péyiatn meploxn puBptong avépxetatoe 41 mm.
H kAipaka pubpionc BaBouc ppelapiopatoc 34 xpnotpelel
0TO GUUMANPWHATIKG TPOTavaToMopo 0ag.

TMapadewypa: To emBupnTo Bdbog ppelapioparog eivat
10,0 mm, To anotéAeopia Tou SoKipaaTikoU ppelapiopatog
eivat 9,5 mm.

- PubyioTe ™V KAipaka 0T MEQIOTPEPOLEVO Koupmi 24 oTo
«0», XwPIC va PETAKIVAGETE TO 1610 TO MEPLOTPEPOPEVO KOU-
umi 24. AkohoUBwc puBpioTe To MEPIOTPEPOLIEVO KOULTI 24,
e wPOAOYLaKR (popa, oTNV TR «0,5».

- EMéyEre 1o emheypévo Paboc ppelapiopartoc U’ €va akopun
60KILaOTIKO Qpelaplopia.

Ynobeieig epyaciag

KareuBuvon kat Siadikacia ppelapioparog

(BAéme ewoval)

» To ppelapiopa npénel va diegayerat mavrore e popd
avTiBern TNG Popdc mepLoTPOPI|C Tou epyalciou ppela-
pioparog 18 (avrioTpopn kivnon). ‘Otav ppeldpere pe
Tnv id1a popd (clyxpovn Kivnon) pnopei va oag Eepuyet
ano Ta xépta To NAEKTPIKO epyaleio.

I'a va ppelaperte pe T povada BUBiong 2 akoAoudnoTte TNV

€€n¢ Sadikaoia:

- PuBpioTe To emBupnTo BaBog ppelapiopatoc, PAEME KePa-
Aato «Pubpion Baboug ppelapiopatocy.

- AkoupmnoTe To nAeKTPIKO pyaAeio e cuvappoloynpévo To
epyaAeio ppelapiopaTog ENAvw OTO UTIO KATEPYAOia TEUAXI0
Kat BEaTe To NAEKTPIKO €pyaleio o€ AetToupyia.

- TlatrhoTe mpog Ta KaTw To HoXAG anopavoaAwonc 7 yia Tn Aet-
Toupyia BUBIONG kat odnynoTe TNV kABeTn PpeEla atya-oyd
TPOC Ta KATW EXPL vVa emTeuxTel TO €mOupnTd Baboc. Apn-
oTe eAelBepo To poxAd amopavéaiwanc 7. 'Etot pubpidetat
oTabepd To Baog BUBIONG.

- Niekayere 10 PpelapIoPa AOKWVTAC OHOLOPOPEN TTEDT.

- 'Otav TeAelwoeTe To Ppeldptopa odnynaTe TNV KABETN PpéE-
CandAuTnv avwrarn Béon.

- ©¢oTe T0 NAeKTPIKO epyaleio exTOC AetToupyiag.

T'a va pelapete pe T povada avrypagnc 3 akoAoudnaote Tnv

€€n¢ Sadikaoia:

- Ynodedn: Na Aapfavere unown oac, 01170 epyaAeio gppe-
(apiopatog 18 katd n 6le€aywyn epyaciwv gppelapiopatog
e Tn povada avTypagrc 3 mpoegéxel MAVTOTE MAVw armo To
néApa 13. Mnv npokaAéoete BAABN oTo maTpov f To und Ka-
TEPyaoia TepAxo.

- PuBpiote To emBupnTo BaBog ppelapioparoc, PAENE Kepa-
Aato «PUBpion BaBoug ppelapiopaTocy.
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- ©¢oTe T0 NAeKTPIKO pyaleio o€ Aettoupyia kat odnynoTe To
0TV UNo Katepyaaia Béan.
- Aie€ayete 10 PPE(APIONA AOKWVTAG OHOLOPOPEN TTEDN.

- OéoTe 10 NAEKTPIKO epyaeio ekTOC AetToupyiac. Mnv amofeé-

0€TE TO NAEKTPIKO €PYAAEio MLV OTAPATACEL VA KIVELTAL TE-
Aeiwg To epyaleio ppelapioparoc.
Dpelapiopa pe fondnTiké 0dnyo (BAéme ewova J)
['a TNV KaTepyaoia PeyaAwv TEpaxiwv, m.x. Katd 1o ppeldpiopa
AUAOKWOEWV, UMOPEITE VO OTEPEWOETE OTO UTIO KaTepyaoia Te-

payxto pia oavida ) évav minxn oav BondnTikd 0dnyo kat akohou-

Bwc va odnynoete T epeéda moAamAng Aetroupyiag Katd prkog
autoUTou BondnTikou 0dnyou. ‘OTav xpnatuonoleite Tn povada
BUBlonc 2 n ppéla moManAng Aetroupyiac odnyeirat otnv me-
nAaTuopévn mAeupd Tou méApaTog oAiobnang, KaTa prikoc Tou
BonOnTikoU 0bnyou.

Dpelapiopa akpmV Kat SlapopPprcelg

Kata o ppeldplopa akpwv Kat Slapoppuoewv xwpig odnyo na-

paMiAwv To epyaleio ppelapiopaToc mpénet va odnyeirat pe
™ BorBeta piag mpoeoxng odrynong n va eivat e€omhiopévo W
€va pouAepav.

- 006nynoTe 10 0€ ActToUpYia EUPLOKOEVO NAEKTPIKO EpYaAEio
and v mAeupd oTo UNd KaTepyaoia TEPAKLO, PEXPL N TIPOE-
Eoxn 06nynonc r To POUAEHAV VO OKOUUTIAOEL OTNV UTIO Ka-
TEPYaOia akpr Tou und KaTepyaoia Tepayiou.

- Na odnyeire To nAeKTPIKO €pYaA€io KATA PRKOC TNC AKUAC
TOU UNO KaTePYaoia TEPAXIoU KPATWVTAC TO KAt e Ta 6Uo oag
Xépla. Mpoaéxete, To epyaleio ppelapiopaTog va oxnpaTicet
000N ywvia pe To unod Katepyaaia Tepaxio. MoAU wxupn mie-

on unopei va mpokaA€aet BAGBN oTnv akpr Tou uno KaTepya-

ola Tepayiou.

Poelapiopa pe 0dnyé maparAiAwv (BAéne ewkova K)
Elodyete Tov 06nyo napariAwv 35 pe Tic pdpdoug 0dnynonc

36 070 méAua 13 kat ogitTe Tov Pe I Bibec pe poxAd 41 avaro-

ya pe 1o anatroUpevo Pétpo. Me Tig Bideg pe poxAo 37 kat 38
umopeire va pubpioeTe emiong Kat To Prkog Tou 0dnyou mapal-
MAwv.

Me 1o mieploTpepopevo Koupmi 39 pmopeite, agol mpwTa AUoe-

T TIC 6U0 Bibeg pe poxAo 37, va Ole€ayete T HikpopUBuion Tou
unkouc. Mia mieploTpo®n avTioTolkei o€ Stabpopr puBUIONg

2,0 mm, pia unodiaipean oTo MEPIOTPEPOHEVO Koupi 39 avTl-

otolyei o€ perafBoAn Tne 6adpopng puButong katd 0,1 mm.

Me n Bon6eta Tng payac 0dnynonc 40 pmopeite va petaBaie-

TE TNV WQEAN em@avela oTREIENC Tou 0dnyol napanAwv.
06nynate To o€ Aetroupyia eUPLOKOHEVO NAEKTPIKO epyaAeio

QOKWVTAC OHOLOHOP®N TTESN EMAVW 0TOV 06NnYo MapaAnAwv
KT PAKOC TNG AKNC TOU UMO KaTepyaoia Teaxiou.

Poelapiopa pe daprtn ppelapioparog (BAéme ewoval)

I'a 70 PPe(ApIOHA KUKAIKMV TOUMV UTTOPEITE Va XN OIHOTIO O€-
1€ T0 610BATN PPElaPIOHATOC/TO MPOTAPTNLA YIa TIC PAYEC 001

ynonc 42. uvappohoynate To 61apnTn peelapiopatoc Omwe
(QaiveTalL TNV EKOVA.

Bibwote Tn Biba kevipapiopatoc 47 oto oneipwpa Tou Stapntn
ppelapiopatoc. Akoupnnaote Tn uuTn TG Bibac kevrpapiopatog
0TO KEVTPO TOU UTO Ppeaplopa KUKAKoU TOEOU, TIPOGEXOVTAC
TauTOXPOVA, Va PmnTel n PUTN TG Bidag kevTpapiopatog oty
€M@Avela Tou UMo KaTepyaoia Tepayiou.

—

TpopuBpioTe TNV emBupnTi aKTiva PeTakvavTac To SlaphTn
ppelapiopatoc Kal opi€te Tt Bibec e HoxAd 44 ka 45.

Me To IEPIOTPEPOLEVO KoupTi 46 propeite, apol mpwTa AUoe-
1€ TN Biba pe poxho 45, va bie€ayete T pikpopUBULON TOU pn-
Koug. Mia meplotpo@n avTiaTolyel oe Stadpopry pUbpiong

2,0 mm, pia unodtaipeon oTo MEPLOTPEPOLEVO Koupi 46 avTl-
otolxei o€ petafoAr Tne Stabpopnc pubpionc katd 0,1 mm.
06nyroTe T0 0€ AetToupYia EUPITKOHEVO NAEKTPIKO EPYAAEID e
™ 6€€1a1 Aafr) 4 kattn Aafn yia o dwapnt epelapioparog 43
AV aTo TO UTIO KATeEYaoia TEUAXIO.
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Ppelapiopa pe T paya odiynong (BAéme ewova M)

Me Tn BoriBeta Tne pdyac 0driynong 49 pmopeire va H1e€dyete
€uBeiec epyaoiec ppelapiopaTog.

Ia mv e€iowon Tne 6lagopdc Uyoug MpEMeL va cuvapuooyn-
ote To méApa andotaong 48.

YuvappoAoynote To dlapnTn ppelapioparog/To mpoadeTnua
yia Tic payeg 42 onwc Gpaivetal aTnv EIKOVa.

YTepewote Tn pdya 0driynong 49 pe kataAnAec 6latatelc oU-
opiéne, m. x. ye vrapioia, oo und katepyacia Tepdyto. TomoBe-
ToTe To NAKTPIKO epyaleio pe ouvappohoynpévo To MPoadp-
TNUa yia Ti¢ payeg 42 endavw ot paya odnynong.

Dpelapiopa pe dakruAo aviypapiig

(BAéme ewoveg N-Q)

Me T BoriBeta Tou 6akTuAiou avTypagric 53 pmopeire va gpe-

{apeTe oxedla amo mpoTuNa, TI. X. AN UHTEEC, ENAVW OTA UTIO

KaTepyaoia TepaxLa.

l'a va xpnotpomnolnoete To 6akTUA0 avtiypapng 53 npénel

TpwTa va TomoBetnBei To mpooapTnua avTypadng 50 ato méA-

ua ohioBnong 14.

©¢aTe To mpoadptnua daktuhiou avypagnc 50 armo To endvaw

uépoc endvw ato méApa oAioBnone 14 kat fiéwote pe Tic 2 Bi-

bec otepéwonc 51. Mpooétte, o poxAoc amopavodAwonc ya 1o

npooapTnua dakTuAiou avtiypapnc 52 va pnopei va Kiveitat
ehelbepa.

EmAEETe, avaloya pe To maxoc TG HATEAC I TOU POTUMOU, TOV

kataMnAo baktuAlo avtiypagric. Emeldni o baktiAog avtiypa-

Q¢ MPOeEEXEL N UNTPA TTPETEL VA EXELTIAXOG TOUAdYIOTOV 8 mm.

Evepyomotrate To poxAd anmopavoaAwaonc 52 kat TomoBeTrioTe

10 akTUALO avTypa®ng 53 amd To kATw PEPOC 0TO MPOCAPTNHA

SakTuhiou avtiypagric 50. Ta €kkevTpa MPEMeL va pavoala-

00UV alobnTa oTIC eyKoTEC Tou HAKTUAIOU avTypagric.

EAéyEre TNV andotaon petal Tou kévtpou TG Ppelag KalTou

Gkpou Tou 6akTuAiou avTypagnc, PAENE kepahato «Kevrpapl-

opa Tou MEAPATOCY.

» EmAéETe éva epyaleio ppelapioparoc pe diaperpo pi-
KpOTEPN aMo TNV €0WTEPLKI SLapeTpo Tou dakTuAiou
avypagiig.

Ia va pelapete pe To 6akTUAI0 avTypagng 53 akoAoubnaote

v e€r¢ babikaoia:

- Ynode&n: Na Aapfavere unown oac, 61170 epyaleio gppe-
(apioparog 18 katd T Siefaywyn epyactov ppelapiopaTog
e Tn povada avTypagnc 3 mpoegéxel MAvToTe MAvw armo To
néApa 13. Mnv mpokaAéaete BAABN oTo mMaTpov 7o Umod Ka-
Tepyaoia Tepdxlo.
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- 006nynoTe 10 0€ AetToupyia EUPLOKOLEVO NAEKTPIKO epyaAeio
uie To 6aKTUAIO QVTlypa®ng oTn PnTea.

- Kevtpdpiopa Tou méAparog 2: TTaThOTE MPOE Ta KATW TO Ho-
XA amopavéaiwong 7 yia Tn Aetroupyia Bu6iong kat odnyn-
oTe TNV KGBeTN ppeéla olyd-olyd pog Ta KATwW PEXPL VA EML-
TeUyTel To emBupNTO PAB0G. ApraTe eAeliBepo TO OXAG

anopavéalwong 7. 'Etot puBpileTat oTabepd To BaBog BUOL-

ong.

- 06nynoTe To NAeKTPIKO epyaleio pe Tov mpoetéxovTa HaKTU-

Ao avTlypa@nic, aokwvTag meon anod Tnv mAeupd, Katd pn-
KOG TG HATPAC.
Kevrpapiopa Tou méAparog (BAéme eixova R)

H andotaon petal Tou kévtpou TG PELac Kal Tou AKPou Tou
SakTuhiou avTiypagnc mpémel va eivatmavrou n ita. I’ auto

{owc xpelaorei va kevtpdpeTe PeTa&l Toug To HAKTUAO avTiypa-

¢ KatTo méAya oAiodnong.

- 'Otav xpnotponoteite T povada fubiong 2: MatioTe mpog Ta
KGTw TO HOXAG amopavodAwaong 7 yia T Aetroupyia BUBLONG

KaLo6nynote Tnv KABeTn ppELa TEpUA PE Popd TPOC TO TEA-

ua. Apnote eAeliBepo To HoxAd anopavédAwonc 7. 'ETot
puBpiletal otabepd To fabog fubiong.

- XaAhapwore Ti¢ Bibeg otepéwanc 54 katd 2 oTPOPEC Nepi-
Tou, wote To meApa oAioBnong 14 va pmopei va Kiveital
ehelBepa.

- TomoBetnoTe Tov Mipo kevipapiopatoc 55 otnv umodoyr ep-

yaAeiou Onw¢ aivetat otnv eova. Zicte 1o nagiuadl ye

€MKAAUPLa PE TO XEPL, LOTE O TPOC KEVTPAPIoHATOC va UTTo-

el aKOpN va KveitaL.

- Eubuypappiote peTalliToug Tov mipo Kevtpapiopatog 55 Kat
10 SakTUAIO avTypapnc 53 petakvavTag Aiyo To méApa oAi-
oBnon¢ 14.

- Zoifre maAuTig Bidec otepéwong 54.

- A@alpéaTe Tov Tipo KevTpapiopatoc 55 and Tnv umodoxn
epyaAeiou.

- 'Otav xpnolponoteite T povada fuBiong 2: MaTroTe mpog Ta
KaTw TO HoxAO amopavoaAwonc 7 yia Tn Aetroupyia BUBiong
Katobnynote Tnv KABeTn Ppéea maALotny avwtaTn 6€on.

Epyacia pe Tpanéll ppelapioparog (BAEne ewkova S)
H povada avtiypagnc 3 pmopei va xpnotyonotndel oe ouvdua-

0po pe éva Tpanéd ppelapiopatog. Fa Tn ouvappoAoynan mpé-

TIELVO apalpETETE TO MEAUA 14 Kal va OTEPEROETE Tr Povada
avTypagng oTo Tpanédl ppelapioparog 3 pe Tic Pibeg oTEPEw-
ong 56.

» a Tn cuvappoAoynon npénet va AaBere unoyn oag Tig

odnyieg xpiiong Tou Tpamelod ppelapioparog. Ma va ou-

vappoAoynoeTe Tn povada avlypagric iowg xpetaotei va
avoi&ete TpUneg aTo Tpané( ppelapiopartoc.
la ™ pikpopuBpton Tou Baboug ppelapioparoc Ba oac oup-
BouAelape va XpnOILOTIOIACETE TV EMUNAKUVON YLa HIKPOPUO-
uion 58 17 1o €11kd €€aywvo KAeloi 57.
Dpelapiopa pe npopulakTijpa pe avappopnon
(BAéme ewoveg T-U)
[ TNV KaTEPYAOia AKUMV UMOPEITE VA XPNOILOTIONAOETE OU-
UMANPWUATIKA KAl TOV TPOQUAAKTApa e avappopnan 59.
- YTEPEWOTE TOV MPOPUATKTAPA [E avappopnan 59 pe Tig 2
[Bibe¢ 60 oTo méApa 13. 'Onwg paivetal oTnv EKOVA 0 TTPO-

—

QUAKTAPAC He avappognon 59 pnopei va otepewbei o€
TPEIC S1aPOPETIKEC BETELC.

- Tla v katepyaoia Aeiwv eninedwv emeavelnv apalpéoTte
TOV MPOQUAGKTN A [E avappopnan.

Zuvtijpnon Kai Service

ZuvTijpnon Kat kaapilopog
» Byalere 1o PpIg anod v npia mpv and onotadimore ep-
yacia oTo nAekTPIKO €pyaAeio.

» Awatnpeire To NAEKTPIKO €pyaA€io Kal TIC OXIOPEC aept-
opoU kaBapég yua va pmopeire va epyaleode kaAd kat
aopaAag.

» Yo akpaieg ouvOiKeg epyaciac va XpnoHomoLEiTe KaTa
10 Huvaro pa avappoPnon okovng. Na kabapilere Ta-
KTIK( TIC OXIOPEC AEPLOHOU HE MEMECHEVO AEPU KAL Va
ouvHEaeTe eV o€LPa Evav MPOOGTATEUTIKO SLakomTn Siap-
poii¢ (6wakomn FI/RCD). Katd Tnv katepyaoia petaAMwv
umopei va katakabioel aywyipn oTo E0WTEPIKOU TOU NAEKTPL-
KoU epyaleiou. 'ETal pmopel va ennpeacTel apvnTika n mpo-
OTATEUTIKN HOVWON TOU hAEKTPIKOU epyaleiou.

Mia TuxOv avaykaia avTikataoTaon Tou NAEKTPIKoU KaAwbdiou

npénetva Sie€axBel amd v Bosch 1y amo éva e€ouatobotnuévo
karaotnpa Service Tn¢ Bosch, yia va anogeuxBei €Tol kabe bi-
akv6iveuon Tn¢ acpaielac.

Service katmapoxr) cupfoulav xpriong

To Service anavta oTIC EpWTHOEL 0AG OXETIKA L€ TNV EMOKEUN
KaL TR GUVTI PO TOU MPoiGvVoC o KaBwg yia Ta KataAnAa
aVTaMOKTIKG:

www.bosch-pt.com

H op@ba napoxn¢ oupBoulwv Tne Bosch anavrd euxapiotwg
OTIC EPWTNOEIC 00C OXETIKA HE Ta TIPOTOVTa pag Kat Ta aviala-
KTIKA TOUC.

'Otav {ntaTe SlacapnTikée MAnpopopiec Kabwe kat oTav mapay-
VEAVeTE avTaANTKTIKG TIPETIEL VO OVAQEPETE OTTWONTIOTE TO
10wn@Lo aplbud eupetnpiou MOU avaypaPeTal aTny mvakida
KATOOKEUAoTH.

EAAGSa

Robert Bosch A.E.
Epxeiacg 37

19400 Kopwri - ABrAva
Tel.: 2105701270
Fax: 2105701283
www.bosch.com
www.bosch-pt.gr

ABZ Service A.E.
Tel.: 2105701380
Fax: 2105701607

Anooupon
Ta nAekTpikd epyaleia, Ta e€apTAHHATA KAl Ol CUCKEUAGIEC TTPE-
TIELVA AVOKUKAGVOVTAL JE TPOMO GIAIKO Tpog To mepIalov.

Mnv pixveTe Ta NAEKTPIKA €pyaAeia oTa amoppippaTa Tou omTl-
ol oag!

1609 92A 2MD [ (5.9.16)
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Movo yia xopeg Tng EE:

YUppwva pe Tnv Kowvotikn 06nyia
2012/19/EE oxeTika pe Ti¢ maAalEg nAekTpL-
KEC KOl NAEKTPOVIKEC CUOKEUEC KaL TN HETA-
Popa TG odnyiac auTiic oe eBVIKO Hikalo dev

Ka epyaleia va ouMéyovTal EexwptoTa yia va

avakukhwBoUv pe Tpomo GIAIKO PO TO TIEPL-

BaMov.

TnpoUye To Sikaiwpa aAAayov.

Tiirkce

Giivenlik Talimati

Elektrikli El Aletleri icin Genel Uyar Talimati

AUYARI Biitiin uyarilari ve talimat hiikiimlerini oku-
yun. Aciklanan uyarilara ve talimat hiikimlerine

uyulmadigi takdirde elektrik carpmalarina, yanginlarave/veya
agir yaralanmalara neden olunabilir.

Biitiin uyarilari ve talimat hiikiimlerini ileride kullanmak
iizere saklayin.

Uyari ve talimat hiikiimlerinde kullanilan “Elektrikli EI Aleti”
kavrami, akim sebekesine bagli (sebeke baglanti kablosu ile)

aletlerle akii ile calisan aletleri (akim sebekesine baglantisi ol-

mayan aletler) kapsamaktadir.

Calisma yeri giivenligi

» Calistigimizyeri temiz tutun ve iyi aydinlatin. Calistiginiz
yer diizensiz ise ve iyi aydinlatiimamigsa kazalar ortaya ¢i-
kabilir.

» Yakininda patlayici maddeler, yanici sivi, gaz veya toz-
larin bulundugu yerlerde elektrikli el aleti ile calisma-
yin. Elektrikli el aletleri, toz veya buharlarin tutusmasina
neden olabilecek kivilcimlar ¢ikarirlar.

» Elektrikli el aleti ile calisirken cocuklari ve bagkalarini
uzakta tutun. Dikkatiniz dagilacak olursa aletin kontroliinii
kaybedebilirsiniz.

Elektrik Giivenligi

» Elektrikli el aletinin baglanti fisi prize uymalidir. Fisi
hichir zaman degistirmeyin. Koruyucu topraklanmis
elektrikli el aletleri ile birlikte adaptor fis kullanmayin.

Degistirilmemis fis ve uygun priz elektrik carpma tehlikesi-

ni azaltir.

» Borular, kalorifer petekleri, isiticilar ve buzdolaplan gi-

bi topraklanmis yiizeylerle bedensel temasa gelmek-
ten kaginin. Bedeniniz topraklandigi anda biiyiik bir elek-
trik carpma tehlikesi ortaya cikar.

» Aleti yagmur altinda veya nemli ortamlarda birakma-
yin. Suyun elektrikli el aleti icine sizmasi elektrik carpma
tehlikesini artirir.

» Elektrikli el aletini kablosundan tutarak tasimayin,
kabloyu kullanarak asmayin veya kablodan ¢cekerek fisi
cikarmayin. Kabloyu isidan, yagdan, keskin kenarli ci-

€ivalmAEov UMOXPEWTIKO Ta (XPNOTA NAEKTPL-

—
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simlerden veya aletin hareketli parcalarindan uzak tu-
tun. Hasarli veya dolasmis kablo elektrik carpma tehlikesi-
niartirir.

» Bir elektrikli el aleti ile acik havada calisirken, mutlaka
acik havada kullanilmaya uygun uzatma kablosu kulla-
min. Acik havada kullanilmaya uygun uzatma kablosunun
kullaniimasi elektrik carpma tehlikesini azaltir.

» Elektrikli el aletinin nemli ortamlarda calistiriimasi
sartsa, mutlaka ariza akimi koruma salteri kullanin. Ari-
za akimi koruma salterinin kullanimi elektrik carpma tehli-
kesini azaltir.

Kisilerin Giivenligi

» Dikkatli olun, ne yaptiginiza dikkat edin, elektrikli el
aleti ile isinizi makul bir tempo ve yontemle yiiriitiin.
Yorgunsaniz, aldiginiz haplarin, ilaclarin veya alkoliin
etkisinde iseniz elektrikli el aletini kullanmayin. Aleti
kullanirken bir anki dikkatsizlik Gnemli yaralanmalara ne-
den olabilir.

» Daima kisisel koruyucu donanim ve bir koruyucu géz-
liik kullanin. Elektrikli el aletinin tiirli ve kullanimina uygun
olarak; toz maskesi, kaymayan is ayakkabilari, koruyucu
kask veya koruyucu kulaklik gibi koruyucu donanim kullani-
mi yaralanma tehlikesini azalttir.

» Aleti yanhshkla calistirmaktan kacimin. Akim ikmal se-
bekesine ve/veya akiiye baglamadan, elinize alip tasi-
madan once elektrikli el aletinin kapali oldugundan
emin olun. Elektrikli el aletini parmaginiz salter lizerinde
dururken tasirsaniz ve alet acikken fisi prize sokarsaniz ka-
zalara neden olabilirsiniz.

» Elektrikli el aletini calistirmadan dnce ayar aletlerini
veya anahtarlari aletten cikarin. Aletin dénen parcalari
icinde bulunabilecek bir yardimci alet yaralanmalara ne-
den olabilir.

» Calisirken bedeniniz anormal durumda olmasin. Cali-
sirken durusunuz giivenli olsun ve dengenizi her zaman
koruyun. Bu sayede aleti beklenmedik durumlarda daha
iyi kontrol edebilirsiniz.

» Uygun is elbiseleri giyin. Genis giysiler giymeyin ve ta-
ki takmayin. Saclarinizi, giysileriniz ve eldivenlerinizi
aletin hareketli parcalarindan uzak tutun. Bol giysiler,
uzunsaglar veyatakilar aletin hareketli pargalari tarafindan
tutulabilir.

» Toz emme donanimi veya toz tutma tertibati kullanir-
ken, bunlarin bagh oldugundan ve dogru kullanildigin-
dan emin olun. Toz emme donaniminin kullanimi tozdan
kaynalanabilecek tehlikeleri azaltir.

Elektrikli el aletlerinin 6zenle kullanimi ve bakimi

» Aleti agiri lcede zorlamayin. Yaptiginizise uygun elek-
trikli el aletleri kullanin. Uygun performansli elektrikli el
aletiile, belirlenen calisma alaninda daha iyi ve giivenli ¢a-
lisirsiniz.

» Salteri bozuk olan elektrikli el aletini kullanmayin. AcI-
lip kapanamayan bir elektrikli el aleti tehlikelidir ve onaril-
malidir.

» Alette bir ayarlama islemine baglamadan ve/veya akii-
yii cikarmadan dnce, herhangi bir aksesuari degistirir-
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ken veya aleti elinizden birakirken fisi prizden cekin.
Bu dnlem, elektrikli el aletinin yanlislikla calismasini 6nler.

» Kullanim digi duran elektrikli el aletlerini cocuklarin
ulagamayacagi bir yerde saklayin. Aleti kullanmay1 bil-
meyen veya bu kullanim kilavuzunu okumayan kisilerin
aletle calismasina izin vermeyin. Deneyimsiz kisiler tara-
findan kullanildiginda elektrikli el aletleri tehlikelidir.

» Elektrikli el aletinizin bakimini 6zenle yapin. Elektrikli
el aletinizin kusursuz olarak islev gormesini engelleye-
bilecek bir durumun olup olmadigini, hareketli parca-
larin kusursuz olarak islev goriip gérmediklerini ve siki-
sip sikismadiklarini, parcalarin hasarl olup olmadigini
kontrol edin. Aleti kullanmaya baglamadan dnce hasar-
li parcalari onartin. Birok is kazasl elektrikli el aletlerinin
kotii bakimindan kaynaklanir.

» Kesici uclari daima keskin ve temiz tutun. Ozenle bakimi
yapilmis keskin kenarli kesme uglarinin malzeme icinde si-
kisma tehlikesi daha azdir ve daha rahat kullanim olanag
saglarlar.

» Elektrikli el aletini, aksesuari, uclari ve benzerlerini, bu
ozel tip aleticin ngoriilen talimata gore kullanin. Busi-
rada calisma kosullarini ve yaptiginiz isi dikkate alin.
Elektrikli el aletlerinin kendileri icin 6ngoriilen alanin digin-
da kullanilmasi tehlikeli durumlara neden olabilir.

Servis

» Elektrikli el aletinizi sadece yetkili personele ve orijinal
yedek parca kullanma kosulu ile onartin. Bu sayede ale-
tin giivenligini siirekli hale getirirsiniz.

Frezeler icin giivenlik talimati

» Elektrikli el aletini sadece izolasyonlu tutamagindan
tutun, ciinkii freze ucu aletin sebeke baglanti kablosu-
na temas edebilir. Gerilim altindaki bir kablo ile temas du-
rumunda aletin metal parcalari da gerilime maruz kalabilir
ve bir elektrik carpma tehlikesi ortaya cikabilir.

» is parcasimi bir vidali iskence veya benzeri tertibatla
saglam bir zemine tespit edin. is parcasini sadece elinizle
tutarsaniz veya bedeninizle desteklerseniz is parcasi sag-
lam durmaz ve kontrolii kaybedebilirsiniz.

» Kullanilan ucun miisaade edilen devir sayisi en azindan
elektrikli el aleti iizerinde belirtilen en yiiksek devir sa-
yist kadar olmalidir. Miisaade edilenden daha hizli dénen
aksesuar hasara ugrayabilir.

» Freze ucu veya aksesuar elektrikli el aletinizin uc kova-
mina (penset) tam olarak uymalidir. Elektrikli el aletinin
ug kovanina tam olarak uymayan uglar diizensiz dénerler,
fazla titresim yaparlar ve elektrikli el aletinin kontroliinin
kaybedilmesine neden olabilirler.

» Aleti daima calisir durumda is pargasina temas ettirin.
Aksi takdirde disler is parcasina takilabilir ve geri tepme
kuvveti olusabilir.

» Ellerinizi freze yapilan alana ve freze ucuna yaklastir-
mayin. Bir elinizle ek tutamagi veya motor govdesini
tutun. iki elinizde frezeyi aletini tutacak olursa yaralanma
tehlikesi olmaz.

—

» Metal nesnelerin, civilerin veya vidalarin iizerinde hic-
bir zaman freze yapmayin. Aksi halde freze ucu hasar go-
rebilir ve yiiksek titresimler ortaya ¢ikabilir.

» Goriinmeyen ikmal hatlarini tespit etmek iizere uygun
tarama cihazlar kullanin veya mahalli ikmal sirketle-
rinden yardim alin. Elektrik kablolariyla temas yaniklara
ve elektrik carpmasina neden olabilir. Bir gaz borusuna ha-
sar vermek patlamalar ortaya ¢ikarabilir. Bir su borusuna
girmek maddi hasara veya elektrik carpmasina neden ola-
bilir.

» Korelmis veya hasarli frezeleri kullanmayin. Korelmis
veya hasarli frezeler yiiksek siirtiinme kuvvetine neden
olurlar, sikisabilirler ve balanssiz dénerler.

» Calisirken elektrikli el aletini iki elinizle sikica tutun ve
durus pozisyonunuzun giivenli olmasina dikkat edin.
Elektrikli el aleti iki elle daha giivenli kullanilir.

» is parcasini emniyete alin. Bir germe tertibati veya men-
gene ile sabitlenen is parcasi elle tutmaya oranla daha gii-
venli tutulur.

» Elinizden birakmadan dnce elektrikli el aletinin tam
olarak durmasini bekleyin. Alete takilan ug sikisabilir ve
elektrikli el aletinin kontroliinii kaybedebilirsiniz.

Uriin ve islev tanimi

Biitiin uyarilan ve talimat hiikiimlerini oku-
yun. Agiklanan uyarilara ve talimat hiikiimleri-
ne uyulmadig takdirde elektrik carpmalarina,
yanginlara ve/veya agir yaralanmalara neden

olunabilir.

Liitfen aletin resminin goriindiigi sayfayi agin ve bu kullanim
kilavuzunu okudugunuz siirece bu sayfayi acik tutun.

Usuliine uygun kullanim

Bu alet; saglam bir zemin iizerinde ahsap, plastik, hafif yapi
malzemelerinde oluk agma, kenar tiraglama, profil cekme ve
uzunlama delik agma isleri ve kopyalama frezeleri igin gelisti-
rilmistir.

Bu aletle diisiik devir sayisi ve uygun freze uglari ile metal disi
malzeme de islenebilir.

Bu aletin 151§ calisma alanini dogrudan aydinlatmak icin tasar-
lanmis olup, konutlardaki mekan aydinlatmasina uygun degil-
dir.

Sekli gosterilen elemanlar

Sekli gosterilen elemanlarin numaralari grafik sayfasindaki
elektrikli el aleti resmindeki numaralarla aynidir.

1 Freze motoru

2 Malzeme igine dalma birimi

3 Kopyalama birimi

4 Tutamak (izolasyonlu tutamak yiizeyi)

5 Freze derinligi hassas ayari icin doner diigme (Malzeme
icine dalma birimi)

6 Freze derinligi hassas ayar skalas!

7 Dalma fonksiyonu bosa alma kolu

8 Hassas ayar i¢in endeks isareti
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9
10
11
12
13
14
15
16

17
18
19
20
21
22
23
24

25

26

27
28
29
30
31
32
33
34

Freze derinligi ayar skalasi (Malzeme igine dalma birimi)
Endeks isaretli siiriicii (Malzeme igine dalma birimi)
Derinlik mesnedi (Malzeme igine dalma birimi)

Revolver dayamagi

Taban levhasi

Kayici levha

Devir sayisi on se¢im digmesi

Derinlik mesnedi tirtilli vidasi
(Malzeme igine dalma birimi)

Pensetli baslik somunu

Freze ucu*

Agma/kapama salteri tespit tusu

Agma/kapama salteri

Motor alma emniyet tusu

Malzeme igine dalma/kopyalama birimi germe kolu
Paralellik mesnedi-Kilavuz kol yuvasi

Freze derinligi hassas ayari icin doner diigme (Kopyala-
ma birimi)

Freze derinligi kaba ayari icin germe kolu (Kopyalama bi-

rimi)

Kopyalama birimindeki freze derinligi kaba ayari igin
oluklar

Mil kilitleme diigmesi

Catal anahtar 24 mm

Emme adaptorii tirtill vidasi (2x) *

Emme adapt6ri (Malzeme igine dalma birimi)*
Emme hortumu (@ 35 mm)*

Emme adaptorii (Kopyalama birimi)*

Emme adaptorii ara halkasi (Kopyalama birimi)*
Freze derinligi ayari skalasi (Kopyalama birimi)

—
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36 Paralellik mesnedi kilavuz kolu (2x)*

37 Paralellik mesnedi hassas ayari icin kelebek bagli vida (2x)*

38 Paralellik mesnedi kaba ayari icin kelebek basli vida (2x)*

39 Paralellik mesnedi hassas ayari icin doner digme*

40 Paralellik mesnedi icin ayarlanabilir dayamak ray *

41 Paralellik mesnedi kilavuz kolu igin kelebek basli vida
(2x)*

42 Freze pergeli/Kilavuz ray adaptori*

43 Freze pergeli tutamagl*

44 Freze pergeli kaba ayariicin kelebek basli vida (2x)*

45 Freze pergeli hassas ayari icin kelebek basli vida (1x)*

46 Freze pergeli hassas ayari icin doner diigme*

47 Pergel dayamagi merkezleme vidasi*

48 Aralik levhasi (“Freze pergeli” setinde mevcut)*

49 Kilavuz ray*

50 SDS kopyalama kovani adaptorii

51 Kopyalama kovani adaptorii tespit vidasi (2x)

52 Kopyalama kovani adaptdrii bosa alma kolu

53 Kopyalama kovani

54 Kayicilevha tespit vidasi

55 Merkezleme pimi

56 Kopyalama birimi tespit vidalar*

57 Freze derinligi hassas ayari icin 6zel altigen anahtar
(Kopyalama birimi)*

58 Freze derinligi hassas ayari i¢in uzatma (Kopyalama
birimi)*

59 Kenar isleme icin emme kapagi *

60 Emme kapag) tespit vidasi *

*$ekli gosterilen veya tamimlanan aksesuar standart teslimat kap-
saminda degildir. Aksesuarin tiimiinii aksesuar programimizda bu-
labilirsiniz.

35 Paralellik mesnedi*
Teknik veriler
Cok amach freze GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Uriin kodu 3601F240.. 3601F240..
Giris giicii W 1600 1600
Bostaki devir sayisi dev/dak 10000 - 25000 10000 - 25000
Devir sayisi on segimi [ °
Sabit elektronik sistemi ° °
Tot emme baglantisi [ )
Ug kovani mm 8-12 8-12
in¢ h-% %h-"%
Freze kolu stroku (Malzeme icine dalma birimi) mm 76 -
Agirlig1 EPTA-Procedure 01:2014°e gore kg 5,8 4,3
Koruma sinifi @/ ©/n

Veriler 230 V'luk bir anma gerilimi [U] igin gegerlidir. Farkli gerilimlerde ve farkli Gilkelere 6zgi tiplerde bu veriler degisebilir.

Giiriiltii/Titresim bilgisi
Griilti emisyon degerleri EN 60745-2-17 uyarinca belirlenmektedir.

Aletin A olarak degerlendirilen giiriiltii seviyesi tipik olarak soyledir: Ses basinci seviyesi 86 dB(A); giiriiltii emisyonu seviyesi
97 dB(A). Tolerans K=3 dB.
Koruyucu kulaklik kullanin!
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GOF 1600 CE GKF 1600 CE

Toplam titresim degerleri a, (ii¢ yoniin vektdr toplami) ve tolerans K,

EN 60745 uyarinca:
ay
K

m/s? =55 =6,0
m/s? =1,5 =15

Bu talimatta belirtilen titresim seviyesi EN 60745’ gore
normlandiriimig bir 6lgme yontemi ile tespit edilmistir ve ha-
valialetlerin karsilastiriimasinda kullanilabilir. Bu deger gegici
olarak titresim seviyesinin tahmin edilmesine uygundur.
Belirtilen titresim seviyesi elektrikli el aletinin temel kullanim
alanlarini temsil eder. Ancak elektrikli el aleti baska kullanim
alanlarinda, farkl aksesuarla, farkli uglarla kullanilirken veya
yetersiz bakimla kullanilirken, titresim seviyesi belirtilen de-
gerden farkli olabilir. Bu da toplam ¢alisma siiresi igindeki tit-
resim yikiini 6nemli 6l¢lide artirabilir.

Titresim yiikiinii tam olarak tahmin edebilmek icin aletin kapa-

I oldugu veya calistigl halde kullanilmadig siireler de dikkate
alinmalidir. Bu, toplam ¢alisma siiresi icindeki titresim yiiki-
nii 6nemli dlciide azaltabilir.

Titresimin kullaniciya bindirdigi yiik icin dnceden ek giivenlik
onlemleri alin. Ornegin: Elektrikli el aletinin ve uglarin bakimi,
ellerin sicak tutulmasi, is asamalarinin organize edilmesi.

Uygunlukbeyam C €

Tek sorumlu olarak “Teknik veriler” bélimiinde tanimlanan
iiriintin, degisiklikleri de dahil olmak iizere 2009/125/EC
(Yonerge 1194/2012),2011/65/EU, 2014/30/EU,
2006/42/EC yonergelerinin gegerli biitiin hikiimlerini karsl-
ladigini ve asagidaki standartlarla uyumlu oldugunu beyan
ederiz: EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 50581.

Teknik belgelerin bulundugu merkez (2006/42/EC):

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY
Henk Becker

Executive Vice President
Engineering

Helmut Heinzelmann
Head of Product Certification
PT/ETM9

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montaj

» Elektrikli el aletinin kendinde bir calisma yapmadan
once her defasinda fisi prizden cekin.

Malzeme icine dalma birimindeki freze moto-
ru/Kopyalama biriminin takilmasi
(Bakiniz: Sekiller A-B)

Malzeme igine dalma birimi/Kopyalama birimi germe kolu-
nu22agin.

- Freze motorunu malzeme icine dalma birimi/kopyalama bi-

rimi i¢ine sonuna kadar itin.
- Kopyalama birimini 3 kullanirken germe koluna 25 bastirin
ve freze motorunu 1 kopyalama birimi 3 igine istediginiz

pozisyona gore, germe kolu 25 basili degilken 3 oluktan 26
birinde kilitleme yapincaya kadar yukari veya asagl itin.

- Malzeme icine dalma birimi/kopyalama birimi germe kolu-
nu 22 kapatin.

- lstediginiz freze derinligini ayarlayin, bu konuda “Freze de-
rinliginin ayarlanmasi” bélimiine bakin.

Freze motorunun malzeme icine dalma birimi/Kopyalama

biriminden ayriimasi (Bakiniz: Sekil C)

- Malzeme igine dalma birimi/Kopyalama birimi germe kolu-
nu22agin.

- Freze motorunu sonuna kadar gekin ve bu pozisyonda tu-
tun.

- Emniyet tusuna 21 basin ve freze motorunu tam olarak
malzeme icine dalma birimi/kopyalama biriminden disari
¢ikarin. Kopyalama birimi 3 kullanirken buna ek olarak ger-
me koluna 25 da basin.

Freze ucunun takilmasi (Bakiniz: Sekil D)

» Freze uclarini takar ve degistirirken koruyucu elvdiven
kullanmanz tavsiye olunur.

Yapilan ise gore gesitli tipte ve kalitede freze ucu mevcuttur.

Yiiksek performansli hizl kesme celiginden yapilma freze
uclariérnegin yumusak ahsap ve plastik gibi yumusak malze-
menin islenmesine uygundur.

Sert metal kesici kenarli freze uclaridrnegin sert ahsap ve
aliiminyum gibi sert ve asindirici malzemenin islenmesine uy-
gundur.

Genis kapsamli Bosch-Aksesuar programinda bulunan orijinal
freze uglarini yetkili saticinizdan temin edebilirsiniz.

Miimkin oldugu kadar 12 mm saft ¢apli freze uglarr kullanin.
Aletinize sadece kusursuz ve temiz freze uclari takin.

Freze motoru malzeme igine dalma birimi/kopyalama birimi
icinde takili iken de freze ucunu degistirebilirsiniz. Ancak fre-
ze uclarini freze motoru demonte durumda iken degistirmeni-
zi tavsiye ederiz.

- Freze motorunu malzeme igine dalma birimi/koplama biri-
minden disari ¢ikarin.

- Milkilitleme diigmesine 27 (@) basin ve diigmeyi basil tu-
tun. Mili elinizle kilitleme oluncaya kadar gevirin.

Mil kilitleme diigmesini 27 sadece alet dururken kulla-
nin.

- Baslik somununu 17 catal anahtarla 28 (anahtar genisligi
24 mm) saat hareket yoniiniin tersine gevirerek gevsetin
(®).

- Freze ucunu pensete siiriin. Freze safti penset icine en
azindan 20 mm itilmis olmalidir.

- Baslik somununu 17 catal anahtarla 28 (anahtar
genisligi 24 mm) saat hareket yoniinde gevirerek sikin. Mil
kilitleme diigmesini 27 birakin.
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» Kopyalama kovani takil degisken 50 mm’den daha bii-
yiik capli freze ucu takmayin. Bu freze uglari taban levha-
sina uymaz.

» Freze ucu takil degisken bashk somunu ile penseti sik-
mayin. Aksi takdirde penset hasar goriir.

Toz ve talas emme

» Kursuniceren boyalar, bazi ahsap tiirleri, mineraller ve me-
taller gibi maddeler islenirken ortaya ¢ikan toz sagliga za-
rarli olabilir. Bu tozlara temas etmek veya bu tozlari solu-
mak allerjik reaksiyonlara ve/veya kullanicinin veya onun
yakinindaki kisilerin nefes alma yollarindaki hastaliklara
neden olabilir.

Kayin veya mese gibi bazi agag tozlari kanserojen etkiye sa-
hiptir, 6zellikle de ahsap isleme sanayiinde kullanilan katki
maddeleri (kromat, ahsap koruyucu maddeler) ile birlikte.
Asbest iceren malzemeler sadece uzmanlar tarafindan is-
lenmelidir.
~ Miimkiin oldugu kadar islediginiz malzemeye uygun bir
toz emme tertibati kullanin.
~ Calisma yerinizi iyi bir bicimde havalandirin.
- P2filtre sinififiltre takili soluk alma maskesi kullanmani-
zItavsiye ederiz.
islenen malzemelere ait iilkenizdeki gegerli yonetmelik hil-
kiimlerine uyun.

» Calistiginiz yerde tozun birikmesini 6nleyin. Tozlar ko-
layca alevlenebilir.

Emme adaptoriiniin malzeme icine dalma birimine takil-
masi (Bakiniz: Sekil E)

Emem adaptdrii 30 hortum baglantisi ile 6ne veya arkaya
monte edilebilir. Kopyalama kovani adapt6rii 50 kullanilirken
kopyalama kovani adaptériinii gerektiginde 180° derece ce-
virerek monte etmelisiniz; bu sayede emme adaptori 30 bosa
alma koluna 52 temas etmez. Emme adaptoriini 30 2 tirtill
vida 29 ile taban levhasina 13 tespit eden.

Optimum emme performansini saglamak icin emme adapt6-
riintin 30 diizenli araliklarla temizlenmesi gerekir.

Emme adaptoriiniin kopyalama birimine takilmasi
(Bakiniz: Sekil F)

Emme adaptorii 32 hortum baglantisi ile 6ne veya arkaya
monte edilebilir. Kopyalama kovani adaptérii 50 kullanilirken
emme adaptoriinii 32 2 tirtill vida 29 ile taban levhasina 13
tespit edin. Kopyalama kovani adaptorii 50 kullanmiyorsaniz
once ara halkayi 33 emme adaptoriine 32 sekilde gorildiigi
gibi takin.

Toz emme tertibatinin baglanmasi

Biremme hortumunu (@ 35 mm) 31 (aksesuar) takili bulunan
emme adaptoriine takin. Emme hortumunu 31 bir elektrik sii-
piirgesine (aksesuar) baglayin.

Bu elektrikli el aleti direkt olarak uzaktan kumanda sistemli bir
Bosch cok amacli elektrik siipiirgesinin prizine baglanabilir.
Bu elektrik stipiirgesi elektrikli el aleti calistinldiginda otoma-
tik olarak caligir.

Elektrik siipiirgesi islenen malzemeye uygun olmalidir.

—
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Ozellikle sagliga zararli, kanserojen veya kuru tozlari emdirir-
ken ozel elektrik siiptirgesi (sanayi tipi elektrik stipiirgesi) kul-
lanin.

isletim

Calistirma

» Sebeke gerilimine dikkat edin! Akim kaynaginin gerili-
mi elektrikli el aletinin tip etiketi iizerindeki verilere
uygun olmalidir. 230 V ile isaretlenmis elektrikli el
aletleri 220 V ile de caligtinilabilir.

Devir sayisi 6n secimi
Devir sayisi 6n secim diigmesi 15 ile gerekli devir sayisini alet
calisirken de 6nceden segerek belirleyebilirsiniz.

1-2  Disiik devir sayisi
3-4  Ortadevirsayisi
5-6  Yiksek devir sayisi

Tabloda gosterilen degerler referans degerlerdir. Gerekli de-
vir sayisi malzemeye ve calisma kosullarina baglidir ve dene-
yerek bulunmalidir.

Freze cap Devir sayisi ayar

(mm) diigmesi pozisyonu 15
4-10
12-20
22-40

Sert ahsap (Kayin)

4-10
12-20
22-40

4-10
12-20
22-40

4-15
16-40

4-15
16-40
Diisiik devir sayisi ile uzun siire calistiginizda, sogutma yap-
mak icin elektrikli el aletini bosta en yiiksek devir sayistile yak-
lasik 3 dakika kadar ¢alistirin.

Yumusak ahsap
(Gam)

Yonga levhalar

Plastikler

HIERNFPNNWER WO WO
| |
P RNNINWWREADD WO N

Alliminyum

Acma/kapama

Aleti agip kapamadan 6nce freze derinligini ayarlayin, bakiniz:
“Freze derinliginin ayarlanmasi”.

Aleti calistirmak icin agma/kapama salterine 20 basin ve sal-
teri basili tutun.

Basili durumdaki agma/kapama salterini 20 tespit etmek icin
acma/kapama salteri tespit tusuna 19 basin.

Elektrikli el aletini kapatmak icin agma/kapama salterini 20

birakin veya tespit tusu 19 ile sabitlenmisse agma/kapama
salterine 20 kisa bir siire basin ve tekrar birakin.

Enerjiden tasarruf etmek icin elektikli el aletini sadece kulla-
nacaginiz zaman agin.
Sabit elektronik sistemi

Sabit elektronik sistemi devir sayisini bosta ve yiikte sabit tu-
tar ve duizenli bir calismaya olanak saglar.
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Yumusak ilk hareket

Elektronik yumasak ilk hareket sistemi alet agildiginda torku
sinirlar ve motorun émriindi kullanim 6mriind uzatir.

Freze derinliginin ayarlanmasi

» Freze derinligi sadece elektrikli el aleti kapal iken ya-
pilabilir.

Malzeme icine dalma biriminde freze derinliginin ayarlan-
masi (Bakiniz: Sekil G)

Freze derinligi kaba ayari igin su islemleri yapin:

- Freze ucu takili elektrikli el aletini islenecek is par¢asina
yerlestirin.

- Hassas ayar skalasini 6 “0’a” gevirin.

- Revolver dayamagi 12 en diisiik kademeye ayarlayin; re-
volver dayamak hissedilir bicimde kavrama yapar.

- Derinlik mesnedinde tirtilli viday 16 derinlik mesnedi 11
serbest hareket edebilecek dlgiide gevestin.

- Malzeme igine dalma fonksiyonu bosa alma kolunu 7 asagi
bastirin ve dik frezeyiasaglya, freze 18 is pargasi ylizeyine
temas edinceye kadar yavasca indirin. Malzeme igine dal-
ma derinligini sabitlemek icin bosa alma kolunu 7 tekrar bi-
rakin.

- Derinlik mesnedini 11 revolver dayamak 12 iizerine otu-
runcaya kadar asagi bastirin. Endesk isaretli stirgliyli 10
freze derinligi skalasinda 9 “0” pozisyonuna ayarlayin.

- Derinlik mesnedini 11 istediginiz freze derinligine ayarla-
yinve derinlik mesnedindeki tirtilli viday1 16 sikin. Bu esna-
da endesk isaretli siirgliniin 10 konunumunun degismeme-
sine dikkat edin.

- Malzeme icine dalma fonksiyonu bosa alma koluna 7 basti-
rin ve dik frezeyi en (st konuma getirin.

Malzeme igine dalma islemi esnasinda derinlik mesnedi 11 re-
volver dayamaga 12 dayandiginda ayarlanmis bulunan freze
derinligine ulasilir.

Bilyiik freze derinliklerinde kiiciik talas kaldirmali ok sayida
islem adimi yiriitmelisiniz. Revolver dayamak 12 ile freze is-
lemini bircok kademeye ayirabilirsiniz. Bunu yapmak icin iste-
diginiz freze derinligini revolver dayamagin en diisiik kademe-
siile ayarlayin ve ilk islem adimiicin 6nce yiiksek kademeleri
secin. Kademeler arasindaki mesafe yaklasik 3,2 mm’dir.

Bir deneme frezesi yaptiktan sonra doner diigmeyi 5 cevir-
mek suretiyle freze derinligini istediginiz 6lciiye tam ve hassas
olarak getirebilirsiniz; freze derinligini artirmak icin diigmeyi
saat hareket yoniinde, azaltmak i¢in saat hareket yoniniin
tersine gevirin. Skala 6 bu islemde size yardimci olur. Bir tur
cevirme 1,5 mm’lik ayar yoluna, skalanin 6 {ist kenarindaki bir
taksimat gizgisiise 0,1 mm’lik ayar yoluna denktir. Maksimum
ayar yolu + 16 mm’dir.

Ornek: istenen freze derinligi 10,0 mm ise, deneme frezesi
9,6 mm'lik bir freze derinligi verir.

- Malzeme icine dalma fonksiyonu bosa alma koluna 7 basti-
rin ve dik frezeyi en (ist konuma getirin.

- Doner diigmeyi 5 0,4 mm/4 taksimat ile (gercek ve gerekli
degerler arasindaki fark) saat hareket yoniinde gevirin.

- Birdeneme frezesi yaparak segilen freze derinligini kontrol
edin.

—

Freze derinli hassas ayarinda malzeme igine dalma biriminin
yan tarafina getirilen endeks isaretinin 8 isaretlenen ¢izginin
ortasini géstermesine dikkat edin. Bu sayede dalma derinligi-
nin her iki yonde yeterli dlciide ayarlanma olanag bulunur.
Malzeme icine dalma birimi 2 maksimum dalma derinligine
duisiince, maksimum ayar yolu kullanilmis oldugundan hassas
ayar lizerinden daha bilyiik bir dalma derinligine ulagilamaz.
Hassas ayar, derinlik mesnedi 11 revolver dayamaga 12 da-
yandiginda da miimkiin olmaz.

Kopyalama biriminde freze derinliginin ayarlanmasi
(Bakiniz: Sekil H)
Ayarlama islemi icin su islemleri yapin:

- Koplama birimi germe kolunu 22 agin.

- Freze derinligini kabaca 3 kademe halinde ayarlayabilirsi-
niz. Bunu yapmak igin germe koluna 25 bastirin ve freze
motorunu 1 kopyalama biriminde 3 germe koluna bastiril-
madiginda 25 3 oluktan 26 birinde kavrama yapincaya ka-
dar yukari veya asagl itin. Oluklarin mesafesi 12,7 mm’dir
(0,5").

- Freze derinligi hassas ayart icin freze derinligi hassas ayar
diigmesi 24 kullanilir; freze derinligini biiyiitmek icin diig-
meyi saat hareket yoniinde, kiicliltmek i¢in saat hareket
yoniiniin tersinde cevirin. Ayar yolu doner diigmenin 24
tizerindeki skalada ing ve milimetre olarak gésteriimekte-
dir. Maksimum ayar araligi 41 mm’dir. Freze derinligi ska-
lasi 34 kulliciya ek yardim saglar.

Ornek: istenen freze derinligi 10,0 mm oldugunda dene-
me frezesi derinligi 9,5 mm'dir.

- Donerdiigmedeki 24 skalayi “0” konumuna getirin ve bu si-
rada ddner diigmeyi 24 cevirmeyin. Daha sonra déner diig-
meyi 24 saat hareket yoniinde “0,5” degerine getirin.

- Birdeneme frezesi yaparak segilen freze derinligini kontrol
edin.

Cahisirken dikkat edilecek hususlar

Freze yonii ve freze islemi (Bakimz: Sekil I)

» Freze islemi daima freze ucu 18 hareketinin tersine ya-
pilmalidir (Karsit hareket). Freze ucu hareketi ile ayni
yonde freze yaparsaniz (dogru hareket) elektrikli el
aleti elinizden kacabilir.

Malzeme icine dalma birimi 2 ile freze yaparken su islemleri

gerceklestirin:

- stediginiz freze derinligini ayarlayin, bu konuda “Freze de-
rinliginin ayarlanmasi” boliimiine bakin.

- Freze ucutakilielektrikli el aletiniis par¢asina yerlestirin ve
aleti calistirin.

- Malzeme igine dalma fonksiyonu bosa alma kolunu 7 asagi
bastirinve dik frezeyi ayarlanan freze derinligine ulasilinca-
ya kadar yavasca asagi indiin. Malzeme icine dalma derinli-
gini sabitlemek icin bosa alma diigmesini 7 tekrar birakin.

- Diizenli bastirma kuvveti ile freze islemini gerceklestirin.

- Her freze isleminden sonra dif frezeyi en list konuma geri
getirin.

- Elektrikli el aletini kapatin.

Koplama birimi 3 ile freze yapmak icin su islemleri gercekles-

tirin:
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- Aciklama: Freze ucunun 18 kopyalama birimi 3 ile freze
yaparken daima taban levhasindan 13 disari gikmasina
dikkat edin. Sablona veya is parcasina hasar vermeyin.

- lstediginiz freze derinligini ayarlayin, bu konuda “Freze de-

rinliginin ayarlanmasi” bélimiine bakin.

- Elektrikli el aletini calistirin ve freze yapilacak yere yaklas-
tinin.

- Diizenli bastirma kuvveti ile freze islemini gergeklestirin.

- Elektrikli el aletini kapatin. Freze ucu tam olarak durmadan
elektrikli el aletini elinezden birakmayin.

Yardimci dayamakla freze (Bakiniz: Sekil J)

Ornegin oluk agma freze isleminde oldugu gibi biiyiik is parca-
larinin islenmesinde is parcasini bir tahta veya ¢ita ile destek-

leyebilirsiniz ve cok amagli frezeyi yardimci dayamak boyunca
hareket ettirebilirsiniz. Maleme igine dalma birimi 2 kullanir-
ken cok amagli frezeyi kayici levhanin diiz yiizeyi ile yardimel
dayamak boyunca hareket ettirin.

Kenar tiraslama ve form frezeleri

Paralellik mesnedi olmadan kenar tiraslama veya form frezesi
yaparken freze ucunun bir kilavuz pim veya rulmanla donatil-
mis olmasi gerekir.

- Kilavuz pim veya rulman is parcasi yiizeyine temas edince-

ye kadar calismakta olan elektrikli el aletini yan taraftan is
pargasina yaklastirin.

- Elektrikli el aletini iki elinizle is pargasi kenari boyunca ha-
reket ettirin. Bu sirada aletin agisinin dogru olmasina dik-

kat edin. Cok fazla bastirma kuvveti is parcasi kenarina ha-

sar verebilir.

Paralellik mesnedi ile freze (Bakiniz: Sekil K)
Paralellik mesnedini 35 kilavuz kolla 36 taban levhasina 13
icine siriin ve kelebek bash 41 vidalarla uygun dlgiide sikin.

Paralellik mesnedi hassas ayari kelebek vidalari 37 ve paralel-

lik mesnedi kaba ayari kelebek vidalari 38 ile paralellik mes-
nedini uzunluguna ayarlayabilirsiniz.

Doner diigme 39 ile her iki kelebek vida 37 gevsetildikten
sonra uzunlugu hassas olarak ayarlayabilirsiniz. Bir tur

2,0 mm'ye, doner diigmedeki 39 bir taksimat izgisi

0,1 mm’ye denktir.

Dayama rayi1 40 yardimi ile paralellik mesnedinin etkin dayan-

ma ylizeyini degistirebilirsiniz.
Elektrikli el aletini paralellik mesnedine yandan bastirarak is
parcas! boyunca hareket ettirin.

Freze pergeli ile freze (Bakiniz: Sekil L)

Dairesel freze isleri icin freze pergeli/kilavuz adaptor 42 kulla-

nabilirsiniz. Freze pergelini sekilde gosterildigi gibi takin.
Merkezleme vidasini 47 freze pergelinin vidall yuvasina vida-
layin. Vidanin ucunu frezelenecek dairenin merkezine yerles-
tirin ve bu sirada vida ucunun is pargasi yiizeyine kavramasina
dikkat edin.

Freze pergelini hareket ettirerek istediginiz yaricapi ayarlayin
ve kaba ayar vidalari 44 ile hassas ayar vidalarini 45 sikin.
Doner diigme 46 ile kelebek basli vidalari 45 gevsettikten
sonra uzunlugu hassas bicimde ayarlayabilirsiniz. Diigmenin
bir turu 2,0 mm’ye, déner diigmedeki 46 bir taksimat ¢izgisi
ise 0,1 mm’ye denktir.

—

Calisir durumdaki elektrikli el aletini sag tutamak 4 ve freze
pergeli tutamagi 43 ile is parcasina yanastirin.
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Kilavuz rayla freze (Bakiniz: Sekil M)

Kilavuz ray 49 yardimi ile dogrusal freze islemlerini yapabilir-
siniz.

Yiikseklik farkliliklarini dengelemek igin ara levhasini 48 tak-
malisiniz.

Freze pergeli/kilavuz ray adaptoriinii 42 sekilde gosterildigi
gibi takin.

Kilavuz ray1 49 uygun germe donanimlari ile, 6rnegin vidal is-
kence ile is parcasina tespit edin. Kilavuz ray adaptorii 42 ta-
kil elektrikli el aletini kilavuz ray iizerine yerlestirin.

Kopyalama kovani ile freze (Bakiniz: Sekiller N-Q)

Kopyalama kovani 53 yardimiile kenar sekillerini veya sablon-
lartis pargasina aktarabilirsiniz.

Kopyalama kovaninin 53 kullanilabilmesi igin 6nce kopyalama
kovani adaptériiniin 50 kayici levhayain 14 takilmasi gerekir.

Kopyalama kovani adaptoriinii 50 yukaridan kayici levhaya
14 yerlestirin ve 2 tespit vidasi 51 ile sikin. Bu sirada kopyala-
ma kovani adaptoriiniin bosa alma kolunun 52 serbest hare-
ket edebilecek durumda olmasina dikkat edin.

Sablon veya 6rnege gore uygun kopyalama kovani segin. Kop-
yalama kovaninin ¢ikint yapmasi nedeniyle sablonun en azin-
dan 8 mm kalinliginda olmasi gerekir.

Bosa alma koluna 52 basin ve kopyalama kovanini 53 asagI-
dan kopyalama kovani adaptdriine 50 takin. Bu sirada kod tir-
naklari kopyalama kovaninin oluklarini hissedilir bigimde kav-
ramalidir.

Freze ortas ile kopyalama kovani kenari arasindaki mesafeyi

kontrol edin, bakiniz bélim: “Taban levhasinin merkezlenme-

si”.

» Freze ucunun ¢api kopyalama kovaninin i¢ capindan
kiiciik olmahdir.

Kopyalama kovani 53 ile freze yaparken su sekilde hareket
edin:

- Aciklama: Freze ucunun 18 kopyalama birimi 3 ile freze
yaparken daima taban levhasindan 13 disari ¢ikmasina
dikkat edin. Sablona veya is parcasina hasar vermeyin.

- Kopyalama kovani takili ¢alisir durumdaki elektrikli el aleti-
ni sablona yanastirin.

- Malzeme icine dalma birimi 2 kullanilirken: Malzeme icine
dalma fonksiyonu bosa alma kolunu 7 asagi bastirin ve dik
frezeyi ayarlanan freze derinligine ulasilincaya kadar ya-
vascaasagl indirin. Malzeme icine dalma derinligini sabitle-
mek icin bosa alma kolunu 7 tekrar birakin.

- Kopyalama kovani ¢ikintyapar durumda elektrikli el aletini
yandan bastirarak sablon boyunca hareket ettirin.

Taban levhasinin merkezlenmesi (Bakimiz: Sekil R)

Freze merkezi ile kopyalama kovani kenari arasindaki aralik
her yerde ayni olabilmesi icin gerektiginde kopyalama kovani
ve kayici levha birbirine merkezlenebilir.

- Malzeme igine dalma birimi 2 kullanilirken: Malzeme igine
dalma fonksiyonu bosa alma kolunu 7 asagi bastirin ve dik
frezeyi sonuna kadar taban levhasina indirin. Malzeme igi-
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ne dalma derinligini sabitlemek icin bosa alma kolunu 7

tekrar birakin.

Tespit vidalarini 54 yaklasik 2 tur cevirerek gevsetin ve ka-

yici levhanin 14 serbestce hareket eder duruma gelmesini

saglayin.

- Merkezleme pimini 55 sekilde gosterildigi gibi ug kovanina
yerlestirin. Baslik somununu elle merkezleme pimi serbest
hareket edecek dlgtde sikin.

- Merkezleme pimini 55 ve kopyalama kovanini 53 kayici

levhayi 14 hafifce iterek birbirine dogrultun.

Tespit vidalarini 54 tekrar sikin.

- Merkezleme pimini 55 ug kovanindan gikarin.

- Malzeme igine dalma birimi 2 kullanilirken: Malzeme icine
dalma fonksiyonu bosa alma koluna 7 bastirin ve dik freze-
yi en list konuma geri getirin.

Freze masasi ile calismak (Bakiniz: Sekil S)

Kopyalama birimi 3 uygun bir freze masasina takilabilir. Mon-
tajicin kayici levhasi 14 cikarin ve kopyalama birimini 3 tespit
vidalari 56 ile freze masasina tespit edin.

» Kopyalama birimini takarken freze masasinin kullanim
kulavuzuna dikkat edin. Eger gerekiyorsa kopyalama biri-
minin montaji igin freze masasinda delikler agilabilir.

Freze derinliginin hassas ayari icin freze derinligi hassas ayari

uzatmasini 58 veya 6zel altigen anahtari 57 kullanin.

Emme kapagi ile freze islemi (Bakiniz: Sekiller T-U)
Kenarlari islemek icin ek olarak emme kapagi 59 kullanabilir-
siniz.

- Emme kapagini 59 2 vida 60 ile taban levhasina 13 tespit
edin. Emme kapagi 59 sekilde gosterildigi gibi 3 degisik
pozisyonda tespit edilebilir.

- Diiz ve genis yiizeyleri islemek icin emme kapagini tekrar
cikarin.

Bakim ve servis

Bakim ve temizlik

» Elektrikli el aletinin kendinde bir calisma yapmadan
once her defasinda fisi prizden cekin.

» iyive giivenli calisabilmek icin elektrikli el aletini ve ha-
valandirma deliklerini daima temiz tutun.

» Olagan disi kullamim kosullarinda miimkiin oldugu ka-
dar bir emici tertibat kullanin. Havalandirma araliklari-
i sik sik basinch hava ile temizleyin ve devreye hatali
akim koruma salteri (Fl salteri) baglayin. Metaller isle-
nirken elektrikli el aletinin icinde iletken tozlar birikebilir.
Ve bu da elektrikli el aletinin koruyucu izolasyonunu olum-
suz yonde etkileyebilir.

Yedek baglanti kablosu gerekli ise, giivenligin tehlikeye diis-

memesi icin Bosch’tan veya yetkili bir servisten temin edilme-
lidir.

Miisteri hizmeti ve uygulama danismanhgi

Misteri hizmeti driintiniiziin onarim, bakim ve yedek parcala-
rina iliskin sorularinizi yanitlandirir. Demonte goriinisler ve

yedek parcalara iliskin ayrintili bilgiyi asagidaki Web sayfasin-
da bulabilirsiniz:

—

www.bosch-pt.com
Bosch uygulama danismanhigi ekibi tiriinlerimize ve ilgili akse-
suara iliskin sorularinizda size memnuniyetle yardimci olur.

Biitiin basvuru ve yedek parca siparislerinizde mutlaka aletini-
zin tip etiketindeki 10 haneli iiriin kodunu belirtiniz.

Sadece Tiirkiye icin gecerlidir: Bosch genel olarak yedek
parcalari 7 yil hazir tutar.

Tiirkce

Bosch San. ve Tic. A.S.

Ahi Evran Cad. No:1 Kat:22

Polaris Plaza

80670 Maslak/Istanbul

Bosch Uzman Ekibi +90 (0212) 367 18 88
Isiklar LTD.STI.

Kizilay Cad. No: 16/C Seyhan

Adana

Tel.: 0322 3599710

Tel.: 0322 3591379

ideal Eletronik Bobinaj

Yeni San. Sit. Cami arkasi No: 67
Aksaray

Tel.: 03822151939

Tel.: 0382 2151246

Bulsan Elektrik

istanbul Cad. Devrez Sok. istanbul Carsisi
No: 48/29 iskitler

Ankara

Tel.: 0312 3415142

Tel.: 03123410203

Faz Makine Bobinaj

Sanayi Sit. 663 Sok. No: 18

Antalya

Tel.: 0242 3465876

Tel.: 0242 3462885

Orsel Bobinaj

1. San. Sit. 161. Sok. No: 21

Denizli

Tel.: 0258 2620666

Bulut Elektrik

istasyon Cad. No: 52/B Devlet Tiyatrosu Karsis
Elazig

Tel.: 0424 2183559

Korfez Elektrik

Sanayi Carsisi 770 Sok. No: 71

Erzincan

Tel.: 0446 2230959

Ege Elektrik

inénii Bulvaro No: 135 Mugla Makasaras Fethiye
Fethiye

Tel.: 0252 6145701

Deger is Bobinaj

ismetpasa Mah. ilk Belediye Bagkan Cad. 5/C Sahinbey
Gaziantep
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Tel.: 0342 2316432

Coziim Bobinaj

Ismetpasa Mah. Eski Sahinbey Belediyesi alti Cad. No: 3/C
Gaziantep

Tel.: 0342 2319500

Onarim Bobinaj

Raifpasa Cad. No: 67 iskenderun

Hatay

Tel.: 0326 6137546

Glingah Otomotiv

Beylikdiizii Sanayi Sit. No: 210 Beylikdiizii
istanbul

Tel.: 0212 8720066

Aygem

10021 Sok. No: 11 AOSB Gigli

izmir

Tel.: 02323768074

Sezmen Bobinaj

Ege is Merkezi 1201/4 Sok. No: 4/B Yenisehir
izmir

Tel.: 02324571465

Ankarali Elektrik

Eski Sanayi Bolgesi 3. Cad. No: 43
Kayseri

Tel.: 0352 3364216

Asal Bobinaj

Eski Sanayi Sitesi Barbaros Cad. No: 24
Samsun

Tel.: 0362 2289090

Ustiindag Elektrikli Aletler

Nusretiye Mah. Boyacilar Araligi No: 9
Tekirdag

Tel.: 02826512884

Tasfiye

Elektrikli el aleti, aksesuar ve ambalaj malzemesi cevre dostu
bir yontemle tasfiye edilmek iizere tekrar kazanim merkezine
gonderilmelidir.

Elektrikli el aletlerini evsel ¢oplerin icine atmayin!

Sadece AB iiyesi iilkeler icin:

2012/19/EU yonetmeligi ve bunun ulusal
hukuka uyarlanmis hiikiimleri uyarinca kul-

tronik aletler ayri ayri toplanmak ve gevre
dostu tasfiye i¢in geri doniisiim merkezine
yollanmak zorundadir.

Degisiklik haklarimiz sakhdir.

lanim émriinti tamamlamis elektrikli ve elek-

—
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Wskazowki bezpieczenstwa

Ogolne przepisy bezpieczenstwa dla elektrona-
rzedzi

A OSTRZEZENIE Nalezy przeczyta¢ wszystkie

wskazowki i przepisy. Btedy w
przestrzeganiu ponizszych wskazéwek moga spowodowac
porazenie pradem, pozar i/lub cigzkie obrazenia ciata.
Nalezy starannie przechowywac wszystkie przepisy i
wskazowki bezpieczenstwa dla dalszego zastosowania.
Uzyte w ponizszym tekscie pojecie ,elektronarzedzie® odnosi
sie do elektronarzedzi zasilanych energia elektryczna z sieci
(z przewodem zasilajgcym) i do elektronarzedzi zasilanych
akumulatorami (bez przewodu zasilajgcego).

Bezpieczenstwo miejsca pracy

» Stanowisko pracy nalezy utrzymywac w czystosci i do-
brze oswietlone. Nieporzadek w miejscu pracy lub nie-
o$wietlona przestrzen robocza moga by¢ przyczyna
wypadkow.

» Nie nalezy pracowac tym elektronarzedziem w otocze-
niu zagrozonym wybuchem, w ktérym znajduja sie np.
tatwopalne ciecze, gazy lub pyty. Podczas pracy elektro-
narzedziem wytwarzaja sie iskry, ktére moga spowodowaé
zapton.

» Podczas uzytkowania urzadzenia zwrdci¢ uwage na to,
aby dzieci i inne osoby postronne znajdowaty sie w bez-
piecznej odlegtosci. Odwrdcenie uwagi moze spowodo-
wac utrate kontroli nad narzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

» Wtyczka elektronarzedzia musi pasowa¢ do gniazda.
Nie wolno zmienia¢ wtyczki w jakikolwiek sposob. Nie
wolno uzywac¢ wtykow adapterowych w przypadku
elektronarzedzi z uziemieniem ochronnym. Niezmienio-
ne wtyczki i pasujace gniazda zmniejszaja ryzyko poraze-
nia pradem.

» Nalezy unikac kontaktu z uziemionymi powierzchniami
jak rury, grzejniki, piece i lodowki. Ryzyko porazenia
pradem jest wigksze, gdy ciato uzytkownika jest uziemio-
ne.

» Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed deszczem i wil-
gocia. Przedostanie sie wody do elektronarzedzia pod-
wyzsza ryzyko porazenia pradem.

» Nigdy nie nalezy uzywac przewodu do innych czynno-
$ci. Nigdy nie nalezy nosi¢ elektronarzedzia, trzymajac
je za przewad, ani uzywac przewodu do zawieszenia
urzadzenia; nie wolno tez wyciagac wtyczki z gniazdka
pociagajac za przewéd. Przewdd nalezy chroni¢ przed
wysokimi temperaturami, nalezy go trzymac z dala od
oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci urzadze-
nia. Uszkodzone lub splatane przewody zwigkszaja ryzyko
porazenia pradem.

» W przypadku pracy elektronarzedziem pod gotym nie-
bem, nalezy uzywac przewodu przedtuzajacego, dosto-
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sowanego rowniez do zastosowan zewnetrznych. Uzy-
cie wlasciwego przedtuzacza (dostosowanego do pracy na
zewnatrz) zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

» Jezeli nie da sie unikna¢ zastosowania elektronarze-
dzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzy¢ wylacznika
ochronnego réznicowo-pradowego. Zastosowanie
wytgcznika ochronnego réznicowo-pradowego zmniejsza
ryzyko porazenia pradem.

Bezpieczenstwo oséb

» Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowac
ostroznos¢, kazda czynnos$é wykonywaé uwaznie i z
rozwaga. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest
sie zmeczonym lub bedac pod wptywem narkotykéw,
alkoholu lub lekarstw. Moment nieuwagi przy uzyciu
elektronarzedzia moze stac sie przyczyng powaznych ura-
z6w ciafa.

» Nalezy nosic¢ osobiste wyposazenie ochronne i zawsze
okulary ochronne. Noszenie osobistego wyposazenia
ochronnego - maski przeciwpytowej, obuwia
z podeszwami przeciwposlizgowymi, kasku ochronnego
lub $rodkéw ochrony stuchu (w zalezno$ci od rodzaju i
zastosowania elektronarzedzia) — zmniejsza ryzyko obra-
zen ciata.

» Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Przed wiozeniem wtyczki do gniazdkai/lub podta-
czeniem do akumulatora, a takze przed podniesieniem
lub przeniesieniem elektronarzedzia, nalezy upewni¢
sie, ze elektronarzedzie jest wytaczone. Trzymanie pal-
ca na wytaczniku podczas przenoszenia elektronarzedzia
lub podtaczenie do pradu wtaczonego narzedzia, moze
stac sie przyczyna wypadkéw.

» Przed wiaczeniem elektronarzedzia, nalezy usuna¢ na-
rzedzia nastawcze lub klucze. Narzedzie lub klucz, znaj-
dujacy sie w ruchomych czesciach urzadzenia moga do-
prowadzi¢ do obrazen ciata.

» Nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji przy pracy. Nale-
2y dbac o stabilna pozycje przy pracy i zachowanie
rownowagi. W ten sposob mozliwa bedzie lepsza kontrola
elektronarzedzia w nieprzewidzianych sytuacjach.

» Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nalezy nosi¢
luznego ubrania ani bizuterii. Wiosy, ubranie i rekawi-
ce nalezy trzymac z daleka od ruchomych czesci. Luzne
ubranie, bizuteria lub dtugie wtosy moga zosta¢ wciagniete
przez ruchome czesci.

» Jezeliistnieje mozliwos¢ zamontowania urzadzen od-
sysajacych i wychwytujacych pyt, nalezy upewnic sie,
ze sg one podtaczone i beda prawidtowo uzyte. Uzycie
urzadzenia odsysajacego pyt moze zmniejszy¢ zagrozenie
pytami.

Prawidtowa obstuga i eksploatacja elektronarzedzi

» Nie nalezy przeciazac urzadzenia. Do pracy uzywac na-
lezy elektronarzedzia, ktére sa do tego przewidziane.
Odpowiednio dobranym elektronarzedziem pracuje sie
w danym zakresie wydajnosci lepiej i bezpieczniej.

» Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, ktérego wiacznik/
wylacznik jest uszkodzony. Elektronarzedzie, ktorego

—

nie mozna wiaczy¢ lub wytaczy¢ jest niebezpieczne i musi
zosta¢ naprawione.

» Przed regulacja urzadzenia, wymiana osprzetu lub po
zaprzestaniu pracy narzedziem, nalezy wyciagna¢
wtyczke z gniazda i/lub usuna¢ akumulator. Ten srodek
ostrozno$ci zapobiega niezamierzonemu wigczeniu sie
elektronarzedzia.

» Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udostep-
nia¢ narzedzia osobom, ktére go nie znaja lub nie prze-
czytaly niniejszych przepisoéw. Uzywane przez niedo-
$wiadczone osoby elektronarzedzia sg niebezpieczne.

» Koniecznajest nalezyta konserwacja elektronarzedzia.
Nalezy kontrolowac, czy ruchome czesci urzadzenia
dziatajabez zarzutuinie sa zablokowane, czy czesci nie
s pekniete lub uszkodzone w taki sposéb, ktory miat-
by wptyw na prawidtowe dziatanie elektronarzedzia.
Uszkodzone czesci nalezy przed uzyciem urzadzenia
oddac do naprawy. Wiele wypadkdw spowodowanych
jest przez niewtasciwa konserwacje elektronarzedzi.

» Nalezy stale dbac o ostrosc i czystosc narzedzi tnacych.
O wiele rzadziej dochodzi do zakleszczenia sig narzedzia
tnacego, jezelijest ono starannie utrzymane. Zadbane na-
rzedzia fatwiej sie tez prowadzi.

» Elektronarzedzia, osprzet, narzedzia pomocnicze itd.
nalezy uzywac zgodnie z niniejszymi zaleceniami.
Uwzgledni¢ nalezy przy tym warunki i rodzaj wykony-
wanej pracy. Niezgodne z przeznaczeniem uzycie elektro-
narzedzia moze doprowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.

Serwis

» Naprawe elektronarzedzia nalezy zleci¢ jedynie wy-
kwalifikowanemu fachowcowi i przy uzyciu oryginal-
nych czesci zamiennych. To gwarantuje, ze bezpieczen-
stwo urzadzenia zostanie zachowane.

Wskazowki bezpieczenstwa dla frezarek

» Elektronarzedzie nalezy trzymac za izolowane po-
wierzchnie rekojesci, gdyz frez mogtby natrafi¢ na
wiasny przewad sieciowy. Kontakt z przewodem sieci za-
silajgcej moze spowodowaé przekazanie napigcia na cze-
$ci metalowe urzadzenia, co mogtoby spowodowac pora-
zenie pradem elektrycznym.

» Materiat przeznaczony do obrébki nalezy zamocowac
na stabilnym podtozu i zabezpieczy¢ przed przesunie-
ciem za pomoca zaciskow lub w inny sposéb. Jezeli ob-
rabiany element przytrzymywany jest reka lub przyciskany
do ciata, pozostaje on niestabilny, co moze skutkowac
utrata kontroli nad nim.

» Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanych narze-
dzi roboczych nie moze by¢ mniejsza od podanej na
elektronarzedziu maksymalnej predkosci obrotowej.
Osprzet obracajacy sie z wigksza niz dopuszczalna pred-
koscig, moze ulec uszkodzeniu.

» Frezy i inne narzedzia robocze musza doktadnie paso-
wac do uchwytu narzedziowego (zacisku) uzytkowane-
goelektronarzedzia. Narzedziarobocze, nie dopasowane
do uchwytu narzedziowego elektronarzedzia, obracaja sie
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nieréwnomiernie, silnie wibrujg i moga spowodowac utra- Swiatlo elektronarzedzia przeznaczone jest do owietlania
te kontroli nad elektronarzedziem. bezposredniej przestrzeni roboczej elektronarzedzia; nie na-
» Elektronarzedzie uruchomié przed zetknigciem frezaz ~ daje si¢ onodo oswietlania pomieszczeni w gospodarstwie do-
materiatem. W przeciwnym wypadku istnieje niebezpie- mowym.

czenistwo odrzutu, gdy uzyte narzedzie zablokuje sie w
obrabianym przedmiocie.

» Nie nalezy dotykac obracajacego sie freza ani zbliza¢
rak w pole jego zasiegu. Druga reka nalezy trzymac >
uchwyt dodatkowy lub obudowe silnika. Prowadzenie 1 Silnik
urzadzeniaoburacz zmniejszaryzyko skaleczeniarak przez Przystawka do frezowania
narzedzie robocze. Przystawka do kopiowania

» Nigdy nie frezowa¢ materiatow, w ktorych znajduja sie Rekojesé (pokrycie gumowe)
przedmioty metalowe, gwozdzie lub Sruby. Moze to do- Pokretto do precyzyjnego nastawiania gtebokosci frezo-

prowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia roboczego i pod- wania (przystawka do frezowania wgtebnego)
wyzszenia wibracji.

Przedstawione graficznie komponenty

Numeracja przedstawionych graficznie komponentéw odnosi
sie do schematu elektronarzedzia na stronach graficznych.

ST h WN

T . Lo i . 6 Podziatka precyzyjnej regulacji gtebokosci cigcia

» Nalezy uzywac od;')ow[t'edmch przyrzadéw QOSZ“KIW_HW' 7 Dzwignia odblokowujaca do frezowania wgtebnego
czych w celu lokalizacji ukrytych przewodéw zasilaja- 87 ik indek q vch
cych lub poprosi¢ o pomoc zaktady miejskie. Kontakt z nacznikinde sow,y. 0 precyzyjnyc nasigw )
przewodami znajdujacymi sie pod napieciem moze dopro- 9 Podziatka gtebokosci ciecia (przystawka do frezowania)
wadzi¢ do powstania pozaru lub porazenia elektrycznego. 10 Suwak ze wskaznikiem (przystawka do frezowania)
Uszkodzenie przewodu gazowego moze doprowadzi¢ do 11 Zderzak gtebokosci (przystawka do frezowania)
wybuchu. Wnikniecie do przewodu wodociagowego powo- 12 Rewolwerowy ogranicznik gtebokosci
duje szkody rzeczowe lub moze spowodowaé porazenie 13 Piyta gtowna

elektryczne.

» Nie nalezy uzywac tepych lub uszkodzonych narzedzi
frezarskich. Tepe lub uszkodzone frezy powodujg pod-

wyzszone tarcie, moga sie zablokowad, a takze sa przyczy- :
na niewywazenia. stawka do frezowania wgtebnego)

> Elektronarzedzie nalezy trzymaé podczaspracymocno 17 Zaciskz nakrgtkq z’rqczkoyvq
w obydwu rekach i zadbaé stabilna pozycje pracy. Elek- 18 Frez (narzgdzie robocze)

14 Piyta $lizgowa
15 Gatka wstepnego wyboru predkosci obrotowej
16 Sruba radetkowana do ogranicznika gtebokosci (przy-

tronarzedzie prowadzone oburacz jest bezpieczniejsze. 19 Przycisk blokady wiacznika/wytacznika
» Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Zamocowa- 20 Wiacznik/wytacznik

nie obrabianego przedmiotu w urzadzeniu mocujacym lub 21 Przycisk bezpieczenstwa do wyjmowania silnika

imad|e jest bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku. 22 Dzwignia mocujaca przystawki do frezowania wzgl. ko-
» Przed odtozeniem elektronarzedzia, nalezy poczekac, piowania

az znajdzie si¢ ono w bezruchu. Narzedzie robocze moze 23 Mocowanie drazkéw prowadzacych prowadnicy rowno-

sie zablokowac i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad legtej

elektronarzedziem. 24 Pokretto doktadnej regulacji gtebokosci frezowania

. S .. . (przystawka do kopiowania)
Opls urzqdzema 1jego zastosowania 25 Dzwignia zgrubnej regulacii gtebokosci frezowania

Nalezy przeczytaé wszystkie wskazowki i (przystawka do kopiowania) . )
przepisy. Bledy w przestrzeganiu ponizszych 26 Wgtebienia do zgrubnej regulacji gtebokosci frezowania

wskazéwek moga spowodowac porazenie na przystawce do kopiowania
pradem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciafa. 27 Przycisk blokady wrzeciona
28 Klucz widetkowy, rozwarto$¢ klucza 24 mm
Nalezy otworzy¢ rozktadana strone z rysunkiem urzadzenia i 29 Sruba radetkowana adaptera do odsysania pytow (2x) *
pozostawic jg roztozona podczas czytania instrukcji obstugi. 30 Adapter do odsysania pytéw (przystawka do

Usvei d . frezowania)*
zycie zgodne z przeznaczeniem 31 Waz odkurzacza (@ 35 mm)*

Urzadzenie przeznaczone jest do frezowania wpustowego, 32 Adapter do odsysania pytow (przystawka do
krawedziowego, profilowego i do wykonywania rowkéw po- kopiowania) *

dtuznych w drewnie, tworzywach sztucznych i lekkich mate- 33 Pierécier oddzielaiacy dl tawki do od .
riatach budowlanych, a takze do frezowania kopiowego. Ierscien oddzielajacy a_pr*zys awki do odsysania
Przy zredukowanej predkosci obrotowej i zastosowaniu od- (przystawka do kopiowania)

powiednich frezow mozliwa jest tez obrobka metali niezela- 34 Podziatka gtebokosci ciecia
znych. 35 Prowadnica réwnolegta*
Bosch Power Tools 160992A2MD|(5.9.16)
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36 Drazek prowadzacy prowadnicy rownolegtej (2x) *

37 Sruba motylkowa do precyzyjnej regulacji prowadnicy
rownolegtej (2x)*

38 Sruba motylkowa do zgrubnej regulacji prowadnicy row-
nolegtej (2x)*

39 Pokretto do precyzyjnej regulacji prowadnicy
rownolegtej*

40 Przestawna szyna oporowa dla prowadnicy
réwnolegtej *

41 Sruba motylkowa dla drazkéw prowadzacych (2x)*

42 Cyrkiel z przystawka szyn prowadzacych*

43 Uchwyt cyrkla*

44 Sruba motylkowa do zgrubnej regulacji cyrkla (2x)*

45 Sruba motylkowa do precyzyjnej regulacji cyrkla (1x)*

46 Pokretto do precyzyjnej regulacji cyrkla*

47 Sruba centrujaca prowadnicy cyrklowej*

48 Ptyta dystansowa (wchodzi w sktad zestawu ,Cyrkiel)*

49 Szyna prowadzaca*

—

50 Adapter SDS do bolcéw kopiujacych

51 Sruba mocujaca adapter bolca kopiujacego (2x)

52 Dzwignia zwalniajaca blokade adaptera bolca
kopiujacego

53 Bolec kopiujacy

54 Sruba mocujaca plyty $lizgowej

55 Trzpien centrujacy

56 Sruby mocujace dla przystawki do kopiowania*

57 Specjalny klucz szesciokatny do precyzyjnej regulacji
gtebokosci frezowania (przystawka do kopiowania) *

58 Przedtuzenie dla precyzyjnej regulacii gtebokosci frezo-
wania (przystawka do kopiowania) *

59 Pokrywa ssaca do obrébki krawedzi *

60 Srubamocujaca pokrywy ssacej*

*Przedstawiony na rysunkach lub opisany w instrukcji uzytkowa-

nia osprzet nie wchodzi w sktad wyposazenia standardowego.

Kompletny asortyment wyposazenia dodatkowego mozna znalez¢
w naszym katalogu osprzetu.

Dane techniczne
Frezarka uniwersalna GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Numer katalogowy 3601F240.. 3601F240..
Moc znamionowa W 1600 1600
Predkos¢ obrotowa bez obciazenia mint 10000 - 25000 10000 - 25000
Wstepny wybor predkosci obrotowej ® °
System Constant Electronic ) )
Przytacze do odsysania pytu [ )
Uchwyt narzedziowy mm 8-12 8-12
inch Y%~ Y=
Skok korpusu frezarki (przystawka do frezowania) mm 76 =
Ciezar odpowiednio do EPTA-Procedure 01:2014 kg 5,8 4,3
Klasa ochrony =L o/

Dane aktualne s3 dla napigcia znamionowego [U] 230 V. Przy napieciach odbiegajacych od powyzszego i w przypadku modeli specyficznych dla dane-

go kraju dane te moga sie réznic.

Informacja na temat hatasu i wibracji
Emisja hatasu zostata okreslona zgodnie z EN 60745-2-17.

Okreslony wg skali A poziom hatasu emitowanego przez urzadzenie wynosi standardowo: poziom ci$nienia akustycznego
86 dB(A); poziom mocy akustycznej 97 dB(A). Niepewnos¢ pomiaru K =3 dB.

Stosowac srodki ochrony stuchu!

GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Wartoscitaczne drgan a;, (suma wektorowa z trzech kierunkéw) i niepew-
no$¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z normg EN 60745 wynosza:
a m/s? =5,5 =6,0
K m/s? =15 =15

Poziom drgan podany w tych wskazéwkach zostat pomierzo-
ny zgodnie z wymaganiami normy EN 60745 dotyczacej pro-
cedury pomiarow i mozna go uzy¢ do pordwnywania elektro-
narzedzi. Mozna go tez uzy¢ do wstepnej oceny ekspozycji na
drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawo-
wych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie
uzyte zostanie do innych zastosowan, z innymi narzedziami

roboczymi, z réznym osprzetem, a takze jesli nie bedzie wy-
starczajaco konserwowane, poziom drgan moze odbiegac od
podanego. Podane powyzej przyczyny moga spowodowac
podwyzszenie ekspozycji na drgania podczas catego czasu
pracy.

Aby dokfadnie oceni¢ ekspozycje na drgania, trzeba wzia¢
pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest wytaczone, lub
gdy jest wprawdzie wtaczone, ale nie jest uzywane do pracy.
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W ten sposob taczna (obliczana na petny wymiar czasu pracy)
ekspozycja na drgania moze okazac sig znacznie nizsza.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczerstwa, maja-

ce na celu ochrone operatora przed skutkami ekspozycji na
drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia i narzedzi robo-

czych, zabezpieczenie odpowiedniej temperatury rak, ustale-

nie kolejnosci operacji roboczych.

C€

Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, ze produkt przed-
stawiony w rozdziale ,,Dane techniczne® odpowiada wymaga-

niom nastepujacych dyrektyw: 009/125/WE (Rozporzadze-
nie 1194/2012), 2011/65/UE, 2014/30/UE, 2006/42/WE
wraz ze zmianami oraz nastepujacych norm: EN 60745-1,
EN60745-2-17,EN 50581.

Dokumentacja techniczna (2006/42/WE):

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President ~ Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montaz

» Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu nale-
2y wyciagnac wtyczke z gniazda.

Wstawianie silnika w przystawke do frezowania
wzgl. przystawke do kopiowania (zob. rys. A-B)
- Otworzy¢ dzwignie 22.

- Wsuna¢ silnik do przystawki az do oporu.

- Do pracy przy uzyciu przystawki do kopiowania 3 nalezy

wcisna¢ dZwignie mocujaca 25, a nastepnie przesunac sil-

nik 1 znajdujacy sie w przystawce do kopiowania 3 do gry
lub na dét - w zaleznosci od potrzeby - na tyle, by zablo-
kowat sig (juz po zwolnieniu dZzwigni mocujacej 25) w jed-
nym z trzech otworéw 26.

- Zamkna¢ dzwignie przystawki do frezowania wgtebne-
go/kopiowania 22.

- Nastawic¢ pozadang gtebokos¢ frezowania, zgodnie z roz-
dziatem ,Ustawianie gtebokosci frezowania“.

Demontaz silnika z przystawki do frezowania wgtebne-

go/kopiowania (zob. rys. C)

- Otworzy¢ dzwignie 22.

- Pociagna¢ silnik do oporu i przytrzymaé go w tej pozycji.

- Wcisnaé przycisk bezpieczenistwa 21 i catkowicie wyjac¢
silnik z przystawki do frezowania wgtebnego/kopiowania.
W przypadku pracy z przystawka do kopiowania 3 nalezy
dodatkowo wcisna¢ dZwignie 25.

—
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Mocowanie freza (zob. rys. D)

» Do mocowania i wymiany freza zaleca si¢ uzycie reka-
wic ochronnych.

W zaleznosci od potrzeb mozna dobrac frezy réznego typuio
roznych wiasciwosciach.

Frezy z wysokojakosciowej stali szybkotnacej dostosowa-
ne sa do obrébki migkkich materiatow, takich jak miekkie
drewno i tworzywa sztuczne.

Frezy z weglikow spiekanych nadaja sie szczegdlnie do ob-
robki materiatow twardszych i $cieralnych, takich jak twarde
drewno i aluminium.

Frezy oryginalne, wchodzace w sktad bogatego programu
oprzyrzadowania Bosch, s3 do nabycia w specjalistycznych
sklepach branzowych.

Stosowac nalezy frezy o $rednicy 12 mm. Nie mocowac fre-
z6w zanieczyszczonych lub wykazujacych uszkodzenia.

Wymiana frezu jest mozliwa takze w przypadku, gdy w przy-
stawce zamontowany jest silnik. Zaleca sig jednak dokonywac
wymiany po wymontowaniu silnika.

- Wyjac silnik z przystawki do frezowania/do kopiowania.

- Wcisnaé przycisk blokady wrzeciona 27 (@) i przytrzymaé
go w tej pozycji. W razie potrzeby obréci¢ wrzeciono recz-
nie - tak, aby zaskoczyto ono w zapadce.

Przycisk blokady wrzeciona 27 wolno uruchamia¢ tyl-
ko przy wytaczonym elektronarzedziu.

- Zwolni¢ nakretke ztaczkowa 17 za pomoca klucza widetko-
wego 28 (rozwartos¢ 24 mm), obracajac ja w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (®).

- Wiozyc frez do tulei zaciskowej. Chwyt freza nalezy wpro-
wadzi¢ do zacisku na gteboko$¢ wynoszaca co najmniej
20 mm.

- Mocno dokrecié¢ nakretke ztaczkowa 17 za pomoca klucza
widtowego 28 (rozwarto$¢ 24 mm), obracajac nig w kie-
runku ruchu wskazowek zegara. Zwolni¢ przycisk blokady
wrzeciona 27.

» Nie nalezy stosowac frezow o srednicy wiekszej niz
50 mm, jezeli nie zostat uprzednio zamontowany bolec
kopiujacy. Frezy takie nie przejda przez ptyte podstawo-
wa.

» Nie dokrecac tulei zaciskowej nakretka ztaczkowa
przed zamontowaniem freza. Moze doprowadzic to do
uszkodzenia tulei zaciskowe;.

Odsysanie pytow/wiorow

» Pyty niektdrych materiatéw, na przyktad powtok malar-
skich z zawartoscia otowiu, niektérych gatunkow drewna,
mineratéw lub niektorych rodzajow metalu, moga stano-
wic zagrozenie dla zdrowia. Bezposredni kontakt fizyczny z
pytami lub przedostanie sig ich do ptuc moze wywotac re-
akcje alergiczne i/lub choroby uktadu oddechowego ope-
ratora lub oséb znajdujacych sie w poblizu.
Niektore rodzaje pytdw, np. debiny lub buczyny uwazane
sg za rakotworcze, szczegdlnie w potaczeniu z substancja-
mi do obrébki drewna (chromiany, impregnaty do drew-
na). Materiaty, zawierajace azbest moga by¢ obrabiane je-
dynie przez odpowiednio przeszkolony personel.
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- W razie mozliwosci nalezy stosowac odsysanie pytu do-
stosowane do rodzaju obrabianego materiatu.
- Nalezy zawsze dbac o dobra wentylacje stanowiska pra-
cy.
- Zaleca sie noszenie maski przeciwpytowej z pochtania-
czem klasy P2.
Nalezy stosowac sie do aktualnie obowigzujacych w danym
kraju przepiséw, regulujacych zasady obchodzenia sie z ma-
teriatami przeznaczonymi do obrdbki.

» Nalezy unikac¢ gromadzenia sie pytu na stanowisku pra-

cy. Pyty moga sie z fatwoscia zapalic.
Montaz adaptera do odsysania pytéw do przystawki do
frezowania (zob. rys. E)

Przytacze do odsysania 30 mozna montowac w dwojaki spo-
sob - z przytaczem weza skierowanym do przodu lub do tytu.

Podczas pracy z zastosowaniem adaptera do bolcéw kopiuja-

cych 50 moze sie okazac, ze adapter trzeba zamontowa¢ w

pozycji obréconej o 180°, gdyz w przeciwnym wypadku przy-

facze do odsysania 30 dotykatoby dZwignie 52. Zamocowac
przytacze do odsysania pytéw 30 za pomoca 2 $rub radetko-
wanych 29 na ptycie gtéwnej 13.

Aby zagwarantowac optymalng wydajnos¢ odsysania, nalezy
regularnie czysci¢ przystawke do odsysania pytu 30.

Montaz adaptera do odsysania pytow do przystawki do ko-
piowania (zob. rys. F)

Przytacze do odsysania 32 mozna montowac¢ w dwojaki spo-
s6b - z przytaczem weza skierowanym do przodu lub do tytu.
Do pracy zzamontowanym adapterem do bolcow kopiujacych
50 przystawke do odsysania pytéw 32 nalezy przymocowac
dwoma $rubami radetkowanymi 29 do ptyty gtéwnej 13. Do
pracy bez uzycia adaptera do bolcéw kopiujacych 50 nalezy
najpierw zatozy¢ pierscien oddzielajacy 33 na przystawke do
odsysania pytow 32, jak ukazano na rysunku obok.

Podtaczenie odsysania pytéw

Nasuna¢ waz odkurzacza (@ 35 mm) 31 (wyposazenie dodat-
kowe) na uprzednio zamontowany adapter do odsysania py-
tow. Potaczy¢ waz 31 z odkurzaczem (wyposazenie dodatko-
we).

Elektronarzedzie mozne by¢ zasilane bezposrednio poprzez
gniazdo wtykowe uniwersalnego odkurzacza firmy Bosch ze
zdalnym wiaczaniem. Odkurzacz uruchamiany jest wowczas
automatycznie w momencie zataczenia zasilania w elektrona-
rzedziu.

Odkurzacz musi by¢ dostosowany do rodzaju obrabianego
materiatu.

Do odsysania szczegolnie niebezpiecznych dlazdrowia pytow
rakotwdrczych nalezy uzywac odkurzacza specjalnego.

Praca

Uruchamianie

» Nalezy zwrdci¢ uwage na napiecie sieci! Napiecie zréd-
ta pradu musi zgadzac¢ sie z danymi na tabliczce znamio-
nowej elektronarzedzia. Elektronarzedzia przeznaczo-
ne do pracy pod napieciem 230 V mozna przytacza¢
réwniez do sieci 220 V.

—

Wstepny wybor predkosci obrotowej

Przy pomocy pokretta regulatora mozna dokona¢ regulacji
predkosci 15 obrotowej (takze w czasie biegu).

1-2  niska predkos¢ obrotowa

3-4  S$rednia predkosc¢ obrotowa

5-6  wysoka predko$¢ obrotowa

Warto$ci podane w tabeli s3 warto$ciami orientacyjnymi. Op-
tymalna predko$¢ obrotowa uzalezniona jest od rodzaju ma-
teriatu i od warunkéw pracy; okredli¢ ja mozna jedynie droga
prob.

Srednicafreza Pozycjagal-
(mm) ki15

4-10

12-20
22-40

Materiat

Twarde drewno (buk)

4-10
12-20
22-40

4-10
12-20
22-40

4-15
16-40

4-15
16-40
Po trwajacej przez dtuzszy okres czasu pracy z niska predkos-
cig obrotowa, nalezy ochtodzi¢ elektronarzedzie, uruchamia-
jac je bez obcigzenia z maksymalng predkoscia obrotowa na
ok. 3 min.

Migkkie drewno (sosna)

Ptyta wiérowa

Tworzywo sztuczne

PPN RPNNOFR,OO R WO
|

|
EFNNNNW WA WO |N O

Aluminium

Wiaczanie/wytaczanie

Przed uruchomieniem/wytaczeniem urzadzenia nalezy nasta-
wi¢ gtebokos¢ frezowania, zgodnie z rozdziatem ,Ustawianie
gtebokosci frezowania®“.

W celu wiaczenia elektronarzedzia nacisna¢ wiacznik/wy-
facznik 20 i przytrzymac w tej pozycji.

W celu unieruchomienia wcisnietego wtacznika/wytgcznika
20 nalezy nacisnac¢ przycisk blokady 19.

W celu wytaczenia elektronarzedzia, nalezy zwolni¢ wiacz-
nik/wytacznik 20, lub gdy jest on unieruchomiony przyci-
skiem blokady 19, nacisnac krétko wiacznik/wytacznik 20, a
nastepnie zwolni¢.

Aby zaoszczedzi¢ energie elektryczna, elektronarzedzie nale-
2y wtaczac tylko wéwczas, gdy jest ono uzywane.

System Constant Electronic

System Constant Electronic utrzymuje statg predkos$¢ frezo-
wania niezaleznie od obcigzenia i gwarantuje utrzymujaca sie
na tym samym poziomie wydajno$¢ robocza.

System tagodnego rozruchu

Elektroniczny system tagodnego rozruchu ogranicza pred-

kos¢ obrotowg podczas wiaczania i wydtuza zywotnosc silni-
ka.
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Ustawianie glebokosci frezowania

» Ustawianie gtebokosci frezowania dozwolone jest tyl-
ko przy wytaczonym elektronarzedziu.

Ustawianie glebokosci frezowania na przystawce do fre-
zowania (zob. rys. G)

Aby zgrubnie ustawic¢ gtebokos$¢ frezowania nalezy postepo-
wac w nastepujacy sposob:

- Elektronarzedzie zzamocowanym frezem postawic¢ na ob-
rabianym przedmiocie.

- Ustawi¢ podziatke do precyzyjnej regulacji 6 na wartos¢
»0%.

- Na rewolwerowym ograniczniku gtebokosci 12 nalezy
ustawic najnizszy stopien; stycha¢ doktadny trzask zaska-
kujacego rewolwerowego ogranicznika gtebokosci.

- Zwolni¢ nieco $rube radetkowang na ograniczniku gtebo-
kosci 16, tak aby ogranicznikiem gteboko$ci 11 mozna by-
fo swobodnie poruszaé.

- Docisna¢ dzwignie blokujaca funkcje frezowania wgtebne-
go 7 do dotu i przesunac frezarke gérng powoli w dét, tak,
aby frez 18 dotknat obrabianego materiatu. Ponownie
zwolni¢ dZwignie blokujaca 7, aby unieruchomic frez na
wybranej gtebokosci frezowania.

- Docisna¢ ogranicznik gtebokosci 11 do dotu, aby przylegat
on do rewolwerowego ogranicznika gtebokosci 12. Suwak
ze znacznikiem indeksowym 10 ustawi¢ w pozycji ,0“ na
podziatce gtebokosci frezowania 9.

- Ustawic ogranicznik gtebokosci 11 na pozadanej gteboko-
$ci frezowania i dokrecic srube radetkowang na ograniczni-
ku gtebokosci 16. Zwrdci¢ uwage nato, aby nie przestawié
przy tym suwaka ze znacznikiem indeksowym 10.

- Wcisna¢ dzwignie blokowania funkcji frezowania wgtebne-
go 7 i ustawic frezarke na najwyzszej pozycii.

Ustawiona gtebokosé frezowania zostanie osiagnieta tylko

wowczas, gdy podczas frezowania wgtebnego ogranicznik

gtebokosci 11 ,dobija“ do rewolwerowego ogranicznika 12.

W przypadku wigkszych gtebokosci frezowania konieczne jest
przeprowadzenie kilku proceséw roboczych - za kazdym ra-
zem z niewielkim ubytkiem. Za pomoca rewolwerowego ogra-
nicznika gtebokosci 12 proces frezowania mozna roztozy¢ na
kilka etapow. Do tego celu nalezy ustawic¢ pozadana gtebo-
kos$¢ frezowania na najnizszym stopniu rewolwerowego ogra-
nicznika gtebokoscii wybrac dla pierwszego etapu wyzsze
stopnie. Odstep miedzy stopniami wynosi ok. 3,2 mm.

Po prébnej obrébce mozna dokonac doktadnej regulacji gte-
bokosci frezowania poprzez obrét pokrettem 5 - obracac na-
lezy w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby
zwiekszy¢ gtebokos¢ frezowania, a w kierunku zgodnym z ru-
chem wskazowek zegara, aby zmniejszy¢ gtebokos¢ frezowa-
nia. Orientacje utatwia przy tym podziatka 6. Jeden obrét od-
powiada zmianie nastawy gtebokosci o 1,5 mm, kazda z kre-
sek podziatki, znajdujacej sie na gornej krawedzi podziatki 6,
odpowiada zmianie nastawy gtebokosci 0 0,1 mm. Maksy-
malna zmiana nastawy gtebokosci wynosi + 16 mm.
Przyktad: Pozadana gtebokos¢ frezowania to 10,0 mm, re-
zultatem frezowania probnego byta gtebokosé frezowania wy-
noszaca 9,6 mm.

—
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- Wecisna¢ dzwignie blokowania funkcji frezowania wgtebne-
go 7 i ustawic frezarke na najwyzszej pozycji.

- Obracic pokretto 50 0,4 mm/4 kresek podziatki (réznica
miedzy wartoscig zadana i wartoscig rzeczywista) w kie-
runku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

- Skontrolowac wybrana gteboko$¢ frezowania poprzez ko-
lejne frezowanie prébne.

Podczas precyzyjnego regulowania gtebokosci frezowania, nale-

2y sie upewnic, czy znacznik indeksowy 8, znajdujacy sie z boku

przystawki do frezowania wgtebnego wskazuje w kierunku $rod-
kowej zwyztobionych kresek. W ten sposéb mozna zapewnic, ze
zapewniony zostat wystarczajacy luz, konieczny do justowania
gtebokosci frezowania w obu kierunkach.

Jezeli przystawka do frezowania wgtebnego 2 przesunigta zosta-

fa na maksymalna gtebokosc frezowania, nie bedzie mozliwe

ustawienie wigkszej gtebokosci frezowania nawet podczas regu-
lacji precyzyjnej, gdyz wykorzystany zostat maksymalny luz.

Regulacja precyzyjna nie bedzie tez mozliwa wowczas, gdy

podczas frezowania wgtebnego ogranicznik gtebokosci 11

,dobija¢“ bedzie do rewolwerowego ogranicznika 12.

Ustawianie glebokosci frezowania na przystawce do ko-

piowania (zob. rys. H)

Aby ustawic gtebokos¢ frezowania nalezy postepowac w na-

stepujacy sposéb:

- Otworzy¢ dZwignie mocujaca przystawki 22.

- Gtebokos¢ frezowania mozna ustawic w trzech stopniach.
Weisna¢ dZzwignie mocujaca 25 i przesunac silnik 1 znajdu-
jacy sie w przystawce do kopiowania 3 w gore lub w dot -
w zaleznosci od potrzeby - na tyle, by zablokowat sie (juz
po zwolnieniu dzwigni mocujacej 25) w jednym z trzech ot-
woréw 26. Odlegto$¢ miedzy otworami wynosi 12,7 mm
(0,5").

- Do ustawiania precyzyjnego gtebokosci frezowania stuzy
pokretto do precyzyjnego ustawiania gtebokosci frezowa-
nia 24; pokretto to nalezy przekreci¢ w kierunku zgodnym
zruchem wskazowek zegara, aby zwigkszyc¢ gtebokosc fre-
zowania, aw kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara, aby zmniejszy¢ gtebokosc¢ frezowania. Mozliwos$é
L,dojustowania“podana zostataw calachiw milimetrach na
podziatce, umieszczonej na pokretle 24. Maksymalnie do-
puszczalny zakres regulacji wynosi 41 mm. Podziatka gte-
bokosci frezowania 34 stuzy tez do dodatkowej orientacji.
Przyktad: Pozadana gtebokos¢ frezowania powinna wyno-
si¢ 10,0 mm, frezowanie prébne wykazato gtebokosc fre-
zowania wynoszaca 9,5 mm.

- Ustawic podziatke na pokretle 24 na pozycje ,0%, nie prze-
stawiajac przy tym samego pokretta 24. Nastawi¢ pokretto
24 nawartosc ,,0,5%, krecac nim w kierunku zgodnym z ru-
chem wskazéwek zegara.

- Skontrolowac¢ wybrang gtebokos¢ frezowania poprzez ko-
lejne frezowanie probne.

Wskazowki dotyczace pracy

Kierunek frezowania i proces cigcia (zob. rys. 1)

» Kierunek frezowania musi by¢ stale przeciwny do kie-
runku obrotow freza 18 (frezowanie przeciwbiezne).
Przy frezowaniu zgodnym z kierunku zgodnym z kie-
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runkiem obrotow freza (frezowanie wspéthiezne), fre-
zarka moze by¢ wyrwana z rak osoby obstugujacej.

W przypadku pracy z przystawka do frezowania 2, nalezy po-

stepowac w nastepujacy sposob:

- Nastawi¢ pozadana gtebokos¢ frezowania, zgodnie z roz-
dziatem ,,Ustawianie gtebokosci frezowania“.

- Ustawic eletronarzedzie z zamontowanym frezem na obra-

bianym przedmiocie i uruchomic.

- Docisna¢ dzwignie blokujaca funkcije frezowania wgtebne-

go 7 do dotu i przesunaé frezarke gorna powoli w dét az do
osiagniecia ustawionej gtebokosci frezowania. Ponownie
zwolni¢ dzwignie blokujaca 7, aby unieruchomic frez na
wybranej gtebokosci frezowania.

- Frezowac, wymuszajac réwnomierny posuw.

- Po zakonczeniu frezowania frezarke nalezy ustawi¢ w gor-
nej pozycji (pozycji wyjsciowej).

- Wylaczy¢ elektronarzedzie.

Frezowanie z przystawka do kopiowania 3 odbywa sie¢ w na-

stepujacy sposob:

Wskazowka: Nalezy uwzglednic, ze podczas pracy z przy-
stawka do kopiowania 3, zeby freza 18 wystaja zawsze po-

nad ptyte podstawy 13. Nalezy uwazac, aby nie uszkodzi¢
szablonu lub przedmiotu obrabianego.

- Nastawic¢ pozadang gtebokos¢ frezowania, zgodnie z roz-
dziatem ,Ustawianie gtebokosci frezowania“.

- Przed zblizeniem elektronarzedzia do miejsca obrobki, na-

lezy je uruchomic.

- Frezowac, wymuszajac réwnomierny posuw.

- Wyfaczyé elektronarzedzie. Nie odktadaé elektronarzedzia
przed zatrzymaniem sie elementu tnacego na biegu jato-
wym.

Frezowanie za pomoca zderzaka pomocniczego

(zob. rys. J)

Aby utatwic¢ obrobke wigkszego przedmiotu, np. do frezowa-
nia wpustéw, mozna uzy¢ przymocowana do obrabianego
przedmiotu deske lub listwe jako zderzaka pomocniczego i
prowadzi¢ frezarke wzdtuz niego. Przy pracy z przystawka do
frezowania 2, nalezy prowadzic frezarke po ptaskiej stronie

ptyty $lizgowo-prowadzacej, wzdtuz zderzaka pomocniczego.

Frezowanie krawedziowe lub ksztattowe

Przy frezowaniu krawedzi lub przy frezowaniu ksztattowym
bez zastosowania prowadnicy réwnolegtej, nalezy stosowac
frezy z trzpieniem prowadzacym lub tozyskiem kulkowym.

- Uruchomione uprzednio elektronarzedzie dosuna¢ z boku
do obrabianego przedmiotu i zagtebiac frez w materiale, az
do momentu oparcia sie trzpienia prowadzacego wzgl. fo-
zyska kulkowego freza o krawedz obrabianego przedmio-
tu.

- Frezarke prowadzi¢ oburgcz wzdtuz krawedzi przedmiotu,
zwracajac przy tym uwage na jej katowe potozenie. Zbyt
silny docisk moze spowodowac uszkodzenie krawedzi
przedmiotu.

Frezowanie z prowadnica rownolegta (zob. rys. K)
Zamontowac drazki prowadzace 36 prowadnicy réwnolegtej

35w ptycie podstawy 13 i zamocowac je za pomoca $rub mo-

tylkowych 41 w zadanym potozeniu. Mozliwa jest tez regula-

—

cja zgrubna dtugosci prowadnicy réwnolegtej za pomoca $rub
motylkowych 37 38.

Po zwolnieniu obu $rub motylkowych 37, mozna za pomoca
pokretta 39 wyregulowac potozenie frezarki na prowadnicy
rownolegtej. Jeden obrét odpowiada zmianie nastawy o

2,0 mm, kazda z kresek na podziatce pokretta 39 odpowiada
zmianie nastawy 0 0,1 mm.

Za pomoca szyny oporowej 40 mozna zmienic¢ ptaszczyzne
przytozenia prowadnicy réwnolegte;.

Wiaczone elektronarzedzie prowadzic¢ z lekkim bocznym do-
ciskiem na prowadnice réwnolegta wzdtuz krawedzi obrabia-
nego przedmiotu, zachowujac przy tym rwnomierny posuw.

Frezowanie z cyrklem (zob. rys. L)

Do frezowania po obwodzie kota mozna zastosowac cyrkiel z
przystawka szyn prowadzacych 42. Zmontowac cyrkiel zgod-
nie z rysunkiem.

Wkreci¢ $rube centrujaca 47 do gwintu w cyrklu. Czubek $ru-
by umiesci¢ posrodku obrabianego okregu, zwracajac przy
tym uwage, aby stykata sie ona z obrabianym materiatem.
Nastawic¢ zgrubnie pozadany promien, przesuwajac cyrkiel, a
nastepnie dokrecic¢ sruby motylkowe 44 i 45.

Po zwolnieniu $ruby motylkowej 45, mozna za pomoca po-
kretta 46 nastawic¢ dtugos¢. Jeden obrét odpowiada przy
zmianie nastawy o 2,0 mm, kazda z kresek podziatki na po-
kretle 46 odpowiada zmianie nastawy 0 0,1 mm.

Wiaczone elektronarzedzie nalezy prowadzi¢ nad obrabia-
nym przedmiotem za pomoca prawego uchwytu 4 i uchwytu
cyrkla 43.

Frezowanie z listwa prowadzaca (zob. rys. M)

Do frezowania wzdtuz jednej prostej stosuje sie listwe prowa-
dzaca 49.

Dla wyréwnania réznicy wysokosci konieczne jest zamonto-
wanie ptyty dystansowej 48.

Zamontowac cyrkiel z przystawka szyn prowadzacych 42, jak
ukazano na rysunku.

Potozy¢ szyne prowadzaca 49 na powierzchni obrabianego
przedmiotu i unieruchomi¢ w odpowiedni sposob, np. za po-
moca $ciskdéw stolarskich. Umiesci¢ elektronarzedzie z za-
montowanym cyrklem 42 na listwie prowadzace;j.

Frezowanie z bolcem kopiujacym (zob. rys. N-Q)

Za pomoca bolca kopiujacego 53 mozliwe jest przenoszenie
konturéw z wzorcéw lub szablonéw na przedmioty obrabiane.

Przed rozpoczeciem pracy z bolcem kopiujacym 53 koniecz-
ne jest uprzednie zamontowanie specjalnego adaptera 50 w
ptycie $lizgowej 14.

Adapter bolca kopiujgcego 50 wstawic z gory na ptyte slizgo-
wa 14 i zamocowac go za pomoca dwéch $rub mocujacych
51, zwracajac przy tym uwage, aby istniata mozliwos$¢ swo-
bodnego poruszania dZzwigni zwalniajacej blokade adaptera
52.

Wybor bolca kopiujacego zalezy od grubosci szablonu lub od-
wzorowywanej powierzchni. Ze wzgledu na wysoko$¢ bolca
kopiujacego (wystawanie), grubos¢ szablonu powinna wyno-
si¢ min. 8 mm.
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Zwolni¢ dZzwignie 52 i wstawi¢ bolec kopiujacy 53 od dotu w
adapter 50. Zeby ustalajace pofozenie adaptera musza w
sposdb wyczuwalny zaskoczy¢ do wgtebien w tulei.
Skontrolowa¢ odstep miedzy Srodkiem frezarki i krawedzig
bolca kopiujacego, zob. rozdziat ,,Centrowanie ptyty gtow-
nej*.
» $rednica freza musi by¢ mniejsza niz $rednica we-
wnetrzna bolca kopiujacego.

W przypadku frezowania z bolcem kopiujacym 53 nalezy po-
stepowac w nastepujacy sposob:

- Wskazowka: Nalezy uwzglednié, ze podczas pracy z przy-
stawka do kopiowania 3, zeby freza 18 wystajg zawsze po-

nad ptyte podstawy 13. Nalezy uwazac, aby nie uszkodzi¢
szablonu lub przedmiotu obrabianego.

- Bolec kopiujacy wtaczonego uprzednio elektronarzedzia
przystawi¢ do szablonu.

- Podczas pracy z przystawka do frezowania wgtebnego 2:

Docisna¢ dzwignie blokujaca funkcje frezowania wgtebne-

go 7 do dotu i przesunac frezarke gorna powoli w dét az do
osiggniecia ustawionej gtebokosci frezowania. Ponownie
zwolni¢ dZwignie blokujaca 7, aby unieruchomié frez na
wybranej gtebokosci frezowania.

- Frezarke z wystajacym bolcem kopiujacym nalezy prowa-
dzi¢ wzdtuz szablonu z lekkim bocznym dociskiem do od-
wzorowywanej powierzchni.

Centrowanie plyty gtéwnej (zob. rys. R)

Aby wszedzie uzyskac taki sam odstep od $rodka freza do kra-

wedzi bolca kopiujacego, mozliwe jest wycentrowanie wza-
jemne bolca i ptyty slizgowe;.

- Podczas pracy z przystawka do frezowania wgtebnego 2:

Wcisna¢ dzwignie blokowania funkcji frezowania wgtebne-

go 7 i przesunac frezarke az do oporu w kierunku ptyty
gtownej. Ponownie zwolnic¢ dzwignie blokujaca 7, aby
unieruchomié frez na wybranej gtebokosci frezowania.

- Zwolni¢ $ruby mocujace 54 o ok. 2 obroty - tak, aby ptyt-

ka $lizgowa 14 mogta sie swobodnie poruszaé.
- Wstawic trzpien centrujacy 55 do uchwytu narzedziowego
zgodnie z rysunkiem. Recznie dokreci¢ lekko nakretke

ztaczkowa tak, aby trzpien centrujacy mozna byto swobod-

nie poruszac.

- Wyrdéwnac ustawienie trzpienia centrujacego 55 i bolca ko-

piujacego 53 wzgledem siebie, lekko przesuwajac ptyte
slizgowa 14.
- Ponownie dociagna¢ $ruby mocujace 54.
- Usunac trzpien centrujacy 55 z uchwytu narzedziowego.
- Podczas pracy z przystawka do frezowania wgtebnego 2:

Wcisng¢ dzwignie blokowania funkcji frezowania wgtebne-
go 7 i ustawic frezarke na najwyzszej pozycji (wyjsciowej).

Praca ze stotem do frezowania (zob. rys. S)

Przystawke do kopiowania 3 mozna umiesci¢ w odpowiednim
stole do frezowania. Przed montazem usuna¢ ptyte $lizgowa
14 i przymocowac przystawke do kopiowania 3 do stotu za
pomocg $rub mocujacych 56.

» Przed montazem przystawki kopiujacej, nalezy szcze-

gotowo zapoznac sie z instrukcja obstugi stotu do frezo-

wania. Do montazu przystawki moze okaza¢ sie konieczne
wywiercenie dziur w stole.

—

Do regulacji precyzyjnej gtebokosci frezowania zaleca sie uzy-
cie tacznika przedtuzajacego 58 albo klucza szesciokatnego
57.

Frezowanie z pokrywa odsysajaca (zob. rys. T-U)

Do obrébki krawedzi mozna uzy¢ dodatkowo pokrywy odsy-

sajacej 59.

- Zamocowac pokrywe odsysajaca 59 za pomoca dwach
$rub 60 na ptycie gtéwnej 13. Pokrywe odsysajaca 59
mozna zamocowac w jednej z trzech mozliwych pozycji -
zgodnie z umieszczonym obok rysunkiem.

- Do obrdbki gtadkich ptaszczyzn nalezy zdemontowaé po-
krywe odsysajaca.
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Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

» Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu nale-
2y wyciagnac wtyczke z gniazda.

» Aby zapewni¢ bezpieczna i wydajna prace, elektrona-
rzedzie i szczeliny wentylacyjne nalezy utrzymywac w
czystosci.

» W skrajnie trudnych warunkach pracy nalezy w razie
mozliwosci stosowac stacjonarny system odsysania
pytu. Nalezy tez czesto przedmuchiwac otwory wenty-
lacyjne i stosowac wytacznik ochronny réznicowo-pra-
dowy (FI). Podczas obrobki metali moze doj$¢ do osadze-
nia sie wewnatrz elektronarzedzia pytu metalicznego, mo-
gacego przewodzi¢ prad. Moze to mie¢ niekorzystny
wptyw na izolacje ochronna elektronarzedzia.

Jezeli konieczna okaze sie wymiana przewodu przytaczenio-
wego, nalezy zleci¢ ja firmie Bosch lub w autoryzowanym
przez firme Bosch punkcie naprawy elektronarzedzi, co po-
zwoli uniknaé ryzyka zagrozenia bezpieczenstwa.

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace uzyt-
kowania

W punkcie obstugi klienta mozna uzyskac odpowiedzi na pyta-
nia dotyczace napraw i konserwacji nabytego produktu, a tak-
ze dotyczace czesci zamiennych. Rysunki roztozeniowe oraz
informacje dotyczace czesci zamiennych mozna znalez¢ row-
niez pod adresem:

www.bosch-pt.com

Nasz zespot doradztwa dotyczacego uzytkowania odpowie na
wszystkie pytania zwigzane z produktami firmy Bosch orazich
osprzetem.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zaméwieniach czesci za-
miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru kata-
logowego elektronarzedzia zgodnie z danymi na tabliczce zna-
mionowe;j.
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Polska

Robert Bosch Sp. zo.0.

Serwis Elektronarzedzi

Ul. Szyszkowa 35/37

02-285 Warszawa

Na www.bosch-pt.pl znajda Panstwo wszystkie szczegoty
dotyczace ustug serwisowych online.

Tel.: 22 7154460

Faks: 22 7154441

E-Mail: bsc@pl.bosch.com

Infolinia Dziatu Elektronarzedzi: 801 100900
(w cenie pofaczenia lokalnego)

E-Mail: elektronarzedzia.info@pl.bosch.com
www.bosch.pl

Usuwanie odpadéw

Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nalezy poddac utyli-
zacji zgodnie z obowiazujacymi zasadami ochrony $rodowi-
ska.

Nie wolno wyrzuca¢ elektronarzedzi do odpaddw z gospodar-
stwa domowego!

Tylko dla panstw nalezacych do UE:

Zgodnie z europejska wytyczng
2012/19/UE o starych, zuzytych narze-
dziach elektrycznych i elektronicznychi jej
stosowania w prawie krajowym, wyelimino-
wane niezdatne do uzycia elektronarzedzia
nalezy zbierac¢ osobno i doprowadzi¢ do po-
nownego uzytkowania zgodnego z zasada-
mi ochrony $rodowiska.

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

Cesky

Bezpecnostni upozornéni

Vseobecnavarovna upozornéni pro elektronaradi

A VAROVANI Ctéte viechna varovna upozornéni a

pokyny. Zanedbani pfi dodrZovani va-
rovnych upozornéni a pokynti mohou mit za nasledek zasah
elektrickym proudem, pozar a/nebo tézka poranéni.
Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna
uschovejte.
Ve varovnych upozornénich pouzity pojem ,elektronaradi® se
vztahuje na elektronaradi provozované na el. siti (se sitovym
kabelem) a na elektronaradi provozované na akumulatoru
(bez sitového kabelu).

Bezpecnost pracovniho mista

» Udrzujte Vase pracovni misto Cisté a dobfe osvétlené.
Neporadek nebo neosvétlené pracovni oblasti mohou vést
k drazdm.

» S elektronaradim nepracujte v prostredi ohrozeném
explozi, kde se nachazeji horlavé kapaliny, plyny nebo

—

prach. Elektronaradi vytvari jiskry, které mohou prach ne-
bo pary zapalit.

» Déti a jiné osoby udrZujte pfi pouziti elektronaradi da-
leko od Vaseho pracovniho mista. Pri rozptyleni mlizete
ztratit kontrolu nad strojem.

Elektricka bezpecnost

» Pfipojovaci zastrcka elektronaradi musi licovat se za-
suvkou. Zastrcka nesmi byt Zadnym zptisobem uprave-
na. Spole¢né s elektronaradim s ochrannym uzemné-
nim nepouzivejte Zadné adaptérové zastrcky. Neupra-
vené zastrcky a vhodné zasuvky snizuji riziko zasahu elek-
trickym proudem.

» Zabraiite kontaktu téla s uzemnénymi povrchy, jako
napf. potrubi, topeni, sporaky a chladnicky. Je-li Vase
télo uzemnéno, existuje zvysené riziko zasahu elektrickym
proudem.

» Chraiite stroj pred destém a vlhkem. Vniknuti vody do
elektronaradi zvy$uje nebezpeci zasahu elektrickym prou-
dem.

» Dbejte na ticel kabelu, nepouzivejte jej k noseni ¢i zavé-
$eni elektronaradi nebo k vytazeni zastrcky ze zasuv-
ky. Udrzujte kabel daleko od tepla, oleje, ostrych hran
nebo pohyblivych dilii stroje. Poskozené nebo spletené
kabely zvysuji riziko zasahu elektrickym proudem.

» Pokud pracujete s elektronaradim venku, pouzijte pou-
ze takové prodluZovaci kabely, které jsou zpiisobilé i
pro venkovni pouziti. Pouziti prodluzovaciho kabelu, jez
je vhodny pro pouziti venku, snizuje riziko zasahu elektric-
kym proudem.

» Pokud se nelze vyhnout provozu elektronaradi ve vih-
kém prostredi, pouzijte proudovy chrani¢. Nasazeni
proudového chranice sniZuje riziko zasahu elektrickym
proudem.

Bezpecnost osob

» Bud'te pozorni, davejte pozor na to, co délate a pristu-
pujte k praci s elektronaradim rozumné. Nepouzivejte
Zadné elektronaradi pokud jste unaveni nebo pod vli-
vem drog, alkoholu nebo Iéki. Moment nepozornosti pri
pouziti elektronaradi miize vést k vaznym poranénim.

» Noste osobni ochranné pomiicky a vzdy ochranné bry-
le. Noseni osobnich ochrannych pomdcek jako maska pro-
ti prachu, bezpe¢nostni obuv s protiskluzovou podrazkou,
ochranna pfilba nebo sluchatka, podle druhu nasazeni
elektronaradi, snizuji riziko poranéni.

» Zabraite netimysinému uvedeni do provozu. Pfresvédc-
te se, Ze je elektronaradi vypnuté dfive nez jej uchopi-
te, ponesete ¢i pFipojite na zdroj proudu a/nebo aku-
mulator. Mate-li pi noseni elektronaradi prst na spinaci
nebo pokud stroj pfipojite ke zdroji proudu zapnuty, pak to
miiZe vést k Graziim.

» Nez elektronaradi zapnete, odstraiite sefizovaci na-
stroje nebo Sroubovaky. Nastroj nebo kli¢, ktery se na-
chazi v otacivém dilu stroje, mize vést k poranéni.

» Vyvarujte se abnormalniho drzeni téla. Zajistéte si bez-
pecny postoj a udrzujte vidy rovnovahu. Tim mizete
elektronaradi v neocekavanych situacich Iépe kontrolovat.
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» Noste vhodny odév. Nenoste Zadny volny odév nebo
$perky. Vlasy, odév a rukavice udrzujte daleko od
pohybujicich se dilii. Volny odév, $perky nebo dlouhé via-
sy mohou byt zachyceny pohybujicimi se dily.

» Lze-li namontovat odsavaci ¢i zachycuijici pripravky,
presvédcte se, Ze jsou pfipojeny a spravné pouzity. Po-
uziti odsavani prachu miize snizit ohrozeni prachem.

Svédomité zachazeni a pouzivani elektronaradi

» Stroj nepietéZujte. Pro svou praci pouzijte k tomu urce-
né elektronaradi. S vhodnym elektronaradim budete pra-
covat v udané oblasti vykonu lépe a bezpecnéji.

» Nepouzivejte Zadné elektronaradi, jehoz spinac je vad-
ny. Elektronaradi, které nelze zapnout ¢i vypnout je nebez-
pec€né a musi se opravit.

» Nez provedete sefizeni stroje, vyménu dilii pFislu$en-
stvi nebo stroj odlozZite, vytahnéte zastrcku ze zasuvky
a/nebo odstrante akumulator. Toto preventivni opatfeni
zabrani nelimysInému zapnuti elektronaradi.

» Uchovavejte nepouzivané elektronafadi mimo dosah
déti. Nenechte stroj pouzivat osobam, které se strojem
nejsou seznameny nebo necetly tyto pokyny. Elektrona-
fadi je nebezpecné, je-li pouzivano nezkusenymi osobami.

» Pecujte o elektronaradi svédomité. Zkontrolujte, zda
pohyblivé dily stroje bezvadné funguji a nevzpricuji se,
zda dily nejsou zlomené nebo poskozené tak, Ze je ome-
zena funkce elektronaradi. Poskozené dily nechte pied
nasazenim stroje opravit. Mnoho Uraz(i ma pficinu ve
Spatné udrzovaném elektronaradi.

» Rezné nastroje udrujte ostré a éisté. Peclivé odetiova-
né fezné nastroje s ostrymi feznymi hranami se méné
vzpficuji a daji se lehceji vést.

» Pouzivejte elektronaradi, pfisluSenstvi, nasazovaci na-
stroje apod. podle téchto pokynii. Respektujte pritom
pracovni podminky a provadénou ¢innost. PouZiti elek-
tronaradi pro jiné nez uréujici pouziti mize vést k nebez-
pecnym situacim.

Servis

» Nechte Vase elektronaradi opravit pouze kvalifikova-
nym odbornym personalem a pouze s originalnimi na-
hradnimi dily. Tim bude zaji$téno, ze bezpe¢nost stroje
zlstane zachovana.

Bezpecnostni upozornéni pro frézovani

» Drizte elektronaradi pouze na izolovanych uchopova-
cich plochach, ponévadz fréza miize zasahnout vlastni
sitovy kabel. Kontakt s elektrickym vedenim pod napétim
miZe privést napéti i na kovové dily stroje a vést k zasahu
elektrickym proudem.

» Obrobek upevnéte a zajistéte pomoci svérek ¢i jinym
zpuisobem na stabilnim podkladu. Kdy? drZite obrobek
jenom rukou nebo proti Vasemu télu, ziistava nestabilni,
coz muize vést ke ztraté kontroly.

» Dovoleny pocet otacek nasazeného nastroje musi byt
minimalné tak vysoky jako nejvyssi pocet otacek uve-
deny na elektronaradi. PrisluSenstvi, jez se otaci rychleji
nez je dovoleno, se miize znicit.

—

» Frézovaci nastroje nebo dalsi pFisluSenstvi musi pres-
né licovat do nastrojového drzaku (upinaci klestiny)
Vaseho elektronaradi. Nastroje, které presné nelicuji do
nastrojového drzaku elektronaradi, se nerovnomérné ota-
Ceji, velmi silné vibruji a mohou vést ke ztraté kontroly.

» Elektronaradi ved'te proti obrobku pouze zapnuté. Ji-
nak existuje nebezpedi zpétného razu, pokud se nasazeny
nastroj v obrobku vzpfici.

» Nesahejte svyma rukama do prostoru frézovani a na
frézovaci nastroj. Svou druhou rukou drzte pridavnou
rukojet nebo téleso motoru. Pokud obémarukamadrzite
frézku, pak Vase ruce nemohou byt zranény frézovacim na-
strojem.

» Nikdy nefrézujte pies kovové predméty, hiebiky nebo
Srouby. Frézovaci nastroj se mize poskodit a vést ke zvy-
Senym vibracim.

» Pouzijte vhodné detekéni pristroje na vyhledani skry-
tych rozvodnych vedeni nebo kontaktujte mistni doda-
vatelskou spolecnost. Kontakt s elektrickym vedenim
muze vést k pozaru a uderu elektrickym proudem. Posko-
zeni vedeni plynu mtze vést k vybuchu. Proniknuti do vo-
dovodniho potrubi zplisobi vécné skody nebo mize zpiso-
bit tder elektrickym proudem.

» Nepouzivejte Zadné tupé nebo poskozené frézy. Tupé
nebo poskozené frézy zplsobuji zvy$ené treni, mohou byt
svirany a vést k hazivosti.

» Elektronaradi drzte pfi praci pevné obémarukamaaza-
jistéte si bezpecny postoj. Obéma rukama je elektronara-
divedeno bezpecnéji.

» Zajistéte obrobek. Obrobek pevné uchyceny upinacim
pripravkem nebo svérakem je drzen bezpecnéji nez Vasi
rukou.

» Nez jej odlozite, pockejte az se elektronaradi zastavi.
Nasazovaci nastroj se miZe vzpricit a vést ke ztraté kontro-
ly nad elektronaradim.
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Popis vyrobku a specifikaci

Ctéte viechna varovna upozornéni a poky-
ny. Zanedbani pfi dodrZovani varovnych upo-
zornéni a pokynd mohou mit za nasledek tiraz
elektrickym proudem, pozar a/nebo tézka po-
ranéni.
Vyklopte prosim odkldpéc stranu se zobrazenim stroje a ne-
chte tuto stranu béhem ¢teni ndvodu k obsluze otevienou.
Urcené pouziti
Stroj je urCen k frézovani drazek, hran, profilii a podélnych
otvor(i pfi pevné opofe do dfeva, plastu a lehkych stavebnich
hmot a téz ke kopirovacimu frézovani.
Pri snizeném poctu otacek a s prislusnymi frézami lze opraco-
vavat i nezelezné kovy.
Svétlo tohoto elektronaradi je urcené k osvétleni bezpro-

stfedni pracovni oblasti elektronaradi a neni vhodné pro
osvétleni prostoru v domacnosti.
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Zobrazené komponenty

Cislovani zobrazenych komponent se vztahuje na zobrazeni

elektronaradi na grafické strané.

1 Frézovaci motor

Zanorovaci jednotka

Kopirovaci jednotka

Rukojet (izolovana plocha rukojeti)

Otocny knoflik pro jemné nastaveni hloubky frézovani

(zanorovaci jednotka)

Stupnice jemného nastaveni hloubky frézovani

Odijistovaci packa zanorovaci funkce

Indexovaci ryska jemného nastaveni

Stupnice nastaveni hloubky frézovani

(zanofovaci jednotka)

10 Soupatko s indexovaci zna¢kou (zanofovaci jednotka)

11 Hloubkovy doraz (zanofovaci jednotka)

12 Revolverovy doraz

13 Zakladova deska

14 Kluznd deska

15 Nastavovaci kolecko predvolby poctu otacek

16 Ryhovany Sroub hloubkového dorazu
(zanorovaci jednotka)

17 Prevlecnd matice s klestinou

18 Frézovaci nastroj*

19 Aretacnitladitko spinace

20 Spinac

21 Pojistné tlacitko pro odejmuti motoru

22 Upinaci packa zanorovaci/kopirovaci jednotky

23 Upnuti vodicich ty¢i podélného dorazu

24 Otocny knoflik pro jemné nastaveni hloubky frézovani
(kopirovaci jednotka)

25 Upinaci packa pro hrubé nastaveni hloubky frézovani
(kopirovaci jednotka)

26 Vybrani pro hrubé nastaveni hloubky frézovani u kopiro-
vaci jednotky

27 Aretacnitlacitko vietene

28 Stranovy kli¢ 24 mm

29 Ryhovany Sroub pro odsavaci adaptér(2x) *

30 Odsavaci adaptér (zanorovaci jednotka)*

31 Odsavaci hadice (@ 35 mm)*

SThAWN

O oo~N®

—

32 Odsavaci adaptér (kopirovaci jednotka)*

33 Mezikrouzek odsavaciho adaptéru
(kopirovaci jednotka) *

34 Stupnice nastaveni hloubky frézovani (kopirovaci jed-
notka)

35 Podélny doraz*

36 Vodici ty¢ podélného dorazu (2x)*

37 Kridlovy $roub jemného nastaveni podélného
dorazu (2x)*

38 Kridlovy Sroub hrubého nastaveni podélného dorazu
(2x)*

39 Otocny knoflik pro jemné nastaveni podélného dorazu*

40 Prestavitelna dorazova lista podélného dorazu*

41 Kridlovy $roub vodicich ty¢i podélného dorazu (2x)*

42 Frézovaci kruzitko/adaptér vodiciho profilu*

43 Madlo frézovaciho kruzitka*

44 Kridlovy Sroub hrubého nastaveni frézovaciho kruzitka
(2x)*

45 Kridlovy Sroub pro jemné nastaveni frézovaciho kruzitka
(1x)*

46 Otocny knoflik pro jemné nastaveni frézovaciho
kruZitka*

47 Stredici Sroub kruzitka *

48 Distancni deska (obsazena v sadé ,Frézovaci kruzitko“) *

49 Vodici profil*

50 SDS adaptér kopirovaciho pouzdra

51 Upevnovaci Sroub adaptéru kopirovaciho pouzdra (2x)

52 Odjistovaci packa adaptéru kopirovaciho pouzdra

53 Kopirovaci pouzdro

54 Upevnovaci Sroub kluzné desky

55 Stredicitrn

56 Upevnovaci Srouby kopirovaci jednotky*

57 Specidlni Sestihranny kli¢ pro jemné nastaveni hloubky
frézovani (kopirovaci jednotka) *

58 Prodlouzeni pro jemné nastaveni hloubky frézovani (ko-
pirovaci jednotka) *

59 Odsavaci kryt pro opracovani hran *

60 Upevnovaci Sroub odsavaciho krytu*

*Zobrazené nebo popsané pfisluSenstvi nepatfi k standardnimu
obsahu dodavky. Kompletni pfisluSenstvi naleznete v naSem pro-
gramu pfislusenstvi.

Technicka data
Multifunkéni frézka GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Objednaci ¢islo 3601F240.. 3601F240..
Jmenovity prikon W 1600 1600
Otacky naprazdno min’t 10000 -25000 10000 -25000
Predvolba poctu otacek L] o
Konstantni elektronika o °
Pripojka pro odsavani prachu ) )
Nastrojovy drzak mm 8-12 8-12
inch - Y—Yh
Zdvih kose frézky (zanofovaci jednotka) mm 76 =
Hmotnost podle EPTA-Procedure 01:2014 kg 5,8 4,3

Udaje plati pro jmenovité napéti [U] 230 V. U odliénych napéti a podle zemé specifickych provedeni se mohou tyto tidaje lisit.
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Multifunkéni frézka
Trida ochrany

—

Cesky | 129
GOF 1600 CE GKF 1600 CE
ci/m o/n

Udaje plati pro jmenovité napéti [U] 230 V. U odli$nych napéti a podle zemé specifickych provedeni se mohou tyto tdaje lisit.

Informace o hluku a vibracich
Hodnoty hlu¢nosti zjistény podle EN 60745-2-17.

Hodnocena hladina hluku stroje A ¢ini typicky: hladina akustického tlaku 86 dB(A); hladina akustického vykonu 97 dB(A). Ne-

presnost K=3 dB.
Noste chranice sluchu!

GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Celkové hodnoty vibraci a;, (vektorovy soucet tfi os) a nepfesnost K stano-
veny podle EN 60745:
a m/s? =55 =6,0
K m/s? =15 =15

V téchto pokynech uvedena troven vibraci byla zméfena
podle méficich metod normovanych v EN 60745 a miize byt
pouzita pro vzajemné porovnani elektronaradi. Hodi se i pro
predbézny odhad zatiZeni vibracemi.

Uvedena troven vibraci reprezentuje hlavni pouziti elektrona-

fadi. Pokud se ovSem bude elektronaradi pouzivat pro jiné
prace, s odliSnym pfisluenstvim, s jinymi nastroji nebo

s nedostate¢nou udrzbou, mizZe se troven vibraci lisit. Toma-

Ze zatizeni vibracemi po celou pracovni dobu zietelné zvysit.
Pro presny odhad zatiZeni vibracemi by mély byt zohlednény
i doby, v nichz je naradi vypnuté nebo sice bézi, ale fakticky se
nepouziva. To miZe zatizeni vibracemi po celou pracovni do-
bu zfetelné zredukovat.

Stanovte dodate¢na bezpe¢nostni opatfeni k ochrané obsluhy

pred Gcinky vibraci, jako je napr. Udrzba elektronaradia nastro-

jd, udrzovani teplych rukou, organizace pracovnich procest.

Prohlaseni o shodé C €

Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze vyrobek popsa-

ny v ¢asti , Technicka data“ splrfiuje vechna pfislusna ustano-

veni smérnic 2009/125/ES (nafizeni 1194/2012),
2011/65/EU,2014/30/EU, 2006/42/ES véetné jejichzmén
aje v souladu s nasledujicimi normami: EN 60745-1,
EN60745-2-17, EN 50581.

Technicka dokumentace (2006/42/ES) u:

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President  Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montaz

» Pred kazdou praci na elektronaradi vytahnéte zastrcku
ze zasuvky.

Nasazeni frézovaciho motoru do zanofovaci/

kopirovaci jednotky (viz obrazky A-B)

- Otevrte upinaci packu zanofovaci/kopirovaci jednotky 22.

- Frézovaci motor zasunte az na doraz do zanorovaci/kopi-
rovaci jednotky.

- Pri poutziti kopirovaci jednotky 3 stisknéte upinaci packu
25 a posunte frézovaci motor 1 v kopirovaci jednotce 3
podle poZadované polohy nahoru nebo dolt, az se pfi uz
nestlaené upinaci pacce 25 zaaretuje v jednom ze 3 vy-
brani 26.

- Uzaviete upinaci packu zanorovaci/kopirovaci jednotky 22.

- Nastavte poZadovanou hloubku frézovani, viz odstavec
,Nastaveni hloubky frézovani®.

0dpojeni frézovaciho motoru od zanorovaci/kopirovaci

jednotky (viz obr. C)

- Otevite upinaci packu zanorovaci/kopirovaci jednotky 22.

- Zatahnéte frézovaci motor az na doraz a podrzte jej v této
poloze.

- Stisknéte pojistné tlacitko 21 a frézovaci motor vytahnéte
zcela ven ze zanorovaci/kopirovaci jednotky. Pri pouziti
kopirovaci jednotky 3 navic stisknéte upinaci packu 25.

Nasazeni frézovaciho nastroje (viz obr. D)

» Pfi nasazovani a vyméné frézovaciho nastroje je dopo-
ruceno nosit ochranné rukavice.

Podle ti¢elu nasazeni jsou k dispozici frézovaci nastroje v nej-

riznéjsich provedenich a jakostech.

Frézovaci nastroje z vysokovykonné rychlofezné ocel jsou

vhodné pro opracovani mékkych materiali jako napr. mékké

drevo a plast.

Frézovaci nastroje s tvrdokovovymi bfity jsou zvlasté

vhodné pro tvrdé a abrazivni materialy jako napf. tvrdé dievo

a hlinik.

Originalni frézovaci nastroje z rozsahlého programu pfislu-

Senstvi Bosch obdrzite u svého odborného prodejce.

PouZivejte pokud mozno frézovaci nastroje s primérem stop-

ky 12 mm. Nasad'te jen bezvadné a Cisté frézovaci nastroje.

Frézovaci nastroj mizete vymeénit, kdyz je frézovaci motor na-

sazen do zanofovaci/kopirovaci jednotky. Doporucujeme

v8ak provadét vyménu nastroje s demontovanym frézovacim

motorem.

Bosch Power Tools
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- Vyjméte frézovaci motor ven ze zanofovaci/kopirovaci jed-

notky.

- Stlacte aretacni tlacitko vietene 27 (@) a pevné jej podrzte.
Pootocte pfipadné vieteno trochu rukou, az aretace zaskoci.
Aretacni tladitko vietene 27 ovladejte pouze za klido-
vého stavu.

- Povolte prevle¢nou matici 17 pomoci stranového klice 28
(otvor klice 24 mm) otacenim proti sméru hodinovych ru-
Cicek (@).

- Nasunte frézovaci nastroj do upinaci klestiny. Stopka frézy
musi byt zasunuta minimalné 20 mm do upinaci klestiny.

- Otacenim ve sméru hodinovych ruci¢ek pevné utahnéte pre-

vle¢nou matici 17 pomoci stranového klice 28

(otvor kli¢e 24 mm). Uvolnéte aretani tladitko vietene 27.

Bez namontovaného kopirovaciho pouzdra nenasazuj-

te Zadné frézovaci nastroje s primérem vétsim nez

50 mm. Tyto frézovaci nastroje nelicuji skrz zakladovou

desku.

» Upinaci klestinu s pfevle¢nou matici nikdy pevné neu-
tahujte, pokud neni namontovan zZadny frézovaci na-

stroj. Jinak se miize upinaci klestina poskodit.

v

Odsavani prachu/trisek
» Prach materidlli jako olovoobsahujici natéry, nékteré dru-

hy dreva, mineralli a kovu mohou byt zdravi $kodlivé. Kon-
takt s prachem nebo vdechnuti mohou vyvolat alergické re-

akce a/nebo onemocnéni dychacich cest obsluhy nebo v
blizkosti se nachazejicich osob.

Urcity prach jako dubovy nebo bukovy prach je pokladan
za karcinogenni, zvlasté ve spojeni s pfidavnymi latkami

pro osetreni dieva (chromat, ochranné prostredky na dre-

vo). Material obsahujici azbest sméji opracovavat pouze

specialisté.

- Pokud mozno pouzivejte pro dany material vhodné od-
savani prachu.

- PecCuijte o dobré vétrani pracovniho prostoru.

- Jedoporu¢eno nosit ochrannou dychaci masku s tfidou
filtru P2.

Dbejte ve Vasi zemi platnych predpisi pro opracovavané ma-

terialy.
» Vyvaruijte se usazenin prachu na pracovisti. Prach se
mize lehce vznitit.

Montaz odsavaciho adaptéru na zanofovaci jednotku
(viz obr.E)

Odsavaci adaptér 30 Ize namontovat pfipojkou hadice dopre-
du nebo dozadu. Pfi vloZzeném adaptéru kopirovaciho pouzd-
ra 50 pripadné musite adaptér kopirovaciho pouzdra namon-

tovat otoCeny o 180°, aby se odsavaci adaptér 30 nedotykal
odjistovaci packy 52. Odsavaci adaptér 30 upevnéte pomoci
2 ryhovanych Sroubti 29 na zakladovou desku 13.

Pro zaruceni optimalniho odsavani se musi odsavaci adaptér
30 pravidelné Cistit.

Montaz odsavaciho adaptéru na kopirovaci jednotku
(vizobr. F)

Odsavaci adaptér 32 Ize namontovat pfipojkou hadice dopre-
du nebo dozadu. PfivloZzeném adaptéru kopirovaciho pouzd-

ra 50 upevnéte odsavaci adaptér 32 pomoci 2 ryhovanych

—

$roubl 29 na zakladovou desku 13. U aplikaci bez adaptéru
kopirovaciho pouzdra 50 namontujte napied mezikrouzek 33
na odsavaci adaptér 32, jak je ukdzano na obrazku.
PFipojeni odsavani prachu

Odsavaci hadici (@ 35 mm) 31 (pfislusenstvi) nastrcte nana-
montovany odsavaci adaptér. Odsavaci hadici 31 spojte s vy-
savaCem (pfislusenstvi).

Elektronaradi Ize pfipojit pfimo do zasuvky vicetcéelového vy-
savace Bosch s dalkovym spinanim. Ten se pfi zapnuti elek-
tronaradi automaticky nastartuje.

Vysava¢ musi byt vhodny pro opracovavany material.

Pii odsavani obzvlast zdravi $kodlivého, karcinogenniho nebo
suchého prachu pouzijte specidlni vysavac.

Provoz

Uvedeni do provozu

» Dbejte sitového napéti! Napéti zdroje proudu musi sou-
hlasit s idaji na typovém stitku elektronaradi. Elektro-
naradi oznacené 230 V smi byt provozovanoina220 V.

Predvolba poctu otacek

Pomoci nastavovaciho kolecka predvolby poctu otacek 15

mizZete predvolit potiebny pocet otacek i béhem provozu.

1-2  nizky pocet otacek

3-4  strednipocet otacek

5-6  vysoky pocet otacek

V tabulce zobrazené hodnoty jsou normativy. Potfebny pocet

otacek je zavisly na materialu a pracovnich podminkach a Ize

je zjistit praktickymi zkouskami.

Pramér frézy Poloha nastavovaci-

(mm)
Tvrdé dievo (buk) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
Mékké drevo (boro- 4-10 5-6
vice) 12-20 3-6
22-40 1-3
Drevotfiskové desky 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Plasty 4-15 2-3
16-40 1-2
Hlinik 4-15 1-2
16-40 1

Po delsi praci s malymi otackami by jste méli stroj k ochlazeni
nechat béZet naprazdno ca. 3 minuty pffi maximalnich otac-
kach.

Zapnuti - vypnuti

Pred zapnutim nastavte hloubku frézovani, viz odstavec ,Na-
staveni hloubky frézovani*.

K uvedeni elektronaradi do provozu stlacte spina¢ 20 a po-
drzte jej stlaceny.

K aretaci stlaceného spinace 20 stlacte aretacni tlacitko 19.

1609 92A 2MD [ (5.9.16)
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K vypnuti elektronaradi spina¢ 20 uvolnéte popr. je-li aretac-
nim tlacitkem 19 zaaretovan, spina¢ 20 krétce stlacte a po-
tom jej uvolnéte.

Aby se Setfila energie, zapinejte elektronaradi jen pokud jej
pouzivate.

Konstantni elektronika

Konstantni elektronika udrzuje pocet otacek pfi béhu na-
prazdno a pfi zatizeni témér konstantni a zarucuje rovnomér-
ny pracovni vykon.

Pozvolny rozbéh
Elektronicky pozvolny rozbéh omezuje kroutici moment pfi
zapnuti a zvysuje Zivotnost motoru.

Nastaveni hloubky frézovani

» Nastaveni hloubky frézovani se smi provadét jen pfi vy-
pnutém elektronaradi.

Nastaveni hloubky frézovani na zanofovaci jednotce

(viz obr. G)

Pro hrubé nastaveni hloubky frézovani postupujte nasledov-

ne:

- Posadte elektronaradi s namontovanym frézovacim na-
strojem na opracovavany obrobek.

- Otocte stupnici jemného nastaveni 6 na ,,0.
doraz citelné zaskoci.

- Povolte ryhovany $roub na hloubkové dorazu 16 tak, aby
byl hloubkovy doraz 11 voIné pohyblivy.

- Stlacte odjistovaci packu zanorovaci funkce 7 dold a po-
malu ved'te horni frézku doll, az se fréza 18 dotkne po-
vrchu obrobku. Odjistovaci packu zanofovaci funkce 7 za-
se uvolnéte, aby se tato hloubka zanoreni zafixovala.

- Stlacte hloubkovy doraz 11 doli, az dosedne na revolvero-
vy doraz 12. Dejte Soupatko s indexovaci znackou 10 na
pozici 0" na stupnici frézovaci hloubky 9.

- Hloubkovy doraz 11 dejte na pozadovanou frézovaci
hloubku a pevné utahnéte ryhovany sroub na hloubkovém
dorazu 16. Dbejte na to, abyste uZ Soupatko s indexovaci
znackou 10 neprestavili.

- Stlaéte odji$tovaci packu zanofovaci funkce 7 a vedte hor-
ni frézku do nejvys$si polohy.

Nastavené hloubky frézovani se dosahne jen tehdy, kdyz pfi

zanorovacim procesu narazi hloubkovy doraz 11 na revolve-

rovy doraz 12.

U vétsich hloubek frézovani byste méli provést vice chod(
opracovani pokazdé s mensim ibérem trisky. Pomoci revol-
verového dorazu 12 miizete proces frézovani rozdélit na né-
kolik stupnti. K tomu nastavte pozadovanou hloubku frézova-
chody opracovani volte nejdrive vyssi stupné. Vzdalenost
stupnli ¢ini pokazdé ca. 3,2 mm.

Po zkusebnim frézovacim cyklu mizete otacenim otocného
knofliku 5 presné nastavit hloubku frézovani na pozadovany
rozmér; pro zvétseni hloubky frézovani otacejte ve sméru ho-
dinovych rucicek, pro zmenseni hloubky frézovani otacejte
proti sméru hodinovych rucicek. Stupnice 6 pfitom slouzi k
orientaci. Jedno otoceni odpovida draze prestaveni o

1,5 mm, dil&i rysky na hornim okraji stupnice 6 odpovidaji

—

zméné drahy prestaveni o 0,1 mm. Maximalni draha presta-
veni ¢ini + 16 mm.

Priklad: Pozadovana hloubka frézovani ma byt 10,0 mm,
zkusebni frézovani ukazalo hloubku 9,6 mm.

- Stla¢te odjistovaci packu zanofovaci funkce 7 a vedte hor-
ni frézku do nejvyssi polohy.

- Otocte otocny knoflik 5 0 0,4 mm/4 délici rysky (rozdil z
pozadované a stavajici hodnoty) ve sméru hodinovych ru-
cicek.

- Zkontrolujte zvolenou hloubku dal$im zkusebnim frézova-
nim.

U jemného nastavovani frézovaci hloubky zajistéte, aby na bo-
ku zanofovaci jednotky umisténd indexovaci ryska 8 ukazova-
la na stfedni z vyrytych ¢ar. Tak je zajisténo, Ze je k dispozici
dostate¢na prestavovaci draha pro sefizeni hloubky frézovani
v obou smérech.

Sjela-li zanorovaci jednotka 2 na maximalni hloubku zanorenti,
nelze ani pres jemné nastaveni dosahnout vétsi hloubky zano-
feni, ponévadz byla vyuzita maximalni pfestavovaci draha.
Jemné nastaveni neni mozné i tehdy, kdyz hloubkovy doraz
11 narazil na revolverovy doraz 12.
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Nastaveni hloubky frézovani na kopirovaci jednotce
(viz obr. H)
Pro nastaveni hloubky frézovani postupujte nasledovné:

- Otevite upinaci packu kopirovaci jednotky 22.

- Frézovacihloubku mizete nahrubo prednastavit ve 3 stup-
nich. K tomu stlacte upinaci packu 25 a posurite frézovaci
motor 1 v kopirovaci jednotce 3 nahoru nebo dol, az se
priuznestlacené upinaci pacce 25 zaaretuje vjednom ze 3
vybrani 26. Vybrani maji rozestup pokazdé 12,7 mm
(0,5").

- Pro jemné nastaveni hloubky frézovani slouzi otoény knof-
lik jemného nastaveni hloubky frézovani 24; pro zvétseni
hloubky frézovani otacejte ve sméru hodinovych rucicek,
pro zmenseni hloubky frézovani otacejte proti sméru hodi-
novych rucicek. Pfestavovaci draha je uvedena na stupnici
naoto¢ném knofliku 24 v palcich av milimetrech. Maximal-
ni rozsah nastaveni ¢ini 41 mm. Stupnice hloubky frézova-
ni 34 slouzi k dopliikové orientaci.

Priklad: PoZadovana hloubka frézovani ma byt 10,0 mm,
zkusebni frézovani ukazalo hloubku 9,5 mm.

- Nastavte stupnici na otocném knofliku 24 na,,0“ bez toho,
aby se otocny knoflik 24 sam prestavil. Poté prestavte
otocny knoflik 24 ve sméru hodinovych ruci¢ek na hodno-
tu,0,5%

- Zkontrolujte zvolenou hloubku dal$im zkusebnim frézova-
nim.

Pracovni pokyny

Smér a proces frézovani (viz obr. I)

» Proces frézovani musi byt vidy proveden proti sméru
otaceni frézovaciho nastroje 18 (nesousledné). Pfi fré-
zovani ve sméru otaceni (sousledné) se Vam muze elek-
tronaradi vytrhnout z ruky.

K frézovani se zanofovaci jednotkou 2 postupuijte nasledov-
né:
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Nastavte pozadovanou hloubku frézovani, viz odstavec

,Nastaveni hloubky frézovani®.

- Posadte elektronaradi s namontovanym frézovacim nastro-
jem na opracovavany obrobek a elektronaradi zapnéte.

- Stlacte odjistovaci packu zanofovaci funkce 7 dold a po-
malu ved'te horni frézku dol, az se dosahne nastavené
hloubky frézovani. Odjistovaci packu 7 zase uvolnéte, aby
se tato hloubka zanoreni zafixovala.

- Provedte proces frézovani s rovnomérnym posuvem.

- Po ukonceni procesu frézovani uvedte horni frézku zpatky
do nejvyssi polohy.

- Elektronaradi vypnéte.

K frézovani s kopirovaci jednotkou 3 postupuijte nasledovné:

- Upozornéni: Vezméte v ivahu, Ze frézovaci nastroj 18 pfi
frézovani s kopirovaci jednotkou 3 vZdy trci ze zakladové
desky 13. Neposkodte $ablonu nebo obrobek.

- Nastavte poZadovanou hloubku frézovani, viz odstavec
L,Nastaveni hloubky frézovani®.

- Elektronaradi zapnéte a prilozte jej na opracovavané misto.

- Provedte proces frézovani s rovnomérnym posuvem.

- Elektronaradi vypnéte. Elektronaradi neodkladejte drive
nez je frézovaci nastroj ve stavu klidu.

Frézovani s pomocnym dorazem (viz obr. J)

K opracovani velkych obrobkd, pfikladné pri frézovani drazek
mizZete na obrobek upevnit prkno nebo listu jako pomocny
doraz amultifunkéni frézku vést podél pomocného dorazu. Pri
pouZiti zanorovaci jednotky 2 ved'te multifunkéni frézku podél
pomocného dorazu zplostélou stranou.

Frézovani hran nebo tvarii
Pfi frézovani hran nebo tvarti bez podéIného dorazu musi byt

frézovaci nastroj vybaven vodicim ¢epem nebo kulickovym lo-

Ziskem.

- Prilozte zapnuté elektronaradi z boku na obrobek az vodici
Cep nebo kulickové loZisko frézovaciho nastroje prilehne
na opracovavanou hranu obrobku.

- Elektronaradi ved'te obéma rukama podél hrany obrobku.
Dbejte pritom na prilozeni ve spravném thlu. Prilis silny
pritlak mize hranu obrobku poskodit.

Frézovani s podélnym dorazem (viz obr. K)

Zastrcte podélny doraz 35 s vodicimi ty¢emi 36 do zakladové
desky 13 a pevné jej utahnéte pomoci kiidlovych $roubl 41

podle potfebného rozméru. Kfidlovymi $rouby 37 a 38 miize-

te podélny doraz dodate¢né délkove seridit.

Pomoci oto¢ného knofliku 39 miizete po uvolnéni obou krid-
lovych Sroub( 37 délku jemné nastavit. Jedno otoceni pritom

odpovida draze prestaveni 2,0 mm, jedna dil¢i ryska na otoc-
ném knofliku 39 odpovida zméné drahy prestavenio 0,1 mm.

Pomoci dorazové listy 40 mizete zménit G¢innou dotykovou
plochu podélného dorazu.

Zapnuté elektronaradi ved'te s rovnomérnym posuvem a boc-

nim tlakem na podélny doraz podél hrany obrobku.

Frézovani s frézovacim kruzitkem (viz obr. L)
Pro kruhové frézovaci prace mizete pouzit frézovaci kruzit-

ko/adapteér vodiciho profilu 42. Frézovaci kruzitko namontuj-

te jak ukazano na obrazku.

—

Stredici Sroub 47 nasroubuijte do zavitu ve frézovacim kruzit-
ku. Hrot Sroubu nasad'te do stiedu frézovaného kruhového
oblouku, dbejte pfitom na to, aby se hrot $roubu zapichl do
povrchu obrobku.

Posunutim frézovaciho kruZitka nahrubo nastavte pozadova-
ny polomér a kridlové Srouby 44 a 45 pevné utahnéte.
Pomoci otoéného knofliku 46 mizete po uvolnéni kidlového
Sroubu 45 délku jemné nastavit. Jedno otoceni pfitom odpo-
vida draze prestaveni 2,0 mm, jedna dilCi ryska na otoéném
knofliku 46 odpovida zméné drahy prestaveni o 0,1 mm.
Zapnuté elektronaradi ved'te pomoci pravé rukojeti 4 amadla
frézovaciho kruzitka 43 pres obrobek.

Frézovani s vodicim profilem (viz obr. M)

S pomoci vodiciho profilu 49 mlzete provadét primocare
probihajici pracovni procesy.

K vyrovnani vyskového rozdilu musite namontovat distancni
desku 48.

Frézovaci kruzitko/adaptér vodiciho profilu 42 namontujte
jak ukazano na obrazku.

Vodici profil 49 upevnéte pomoci vhodnych upinacich pfi-
pravki, napi. Sroubovych svérek, naobrobek. Elektronaradis
namontovanym adaptérem vodiciho profilu 42 posadte na
vodici profil.

Frézovani s kopirovacim pouzdrem (viz obrazky N- Q)

S pomoci kopirovaciho pouzdra 53 miiZete pienaset na obro-
bek obrysy z predloh pop. $ablon.

Pro pouziti kopirovaciho pouzdra 53 musi byt napred nasazen
adaptér kopirovaciho pouzdra 50 do kluzné desky 14.

Adaptér kopirovaciho pouzdra 50 posadte seshora na kluz-
nou desku 14 a pevné jej pfisroubujte pomoci 2 upeviiova-
cich$roubti 51. Dbejte na to, aby byla odjistovaci packa adap-
téru kopirovaciho pouzdra 52 volné pohybliva.

Podle tloustky $ablony ¢i pfedlohy vyberte vhodné kopirovaci

pouzdro. Kvili presahujici vysce kopirovaciho pouzdra musi

mit $ablona minimalni tloustku 8 mm.

Zatlacte odjistovaci packu 52 a vlozte kopirovaci pouzdro 53

zespodu do adaptéru kopirovaciho pouzdra 50. Kddovaci vy-

stupky pfitom musi citelné zapadnout do vybrani kopirovaci-

ho pouzdra.

Zkontrolujte vzdalenost stiedu frézy a okraje kopirovaciho

pouzdra, viz odstavec ,Stredéni zakladové desky*.

» Priimér frézovaciho nastroje zvolte mensi nez je vnitini
priimér kopirovaciho pouzdra.

K frézovani s kopirovacim pouzdrem 53 postupujte nasledov-

ne:

- Upozornéni: Vezméte v ivahu, Ze frézovaci nastroj 18 pfi
frézovani s kopirovaci jednotkou 3 vzdy trci ze zakladové
desky 13. Neposkodte Sablonu nebo obrobek.

- Zapnuté elektronaradis kopirovacim pouzdrem prilozte na
Sablonu.

- Pri pouZivani zanofovaci jednotky 2: stlatte odjistovaci
packu zanofovaci funkce 7 dolii a pomalu vedte horni fréz-
ku doli, aZ se dosahne nastavené hloubky frézovani. Odjis-
tovaci packu 7 zase uvolnéte, aby se tato hloubka zanofeni
zafixovala.
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- Vedte elektronaradi s presahujicim kopirovacim pouz-
drem s bo¢nim tlakem podél $ablony.

Stiedéni zakladové desky (viz obr. R)

Tim, Ze vzdalenost stfedu frézovani a okraje kopirovaciho

pouzdra je vSude stejnd, mohou byt kopirovaci pouzdro a

kluzna deska, je-li to nutné, vici sobé vystredény.

- Pfi pouZivani zanofovaci jednotky 2: stlatte odjistovaci
packu zanorovaci funkce 7 dolil a vedte horni frézku az na
doraz ve sméru zakladové desky. Odjistovaci packu 7 zase
uvolnéte, aby se tato hloubka zanofeni zafixovala.

- Povolte upeviiovaci Srouby 54 ca. o 2 otacky tak, aby byla
kluzna deska 14 volné pohybliva.

- Vsadte stredici trn 55 do nastrojového drzaku jak je ukaza-
no na obrazku. Rukou utahnéte previe¢nou matici tak, aby
stiedici trn byl jesté volné pohyblivy.

- Srovnejte viiCi sobé stredici trn 55 a kopirovaci pouzdro
53 lehkym posunem kluzné desky 14.

- Upevniovaci Srouby 54 opét pevné utdhnéte.

- Stredicitrn 55 odstrante z nastrojového drzaku.

- Pri pouZzivani zanorovaci jednotky 2: stlaéte odjistovaci
packu zanorovaci funkce 7 a uvedte horni frézku zpatky do
nejvyssi polohy.

Prace s frézovacim stolem (viz obrazek S)

Kopirovaci jednotku 3 Ize nasadit do vhodného frézovaciho

stolu. Pro montaz odstrante kluznou desku 14 a kopirovaci

jednotku 3 upevnéte pomoci upeviiovacich $roub(i 56 na fré-
zovaci stdl.

» P¥i montazi kopirovaci jednotky dbejte navodu k obslu-
ze Vaseho frézovaciho stolu. Popf. se pro montaz kopiro-
vaci jednotky musi ve frézovacim stole zhotovit otvory.

K jemnému nastaveni hloubky frézovani nejlépe pouZijte pro-

dlouZeni 58 nebo specidlni Sestihranny kli¢ 57.

Frézovani s odsavacim krytem (viz obrazky T-U)
Pro opracovani hran miiZzete navic pouzit odsavaci kryt 59.

- Odsavaci kryt 59 upevnéte pomoci 2 $roub( 60 na zakla-
dovou desku 13. Odsavaci kryt 59 Ize upevnit ve 3 rliznych
polohdch, jak je ukazano na obrazku.

- Pro opracovani hladkych rovinnych ploch odsavaci kryt za-
se odejméte.

Udrzba a servis

Udrzba a ¢isténi

» Pred kazdou pracina elektronaradi vytahnéte zastrcku
ze zasuvky.

» Udrzujte elektronaradi a vétraci otvory Cisté, abyste
pracovali dobfe a bezpecné.

» Pii extrémnich podminkach nasazeni pouzivejte podle
moznosti vidy odsavaci zafizeni. Casto vyfukujte vét-
raci otvory a prediad’te proudovy chranié (F1). Pfi opra-
covani kovii se mliZe uvnitr elektronaradi usazovat vodivy
prach. Ochranna izolace elektronaradi mize byt omezena.

Je-li nutné nahrazeni privodniho kabelu, pak to nechte kvili
zamezeni ohrozeni bezpecnosti provést firmou Bosch nebo
autorizovanym servisem pro elektronaradi Bosch.

—
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Zakaznicka a poradenska sluzba

Zékaznicka sluzba zodpovi Vase dotazy k opravé a idrzbé Va-
Seho vyrobku a téZ k nahradnim dilim. Technické vykresy ain-
formace k ndhradnim dilim naleznete i na:
www.bosch-pt.com

Tym poradenské sluzby Bosch Vam rad pomize pii otazkach
k nasim vyrobkiim a jejich prislusenstvi.

Privsech dotazech a objednavkach nahradnich dili nezbytné
prosim uvadéjte 10-mistné objednaci ¢islo podle typového
Stitku elektronaradi.

Czech Republic

Robert Bosch odbytova s.r.o.

Bosch Service Center PT

K Vapence 1621/16

692 01 Mikulov

Na www.bosch-pt.cz si miiZete objednat oprava Vaseho
stroje online.

Tel.: 519305700

Fax: 519 305705

E-Mail: servis.naradi@cz.bosch.com
www.bosch.cz

Zpracovani odpadii

Elektronaradi, prislusenstvia obaly by mély byt dodany k opé-
tovnému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni prostredi.
Neodhazuijte elektronaradi do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

Podle evropské smérnice 2012/19/EU o
starych elektrickych a elektronickych zafi-
zenich a jejim prosazeni v narodnich zako-
nech museji byt uzZ neupotrebitelna elektro-
naradi rozebrand shromazdéna a dodana k
opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu
Zivotni prostredi.

Zmény vyhrazeny.

Slovensky

Bezpecnostné pokyny

Vseobecné vystrazné upozornenia a bezpecnost-

né pokyny

Precitajte si vSetky Vystrazné upozorne-
nia a bezpecnostné pokyny. Zanedbanie

dodrziavania Vystraznych upozornenia pokynov uvedenych v

nasledujlicom texte moZe mat za nasledok zasah elektrickym

pridom, spdsobit poziar a/alebo tazké poranenie.

Tieto Vystrazné upozornenia a bezpe¢nostné pokyny sta-

rostlivo uschovajte na budiice pouzitie.

Pojem ,rucné elektrické naradie” pouzivany v nasledujicom

texte sa vztahuje na ru¢né elektrické naradie napajané zo sie-

te (s privodnou $ntrou) a na rucné elektrické naradie napaja-

né akumulatorovou batériou (bez privodnej $ndry).
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134 Slovensky

Bezpeénost na pracovisku

» Pracovisko vZdy udrziavajte Cisté a dobre osvetlené.
Neporiadok a neosvetlené priestory pracoviska mozu mat
za nasledok pracovné trazy.

» Tymto naradim nepracujte v prostredi ohrozenom vy-
buchom, v ktorom sa nachadzajii horl'avé kvapaliny,
plyny alebo horPavy prach. Rucné elektrické naradie vy-
tvara iskry, ktoré by mohli prach alebo pary zapalit.

» Nedovol'te defom a inym nepovolanym osobam, aby sa
pocas pouzivania rucného elektrického naradia zdrzia-
vali v blizkosti pracoviska. Pri odpUtani pozornosti zo
strany inej osoby mozete stratit kontrolu nad naradim.

Elektricka bezpeénost

» Zastrcka privodnej Snury rucného elektrického naradia
musi pasovat do pouZitej zasuvky. Zastréku v Ziadnom
pripade nijako nemeiite. S uzemnenym elektrickym na-
radim nepouzivajte ani Ziadne zastrckové adaptéry.
Nezmenené zastrcky a vhodné zasuvky znizuju riziko zasa-
hu elektrickym pridom.

» Vyhybajte sa telesnému kontaktu s uzemnenymi povr-
chovymi plochami, ako st napr. riry, vykurovacie tele-
sa, sporaky a chladnicky. Keby by bolo Vase telo uzemne-
né, hrozi zvysené riziko zasahu elektrickym pradom.

» Chraite elektrické naradie pred ticinkami dazd’a a vlh-
kosti. Vniknutie vody do ruéného elektrického naradia zvy-
Suje riziko zasahu elektrickym pradom.

» Nepouzivajte privodnii Sniiru mimo uréeny ticel na no-
senie rucného elektrického naradia, ani na jeho zave-
senie a zastréku nevyberajte zo zasuvky tahanim za
privodnii $niiru. Zabezpeéte, aby sa siefova $niira ne-
dostala do blizkosti horiticeho telesa, ani do kontaktu s
olejom, s ostrymi hranami alebo pohybujticimi sa su-
Ciastkami rucného elektrického naradia. Poskodené
alebo zauzlené privodné Snry zvy3Sujd riziko zasahu elek-
trickym pradom.

» Ked’ pracujete s ru¢nym elektrickym naradim vonku,
pouzivajte len také predlZovacie kable, ktoré sui schva-
lené aj na pouzivanie vo vonkajsich priestoroch. Pouzi-
tie predizovacieho kabla, ktory je vhodny na pouzivanie vo
vonkaj$om prostredi, zniZuje riziko zasahu elektrickym
prudom.

» Ak sa neda vyhnut pouZitiu ruéného elektrického nara-
dia vo vlhkom prostredi, pouzite ochranny spinac pri
poruchovych priidoch. PouZitie ochranného spinaca pri
poruchovych pridoch zniZuje riziko zasahu elektrickym
prudom.

Bezpeénost 0sdb

» Bud'te ostrazity, stistred’te sa na to, ¢o robite a k praci
s ruénym elektrickym naradim pristupujte s rozumom.
Nepracujte s ruénym elektrickym naradim nikdy vtedy,
ked’ ste unaveny, alebo ked’ ste pod vplyvom drog, al-
koholu alebo liekov. Maly okamih nepozornosti moze mat
pri pouzZivani naradia za nasledok vazne poranenia.

» Noste osobné ochranné pomaécky a pouzivajte vzdy
ochranné okuliare. Nosenie osobnych ochrannych pomé-
cok, ako je ochranna dychacia maska, bezpe¢nostna pra-

—

covna obuv, ochranna prilba alebo chranice sluchu, podla
druhu ruéného elektrického naradia a sposobu jeho pouzi-
tia zniZuju riziko poranenia.

» Vyhybajte sa netimyselnému uvedeniu ru¢ného elek-
trického naradia do ¢innosti. Pred zasunutim zastrcky
do zasuvky a/alebo pred pripojenim akumulatora, pred
chytenim alebo prenasanim ru¢ného elektrického na-
radia sa vzdy presvedcte sa, €i je rucné elektrické nara-
die vypnuté. Ak budete mat pri prenasani ruéného elek-
trického ndradia prst na vypinaci, alebo ak ru¢né elektrické
naradie pripojite na elektricku siet zapnuté, mdze to mat za
nasledok nehodu.

» Skor ako naradie zapnete, odstraiite z neho nastavova-
cie naradie alebo kl'i¢e na skrutky. Nastavovaci nastroj
alebo kl'd¢, ktory sa nachadza v rotujdcej ¢asti rucného
elektrického naradia, moZze sposobit vazne poranenia
0s0b.

» Vyhybajte sa abnormalnym poloham tela. Zabezpecte
si pevny postoj, a neprestajne udrziavajte rovnovahu.
Takto budete moct rucné elektrické naradie v neocakava-
nych situaciach lepsie kontrolovat.

» Pri praci noste vhodny pracovny odev. Nenoste Siroké
odevy anemajte na sebe Sperky. Vyvarujte sa toho, aby
saVase vlasy, odev a rukavice dostali do blizkosti rotu-
jucich suciastok naradia. Volny odev, dihé vlasy alebo
$perky mozu byt zachytené rotujlicimi ¢astami ruéného
elektrického naradia.

» Ak sa da naruéné elektrické naradie namontovat odsa-
vacie zariadenie a zariadenie na zachytavanie prachu,
presvedcte sa, ¢i st dobre pripojené a spravne pouzi-
vané. Pouzivanie odsavacieho zariadenia a zariadenia na
zachytavanie prachu znizuje riziko ohrozenia zdravia pra-
chom.

Starostlivé pouzZivanie ru¢ného elektrického naradia a
manipulacia s nim

» Ruéné elektrické naradie nikdy nepretaZuijte. Pouzivaj-
te také elektrické naradie, ktoré je urcené pre dany
druh prace. Pomocou vhodného ru¢ného elektrického na-
radia budete pracovat lepsie a bezpecnejsie v uvedenom
rozsahu vykonu naradia.

» Nepouzivajte nikdy také rucné elektrické naradie, kto-
ré ma pokazeny vypinac. Naradie, ktoré sa uZ neda zap-
ndt alebo vypnlt, je nebezpetné a treba ho zverit do opra-
vy odbornikovi.

» Skor ako zaénete naradie nastavovat alebo prestavo-
vat, vymieiat prisluenstvo alebo skér, ako odloZite
naradie, vZdy vytiahnite zastréku sietovej $niiry zo za-
suvky. Toto preventivne opatrenie zabrafuje nelimyselné-
mu spusteniu ruéného elektrického naradia.

» Nepouzivané rucné elektrické naradie uschovavajte
tak, aby bolo mimo dosahu deti. Nedovol'te pouZivat to-
to naradie osobam, ktoré s nim nie st doverne obozna-
mené, alebo ktoré si nepreditali tieto Pokyny. Rucné
elektrické naradie je nebezpecné vtedy, ked ho pouzivaju
neskusené osoby.

» Rucné elektrické naradie starostlivo oSetrujte. Kontro-
lujte, ¢i pohyblivé sii¢iastky bezchybne funguju alebo
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i neblokuju, i nie st zZlomené alebo poskodené niekto-
ré suciastky, ktoré by mohli negativne ovplyviovat
spravne fungovanie ruéného elektrického naradia.
Pred pouzitim naradia dajte poskodené sticiastky vy-
menit. Vela nehdd bolo spdsobenych nedostatoénou
drzbou elektrického naradia.

» Rezné nastroje udrZiavajte ostré a Cisté. Starostlivo
oSetrované rezné nastroje s ostrymi reznymi hranami maju
mensiu tendenciu k zablokovaniu a lahsie sa daju viest.

» Pouzivajte rucné elektrické naradie, prislusenstvo, na-
stavovacie nastroje a pod. podl'a tychto vystraznych
upozorneni a bezpecnostnych pokynov. Pri praci zoh-
ladnite konkrétne pracovné podmienky a ¢innost, kto-
ri budete vykonavat. PouZivanie ruéného elektrického
naradia na iny tcel ako na predpisané pouzitie moze viest
k nebezpecnym situaciam.

Servisné prace

» Ruéné elektrické naradie davajte opravovat len kvalifi-
kovanému personalu, ktory pouziva originalne nahrad-
né stic¢iastky. Tym sa zabezpeci, Ze bezpe¢nost naradia
zostane zachovana.

Bezpecnostné pokyny pre frézovanie

» Drite rucné elektrické naradie za izolované rukovite,
pretoZe fréza by mohla zasiahnut vlastnii sietovi $niiru
naradia. Kontakt s elektrickym vedenim, ktoré je pod na-
patim, moze dostat pod napétie aj kovové suciastky nara-
dia a spdsobit tak zasah elektrickym pridom.

» Obrobok upeviiujte a zaistujte pomocou zvierok alebo
inym spdsobom na nejakej stabilnej podlozke. Ked bu-
dete pridrziavat obrobok iba rukou, alebo si ho budete pri-
tiskat o svoje telo, zostane labilny, o mdze vyvolat stratu
kontroly nad naradim.

» Pripustny poéet obratok pracovného nastroja musi byt
minimalne taky vysoky ako maximalny pocet obratok
uvedeny na ruénom elektrickom naradi. Prislusenstvo,
ktoré sa otaca rychlejsie, by sa mohlo znigit.

» Frézovacie nastroje alebo iné prislusenstvo sa musia
presne hodit do upinacieho mechanizmu (do kliestiny)
ruéného elektrického naradia. Pracovné nastroje, ktoré
presne nepasujl do upinacieho mechanizmu ru¢ného elek-
trického naradia, sa otacajli nerovnomerne a intenzivne
vibruju, ¢o moze mat za nasledok stratu kontroly nad nara-
dim.

» K obrobku pristivajte elektrické naradie iba v zapnu-

tom stave. Inak hrozi v pripade zaseknutia pracovného na-

stroja v obrobku nebezpecenstvo spatného razu.

» Nedavajte ruky do pracovného priestoru frézy ani k fré-

zovaciemu nastroju. Druhou rukou drzte pridavnii ru-
kovit naradia alebo teleso motora. Ked drzite elektricku

frézu oboma rukami, frézovaci nastroj Vam ich nemadze po-

ranit.

» Nikdy nefrézuijte cez kovové predmety, klince alebo
skrutky. Frézovaci nastroj by sa mohol poskodit a to by
malo za nasledok zvy$ené vibracie.

» Pouzivajte vhodné pristroje na vyhl'adavanie skrytych
elektrickym vedeni a potrubi, aby ste ich nenavrtali,

—

alebo sa obratte na miestne energetické podniky. Kon-
takt s elektrickym vodi¢om pod napatim moze sposobit po-
Ziar alebo mat za nasledok zasah elektrickym pridom. Pos-
kodenie plynového potrubia méze mat za nasledok explo-
ziu. Preniknutie do vodovodného potrubia sposobi vecné
$kody alebo méze mat za nasledok zasah elektrickym pra-
dom.

» Nepozivajte tupé ani poskodené frézovacie nastroje.
Tupé alebo poskodené frézovacie nastroje sposobuiju zvy-
Sené trenie, mozu sa zaseknut a mat za nasledok nevyvaze-
nost.

» Pri praci drzte rucné elektrické naradie pevne oboma
rukami a zabezpecte si stabilny postoj. Pomocou dvoch
rik sa rucné elektrické naradie ovlada bezpecnejsie.

» Zahezpecte obrobok. Obrobok upnuty pomocou upina-
cieho zariadenia alebo zverdaka je bezpe¢nejsiako obrobok
pridrZiavany rukou.

» Pockajte na iplné zastavenie ruc¢ného elektrického na-
radia, az potom ho odloZte. Pracovny nastroj sa moze za-
seknut a moze zapricinit stratu kontroly nad ruénym elek-
trickym naradim.
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Popis produktu a vykonu

Preditajte sivSetky Vystrazné upozornenia

a bezpecnostné pokyny. Zanedbanie dodr-

Ziavania Vystraznych upozorneni a pokynov

uvedenychv nasledujlicom texte moze mat za

nasledok zasah elektrickym pridom, spo-

sobit poZiar a/alebo tazké poranenie.
Vyklopte si laskavo vyklapaciu stranu s obrazkami produktu a
nechajte si ju vyklopent po cely Cas, ked' ¢itate tento Navod
na pouzivanie.

Pouzivanie podl'a urcenia

Toto naradie je s pevnou instalaciou uréené na frézovanie dra-
70k, hran, profilov a pozdiznych otvorov do dreva, plastu a
[ahkych stavebnych hmot, ako aj na kopirovacie frézovanie.
Pri redukovanom pocte obratok a s primeranymi frézovacimi
nastrojmi sa da pouZzivat aj na obrabanie nezeleznych kovov.

Svetlo tohto elektrického naradia je urcené na to, aby osvet-
[ovalo priamu pracovnd oblast elektrického naradia a nie je
vhodné na osvetlovanie priestorov v domacnosti.

Vyobrazené komponenty

Cislovanie jednotlivych komponentov sa vztahuje na vyobra-
zenie elektrického naradia na grafickej strane tohto Navodu
na pouzivanie.

Motor frézky

Zapichovaci mechanizmus

Kopirovacia jednotka

Rukovit (izolovana plocha rukovite)

Otoény gombik na jemné nastavenie frézovacej hibky
(zapichovaci mechanizmus)

Stupnica na jemné nastavenie frézovacej hibky
Uvolmovacia packa pre zapichovaciu funkciu

8 Indexova znacka pre jemné nastavovanie
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Stupnica na nastavenie frézovacej hibky (zapichovacie-
ho mechanizmu)

Postvac s indexovou znackou (zapichovacieho mecha-
nizmu)

Hibkovy doraz (zapichovacieho mechanizmu)
Revolverovy doraz

Zakladna doska

Klzna doska

Nastavovacie koliesko predvolby poctu obratok

Ryhovana skrutka pre hibkovy doraz (zapichovaci me-
chanizmus)

Presuvna matica s upinacou kliestinou
Frézovaci nastroj*

Aretacné tlacidlo vypinaca

Vypinac¢

Tla¢idlo poistky na demontaZ motora

Upinacia packa pre zapichovaci mechanizmus/kopirova-

ciu jednotku

Upevnenie vodiacich tyCiek paralelného dorazu
Oto¢ny gombik na jemné nastavenie frézovacej hibky
(kopirovacia jednotka)

Upinacia packa na hrubé nastavenie frézovacej hibky
(kopirovacia jednotka)

Vyrezy na hrubé nastavovanie frézovacej hibky pri kopi-
rovacej jednotke

Aretacné tlacidlo vretena

Vidlicovy kIi¢ velkosti 24 mm

Ryhovana skrutka pre odsavaci adaptér (2x) *

Odsavaci adaptér (zapichovaci mechanizmus) *
Odsavacia hadica (@ 35 mm)*

Odsavaci adaptér (kopirovacia jednotka) *

Medzikrizok pre odsavaci adaptér (kopirovacia jednot-
ka)*

Stupnica nastavenie frézovacej hibky (kopirovacia jed-
notka)

—

37 Kridlova skrutka na jemné nastavenie paralelného dora-
zu (2x)*

38 Kridlova skrutkanahrubé nastavenie paralelného dorazu
(2x)*

39 Otocny gombik na jemné nastavenie paralelného dorazu*

40 Prestavite/na dorazova lista pre paralelny doraz *

41 Kridlova skrutka pre vodiace tycky paralelného dorazu
(2x)*

42 Frézovacie kruzidlo/adaptér vodiace;j listy*

43 Rukovat pre frézovacie kruzidlo*

44 Kridlova skrutka na hrubé nastavenie frézovacieho kru-
Zidla (2x)*

45 Kridlova skrutka na jemné nastavenie frézovacieho kru-
Zidla (1x)*

46 Otocny gombik na jemné nastavenie frézovacieho
kruzidla*

47 Centrovacia skrutka pre kruhovy doraz*

48 Distancna platnicka (sdcast stpravy ,Frézovacie
kruzidlo®)*

49 Vodiaca lista*

50 SDS-adaptér kopirovacej objimky

51 Upevnovacia skrutka pre adaptér kopirovacej objimky
(2x)

52 Uvolfiovacia packa pre kopirovaciu objimku

53 Kopirovacia objimka

54 Upeviovacia skrutka pre klznd dosku

55 Centrovaci trfi

56 Upeviovacie skrutky pre kopirovaciu jednotku*

57 Specjélny Sesthranny kl'i¢ na jemné nastavenie frézova-
cej hlbky (kopirovacia jednotka) *

58 Predizenie na jemné nastavenie frézovacej hibky (kopi-
rovacia jednotka) *

59 Odsavaci kryt na obrabanie hran *

60 Upeviovacia skrutka pre odsavaci kryt *

*Zobrazené alebo popisané prisluSenstvo nepatri celé do zaklad-
nej vybavy produktu. Kompletné prisluSenstvo najdete v naSom

35 Paralelny doraz (zarazka rovnobeznosti) * programe prislusenstva,

36 Vodiaca tycka pre paralelny doraz (2x)*
Technické udaje

Multifunkéna frézka GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Vecné ¢islo 3601F240.. 3601F240..
Menovity prikon W 1600 1600
Pocet volnobeznych obratok min’t 10000 -25000 10000 -25000
Predvolba poctu obratok L] o
Konstantna elektronika o °
Pripojka pre odsavanie prachu ) )
Sklucovadlo mm 8-12 8-12
palce h-% Y—Yh

Zdvih frézovacieho kosa (zapichovacia jednotka) mm 76 =
Hmotnost podla EPTA-Procedure 01:2014 kg 5,8 4,3

Tieto Udaje platia pre menovité napéatie [U] 230 V. V takych pripadoch, ked ma napétie odli$né hodnoty a pri vyhotoveniach, ktoré st $pecifické pre
niektord krajinu, sa mozu tieto Gdaje odlisovat.
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Multifunkéna frézka
Trieda ochrany

—

GKF 1600 CE
©/n
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GOF 1600 CE
@/m

Tieto Udaje platia pre menovité napatie [U] 230 V. V takych pripadoch, ked' ma napétie odlisné hodnoty a pri vyhotoveniach, ktoré st $pecifické pre

niektort krajinu, sa moZu tieto daje odliSovat.

Informacia o hluénosti/vibraciach
Hodnoty hluc¢nosti zistené podla EN 60745-2-17.

Hodnotena hodnota hladiny hluku A tohto naradia je typicky: Akusticky tlak 86 dB(A); Hodnota hladiny akustického tlaku

97 dB(A). Nepresnost merania K =3 dB.
Pouzivajte chranice sluchu!

GOF 1600 CE GKF 1600 CE

Celkové hodnoty vibrécii a,, (suma vektorov troch smerov) a nepresnost

merania K zistované podla normy EN 60745:
a
K

m/s? =55 =6,0
m/s? =1,5 =1,5

Uroveri kmitov uvedena v tychto pokynoch bola namerana
podla meracieho postupu uvedeného v norme EN 60745
amozno ju pouZivat na vzajomné porovnavanie elektronara-
dia. Hodi sa aj na predbezny odhad zataZenia vibraciami.
Uvedena hladina vibracii reprezentuje hlavné druhy pouziva-
nia tohto ru¢ného elektrického naradia. Pokial sa ale bude
elektronaradie pouzivat na iné prace, s odli$nym prislusen-

stvom, s inymi nastrojmi alebo s nedostato¢nou tudrzbou, mo-

Ze sa Uroven vibracii lisit. To moze vyrazne zvysit zatazenie
vibraciami pocas celej pracovnej doby.

Na presny odhad zatazenia vibraciami pocas urcitého ¢asové-

ho tseku prace s naradim treba zohladnit doby, pocas kto-
rych je rutné elektrické naradie vypnuté alebo doby, ked na-

radie sice bezi, ale v skuto¢nosti sa nepouziva. To moze vyraz-

ne redukovat zatazenie vibraciami pocas celej pracovnej do-
by.
Na ochranu osoby pracujtcej s naradim pred tcinkami zata-
Zenia vibraciami vykonajte dalSie bezpecnostné opatrenia,
ako st napriklad: idrzba ru¢ného elektrického naradia

a pouzivanych pracovnych nastrojov, zabezpecenie zachova-

nia teploty ruk, organizacia jednotlivych pracovnych tkonov.

Vyhlasenie o konformite C €

Vyhlasujeme na vyhradnt zqdpovednost’, Ze vyrobok opisany
v Casti , Technické idaje” splfia vSetky prislu$né ustanovenia
smernic 2009/125/ES (nariadenie 1194/2012),
2011/65/EU, 2014/30/EU, 2006/42/ES vratane ich zmien
a je vstlade s nasledujticimi normami: EN 60745-1,

EN 60745-2-17, EN 50581.

Stibor technickej dokumentacie (2006/42/ES) sa nachadza u:
Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President  Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Montaz

» Pred kazdou pracou na ruénom elektrickom naradi vy-
tiahnite zastrcku naradia zo zasuvky.

Vlozenie motora frézky do zapichovacieho me-

chanizmu/kopirovacej jednotky

(pozri obrazky A -B)

- Otvorte upinaciu packu pre zapichovaci mechanizmus/ko-
pirovaciu jednotku 22.

- Zasunte motor frézky do zapichovacieho mechanizmu/ko-
pirovacej jednotky az na doraz.

- Vpripade pouzitia kopirovacej jednotky 3 stlacte upinaciu
packu 25 a posunte motor frézky 1 v kopirovacej jednotke
3 smerom hore alebo smerom dole podl'a polohy, ktort po-
Zadujete, natol'ko, aby sa pri nestlacenej upinacej packe
25 v jednom z troch otvorov — vyrezov 26 zaaretoval.

- Zavrite upinaciu packu pre zapichovaci mechanizmus/ko-
pirovaciu jednotku 22. )

- Nastavte poZadovant frézovaciu hlbku, pozri odsek ,Na-
stavenie frézovacej hibky".

Odpojenie motora frézky od zapichovacieho mechaniz-

mu/kopirovacej jednotky (pozri obrazok C)

- Otvorte upinaciu packu pre zapichovaci mechanizmus/ko-
pirovaciu jednotku 22.

- Vytiahnite motor frézky az na doraz a podrzte ho v tejto po-
lohe.

- Stlacte tlacidlo poistky 21 a Uplne vytiahnite motor frézky
zo zapichovacieho mechanizmu/kopirovacej jednotky. Pri
pouziti kopirovacej jednotky 3 stlacte okrem toho upinaciu
packu 25.

VlozZenie frézovacieho nastroja (pozri obrazok D)

» Pri vkladani frézovacieho nastroja odporiicame pouzi-
vat pracovné rukavice.

Podla druhu pouzivania st k dispozicii pracovné nastroje v

réznom vyhotoveni a v roznej kvalite.

Frézovacie nastroje z vysoko vykonnej rychloreznej ocele

sti vhodné na obrabanie makkych materialov ako je napr.

makké drevo alebo plasty.
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Frézovacie nastroje (frézky), ktoré majii hrany zo speka-
ného karbidu, st $pecidlne vhodné na obrabanie Specialne
tvrdych a abrazivnych materialov, ako je napriklad tvrdé dre-
vo a hlinik.

Origindlne frézovacie nastroje z rozsiahlej ponuky prislusen-
stva Bosch si moZete kupit u svojho odborného predajcu vy-
robkov Bosch.

Podla moznosti pouzivajte frézovacie nastroje s priemerom

stopky 12 mm. Pouzivajte vzdy iba bezchybné a Cisté frézova-

cie nastroje.
Frézovaci nastroj mozete vymienat vtedy, ked'je motor frézky
vlozeny do zapichovacieho mechanizmu/do kopirovacej jed-

notky. Odpordcame Vam vak vymienat frézovaci nastroj vte-

dy, ked' je motor frézky demontovany.

- Vyberte motor frézky zo zapichovacieho mechanizmu/z
kopirovacej jednotky.

- Stla¢tetlacidlo aretécie vretena 27 (@) a podrzte ho v stla-
Cenej polohe. Otocte pripadne vreteno rukou tak, aby are-

tacia zaskocila.
Tlacidlo aretacie vretena 27 stlacajte len vtedy, ked’sa
brisne vreteno nepohybuje.

- Uvolnite presuvnt maticu 17 pomocou vidlicového kltica
28 (velkost kli¢a 24 mm) otacanim proti smeru pohybu
hodinovych ruciciek (@®).

- Zasunte frézovaci nastroj do upinacej kliestiny. Stopka fré-

zovacieho nastroja musi byt zasunuta do upinacej kliestiny
minimalne 20 mm.
- Presuvnl maticu 17 utiahnite pomocou vidlicového klica

28 (velkost kl'i¢a 24 mm) otacanim v smere pohybu hodi-

novych ruciciek. Tlacidlo aretacie vretena 27 uvolnite.

» Bez namontovanej kopirovacej objimky nemontujte
Ziadne také frézovacie nastroje, ktorych priemer je
vacsi ako 50 mm. Tieto frézovacie nastroje totiz nevojdu
do zakladnej dosky.

» Upinaciu kliestinu s presuvnou maticou v Ziadnom pripa-
de neutahujte dovtedy, kym nie je namontovany frézova-
ci nastroj. Upinacia kliestina by sa totiz mohla poskodit.

Odsavanie prachu a triesok

» Prach z niektorych materidlov, napr. z naterov obsahujtcich
olovo, z niektorych druhov tvrdého dreva, mineralov a kovov
mbze byt zdraviu $kodlivy. Kontakt s takymto prachom alebo
jeho vdychovanie mdZe vyvolavat alergické reakcie a/alebo
spdsobit ochorenie dychacich ciest pracovnika, pripadne
0s0b, ktoré sa nachadzaju v blizkosti pracoviska.

Urcité druhy prachu, napr. prach z dubového alebo z buko-
vého dreva, sa povazujl za rakovinotvorné, ato predovset-
kym spolu's dal$imi materialmi, ktoré sa pouzivaju pri spra-

covavani dreva (chromitan, chemické prostriedky na
ochranu dreva). Material, ktory obsahuje azbest, smu
opracovavat len $pecialne vyskoleni pracovnici.
- Pouzivajte podla moznosti také odsavanie, ktoré je pre
dany material vhodné.
- Postarajte sa o dobré vetranie svojho pracoviska.
- Odporacame Vam pouzivat ochrannti dychaciu masku s
filtrom triedy P2.
Dodrziavajte aj predpisy vlastnej krajiny tykajlce sa konkrét-
neho obrabaného materialu.

—

» Vyhybajte sa usadzovaniu prachu na Vasom pracovis-
ku. Viaceré druhy prachu sa m6zu lahko vzniet.

Montaz odsavacieho adaptéra na zapichovaci mechaniz-
mus (pozri obrazok E)

Odsavaci adaptér 30 sa da namontovat hadicovou pripojkou
smerom dopredu alebo smerom dozadu. Pri nasadenom
adaptéri kopirovacej objimky 50 bude mozno potrebné po-
otocit adaptér kopirovacej jednotky o 180°, aby sa odsavaci
adaptér 30 nedotykal uvolfiovacej packy 52. Odsavaci
adaptér 30 upevnite pomocou dvoch ryhovanych skrutiek 29
na zékladnt dosku 13.

Na zabezpedenie optimalneho odsavania treba odsavaci
adaptér 30 pravidelne Gistit.

Montaz odsavacieho adaptéra na kopirovaciu jednotku
(pozri obrazok F)

Odsavaci adaptér 32 sa da namontovat hadicovou pripojkou
smerom dopredu alebo smerom dozadu. Pri nasadenom
adaptéri kopirovacej objimky 50 upevnite odsavaci adaptér
32 pomocou dvoch ryhovanych skrutiek 29 na zékladnu do-
sku 13. V pripade pouzitia bez adaptéra kopirovacej objimky
50 namontujte najprv medzikriizok 33 na odsavaci adaptér
32, ako ukazuje obrazok.

Pripojenie odsavania

Nasunte odsavaciu hadicu (@ 35 mm) 31 (prislusenstvo) na
namontovany odsavaci adaptér. Spojte odsavaciu hadicu 31
s vysavacom (prislusenstvo).

Elektrické naradie sa da pripojit priamo na zasuvku univerzal-
neho vysavaca Bosch, ktory je vybaveny dialkovym sputsta-
nim. Prispusteni ruéného elektrického naradia sa vysavac au-
tomaticky zapne.

Vysava¢ musi byt vhodny pre dany druh opracovavaného ma-
teridlu.

Pri odsavani materidlov mimoriadne ohrozujlcich zdravie, ra-
kovinotvornych alebo suchych prachov pouZivajte Specialny
vysavac.

Prevadzka

Uvedenie do prevadzky

» Vsimnite si napdtie siete! Napatie zdroja pridu musi
mat hodnotu zhodnii s idajmi na typovom $titku ruéné-
ho elektrického naradia. Vyrobky oznacené pre napa-
tie 230 V sa smii pouzivat aj s napitim 220 V.

Predvol’ba poctu obratok

Pomocou nastavovacieho kolieska predvolby poctu obratok
15 mozZete nastavit pozadovany pocet obratok aj pocas cho-
duru¢ného elektrického naradia.

1-2  nizky pocet obratok

3-4  stredny pocet obratok

5-6  vysoky pocet obratok

Udaje uvedené v tabulke predstavujti orienta¢né hodnoty.
Potrebny pocet obratok zavisi od druhu obrabaného materia-
lua od pracovnych podmienok a d sa zistit na zaklade prak-
tickej skusky.
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Priemer frézo- Poloha nastavo-

vacieho nastroja vacieho kolies-

(mm) ka15
4-10
12-20
22-40

Tvrdé drevo (buk)

Makké drevo
(borovica)

4-10
12-20
22-40

4-10
12-20
22-40

Drievotrieskové dosky

4-15
16-40

Plasty

RPIEPNN PN ORP,POOC R WO
I

I
RFROINWWADDWOO|N A~

Hlinik 4-15

16-40

Po dlh3ej praci s nizkym poctom obratok by ste mali ru¢né
elektrické naradie ochladit cca 3-minttovym chodom s maxi-
malnym poctom obratok bez zatazenia.
Zapinanie/vypinanie

Pred zapnutim ndradia nastavte poZadovand frézovaciu hib-
ku, pozri odsek ,Nastavenie frézovacej hibky".

Na zapnutie ru¢ného elektrického naradia stlacte vypina¢ 20
adrzte ho stlaceny.

Na aretaciu stlaceného vypinaca 20 stlaéte aretacné tlaCidlo
19.

Ak chcete ruéné elektrické naradie vypniit uvolnite vypinac
20 av takom pripade, ak je zaaretovany areta¢nym tlacidiom
19, stlacte vypinac 20 na okamih a potom ho znova uvolnite.
Aby ste usetrili energiu, zapinajte ru¢né elektrické naradie iba
vtedy, ked ho pouzivate.

Konstantna elektronika

Konstantna elektronika udrZiava pocet obratok privolnobehu
a pri zatazeni na priblizne rovnakej Grovni, a tym zabezpecuje
rovnomerny pracovny vykon naradia.

Pozvol'ny rozbeh

Elektronicky regulovany pozvolny rozbeh obmedzuje kritiaci
moment naradia pri zapnuti a pred|zuje Zivotnost motora.

Nastavenie frézovacej hibky

» Nastavenie frézovacej hibky sa smie vykonavat len vte-

dy, ked’ je rucné elektrické naradie vypnuté.
Nastavenie frézovacej hibky na zapichovacom mechaniz-
me (pozri obrazok G)
Pri hrubom nastaveni frézovacej hibky postupujeme nasle-
dovne:

- Prilozte rucné elektrické naradie s namontovanym frézova-

cim nastrojom na obrobok, ktory budete obrabat.

- Otocte stupnicu pre jemné nastavenie 6 na hodnotu ,,0“.
rovy doraz poCutelne zaskoci.

- Uvolnite ryhovand skrutku nahlbkovom doraze 16 tak, aby
sa dalo hlbkovym dorazom 11 volne pohybovat.

—
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- Zatlacte uvolfiovacie tlacidlo pre zapichovaciu funkciu 7
smerom dole a pomaly stlacajte hornt frézku smerom dole
dovtedy, kym sa frézovaci nastroj — fréza 18 dotkne povr-
chovej plochy obrobku. Uvolfiovaciu packu 7 opat uvolni-
te, aby ste zapichovaciu hlbku fixovali.

- Zatlacte hlbkovy doraz 11 smerom dole tak, aby dosadol
narevolverovy doraz 12. Pos(ivac s indexovou znackou 10
nastavte do polohy ,0" na stupnici frézovacej hlbky 9.

- Nastavte hlbkovy doraz 11 na pozadovani frézovaciu hlb-
ku a utiahnite ryhovanu skrutku na hlbkovom doraze 16.
Davajte pozor na to, aby ste postvac s indexovou znackou
10 uZ viac neprestavili.

- Stlacte uvolfiovaciu packu pre zapichovaciu funkciu 7 a
presunte hornt frézku do najvys$sej polohy.

Nastavena frézovacia hibka sa dosiahne len v takom pripade,

ked'sa pri zapichovani dotkne hibkovy doraz 11 revolverové-

ho dorazu 12.

Ak sti potrebné vitsie frézovacie hibky, mali by ste vykonat

viacero pracovnych krokov s mensim iberom triesky. Pomo-

cou revolverového dorazu 12 mézete frézovanie rozdelit na
viac pracovnych krokov, resp. stupfiov. Nastavte na tento
licel pozadovanli frézovaciu hibku s najnizsim stupfiom revol-
verového dorazu a zvolte pre prvé pracovné kroky najprv vys-

Sie stupne. Vzdialenost jednotlivych stupriov bude vzdy pri-

blizne 3,2 mm.

Po vykonani skiSobného frézovania moZete otacanim otoéné-

ho gombika 5 presne nastavit frézovaciu hlbku na pozadova-

nd hodnotu; otacanim v smere pohybu hodinovych ruciciek
2vacSujete frézovaciu hlbku, otacanim proti smeru pohybu
hodinovych ruciciek frézovaciu hibku zmensite. Stupnica na
jemné nastavenie 6 dslizi pritom ako orientatna pomadcka.

Jedna obratka (jedno otocenie) zodpoveda velkosti prestave-

nia 1,5 mm, jeden dielik na hornom okraji stupnice 6 zodpo-

veda zmene nastavenia o 0,1 mm. Maximalna hodnota pre-
staveniaje + 16 mm. )

Priklad: Pozadovana frézovacia hlbka ma byt 10,0 mm, ska-

$obné frézovanie malo frézovaciu hibku 9,6 mm.

- Stlacte uvolfiovaciu packu pre zapichovaciu funkciu 7 a
presunte hornt frézku do najvys$sej polohy.

- Otocte otocny gombik 5 v smere pohybu hodinovych ruci-
Ciek 0 0,4 mm/4 dieliky (rozdiel medzi pozadovanou hod-
notou a skuto¢nou hodnotou). )

- Skontrolujte predvolenti frézovaciu hlbku vykonanim dal-
Sej skasky frézovania.

Pri jemnom nastaveni frézovacej hibky sa postarajte o to, aby

indexova znacka 8, ktord je umiestnena na bo¢nej strane zapi-

chovacieho mechanizmu, smerovala k strednej linii (nalisova-
nych linif). Takymto spésobom bude zabezpecené, Ze bude
dostatok volného miesta na najustovanie zapichovacej hibky
do oboch smerov.

Ked je zapichovacia jednotka 2 vysunutd (spustend) na maxi-

malnu zapichovaciu hlbku, nedé sa uZ vicSia zapichovacia

hlbka dosiahnut ani pomocou jemného nastavenia, pretoze
maximélna prestavovacia vzdialenost uz bola vyuZita.

Jemné nastavenie sa neda vykonat ani vtedy, ked'$a hlbkovy

doraz 11 dotyka revolverového dorazu 12.
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Nastavenie frézovacej hibky na kopirovacej jednotke
(pozri obrazok H)
Pri nastaveni frézovacej hibky postupujeme nasledovne:

- Otvorte upinaciu packu pre zapichovaci mechanizmus/po-
nornd jednotku 22. )

- Hrubo mézete nastavit frézovaciu hibku v 3 stuprioch. Na
tento Ucel stlacte upinaciu packu 25 a posurite motor fréz-
ky 1 v kopirovacej jednotke 3 smerom hore alebo smerom
dole do takej polohy, az kym sa pri uz nestlacenej upinacej
packe 25 v jednom z troch vyrezov 26 zaretuje. Jednotlivé
vyrezy si od seba vzdialené po 12,7 mm (0,5").

- Najemné nastavenie frézovacej hlbky slizi otoény gombik
na jemné nastavenie frézovacej hlbky 24; otacajte gombi-
kom v smere pohybu hodinovych ruciciek, ked chcete fré-
zovaciu hlbku zvacsit, na zmensenie frézovacej hlbky ota-
Cajte gombikom proti smeru pohybu hodinovych ruciciek.
Velkost prestavenia je na stupnici na otocnom gombiku 24
uvedena v palcoch aj v milimetroch. Maximalny rozsah na-
stavenia (nastavovacia dréha) je 41 mm. Stupnica nasta-
venia frézovacej hibky 34 slizi ako pridavna orientacna
pomaocka. )

Priklad: Pozadovana frézovacia hibka mé byt 10,0 mm,
skusobné frézovanie malo frézovaciu hlbku 9,5 mm.

- Nastavte stupnicu na otocnom gombiku 24 na hodnotu
,0%, ale samotny otocny gombik 24 pritom neprestavuijte.
Potom otacanim v smere pohybu hodinovych ruciciek na-
stavte otocny gombik 24 na hodnotu ,0,5".

- Skontrolujte predvolenti frézovaciu hlbku vykonanim dal-
Sej skusky frézovania.

Pokyny na pouzivanie

Smer frézovania a priebeh frézovania (pozri obrazok I)

» Smer frézovania musi byt vidy opaény ako smer otaca-
nia frézovacieho nastroja 18 (beh opaénym smerom).
Pri frézovani v smere otacania (siibezny beh) sa Vam
moze ruéné elektrické naradie vytrhniit z ruky.

Pri frézovani so zapichovacim mechanizmom 2 postupujte
nasledovne:

- Nastavte poZadovand frézovaciu hibku, pozri odsek ,Na-
stavenie frézovacej hibky“.

- Prilozte rucné elektrické naradie s namontovanym frézova-
cim nastrojom na obrobok, ktory budete obrabat, a ruéné
elektrické naradie zapnite.

- Zatlacte uvolfiovaciu packu pre zapichovaciu funkciu 7
smerom dole a pomaly vedte hornd frézku smerom dole,
az kym sa dosiahne nastavena frézovacia hibka. Uvolfiova-
ciu packu 7 opat uvolnite, aby ste zapichovaciu hlbku fixo-
vali.

- Frézovanie vykonavajte s rovnomernym posuvom.

- Po skonceni frézovania vratte hornd frézku spat do najvys-
Sej polohy.

- Vypnite ru¢né elektrické naradie.

Pri frézovani s kopirovacou jednotkou 3 postupuijte nasledov-

ne:

- Upozornenie: Pamatajte na to, Ze frézovaci nastroj 18 pri
frézovacich pracach s kopirovacou jednotkou 3 vzdy zo za-

—

kladnej dosky 13 vycnieva. Neposkodte Sablonu alebo ob-
robok. )

- Nastavte pozadovani frézovaciu hlbku, pozri odsek ,Na-
stavenie frézovacej hlbky".

- Zapnite rucné elektrické naradie a prisunte ho k miestu,
ktoré sa chystate obrabat.

- Frézovanie vykonavajte s rovnomernym posuvom.

- Vypnite ruéné elektrické naradie. Nikdy neodkladajte ruc-
né elektrické naradie skor, ako sa pracovny nastroj Giplne
zastavi.

Frézovanie s pomocnym dorazom (pozri obrazok J)

Pri obrabani velkych obrobkov resp. pri frézovani drazok mo-
Zete ako pomocny doraz upevnit na obrobok nejaki dosku
alebo litu a potom viest multifunkénd frézku pozdlz tohto po-
mocného dorazu. Pri pouZiti zapichovacieho mechanizmu 2
ved'te multifunként frézku popri pomocnom doraze sploste-
nou stranou kiznej dosky.

Frézovanie hran alebo tvarové frézovanie

Pri frézovani hran alebo tvarovom frézovani bez paralelného

dorazu musi byt frézovaci nastroj vybaveny vodiacim kolikom

alebo gul6¢kovym loziskom.

- Zapnuté rucné elektrické naradie pristvajte k obrobku
zboku, az kym vodiaci kolik alebo gulockové lozisko frézo-
vacieho nastroja priliehajti k obrabanej hrane obrobka.

- Rucné elektrické naradie ved'te oboma rukami pozdIz hrany
obrobka. Davajte pritom pozor na to, aby priliehalo v pravom
uhle. Prilis silny tlak méze poskodit hranu obrobka.

Frézovanie s paralelnym dorazom (pozri obrazok K)
Paralelny doraz 35 s vodiacimi tyckami 36 zasunte do zaklad-
nej dosky 13 a kridlovymi skrutkami 41 ho utiahnite na poza-
dovanu vzdialenost. Pomocou kridlovych skrutiek 37 a 38
mozete okrem toho nastavit dizku paralelného dorazu.
Pomocou oto¢ného gombika 39 méZete po uvolneni oboch
kridlovych skrutiek 37 vykonat jemné nastavenie dizky. Jed-
na obratka zodpoveda prestaveniu o 2,0 mm, jeden dielik
stupnice otocného gombika 39 zodpoveda zmene nastavenia
00,1 mm.

Pomocou dorazovej listy 40 mozete zmenit G¢innd dosadaciu
plochu paralelného dorazu.

Zapnuté ru¢né elektrické naradie vedte pozdiz hrany obrobka
rovnomernym posuvom a bo¢nym tlakom na paralelny doraz.

Frézovanie s frézovacim kruzidlom (pozri obrazok L)

Na kruhovité frézovacie prace mozete pouzivat frézovacie
kruzidlo/adaptér vodiacej liSty 42. Frézovacie kruZidlo na-
montujte podla obrazka.

Naskrutkujte centrovaciu skrutku 47 do zavitu vo frézovacom
kruzidle. Nastavte hrot skrutky do stredu kruhu, ktory chcete
frézovat, davajte pritom pozor na to, aby hrot skrutky zasaho-
val do povrchovej plochy obrobka.

Postvanim frézovacieho kruzidla hrubo nastavte pozadovany
polomer a utiahnite kridlové skrutky 44 a 45.

Pomocou otoéného gombika 46 méZete po uvolneni kridlovej
skrutky 45 vykonat jemné nastavenie dlzky. Jedna obratka
zodpoveda prestaveniu 0 2,0 mm, jeden dielik stupnice oto¢-
ného gombika 46 zodpoveda zmene nastavenia 0 0,1 mm.
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Prisunite zapnuté rucné elektrické naradie tahanim za pravi ruko-
vat 4 azarukovat pre frézovacie kruzidlo 43 nad obrobok.

Frézovanie s vodiacou listou (pozri obrazok M)

Pomocou vodiacej lity 49 mdzete vykonavat pracovné po-
stupy s rovnym vedenim naradia.

Na vyrovnanie vy$kovych nerovnosti musite namontovat dis-
tanénl platnicku 48.

Namontujte frézovacie kruzidlo/adaptér vodiacej kolajnicky
42 podla obrazka.

Upevnite vodiacu kolajnicku 49 na obrobok pomocou vhod-

ného upinacieho zariadenia, napr. pomocou zvierok. Prilozte
rucné elektrické naradie s namontovanym adaptérom vodia-
cej listy 42 na vodiacu listu.

Frézovanie s kopirovacou objimkou (pozri obrazky N-Q)
Pomocou kopirovacej objimky 53 mdzete prenasat obrysy z
predIoh resp. z roznych $ablon na obrobky.

Ak chcete pouZit kopirovaciu objimku 53 musite najprv vloZit
adaptér kopirovacej objimky 50 do kiznej dosky 14.

PoloZte adaptér kopirovacej objimky 50 zhora na klznd dosku
14 a priskrutkujte ho pomocou 2 upeviovacich skrutiek 51.
Davajte pritom pozor na to, aby sa dala uvolfiovacia packa pre
adaptér kopirovacej objimky 52 volne pohybovat.

Zvol'te vhodnu kopirovaciu objimku podTa hribky $ablony
resp. podla hribky predlohy. Kvoli presahujtcej vyske kopi-
rovacej objimky musi mat vSak $ablona minimalnu hribku

8 mm.

Zatiahnite za uvolfiovaciu packu 52 a vloZte kopirovaciu ob-
jimku 53 zdola do adaptéra kopirovacej objimky 50. Kédova-
cie vystupky musia pritom pocutelne zaskocit do vyrezov ko-
pirovacej objimky.

Skontrolujte vzdialenost medzi stredom frézy a okrajom kopi-
rovacej objimky, pozri odsek ,Centrovanie zakladnej dosky*“.

» Zvol'te priemer frézovacieho nastroja tak, aby bol men-
i ako vniitorny priemer kopirovacej objimky.

Pri frézovani s kopirovacou objimkou 53 postupuijte nasle-
dovne:

- Upozornenie: Pamatajte na to, Ze frézovaci nastroj 18 pri
frézovacich pracach s kopirovacou jednotkou 3 vzdy zo za-
kladnej dosky 13 vycnieva. Neposkodte Sablonu alebo ob-
robok.

— Pristvajte zapnuté ru¢né elektrické naradie s kopirovacou
objimkou k $abléne.

— Pripouziti zapichovacieho mechanizmu 2: Zatlacte
uvolnovaciu packu pre zapichovaciu funkciu 7 smerom do-
le apomaly vedte hornt frézku smerom dole, az kym sa do-
siahne nastaven frézovacia hibka. Uvolfiovaciu packu 7
opat uvolnite, aby ste zapichovaciu hibku fixovali.

- Rucné elektrické naradie s precnievajlicou kopirovacou
objimkou ved'te bo¢nym tlakom pozdIz $ablony.

Centrovanie zakladnej dosky (pozri obrazok R)

Takto bude vzdialenost stredu frézky a okraja kopirovacej ob-
jimky v$ade rovnaka a v pripade potreby sa daju kopirovacia
objimka a kizna doska navzajom vycentrovat.

- Pri pouziti zapichovacieho mechanizmu 2: Zatlacte
uvolnovaciu packu pre zapichovaciu funkciu 7 smerom do-

—

le apomaly vedte horn frézku smerom dole, az kym sa do-
siahne nastaven frézovacia hibka. Uvolfiovaciu packu 7
opat uvolnite, aby ste zapichovaciu hlbku fixovali.

- Uvolnite upevinovacie skrutky 54 o cca dve obratky tak,
aby sa dala klzna doska 14 volne pohybovat.

- Do upinacieho mechanizmu vlozte centrovaci tri 55 podla
obrazka. Presuvnd maticu utiahnite rukou tak, aby sa dal
centrovaci tri este volne pohybovat.

- Vyrovnajte navzajom voci sebe centrovaci tffi 55 a kopiro-
vaciu objimku 53 miernym posuvom klznej dosky 14.

- Upevriovacie skrutky 54 opét dobre utiahnite.

- Odstrante centrovaci tffi 55 z upinacieho mechanizmu.

- Pri pouziti zapichovacieho mechanizmu 2: Stlaéte uvoltio-
vaciu packu pre zapichovaciu funkciu 7 a presunte hornu
frézku spat do najvyssej polohy.

Slovensky | 141

Praca s frézovacim stolom (pozri obrazok S)

Kopirovacia jednotka 3 sa da vlozit do vhodného frézovacieho

stola. Pred montazou demontujte klznti dosku 14 a upevnite

kopirovaciu jednotku 3 pomocou upeviovacich skrutiek 56 o

frézovaci stol.

» Pri montazi frézovacej jednotky dodrziavajte pokyny
Navodu na pouzivanie Vasho frézovacieho stola. V pri-
pade potreby treba na montaz kopirovacej jednotky do fré-
zovacieho stola vyrobit vo frézovacom stole otvory.

Na jemné nastavenie frézovacej hibky je najlepie pouzit pre-

diZenie pre jemné nastavenie frézovacej hlbky 58 alebo $pe-

cialny Sesthranny klic 57.

Frézovanie s odsavacim krytom (pozri obrazky T -U)

Na obrabanie hran méZzete okrem toho pouzivat odsavaci kryt

59.

- Odsavaci kryt 59 upevnite pomocou dvoch skrutiek 60 na
zakladn( dosku 13. Odsavaci kryt 59 sa da upevnit v troch
rozliénych polohach, ako ukazuje obrazok.

- Pri obrabani hladkych rovinnych ploch odsavaci kryt opat
demontujte.

4

Udrzba a servis

Udrzba a ¢istenie
» Pred kazdou pracou na ru¢nom elektrickom naradi vy-
tiahnite zastrcku naradia zo zasuvky.

» Rucné elektrické naradie a jeho vetracie Strbiny udrzia-
vajte vidy v ¢istote, aby ste mohli pracovat kvalitne a
bezpecne.

» Pri pouzivani za extrémnych pracovnych podmienok
pouzivajte podl'a moznosti vidy odsavacie zariadenie.
Vetracie Strbiny naradia castejsie prefiikajte a zapinaj-
te ho cez ochranny spinac pri poruchovych priidoch
(F1). Pri obrabani kovov sa mdze vnutri ruéného elektrické-
ho naradia usadzat jemny dobre vodivy prach. To moze
mat negativny vplyv na ochranni izolaciu ru¢ného elektric-
kého naradia.

Ak je potrebna vymena privodnej $ndry, musi ju vykonat firma

Bosch alebo niektoré autorizované servisné stredisko ruéné-

ho elektrického naradia Bosch, aby sa zabranilo ohrozeniu

bezpecnosti pouZivatela naradia.
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Servisné stredisko a poradenstvo pri pouzivani
Servisné stredisko Vam odpovie na otazky tykajlce sa opravy

a udrzby Vasho produktu ako aj nahradnych stciastok. Rozlo-

Zené obrazky ainformacie k nahradnym st¢iastkam najdete aj
na web-stranke:

www.bosch-pt.com

Tim poradcov Bosch Vam s radostou poskytne pomoc pri
otazkach tykajucich sa nasich produktov a ich prisluSenstva.
Pri vetkych dopytoch a objednavkach nahradnych suciastok
uvadzajte bezpodmienecne 10-miestne vecné &islo uvedené
na typovom $titku vyrobku.

Slovakia

Na www.bosch-pt.sk si m6Zete objednat opravu Vasho stroja
online.

Tel.: (02) 48 703 800

Fax: (02) 48 703801

E-Mail: servis.naradia@sk.bosch.com

www.bosch.sk

Likvidacia

Rucné elektrické naradie, prisluenstvo a obal treba dat na re-

cyklaciu Setriacu Zivotné prostredie.

Neodhadzuijte rucné elektrické naradie do komunalneho od-
padu!

Len pre krajiny EU:

Podla Eurépskej smernice 2012/19/EU o
starych elektrickych a elektronickych vy-
robkoch a podla jej aplikacii v narodnom
prave sa musia uz nepouzitelné elektrické
naradia zbierat separovane a treba ich da-
vat na recyklaciu zodpovedajiicu ochrane
Zivotného prostredia.

Zmeny vyhradené.

Magyar

Biztonsagi eloirasok

wr

Altalanos biztonsagi elbirasok az elektromos
kéziszerszamokhoz

AFIGYELMEZTETES Olvassa el az 6sszes bizton-

sagi figyelmeztetést és eld-

irast. A kovetkezokben leirt eldirasok betartasanak elmulasz-

tasaaramitésekhez, tlizhoz és/vagy stlyos testi sériilésekhez
vezethet.

Kérjiik a késdobbi hasznalatra gondosan 6rizze meg ezeket
az elbirasokat.

Az aldbb alkalmazott ,elektromos kéziszerszam” fogalom a
halozati elektromos kéziszerszamokat (halozati csatlakozo
kabellel) és az akkumulatoros elektromos kéziszerszamokat
(halozati csatlakozo kabel nélkiil) foglalja magaban.

—

Munkahelyi biztonsag

» Tartsa tisztan és jol megvilagitott allapotban a munka-
helyét. A rendetlenség és a megyvilagitatlan munkateriilet
balesetekhez vezethet.

» Ne dolgozzon a berendezéssel olyan robbanasveszé-
lyes kornyezethen, ahol égheto folyadékok, gazok
vagy porok vannak. Az elektromos kéziszerszamok szik-
rakat keltenek, amelyek a port vagy a gbzoket meggyuijt-
hatjak.

» Tartsa tavol a gyerekeket és az idegen személyeket a
munkahelytdl, ha az elektromos kéziszerszamot hasz-
nalja. Ha elvonjak a figyelmét, elvesztheti az uralmat a be-
rendezés felett.

Elektromos biztonsagi eléirasok

» Akésziilék csatlakozo dugdjanak bele kell illeszkednie
a dugaszoldaljzatba. A csatlakozo dugot semmilyen
médon sem szabad megvaltoztatni. Védéfoldeléssel el-
latott késziilékekkel kapcsolatban ne hasznaljon csat-
lakozo adaptert. A valtoztatas nélkiili csatlakozo dugok és
amegfelel6 dugaszolo aljzatok csokkentik az aramiités
kockazatat.

» Keriilje el a foldelt feliiletek, mint példaul csovek, fiit6-
testek, kalyhak és hiitogépek megérintését. Az aram-
(itési veszély megnovekszik, ha a teste le van foldelve.

» Tartsa tavol az elektromos kéziszerszamot az esotol
vagy nedvességtol. Ha viz hatol be egy elektromos kézi-
szerszamba, ez megnoveli az aramiités veszélyét.

» Ne hasznalja a kabelt a rendeltetésétol eltérd célokra,
vagyis a szerszamot soha ne hordozza vagy akassza fel
a kabelnél fogva, és sohase hiizza ki a halézati csat-
lakoz6 dugét a kabelnél fogva. Tartsa tavol a kabelt ho-
forrasoktol, olajtol, éles élektdl és sarkoktol és mozgo
gépalkatrészektol. Egy megrongalddott vagy csomokkal
teli kabel megndveli az aramiités veszélyét.

» Ha egy elektromos kéziszerszammal a szabad ég alatt
dolgozik, csak szabadban valé hasznalatra engedélye-
zett hosszabbhitot hasznaljon. A szabadban valé hasz-
nalatraengedélyezett hosszabbitd hasznalata csokkentiaz
aramiités veszélyét.

» Ha nem lehet elkeriilni az elektromos kéziszerszam
nedves kdrnyezethen valé hasznalatat, alkalmazzon
egy hibaaram-véddkapcsolét. Egy hibadram-véddkap-
csold alkalmazasa csokkenti az aramiités kockazatat.

Személyi biztonsag

» Munka kézben mindig figyeljen, iigyeljen arra, amit csi-
nal és meggondoltan dolgozzon az elektromos kézi-
szerszammal. Ha faradt, ha kabitoszerek vagy alkohol
hatasa alatt all, vagy orvossagokat vett be, ne hasznal-
jaaberendezést. Egy pillanatnyi figyelmetlenség a szer-
szam hasznalata kozben komoly sériilésekhez vezethet.

» Viseljen személyi védofelszerelést és mindig viseljen
véddszemiiveget. A személyi védéfelszerelések, mint
porvédd alarc, csuszasbiztos véddcipd, védbsapka és fiil-
védd hasznalata az elektromos kéziszerszam hasznalata
jellegének megfeleléen csokkenti a személyi sériilések
kockazatat.
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» Keriilje el a késziilék akaratlan iizembe helyezését.
Gy0zodjon meg arrél, hogy az elektromos kéziszer-
szam ki van kapcsolva, miel6tt bedugna a csatlakozé
dugot a dugaszoldaljzatba, csatlakoztatna az akkumu-
lator-csomagot, és mielétt felvenné és vinni kezdené
az elektromos kéziszerszamot. Ha az elektromos kézi-
szerszam felemelése kdzben az ujjat a kapcsoldn tartja,
vagy ha a késziiléket bekapcsolt allapotban csatlakoztatja
az aramforrashoz, ez balesetekhez vezethet.

» Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa el6tt okvet-
leniil tavolitsa el a beallitdszerszamokat vagy csavar-
kulcsokat. Az elektromos kéziszerszam forgd részeiben
felejtett beallitoszerszam vagy csavarkulcs sériiléseket
okozhat.

» Ne becsiilje till 5nmagat. Keriilje el a normalistoél eltéré
testtartast, iigyeljen arra, hogy mindig biztosan alljon
és az egyenstilyat megtartsa. igy az elektromos kéziszer-
szam felett varatlan helyzetekben is jobban tud uralkodni.

» Viseljen megfeleld ruhat. Ne viseljen b6 ruhat vagy ék-
szereket. Tartsa tavol a hajat, a ruhajat és a kesztyiijét
amozgo részektol. A bd ruhat, az ékszereket és a hosszl
hajat a mozgd alkatrészek magukkal ranthatjak.

» Ha az elektromos kéziszerszamra fel lehet szerelni a
por elszivasahoz és dsszegyiijtéséhez sziikséges
berendezéseket, ellendrizze, hogy azok megfelelé mé-
don hozza vannak kapcsolva a késziilékhez és rendel-
tetésiiknek megfelel6en miikddnek. A porgy(ijté beren-
dezések haszndlata csokkenti amunka soran keletkezd por
veszélyes hatasat.

Az elektromos kéziszerszamok gondos kezelése és hasz-
nalata

» Ne terhelje til a berendezést. A munkajahoz csak az ar-

ra szolgalo elektromos kéziszerszamot hasznalja.

Egy alkalmas elektromos kéziszerszammal a megadott tel-
jesitménytartomanyon beliil jobban és biztonsagosabban
lehet dolgozni.

» Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszerszamot,
amelynek a kapcsoloja elromlott. Egy olyan elektromos
kéziszerszam, amelyet nem lehet sem be-, sem kikapcsol-
ni, veszélyes és meg kell javittatni.

» Huzza ki a csatlakozo dugét a dugaszoloaljzathdl
és/vagy az akkumulator-csomagot az elektromos kézi-
szerszambol, miel6tt az elektromos kéziszerszamon
beallitasi munkakat végez, tartozékokat cserél vagy a
szerszamot tarolasra elteszi. Ez az elvigyazatossagi
intézkedés meggatolja a szerszam akaratlan iizembe he-
lyezését.

» A hasznalaton kiviili elektromos kéziszerszamokat
olyan helyen tarolja, ahol azokhoz gyerekek nem fér-
hetnek hozza. Ne hagyja, hogy olyan személyek hasz-
naljak az elektromos kéziszerszamot, akik nem ismerik
aszerszamot, vagy nem olvastak el ezt az utmutatét. Az
elektromos kéziszerszamok veszélyesek, ha azokat
gyakorlatlan személyek hasznaljak.

» Akésziiléket gondosan apolja. Ellendrizze, hogy a moz-

g6 alkatrészek kifogastalanul miikodnek-e, nincse-
nek-e beszorulva, és nincsenek-e eltorve vagy

—
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megrongalddva olyan alkatrészek, amelyek hatassal
lehetnek az elektromos kéziszerszam miikodésére. A
berendezés megrongalodott részeit a késziilék haszna-
lata el6tt javittassa meg. Sok olyan baleset torténik,
amelyet az elektromos kéziszerszam nem kielégité karban-
tartasara lehet visszavezetni.

» Tartsa tisztan és éles allapotban a vagoszerszamokat.
Az éles vagdélekkel rendelkez6 és gondosan apolt vago-
szerszamok ritkabban ékelédnek be és azokat konnyebben
lehet vezetni és iranyitani.

» Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat, betét-
szerszamokat sth. csak ezen eldirasoknak és az adott
késziiléktipusra vonatkozo kezelési utasitasoknak
megfelelden hasznalja. Vegye figyelembe a munkafel-
tételeket és a kivitelezend6 munka sajatossagait. Az
elektromos kéziszerszam eredeti rendeltetésétél eltéré
célokra vald alkalmazasa veszélyes helyzetekhez vezethet.

Szerviz-ellendrzés

» Az elektromos kéziszerszamot csak szakképzett sze-
mélyzet csak eredeti potalkatrészek felhasznalasaval
javithatja. Ez biztositja, hogy az elektromos kéziszerszam
biztonsagos maradjon.

wr

Biztonsagi eldirasok a marogépek szamara

» Az elektromos kéziszerszamot csak a szigetelt fogan-
tyufeliileteknél fogva fogja meg, mivel a maro a sajat
halézati csatlakozo kabelhez is hozzaérhet. Ha a beren-
dezés egy fesziiltség alatt allo vezetékhez ér, az elektro-
mos kéziszerszam fémrészei szintén fesziiltség ala kertil-
hetnek és dramiitéshez vezethetnek.

» Rogzitse és biztositsa a munkadarabot egy csavaros
szoritoval vagy mas eszkozzel egy stabil alaplaphoz. Ha
amunkadarbot csak a kezével tartja, vagy a testéhez szorit-
ja, ez labilis marad, és On kdnnyen elveszitheti az uralmét
akéziszerszam, vagy a munkadarab felett.

» A betétszerszam megengedett fordulatszamanak leg-
alabb olyan magasnak kell lennie, mint az elektromos
kéziszerszamon megadott legmagasabb fordulatszam.
Az olyan tartozék, amely a megengedett legmagasabb for-
dulatszamanal gyorsabban forog, széttérhet.

» A maroszerszamoknak vagy egyéb tartozékoknak pon-
tosan be kell illeszkedniiik az elektromos kéziszerszam
szerszambefogo egységébe (befogopatronjaba). Azok
a betétszerszamok, amelyek nem illeszkednek bele ponto-
san az elektromos kéziszerszam szerszambefogo egységé-
be, egyenetleniil forognak, erésen rezgésbe jonnek és ah-
hoz vezethetnek, hogy a kezeld elveszti az uralmat az elekt-
romos kéziszerszam felett.

» Azelektromos kéziszerszamot csak bekapcsolt allapot-
ban vezesse ra a megmunkalasra keriilo munkadarab-
ra. Ellenkez6 esetben fennall egy visszarigas veszélye, ha
a betétszerszam beékelddik a munkadarabba.

» Sohase tegye be a kezét a marasi teriiletre és sohase
érintse meg a mardszerszamot. Fogja meg a masik ke-
zével a potfogantyiit vagy a motorhazat. Ha mindkét ke-
zével fogja a mardgépet, a mardszerszam nem sértheti
meg a kezét.

Bosch Power Tools
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» Sohase dolgozzon a marogéppel fémtargyak, szégek,
vagy csavarok felett. A maroszerszam megsériilhet és
megndvekedett vibracidhoz vezethet.

» Arejtett vezetékek felkutatasahoz hasznaljon alkal-
mas fémkereso késziiléket, vagy kérje ki a helyi ener-
giaellato vallalat tanacsat. Ha egy elektromos vezetéket
aberendezéssel megérint, ez tlizh6z és aramiitéshez ve-
zethet. Egy gazvezeték megrongalasa robbanast ered-
ményezhet. Ha egy vizvezetéket szakit meg, anyagi karok
keletkeznek, vagy villamos aramiitést kaphat.

» Sohase hasznaljon életlen vagy megrongalodott maro-
szerszamokat. Az eltompult vagy megrongalddott maro-
szerszamok magasabb surlédashoz vezetnek, beékel6d-
hetnek és kiegyensulyozatlansagokat hoznak létre.

» A munka soran mindig mindkét kezével tartsa az elekt-
romos kéziszerszamot és gondoskodjon arrol, hogy szi-
lard, biztos alapon alljon. Az elektromos kéziszerszamot
két kézzel biztosabban lehet vezetni.

» A megmunkalasra keriilé munkadarabot megfeleléen
rogzitse. Egy befogo szerkezettel vagy satuval rogzitett
munkadarab biztonsagosabban van rogzitve, mintha csak
akezével tartana.

» Varja meg, amig az elektromos kéziszerszam teljesen
leall, miel6tt letenné. A betétszerszam beékelddhet, ésa
kezeld elvesztheti az uralmat az elektromos kéziszerszam
felett.

A termék és alkalmazasi lehetoségei-
nek leirasa

Olvassa el az 6sszes biztonsagi figyelmez-
tetést és eldirast. A kovetkezokben leirt el6-
irasok betartasanak elmulasztasa aramiité-
sekhez, tlizhoz és/vagy stilyos testi sériilések-
hez vezethet.
Kérjiik hajtsa ki a kihajthato abras oldalt, és hagyja igy kihajt-
va, mikdzben ezt a kezelési Gtmutatot olvassa.

Rendeltetésszerii hasznalat

A késziilék rogzitett alapra valo felfekvés mellett faban, mu-
anyagban és konnyd épitési anyagokban hornyok, élek, profi-
lok és hosszlyukak marasara, valamint masolé marasra szol-
gdl.

Csokkentett fordulatszam alkalmazasaval és megfelelé maro-
fejek hasznadlataval a késziilékkel szines fémek is megmunkal-
hatok.

Az elektromos kéziszerszam lampaja az elektromos kéziszer-
szam kozvetlen munkateriiletének megvilagitasara szolgal, a
haztartasban lévé helyiségek megvilagitasara nem alkalmas.

Az abrazolasra keriil6 komponensek
A késziilék abrazolasra keriilé komponenseinek sorszamoza-
sa az elektromos kéziszerszamnak az abra-oldalon talalhat6
képére vonatkozik.

1 Marémotor

2 Uregmard egység

3 Masold egység
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28
29
30
31
32
33
34
35
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39
40
41

42
43
44
45
46
47
48

49

Foganty (szigetelt fogantyu-feliilet)

Marasi mélység finombeallité forgatogomb
(iregmaro egység)

Marasi mélység finombeallitd skala

Reteszelés feloldo kar az iiregmard funkciohoz
Indexjel a finombeallitashoz

Marasi mélység beallitd skala (liregmard egység)
Toldka indexjellel (iiregmard egység)

Mélységi litkozo (liregmaro egység)

Revolveriitkdz6

Alaplap

Csuszolemez

Fordulatszam elévélaszt6 szabalyozdkerék
Recézettfejli csavar a mélységi iitkozohoz

(iregmard egység)

Hollandi anya befogdpatronnal

Mardszerszam*

Be-/kikapcsold rogzitégombja

Be-/kikapcsold

Biztositd gomb a motor kivételéhez

Feszitokar az liregmaro egységhez/masolo egységhez
A parhuzamos (itkdz6 vezetdrudjainak befogasara szol-
galo hely

Marasi mélység finombeallité forgatogomb

(masold egység)

Marasi mélység durvabeallito feszitGkar (masold egység)
Bemélyedések a masold egység marasi mélység durva-
beallitojahoz

Orso-reteszelégomb

24 mm-es villaskulcs

Recézettfejl csavar az elszivd adapterhez (2x) *
Elszivé-adapter (iiregmard egység) *

Elszivo toml6 (@ 35 mm)*

Elszivé-adapter (masold egység) *

Kozbetétgylr(i az elszivo-adapterhez (masolo egység) *
Marasi mélység beallitd skala (masolo egység)
Parhuzamos {itkdz6*

Parhuzamos {itk6z6 vezet6 rad (2x)*

A parhuzamos (itkdz6 finombeallitd szarnyascsavarja
(2x)

A parhuzamos (itkdz6 durvabeallité szarnyascsavarja
(2x)*

Parhuzamos (itkdz6 finombeallitd forgatégomb*
Szabalyozhat¢ (itkdz6sin a parhuzamos litk6z6hoz *
A parhuzamos iitkdz6 vezet6rudjainak szarnyascsavarja
(2x)*

Marokorzo/vezet6sin adapter*

Marokérzé fogantyt*

A marokorzé durvabedllitd szarnyascsavarja (2x)*

A marokorzd finombeallitd szarnyascsavarja (1x)*
Marokorzé finombeallitd forgatogomb*

Koézpontozo csavar a marokorzé iitkozohoz *

Tavtarto lap (a ,Marokorzo” készlet ezt magaban
foglalja)*

Vezetdsin*

1609 92A 2MD [ (5.9.16)
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50 SDS-masoldhiively-adapter

51 Masolohiively adapter rogzitd csavar (2x)
52 Masolohiively adapter reteszelésfeloldd kar
53 Masolohiively

54 Cslszolemez rogzitcsavar

55 Kozpontozo tiiske

56 Masolo egység rogzité csavarok*

Magyar | 145

57 Specidlis hatlapos kulcs a marasi mélység
finombeallitdsara (masolo egység)*

58 Hosszabbitd a marasi mélység finombeallitdhoz
(masolo egység)*

59 Elszivoblra munkadarab-élek megmunkalasahoz *

60 Azelszivdbura rogzitécsavarja *

*Aképekenlathato vagy a szovegben leirt tartozékok részben nem

tartoznak a lard szallitmanyhoz. Tartozékprogramunkban va-

lamennyi tartozék megtalalhato.

Miiszaki adatok

Multifunkcionalis maro GOF 1600CE  GKF 1600 CE
Cikkszam 3601F240.. 3601F240..
Névleges felvett teljesitmény w 1600 1600
Uresjarati fordulatszam perc’ 10000-25000 10000 - 25000
Afordulatszam elévélasztasa o °
Konstanselektronika ° °
Porelszivo csatlakozd ® °
Szerszambefogo egység mm 8-12 8-12
coll - -
Marokosar lokete (liregmaro egység) mm 76 -
Suly az ,EPTA-Procedure 01:2014” (01:2014 EPTA-eljaras) szerint kg 5,8 4,3
Erintésvédelmi osztaly o/ ©/n

Az adatok [U] = 230 V névleges fesziiltségre vonatkoznak. Ettdl eltérd fesziiltségek esetén és az egyes orszagok szamara készilt kiilonleges kivitelek-

ben ezek az adatok valtozhatnak.

Zaj és vibracio értékek

A zajmérési eredmények az EN 60745-2-17 szabvanynak megfeleléen keriiltek meghatarozasra.
Akeésziilek A-értékelésli zajszintjének tipikus értékei: hangnyomasszint 86 dB(A); hangteljesitményszint 97 dB(A). Bizonytalan-

sagK=3dB.
Viseljen fiilvédét!

ay, rezgési sszértékek (aharom irany vektordsszege) és K bizonytalansag

az EN 60745 szabvany szerint:
a
K

GOF 1600 CE GKF 1600 CE
m/s? =55 =6,0
m/s? =1,5 =1,5

—

Az ezen el6irdsokban megadott rezgésszint az EN 60745
szabvanyban rogzitett mérési modszerrel keriilt meghataro-
zasra és az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlitasara ez

az érték felhasznalhato. Ez az érték a rezgési terhelés ideigle-

nes becslésére is alkalmas.

A megadott rezgésszint az elektromos kéziszerszam f6 alkal-
mazasi teriiletein valé hasznalat soran fellépd érték. Ha az
elektromos kéziszerszamot mas alkalmazasokra, kiilonb6z
tartozékokkal vagy nem kielégitd karbantartas mellett hasz-

naljak, arezgésszint a fenti értéktol eltérhet. Ez az egész mun-
kaiddre vonatkozo rezgési terhelést [ényegesen megndvelhe-

ti.

A rezgési terhelés pontos megbecsiiléséhez figyelembe kell
venni azokat az id6szakokat is, amikor a berendezés kikap-
csolt allapotban van, vagy amikor be van ugyan kapcsolva, de
nem keriil ténylegesen hasznalatra. Ez az egész munkaiddre
vonatkozd rezgési terhelést Iényegesen csokkentheti.
Hozzon kiegészitd biztonsagi intézkedéseket a kezeldnek a

rezgések hatasa elleni védelmére, példaul: Az elektromos ké-
ziszerszam és a betétszerszamok karbantartasa, a kezek me-
legen tartasa, a munkamenetek megszervezése.

Megfeleldségi nyilatkozat € €

Egyediili felel6séggel kijelentjik, hogy a ,Mliszaki adatok”
leirt termék megfelela 2009/125/EK (1194/2012. rende-
let),2011/65/EU,2014/30/EU, 2006/42/EK iranyelvekben
és azok modositasaiban leirt idevagd el6irasoknak és megfe-
lel a kovetkezd szabvanyoknak: EN 60745-1,
EN60745-2-17, EN 50581.

Amlszaki dokumentacioja (2006/42/EK) akovetkezG helyen
talalhato:

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY
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Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Osszeszerelés

» Az elektromos kéziszerszamon végzendé barmely
munka megkezdése el6tt hiizza ki a csatlakozo dugét a
dugaszoloaljzathél.

A marémotor behelyezése az iiregmaré egység-

be/masolé egységbe (lasd az ,A”-,B” abrat)

- Nyissa fel az tiregmard egység/masolo egység 22 feszité-
karjat.

- Toljabe iitk6zésig a marémotort az liregmard egység-
be/masold egységbe.

- A3masold egység hasznalata esetén nyomja le a 25 feszi-

tokart és tolja be az 1 marémotort a 3 masoléegységbe a
kivant helyzettél fiiggden felfelé vagy lefelé, amigaz le nem
nyomott 25 feszit6kar mellett a 3 db 26 bemélyedés egyi-
kében reteszelésre nem keriil.

- Zarjale az iregmaro egység/masold egység 22 feszit6kar-
jat.

— Allitsa be a marasi mélységet, lasd a ,A marasi mélység be-

allitasa” c. fejezetet.

Amaromotor levalasztasa az iiregmaro egységrol/masolé

egységrol (lasd a ,,C” abrat)

- Nyissa fel az iregmaro egység/masold egység 22 feszit6-
karjat.

- Huzzaki itkozésig és tartsa ebben a helyzetben a marémo-

tort.

- Nyomja meg a 21 biztosité gombot és hiizza ki teljesen a
maromotort az iregmard egységhbél/masolo egységhdl. A
3 masolo egység hasznalata esetén ezen feliil nyomja meg
a 25 feszitokart.

A mardszerszam behelyezése (lasd a ,,D” abrat)

» A maroszerszamok behelyezéséhez és kicseréléséhez
célszerii védokesztyiit viselni.

Marészerszamok a hasznalat céljatdl fligg6en kiilonb6zo kivi-

telekben és mindségben kaphatok.

A nagy teljesitményii gyorsvagé acélbol késziilt mardszer-

szamok puha anyagok, mint példaul puhafa és mlianyag, meg-

munkalasara hasznéalhatok.

Akeményfém élekkel ellatott mardszerszamok kemény és
abraziv anyagok, mint példaul keményfa és aluminium, meg-
munkalasara szolgalnak.

A nagy kiterjedés(i Bosch tartozék programban taldlhat6 ere-
deti mardszerszamok a markakereskeddnél kaphatok.

—

Lehetéleg 12 mm-es szar-atmérdjl mardszerszamokat hasz-
naljon. Csak kifogastalan llapotu, tiszta mardszerszamokat
hasznaljon.

A mardszerszamot akkor is ki lehet cserélni, ha a marémotor
be van helyezve az liregmard/masol6 egységbe. Azonban azt
javasoljuk, hogy a szerszamcseréhez elébb szerelje ki a maré-
motort.

- Vegye ki a marémotort az iiregmar6/masol6 egységbol.

- Nyomja be és tartsa benyomva a 27 (@) tengely reteszel6-
gombot. Sziikség esetén forgassa el kézzel egy kissé a ten-
gelyt, amig az be nem pattan.

A 27 tengely reteszel6gombot csak allo helyzetben sza-
bad miikodtetni.

- A28villaskulcsot (24-es méret) az dramutato jarasaval el-
lenkezG iranyban (@) forgatva oldja fela 17 hollandianyat.

- Toljabe a maroszerszamot a befogdpatronba. A marészer-
szam szaranak legalabb 20 mm-re bele kell nydlnia a befo-
gbpatronba.

- A28yvillaskulcsot (24-es méret) az Gramutatd jarasaval
megegyez0 iranyban forgatva hlizza meg szorosraa 17 hol-
landianyat. Engedje el a 27 tengely reteszelégombot.

» Hanincs akésziilékre felszerelve egy masoldhiively, ne
hasznaljon 50 mm-nél nagyobb atmérojii marészersza-
mokat. Ezek a maroszerszamok nem férnek keresztiil az
alaplapon.

» Semmiképpen se szoritsa meg a befogopatront a hol-
landianyaval, ha nincs benne mardszerszam. A befogo-
patron ellenkez6 esetben megrongalddhat.

Por- és forgacselszivas

» Az dlomtartalmu festékrétegek, egyes fafajtak, asvanyok
és fémek pora egészségkarositd hatasu lehet. A poroknak
a kezeld vagy a kozelben tartozkodo személyek altal torté-
né megérintése vagy belégzése allergikus reakciokhoz
és/vagy a légutak megbetegedését vonhatja maga utan.
Egyes faporok, példaul tolgy- és biikkfaporok rakkeltd ha-
tastak, féleg ha a faanyag kezeléséhez mas anyagok is van-
nak benniik (kromat, favédd vegyszerek). A késziilékkel
azbesztet tartalmazd anyagokat csak szakembereknek
szabad megmunkalniuk.
- Alehetéségek szerint hasznaljon az anyagnak megfelelé
porelszivast.
- Gondoskodjon a munkahely j6 szell6ztetésérdl.
- Ehhez a munkahoz célszert egy P2 szlirosztalyu por-
védé alarcot hasznalni.
Afeldolgozasra keriilé anyagokkal kapcsolatban tartsa be az
adott orszagban érvényes eldirdsokat.

» Gondoskodjon arrél, hogy a munkahelyén ne gyiilhes-
sen dssze por. A porok konnyen meggyulladhatnak.

Az elszivo adapter beszerelése az iiregmaré egységhe
(lasd az ,.E” abrat)

A 30elszivé adaptert a tomlGcsatlakozdval elérefelé és a tom-
|6csatlakozdval hatrafelé is fel lehet szerelni. Ha az 50 maso-
|6hiively-adapter be van helyezve, akkor el6fordulhat, hogy a
masoldhiively-adaptert 180°-kal elforditva kell felszerelni,
hogy a 30 elszivé-adapter ne érintse meg az 52 reteszelés fel-
oldd kart. Rogzitse a 30 elszivo adaptert a 2 darab 29 recé-
zettfejd csavarral a 13 alaplaphoz.
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Az optimalis elszivas biztositdsara a 30 elszivé-adaptert rend-

szeresen meg kell tisztitani.

Az elszivo adapter beszerelése a masolo egységhe
(lasd az ,,F” abrat)

A 32elszivo adaptert a tomlécsatlakozoval elGrefelé és a tom-

|6csatlakozdval hatrafelé is fel lehet szerelni. Behelyezett 50

masoldhiively-adapter esetén rogzitse a 2 darab 29 recézett-
fejli csavarral a 32 elszivo adaptert a 13 alaplapra. Ha 50 ma-

soléhiively-adapter nélkiili munkat végez, akkor el6zéleg sze-
relje fel a 33 kozbetétgylirit az abran lathato médon a 32 el-
szivd adapterre.

A porelszivas csatlakoztatasa

Dugjon fel egy 31 @ 35 mm-es elszivo tomlét (kiilon tartozék)
amarfelszerelt elszivd adapterre. Csatlakoztassa a 31 elszivd
tomlGt egy porszivohoz (kiilon tartozék).

Az elektromos kéziszerszamot kozvetleniil hozza lehet csatla-

koztatni egy tavinditd szerkezettel ellatott univerzalis Bosch
porszivohoz. Ez az elektromos kéziszerszam bekapcsolasakor
automatikusan elindul.

Aporszivonak alkalmasnak kell lennie a megmunkalasra kerii-

|6 anyaghol keletkezd por elszivasara.

Az egészségre killondsen artalmas, rakkelté hatasu vagy sza-
raz porok elszivasahoz egy specialisan erre a célra gyartott
porszivot kell hasznalni.

Uzemeltetés

Uzembe helyezés

» Ugyeljen a helyes halézati fesziiltségre! Az aramforras
fesziiltségének meg kell egyeznie az elektromos kézi-
szerszam tipustablajan talalhato adatokkal. A 230 V-os
berendezéseket 220 V halozati fesziiltségrol is szabad
iizemeltetni.

Afordulatszam el6valasztasa

A 15 fordulatszam elévalaszté szabalyozokerékkel a sziiksé-

ges fordulatszam (izem kozben is el6valaszthato.

1-2  alacsony fordulatszam

3-4  kozepes fordulatszam

5-6  nagyfordulatszam

A tablazatban taldlhatd értékek tajékoztatd jellegiiek. A sziik-

séges fordulatszam a megmunkalasra ker(il6 anyagtol és a

munka koriilményeit6l fiigg és egy gyakorlati probaval megha-

tarozhatd.
Anyag Maro atméré A 15 szabalyozo-
(mm)  kerék helyzete
Keményfa (biikkfa) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
Puhafa (fenyd) 4-10 5-6
12-20 3-6
22-40 1-3
Faforgacslemezek 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Muanyagok 4-15 2-3
16 -40 1-2

—
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Anyag Maré atméré A 15 szabalyozo-
(mm)  kerék helyzete
Aluminium 4-15 1-2
16-40 1

Hahosszabbideigalacsony fordulatszammal dolgozott, akkor
az elektromos kéziszerszamot a leh(itéshez kb. 3 percig maxi-
malis fordulatszammal {iresjaratban jarassa.

Be- és kikapcsolas

Abe-/kikapcsolas el6tt allitsa be a marasi mélységet, lasd a,,A
marasi mélység bedllitasa” c. fejezetet.

Az elektromos kéziszerszam iizembe helyezéséhez nyomja
be és tartsa benyomva a 20 be-/kikapcsolot.

Abenyomott 20 be-/kikapcsolo reteszeléséhez nyomja be a
19 rogzitégombot.

Az elektromos kéziszerszam kikapcsolasahoz engedie el a
20 be-/kikapcsoldt, illetve, ha az a 19 reteszeldgombbal rete-
szelve van, nyomja be rovid id6re a 20 be-/kikapcsolot, majd
engedje el azt.

Az energia megtakaritasara az elektromos kéziszerszémot
csak akkor kapcsolja be, ha hasznalja.

Konstanselektronika

Akonstanselektronika az elére kivalasztott fordulatszamot az
liresjarattol a teljes terhelésig gyakorlatilag allandé szinten
tartja és egyenletes munkateljesitményt biztosit.

Lagy felfutas

Az elektronikus lagy inditas bekapcsolaskor korlatozza a for-
gatonyomatékot és megndveli a motor élettartamat.

A marasi mélység beallitasa
» A marasi mélységet csak kikapcsolt elektromos kézi-
szerszam mellett szabad beallitani.

A marasi mélység beallitasa az iiregmaré egységen

(lasd a ,G” abrat)

Amarasi mélység durva beallitasahoz a kovetkezoképpen kell

eljarni:

- Tegye fel az elektromos kéziszerszamot az arra felszerelt
mardszerszammal a megmunkalasra keriil6 munkadarab-
ra.

- Csavarja el a 6 finombeallito skalat a ,0” allasba.

- Allitsabe a 12 revolveriitkzét legalacsonyabb fokozatra; a
revolveriitkdzd érezhetGen bepattan a megfelelé helyzet-
be.

- Oldja ki a mélységi litkoz6 16 recézettfejli csavarjat, ugy
hogy a 11 mélységi iitkz6 szabadon mozoghasson.

- Nyomja le az iregmar6 funkciohoz szolgald 7 reteszelésfel-
oldo kart és vezesse lassan lefelé a felsémardt, amiga 18
mardszerszam meg nem érinti a megmunkalasra keriil6
munkadarab feliiletét. Ismét engedje el a 7 reteszelésfelol-
do kart, hogy igy rogzitse ezt az liregmélységet.

- Nyomjalea11mélységiiitkoz6t, amig az fel nem fekszik az
12 revolveriitkdzore. Allitsa be az indexjeles 10 tolokata 9
marasi mélység skala 0" helyzetébe.

- Allitsa be a kivant marasi mélységre a 11 mélységi iitkozot
és hlizza meg szorosra a mélységi litk6z6 16 recézettfejli
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csavarjat. Ugyelien arra, hogy ezutdn mar ne valtoztassa
meg az indexjellel ellatott 10 toloka helyzetét.

- Nyomjale az iregmar6 funkcidhoz szolgal6 7 reteszelésfel-
oldo kart és vezesse fel a felsémarot a legfelsé helyzetébe.

A késziilék csak akkor éri el a beallitott marasi mélységet, ha
az liregmarasi eljaras soran a 11 mélységi iitkoz6 nekilitkozik
a 12 revolveriitkzének.

Nagyobb marasi mélységek esetén célszer(i a munkat tobb Ié-

pésben, kisebb lemunkalasi mélységekkel végrehajtani. A 12
revolveriitk6zo segitségével a marasi folyamatot tobb foko-
zatra fel lehet osztani. Ehhez dllitsa be a revolveriitkdz6 lega-
lacsonyabb fokozataval a kivant marasi mélységet és az elsd
|épésekhez valassza el6bb a magasabb fokozatokat. Az egyes
fokozatok kozotti tavolsag kb. 3,2 mm.

Egy probamaras utan az 5 forgatégomb elforgatasaval ponto-
san bedllithatja a marasi mélységet a kivant értékre; az 6ramu-

tatd jardsaval megegyez6 iranyU elforgatds a marasi mélység
megnoveléséhez, az oramutato jarasaval ellenkezd iranyd el-
forgatds a marasi mélység csokkenéséhez vezet. A 6 skdlaa
tajékozodas megkonnyitésére szolgal. Egy teljes fordulat
1,5 mm véltoztatdsi itnak, a 6 skala felsd részén egy osztas
0,1 mm valtoztatasi Utnak felel meg. A maximalis beallitasi Ut
+16 mm.

Példa: A kivant marasi mélység 10,0 mm, a prébamaras so-
ran elért marasi mélység 9,6 mm.

- Nyomjale az tiregmard funkciéhoz szolgald 7 reteszelésfel-
oldd kart és vezesse fel a felsémarot a legfelsé helyzetébe.

- Forgassael 0,4 mm/4 osztasnyira (az elGirt és a tényleges
érték kiilonbsége) az 6ramutato jarasaval megegyezd
iranyba az 5 forgatégombot.

- Ezutan még egy prébamarassal ellendrizze az igy elérhetd
marasi mélységet.

A marasi mélység finombedllitasa soran gondoskodjon arrdl,

hogy az liregmard egység oldalan elhelyezett 8 indexjel pon-

tosan a kdzéps6 beiitétt vonalra mutasson. igy biztositja,
hogy a bemeriilési mélység utdlagos finombeallitasa soran
mindkét iranyban kielégité beallitasi lehetéség alljon rendel-
kezésre.

Ha a 2 liregmard egység mar a maximalis bemerilési mélysé-

gig leereszkedett, akkor mar a finombeallitassal sem lehet na-

gyobb bemeriilési mélységet elérni, mivel a berendezés mar
megtett a maximalis elmozdulasi utat.

Tovabbifinombeallitasra akkor sincs lehetéség, haa 11 mély-

ségi litkozG mar nekiiitkozott a 12 revolveriitkozének.

A marasi mélység beallitasa a masolo egységen

(lasd a H” abrat)

A marasi mélység bedllitasahoz a kovetkezdképpen kell eljar-
ni:

- Nyissa fel a masol6 egység 22 feszitokarjat.

- Amarasi mélységet 3 fokozatban durvén el6re be lehet al-
litani. Nyomja le a 25 feszitdkart és tolja be az 1 marémo-
tort a 3 masoldegységbe felfelé vagy lefelé, amig az le nem
nyomott 25 feszitékar mellett a 3 db 26 bemélyedés egyi-
kében reteszelésre nem keriil. A bemélyedések kozotti ta-
volsag 12,7 mm (0,5").

- Amarasi mélység finom bedllitasat a 24 marasi mélység
beallito forgatdgombbal kell végrehajtani; a marasi mély-

—

ség noveléséhez ezt az dramutatd jarasaval megegyez6
irdnyba, a csokkentéshez pedig az 6ramutat6 jarasaval el-
lenkezd iranyba kell forgatni. A marasi mélységnek a forga-
togomb forgatasaval elérheté megvaltozasa a 24 forgato-
gombon collban és milliméterben meg van adva. A maxi-
malis bedllitasi tartomany 41 mm. A 34 marasi mélység
skala csak tovabbi tajékozodasra szolgal.

Példa: A kivant marasi mélység 10,0 mm, a prébamaras
soran elért marasi mélység 9,5 mm.

- Allitsa be a skalat a 24 forgatogombon a ,0” jelzéshez,
anélkiil, hogy ekkor magat a 24 forgatégombot elforgatna.
Ezutan forgassa el a 24 forgatégombot az dramutatd jara-
saval megegyezG iranyban a ,0,5” értékre.

- Ezutan még egy probamarassal ellendrizze az igy elérheté
marasi mélységet.

Munkavégzési tanacsok

Marasi irany és marasi eljaras (lasd az ,I” abrat)

» Amarasifolyamatot mindig a 18 marészerszam forgasi
iranyaval ellenkez6 iranyban kell végrehajtani. Ha a
marészerszam forgasi iranyaval megegyez6 iranyban
halad, akkor az ekkor fellépd erdk konnyen kitéphetik
a kezéhdl az elektromos kéziszerszamot.

A2 {iregmaro6 egység hasznalataval végzett marasnal a kovet-
kez6képpen kell eljarni:

~ Allitsa be a marasi mélységet, lasd a ,A marasi mélység be-
allitasa” c. fejezetet.

- Tegye fel az elektromos kéziszerszamot az arra felszerelt
marészerszammal amegmunkalasra keriilé munkadarabra
és kapcsolja be az elektromos kéziszerszamot.

- Nyomija le az liregmard funkciéhoz szolgald 7 reteszelésfel-
oldo kart és vezesse lassan lefelé a felsémarét, amig az el
nem éri a beallitott marasi mélységet. Ismét engedje ela 7
reteszelésfeloldd kart, hogy igy rogzitse ezt az iregmélysé-
get.

- Egyenletes eldtolast alkalmazva hajtsa végre a marasi fo-
lyamatot.

- Amarasi folyamat befejezése utan vezesse vissza a fels6-
maroét a legfelsé helyzetbe.

- Kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot.

A 3 masold egység hasznalataval végzett mardsnal a kdvetke-
z6képpen kell eljarni:

- Megjegyzés: Vegye figyelembe, hogy a 18 mardszerszam
a3 masold egység alkalmazasaval végzett munkak soran
mindig kidll valamennyire a 13 alaplapbdl. Ne rongalja meg
a sablont vagy a megmunkalasra keriilé munkadarabot.

~ Allitsa be a mardsi mélységet, lasd a ,A marasi mélység be-
allitasa” c. fejezetet.

- Kapcsoljabe az elektromos kéziszerszamot és vezesse oda
amegmunkalasra keriilé ponthoz.

- Egyenletes eldtolast alkalmazva hajtsa végre a marasi fo-
lyamatot.

- Kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot. Ne tegye le az
elektromos kéziszerszamot, amiga mardszerszam teljesen
le nem allt.

1609 92A 2MD [ (5.9.16)

ﬁ%

ﬁ%

Bosch Power Tools

AsToTOBapbl «130»

ﬁ



é OBJ_BUCH-1178-006.book Page 149 Monday, September 5, 2016 8:53 AM

Maras egy segédiitkoz6 alkalmazasaval (lasd a ,,J” abrat)
Nagyobb munkadarabok megmunkalasahoz, példaul horony-
marasnal segédiitkozGként fel lehet szerelni egy falemezt
vagy lécet a munkadarabra és a munltifunkcios marét ezutan
ezen segédiitkoz6 mellett lehet végigvezetni. A 2 liregmard
egység alkalmazasa esetén a multifunkcids marét a cstszdle-
mez lelapositott résézével kell a segédiitkdz6 mentén végig-
vezetni.

El- vagy alakmaras

A parhuzamos (itkdz6 nélkiil végzett él- vagy alakmarashoz a
mardészerszamnak egy vezetdcsappal vagy golyoscsapaggyal
kell felszerelve lennie.

- Vezesse oldalrdl a bekapcsolt elektromos kéziszerszamot
amegmunkalasra keriilé munkadarabhoz, amig a maro-
szerszam vezetécsapja, vagy golyoscsapagya fel nem fek-
szik a munkadarab megmunkalasra kerdilé élére.

- Vezesse végig az elektromos kéziszerszamot mindkét kéz-
zel fogva a munkadarab éle mentén. Ekozben ligyeljen a
megfeleld szogben vald felfektetésre. Ha tul erésen ra-
nyomja a kéziszerszamot a munkaradbra, megrongalhatja
annak az élét.

Maras a parhuzamos iitk6zo hasznalataval
(lasd a K~ abrat)
Tolja be a 35 parhuzamos {itk6z6t a 36 vezetérudakkal a 13

alaplapba, majd a sziikséges méretnek megfeleléena 41 szar-

nyascsavarokkal rogzitse azt. A 37 és 38 szarnyascsavarral a
parhuzamos (itkdz6t hossziranyban is be lehet allitani.

A hosszlisagot a 39 forgatogombbal a két 37 szarnyascsavar
kioldasa utan finoman be lehet dllitani. Egy teljes fordulat
2,0 mm-nek, a 39 forgatogombon talalhatd minden egyes
osztas pedig 0,1 mm-nek felel meg.

A 40 iitkdzdsinnel meg lehet véltoztatni a parhuzamos (itk6z6
effektiv felfekvési feliiletét.

Egyenletes elétolassal és a parhuzamos (itkdzore gyakorolt
egyenletes oldaliranyu nyomassal vezesse végig a bekapcsolt
elektromos kéziszerszamot a munkadarab élén.

Maras a marokorzo alkalmazasaval (lasd az ,,L” abrat)

Akdralaku vonalak mentén végzett marasi munkakhoz célsze-

rli a 42 marokorzGt/vezetdsinadaptert hasznalni. Az abran
lathaté mddon szerelje fel a mardkorzét.

Csavarja be a 47 kdzpontozo csavart a marokorzében talalha-
to menetbe. Helyezze el a csavar hegyét a marasra kerdild kor-
iv kozéppontjaba, és ligyeljen arra, hogy a csavar hegye bele-

mélyedjen a munkadarab feliiletébe.

A marokorzo eltolasaval allitsa be durvan a kivant sugarat,
majd hdzza meg szorosra a 44 és 45 szarnyascsavart.

Ahosszusagot a 46 forgatogombbal a 45 szarnyascsavar kiol-

dasa utan finoman be lehet dllitani. Egy teljes fordulat

2,0 mm-nek, a 46 forgatogombon talalhatd minden egyes
osztas pedig 0,1 mm-nek felel meg.

Vezesse végig a bekapcsolt elektromos kéziszerszamot a 4
jobboldali fogantyunal és a marokorzé szamara szolgalo 43
fogantyunal fogva a munkadarab felett.

—

Magyar | 149

Maras a vezetésin alkalmazasaval (lasd az ,,M” abrat)

A 49 vezetdsin segitségével egyenesvonalli munkameneteket
lehet végrehajtani.

Amagassagkiilonbség kiegyenlitésére ehhez fel kell szerelnia
48 tavtarto lemezt.

Az abran lathato mddon szerelje fel a 42 marokorzot/vezet6-
sinadaptert.

Megfeleld rogzitd szerkezetekkel, példaul szoritdpofakkal
rogzitse a 49 vezetdsint a megmunkalasra keriil6 munkada-
rabhoz. Tegye fel az elektromos kéziszerszamot azarra felsze-
relt 42 vezetdsinadapterrel a vezetdsinre.

Maras a masoldhiively alkalmazasaval

(lasd az ,N”-,Q” abrat)

Az 53 masolohiively segiétségével mintak, példaul sablonok
korvonalait lehet munkadarabokra atvinni.

Az 53 masoldhiively alkalmazasahoz el6bb be kell helyezni az
50 masolohiively adaptert a 14 cstszolemezbe.

Tegye ra feliilrél az 50 masoldhiively adaptert a 14 cstszole-
mezre, majd a 2 darab 51 régzitécsavarral régzitse azt. Ugyel-
jenarra, hogy a masolohiively adapter 52 reteszelésfeloldo
karja szabadon mozoghasson.

Vaélassza ki a sablon, illetve minta vastagsaganak megfelelé
masold hiivelyt. A masolohiively kidlld magassaga miatt a sab-
lon vastagsaganak legalabb el kell érnie 8 mm-t.

Nyomja le az 52 reteszelés feloldo kart és tegye be alulrdl az
53 masoldhiivelyt az 50 masoldhiively adapterbe. A kodold
biitykoknek ekkor érezhetden be kell pattanniuk a masoldhii-
vely mélyedéseibe.

Ellendrizze a marofej kozéppontja és a masoldhiively széle ko-
zotti tavolsagot, lasd az ,Az alaplap kozpontozasa” szakaszt.

» Valasszon olyan mardszerszamot, amelynek az atméro-
je kisebb, mint a masoldhiively belsd atmérdje.

Az 53 mésolohiively hasznalataval végzett marasnal a kovet-
kez6képpen kell eljarni:

- Megjegyzés: Vegye figyelembe, hogy a 18 marészerszam
a 3 masold egység alkalmazasaval végzett munkak soran
mindig kidll valamennyire a 13 alaplapbdl. Ne rongalja meg
a sablont vagy a megmunkalasra keriil6 munkadarabot.

- Vezesse hozza a bekapcsolt elektromos kéziszerszamot a
masoldhiivellyel a sablonhoz.

- A2iiregmaro egység hasznalata esetén: Nyomja le az iireg-
mar6 funkciohoz szolgalo 7 reteszelésfeloldd kart és ve-
zesse lassan lefelé a felsémardt, amig az el nem éri a beal-
litott marasi mélységet. Ismét engedje el a 7 reteszelésfel-
oldd kart, hogy igy rogzitse ezt az liregmélységet.

- Vezesse végig az elektromos kéziszerszamot az abbdl kial-
16 masoldhiivellyel, oldaliranyt nyomassal a sablon men-
tén.

Az alaplap kzpontozasa (lasd az ,,R” abrat)

Ahhoz, hogy a marészerszam kdzéppontja és a masolohiively

széle kozotti tavolsag mindenhol azonos legyen, a masolohii-

velyt és a csuszolemezt sziikség esetén egymashoz viszonyit-
va kdzpontozni lehet.

- A2iiregmard egységhasznélata esetén: Nyomja le az iireg-
maro6 funkciohoz szolaglo 7 reteszelésfeloldd kart és tolja
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elafelsémarét iitk6zésig az alaplap felé. Ismét engedje el a

7 reteszelésfeloldd kart, hogy igy rogzitse ezt az tiregmély-

séget.

Oldjakikb. 2 fordulatnyiraaz 54 rogzitGcsavarokat, hogy a

14 cslszélemez szabadon mozoghasson.

- Tegye be az 55 kdzpontozo tiiskét az abran lathato médon

a szerszambefogd egységbe. Hizza meg a hollandianyat

kézzel annyira, hogy a kzpontoz6 tiiskét még szabadon le-

hessen mozgatni.

Allitsa be egyméshoz az 55 kozpontoz6 tiiskét és az 53 ma-

solohiivelyt, ehhez kissé tolja el a 14 cstiszélemezt.

- Hulzza meg ismét szorosra az 54 rogzité csavarokat.

Tavolitsaela szerszambefogd egységhdl az 55 kozpontozd

tliskét.

- A2 iiregmar6 egység hasznalata esetén: Nyomja meg az
liregmaro funkciora szolgald 7 reteszelés feloldd kart és
vezesse vissza a legfelsé helyzetbe a felsémarot.

Munkavégzés a maréasztal alkalmazasaval

(lasd az ,,S” abrat)

A3masold egyaget egy erre alkalmas maréasztalbais be lehet
helyezni. A felszereléshez tavolitsa el a 14 cstszélemezt és
rogzitse a 3 masolo egységet az 56 rogzitd csavarokkal a ma-
réasztalhoz.

» A masolo egység felszerelésénél vegye figyelembe a
marodasztal kezelési utasitasat. A masold egység felsze-
reléséhez a mardasztalban sziikség esetén furatokat kell
kialakitani.

A marasi mélység finombeallitisahoz a legcélszer(ibb a mara-
si mélység finombeallitd 58 hosszabbitojat vagy az 57 speci-
alis hatlapu kulcsot hasznalni.

Maras az elszivobura hasznalataval (lasd a ,T”-,,U” abrat)
Sarkok megmunkaldsahoz haszndlja kiegészitéleg az 59 elszi-
vobdrat.

- Rogzitse az 59 elszivobirata 2 darab 60 csavarral az 13
alaplapra. Az 59 elszivoburat az dbran lathaté médon 3 kii-
16nb6z6 helyzetben lehet rogziteni.

- Sima homlokfeliiletek megmunkalasahoz ismét szerelje le
az elszivébdrat.

Karbantartas és szerviz

Karbantartas és tisztitas

» Az elektromos kéziszerszamon végzendé barmely
munka megkezdése el6tt hiizza ki a csatlakozo dugét a
dugaszoloaljzathél.

» Tartsa mindig tisztan az elektromos kéziszerszamot és
annak szell6zdnyilasait, hogy jol és biztonsagosan dol-
gozhasson.

» Nehéziizemeltetésifeltételek eseténlehetoségszerint
mindig hasznaljon egy elszivé rendszert. Fujja ki gyak-
ran a szell6zényilasokat, és iktasson be a halézati veze-
ték elé egy hibaaram véddkapcsolot (F1). Fémek meg-
munkalasa soran vezetoképes por juthat az elektromos ké-
ziszerszam belsejébe. Ez hatranyos hatassal lehet az elekt-
romos kéziszerszam véddszigetelésére.

—

Ha a csatlakoz6 vezetéket ki kell cserélni, akkor a cserével
csak a magat a Bosch céget, vagy egy Bosch elektromos kézi-
szerszam-muhely (igyfélszolgdlatat szabad megbizni, nehogy
a biztonsagra veszélyes szituacio lépjen fel.

Vevoszolgalat és hasznalati tanacsadas

AVevészolgalat valaszt ad a termékének javitasaval és kar-
bantartasaval, valamint a potalkatrészekkel kapcsolatos kér-
déseire. A tartalékalkatrészekkel kapcsolatos robbantott b-
rak és egyéb informaciok a cimen talalhatok:
www.bosch-pt.com

ABosch Hasznalati Tanacsado Team szivesen segit, ha termé-
keinkkel és azok tartozékaival kapcsolatos kérdései vannak.
Ha kérdéseivannak, vagy potalkatrészeket akar megrendelni,
okvetleniil adja meg az elektromos kéziszerszam tipustabla-
jan taldlhatd 10-jegyd cikkszamot.

Magyarorszag

Robert Bosch Kft.

1103 Budapest

Gyomréi at. 120.

A www.bosch-pt.hu oldalon online megrendelheti
késziilékének javitasat.

Tel.: (061) 431-3835

Fax: (061) 431-3888

Eltavolitas

Az elektromos kéziszerszamokat, a tartozékokat és a csoma-
golast a kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelden kell
Gjrafelhasznalasra elékésziteni.

Ne dobja ki az elektromos kéziszerszamokat a haztartasi sze-
métbe!

Csak az EU-tagorszagok szamara:

Az elhasznalt villamos és elektronikus be-
rendezésekre vonatkoz6 2012/19/EU eu-
ropai iranyelvnek és a megfeleld orszagos
torvényekbe vald atiiltetésének megfeleld-
en a mar nem hasznalhaté elektromos kézi-
szerszamokat kiilon 6ssze kell gy(jteni és a
kornyezetvédelmi szempontoknak megfe-
leléen kell Gjrafelhasznalasra leadni.

A viltoztatasok joga fenntartva.
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Pycckun

B cocTaB akcnyataumMOHHbIX [OKYMEHTOB, NPEAYCMOTPEH-
HbIX H3rOTOBUTENEM ANIA NPOAYKLUMH, MOTYT BXOAMUTb HACTOA-
Liee PYKOBOACTBO N0 3KCM/TyaTaliy, a TAKKE NPUNOKEHHA.
NHdopmaLua 0 NOATBEPIKEHHM COOTBETCTBUA COAEPKUTCA
B NPUNIOXEHHH.

NHdopmaLua o CTpaHe NPOUCXOXKAEHHA YKasaHa Ha Kopnyce
WU3LENUA U B NIPUNOKEHNH.

[lata u3rotoBneHus ykasaHa Ha nocnefHen cTpanuLie 0bnox-
Kn PykoBogcTBa.

KoHTaKTHaA MH(opMaLMs OTHOCUTENBHO MMMOPTEPA COREP-
XKMTCA Ha YNaKoBKe.

Cpok cnyx6b1 uagenus

Cpok cnyx6bl U3fen1a cocTasnaet 7 net. He pekomeHayetca
K 9KCMNyaTalnu no UCTEUEHNH 5 NET XPaHEHHA C [aTbl U3ro-
TOBNEHWA be3 NpeaBapUTeNbHOM NPOBEPKH (AaTy U3roToBNe-
HWA CM. Ha 3TUKETKE).

MepeueHb KPUTHUECKNX OTKA3OB H ownbouHble peicTBUA
nepcoHana unuv nonb3oBarena

— He UCMonb30BaTh C NOBPEXAEHHOM PYKOATKOH UMK NoBpe-
XXIEHHBIM 3aLLUUTHBIM KOXYXOM

- He UCnonb30BaTh NpH NOABNEHUM [ibIMA HEMOCPEACTBEH-
HO M3 Kopnyca uafenus

— He UCMomb30BaTh C NepebUTbIM UMK OTONEHHBIM ANEKTPU-
ueckuM Kabenem

- He UCMo/b30BaTh Ha OTKPLITOM MPOCTPAHCTBE BO BPEMS
noxaa (B pacnbinAemoit Boge)

- He BK/IOYATb NpU NonafaHuy BoAbl B KOpRyc

— He UCnonb3oBaTb NPU CUNbHOM UCKPEHHH

- He UCMonb30BaThb NPH NOABNEHWM CUNbHOM BUOpaLK

Kputepun npegaenbHbIX COCTOAHMI

— NepeTépT Unu NOBPEXAEH INEKTPUUECKUI Kabenb

~ MOBPeXAeH Kopnyc u3genus

Tuvn 1 nepHoAUUHOCTb TEXHHUECKOTO 06CNyKUBaHUA

PekomeHayeTca 0UNCTUTD MHCTPYMEHT OT MblK NOCNE K0~
r0 UCMOMb30BaHMS.

XpaHeHue

— HeobX0AMMO XPaHHTb B CyXOM MecTe

- HeobX0AMMO XPaHMUTb BAANN OT UCTOUHUKOB MNOBbILLIEHHbIX
Temneparyp 1 BO3AENCTBUA COMHEUHbIX Nyuen

= Npu XpaHeH1 HeobxoMmo u3beratb pesKoro nepenaaa
Temneparyp

- xpaHeHue be3 ynakoBKM He onycKaeTca

- noapobHbie TPEDOBAHKA K YCNIOBHUAM XPaHEHUA CMOTPHTE
B8 OCT 15150 (Ycnosue 1)

TpaHcnopTupoBKa

- KaTeropuuecky He [0MyCKAeTCA NafeHue 1 niobble Mexa-
HWUECKHE BO3/IEMCTBUSA Ha YNAKOBKY NPU TPaHCMOPTUPOB-
Ke

— pW pasrpysKke/norpysKe He 0NYCKaeTCcA UCMONb30BaHKe
M0bOro BUAA TEXHUKK, paboTaloLLEN N IPUHLMNY 3aKMa
YNaKoBKM

- nofpobHble TpeboBaHKA K YCTIOBUAM TPAHCTIOPTUPOBKU
cmotpute B FOCT 15150 (Ycnosue 5)
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Yka3aHua no 6esonacHocTH

0061wwme yKas3aH1A No TeXHHWKe BesonacHocTH ana
3NEKTPOUHCTPYMEHTOB

A NPEOYNPEXAEHVE MpoutuTe BCe yKasaHusa H

MHCTPYKL{MH N0 TEXHHKE
6e3onacHocTH. HecobntofieHue ykazaHuit W UHCTPYKLMIA MO
TEeXHUKe DE30MacHOCTU MOXET CTaTb NPUUMHON NOPaXKEHHS
3NEKTPUUECKUM TOKOM, NOXKApa W TAXKENbIX TPABM.
CoxpaHaiTe 3TH MHCTPYKLMH U YKa3aHuA ana Gyayuero
MCNONb30BaHMA.

Mcnonb3oBaHHOE B HACTOALLMX MHCTPYKLIMAX M yKa3aHMAX N0~

HATHUE «3NEKTPOUHCTPYMEHT» PACNPOCTPAHAETCA Ha INEKTPO-

MHCTPYMEHT C MUTaHUEM OT CETH (C CETEBBIM LLIHYPOM) U Ha

aKKyMYNIATOPHbIN 3NEKTPOMHCTPYMEHT (6€3 CETEBOTO LLIHY-

pa).

BesonacHocTb pabouero Mecta

» Coaepxute pabouee MeCTO B UHCTOTE H XOPOLLO OCBe-
LeHHbIM. BECMOpPAIOK MNK HEOCBELLIEHHbIE YUACTKH pa-
6ouero Mecra MOTyT MPUBECTH K HECUACTHBIM CyYasM.

» He paboraiiTe c 3TUM 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM BO B3pbi-
BOONACHOM NMOMeLLEeHHH, B KOTOPOM HaXOAATCA ropio-
YHe XXUAKOCTH, BoCnnaMeHALWHUecs ra3bl UK Nbinb.
INEKTPOMHCTPYMEHTbI UCKPAT, UTO MOXET NPUBECTH K BOC-
NNaMeHEHUIO NbIK UK NapoB.

» Bo Bpems paboTbl c 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM He fony-
ckaWTe bnu3ko k Bawemy pabouemy mecrty peteii M no-
CTOPOHHMX UL, OTBNEKLIKCD, Bbl MOXeTe noTepaTb
KOHTPOIb Hafl 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

JnekTpobesonacHocTb

» LlitencenbHas BUNKa 3NeKTPOMHCTPYMEHTa AOMKHA
NOAXOAHTD K WITENcenbHoM po3eTke. Hu B koeM cnyuae
He U3MeHsiiTe WTencenbHyIo BUNKY. He npuMeHsiite
nepexofHble WTeKepbl ANA INEKTPOUHCTPYMEHTOB C
3aWUTHBIM 3a3eMNneHnem. HeuameHeHHble Wrencenb-
Hble BUMKW 1 NOAXOAALLME LUTENCENbHbIE PO3ETKU CHH-
KAIOT PUCK NOPAXKEHNA INEKTPOTOKOM.

» lpepoTBpaLiaiTe TeNeCHbIA KOHTAKT C 3a3eMNEeHHbIMH
NOBEPXHOCTAMH, KaK T0: ¢ Tpybamu, snemeHTamu oto-
NNeHus, KYXOHHbIMH NNIMTaMH H XONOAUNbHUKAMH. [pu
3a3emneHuM Baluero Tena noBbILIAETCA PUCK NOPaXEHHA
3N1EKTPOTOKOM.

> 3awuiaiTe aNeKTPOMHCTPYMEHT OT BOXKAA H CHIPOCTH.
MPOHUKHOBEHME BOJibI B 3NIEKTPOUHCTPYMEHT NOBbILIAET
PUCK NOPaXXeHUA INEKTPOTOKOM.

» He pa3pelaerca HCNONb30BaTh LWHYP He NO Ha3Haue-
HHIO, HANpPUMep, ANs TPAHCTIOPTUPOBKH UMK NOJBECKH
3NeKTPOUHCTPYMEHTA, UMK ANA BbITATUBAHUA BUNKH U3
WwTencenbHoM po3eTKu. 3aLyuiLaiTe WHYP OT BO3AeN-
CTBUA BbICOKMX TeMNepaTtyp, macna, 0CTpbiX KPOMOK
MNY NOABHKHBIX YacTel ANeKTPOUHCTPYMeHTa. [ToBpe-
XOEHHbIA UMK CYTAHHBIA LWHYP NOBbILLAET PUCK NOPaXxe-
HWS ANEKTPOTOKOM.

Bosch Power Tools
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» Mpu paGoTe ¢ 3NeKTPOMHCTPYMEHTOM NOA OTKPLITHIM
HeboM npumMeHsiiTe npuroaHble ans atoro kabenu-ya-
nuHUTENH. [prMeHeHre NpUrogHoro ana pabotsl nog ot-
KpbITbIM HE6OM Kabens-yanMHUTENS CHIXAET PUCK Nopa-
XEHUA 3NEKTPOTOKOM.

» Ecnu HeBO3MOXHO U36eXaTb NPUMEHEHNA INEKTPOHH-
CTPYMEHTa B CbIPOM NOMELLEHHH, NOAKNIOUaNTe Inek-

TPOHHCTPYMEHT Uepe3 YCTPOHCTBO 3aLYUTHOTO OTKAIO-

ueHuA. [IpUMeHeHe YCTPOICTBA 3aLUMTHOTO OTKIOUEHHS
CHIKAET PUCK INEKTPUUECKOTO NOPAXKEHMS.

Be3onacHocTb nioaeit

» byabTe BHUMaTeNnbHbIMMU, CNeAUTe 3a TeM, uto Bol ge-
naete, U NPOAYMaHHO HauMHaiiTe paboTy ¢ aneKTpo-
MHCTpyMeHTOM. He nonb3yiTech aNeKTPOMHCTPY-
MEHTOM B YCTanioM COCTOSIHUM UNH ecnu Bbl Haxo-
AMTECb B COCTOAHWH HAPKOTHUYECKOr0 UNH anKOroNbHO-
0 ONbAAHEHUA UNK NOA BO3AeNCTBUEM neKkapcTB. OauH
MOMEHT HEBHUMATENbHOCTH NPK pPaboTe C 3NEKTPOMHCTPY-
MEHTOM MOXET NPUBECTH K CEPbE3HbIM TPABMaM.

» lpumensiite cpeacTBa HHAWBUAYANbHOM 3aLUUTDLI U
BCerga 3aluTHble OUKH. Micnonb3oBaHue CpeacTB UHAK-
BUAYanbHOM 3aLLWTbI, KaK TO: 3aLLMTHON MAcku, 0byBH Ha
HECKOMb3ALLEN NOAOLLIBE, 3aLUTHOTO LINEMa UMK CPEACTB
3alLMTbI OPraHOB CNyXa, — B 3aBUCMMOCTH OT BUAA PaboTbl
C 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM CHUXAET PUCK NONYUeHHUs
TpaBM.

» MpepoTBpalaiTe HenpefHaMepeHHOE BKNIOYEHHE
aneKTpouHcTpymenTa. Mepea noaknioueHnem
3NEKTPOMHCTPYMEHTa K SNEKTPONUTAHHIO U/HUNH K
aKKymynaTopy y6eautech B BbIKNIOUEHHOM COCTOAHHH
3NEeKTPOMHCTPYMEHTA. YiepxKaHue Nanblia Ha BbIKNoua-
Tene NPy TPAHCNOPTUPOBKE SNEKTPOUHCTPYMEHTA M NOA-
KMIOUEHHUE K CETH NUTAHWA BKNIOUEHHOTO 3N1EKTPOUHCTPY-
MEHTa UpeBaTo HECUACTHbIMM CyYanMHU.

» Y6upaiite yCTaHOBOUHDIN HHCTPYMEHT UNH raeuHble
KNHOUM A0 BKNIOYEHHA INEKTPOUHCTPYMeEHTa. NHCTPY-
MEHT UMK KNIoY, HaxoAALWMIACS BO BPALLIAIOLLIEMCA UacTh
3NEKTPOUHCTPYMEHTA, MOXET NPUBECTH K TPAaBMaM.

» He npuHMMmaiiTe HeecTeCTBEHHOE NONOXEHHe Kopnyca
Tena. Bceraa 3aHMMaiiTe yCTOHUMBOE NONOXEHHE U CO-
XpaHaiTe paBHoBecKe. bnarofapa sTomy Bbl MoxeTe
Nyulle KOHTPONUPOBATb ANEKTPOUHCTPYMEHT B HEOXKMAAH-
HbIX CUTYaLUAX.

» Hocute noaxoasauyto pabouyio ogexay. He Hocute
LUMPOKYI0 0feXAY U YKpalueHus. [lepxute BOnocChbl,
0feXAY U PYKaBHLbl BAANH OT ABHXKYLUUXCA YACTEH.
LLInpokas omexaa, yKpaLlieHHs U1 ANIMHHbIE BONOCHI MO-
ryT 6bITb 3aTAHYTbI BPaLlaoLWMMUCA YaCTAMHU.

» [pH HaNHUKK BO3MOXKHOCTH YCTaHOBKH NblNeoTcachl-
BaIOLYMX M NbiNecOOPHbIX YCTPOICTB NpoBepaANnTe X
npucoeHHeHHe U NpaBHUNbHOE HCTIONb3oBaHue. [1pu-
MEHEHHE MblNIeoTcoca MOXeT CHU3UTb ONACHOCTb, CO3Aa-
BaEMYI0 MbiMbio.
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MpuMeHeHne INEeKTPOUHCTPYMEHTaA H obpaLeHne C HUM

» He neperpyxaiite aneKTpoMHCTpyMeHT. Ucnonbayiite
AnA Baweii paboTbl npeaHa3HaueHHbIA ANA 3TOro
3NEKTPOMHCTPYMEHT. C NOAX0AALLIMM INEKTPOUHCTPY-
MeHTOM Bbl paboTaeTe nyulle 1 HagexHee B yka3zaHHOM
[QManasoHe MOLLHOCTH.

» He paboraiite c 3NeKTPOMHCTPYMEHTOM NpH HeHCNpaB-
HOM BbIKNOUatene. JNeKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbI He
NOAAAETCA BKTIOUEHHIO UK BbIKNIOUEHHIO, ONACeH W A0N-
XEH ObITb OTPEMOHTUPOBAH.

» [lo Hauana HanagK1 INEKTPOMHCTPYMEHTa, nepen 3a-
MeHOii NpUHaaNeXHoCTel U NpeKpalLeHuem paboTbl
OTKNIOUaiTe WTEencenbHyH BUNKY OT PO3ETKH CETH
/vny BbIHbTE aKKyMynATOp. 37a Mepa npefoc-
TOPOXHOCTH NPefoTBPaLYAeT HenpeAHaMepeHHOE BKIO-
UEHHE 3NEKTPOMHCTPYMEHTA.

» XpaHuTe 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI B HEAOCTYNHOM ANs
nereit mecte. He paspelwaiite nonb30BaTbCsl 3NEKTPO-
MHCTPYMEHTOM NMLIaM, KOTOPbIe He 3HAKOMbl C HHM
MNK He YUTaNK HACTOALLNX HHCTPYKLUA. NEeKTPO-
MHCTPYMEHTbI ONaCHbI B PyKax HEOMbITHBIX /L.

» TwarenbHo yxaXxuBaHTe 3a INeKTPOUHCTPYMEHTOM.
Mpoeepsiite 6e3ynpeuHyio yHKLHIO U XOA ABHXKY-
LMXCA YacTel ANEKTPOMHCTPYMEHTa, OTCYTCTBHE NONO-
MOK WU NOBPEXAEHHH, OTPULIATENBHO BNUSAIOLMUX HA
¢yHKLMIO IneKTPOUHCTPYMeHTa. MoBpexaeHHble ua-
CTH AONXKHbI BbITb OTPEMOHTHPOBaHbI A0 UCMONb30Ba-
HUA ANEKTPOMHCTPYMeHTa. [noxoe obcnyxuBaHue anek-
TPOMHCTPYMEHTOB ABNAETCA NPUUMHOM HONbLIOTO uMcna
HECUaCTHbIX Clyuaes.

» [lepxxute peXxyLuil UHCTPYMEHT B 3aTOUEHHOM H UM~
CTOM COCTOAHHH. 3aD0TNIMBO YXOXEHHbIE PEXYLLME UH-
CTPYMEHTbI C OCTPbIMM PEXYLLMMU KDOMKAMK PEXE 3aKu-
HWBAIOTCA U UX NIErUe BECTH.

» lpuMeHsiTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT, NPUHAANEKHOCTH,
pabouue MHCTPYMEHTbI U T. N1. B COOTBETCTBUH C HACTOR-
UMK MHCTPYKLUAMH. YUHTbIBalTE Npu 3ToM paboune
YCNOBHSA U BbINONHAEMYI0 paboTy. Vicnonb3oBaue
3M1EKTPOMHCTPYMEHTOB [i/1 HENPESyCMOTPEHHbIX pabot
MOXXET MPUBECTH K ONACHBIM CUTYaLUAM.

Cepsuc

» PeMoHT Baluero aneKTpoMHCTPyMeHTa nopyyaiite
TONbKO KBanU(HLUPOBAHHOMY NepCOHany M TONbKO ¢
NPUMEHEHHEM OPUrMHaNbHBIX 3aNaCHbIX YacTel. ITUM
obecneunBaetca 6e30MacHOCTb 3NEKTPOMHCTPYMEHTA.

Yka3aHus no TexHuke 6esonacHoctu ans cpe-
3€PHbIX CTaHKOB

» 06a3aTenbHO AePIKUTE INEKTPOUHCTPYMEHT 3a H30NH-
POBaHHble PYUKH, T.K. (hpe3a MoXeT 3aLenuTb cobeT-
BEHHbIN LWHYP NUTaHKUA. KOHTAKT C HaxoAAwencs nog
HanpsXeHWeM NPOBOAKOH MOXET 3apsixaTb MeTanue-
CKMe YaCTH 3MeKTPOMHCTPYMEHTA U NPUBOAMTD K YAAPY
3NEKTPHUUECKNM TOKOM.
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» 3akpennsiTe u (hMKCHPY#iTe 3aroTOBKY Ha CTabUNbHOM
0CHOBaHHH C TOMOLLbIO CTPY6LMHBI UK BPYrHUM cnoco-
6om. Ecnv Bol byzieTe yaepxuBatb 3aroToBKy pyKon unu
NpWKUMaTH ee k cebe, ee nonoxeHue byAeT HefOCTaTOUHO
CTabunbHo, B pe3ynbTate Uero BO3MOXHA yTpaTta KOHTP-
onA.

» NlonycTumoe uucno 06o0poToB pabouero HHCTPyMeHTa
LOMKHO BbITb He MeHee YKa3aHHOrO Ha 3NEKTPONH-
CTPYMeHTe MaKCHManbHoro uucna obopoto.. MpuHaa-
NEXHOCTH, BpaLLaloLnecs ¢ bonbLiei, uem JonycTUMo
CKOPOCTbH0, MOTYT Pa30pBaTbCA.

» dpesbl U Apyrue NPUHAANEKHOCTH JOMKHBI TOUHO
NOAXOAUTb K 3aXKMMHOIA LaHre Bawero aneKTpouH-
cTpymeHTa. Paboume MHCTPYMEHTbI, He COOTBETCTBYHO-
LLMe TOYHO 3AKUMY INEKTPOMHCTPYMEHTA, BPALLAKOTCA C
BreHreM, CUNbHO BUDPUPYIOT M MOTYT MPHUBECTH K NoTepe
KOHTpONS.

» MoaBsoauTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT K iETaNH TONbKO BO
BKMIOUEHHOM COCTOAHWH. B NPOTUBHOM C/yuae BO3HUKa-
€T 0MacHOCTb 06PATHOTO YAapa NpH 3aKNUHUBaHWK pabo-
UEro UHCTPYMEHTA B AETa/H.

» He noacraensiite pyku B 30Hy pe3epoBaHua U nop,
¢hpe3y. Bawa BTopas pyKa A0MmKHa OXBaTbIBaTb AONON-
HUTENbHYK PYKOATKY UMK Kopnyc ABuratens. Ecnv Ba-
LK 0be PyKW HaXOAATCA Ha (PPE3EPHOM CTaHKe, OHU He
MOTYT BbITb TPAaBMUPOBAHbI (hpe30K.

» He chpesepyiite HUKOrAa NO METANNHMUECKMM NpeaMe-
TaM, rBO3AAM WK BUHTaM. Gpe3a MoXeT bbiTb NoBpe-
EHa M NPUBECTH K NOBbILIEHHON BUDpaLnK.

» WUcnonb3yiiTe COOTBETCTBYIOLME METaNNoOUCKaTenu
ANA HAX0XAEHNA CNPATAHHbIX B cTeHe TPY6 unu npo-
BOAKM MNK obpawyaiiTech 3a CNPaBKoi B MECTHOE KOM-
MyHanbHoe npeanpuaTHe. KOHTaKT c 3NeKTPONPOBOAKOH
MOXET MPUBECTH K NOXapy ¥ MOPAXEHHIO INEKTPOTOKOM.
MoBpexzaeHne ra3onpoBofa MOXET NPUBECTH K B3PbIBY.
MoBpexaeH1e BOAONPOBOAA BELET K HAHECEHMIO MaTEPH-
NbHOTO yLepba Mnu MOXET Bbi3BaTh MOPAXEHHUE aneK-
TPOTOKOM.

» He npumeHsiiTe Tynble UMK NOBpeXAeHHbIE pesbl.
Tynble UK NOBPeXAEHHbIE (pe3bl CO3AAI0T NOBbILIEHHOE
TPEHWe, MOTYT 3aKNUHUTBCA W BeAYT K AuchbanaHcy.

» Bcerpaa fepxute 3NeKTPOMHCTPYMEHT BO Bpems pabo-
Tbl 06€MMH pyKaMH, 3aHAB NPeBapPUTENbHO YCTOHUM-
Boe nonoxexue. [1Byms pykamu Bbl pabotaete bonee
HaMEXHO C ANEKTPOUHCTPYMEHTOM.

» 3akpennsiTe 3aroToBKY. 3aroToBKa, yCTaHOBNEHHaA B
3KMMHOE MPUCMOCOBNEHNE UMK B TUCKH, YOEPXKUBAETCA
bonee HafiexHo, ueM B Bawer pyke.

» BbikAuUTE NONHONH OCTAHOBKH 3MEKTPOUHCTPYMEHTA H
TONbKO NOCMNE 3TOro BbiNycKaiTe ero U3 pyk. Pabounit
MHCTPYMEHT MOXET 3a€CTb, U 3TO MOXET NPUBECTH K NOTE-
pe KOHTPONA Haf, 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM.
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OnucaHWe NpoayKTa u ycnyr

MpoutuTe BCe yKa3aHUA H HHCTPYKLUK NO
TeXHHKe 6e30nacHOCTH. YNyLLEHHs B OTHO-
LLIEHUM YKa3aHWI W UHCTPYKLIWIA N0 TEXHUKE
6e30MacHOCTH MOTYT CTaTb MPUUMHON NOpa-
KEHWUA ANEeKTPUUECKUM TOKOM, NoXapa U Ta-
KeNbIX TPaBM.

Moxany#ncra, OTKPOWTE pacKNagHyo CTPaHULY C MNNKCTPA-

LIMAMM 3NEKTPOUHCTPYMEHTA M OCTABNANTE €€ OTKPbITOM, Mo-

Ka Bbl #3yuaeTe pyKOBOACTBO MO 3KCM/yaTaLMH.

lMpumeHeHne N0 Ha3HAUEHHIO

HacToAwWui MHCTPYMEHT NpeHa3HaueH ans ppe3epoBaHua
Ha NPOYHOM OCHOBAHMM NMa30B, KPOMOK, MPOdHUNEN U NPo-
[ONbHbIX 0TBepCTVII7I B 1peBECHHE, NNacTMaccax U Nerkux
CTPOUTENbHbIX MaTEPHUAnax, a Takxxe AnA KONUpPoBaibHOro
(hpe3epoBaHus.

IpH NOHWKEHHOM UKCe 0BOPOTOB U C COOTBETCTBYIOLLMMH
(bpesaMM MOXHO 06p36aTbIBaTb TaKXe U LIBETHble METan/bl.
Namnouka Ha 3NEKTPOUHCTPYMEHTE NpefHa3HauyeHa anAa nog-
CBETKHU HenocpencnaeHHoﬁ 30HbI paﬁOTbI, OHa He NpuUrofHa
[nA oCBeLWeH!A NoMeLleHnd B oMe.

M306pameuuble COCTaBHbl€ UaCTH

Hymepauua npeacTaBAEHHbIX KOMMNOHEHTOB BbiMOMHEHA N0

1306paxeHNto Ha CTPAHHULE C UNNIOCTPALUAMK.

[luratenb dpesepHoro cTaHka

Y3en norpyxeHus

Y3en konupoBaHus

PyKosTka (C U30MMpOBaHHO NOBEPXHOCTBIO)

MoBopOTHasA KHOMKa i1 TOUHOM HACTPOMKM rMYOUHDI

thpesepoBaHua (y3en norpyxeH1a)

LLIkana ToHKOW HacTpoKkM rybUHbI hpe3epoBaHus

Pbluar pa3bnokupoBKu Ana thyHKLWW NOTPYXEHUs

MeTka Ans TOUHOM HAaCTPOMKK

LLIkana yctaHoBKU rnybuHbI hpesepoBaHus (y3en norpy-

KeHus)

10 lMonayHok ¢ MeTKoW (y3en NorpyxeHus)

11 OrpaHnuuTenb rmybuHbl (y3en norpyxexus)

12 Ynop noBopoTHOro MexaHu3ma

13 OnopHaa nauta

14 Tinuta cKoNbXeHua

15 YcTaHOBOUHOE KONeCHKo uncna 0bopoToB

16 BWHT C HakaTaHHOW rONOBKOM A OFpaHWuKMTENA rnybu-
Hbl (y3en norpyxexus)

17 HakuoHas ramka ¢ 3aXXMMHOW LiaHrom

18 Opesa*

19 KHonka (1KcHpoBaHUA BbKNtouatens

20 Boblkntouatenb

21 [penoxpaHuTenbHan KHOMKaA [NA U3bATUA ABUraTena

22 3aXMMHOW pbluar ANA y3na norpyxeHus/yana konupo-
BaHuA

23 KpenneHne HanpaBnAOLMX CTEPXKHEN NapanienbHoro
ynopa

[y

oA WN

© 0o ~N»
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24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34

35
36

37

38

39
40

Pyuka ans TOHKOM HAacCTPOMKK rnybuHbl hpesepoBaHua
(y3en konupoBaHus)

3aKMHOM pbluar yCTporcTBa rpyboi HacTpoiiKK rybu-
Hbl (hpeaepoBaHua (y3en KonMpoBaHUA)

BblemMku ania ycTpoicTea rpybol HacTPOWKK rybuHbI
(hpe3epoBaHHs Ha y3ne KONMpOBaHHA

KHomKa du1Kcaluu WwnuHgens

[aeuHblf Kntoy 24 MM

BWHT ¢ HakaTKoM AnA oTcacblBatoLero anantepa (2x) *
AnanTep oTcacbiBaHuA (y3en norpyxeHus)*

LnaHr otcacbiBaHus (& 35 mm)*

Anantep otcacbiBaHua (y3en konuposaHusa) *
lpomexyTouHoe KoMbLo /1A afanTepa oTcachbiBaHKA
(ysen konupoBaHusa) *

[LIkana ycTaHoBKM rNybuHbI hpe3epoBanma (yaen konu-

poBaHKAa)

MapannenbHbii ynop*

HanpasnatoLwuit crepxxeHb NapannenbHoro ynopa
(2wr.)*

BapallKoBbl# BUHT /1A NapannenbHoro ynopa ycrpomcT-

Ba TOHKOW HACTPOMKM (2 wr.)*

BapallKoBbl# BUHT /1A NapannenbHoro ynopa ycrpomncT-

Ba rpyboi HacTpoiiku (2 wr.)*

Pyuka ana napannenbHOro ynopa ToHKoW HaCTPORKK *
Perynupyemas ynopHas nnaHka Ans napannenbHoro
ynopa*

43 Pyuka dpesepHoro uupkynsa*

44 bapallKoBbli BUHT finA rpyboil HaCTPOHKK (hpe3epHoro
uMpkyns (2 wr.)*

45 bapallKoBbIi BUHT [i1A TOHKOW HACTPOMKK (hpe3epHOro
umpkyns (1 wr.)*

46 Pyuka na TOHKOM HACTPOMKKM (hpe3epHOro LMpkyna*

47 LeHTpupytowmit bonT uMpKynbHOro ynopa *

48 PacnopHas nnuTa (BXOAMT B KOMNNEKT PPE3EPHOTo
unpKyns)*

49 HanpaBnsiolan perka*

50 ApanTep KonMpoBanbHOM rMnb3bl SDS

51 KpenexHbli BUHT 4NA afantepa KonMpoBanbHOM MMb3bl
(2 wr.)

52 Pbluar pa3bnok1poBKu afantepa KONUPOBaNbHOM
TUNb3bl

53 KonuposanbHas runb3a

54 KpenexHblid BUHT NNUTbI CKONBXEHNA

55 OnpaBka LieHTpUpOBaHHA

56 KpemxHble BUHTbI N1 y3N1a KONMPOBaHWA™

57 CneuuanbHbIM LWECTUIPaHHbIN KNHOY ANA TOHKOM Ha-
CTPOWKH rMybuHbI hpesepoBaHHs (y3en KonupoBaHua) *

58 YnnuMHUTENb [iNA TOHKOW HACTPOWKHM rMYyBUHbI hpesepo-
BaHHA (y3en KONMPOoBaHuA) *

59 BobitaxHon konnak ana 0bpaboTku kpaes *

60 KpenexHbli BUHT BbITAXXHOMO Konnaka *

*Maoﬁpa)xeuuble HNH ONUCaHHbIE NPUHAANEXHOCTH He BXOAAT B

41 bapallKoBbli BUHT inA napannenbHoro ynopa (2 wr.)* CTaHAAPTHbIH 06bem noctaBky. MoNHbIA aCCOPTHMEHT NPHHAA-
42 dpe3sepHblit UMPKY/b/afanTep HanpaBnAioLLei peiku* nexuoctei Bol HalipeTe B Halweli NporpaMme NPHHAANEXHOCTEH.
TexHuueckue AaHHble
MHorodyHkuuoHanbHas pesepoBanbHas MallMHa GOF 1600 CE GKF 1600 CE
ToBapHbIi NO 3601F240.. 3601F240..
Hom. noTpebnsemas MOLLHOCTb Br 1600 1600
Uncno 0bopoToB X0nocToro xoaa MuH 10000 -25000 10000 -25000
Bbibop uncna obopoTos [ °
KoHCTaHTHaA 3aneKTpoHMKa ) )
lpucoennHeHne nbineotcoca ° °
MatpoH MM 8-12 8-12
[IoWM Y=t h-%
Xon yana hpeaepoBaHua (y3en norpyxeHus) MM 76 =
Bec cornacHo EPTA-Procedure 01:2014 Kr 5,8 4,3
Knacc sawurbl @/n @/n

MNapameTpbl ykasaHbl Ans HoMuHanbHoro Hanpsxeus [U] 230 B. Mpu apyryx 3HaUEHHAX HANPAXKEHKA,  TAKXKE B CNELUGUUECKOM AR CTPaHbl UCnon-
HEHWU UHCTPYMEHTA BO3MOXHbI UHbIE NapameTpbl.

ﬂ,aHHble no Wwymy 1 Buﬁpauuu

3HaueHu!sA 3ByKOBOH 3MUCCHHU onpeaeneHbl B cootBeTcTBumu ¢ EN 60745-2-17.

A-B3BelLEeHHbIM YPOBEHb LLIyMa OT 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA COCTABNAET 00bIUHO: YPOBEHb 3BYKOBOr0 AaBneHua 86 A6(A); yposeHb
3BYKOBOW MolHocTH 97 nb(A). HegoctoBepHocTb K= 3 Ab.
MpumeHsaiTe cpeACcTBa 3aLUTbl OPraHoB cnyxa!
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GOF 1600 CE GKF 1600 CE
CymmapHan B1ubpauus a;, (BeKTopHan cyMMa Tpex HanpasneHui) 1 no-
rpewHocTb K onpeaenexbl B cooteeTcTBuM € EN 60745:
a m/c? =5,5 =6,0
K m/c2 =15 =1,5

YKa3aHHbIW B 3THX UHCTPYKLMAX YPOBEHD BUOPaLmMK onpeae-
NeH B COOTBETCTBUM CO CTaHAAPTU30BaHHON METOAMKOM H3-
MepeHui, nponucaHHor B EN 60745, 1 MOXET UCnonb30-
BaTbCA [/1A CPaBHEHHA ANEKTPOMHCTPYMEHTOB. OH NpUroaeH
TaKXe A4NA NpeBap1TeNbHON OLEHKU BUDPALIMOHHOM Harpy3-
KH.

YpoBeHb BUDPALMH YKa3aH [/19 OCHOBHbIX BUAOB PaboTbl C
3NEKTPOMHCTPYMEHTOM. OfIHAKO eCNM 3NEKTPOUHCTPYMEHT
ByfeT ucnonb3oBaH 1A BbINOMHEHUA APYrvX pabor, ¢ pas-
NIMUHBIMK NPUHATNEXHOCTAMM, C PUMEHEHHEM CMEHHBIX Pa-
60UMX MHCTPYMEHTOB, HE NPEYCMOTPEHHbIX U3rOTOBUTENEM,
WNK TEXHUUECKOe 0bCnyXuBaHKe He DyeT oTBeuaTb Npeanu-
CaHWAM, TO yPOBEHb BUDPALIMM MOXKET DbITb UHBIM. 3TO MOXET
3HAUMTENbHO NOBbICHTb BUOPALIMOHHYIO HArpy3Ky B TeUeHWe
BCEW NPOAOMKUTENBHOCTH PaboTbl.

[1nA TOUHOM OLIEHKKM BUDPALIMOHHON HArpy3KK B TeUeHue
OonpefieNeHHOro BPEMEHHOO MHTEPBANa HY)XXHO YUnTbIBaTb
TaKXe ¥ BPEM#, KOrJia UHCTPYMEHT BbIKMIOUEH UK, XOTA U
BK/TIOUEH, HO HE HAXOAMTCA B paboTe. ITO MOXET 3HaUUTENb-
HO COKPATUTb HarpyaKy oT BUObpaLuu B pacueTe Ha nonHoe pa-
bouee Bpems.

lpemycMoTpuTe [ONONHUTENbHbIE MEPbl DE30MacHOCTH Ang
3aLYMTbI ONepaTopa oT BO3AeHCTBUA BUOpaLmu, HanpuMep:
TexHUueckoe 0bCnyxuBaHUe ANEKTPOUHCTPYMEHTa U pabo-
UWX MHCTPYMEHTOB, Mepbl N0 NOAAEPXKAHUIO PYK B TEMe, Op-
raHW3aLuA TEXHONMOTUUECKUX NPOLIECCOB.

3annenue o cootsercteun (€

Mbl 3asiBNIAIEM N0/ HaLLY €AUHONMUHYI0 OTBETCTBEHHOCTb, UTO
ONMMCaHHbIN B pasgene « TexHUUeCcKne AaHHbie» NPOMyKT OT-
BEUAeT BCEM COOTBETCTBYIOLLMM MONOXEHHUAM [IMpeKTUB
2009/125/EC (Pacnopsxenue 1194/2012), 2011/65/EU,
2014/30/EU, 2006/42/EC, BKntouas UX U3MEHEHHs, a TaK-
e cnegyrowmum HopMam: EN 60745-1, EN 60745-2-17,
EN50581.

TexHuueckas gokymenTauua (2006/42/EC):

Robert Bosch Power Tools GmbH, PT/ETM9,

70538 Stuttgart, GERMANY

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President  Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

Robert Bosch Power Tools GmbH
70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 01.01.2017

Cbopka

» Mepep nio6biMU MaHUNYNALMAMK C INEKTPOUHCTPY-
MEHTOM BbITaCKHUBaWTe LITENcenb U3 PO3eTKH.

YcraHoBKa aBuratens (hpesepHoOro CTaHKka B ysen
norpyxenua/y3sen konupoBaHus (cM. puc. A - B)

- OTKpOWTe 3aXMMHOW pbluar yana norpyeHus/yana Konu-
poBaHua 22.

- BaBWHbTE ABMraTeNb (hPE3EPHOro CTaHKa 0 ynopa B y3en
NOrpy)XeHHs/y3en KonMpoBaHKs.

- [p1 Mcnonb3oBaHMK y3na KOMMPOBaHWA 3 MPUXMUTE 3a-
XMMHOW pbluar 25 1 NoTAHUTE ABUraTeNb hpe3epHOro
CcTaHKa 1 B yane KOnWpoBaHuA 3 B 3aBUCHMOCTH OT Tpeby-
I0LLIETrOCH MOMOXKEHNs BBEPX UMK BHU3, uTobbI NPH HE Ha-
XaTOM 3aKMMHOM pbiuare 25 oH BOLLEN B 3aLiEN/NEHHE B
OfIHOW U3 3 BbleMOK 26.

- 3aKpoWTe 3KMMHOW pbluar 1A y3na NorpyxeHnsa/Konu-
poBaHua 22,

- YcTaHoBMTE Xenaemyio rnyouHy pesepoBaHua, CM. pas-
[ien «YcTaHoBKa rnybuHbl hpesepoBaHHs».

WUsbATHe ABUratens cpesepHOro cTaHka U3 ysna norpy-

XeHusa/konuposaHua (cm. puc. C)

- OTKpOWTE 3aXXMMHOW pblyuar yana norpyXeHus/yana Konu-
pOBaHuA 22.

- TloTAHWTe ABKraTeNb hpe3epHOro cTaHka 1o ynopa 1
YAEPKUBANTE €r0 B 3TOM MONOKEHUH.

- HaxmuTe NpenoxpaHUTeNbHYIO KHOMKY 21 U NOMHOCTbIO
BbITLLMTE ABUraTeNb (hpe3epHOro CTaHKa M3 y3na norpy-
XEHWA/KonupoBaHua. [py UCMONb30BaHKH y3Na KOMUPO-
BaHWA 3 NPUXMHUTE AONONHUTENBHO 3AXXMMHOM pbluar 25.

YcranoBka chpesbi (cm. puc. D)

» [lnA yCTaHOBKHM U CMeHbI (hpe3bl PEKOMEHAYETCA NoNb-
30BaTbCA 3aLYUTHLIMU NepUaTKaMH.

B 3aBucHMOCTH OT 06nacTv NpUMEHEHHsA B PACNOPSKEHNH
MMEIOTCA PasnuuHble UCMONMHEHWA U KauecTBa (pes.

®pe3bl 3 GbicTpOpeXyLUEH CTaNH NOBbILIEHHOH NPOUHO-
CTH NpefiHasHaueHbl N 00paboTku MArkUX MaTep1anos,
Hanp., MArKoM APEBECHHbI W NNAcTMACChI.

®pesbl ¢ TBepAOCNNABHBIMK NNACTUHAMHK 0CODEHHO NpH-
roAHbl ANns TBEPAbIX M abpasuBHbIX MaTepUanoB, Hanp., 1A
TBEPZAOH JPEBECHHbI U ANIOMUHKA.

OpuruHanbHble (hpesbl U3 0OLLMPHON NPOrpaMMbl NPUHAL-
nexHocten hupmMbl Bosch MoxHo npuobpectu B cneyuany-
3MPOBaHHOM MarasuHe.

Monb3yitTech, N0 BO3MOXHOCTH, hpe3aMu € JUaMeTPOM XBO-
CTOBMKa B 12 MM. lpuMeHsiiTe Tonbko 6e3yKOPU3HEHHDIE U
uncTble hpesbl.

Bbl MOXeTE CMEHHUT (hpe3y, ecnu ABuratens (hpe3epHoro
CTaHKa HaxofMTCA B Y3Ne NMOrPYXEHA/y3ne KONMpOoBaHUA.

Bosch Power Tools

160992A2MD|(5.9.16)

AsToTOBapbl «130»




156 | Pycckui

OpHaKo, Mbl peKOMeHLYeM BbINOMHATL CMEHY paﬁouero WH-
CTpyMeHTa C AEMOHTUPOBAHHbIM ABUTaTENEM (bpesepHoro
CTaHKa.

- BblHbTe iBUraTenb hpesepHoOro CTaHka 13 yana norpyxe-
HWA/y3na KONMPOBaHKA.

- HaxmuTe KHOMKy bnokupoBky wnuHaens 27 (@) u aep-
xuTe ee. [p1 HaBOBHOCTH NOBEPHUTE WNHUHAENb PYKOW 1O
cpabarbiBaH1A BNOKUPOBKH.

KHnonky 6nokupoBkH WwinuHaena 27 HaKMManTe TONbKo
B COCTOAIHMM NOKOA.

- OTnycTUTE HaKWUAHYIO raiKy 17 raeuyHbIM KNoUom 24 MM
28, Bpalias ero NpOTUB YaCOBOW CTPENKH (@).

- BcraBbTe thpesy B 3aKMMHYIO LiaHry. XBOCTOBMK (hpesbl
[OMKEH BONTH B 3aXXUMHYIO LiAHTY Kak MUHUMYM Ha 20 MM.

— 3aTAHNTE HaKMAHYIO raiKy 17 raeuHbIM Knouom 24 MM
28, Bpalyas ero no yacoBow cTpenke. OTNYCTUTE KHOMKY
bnoknpoBkM WnuHaens 27.

» He ycraHaBnuBaiite chpe3bl c suameTpom 6onee 50 Mm
6e3 KoNnMPOBanbHOM rUAb3bl. 3TV (hPEe3bl HE NPOXOAAT
uepes ONopHYIo NNHTY.

» Hu B Koem cnyuae He 3aTArMBaiTe HAKUAHYIO raiKy 3a-
JKUMHOW LLaHrH 6e3 thpesbl. MHaue 3axMMHas LaHra Mo-
XeT bbiTb NOBpEXaeHa.

OTCOC NbINK U CTPYIKKH

» [NbiNb HEKOTOPbIX MAaTEPHANOB, Kak Hanp., KPacok ¢
COoAEepXXaHUeM CBUHLA, HEKOTOPbIX COPTOB PEBECHHDI,
MMHEPanoB 1 MeTannoB, MoXeT bbiTb BpeAHOM Ans 300P0-
BbAl. [IPUKOCHOBEHHE K NbINW M NONAJAHKE NbIK B AblXa-
TENbHbIE NYTU MOXET BbI3BaTb anNepryueckue peakLmum
1/vnu 3aboneBanus AblxaTenbHbIX MyTel oneparopa unu
HaxopsLlerocs Bbnusu nepcoHana.

OnpegeneHHble BUAbI MbiNu, Hanp., ayba 1 byka, cuuTaior-
€A KaHLieporeHHbIMK, 0COBEHHO COBMECTHO C NPUCafKa-
MU Ang 0bpaboTkn ApeBecHHbl (Xpomar, CPeacTBo AnA 3a-
WWKTbI ApeBeCcHHbI). MaTepuan ¢ conepxaHueM acbecta
paspetuaetca 0bpabatbiBaTh TONbKO CNELUANUCTAM.
— [lo BO3MOXHOCTH UCMONb3YHTE NPUTOAHBINA ANs MaTe-
puana nbineotcoc.
- Xopoluo npoBeTpHBaiTe pabouee MeCTo.
- PeKoMeHayeTca Nonb3oBaTbCA PECIMPATOPHON Ma-
CKOW ¢ (hunbTpoM Knacca P2.
CobniogaitTe feicTBytoLLMe B Baluei cTpaHe npeanucaHus
A obpabatbiBaeMblX MAaTEPHUANoB.

» U3beraiite ckonneHus Nbinu Ha pabouem mecre. [binb
MOXET NIerko BOCMNAMEHATLCA.

YcTaHoBKa aganTepa oTcacbiBaHHA Ha y3ne NOrpyXeHna
(cm. puc.E)

AnanTep otcacbiBaH1A 30 MOXHO yCTaHaBNMBATb COELMHE-
HWeM Nop, WNaHr Bnepea unu Hasag. Npu ucnonb3oBaHuu
afianTepa KonMpoBanbHoM runb3bl 50 Bam, BO3MOXHO, He0b-
X0AMMO DyzieT NoBEPHYTb aaanTep KONMPOBaNbHOM rNb3bl
Ha 180°, uTobbl anantep otcacbiBaHuA 30 He NpUKacanca K
pbluary pa3bnokMpoBkK 52. 3akpenuTe agantep oTcachiBa-
H1A 30 C NOMOLLbIO 2 BUHTOB C HakaTaHHOW ronoBKOM 29 Ha
onopHo# naute 13.
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[ina obecneuenms ONTUMaNbHOro 0Tcoca Heobxoaumo pery-
NAPHO OuMLLIATh afanTep orcacbiBanna 30.

YcTaHoBKa ajanTepa oTcacbiBaHKUA Ha y3ne KONMPOBaHHUA
(cm. puc. F)

Anantep oTcacbiBaH1A 32 MOXHO yCTaHaBNKUBATb COeANHe-
HWeM nop, WNaHr Bnepea unu Hasag. Mpu Ucnonb3oBaHuK
afanTepa KoNMpPOBanbHOM runb3bl 50 3akpenuTe agantep oT-
cacbiBaHKA 32 C NOMOLLbIO 2 BUHTOB C HaKaTaHHOW rONOBKOM
29 Ha onopHow nnute 13. Ecnu Bbl He ucnonb3yeTe apantep
KONMPOBanbHOM rnb3bl 50, yCTaHOBMTE CHauana npoMexy-
TOuHoe KonbLo 33 Ha afanTepe oTcacbiBaHus 32, Kak Noka-
3aHO Ha PUCYHKE.

MpucoepuHeHue nbineotcoca

Hacaaure wnaHr otcacbiBaHus (@ 35 mm) 31 (npuHagnex-
HOCTH) Ha YCTaHOBMNEHHbIN afanTep otcacbiBakusa. CoeanHu-
T€ WAaHr oTcacbiBaH1a 31 ¢ NbINECOCOM (MPUHAANEKHOCTH).

INEKTPOMHCTPYMEHT MOXET bbITb MOAKMIOUEH NPAMO K LuTen-
CenbHO PO3eTKe YHUBEPCANbHOTO Nblfecoca hupmbl Bosch
C YCTPOWCTBOM [MCTaHLMOHHOIO Nycka. Mblnecoc aBTomatu-
UeCKM 3anycKaeTca NPy BKMOUEHUN ANEKTPOUHCTPYMEHTA.
Mbinecoc fomxeH bbITb NpUrofeH Ans obpabatbiBaemMoro Ma-
Tepuana.

Tp1MeHsliTe cneumManbHbli NbINecoc Ans 0TCACbIBaHUS 0CO-
60 BpegHbIX AnA 300P0OBbA BUAOB NbiNK — BO3byauTenel pa-
Ka Unu CyXow Mbinu.

Pabota c MHCTpymeHTOM

BknioueHne INeKTPOUHCTPYMEHTa

» YuutbiBaiiTe HanpaxeHue cetn! HanpseHue HCTOUHK-
Ka TOKa J0MKHO COOTBETCTBOBATb JaHHbIM HA 3aBOA-
CKOW Tabnuuke aneKTPOUHCTPYMeHTa. INeKTPOMHCTPY-
MeHTbl Ha 230 B moryT pabotarth Takxe U npu Hanps-
eHuun 220 B.

Hacrpoiika uncna o6opotoB

C nomoLLblo yCTaHOBOUHOTO Koneckka 15 Bbl moxeTe ycTa-
HOBMTb HEObX0AMMOE uMcno 0boPOTOB TakxKe U BO BPEMA pa-
6oTbI.

1-2  HusKoe uucno obopotos
3-4  cpenHee uucno obopoTos
5-6  BblcoKOe uMcno 0bopoToB

Mp1BeneHHbIe B TabnuLe 3HaUYeHNs ABNSAIOTCA OPUEHTHPO-
BOUHbIMM 3HaueH1aMU. Heobxoanmoe uncno 0bopoTos 3aBu-
CHT OT MaTepuana 1 pabounx yCnoBui 1 MOXeT bbiTb onpefe-
NIEHO NPAKTUUECKUM CNOCOOOM.

Lnametp dpesbi MonoxeHue

(mM) ycTaHoBouHoro

TBeppaan apeBecuHa 4-10 5-6
(byx) 12-20 3-4
22-40 1-2

Markaa apeBecuHa 4-10 5-6
(cocHa) 12-20 3-6
22-40 1-3
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Luametp cdpesbi

(mm)

[lpeBecHo-CTpyxXeu- 4-10 3-6
HaA nauTa 12-20
22-40

2-4

1-3

Mnactmacca 4-15 2-3
1-2

1-2

1

16-40

ANOMUHUIA 4-15
16-40

Mocne NpofoMKUTENbHOM PAbOThI C HU3KUM UMCIOM 060PO-
TOB 3MEKTPOMHCTPYMEHT CIEMYET BKIIOUNTL NPUONM3UTENBHO
Ha 3 MUHYTbI Ha MaKCUManbHOE UNCNo 06OPOTOB Ha XONo-
CTOM XOf1y [/181 OXNAKOEHHS.

BknioueHue/BbIKNOUEHHE

lepen BKNtoueH1eM ycTaHoBHTe rybUHY hpe3epoBaHms,
CM. paagzien «YcTaHoBKa rnybuHbl hpesepoBaHHusi».

[1nA BKNIOYEHNA 3NEKTPOUHCTPYMEHTA HKMHUTE Ha BbIKMIO-
uatenb 20 1 IepXKUTE ero HaxarbIM.

[ina doukcupoBaHus Boikntouatens 20 BO BKKOUEHHOM M0-
NOXEHUMU HKMHUTE KHOMKY dhKcHpoBaHuA 19.

[1nA BbIKNIOYEHUA 3NEKTPOUHCTPYMEHTA OTNYCTUTE BbIK/IO-
yatenb 20 unu, ecnu oH bbin 3adMKCHPOBaH KHOMKOM PUKCH-
POBaHKA 19, HKMHUTE U OTNYCTUTE BbiKNtouatens 20.

B LienAix 3KoHOMUM 3NeKTPO3HEPT K BKIOUYANTE INEKTPONH-
CTPYMEHT TOMbKO TOrAa, Koraa Bul cobupaeteck pabotarts ¢
HUM.

AneKTPOHHaA CHCTeMa CTabUNHU3aLuK CKOPOCTH BpalLe-
HUA

KOHCTaHTHas 3NeKTPOHMKa NOfLIEPXKMBAET UUCTIo 060POTOB
Ha XONOCTOM XOAY W MOf Harpy3KOM NPAKTUUECKM Ha MOCTOAH-
HOM YPOBHE 1 0beCrneunBaeT paBHOMEPHYIO PONU3BOAUTENb-
HOCTb PaboTbl.

MnaBHbIi 3anyck

INEKTPOHHbIN NNABHBIA 3aMyCK OrPaHUUMBAET KPYTALLMIA MO-
MEHT NPH BKIOUEHWN 1 YBENMUMBAET 3TUM CPOK CMTYXObl ABH-
ratens.

YcrtaHoBKa rny6uHbI hpesepoBaHua

» YcraHoBKy rny6unbl hpesepoBaHua paspelaeTca Bbl-
NONHATb TONbKO NPH BbIKNIOUEHHOM INEKTPOUHCTPY-
MeHTe.

YcraHoBKa rny6HHbI (hpesepoBaHuA Ha y3ne NOrpyXeHHa
(cm. puc. G)

'pybyto HacTPoiKy rnybuHbI hpe3epoBaHKA BbINONHANTE
cnenytoum obpasom:

- YCTaHOBWTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT C 3aKpEN/IEHHOM hpe3oit
Ha nognexatyyto obpabotke feTans.

- YcTaHoBMTE LUKANy TOHKOM HACTPOMKH 6 Ha «O».

- YcTaHoBuTe ynop NoBOpOTHOrO MexaHu3ama 12 B camoe
HWU3KOE NONIOXEHHE; YNIop NOBOPOTHOMO MexaHU3Ma 1071
XEH OLLYTUMO BOWTH B 3aLiennexue.
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— OTnyCTUTE BUHT C HAaKaTaHHO rONOBKOM Ha OrpaHuuuTene
rnybuHbl 16, utobbl orpaHuKTeNs rnybutHbl 11 Mor cBo-
boaHo nepemellathea.

- [pwxumaiTe pbluar pasbnokupoBku Ana YHKLUMK Norpy-
XeHUA 7 BHU3 1 MeaIeHHO OMyCKaiTe (hpe3epHblil CTaHOK
BHM3, NoKa (hpe3a 18 He KOCHETCA NOBEPXHOCTHU 3aroToB-
k1. OTnycTUTE pbluar pa3bnokuposku 7, utobbl 3aduKeH-
poBaTb 3Ty rNybUHY NOTPyKEHHUA.

- TpuxmuTe orpaHuumuTens rnybuHbl 11 BHU3, uTobbI OH CEn
Ha ynop NOBOPOTHOTO MexaH13Ma 12. YctaHoBHTe nonsy-
HOK ¢ MeTko# 10 B nonoxeHue «0» Ha Wkane rnybuHbl
(bpesepoBaHua 9.

- YcTaHoBuTe orpaHuumnTens rybuHbl 11 Ha HyXHyIo ry6bu-
Hy (hpe3epoBaHNA U 3aTAHUTE BUHT C HaKaTaHHOM ronoB-
KOW Ha orpaH1uutene rybuxbl 16. Cneaute 3a em, utobbl
NON3yHOK ¢ MeTkoi 10 He cMecTuncs.

- HaxmuTe Ha pbluar pa3bnokupoBKM Ans HYHKLUK Norpy-
XeHus 7 ¥ NoAHMMMUTE (hpe3epHbIN CTaHOK B HaMBbICLLEE
NoNoXeHue.

HactpoeHHas rybuHa ppe3epoBaHuA JOCTUraeTCA TONbKO B

TOM CNyuae, ecn B NPOLECCe NOTPYXKEHUA OrPaHUUMTENb

rnybutbl 11 ynpetca B ynop noBOPOTHOro MexaHu3Ma 12.

IMpu bonbLuow rnybuHe hpe3epoBaHKs PEKOMEHYETCA Bbl-

nonHATL 06paboTKy B HECKOMbKO NPUEMOB, CHUMASR KaXKbliA

pa3 NoHeMHory matepuana. C nomMoLybto ynopa noBopPOTHOro

MexaHu3Ma 12 Bbl MOXeTe pacnpefenutb onepaumio dhpese-

POBaHMA Ha HECKOMbKO 3aX00B. [INA 3TOro yCTaHOBUTE ynop

NOBOPOTHOrO MEXaHW3Ma B CaMO€ HU3KOE [/ HYXKHOW rybu-

Hbl (hpe3epoBaHms NONOXEHNE M HaunHaNTe 0bpaboTky ¢ 6o-

nee BbICOKO! CTyneHu. PacctonHue Mexay OTAENbHbIMM CTy-

NEeHAMM COCTaBNAET OK. 3,2 MM.

Mocne npobHoro 3axoaa Bbl MoXeTe BpalLieHHeM pyUKH TOH-

KOM HaCTPOMKM rnybuHbl hpesepoBaHua 5 TOUHO HACTPOUTD

rnybuHy hpe3epoBaHHA Ha Xenaemoe 3HaueHue; A yBenu-

ueHus rybuHbI BpaLlaiTe pyuKy NPOTMB YaCOBOW CTPENKH,
1A YMEHbLUeHWA rnybrHbl — N0 uacoBo cTpenke. Mpu aTom

LIKana 6 cny»uT ans opueHTMpoBkKU. OAHUM NOBOPOTOM pyu-

K1 Bbl U3MeHseTe 3HaueHue rybuHbl Ha 1,5 MM, a nepeme-

LLIEHWEM Ha OfIHY PUCKY AieNeHWA BEPXHETO Kpas LWKarbl 6 —

Ha 0,1 MM. MakcManbHoe 3HaueHWe U3MEHeHHUs! TybUHbI

(hpe3epoBaHua cocTaBnseT + 16 Mm.

Mpumep: Xenaemas rybuHa dpe3epoBaHuA COCTaBNAET

10,0 MM, np1 npobHOM (hpe3epoBaHKUK NONYUEHO 3HaUEHHe

9,6 Mm.

- HaxwmuTe pbluar pasbnokupoBku Ans GyHKLMK NOrpyxe-
HWA 7 ¥ NOJHUMUTE hpe3ePHbIl CTAHOK B HauBbICLLEE MO-
NOXeEHHe.

- TloBepHH1TE NOBOPOTHYIO PYyuKy 5 Ha 0,4 MM/4 0TMETKM
(pasHuua Mexay 3aaHHbIM M (haKTUUECKMM 3HaUEHHEM)
110 YUacoBOW CTPEIKE.

- [poBepbTe ycTaHOBNEHHYIO IMybuHY NpobHbIM hpesepo-
BaHMEM.

[py1 TOUHOM HacTporke rnybuHbI hpesepoBaHusa ybeautech B

TOM, UTO MeTKa 8, HaxoasLasca cboKy yana norpyxeHus, no-

Ka3blBaeT Ha CPEAIHIOI0 NMHHI0. Takum 0bpa3omM focTuraetcs

[0CTaTOUHbIN AMana3oH AN AONONHUTENbHOM HACTPOMKK Mo-

TPY)XEHMA B [1BYX HANPABNEHHUSX.

Ecnu y3en norpyxeHus 2 onyLieH Ha MakcUManbHyo rnybu-

HY, T0 607bLLYI0 TNYBUHY NOTPYXEHUA HENb3A HACTPOMTD TaK-
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Xe M C NOMOLLbHO LUKl TOUHOM HACTPOMKKM, NOCKONbKY pea-
NIM30BaH MaKCMMabHbIi AMana3oH HaCTpOI;IKVI.

TOouHYI0 HaCTPOWKY BbINONHUTL HEBO3MOXHO TaKXe U B TOM
cnyuae, ecnv orpaHuunTens rnybunbl 11 ynupaetcs B ynop
MOBOPOTHOrO MexaHu3ma 12.

YcraHoBka rnybuHbl hpe3epoBaHuA Ha y3ne KONMPOBa-
HuA (cMm. puc. H)

HacTpoiiky rnybuHbl hpe3epoBaHuA BbINONHANTE criepyio-
WM obpasom:

OTKpOWTe 3aXMMHOM pbluar y3na KonMpoBaHus 22.
nybuHy hpesepoBaHHA MOXHO NpesBapUTeNnsHO rpybo
HaCTPOMTb B 3 CTyneHu. [11A 3T0r0 HaXMMTE Ha 3KUMHOM
pbluar 25 1 NoTAHUTE ABUraTenb hpe3epHoro cTaHka 1 B
y37e KonMpoBaH1A 3 BBEPX UMK BHK3, uTobbI NPH He Haxa-
TOM 3KMMHOM pbluare 25 oH BoLLEN B 3aLieNn/eHHe B 04-
HOW 13 3 BbleMOK 26. PaccTosHKe Mexay bnusnexatyumu
BbleMKamu cocTasnaet 12,7 mm (0,5").

[lns TOUHOM HacTporKK rNyBUHbI hpe3epoBaHKsA UCNONb-
3y/iTe NOBOPOTHY!IO PYUKY 1A TOUHOM HACTPOHKK rNy6UHbI
(bpe3epoBaHua 24; ans yBenuueHua rybuHbl ppesepo-
BaHWA NOBOPAUMBalTe PyuKy No YaCOBOW CTPENKE, ANs
YMeHblLUeHUA rMybuHbI hpesepoBaHuA NoBOpaunBanTe
PYUKY NPOTUB UaCOBOW CTPENKU. [lManasoH HaCTPOHKK
yKa3aH Ha LuKane Ha ToBOPOTHOW pyuKe 24 B Al0AMax 1
MUANUMeTpax. MakcManbHbIM JUanas3oH HaCTPORKH Co-
craenset 41 mm. LLlkana HacTpo¥ku rnybuHbl hpesepoBsa-
HUA 34 CNYXUT ANA AONONHUTENBHON OPUEHTUPOBKM.
Mpumep: HyxxHa rybuHa pesepoanms 10,0 Mm, npu
npobHom pe3epoBaHum rybuHa pesepoBaHus cocTa-
BHNa 9,5 Mm.

YcTaHOBWTE LLKany Ha NOBOPOTHOM pyuke 24 Ha «O», He ne-
pecTaBnAA Npu 3TOM camy pyuky 24. 3atem yCTaHOBHTe
PYUKy 24 o 4acoBOK CTpenke Ha 3HaueHue «0,5».
lMpoBepbTe ycTaHoBNEHHYIO FybKrHY NPobHbIM hpesepo-
BaHWEM.

YKa3aHus no npuMeHeHHIo

HanpaeneHue hpe3epoBanus u npouecc ppesepoBaHua
(cm. puc. 1)

» ®pesepoBanne BCeraa AOMKHO NPOU3BOAUTLCA NPO-

THB HanpaBneHWH BpaLieHua ¢pesbl 18. Mpu nonyT-
HOM chpe3epoBaHNM 3NEKTPOHHCTPYMEHT MOXET Bbl-
CKouuTb y Bac us pyk.

®pesepoBaHne y3NoM NOrPYXKeHUs 2 BbINONHANTE CNeayo-
1M obpasom:

YcTaHoBUTE Xenaemyto rnybuHy dhpesepoBaHus, CM. pas-
nen «YCTaHOBKa InybuHbl hpe3epoBaHmsA».

MocTaBbTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT C YCTAaHOBNEHHO (hpe3oi
Ha noanexailyto 0bpaboTke feTanb U BKNIOUNTE ANEKTPO-
MHCTPYMEHT.

Mprx1MaiTe pbluar pa3bnoKMPOBKM ANsA (hYHKLMK MOrpy-
XEHWA 7 BHU3 1 MeIeHHO oMycKaiiTe hpe3epHbIi CTaHOK
BHM3, NOKa He byaeT oCTUrHyTa HyXHasA rnybuHa dpese-
poBaHus. CHoBa OTNYCTUTE pbluar Pa3broKMpoBKK 7, uTo-
bl 3adhMKCMpOBaTb 3Ty rNYOUHY NOTPYKEHHUA.
BbinonHsaiTe hpesepoBaH1e C paBHOMEPHON Nofauei.

- o OKOHUaHWK ONepaLMK (pPe3epoBaHUA CHOBA yCTaHO-
BUTE (hPE3ePHbIN CTaHOK B HAUBbICLIEE MONOXKEHHE.
- BbIKNouMTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT.

(dpesepoBaHHe y3noMm KONMPOBaHUA 3 BbINONHANTE Cneayto-
1wum 0bpasom:

- Yka3sauue: YuuTblBaiTe, uto (hpesbl 18 npu hpeseposa-
HUM Y3NOM KONMUPOBAHHWA 3 BCEra BbICTYNAET U3 NAUTHI
ocHoBaHuA 13. He noBpeauTe WabnoH unu fienatb.

- YcraHoBuTe xenaemyto rnybuHy dpesepoBaHus, CM. pas-
[Aen «YcTaHoBKa rnybuHbl hpe3epoBaHms».

- BKntouuTe aNeKTPOMHCTPYMEHT M NOABEAUTE €ro K obpa-
baTbiBaeMOMy MeCTy.

- BbInonHsiite pe3epoBaH1e C PaBHOMEPHON Nofauen.

— BbIKntounTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT. HUKOTAA He BbiNyCKanTe
3NEKTPOUHCTPYMEHT W3 PYK, NOKa Paboumit MHCTPYMEHT
NONHOCTbIO HE OCTAHOBMTCA.

dpe3sepoBaHHe co BCoMoraTenbHbIM yNopom

(cm. puc.J)

IMpu 0bpaboTke bonbLMx AeTanem, HanpuMep, Npy hpesepo-
BaHWM Na3oB, Bbl MOXeTe 3aKpenuTb Ha ieTanu JOCKY Unu
NNaHKy B KAUeCTBE BCMOMOraTeNbHOro ynopa 1 BECTU MHOTo-
(hYHKLMOHAMBbHYIO (pe3epHYI0 MaLLKHY BAOMb BCIOMOTa-
TenbHOro ynopa. Mpn NpUMeHeHUH yana norpyxeHus 2 seau-
T€ MHOFOYHKLMOHaNbHYI0 (hpe3epHyio Mall1Hy ¢ bonee
NNOCKOM CTOPOHbI NAWUTbI CKONbXXEHHWA BOMb BCOMOraTe/b-
HOro ynopa.

dpe3epoBaHHe KPOMOK HNHU NpochunbHOE thpe3epoBaHHe
IMpu thpesepoBaHKK KPOMOK Ui Npodunei pesa aomKHa
BbITb OCHalLieHa HanpaBnAIoLLEN Liandon UK WapuKkonoa-
LUMMHUKOM.

- TloaBefuTe BKMIOUEHHbIN 3MEKTPOUHCTPYMEHT COOKY K ae-
TaNu TaK, utobbl HaNpaBnALLAA Landa WK LWapHUKoNoa-
LIMMHWK thpe3bl yNiepniuch B nognexaldyto obpabotke
KPOMKY [IETanu.

- BequTe aNeKTPOUHCTPYMEHT 06enMu pyKamu BAONb KPOM-
Ku fietanu. Cneaure Npu 3ToM 3a NpAMOYTObHbIM Npune-
raHuem. CnuLKom 60onblLoe yCUn1e MoXeT NoBPeaunTh
KPOMKY fienaru.

dpesepoBaHue ¢ napannenbHbIM ynopom (cm. puc. K)
BcTaBbTe napannensHbii ynop 35 BMecTe ¢ HanpaBnsowmumm
LTaHramu 36 B NAKTY 0CHOBaHWA 13 v 3akpenuTe ero bapalu-
KOBbIMM BUHTaMu 41 cornacHo Tpebyemomy pasmepy. C no-
MoLLbto bapatukoBbix BUHTOB 37 1 38 Bbl MOXETE JOMONHHU-
TeNbHO HACTPOUTb NapanNeNbHbIi YNop No ANKHe.
Bpauwatoueiics pyukor 39 Bl MoxeTe, oTnycTHB bapatuko-
Bble BUHTbI 37, BbINOMHUTH TOHKYIO HACTPONKY ANWHDI. [TpK
3TOM Of1H 0BOPOT COOTBETCTBYET XOAY YCTaHOBKM B 2,0 MM,
O[1HO [ileNneHue Ha BpaLLaroLyerca pyuke 39 COOTBETCTBYET X0~
oy ycTaHoBku B 0,1 Mm.

C nomoLbio YNopHOW nnaHku 40 MOXHO MeHsTb 3 eKTHB-
HY}0 OMOPHYI0 NOBEPXHOCTb NapannenbHoro ynopa.

BenuTe BKNIOUEHHbIA INEKTPOUHCTPYMEHT C PaBHOMEPHOM
nopauei 1 60KOBbIM fiaBNEHMEM Ha NapanienbHbIA yrop
BI0Nb KDOMKM ieTanu.

1609 92A 2MD [ (5.9.16)

Bosch Power Tools

AsToTOBapbl «130»




dpeseposanne ¢ unpkynem (cm. puc. L)

[ina chpe3epoBaHma No Kpyry Bbl MoxeTe BOCNONb30BaTbCA
(hpe3epHbIM LMPKYNeM/anantepom HanpasnstoLLen penku
42. YcTaHOBUTE (hpe3epHbIf LMPKYNb COrNAcHO PUCYHKY.
BBMHTHTE LiIeHTPOBOUHbIN BUHT 47 B pe3bby pesepoBanbHoO-
r0 UMPKYNs. YCTaHOBWTE BUHT OCTPUEM N0 LIEHTPY (hpe3epye-
MOW OKPY)XXHOCTH, NPOCNEAMB 3a TeM, utobbl 0CTpUE BUHTA
BOLL/O B MOBEPXHOCTb MaTepuana.

YcTaHoBUTE rpybo paamryc CMeLLeHUEM LIMPKYNA 1 3aTAHKTE
bapalukoBble BUHTbI 44 1 45.

Bpauatoueiica pyukoii 46 Bbl MoxeTe, 0TnycTUB bapaluko-
BbIM BUHT 45, BbINOMHUTb TOHKYIO HACTPONKY AnKHbI. [pn
3TOM 0fiH 060POT COOTBETCTBYET M3MEHEHHIO 3HAUEHMA [/IH-
Hbl Ha 2,0 MM, a OfHO AeNeHHe Ha BpalLaroLLernca pyuke 46 —
M3MEHEHMIO 3HaUeHUA AnuHbl Ha 0,1 MM.

Bequte BKNtOUEHHBIA 3NEKTPOUHCTPYMEHT 3a PYKOATKY Cnpa-
Ba 4 ¥ pyKOATKY Ana hpesepHoro uupkyna 43 no aetanu.

dpesepoBaHue c HanpaenawowWei peiikoi (cm. puc. M)

C HanpasnAatoLen perkor 49 Bbl MoXeTe BbINOMHATL NPAMO-
NYHelHble pabouve onepauuu.

[inA BbpaBHMBaHHWA PasHMLLbI N0 BbICOTE CNEAYET yCTaHOBUTb
pacnopHyto nnuty 48.

YcTaHoBUTE (hpesepHbIit LMPKYb/afanTep HanpasnatoLwen
PEWKN COrNacHO PUCYHKY 42.

3akpenuTe HanpaBnALLyo peiiKky 49 Ha AeTanu ¢ NOMOLLbio
NOAXOAALLMX 3KMMHBIX YCTPOICTB, Hanp., CTpybuuH. Mo-
CTaBbTe 3/1EKTPOMHCTPYMEHT C YCTaHOBNEHHBIM alanTepoM
HanpasnALLen penku 42 Ha HaNPaBNAIOLLYIO PERKY.

®pe3epoBaHHe ¢ KONMPOBANbHON MMNb30i

(cm. puc. N-Q)

C NoMoLLbio KONMMPOBaNbHOM rMb3bl 53 Bbl MOXETE NEpeHo-

CUTb KOHTYPbI C 06pasLioB Unu WabnoHOB Ha AeTanb.

[nA npuMeHeH1A KONMPOBaNbHOW rMNb3bl 53 cHauana fon-

XeH DbITb yCTaHOBNEH afanTep KONMPOBaNbHON rMnb3bl 50 B

NNKTY CKONbXeHus 14.

BcraBbTe agantep konupoBanbHoON rnb3bl 50 cBepxy B nu-

Ty cKonbxeHuA 14 1 3akpenuTe ero ABYMA KPENeXHbIMU BUH-

Tamu 51. Cnegute Npu 3TOM 3a TeM, uTobbl pbiuar pasbnoku-

POBKM afjanTepa KonMpoBanbHOM runb3bl 52 cBobogHo NoBo-

pauuBancs.

BbibepuTe noaxopALLYy0 KONMMPOBANbHYIO TMNb3Y B COOTBET-

CTBUM C TONLMHON WabnoHa unu obpasua. Us-3a BbicTynaro-

Lei BbICOTbI KOMMPOBANbHOM rMNb3bl TONLLMHA WabnoHa

[OMKHa bbITb He MeHee 8 MM.

3apencTByiTE pbluar pa3bnokMpoBKK 52 1 BCTaBbTE KONMPO-

BanbHY runb3y 53 CHW3Y B aaantep KONUPOBANbHON TMNb3bl

50. [pu 3TOM KyNnauku KOLMPOBAHMA LOMKHbI C HEDONbLLMM

ycunuem (hUKCHPOBATLCA B Ma3ax KONMPOBANbHON rMNb3bl.

lMpoBepbTe paccTosHKe oT LeHTpa hpesbl A0 Kpas Kon1po-

BanbHOM MMNb3bl, CM. paafien «LleHTpupoBaHue onopHo nnu-

Tbi».

» NluameTtp chpe3bl AOMKEH ObITb MEHbLUE BHYTPEHHEr0
AUaMeTpa KONUPOBaNbHOM rHNb3bl.

(dpesepoBaHme ¢ KONMPOBANbHOM MUIb30K 53 BbINONHAETCA
cneaytolMm obpasom:
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- Ykasauue: YuuTblBaiite, uto (hpesbl 18 npu pesepoBsa-
HWM Y3NOM KOMMPOBaHUA 3 BCerga BbICTyNaeT U3 NAKTI
ocHoBaHus 13. He nospeauTe WabnoH unu fenatb.

- [loaBenuTe BKMIOUEHHbI 3NEKTPOMHCTPYMEHT C KOMHUPO-
BaNbHOM M1Nb30M K LabnoHy.

- [pu cnonb3oBaHKK y3na norpyxeHua 2: Mpuxumanite
pbluar pa3bnokMpOBKM ANs (hYHKLWKM NOrPYXKEHUA T BHU3
1 MeANeHHo on