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Original instructions
Originalbetriebsanleitung
Notice originale

Istruzioni originali

Manual original

Manual original

Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing
Original brugsanvisning
Original bruksanvisning
Bruksanvisning i original
Alkuperdiset ohjeet

MpwTtdTUTIO 0BNYIWV XPRONG
Orijinal isletme talimati
Plvodnim ndvodem k pouzivani

Povodny ndvod na pouzitie

Instrukcjg oryginalng

Eredeti hasznalati utasitds

Izvirna navodila

Originalne pogonske upute

Instrukcijam originalvaloda

Originali instrukcija

Alguparane kasutusjuhend

OpurmHanbHoe pyKoBOACTBO MO 3KCMyaTaumm
OpurmHanHo pbLKOBOACTBO 3a eKcrnroartaums
Instructiuni de folosire originale
OpwurvHaneH npypayHuk 3a paborta
OpwuriHan iHCTpyKUii 3 ekcnnyaTtauii
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ENGLISH T

Picture section
with operating description and functional description

DEUTSCH

T ]

Bildteil
mit Anwendungs- und Funktionsbeschreibungen

FRANCAIS

T ]

Partie imagée
avec description des applications et des fonctions

ITALIANO i

Sezione illustrata o o
con descrizione dell'applicazione e delle funzioni

ESPANOL

rr ]

Seccién de ilustraciones
con descripcion de aplicacion y descripcion funcional

PORTUGUES kil

Parte com imagens ) _ _
explicativas contendo descricéo operacional e funcional

NEDERLANDS

Beeldgedeelte
met toepassings- en functiebeschrijvingen

TrT ]
DANSK ]

T

Billeddel
med anvendelses- og funktionsbeskrivelser

NORSK

TET ]

Bildedel
med bruks- og funksjonsbeskrivelse

SVENSKA

T ]

Bilddel
med anvandnings- och funktionsbeskrivning

SUOMI ]

Kuvasivut
kaytto- ja toimintakuvaukset

EAAHNIKA

T ]

TuAua €IKOVWV
UE TTEPIYPAPEG XPNONG Kal AsIToupyiag

TURKCE T

Resim bélimi
Uygulama ve fonksiyon agiklamalari ile birlikte

CESKY

]

Obrazova ¢ast
s popisem aplikaci a funkci

SLOVENSKY

]

Obrazova ¢ast's popisom aplikacii a funkcii

POLSKI

T ]

Czes$¢ rysunkowa z opisami zastosowania i dziatania

]

MAGYAR

Képes részalkalmazasi- és mikodési leirdsokkal

SLOVENSKO

T ]

Del slikez opisom uporabe in funkcij

HRVATSKI

T ]

Dio sa slikamasa opisima primjene i funkcija

LATVISKI

T ]

Attéla dala ar lietoSanas un funkciju aprakstiem

LIETUVISKAI

T ]

Paveikslélio dalissu vartojimo instrukcija ir funkcijy apraSymais

EESTI

]

Pildiosa kasutusjuhendi ja funktsioonide kirjeldusega

PYCCKUH T

Pasgen unntoctpauuinc onmcaHnem akcniyataumm u oyHKUmn

BBJITAPCKA

TET ]

YacT cbC CHUMKM C onucaHust 3a npunoxexHue n q)yHKLlI/II/I

ROMANIA

T ]

Secventa de imagine cu descrierea utilizarii si a functionarii

MAKEOOHCKV |kl

[en co cnuknco onucu 3a ynotpebda n hyHKUMOHUpaHe

YKPAIHCbKA

TET ]

YacTtrHa 3 306paxeHHsAMM 3 onnMcoM pobiT Ta PyHKLi

]
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Text section with Technical Data, important Safety and Working Hints
and description of Symbols

Textteil mit Technischen Daten, wichtigen Sicherheits- und Arbeitshinweisen
und Erklarung der Symbole.

Partie textuelle avec les données techniques, les consignes importantes de sécurité et de travail ainsi que
I'explication des pictogrammes.

~

Sezione testo con dati tecnici, importanti informazioni sulla sicurezza e sull‘utilizzo,
spiegazione dei simboli.

Seccion de texto con datos técnicos, indicaciones importantes de seguridad y trabajo y explicacion de los simbolos.

w

Parte com texto explicativo contendo Especificagdes técnicas, Avisos de segurancga e de operagéo e a Descricdo
dos simbolos.

Tekstgedeelte met technische gegevens, belangrijke veiligheids- en arbeidsinstructies en verklaring van de
symbolen.

Tekstdel med tekniske data, vigtige sikkerheds- og arbejdsanvisninger
og symbolforklaring.

Tekstdel med tekniske data, viktige sikkerhets- og arbeidsinstruksjoner
og forklaring av symbolene.

Textdel med tekniska informationer, viktiga sékerhets- och anvandningsinstruktioner
samt symbolforklaringar.

IS
o1

Tekstisivut: tekniset tiedot, tarkeét turvallisuus- ja tydskentelyohjeet
seka merkkien selitykset.

N
()

W |lWw|w NININ

TUAUO KEIUEVOU PE TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA, ONUAVTIKEG UTTODEIEEIG aopaAeiag
Kal epyaaiag Kal €§fynan Twv oupBoAwy.

Teknik bilgileri, 6nemli giivenlik ve calisma agiklamalarini ve de sembollerin aciklamalarini
iceren metin bolimu.

H

Textové ¢ast s technickymi daty, duleZitymi bezpe¢nostnimi a pracovnimi pokyny
a s vysveétlivkami symbolQ

o1
~

Textové Cast s technickymi datami, délezitymi bezpe€nostnymi a pracovnymi pokynmi
a s vysvetlivkami symbolov

Czes¢ opisowa z danymi technicznymi, waznymi wskazéwkami dotyczgcymi bezpieczenstwa i pracy oraz
objasnieniami symboli.

(o)}
w

Szdveges rész miszaki adatokkal, fontos biztonsagi- és munkavégzési Gtmutatasokkal, valamint a szimbolumok
magyarazata.

Del besedila s tehni¢nimi podatki, pomembnimi varnostnimi opozorili in delovnimi navodili
in pojasnili simbolov.

Dio Stiva sa tehni¢kim podacima, vaznim sigurnosnim i radnim uputama
i objasnjenjem simbola.

~
N

Teksta dala ar tehniskajiem parametriem, svarigiem drosibas un darbibas noradijumiem,
simbolu atsifréjumiem.

~
o1

Teksto dalis su techniniais duomenimis, svarbiomis saugumo ir darbo instrukcijomis
bei simboliy paaiskinimais.

Tekstiosa tehniliste néitajate, oluliste ohutus- ja td6juhenditega
ning stimbolite kirjeldustega.

TeKkcToBbI pasgen, BK]'I}OL{aloLLI,I/Iﬁ TEeXHU4YeCKne aHHble, BaXXHble pekoMeHauunm no 6esonacHoCcT 1
aKcnnyarauuun, a Takke onncaHne ncnosrib3dyemMbiX CUMBOJIOB.

YacT ¢ TeKCT C TEXHUYECKV AaHHW, BaXHW yKa3aHusa 3a 6e3onacHocT u pabota
N pasdcHeHne Ha CMMBOnuTe.

Portiune de text cu date tehnice, indicatii importante privind siguranta si modul de lucru
si descrierea simbolurilor.

TekcTyaneH aen co TeXHWYKU KapaKTepucTuku, BaxHu 6es3begHocH 1 paBGoTHM ynaTcTea
1 objacHyBatbe Ha cumbonuTe.

w

TekcToBa YacTUHa 3 TEXHIYHUMW JAaHUMK, BaXNMBUMU BKa3iBKaMu 3 TexHiku 6e3nekun Ta ekcnnyartauii
i NOACHEHHSAM CUMBONIB.

Syl Canm g Janll s adlad) dalgl) il Al clilylly 353l sl il
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Remove the battery pack
before starting any work on the
machine.

Vor allen Arbeiten an der
Maschine den Wechselakku
herausnehmen

Avant tous travaux sur la machine retirer
I'accu interchangeable.

Prima di iniziare togliere la batteria dalla
macchina.

Retire la bateria antes de comenzar cualquier
trabajo en la maquina.

Antes de efectuar qualquer intervengéo na
magquina retirar o bloco acumulador.

Voor alle werkzaamheden aan de machine
de akku verwijderen.

Ved arbejde inden i maskinen, bar batteriet
tages ud.

Ta ut vekselbatteriet fgr du arbeider pa
maskinen

Drag ur batteripaket innan arbete utféres pa
maskinen.

Tarkista pistotulppa ja verkkojohto
mahdollisilta vauriolta. Viat saa korjata vain
alan erikoismies.

Mpwv ano kaBe epyaoia ot punxavn
QAQAIPEITE TNV AVIOAAQKTIKT) JmaTapia.
Aletin kendinde bir calisma yapmadan énce
kartus akuyu cikarin.

Pred zah&jenim veskerych praci na vrtacim
Sroubovaku vyjmout vyménny akumulator.
Pred kazdou pracou na stroji vymenny
akumulator vytiahnut.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac
na elektronarzedziu nalezy wyja¢ wktadke
akumulatorowa.

Karbantartés, javitas, tisztitas, stb. elétt az
akkumulatort ki kell venni a készulékbdl.
Pred deli na stroju izvlecite izmenljivi
akumulator.

Prije svih radova na stroju izvaditi bateriju za
zamjenu.

Pirms masinai veikt jebkada veida apkopes
darbus, ir jaiznem ara akumulators.

Pries atlikdami bet kokius darbus jrenginyje,
iSimkite kei¢iamg akumuliatoriy.

Enne koiki toid masina kallal vétke vahetatav
aku vélja.

BbIHBTE aKKyMyNSTOP U3 MalUWHbI Nepes,
NPOBEAEHNEM C HEN KaknX-n1nbo
MaHVUNyNAUUiA.

Mpeay 3ano4BaHe Ha kakBUTO e Aa e paboTu
o MalluHaTa u3BafeTe akymynaropa.
Scoateti acumulatorul nainte de a incepe
orice interventie pe masina.

OrtcTpaHeTe ja 6atepujata npen aa
3anoyYHeTe fja ja KopUCTUTE MalLMHaTa.
Mepep 6yap-skuMu poboTamu Ha MaLLnHI
BUMHSITU 3MiHHY aKyMynsiTopHy 6atapeto.

el Gl dlae gl b el U8 el e m 3 8
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Handle (insulated gripping surface)
Handgriff (isolierte Griffflache)
Poignée (surface de prise isolée)

Impugnatura (superficie di presa
isolata)

Empufiadura (superficie de agarre con
aislamiento)

Manipulo (superficie de pega isolada)
Handgreep (geisoleerd)

Handtag (isolerede gribeflader)
Handtak (isolert gripeflate)

Handtag (isolerad greppyta)

Kahva (eristetty tarttumapinta)
XeipohaBr) (Hovwuévn ETIQAVEIR
Aapng)

El kulpu (izolasyonlu tutma ytizeyi)
Rukojet (izolovana uchopovaci plocha)
Rukovét (izolovana uchopna plocha)
Uchwyt (z izolowang powierzchnig)
Fogantyu (szigetelt fogofelilet)

Roc¢aj (izolirana prijemalna povrsina)

Rukohvat (izolirana povrsina za
drzanje)

Rokturis (izoléta satverSanas virsma)
Rankena (izoliuotas rankenos
pavirsius)

Kaepide (isoleeritud pideme piirkond)

PykosiTka (3onunpoBaHHas
NOBEPXHOCTb PYy4KM)

PbkoxBaTka (M3onupaHa NoBbPXHOCT
3a xBaLlaHe)

Maner (suprafata de prindere izolata)

[puika (M30n1paHa noBpLUNHA)

Pyuka (i3onboBaHa NOBEPXHS Py4yKu)
(A2 padall dalis) (i)
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For detailed description of modes, see text
section.

Detaillierte Beschreibung der
Betriebsarten, siehe Textteil.

Description détaillée des modes de
fonctionnement, voir la partie textuelle.
Per una descrizione dettagliata delle
modalita operative vedere la sezione di
testo.

Ver texto para una descripcion detallada de
los modos operativos.

Para uma descricédo detalhada dos modos
de operacdo veja o texto.

Zie het tekstgedeelte voor een
gedetailleerde beschrijving van de
bedrijfsmodi.

Detaljeret beskrivelse af driftsfunktionerne,
se tekst.

Se i tekstdelen for detaljert beskrivelse av
driftsmodusene.

En detaljerad beskrivning av driftsétten
finns i textdelen.

Kayttotapojen yksityiskohtainen kuvaus,
katso tekstiosio.

N\ETITOPEPEIOKT TIEPIYPAPH TWV TPOTIWV
Aeimoupyiag, BAETTe TTEBIO KEIPEVOU.

isletim tarlerinin ayrintili agiklamalari icin,
bkz. metin bélimu.

Podrobny popis provoznich rezimu viz
textovou ¢ast.

Podrobny opis prevadzkovych rezimov
pozri textovy Cast.

Szczegbtowy opis trybdw pracy, zob. czesé
tekstowa.

Uzemmadok részletes leirasahoz lasd
szovegrész

Natan¢en opis nacinov delovanja, glejte del
besedila.

Detaljni opis vrsta rada vidi u dijelu teksta.
Darbibas rezimu detaliz&tu aprakstu skatt
teksta dala.

Detalus darbo rezimy aprasymas, Zr.
tekstine dalj.

Tooreziimide Uksikasjaliku kirjelduse leiate
tekstiosast.

Moppo6Hoe onucaHne pabounx pexuMoB
U3NIOXEHO B TEKCTOBOIA YacTU.

3a nogpobHo onvcaHue Ha paboTHUTE
PEXVMM BUXTE TEKCTOBATA YaCT.

Pentru descrierea detaliata a modurilor,
consultati sectiunea de text.

3a fieTaneH onuc Ha pexumuTe Ha paboTa,
BUAWTE TO TEKCTOT.

[eTanbHuii onuc pexumis pobotn
HaBe[eHW y TEeKCTOBIN YaCTUHi.

il o ) il Qi g gl Lyl o
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Blikkskruer Vijci za lim
Platskruvar Metala skraves
Self tapping screw Peltiruuvit Savisriegiai varztai
Blechschrauben Napapivopideg Plekikruvid
Vis taraudeuses Sac vidalar BuHTbI-camopesbl
Viti autofilettanti Samofezné Srouby CamonpobyBHY BIUHTOBE
Tornillos autorroscantes Samorezné skrutky Surub autofiletant
Parafusos autorroscantes Sruby do blachy 3aBpTkM 33 MM
Plaatschroeven Badogcsavarok TBUHTU [N TWICTOBOO MeTarty
Selvskeerende skruer Vijaki za plocevino tall Lt 1 O judise
Skruehjelp Vijéana pomo¢
Skruvhjélp Skravesanas paligs
Assistance Ruuvausapu Pagalbinis sukimo jtaisas
Schraubhilfe BoriBeia fidwparog Kruvimisabi
Aide au vissage Vidalama yardimi ToMoLLb Npy BBOPaYMBaHIN
Awitatura assistita Sroubovaci pomiicka TomoLL 3a 3aBUHTBaHE
Accesorio para atornillar Skrutkovacia pomdcka Asistentd
Ajuda de aparafusamento Pomoc w przykrecaniu $rub lomoLL 3a HaBpTyBatbe
Schroefhulp Csavarozasi segédlet TBUHTOBA FONOMOra
Skrueassistent Pomoc pri privijanju D s o 0 a1
120 N m Automat@sk tjlstramr_ning Automat_sko pr_ite;anje
Automatisk dtdragning Automatiska pievilksana
Auto tight Automaattinen kiristys Automatiskai priverzti
Automatisch festziehen Autépato ogi§ipo Automaatne kinnitdmbamine
Serrage automatique Otomatik sikilama AgToMaTIECKOE 3aTAVIBaHHE
Serraggio automatico Automaticky utahnout ABTOMATH4HO 3aTsiraHe
Apriete automatico Automaticky utiahnut Strangere automata
Apertar automaticamente Automatyczne dokrecanie  ABTOMATCKO HaBpTyBate
Automatisch vastdraaien Automatikus meghtizas ABTOMATHYHE 3aTATYBAHHS
Automatisk stramning Samodejno zategovanje Ll iyl a0 sl
2 80 N m Maks. turtall Max. broj o}(re}aja .
Max. varvtal Maks. apgriezienu skaits
Max. speed Enimmaiskierrosluku Maks. sukimosi greitis
Max. Drehzahl MéyioTog apiBudg aTpopuiv Max pdorete arv
Vitesse de rotation max. Max. devir sayisl Makc. uncno o6opotos
Velocita massima Maximalni otacky Makc. obopotu

Velocidad de giro méax.
Velocidade max.

Max. toerental

Maks. hastighed

Maximalne otacky

Maks. predko$¢ obrotowa
Max. fordulatszam

Najv. Stevilo vrtljajev

Vitezd maxima

MakcumanHa 6pauHa

Makc. yactota obeprtis
sl )5l de

2 10 N m Middels turtall Srednji broj okretaja
Medelhdgt varvtal Vidéjs apgriezienu skaits
Medium speed Keskimadrainen kierrosluku Vidutinis sukimosi greitis
Mittlere Drehzahl Méoog apiBpég oTpoguwv Keskmine pddrete arv
Vitesse de rotation moyenne Orta devir sayis! CpepHee 41cno 0bopoTos
Velocita media Stfedni otacky CpepHu obopoti
Velocidad de giro media Stredné otacky Viteza medie
g\\\ | I ///: Velocidade média Srednia predkos¢ obrotowa CpepHa bpanHa
— S Gemiddeld toerental Kozepes fordulatszam CepepHs vactota obepria
//// I ‘\\\\ Middel hastighed Srednje Stevilo vrtajev Al gyl o
50 N m Lavt turtall Nizak broj okretaja
Lagt varvtal Zems apgriezienu skaits
Low speed Alhainen kierrosluku Mazas sukimosi greitis
Niedrige Drehzahl XapnAdg apiBpog oTpoQwv Madal pdorete arv
3 X Vitesse de rotation faible Diisiik devir sayisi Huakoe uncno obopotos
\ | | , Velocita bassa Nizké otacky Hucku o6opoty
Velocidad de giro baja Nizke otacky Viteza redusa
§ //\: Velocidade baixa Niska predko$¢ obrotowa Mana 6panHa
7/// , \\\\\\ Laag toerental Alacsony fordulatszam Huabka yactoTa obeprtia
Lav hastighed Nizko Stevilo vrtjajev il ) )50 e pu
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TECHNICAL DATA CORDLESS IMPACT SCREWDRIVER

Production COOE........uoiiiiiiiiiieiicei e e

Tool reception....
No-load speed...
Impact rate (high speed)
Max. torque with battery 6.0 Ah.
Max. diameter bolt / nut....
Battery voltage..........cccccoeeeene
Weight according EPTA-Procedure 01/2014 (1.5 Ah, ... 9.0 Ah).

Recommended ambient operating temperature..............cc.coe. ...

Recommended battery types
Recommended charger

Noise/vibration information

Measured values determined according to EN 62841.

Typically, the A-weighted noise levels of the tool are:
Sound pressure level (Uncertainty K=3dB(A))
Sound power level (Uncertainty K=3dB(A))

Wear ear protectors!

Total vibration values (vector sum in the three axes)
determined according to EN 62841.
Vibration emission value an
Impact tightening of fasteners of the maximum capacity of the tool
Uncertainty K=

WARNING

BSS18B6

.................. 474750 01...

.000001-999999
_..1/4" (6,35 mm)

.............. -18...+50°C
e L1815R, ... L1890R
..AL18G, AL1218G, BL1218, BLK1218

..99,5dB (A)
110,5 dB (A)

The vibration and noise emission level given in this information sheet has been measured in accordance with a standardized
test given in EN 62841 and may be used to compare one tool with another. It may be used for a preliminary assessment of
exposure.

The declared vibration and noise emission level represents the main applications of the tool. However if the tool is used for
different applications, with different accessories or poorly maintained, the vibration and noise emission may differ. This may
significantly increase the exposure level over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration and noise should also take into account the times when the tool is switched
off or when it is running but not actually doing the job. This may significantly reduce the exposure level over the total working
period.

Identify additional safety measures to protect the operator from the effects of vibration and/or noise such as: maintain the tool

and the accessories, keep the hands warm, organization of work patterns.

WARNING Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with this power
tool. Failure to follow all instructions listed below may result
in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

A IMPACT SCREWDRIVER SAFETY WARNINGS

Hold the power tool by insulated gripping surfaces,
when performing an operation where the fastener may
contact hidden wiring. Fasteners contacting a ,live* wire
may make exposed metal parts of the power tool ,live* and
could give the operator an electric shock.

Wear ear protectors. Exposure to noise can cause hearing
loss.

ADDITIONAL SAFETY AND WORKING INSTRUCTIONS

Use protective equipment. Always wear safety glasses when
working with the machine. The use of protective clothing is
recommended, such as dust mask, protective gloves, sturdy
non-slip footwear, helmet and ear defenders.

The dust produced when using this tool may be harmful to
health. Do not inhale the dust. Wear a suitable dust
protection mask.

Do not machine any materials that present a danger to
health (e.g. asbestos).

Switch the device off immediately if the insertion tool stalls!
Do not switch the device on again while the insertion tool is
stalled, as doing so could trigger a sudden recoil with a high
reactive force. Determine why the insertion tool stalled and
rectify this, paying heed to the safety instructions.

The possible causes may be:

« itis tilted in the workpiece to be machined

« it has pierced through the material to be machined

« the power tool is overloaded

Do not reach into the machine while it is running.

The insertion tool may become hot during use.

WARNING! Danger of burns

» when changing tools

» when setting the device down

Chips and splinters must not be removed while the machine
is running.

When working in walls ceiling, or floor, take care to avoid
electric cables and gas or waterpipes.

Clamp your workpiece with a clamping device. Unclamped
workpieces can cause severe injury and damage.

Remove the battery pack before starting any work on the
machine.

Do not dispose of used battery packs in the household
refuse or by burning them. AEG Distributors offer to retrieve
old batteries to protect our environment.

Do not store the battery pack together with metal objects
(short circuit risk).

Use only System GBS chargers for charging System GBS

battery packs. Do not use battery packs from other systems.

Never break open battery packs and chargers and store
only in dry rooms. Keep dry at all times.

Battery acid may leak from damaged batteries under
extreme load or extreme temperatures. In case of contact
with battery acid wash it off imnmediately with soap and
water. In case of eye contact rinse thoroughly for at least 10
minutes and immediately seek medical attention.

Warning! To reduce the risk of fire, personal injury, and
product damage due to a short circuit, never immerse your
tool, battery pack or charger in fluid or allow a fluid to flow
inside them. Corrosive or conductive fluids, such as
seawater, certain industrial chemicals, and bleach or bleach
containing products, etc., can cause a short circuit.

SPECIFIED CONDITIONS OF USE

The cordless impact screwdriver can be used to tighten and
loosen nuts and bolts wherever no mains connection is
available.

Do not use this product in any other way as stated for
normal use.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that the product
described under “Technical Data” fulfills all the relevant
provisions of the directives 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/
EU, 2006/42/EC and the following harmonized standards
have been used:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2019-07-18
Alexander Krug C €
Managing Director

Authorized to compile the technical file.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

MODE SELECTION

Mode 1: Self tapping screw

Use this mode to drive self tapping
screws into metal. This mode starts at a
high speed to facilitate hole drilling and
then lowers the speed when driving in
the screw.

Mode 2: Assistance

Use this mode to drive screws when
better control is required. This mode
starts at a lower speed and then
increases to finish driving in the screw.
In reverse direction, this mode rotates
in 6 pulses moving up to a controlled
reverse speed designed to remove
screws with damaged heads.

Mode 3: Auto tight (120 Nm)

Use this mode to avoid overdriving the
nut or bolt. After the impact screwdriver
detects a resistance, it impacts for
about 1 second and then stops
automatically.

Speed mode 3
Maximum speed (3000 min-1)
y Maximum torque (280 Nm)

Use this mode to drive large fasteners
Wl when maxmium force and speed are
TINE - required.

Speed mode 2

Medium speed (2200 min*)

Medium torque (210 Nm)

Use this mode to drive medium-sized
.\l fasteners when medium force and
7N~ speed are required.

Speed mode 1

Low Speed (750 min?)

Low torque (50 Nm)

Use this mode to drive small fasteners

3 2 "\l when lowest speed and force are
/T required.

OPERATION

Note: It is recommended after fastening to always check
the torque with a torque wrench.

The fastening torque is affected by a wide variety of factors
including the following.

State of battery charge — When the battery is discharged
voltage will drop and the fastening torque will be reduced.
Operation at speeds — Operating the tool at low speeds
will cause a reduction in fastening torques.

Fastening position — Holding the tool or the driving
fastener in various angles will affect the torque.

Drive accessory/socket — Failure to use the correct size
accessory or socket, or a non-impact rated accessory may
cause a reduction in the fastening torque.

Use of accessories and extensions — Depending on the
accessory or extension fitment can reduce the fastening
force of the impact wrench.

Bolt/Nut — Fastening torques may differ according to the
diameter of the nut or bolt, the class of nut/bolt and the
length of nut/bolt.

Condition of the fastener — Contaminated, corroded, dry or
lubricated fasteners may vary the fastening torques.
Condition and base material — The base material of the
fastener and any component in between the surfaces may
effect the fastening torque (dry or lubricated base, soft or
hard base, disc, seal or washer between fastener and
base material).

IMPACTING TECHNIQUES

The longer a bolt, screw, or nut is impacted, the tighter it will
become.

To help prevent damaging the fasteners or workpieces,
avoid excessive impacting.

Be particularly careful when impacting smaller fasteners
because they require less impacting to reach optimum
torque.

Practice with various fasteners, noting the length of time
required to reach the desired torque.

Check the tightness with a hand-torque wrench.

If the fasteners are too tight, reduce the impacting time.

If they are not tight enough, increase the impacting time.
Qil, dirt, rust or other matter on the threads or under the
head of the fastener affects the degree of tightness.

The torque required to loosen a fastener averages 75% to
80% of the tightening torque, depending on the condition of
the contacting surfaces.

On light gasket jobs, run each fastener down to a relatively
light torque and use a hand torque wrench for final
tightening.

BATTERIES

Battery packs which have not been used for some time
should be recharged before use.

Temperatures in excess of 50°C (122°F) reduce the
performance of the battery pack. Avoid extended exposure
to heat or sunshine (risk of overheating).

The contacts of chargers and battery packs must be kept
clean.

For an optimum life-time, the battery packs have to be fully
charged, after used.

To obtain the longest possible battery life remove the battery
pack from the charger once it is fully charged.

For battery pack storage longer than 30 days:

Store the battery pack where the temperature is below 27°C
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and away from moisture
Store the battery packs in a 30% - 50% charged condition
Every six months of storage, charge the pack as normal.

BATTERY PACK PROTECTION LI-ION BATTERY

The battery pack has overload protection that protects it
from being overloaded and helps to ensure long life.
Under extreme stress the battery electronics switch off the
machine automatically. To restart, switch the machine off
and then on again. If the machine does not start up again,
the battery pack may have discharged completely. In this
case it must be recharged in the battery charger.

TRANSPORTING LITHIUM BATTERIES

Lithium-ion batteries are subject to the Dangerous Goods
Legislation requirements.

Transportation of those batteries has to be done in
accordance with local, national and international provisions
and regulations.

* The user can transport the batteries by road without
further requirements.

« Commercial transport of Lithium-lon batteries by third
parties is subject to Dangerous Goods regulations.
Transport preparation and transport are exclusively to be
carried out by appropriately trained persons and the
process has to be accompanied by corresponding experts.

When transporting batteries:

« Ensure that battery contact terminals are protected and
insulated to prevent short circuit.

« Ensure that battery pack is secured against movement
within packaging.

« Do not transport batteries that are cracked or leak.

Check with forwarding company for further advice

MAINTENANCE

Use only AEG accessories and spare parts. Should
components need to be replaced which have not been
described, please contact one of our AEG service agents
(see our list of guarantee/service addresses).

If needed, an exploded view of the tool can be ordered.
Please state the machine type printed as well as the six-digit
No. on the label and order the drawing at your local service
agents or directly at: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Stral3e 10, 71364 Winnenden, Germany.

CAUTION! WARNING! DANGER!

Remove the battery pack before starting any
work on the machine.

Please read the instructions carefully before
starting the machine.

Do not dispose electric tools, batteries/
rechargeable batteries together with household
waste material.

Electric tools and batteries that have reached the
end of their life must be collected separately and
returned to an environmentally compatible
recycling facility.

Check with your local authority or retailer for
recycling advice and collection point.

No-load speed

Impact range

Direct current

[ m, |
R
Volts
| =—==|

c € European Conformity Mark

Ukraine Conformity Mark

EurAsian Conformity Mark

TECHNISCHE DATEN AKKU-SCHLAGSCHRAUBER

Produktionsnummer

Werkzeugaufnahme ..
Leerlaufdrehzahl
Schlagzahl
Drehmoment....
Maximale SchraubengréRe / MutterngrofRe
Spannung Wechselakku..........................
Gewicht nach EPTA-Prozedur 01/2014...
Empfohlene Umgebungstemperatur beim Arbeiten................
Empfohlene Akkutypen....
Empfohlene Ladegerate ..

Gerausch/Vibrationsinformation
Messwerte ermittelt entsprechend EN 62841.
Der A-bewertete Gerauschpegel des Geréates betragt
typischerweise:
Schalldruckpegel (Unsicherheit K=3dB(A))
Schallleistungspegel (Unsicherheit K=3dB(A))..
Gehorschutz tragen!

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Richtungen)
ermittelt entsprechend EN 62841.
Schwingungsemissionswert an
Anziehen von Schrauben und Muttern maximaler GroRe ...
Unsicherheit K = ...t

WARNUNG!

BSS18B6

474750 01...
.000001-999999
_..1/4" (6,35 mm)

99,5dB (A)
.. 110,5dB (A)

.6,7m/s?
....1,5m/s?

Die angegebenen Schwingungsgesamtwerte und Gerduschemissionswerte wurden nach einem genormten Messverfahren geman
EN 62841 gemessen und konnen fiir den Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwendet werden. Es kann fir eine

vorlaufige Einschatzung der Belastung verwendet werden.

Der angegebene Schwingungs- und Gerduschemissionspegel reprasentiert die hauptséchlichen Anwendungen des
Elektrowerkzeugs. Wenn allerdings das Elektrowerkzeug fir andere Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen oder
ungentigender Wartung eingesetzt wird, kdnnen sich die Schwingungs- und Gerauschemissionen unterscheiden. Dies kann deren

Wirkung Giber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhéhen.

Bei der Abschétzung der Belastung durch Schwingungen und L&rm sollten auch die Zeiten berucksichtigt werden, in denen das
Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist oder zwar lauft, aber keine tatsachliche Arbeit verrichtet wird. Dies kann deren Wirkung tiber den

gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Legen Sie zusatzliche SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des Bedieners vor den Auswirkungen von Schwingungen- und / oder
Larm fest, wie z. B.: Wartung des Werkzeugs und des Zubehdrs, Warmhalten der Hande, Organisation der Arbeitsabléaufe.

E WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Darstellungen und Spezifikationen fur
dieses Elektrowerkzeug. Versaumnisse bei der Einhaltung
der nachstehenden Anweisungen kdnnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen
fur die Zukunft auf.

A SICHERHEITSHINWEISE FUR SCHLAGSCHRAUBER

Halten Sie das Gerat an den isolierten Griffflachen, wenn
Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen die Schraube
verborgene Stromleitungen treffen kann. Der Kontakt der
Schraube mit einer spannungsfiihrenden Leitung kann
metallene Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fuhren.

Tragen Sie Gehdrschutz. Die Einwirkung von Larm kann
Gehorverlust bewirken.

WEITERE SICHERHEITS- UND ARBEITSHINWEISE

Schutzausriistung verwenden. Beim Arbeiten mit der Maschine
stets Schutzbrille tragen. Schutzkleidung wie
Staubschutzmaske, Schutzhandschuhe, festes und
rutschsicheres Schuhwerk, Helm und Gehdrschutz werden
empfohlen.

Beim Arbeiten entstehender Staub ist oft gesundheitsschadlich
und sollte nicht in den Kdrper gelangen. Geeignete
Staubschutzmaske tragen.

Es diirfen keine Materialien bearbeitet werden, von denen eine
Gesundheitsgeféahrdung ausgeht (z.B. Asbest).

Beim Blockieren des Einsatzwerkzeuges bitte das Gerét sofort
ausschalten! Schalten Sie das Gerét nicht wieder ein, solange
das Einsatzwerkzeug blockiert ist; hierbei kdnnte ein
Ruckschlag mit hohem Reaktionsmoment entstehen. Ermitteln

und beheben Sie die Ursache fiir die Blockierung des
Einsatzwerkzeuges unter Beriicksichtigung der
Sicherheitshinweise.

Mégliche Ursachen dafir kénnen sein:

* Verkanten im zu bearbeitenden Werkstiick

* Durchbrechen des zu bearbeitenden Materials

« Uberlasten das Elektrowerkzeuges

Greifen Sie nicht in die laufende Maschine.

Das Einsatzwerkzeug kann wahrend der Anwendung heif
werden.

WARNUNG! Verbrennungsgefahr

* bei Werkzeugwechsel

* bei Ablegen des Gerates

Spane oder Splitter durrfen bei laufender Maschine nicht
entfernt werden.

Beim Arbeiten in Wand, Decke oder FulRboden auf elektrische
Kabel, Gas- und Wasserleitungen achten.

Sichern Sie lhr Werkstlick mit einer Spannvorrichtung. Nicht
gesicherte Werkstlicke kdnnen schwere Verletzungen und
Beschadigungen verursachen.

Vor allen Arbeiten an der Maschine den Wechselakku
herausnehmen

Verbrauchte Wechselakkus nicht ins Feuer oder in den
Hausmill werfen. AEG bietet eine umweltgerechte Alt-
Wechselakku-Entsorgung an; bitte fragen Sie Ihren
Fachhé&ndler.

Wechselakkus nicht zusammen mit Metallgegenstéanden
aufbewahren (Kurzschlussgefahr).

Wechselakkus des Systems GBS nur mit Ladegeréaten des

Systems GBS laden. Keine Akkus aus anderen Systemen
laden.
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Wechselakkus und Ladegerate nicht 6ffnen und nur in
trockenen Raumen lagern. Vor Nasse schitzen.

Unter extremer Belastung oder extremer Temperatur kann aus
beschadigten Wechselakkus Batterieflissigkeit auslaufen. Bei
Beriihrung mit Batterieflissigkeit sofort mit Wasser und Seife
abwaschen. Bei Augenkontakt sofort mindestens 10 Minuten
grundlich spilen und unverzuglich einen Arzt aufsuchen.

Warnung! Um die durch einen Kurzschluss verursachte Gefahr
eines Brandes, von Verletzungen oder Produktbeschédigungen
zu vermeiden, tauchen Sie das Werkzeug, den Wechselakku
oder das Ladegerat nicht in Flussigkeiten ein und sorgen Sie
dafir, dass keine Flussigkeiten in die Gerate und Akkus
eindringen. Korrodierende oder leitfahige Flissigkeiten, wie
Salzwasser, bestimmte Chemikalien und Bleichmittel oder
Produkte, die Bleichmittel enthalten, kénnen einen Kurzschluss
verursachen.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Der Akku-Schlagschrauber ist universell einsetzbar zum
Befestigen und Losen von Schrauben und Muttern unabhéngig
von einem Netzanschluss.

Dieses Gerat darf nur wie angegeben bestimmungsgeman
verwendet werden.

CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass das unter
4Technische Daten* beschriebene Produkt mit alle relevanten
Vorschriften der Richtline 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU,
2006/42/EG und den folgenden harmonisierten normativen
Dokumenten ubereinstimmt:

EN 62841-1:2015
EN 62841-2-2:2014
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2019-07-18

Alexander Krug

Managing Director c €

Bevolimé&chtigt die technischen Unterlagen zusammenzustellen

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraRe 10

71364 Winnenden
Germany

BETRIEBSART WAHLEN

Betriebsart 1: Blechschrauben
Nutzen Sie diese Betriebsart, um
Blechschrauben in Metall
einzudrehen. Der Schlagschrauber
startet mit hoher Drehzahl, um den
Bohrvorgang zu erleichtern, und geht
dann beim Eindrehen der Schraube
in einen langsameren
Drehzahlbereich tber.

Betriebsart 2: Schraubhilfe
Nutzen Sie diese Betriebsart, um
wahrend des Schraubens eine
bessere Kontrolle tber den
Schlagschrauber zu behalten. Der
Schlagschrauber startet mit einer
niedrigeren Drehzahl und wird beim
Eindrehen der Schraube schneller.
Um Schrauben mit beschéadigten
Kopfen auszudrehen, dreht der
Schlagschrauber die Schrauben mit 6
Schlagen und einer kontrollierten
Drehzahl heraus.

22 DEUTSCH

Betriebsart 3: automatisch
festziehen (120 Nm)

Nutzen Sie diese Betriebsart, um ein
zu starkes Festziehen von Muttern
oder Schrauben zu vermeiden.
Nachdem der Schlagschrauber einen
Widerstand erkennt, schlagt er noch
ca. 1 Sekunde und stoppt dann
automatisch.

Drehzahl 3

Maximale Drehzahl (3000 min')
Maximales Drehmoment (280 Nm)
Nutzen Sie diese Betriebsart fir
lange Schrauben, fir deren
Eindrehen ein Maximum an Kraft und
Drehzahl erforderlich ist.

Drehzahl 2

Mittlere Drehzahl ((2200 min)
Mittleres Drehmoment (210 Nm)
Nutzen Sie diese Betriebsart fur
mittelgroBe Schrauben, fir deren
Eindrehen ein mittleres Maf? an Kraft
und Drehzahl erforderlich ist.

=S

Drehzahl 1

Niedrige Drehzahl (750 min?)
Niedriges Drehmoment (50 Nm)
Nutzen Sie diese Betriebsart fir
kurze Schrauben, fur deren
Eindrehen ein geringes MaR an Kraft
und Drehzahl erforderlich ist.

BEDIENUNG

Hinweis: Es wird empfohlen, nach der Befestigung das
Anzugsdrehmoment immer mit einem
Drehmomentschlussel zu prifen.

Das Anzugsdrehmoment wird durch eine Vielzahl von
Faktoren beeinflusst, einschlief3lich der folgenden.

Ladezustand der Batterie - Wenn die Batterie entladen ist,
fall;}die Spannung ab und das Anzugsdrehmoment verringert
sich.

Drehzahlen - Die Verwendung des Werkzeugs bei niedriger
Geschwindigkeit fihrt zu einem geringeren
Anzugsdrehmoment.

Befestigungsposition - Die Art und Weise, wie Sie das
Werkzeug oder Befestigungselement halten, beeinflusst das
Anzugsdrehmoment.

Dreh-/Steckeinsatz - Die Verwendung eines Dreh- oder
Steckeinsatzes mit falscher GréfRRe oder die Verwendung von
nicht schlagfestem Zubeh6r reduziert das
Anzugsdrehmoment.

Verwendung von Zubehdr und Verlangerungen - Je nach
Zubehor oder Verlangerung kann das Anzugsdrehmoment
des Schlagschraubers reduziert werden.

Schraube/Mutter - Das Anzugsdrehmoment kann je nach
Durchmesser, Lange und Festigkeitsklasse der Schraube/
Mutter variieren.

Zustand der Befestigungselemente - Verunreinigte,
korrodierte, trockene oder geschmierte Befestigungselemente
kdnnen das Anzugsdrehmoment beinflussen.

Die zu verschraubenden Teile - Die Festigkeit der zu
verschraubenden Teile und jedes Bauteil dazwischen
(trocken oder geschmiert, weich oder hart, Scheibe, Dichtung
oder Unterlegscheibe) kann das Anzugsdrehmoment
beeinflussen.

EINSCHRAUBTECHNIKEN

Je langer ein Bolzen, eine Schraube oder eine Mutter mit dem
Schlagschrauber belastet wird, desto fester wird sie
angezogen.

Um Beschéadigungen der Befestigungsmittel oder Werkstiicke
zu vermeiden, vermeiden Sie (ibermaRige Schlagdauer.

Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie auf kleinere
Befestigungsmittel einwirken, da sie weniger Schlage
benétigen, um ein optimales Anzugsdrehmoment zu erreichen.

Uben Sie mit verschiedenen Befestigungselementen und
merken Sie sich die Zeit, die Sie benétigen, um das
gewiinschte Anzugsdrehmoment zu erreichen.
Uberpriifen Sie das Anzugsdrehmoment mit einem Hand-
Drehmomentschlissel.

Wenn das Anzugsdrehmoment zu hoch ist, reduzieren Sie die
Schlagzeit.

Wenn das Anzugsdrehmoment nicht ausreichend ist, erhéhen
Sie die Schlagzeit.

Ol, Schmutz, Rost oder andere Verunreinigungen an den
Gewinden oder unter dem Kopf des Befestigungsmittels
beeinflussen die Hohe des Anzugsdrehmoment.

Das zum Losen eines Befestigungsmittels erforderliche
Drehmoment betrégt durchschnittlich 75% bis 80% des
Anzugsdrehmoments, abhéangig vom Zustand der
Kontaktflachen.

Fiihren Sie leichte Einschraubarbeiten mit einem relativ
geringen Anzugsdrehmoment aus und verwenden Sie zum
endglltigen Festziehen einen Hand-Drehmomentschlissel.

AKKUS

Langere Zeit nicht benutzte Wechselakkus vor Gebrauch
nachladen.

Eine Temperatur tiber 50°C vermindert die Leistung des
Wechselakkus. Langere Erwarmung durch Sonne oder
Heizung vermeiden.

Die Anschlusskontakte an Ladegerat und Wechselakku sauber
halten.

Fiir eine optimale Lebensdauer miissen nach dem Gebrauch
die Akkus voll geladen werden.

Fur eine moglichst lange Lebensdauer sollten die Akkus nach
dem Aufladen aus dem Ladegerét entfernt werden.

Bei Lagerung des Akkus langer als 30 Tage:

Akku bei ca. 27°C und trocken lagern.

Akku bei ca. 30%-50% des Ladezustandes lagern.
Akku alle 6 Monate erneut aufladen.

AKKUUBERLASTSCHUTZ LI-ION AKKU

Der Akkupack ist mit einem Uberlastschutz ausgestattet, der
den Akku vor Uberlastung schiitzt und eine hohe Lebensdauer
sicherstellt.

Bei extrem starker Beanspruchung schaltet die Akkuelektronik
die Maschine automatisch ab. Zum Weiterarbeiten Maschine
Aus- und wieder Einschalten. Sollte die Maschine nicht wieder
anlaufen, ist der Akkupack mdglicherweise entladen und muss
im Ladegerat wieder aufgeladen werden.

TRANSPORT VON LITHIUM-IONEN-AKKUS

Lithium-lonen-Akkus fallen unter die gesetzlichen
Bestimmungen zum Gefahrguttransport.

Der Transport dieser Akkus muss unter Einhaltung der lokalen,
nationalen und internationalen Vorschriften und Bestimmungen
erfolgen.

« Verbraucher diirfen diese Akkus ohne Weiteres auf der
Stral3e transportieren.

» Der kommerzielle Transport von Lithium-lonen-Akkus durch
Speditionsunternehmen unterliegt den Bestimmungen des
Gefahrguttransports. Die Versandvorbereitungen und der
Transport dirfen ausschlie3lich von entsprechend geschulten
Personen durchgefiihrt werden. Der gesamte Prozess muss
fachménnisch begleitet werden.

Folgende Punkte sind beim Transport von Akkus zu beachten:

« Stellen Sie sicher, dass die Kontakte geschiitzt und isoliert
sind, um Kurzschlisse zu vermeiden.

 Achten Sie darauf, dass der Akkupack innerhalb der
Verpackung nicht verrutschen kann.

« Beschédigte oder auslaufende Akkus dirfen nicht
transportiert werden.
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Wenden Sie sich fur weitere Hinweise an Ihr
Speditionsunternehmen.

WARTUNG

Nur AEG Zubehor und Ersatzteile verwenden. Bauteile, deren
Austausch nicht beschrieben wurde, bei einer AEG
Kundendienststelle auswechseln lassen (Broschiire Garantie/
Kundendienstadressen beachten).

Bei Bedarf kann eine Explosionszeichnung des Gerates unter
Angabe der Maschinen Type und der sechsstelligen Nummer
auf dem Leistungsschild bei Ihrer Kundendienststelle oder
direkt bei Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10,
71364 Winnenden, Germany angefordert werden.

SYMBOLE

f ACHTUNG! WARNUNG! GEFAHR!

Vor allen Arbeiten an der Maschine den
Wechselakku herausnehmen

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung vor
Inbetriebnahme sorgfaltig durch.

Elektrogerate, Batterien/Akkus durfen nicht
zusammen mit dem Hausmiill entsorgt
werden.

Elektrische Gerate und Akkus sind getrennt
zu sammeln und zur umweltgerechten
Entsorgung bei einem Verwertungsbetrieb
abzugeben.

Erkundigen Sie sich bei den ortlichen
Behorden oder bei Inrem Fachhandler nach
Recyclinghéfen und Sammelstellen.

Leerlaufdrehzahl
Q

Schlagzahl

= Gleichstrom

Européisches Konformitatszeichen

Ukrainisches Konformitatszeichen

Euroasiatisches Konformitatszeichen




CARACTERISTIQUES TECHNIQUES  VISSEUSE A CHOC SANS FIL

NUMETO 0 SEME ......iiiiiiiiiiieie e

Systéme de fiXation .........c.ccoeieiiieiiiiiie e

Vitesse de rotation a vide
Pergage a percussion..
Couple ....oovviiieiiie
Dimension maximale de vis/d'écrou.
Tension accu interchangeable.......
Poids suivant EPTA-Procedure 01/
Température conseillée lors du travail.
Batteries conseillées............cccccoovnn
Chargeurs de batteries conseillés

Informations sur le bruit et les vibrations

Valeurs de mesure obtenues conformément a la EN 62841.

La mesure réelle (A) du niveau de bruit de I'outil est
Niveau de pression acoustique (Incertitude K=3dB(A)).
Niveau d'intensité acoustique (Incertitude K=3dB(A))...

Toujours porter une protection acoustique!

Valeurs totales des vibrations (somme vectorielle de trois

sens) établies conformément a EN 62841.
Valeur d’émission vibratoire an

Vissage a bloc des vis et des écrous de la dimension maximale. ..

Incertitude K=

AVERTISSEMENT!

BSS18B6

................... 474750 01...

000001-999999

....................... 1/4" (6,35 mm)

.0-3000 min*

.0-4000 min*
...280Nm

..M14

.18V

g... 2,4kg

.-18...+50°C

..L1815R, ... L1890R

AL18G, AL1218G, BL1218, BLK1218

99,5dB (A)
..110,5dB (A)

....6,7m/s?
...1,5m/s?

Le niveau de vibration et d'émissions sonores indiqué dans cette fiche de données a été mesuré en respect d'une méthode
standard de test selon la norme EN 62841 et peut étre utilisé pour comparer les outils entre eux. Il peut étre utilisé pour

évaluation préliminaire de I'exposition.

Le niveau de vibration et d'émissions sonores déclaré correspond a I'application principale de l'outil. Cependant, si l'outil est
utilisé pour des applications différentes, avec différents accessoires ou est mal entretenu, les vibrations et les émissions
sonores peuvent différer. Cela peut augmenter considérablement le niveau d'exposition au cours de la période de travail

totale.

Une estimation du niveau d'exposition aux vibrations et au bruit devrait également tenir compte des temps d'arrét de I'outil ou
des périodes ou il est en marche mais n'effectue pas réellement le travail. Cela peut réduire considérablement le niveau

d'exposition au cours de la période de travail totale.

Identifier des mesures de sécurité supplémentaires pour protéger I'opérateur des effets des vibrations et/ou du bruit tels que :
I'entretien de l'outil et des accessoires, le maintien au chaud des mains, I'organisation des processus de travail.

E AVERTISSEMENT! Lire tous les avertissements de
sécurité, les instructions opérationnelles, les
illustrations et les spécifications fournies avec cet outil
électrique. La non observance des instructions
mentionnées ci-dessous peut causer des chocs électriques,
des incendies ou de graves blessures.

Conserver tous les avertissements et toutes les
instructions pour pouvoir s‘y reporter ultérieurement.

A INSTRUCTIONS DE SECURITE POUR
VISSEUSE A CHOC

Tenir I'appareil aux surfaces isolées faisant office de
poignée pendant les travaux au cours desquels la vis
peut toucher des lignes électriques dissimulées. Le
contact de la vis avec un cable qui conduit la tension peut
mettre des parties d'appareil en métal sous tension et
mener a une décharge électrique.

Portez une protection acoustique. L'influence du bruit
peut provoquer la surdité.

AVIS COMPLEMENTAIRES DE SECURITE ET
DE TRAVAIL

Utiliser I'’équipement de protection. Toujours porter des
lunettes de protection pendant le travail avec la machine. Il
est recommandé de porter des articles de protection, tels

gue masque antipoussiere, gants de protection, chaussures

tenant bien aux pieds et antidérapantes, casque et
protection acoustique.

Les poussiéres qui sont dégagées pendant les travaux sont
souvent nocives pour la santé et ne devraient pas pénétrer

dans le corps. Porter un masque de protection approprié

contre les poussieéres.

Il est interdit de travailler des matériaux dangereux pour la

santé (par ex. amiante).

Désactiver immédiatement le dispositif en cas de blocage !

Ne pas réactiver le dispositif avec I'outil bloqué;ily ale

risque de provogquer un contrecoup avec moment de

réaction élevé. Etablir et éliminer la cause du blocage de

l'outil en prétant attention aux consignes de sécurité.

Les causes possibles sont :

» Encastrement dans la piece a travailler.

* Le dispositif a traversé le matériau a travailler en le
cassant.

« Le dispositif électrique a été surchargé.

Ne pas approcher les mais de la partie en mouvement de la

machine.

Durant I'utilisation, I'outil peut se surchauffer.

AVERTISSEMENT! Danger de brilures

« durant le remplacement de I‘outil

* durant la dépose de [‘outil

Ne jamais enlever les copeaux ni les éclats lorsque la
machine est en marche.

Lors du percage dans les murs, les plafonds ou les
planchers, toujours faire attention aux cables électriques et
aux conduites de gaz et d'eau.

Fixer fermement la piece en exécution a |'aide d'un dispositif
de serrage. Des piece en exécution non fermement fixées
peuvent provoquer des dommages et des lésions graves.

Avant tous travaux sur la machine retirer 'accu
interchangeable.

Ne pas jeter les accus interchangeables usés au feu ou
avec les déchets ménagers. AEG offre un systeme
d’évacuation écologique des accus usés.

Ne pas conserver les accus interchangeables avec des
objets métalliques (risque de court-circuit)

Ne charger les accus interchangeables du systeme GBS
qu'avec le chargeur d’accus du systeme GBS. Ne pas
charger des accus d’'autres systemes.

Ne pas ouvrir les accus interchangeables et les chargeurs
et ne les stocker que dans des locaux secs. Les protéger
contre 'humidité.

En cas de conditions ou températures extrémes, du liquide
caustique peut s’échapper d’'un accu interchangeable
endommagé. En cas de contact avec le liquide caustique de
la batterie, laver immédiatement avec de I'eau et du savon.
En cas de contact avec les yeu, rincer soigneusement
avec de I'eau et consulter immédiatement un médecin.

Avertissement! Pour réduire le risque d‘incendie, de
blessures corporelles et de dommages causés par un
court-circuit, ne jamais immerger I‘outil, le bloc-piles ou le
chargeur dans un liquide ou laisser couler un fluide a
lintérieur de celui-ci. Les fluides corrosifs ou conducteurs,
tels que I'eau de mer, certains produits chimiques
industriels, les produits de blanchiment ou de blanchiment,
etc., peuvent provoquer un court-circuit.

UTILISATION CONFORME AUX PRESCRIPTIONS

La visseuse a percussion a accu peut étre utilisée de
maniére universelle pour visser et dévisser des vis et des
écrous, indépendamment d’une prise de réseau.

Comme déja indiqué, cette machine n'est congue que pour
étre utilisée conformément aux prescriptions.

DECLARATION CE DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que le
produit décrit aux ,Données techniques"” est conforme a
toutes les dispositions des directives 2011/65/EU (RoHS),
2014/30/UE, 2006/42/CE et des documents normatifs
harmonisés suivants:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018
Winnenden, 2019-07-18
Alexander Krug c €
Managing Director

Autorisé a compiler la documentation technique.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden

Germany

SELECTIONNER LE MODE DE FONCTIONNEMENT

Mode de fonctionnement 1 : Vis
taraudeuses

Utilisez ce mode pour insérer une
vis taraudeuse dans le métal. La clé
a chocs démarre avec la vitesse de
rotation maximale pour faciliter le
pergage puis passe a une plage de
vitesse plus lente lors de l'insertion
de la vis.

Mode de fonctionnement 2 : Aide
au vissage

Utilisez ce mode de fonctionnement
pour conserver un meilleur contréle
de la clé a chocs lors du vissage.
La clé a chocs démarre avec la
vitesse la plus lente et accélére lors
de linsertion de la vis.

Afin de dévisser les vis dont la téte
est détériorée, la clé a chocs
dévisse les vis avec 6 coups et a
une vitesse contrélée.

Mode de fonctionnement 3 :
serrage automatique (120 Nm)
Utilisez ce mode pour éviter un
serrage trop important des écrous
ou des vis. Lorsque la clé a chocs
détecte une résistance, elle frappe
encore env. 1 seconde puis s'arréte
automatiquement.

Vitesse de rotation 3

Vitesse de rotation maximale

(3 000 tr/min)

Couple de serrage maximal
lH/// (280 Nm)

7///!\\\ Utilisez ce mode pour les longues
vis pour lesquelles le vissage
nécessite une force et une vitesse
maximales.

Vitesse de rotation 2

Vitesse de rotation moyenne (2200
tr/min)

2 Couple de serrage moyen (210 Nm)
\\HW/ Utilisez ce mode pour les vis de
/I~ taille moyenne pour lesquelles le
vissage nécessite une force et une
vitesse moyennes.

Vitesse de rotation 1

Vitesse de rotation faible (750 tr/min)
Couple de serrage faible (50 Nm)
Utilisez ce mode pour les petites vis
pour lesquelles le vissage nécessite
une force et une vitesse faibles.

UTILISATION

Remarque : il est recommandé de toujours vérifier le
couple de serrage au moyen d’une clé dynamométrique
apres la fixation.

Le couple de serrage est influencé par un certain nombre de
facteurs, dont les suivants :

Etat de la batterie - Lorsque la batterie est déchargée, la
tension chute et le couple de serrage est réduit.

Vitesse de rotation - L'utilisation de I'outil a vitesse réduite
entraine une réduction du couple de serrage.

Position lors de la fixation - La facon dont vous tenez
I'outil ou I'élément de fixation affecte le couple de serrage.
Insert rotatif/enfichable - L'utilisation d’'un insert rotatif/
enfichable d’'une taille incorrecte ou d’accessoires ne
résistant pas aux chocs réduit le couple de serrage.
Utilisation d’accessoires et de rallonges - En fonction des
accessoires ou des rallonges utilisés, le couple de serrage
de la visseuse a percussions peut étre réduit.

Vis/écrou - Le couple de serrage peut varier selon le
diametre, la longueur et la classe de résistance de la vis/
de I'écrou.

Etat des éléments de fixation - Des éléments de fixation
encrasseés, corrodés, secs ou lubrifiés peuvent influencer
le couple de serrage.

Les pieces a visser - La solidité des piéces a visser et tout
composant se trouvant entre celles-ci (sec ou lubrifié,
souple ou dur, plaquette, joint ou rondelle) peut influencer
le couple de serrage.
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TECHNIQUES DE SERRAGE

Le couple de serrage du boulon, de la vis ou de I'écrou est
proportionnel a la durée de la percussion.

Pour éviter d’endommager les fixations ou le matériau,
limitez la durée de la percussion.

Afin d’obtenir un couple de serrage optimal, soyez
particulierement prudent lorsque vous serrez des fixations
de petit calibre qui requiérent moins de percussion.
Pratiquez le serrage a percussion avec divers types de
fixations afin d’apprendre quelle est la durée de percussion
nécessaire pour obtenir le couple désiré.

Vérifiez le serrage a I'aide d’une clé dynamométrique
manuelle.

Si la fixation est trop serrée, réduisez la durée de
percussion.

Si la fixation n'est pas serrée a fond, augmentez la durée de
percussion.

L'huile, la poussiére ou d'autres saletés sur le filetage ou
sous la téte de la fixation peuvent affecter le couple de
serrage.

Le couple nécessaire pour desserrer une fixation est, en
moyenne, 75 % a 80 % du couple nécessaire pour la serrer,
selon I'état des surfaces en contact.

Effectuez les simples taches de vissage en exercant un
couple de serrage relativement faible et terminez le serrage
a la main a 'aide de la clé dynamomeétrique.

ACCUS

Recharger les accus avant utilisation apres une longue
période de non utilisation.

Une température supérieure a 50°C amoindrit la capacité
des accus. Eviter les expositions prolongées au soleil ou au
chauffage.

Tenir propres les contacts des accus et des chargeurs.

Apres l'usage, les accus doivent étre chargés entierement
pour une durée de vie optimale.

Pour une plus longue durée de vie, enlever les batteries du
chargeur de batterie quand celles-ci seront chargées.

En cas d'entreposage de la batterie pour plus de 30 jours:
Entreposer la batterie & 27°C environ dans un endroit sec.
Entreposer la batterie avec une charge d'environ 30% -
50%.

Recharger la batterie tous les 6 mois.

PROTECTION DE L’ACCU CONTRE LES SURCHARGES

Le bloc d’accus est équipé d’un dispositif de protection
contre la surcharge qui protége I'accu contre une surcharge
et qui assure une longue durée de vie.

En cas de sollicitation extrémement élevée, I'unité
électronique de I'accu éteint la machine automatiquement.
Pour continuer le travail, il convient d’éteindre la machine et
de I'enclencher a nouveau. Si la machine ne redémarre pas,
il se peut que le bloc d’accus soit déchargé et qu'il doive
étre rechargé dans le chargeur.

TRANSPORT DE BATTERIES LITHIUM-ION

Les batteries lithium-ion sons soumises aux dispositions
|égislatives concernant le transport de produits dangereux.

Le transport de ces batteries devra s'effectuer dans le
respect des dispositions et des normes locales, nationales
et internationales.

« Les utilisateurs peuvent transporter ces batteries sans
restrictions.

« Le transport commercial de batteries lithium-ion est réglé
par les dispositions concernant le transport de produits
dangereux. La préparation au transport et le transport
devront étre effectués uniquement par du personnel formé
de fagcon adéquate. Tout le procédé devra étre géré d‘une
maniere professionnelle.

Durant le transport de batteries il faut respecter les
consignes suivantes :

 S'assurer que les contacts soient protégés et isolés en
vue d‘éviter des courts-circuits.

» S'assurer que le groupe de batteries ne puisse pas se
déplacer a l'intérieur de son emballage.

« Des batteries endommagées ou des batteries perdant du

liquide ne devront pas étre transportées.

Pour tout renseignement complémentaire veuillez vous
adresser a votre transporteur professionnel.

ENTRETIEN

Utiliser uniqguement les accessoires AEG et les pieces
détachées AEG. Faire remplacer les composants dont le
remplacement n'a pas été décrit, par un des centres de
service aprés-vente AEG (observer la brochure avec les
adresses de garantie et de service apres-vente).

En cas de besoin il est possible de demander un dessin

éclaté du dispositif en indiquant le modéle de la machine et

le numéro de six chiffres imprimé sur la plaquette de
puissance et en s'adressant au centre d'assistance
technique ou directement a Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLES

ATTENTION! AVERTISSEMENT! DANGER!

Avant tous travaux sur la machine retirer
I'accu interchangeable.

Veuillez lire avec soin le mode d'emploi avant
la mise en service

Les dispositifs électriques, les batteries et les
batteries rechargables ne sont pas a éliminer
dans les déchets ménagers.

Les dispositifs électriques et les batteries sont
a collecter séparément et a remettre a un
centre de recyclage en vue de leur élimination
dans le respect de |‘environnement.
S‘adresser aux autorités locales ou au
détaillant spécialisé en vue de connaitre
I'emplacement des centres de recyclage et
des points de collecte.

Vitesse de rotation a vide

Fréquence de percussion

Vv

Voltage

Courant continu

q

Marque de conformité européenne

Marque de conformité ukrainienne

Marque de conformité d’Eurasie

DATI TECNICI AVVITATORE A IMPULSI A BATTERIA

NUMEIO i SEIIE ...t s

AACCO ULENSIli .. e

Numero di giri a vuoto ..
Percussione a pieno..
Momento torcente .....
Massima dimensione viti / dadi
Tensione batteria.....
Peso secondo la pro 12

Temperatura con5|gl|ata durante il lavoro..

Batterie consigliate ...

Caricatori consigliati ..

Informazioni sulla rumorosita/sulle vibrazioni

Valori misurati conformemente alla norma EN 62841.
La misurazione A della pressione del livello sonoro di un
utensile di solito deve essere

Livello di rumorosita (Incertezza della misura K=3dB(A)).... ....
Potenza della rumorosita (Incertezza della misura K=3dB(A)) ..... ...

Utilizzare le protezioni per l'udito!

Valori totali delle oscillazioni (somma di vettori in tre direzioni)
misurati conformemente alla norma EN 62841
Valore di emissione dell'oscillazione an

Serraggio di viti e dadi di dimensioni massime.............ccc.... ...
Incertezza della misura K= ... e

AVVERTENZA!

BSS18B6

............ L1815R, ...
AL18G, AL1218G, BL1218, BLK1218

................. 474750 01...

...000001-999999

..................... 1/4" (6,35 mm)

0-3000 min'*

0-4000 min™t

..280Nm

.M14

.18V

. g... 2,4kg
...-18..450°C

L1890R

.................... 99,5dB (A)
.................. 110,5 dB (A)

Il/i valore/i di emissione acustica riportato/i in questa scheda informativa sono stati misurati conformemente a un metodo di
prova standard sulla base della norma EN 62841 e possono essere utilizzati per confrontare gli utensili tra loro. Pud/possono
essere utilizzato/i anche per una valutazione preliminare dell’esposizione.

Il livello di vibrazione ed emissione acustica dichiarato rappresenta le applicazioni principali dell'utensile. Tuttavia, se I'utensile
& utilizzato per applicazioni diverse, con accessori differenti 0 una manutenzione non adeguata, la vibrazione e I'emissione
acustica potrebbero variare. Cio pud aumentare significativamente il livello di esposizione durante I'intera durata del lavoro.
Una stima del livello di esposizione alle vibrazioni e al rumore dovrebbe tenere conto anche dei periodi in cui I'utensile &
spento o € in funzione ma non sta lavorando. Cio puo ridurre significativamente il livello di esposizione durante l'intera durata

del lavoro.

Identificare le misure di sicurezza supplementari per proteggere I'operatore dagli effetti delle vibrazioni e/o del rumore, ad
esempio eseguendo la manutenzione dell’utensile e degli accessori, mantenendo le mani calde e organizzando gli schemi di

lavoro.

E AVVERTENZA! Leggere tutte le avvertenze di
sicurezza, istruzioni operative, illustrazioni e specifiche
fornite con questo elettroutensile. Il mancato rispetto
delle istruzioni di seguito riportate puo causare scosse
elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.

A INDICAZIONI DI SICUREZZA PER AVVITATORE A
IMPULSI

Quando si svolge un‘operazione in cui la vite potrebbe
entrare in contatto con conduzioni elettriche nascoste
impugnare I'apparecchio afferrandolo per le superfici
isolate. La vite che entra in contatto con una conduttura in
tensione pud mettere sotto tensione le parti metalliche
dell'apparecchio e causare scosse elettriche.

Indossare protezioni acustiche adeguate. L'esposizione
plrlolléngata al rumore senza protezione pud causare danni
all'udito

ULTERIORI AVVISI DI SICUREZZA E DI LAVORO

Usare dispositivi di protezione. Durante il lavoro con la
macchina bisogna sempre portare occhiali di protezione. Si
consiglia di indossare indumenti di protezione come
maschera antipolvere, guanti di protezione, scarpe
antiscivolo robuste, casco e cuffie di protezione acustica.
La polvere che si produce durante il lavoro & spesso
dannosa per la salute e non dovrebbe essere aspirata.
Portare un”adeguata mascherina protettiva.

E' vietato lavorare materiali che possono costituire pericoli
alla salute (ad es. amianto).

Spegnere immediatamente il dispositivo in caso di
bloccaggio! Non riaccendere il dispositivo fino a quando
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|'utensile ad inserto resta bloccato; esiste il rischio di

causare un contraccolpo con elevato momento di reazione.

Rilevare ed eliminare la causa del bloccaggio dell'utensile

ad inserto tenendo conto delle indicazioni di sicurezza.

Le possibili cause sono:

* Incastro nel pezzo in lavorazione

« Il dispositivo ha attraversato il materiale da lavorare
rompendolo

« |l dispositivo elettrico € stato sovraccaricato

Non avvicinare le mani alla parte della macchina in
movimento.

Durante l'uso I'utensile ad inserto puo surriscaldarsi.
AVVERTENZA! Pericolo di ustioni

« durante la sostituzione dell‘'utensile

« durante il deposito dell‘'utensile

Non rimuovere trucioli o schegge mentre l'utensile & in
funzione.

Forando pareti, soffitti 0 pavimenti, si faccia attenzione ai
cavi elettrici e alle condutture dell’acqua e del gas.

Fissare in sicurezza il pezzo in lavorazione con un
dispositivo di serraggio. Pezzi in lavorazione che non siano
fissati in sicurezza possono causare gravi lesioni e danni.
Prima di iniziare togliere la batteria dalla macchina.

Non gettare le batterie esaurite sul fuoco o nella spazzatura
di casa. La AEG offre infatti un servizio di recupero batterie
usate.

Nel vano d'innesto per la batteria del caricatore non devono
entrare parti metalliche.(pericolo di cortocircuito).

Le batterie del System GBS sono ricaricabili esclusivamente
con i caricatori del System GBS. Le batterie di altri sistemi
non possono essere ricaricate.




Non aprire né la batteria né il caricatore e conservarli solo in
luogo asciutto. Proteggerli dalla umidita.

Nel caso di batterie danneggiate da un carico eccessivo o
da temperature alte, I'acido di queste potrebbe fuoriuscire.
In caso di contatto con l'acido delle batterie lavarsi
immediatamente con acqua e sapone. In caso di contatto
con gli occhi risciacquare immediatamente con acqua per
almeno 10 minuti e contattare subito un medico.

Attenzione! Per ridurre il rischio d'incendio, di lesioni o di
danni al prodotto causati da corto circuito, non immergere
mai l'utensile, la batteria ricaricabile o il carica batterie in un
liquido e non lasciare mai penetrare alcun liquido all'interno
dei dispositivi e delle batterie. | fluidi corrosivi o conduttori
come acqua salata, alcuni agenti chimici, agenti
candeggianti o prodotn contenenti agenti candeggianti
potrebbero provocare un corto circuito.

UTILIZZO CONFORME

L'avvitatrice a percussione € un attrezzo universale per
fissare e staccare viti, bulloni e dadi in luoghi dove non c’é
corrente elettrica.

Utilizzare il prodotto solo per I'uso per cui & previsto.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA CE

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il
prodotto descritto ai ,Dati tecnici“ corrisponde a tutte le
disposizioni delle direttive 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/UE,
2006/42/CE e successivi documenti normativi armonizzati:
EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2019-07-18
Alexander Krug c €
Managing Director

Autorizzato alla preparazione della documentazione tecnica

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralle 10

71364 Winnenden
Germany

SELEZIONE MODALITA

Modalita 1: viti autofilettanti
Utilizzare questa modalita per
inserire viti autofilettanti nel metallo.
Questa modalita inizia ad alta
velocita per facilitare la foratura e
poi riduce la velocita quando la vite
viene inserita.

Modalita 2: avvitatura assistita
Utilizzare questa modalita per
mantenere un migliore controllo
dell’avvitatore a percussione
durante l'avvitatura. L'avvitatore si
avvia ad una velocita pit bassa ed
accelera durante I'inserimento della
vite.

Per estrarre viti con teste
danneggiate, I'avvitatore a
percussione gira le viti con 6
percussioni fino a raggiungimento
di una velocita controllata.
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Modalita 3: autoserraggio (120
Nm)

Utilizzare questa modalita per
evitare di serrare eccessivamente
dadi o viti. Quando l‘avvitatore a
percussione rileva una resistenza,
continua a produrre percussioni per
circa 1 secondo, quindi si arresta
automaticamente.

Velocita 3

Velocita massima (3000 min™)

Coppia massima (280 Nm)

Utilizzare questa modalita per viti

1o &\“W/ lunghe, per le quali sono richieste
ZIMY massima forza e velocita.

Velocita 2

Velocita media ((2200 min')
Coppia media (210 Nm)

Utilizzare questa modalita per viti di
lunghezza media, per le quali sono
richieste forza e velocita media.

N
IS

Velocita 1

Velocita bassa (750 min)

Coppia bassa (50 Nm)

MODE /7 /] I\ IGep  Utilizzare questa modalita per viti

7\l corte, per le quali sono richieste
=y forza e velocita ridotta.

USO

Avvertenza: A fissaggio avvenuto si consiglia di
verificare sempre la coppia di serraggio con una chiave
dinamometrica.

La coppia di serraggio € influenzata da una moltitudine di
fattori, tra cui anche i seguenti.

 Stato di carica della batteria - Se la batteria & scarica, il
voltaggio diminuisce e la coppia di serraggio si riduce.
Numero di giri - Usare I'utensile a bassa velocita comporta
una coppia di serraggio inferiore.

Posizione di fissaggio - Il modo in cui si tiene I'utensile o
I'elemento di fissaggio influisce sulla coppia di serraggio.
Punta/inserto ad innesto - L'uso di una punta o di un
inserto ad innesto della dimensione errata o I'uso di
accessori non resistenti agli urti riduce la coppia di
serraggio.

Uso di accessori ed estensioni - A seconda
dell'accessorio o dell’estensione, la coppia di serraggio
dell'avvitatore a percussione puo essere ridotta.
Vite/dado - La coppia di serraggio puo variare in base a
diametro, lunghezza e classe di resistenza della vite/del
dado.

Stato degli elementi di fissaggio - Elementi di fissaggio
sporchi, corrosi, secchi o lubrificati possono influire sulla
coppia di serraggio.

Le parti da avvitare - La resistenza delle parti da avvitare
ed ogni elemento interposto (secco o lubrificato, morbido
o duro, disco, guarnizione o rondella) possono influire
sulla coppia di serraggio.

TECNICHE DI AVVITATURA

Piu a lungo si agisce con I'avvitatore a percussione su di un
bullone, una vite o un dado, maggiore sara il serraggio.
Evitare una durata eccessiva della lavorazione a
percussione per evitare danni agli elementi di fissaggio o
alle parti in lavorazione.

Usare particolare prudenza quando si agisce su elementi di
fissaggio di dimensioni minori perché richiedono un numero
di percussioni minore per raggiungere una coppia di
serraggio ottimale.

Eseguire alcune prove con diversi elementi di fissaggio ed
annotare il tempo necessario per raggiungere la coppia di
serraggio desiderata.

Verificare la coppia di serraggio con una chiave
dinamometrica manuale.

Se la coppia di serraggio € eccessiva, ridurre la durata di
percussione.

Se la coppia di serraggio non ¢ sufficiente, incrementare la
durata di percussione.

Olio, sporcizia, ruggine o altre impurita sulle filettature o
sotto la testa dell'elemento di fissaggio influiscono sulla
grandezza della coppia di serraggio.

La coppia necessaria per svitare un elemento di fissaggio
mediamente pari al 75% - 80% della coppia di serraggio, a
seconda dello stato delle superfici di contatto.

Eseguire lavori di avvitatura leggeri con una coppia di
serraggio relativamente bassa e per il serraggio finale usare
una chiave dinamometrica manuale.

BATTERIE

Batterie non utilizzate per molto tempo devone essere
ricaricate prima dell’'uso.

A temperature superiori ai 50°C
riduce.

Evitare di esporre 'accumulatore a surriscaldamento
prolungato, dovuto ad esempio ai raggi del sole o ad un
impianto di riscaldamento.

Per una durata di vita ottimale, dopo l'uso le batterie devono
essere completamente ricaricate.

caricabatterie quando saranno cariche.

In caso di immagazzinaggio della batteria per pit di 30
giorni:

Immagazzinare la batteria a circa 27°C in ambiente asciutto.
Immagazzinare la batteria con carica di circa il 30% - 50%.
Ricaricare la batteria ogni 6 mesi.

DISPOSITIVO ANTISOVRACCARICO ACCUMULATORE

Il gruppo accumulatore e equipaggiato con un dispositivo
antisovraccarico, che protegge I'accumulatore da qualsiasi
sovraccarico e assicura un’elevata durata di vita.

In caso di sollecitazione estremamente elevata, I'elettronica
dell’accumulatore spegne la macchina automaticamente.
Per poter continuare a lavorare bisogna spegnere e
riaccendere la macchina. Se la macchina non dovesse
riavviarsi, il gruppo accumulatore potrebbe essere scarico e
va ricaricato nel carica-batteria.

, la potenza della batteria si

TRASPORTO DI BATTERIE AGLI IONI DI LITIO

Le batterie agli ioni di litio sono soggette alle disposizioni di
legge sul trasporto di merce pericolosa.

Il trasporto di queste batterie deve avvenire rispettando le
disposizioni e norme locali, nazionali ed internazionali.

Gli utilizzatori possono trasportare queste batterie su
strada senza alcuna restrizione.

Il trasporto commerciale di batterie agli ioni di litio &
regolato dalle disposizioni sul trasporto di merce
pericolosa. Le preparazioni al trasporto ed il trasporto
stesso devono essere svolti esclusivamente da persone
idoneamente istruite. Tutto il processo deve essere gestito
in maniera professionale.

Durante il trasporto di batterie occorre tenere conto di

quanto segue:

« Assicurarsi che i contatti siano protetti ed isolati per
evitare corto circuiti.

« Accertarsi che il gruppo di batterie non possa spostarsi
allinterno dell'imballaggio.

< Batterie danneggiate o batterie che perdono liquido non
devono essere trasportate.

Per ulteriori informazioni si prega di contattare il proprio
trasportatore.

MANUTENZIONE

Usare solo accessori AEG e pezzi di ricambio AEG. Gruppi
costruttivi la cui sostituzione non & stata descritta, devono
essere fatti cambiare da un punto di servizio di assistenza
tecnica al cliente AEG (vedi depliant garanzia/indirizzi
assistenza tecnica ai clienti).

In caso di necessita & possibile richiedere un disegno
esploso del dispositivo indicando il modello della macchina
ed il numero a sei cifre sulla targa di potenza rivolgendosi al
centro di assistenza tecnica o direttamente a Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden,
Germany.

SIMBOLI

f ATTENZIONE! AVWERTENZA! PERICOLO!

Prima di iniziare togliere la batteria dalla
macchina.

Leggere attentamente le istruzioni per 'uso
prima di mettere in funzione I'elettroutensile.

| dispositivi elettrici, le batterie e le batterie
ricaricabili non devono essere smaltiti con i
rifiuti domestici.

| dispositivi elettrici e le batterie devono
essere raccolti separatamente e devono
essere conferiti ad un centro di riciclaggio per
lo smaltimento rispettoso dell'ambiente.
Chiedere alle autorita locali o al rivenditore
specializzato dove si trovano i centri di
riciclaggio e i punti di raccolta.

Numero di giri a vuoto

Frequenza di percussione

Volt

Corrente continua

Marchio di conformita europeo

QHHEH

Marchio di conformita ucraino

Marchio di conformita euroasiatico




DATOS TECNICOS ATORNILLADOR DE IMPACTO A BATERIA

NUMero de ProduCCion ..........cccoiiiieriiiieiene e

Tamafio méaximo de tornillo / de tuerca
Voltaje de bateria

Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2014 ..
Temperatura ambiente recomendada durante el trabajo...
Tipos de acumulador recomendados ..
Cargadores recomendados

Informacién sobre ruidos / vibraciones
Determinacion de los valores de medicién segin norma EN
62841.
La presién acustica se eleve normalmente
Presion acustica (Tolerancia K=3dB(A))
Resonancia acustica (Tolerancia K=3dB(A))
Usar protectores auditivos!

Nivel total de vibraciones (suma vectorial de tres direcciones)

determinado segin EN 62841.

Valor de vibraciones generadas an
Apretar tornillos y tuercas de tamafio maximo
Tolerancia K =

ADVERTENCIA!

BSS18B6

................... 474750 01...

.000001-999999
- 1/4" (6,35 mm)

1,7 kg... 24kg

............... -18...+50 °C

L1815R, ... L1890R

..AL18G, AL1218G, BL1218, BLK1218

..99,5dB (A)
110,5 dB (A)

El nivel de emisién de ruido y vibracién indicado en esta hoja informativa se ha medido de acuerdo con una prueba estandarizada
que figura en EN 62841 y se puede usar para comparar una herramienta con otra. Puede ser empleado para una evaluacion

preliminar de la exposicion.

El nivel declarado emision de vibracion y ruido representa las principales aplicaciones de la herramienta. Sin embargo, si la
herramienta se utiliza para diferentes aplicaciones, con diferentes accesorios o con un mantenimiento deficiente, la emision de ruido
y vibracién puede diferir. Esto puede aumentar significativamente el nivel de exposicién durante el periodo total de trabajo.

También se debe tener en cuenta una estimacion del nivel de exposicion a la vibracion y el ruido cuando la herramienta esta
apagada o cuando esta funcionando, pero no esta haciendo su trabajo. Esto puede reducir significativamente el nivel de exposicién

durante el periodo total de trabajo.

Identifique medidas de seguridad adicionales para proteger al operador de los efectos de la vibracion o el ruido, como realizar
mantenimiento de la herramienta y los accesorios, mantener las manos calientes y organizar las pautas de traba]o

E ADVERTENCIA: Leatodas las advertencias de peligro,
instrucciones, ilustraciones y especificaciones
suministradas con esta herramienta eléctrica. En caso de
no atenerse a las instrucciones siguientes, ello puede

ocasionar una descarga eléctrica, un incendio y/o lesién grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e instrucciones
para futuras consultas.

A INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA
ATORNILLADOR DE IMPACTO

Sujete el aparato por las superficies de sujecidn aisladas
cuando realice trabajos en los que el tornillo puede
alcanzar lineas de corriente eléctrica ocultas. El contacto
del tornillo con una linea conductora de corriente puede poner
las partes metélicas del aparato bajo tensién y provocar un
choque eléctrico.

jUtilice proteccion auditiva! La exposicion a niveles de ruido
excesivos puede causar pérdida de audicion

INSTRUCCIONES ADICIONALES DE SEGURIDAD Y
LABORALES

Utilice el equipamiento de proteccién. Mientras trabaje con la
maquina lleve siempre gafas protectoras. Se recomienda
utilizar ropa de proteccion como mascara protectora contra el
polvo, guantes protectores, calzado resistente y antideslizante,
casco y proteccion para los oidos.

El polvo que se produce durante estos trabajos puede ser
nocivo a la salud; es por ello es aconsejable que no penetre al
cuerpo. Utilice por ello una méscara protectora contra polvo.
No se deben trabajar materiales que conlleven un riesgo para
la salud (por ej. amianto).

iEn caso de que se bloquee el (til, el aparato se debe
desconectar inmediatamente! No vuelva a conectar el aparato,

30 ESPANOL ... . ESPANOL 31

mientras el dtil esté bloqueado; se podria producir un rechazo

debido a la reaccion de retroceso brusca. Averigie y elimine la
causa del bloqueo del util, teniendo en cuenta las indicaciones
de seguridad.

Causas posibles para ello pueden ser:

+ Atascamiento o bloqueo en la pieza de trabajo

* Rotura del material con el que esté trabajando

* Sobrecarga de la herramienta eléctrica

No introduzca las manos en la maquina mientras ésta se
encuentra en funcionamiento.

El atil se puede calentar durante el uso.
ADVERTENCIA! Peligro de quemaduras

* en caso de cambiar la herramienta

* en caso de depositar el aparato

Nunca se debe intentar limpiar el polvo o viruta procedente del
taladrado con la maquina en funcionamiento.

Para trabajar en paredes, techo o suelo, tenga cuidado para
evitar los cables eléctricos y tuberias de gas o agua.

Fije la pieza de trabajo con un dispositivo de fijacion. Las
piezas de trabajo no fijadas pueden causar lesiones graves y
deterioros.

Retire la bateria antes de comenzar cualquier trabajo en la
maquina.

No tire las baterias usadas a la basura ni al fuego. Los
Distribuidores AEG ofrecen un servicio de recogida de baterias
antiguas para proteger el medio ambiente.

No almacene la bateria con objetos metélicos (riesgo de
cortocircuito).

Recargar solamente los acumuladores del Sistema GBS en

cargadores GBS. No intentar recargar acumuladores de otros
sistemas.

No abra nunca las baterias ni los cargadores y guardelos solo
en lugares secos. Protéjalos de la humedad en todo momento.

En caso de sobrecarga o alta temperatura, pueden llegar a
producirse escapes de acido provenientes de la bateria. En
caso de contacto con éste, limpie inmediatamente la zona con
agua y jabon. Si el contacto es en los ojos, limpiese
concienzudamente con agua durante 10 minutos y acuda
inmediatamente a un médico.

Advertencia! Para reducir el riesgo de incendio, lesion
personales y dafios al producto debido a un cortocircuito, no
sumerja nunca la herramienta, el pa-quete de baterias o el
cargador en liquido ni permita que fluya un fluido dentro de
ellos. Los fluidos corrosivos o conductivos, como el agua de
mar, ciertos productos quimi-cos industriales y blanqueadores
o lejias que contienen, etc., Pueden causar un cortocircuito.

APLICACION DE ACUERDO A LA FINALIDAD

El destornillador de golpe de acumulador puede emplearse de
manera universal para fijar y soltar tornillos y tuercas, siendo
independiente de una conexién a la red.

No utilice este producto para ninguna otra aplicacién que no
sea su uso normal.

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Declaramos bajo nuestra responsabilidad que el producto
descrito bajo ,Datos técnicos” esta en conformidad con todas
las normas relevantes de la directiva 2011/65/EU (RoHS),
2014/30/UE, 2006/42/CE y con las siguientes normas o
documentos normalizados:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2019-07-18

Alexander Krug C €

Managing Director

Autorizado para la redaccion de los documentos técnicos.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strae 10

71364 Winnenden

Germany

SELECCIONAR MODO OPERATIVO

Modo operativo 1: Tornillos
autorroscantes

Utilice este modo operativo para
enroscar tornillos autorroscantes en
metal. El atornillador de impacto
comienza con una elevada velocidad
de giro a fin de facilitar el proceso de
perforacion, pasando luego a un
rango de velocidades de giro mas
lento al enroscar el tornillo.

Modo operativo 2: Accesorio para
atornillar

Utilice este modo operativo para
mantener un mejor control del
atornillador de impacto durante el
atornillado. El atornillador de impacto
comienza con una velocidad de giro
maés baja y pasa a ser més rapido al
enroscar el tornillo.

Si se desea desenroscar tornillos con
cabezas dafiadas, el atornillador de
impacto puede desenroscar los
tornillos con 6 golpes y una velocidad
de giro controlada.

Modo operativo 3: apriete
automatico (120 Nm)

Utilice este modo operativo para
evitar un apriete excesivamente
fuerte de tuercas o tornillos. Tras
detectar una resistencia, el
atornillador de impacto realiza golpes
durante aproximadamente un
segundo mas y, a continuacion, se
para automaticamente.

Velocidad de giro 3

Velocidad de giro maxima (3000
r.p.my)

Par de apriete maximo (280 Nm)
~\lZZ"  Utilice este modo operativo para
7///!\\\\\ tornillos largos para cuyo enroscado
se requiere un maximo de potencia y
velocidad de giro.

Velocidad de giro 2

Velocidad media de giro ((2200
r.p.m)

Par de apriete medio (210 Nm)
&\HW/ Utilice este modo operativo para
—/mN  tornillos de longitud mediana para
cuyo enroscado se requiere un nivel
medio de potencia y velocidad de
giro.

Velocidad de giro 1

Velocidad de giro baja (750 r.p.m-)
Par de apriete bajo (50 Nm)

Utilice este modo operativo para
tornillos cortos para cuyo enroscado
se requiere un nivel reducido de
potencia y velocidad de giro.

MANEJO

Nota: Tras la sujecidn, se recomienda comprobar siempre
el par de apriete con una llave dinamométrica.

El par de apriete se ve afectado por numerosos factores, entre
los cuales se encuentran los siguientes.

Estado de carga de la bateria - Si la bateria esta descargada,
se produce una caida de tension y el par de apriete
disminuye.

Velocidades de giro - Si se usa la herramienta a baja
velocidad, se produce un par de apriete menor.

Posicién de sujecion - La forma y la manera como se soporta
la herramienta o el elemento de sujecion afectan el par de
apriete.

Acoplamiento giratorio / enchufable - El uso de un
acoplamiento giratorio o enchufable de un tamafio incorrecto
o el uso de accesorios no resistentes a los golpes reduce el
par de apriete.

Uso de accesorios y alargadores - Dependiendo de los
accesorios y del alargador se puede producir una reduccién
del par de apriete del atornillador de impacto.

Tornillo / tuerca - El par de apriete puede variar dependiendo
del diametro, longitud y clase de resistencia del tornillo o de
la tuerca.

Estado de los elementos de sujecion - Los elementos de
sujecion sucios, corroidos, secos o lubricados pueden afectar
el par de apriete.

Las piezas que se han de atornillar - La resistencia de las
piezas que se han de atornillar, asi como de cada
componente existente entre ellas (seco o engrasado, blando
o duro, arandela, junta o arandela plana) puede afectar el par
de apriete.

TECNICAS PARA IMPACTAR

Mientras mas tiempo se impacta a un tornillo, tuerca o birlo,
maés apretado quedara.

Para ayudar a prevenir dafiar tanto las piezas de trabajo como
los sujetadores, evite impactarlos en exceso.



Sea particularmente cuidadoso cuando impacte sujetadores
que sean de tamafio pequefio ya que estos requeriran menos
impactos para alcanzar el par de apriete deseado.

Practique impactando con diferentes tipos de sujetadores para
que observe el tiempo que se requiere impactar para alcanzar
el par de apriete deseado.

Verifique el par de apriete usando una llave dinamométrica
manual.

Si los sujetadores quedaron muy apretados, reduzca el tiempo
de impacto.

Si no estan suficientemente apretados, aumente el tiempo de
impacto.

El aceite, la suciedad, el 6xido u otro material en los hilos o
bajo la cabeza del sujetador afecta el grado de apriete.

El par de apriete requerido para aflojar un sujetador esta, en
promedio, entre el 75% y el 80% del par de apriete que fue
requerido para apretarlo, dependiendo esto de las condiciones
de las superficies de contacto.

En los trabajos que lleven juntas ligeras, lleve cada sujetador
hasta un par de apriete relativamente y, luego, use una llave
dinamométrica manual para el apriete final.

BATERIA

Las baterias no utilizadas durante cierto tiempo deben ser
recargadas antes de usar.

Las temperaturas superiores a 50°C reducen el rendimiento de

la bateria. Evite una exposicion excesiva a fuentes de calor o
al sol (riesgo de sobrecalentamiento).

Los puntos de contacto de los cargadores y las baterias se
deben mantener limpios.

Para un tiempo de vida 6ptimo, deberan cargarse
completamente las baterias después de su uso.

Para garantizar la maxima capacidad y vida util, las baterias

recargables se deberfan retirar del cargador una vez finalizada

la carga.

En caso de almacenar la bateria recargable

mas de 30 dias:

Almacenar la bateria recargable en un lugar seco a una
temperatura de aproximadamente 27°C.

Almacenar la bateria recargable con un estado de carga del
30% y 50% aproximadamente.

Recargar la bateria cada 6 meses.

PROTECCION CONTRA SOBRECARGA DE LA BATERIA

El paquete del acumulador esta dotado de un dispositivo de
proteccion contra la sobrecarga que asegura una prolongada
vida util.

En caso de esfuerzo extremadamente intenso, la electronica

del acumulador desconecta automaticamente la maquina. Para

continuar trabajando, desconectar y conectar de nuevo la

» Se debe asegurar que los contactos estén protegidos y
aislados para evitar que se produzcan cortocircuitos.

* Preste atencién a que el conjunto de baterias recargables no
se pueda desplazar dentro del envase.

* Las baterias recargables deterioradas o derramadas no se
deben transportar.

Rogamos que para cualquier informacién adicional se dirija a
su empresa de transportes.

MANTENIMIENTO

Utilice solamente accesorios y repuestos AEG. En caso de
necesitar reemplazar componentes no descritos, contacte con
cualquiera de nuestras estaciones de servicio AEG (consultar
lista de servicio técnicos)

Puede solicitar, en caso necesario, una vista despiezada del
aparato bajo indicacion del tipo de maquina y el nimero de
seis digitos en la placa indicadora de potencia en su Servicio
de Postventa o directamente en Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraRe 10, 71364 Winnenden, Germany.

SIMBOLOS

f {ATENCION! jADVERTENCIA! jPELIGRO!

Retire la bateria antes de comenzar cualquier
trabajo en la maquina.

Lea las instrucciones detenidamente antes de
conectar la herramienta

Los electrodomésticos y las baterias/
acumuladores no se deben eliminar junto con
la basura doméstica.

Los aparatos eléctricos y los acumuladores
se deben recoger por separado y se deben
entregar a una empresa de reciclaje para
una eliminacién respetuosa con el medio
ambiente.

Inférmese en las autoridades locales o en
su tienda especializada sobre los centros de
reciclaje y puntos de recogida.

Velocidad en vacio

NUMEr0 d€ ProOUGED ......c.vi ettt beenee b 4747 50 01...
...000001-999999
RECEPGAD B PONLAS. ...ttt ettt ettt aae e aiieesieeaee e e 1/4" (6,35 mm)
N° de rotagdes em vazio .... 0-3000 min*
Frequéncia de percussdo 0-4000 min™t
BiN&rio ..........cccceeveiiins ..280Nm

Tamanho maximo do parafuso / porca .M14

Tens&o do acumulador .... .18V
Peso nos termos do proce . . g... 2,4kg
Temperatura ambiente recomendada ao trabalhar .. ...-18..450°C

................ L1815R, ... L1890R
AL18G, AL1218G, BL1218, BLK1218

Tipos de baterias recomendadas ..
Carregadores recomendados

Informacgdes sobre ruido/vibragdo
Valores de medida de acordo com EN 62841.
Normalmente o nivel de presséo de ruido da ferramenta é
Nivel da presséo de ruido (Incertez K=3dB(A))........ccerrvriies vvreeriiieieiene 99,5dB (A)
Nivel da poténcia de ruido (Incertez K=3dB(A)).......cccevvrives wvrieerinieinennens 110,5dB (A)
Use protectores auriculares!
Valores totais de vibracédo (soma dos vectores das trés

direccOes) determinadas conforme EN 62841.
Valor de emissé&o de vibragéo an

Apertar parafusos e porcas com o tamanho MAaximo.......... ...ccecereveieicennanes 6,7 m/s?
INCEIMEZA K= et e e e e e e taeeaee e e aaaaaann 1,5m/s?
ATENCAOQ!

O nivel de emisséo de ruido e vibracéo fornecido nesta ficha de informagées foi medido de acordo com um teste padronizado
que se encontra na norma EN 62841, podendo ser utilizado para fazer comparagoes entre ferramentas. Pode ser utilizado
para fazer uma avaliagéo preliminar da exposicéo.

O nivel de emisséo de ruido e vibracéo declarado representa as principais aplicagdes da ferramenta. No entanto, se a
ferramenta for utilizada para aplicag6es diferentes ou com acessorios distintos, ou se a sua manutencgéo for deficiente, a
emissao de ruidos e vibragdes podera diferir. Isso poderd aumentar significativamente o nivel de exposi¢ao ao longo do
periodo de trabalho total.

A estimativa do nivel de exposi¢édo a vibracéo e ruido também deve ter em conta os tempos em que a ferramenta, quer
desligada quer em funcionamento, néo esta realmente a trabalhar. Isso poderéa reduzir significativamente o nivel de exposi¢céo
ao longo do periodo de trabalho total.

Identifigue medidas de seguranca adicionais para proteger o operador contra os efeitos da vibragéo e/ou ruido, tais como:
fazer a manutencéo da ferramenta e dos acessdrios, manter as médos guentes, organizar padrdes de trabalho.

Desligue o aparelho imediatamente, quando a ferramenta
de insercao bloquear! N&o ligue o aparelho novamente
durante o bloqueio da ferramenta de insergéo, pois isso
pode levar a um recuo repentino com uma alta forga
reactiva. Verifique e elimine a causa do bloqueio da
ferramenta de inser¢éo, observando as instrucdes de
seguranga.

Causas possiveis podem ser:

* Emperramento na pega a trabalhar

» Material a processar rompido

» Sobrecarga da ferramenta eléctrica

ADVERTENCIA Devem ser lidas todas as
adverténcias de seguranga, instrugdes, ilustragdes e
especificagdes fornecidas com esta ferramenta elétrica.
O desrespeito das adverténcias e instru¢des apresentadas
abaixo pode causar choque elétrico, incéndio e/ou graves
lesGes.

Guarde bem todas as adverténcias e instru¢des para
futura referéncia.

A INSTRUCOES DE SEGURANCA PARA
APARAFUSADORA DE IMPACTO

maquina. Sila maquina no se pone nuevamente en marcha, es
posible que se haya descargado el acumulador por lo que
deberé recargarse en el cargador.

Marcado de conformidad europeo

TRANSPORTE DE BATERIAS DE IONES DE LITIO

Las baterias de iones de litio caen bajo las disposiciones
legales relativas al transporte de mercancias peligrosas.

El transporte de estas baterias recargables debe llevarse a
cabo, observando las normas y disposiciones locales,
nacionales e internacionales.

« Los consumidores pueden transportar estas baterias
recargables sin el menor reparo en la calle.

« El transporte comercial de baterias recargables de iones de
litio por empresas de transportes esta sometido a las
disposiciones del transporte de mercancias peligrosas. Las
preparaciones para el envio y el transporte deben ser
llevados a cabo exclusivamente por personas instruidas
adecuadamente. El proceso completo debe ser supervisado
por personal competente.

Los siguientes puntos se deben observar para el transporte de
las baterias recargables:

Marcado de conformidad ucraniano

Marcado de conformidad euroasiatico

Segure o aparelho pela superficie isoladora do punho,
se executar trabalhos nos quais o parafuso possa tocar
em linhas eléctricas ocultas. O contacto do parafuso com
uma linha sob tensé@o pode também colocar pegas
metalicas do aparelho sob tensé&o e provocar um choque
eléctrico.

Sempre use a proteccdo dos ouvidos. A influéncia de
ruidos pode causar surdez.

INSTRUGCOES DE SEGURANGCA E TRABALHO
SUPLEMENTARES

Utilizar equipamento de proteccéo. Durante os trabalhos
com a maquina, usar sempre 6culos de protecgao.
Vestuério de protecgdo, bem como méscara de pd, sapatos
fechados e antiderrapante, capacete e protecgao auditiva
sé&o recomendados.

O p6 que resulta ao trabalhar pode ser nocivo para a saude,
por isso ndo devendo penetrar no corpo. Use uma mascara
de proteccéo contra po apropriada.

N&o devem ser procesados materiais que representem um
perigo para a saude (p. ex. asbesto).

32 ESPANOL ... . PORTUGUES 33

N&o toque na maquina em operagao.

A ferramenta de insergao pode ficar quente durante a
operagéao.

ATENCAOQ! Perigo de queimar-se

* na troca das ferramentas

* ao depositar o aparelho

N&o remover aparas ou lascas enquanto a maquina
trabalha.

Ao trabalhar em paredes, tectos e soalhos prestar atengéo
a gue ndo sejam atingidos cabos eléctricos e canalizacGes
de gas e agua.

Fixe a peca a trabalhar com um dispositivo de fixacéo.
Pecas a trabalhar ndo fixadas podem levar a feridas graves
e danos sérios.

Antes de efectuar qualquer intervencdo na maquina retirar o
bloco acumulador.

Né&o queimar acumuladores gastos nem deita-los no lixo
domeéstico. AAEG possue uma eliminag&o de acumuladores
gastos que respeita 0 meio ambiente.




N&o guardar acumuladores junto com objectos metalicos
(perigo de curto-circuito).

Use apenas carregadores do Sistema GBS para recarregar
os acumuladores do Sistema GBS. Néo utilize
acumuladores de outros sistemas.

Carregadores s6 devem ser utilzados em recintos secos.

Em caso de cargas ou temperaturas extremas, um
acumulador de substituicdo danificado podera verter liquido
de bateria. Se entrar em contacto com este liquido, devera
lavar-se imediatamente com agua e sabdo. Em caso de
contacto com os olhos, enxagle-os bem e de imediato
durante pelo menos 10 minutos e consulte um médico o
mais depressa possivel.

Adverténcia! Para evitar o risco de incéndio, de feridas ou
de danificacé@o do produto causado por um curto-circuito,
ndo imerja a bateria intercambiavel ou o carregador em
liquidos e assegure-se de que liquidos nédo penetrem nos
aparelhos ou nas baterias. Liquidos corrosivos ou
condutivos como 4gua salgada, determinadas substancias
quimicas o produtos que contenham branqueadores podem
causar um curto-circuito.

UTILIZACAO AUTORIZADA

A aparafusadora de percussé@o sem cabo pode ser utilizada
universalmente para fixar e soltar parafusos e porcas,
independente duma ligacéo a rede.

N&o use este produto de outra maneira sem ser a normal
para o qual foi concebido.

DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE

Declaramos sob responsabilidade exclusiva, que o produto
descrito sob ,Dados técnicos” corresponde com todas as
disposicdes relevantes da diretiva 2011/65/EU (RoHS),
2014/30/UE, 2006/42/CE e dos seguintes documentos
normativos harmonizados.

EN 62841-1:2015
EN 62841-2-2:2014
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2019-07-18
Alexander Krug c €
Managing Director

Autorizado a reunir a documentacao técnica.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

SELECAO DO MODO DE OPERACAO

@@\@ Modo de operacédo 1: Parafusos

I 07 autorroscantes

Use este modo de operagéo para

aparafusar parafusos

1)/(/ autorroscantes em metal. A chave
de impacto comega com velocidade

alta para facilitar a perfuracéo e vai

para uma velocidade mais baixa

para aparafusar o parafuso.
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Modo de operagéo 2: Ajuda de
aparafusamento

Use este modo de operagao para
manter um controlo melhor sobre a
chave de impacto durante o
aparafusamento. A chave de
impacto comeca com uma
velocidade mais baixa e fica mais
rapida durante o aparafusamento
do parafuso.

Para desaparafusar parafusos com
cabecas danificadas, a chave de
impacto desaparafusa os parafusos
com 6 impactos e uma velocidade
controlada.

Modo de operacgéo 3: Apertar
automaticamente (120 Nm)

Use este modo de operagéo para
evitar que as porcas ou 0s
parafusos sejam aparafusados
demasiadamente. Quando a chave
de impacto detecta uma
resisténcia, ela continua a dar
impactos por cerca de 1 segundo e,
a seguir, para automaticamente.

Velocidade 3

Velocidade méaxima (3000 min)
Bin&rio maximo (280 Nm)

Use este modo de operagao para
parafusos compridos, cujo
aparafusamento requeira um
méaximo de forca e velocidade.

Velocidade 2

Velocidade média ((2200 min*)
Binario médio (210 Nm)

Use este modo de operagéo para
parafusos médios, cujo
aparafusamento requeira um grau
médio de forca e velocidade.

2l
7N

Velocidade 1

Velocidade baixa (750 min?)
Binario baixo (50 Nm)

Use este modo de operagéo para
parafusos curtos, cujo
aparafusamento requeira um
pequeno grau de for¢a e
velocidade.

COMANDO

Nota: Recomenda-se sempre verificar o torque de
aperto com uma chave dinamométrica apds a fixagéo.

O torque de aperto € influenciado por muitos
fatores, inclusive os seguintes.

Estado de carga da bateria - Quando a bateria estiver
esgotada, a tensdo caira e o torque de aperto sera
reduzido.

Torques - A utilizac@o da ferramenta com baixa velocidade
leva a um menor torque de aperto.

Posicéo de fixacao - A maneira de segurar a ferramenta
ou o elemento de fixagao influencia o torque de aperto.
Insergao rotativa/de encaixe - O uso de uma insergéo
rotativa ou de encaixe de tamanho errado ou o uso de
acessorios néo resistentes ao impacto reduz o torque de
aperto.

Uso de acessorios e extensdes - Dependendo dos
acessorios ou da extensao, o torque de aperto da chave
de impacto pode ser reduzido.

Parafuso/Porca - Dependendo do diametro, do
comprimento e da classe de resisténcia do parafuso/da
porca, o torque de aperto pode variar.

MODE /7 /7 8- 1®)
1oz
N

« Estado dos elementos de fixacéo - Elementos de fixacao
sujos, corroidos, secos ou lubrificados podem influenciar
o torque de aperto.

« Pecas a aparafusar - A resisténcia das pecas a aparafusar
e cada componente entre elas (secos ou lubrificados,
macios ou duros, disco, vedacéo ou arruela) pode
influenciar o torque de aperto.

TECNICAS DE APARAFUSAMENTO

Quanto mais tempo um pino, um parafuso ou uma porca for
aparafusado com a chave de impacto, tanto mais forte ele
sera apertado.

Para evitar danos dos meios de fixagdo ou das pegas evite
um periodo de impacto excessivo.

Tenha cuidado particular com meios de fixagdo pequenos,
uma vez que precisam de menos impactos para alcangar
um torque de aperto ideal.

Experimente com varios meios de fixagcao e observe o
tempo que precisa para alcangar o torque de aperto
desejado.

Verifique o torque de aperto com uma chave dinamométrica
manual.

Se o torque de aperto for muito grande, reduza o tempo de
impacto.

Se o torque de aperto for insuficiente, aumente o tempo de
impacto.

Oleo, sujeira, ferrugem e outras impurezas nas roscas ou
abaixo da cabec¢a do meio de fixa¢éo influenciam o torque
de aperto.

O torque necessario para soltar um meio de fixacdo na
média é 75% a 80% do torque de aperto, dependendo do
estado das superficies de contato.

Execute trabalhos de aparafusamento leves com um torque
de aperto relativamente pequeno e use uma chave
dinamométrica manual para apertar definitivamente.

ACUMULADOR

Acumuladores nao utilizados durante algum tempo devem
ser recarregados antes da sua utilizagéo.

Temperaturas acima de 50°C reduzem a capacidade do
bloco acumulador. Evitar exposi¢éo prolongada ao sol ou a
caloriferos.

Manter limpos os contactos eléctricos no carregador e no
bloco acumulador.

Para uma vida util 6ptima dos acumuladores, terd que
carrega-los plenamente apds a sua utilizagéo.

Para assegurar uma vida Util longa, o pacote de bateria
deve ser removido da carregadora depois do carregamento.

Se o pacote de bateria for armazenado por mais de 30 dias:
Armazene o pacote de bateria com aprox. 27°C em um
lugar seco.

Armazene o pacote de bateria com aprox. 30%-50% da
carga completa.

Carregue o pacote de bateria novamente de 6 em 6 meses.

PROTECCAO DE SOBRECARGA DE BATERIA

As baterias estdo equipadas com uma proteccéo contra
sobrecarga, que as protegem de uma sobrecarga e lhes
conferem uma longa durabilidade. No caso de um esforco
extremamente elevado a electrénica das baterias desliga
automaticamente o aparelho. Para continuar a trabalhar
desligar e voltar a ligar o aparelho. Se o aparelho ndo se
voltar a ligar, é porque o conjunto das baterias esta
possivelmente descarregado e tem de voltar a ser
carregado na carregadora.

TRANSPORTE DE BATERIAS DE IAO-LITIO

Baterias de ido-litio estdo sujeitas as disposi¢des da
legislacéo relativa as substancias perigosas.

O transporte destas baterias deve ser efetuado de acordo

com as disposi¢des e os regulamentos locais, nacionais e
internacionais.

« O utilizador pode efetuar o transporte rodoviario destas
baterias sem restricdes.

« O transporte comercial de baterias de i&o-litio por
terceiros esta sujeito aos regulamentos relativos as
substancias perigosas. A preparagéo do transporte e 0
transporte devem ser executados exclusivamente por
pessoas instruidas e o processo deve ser acompanhado
pelos especialistas correspondentes.

Observe o seguinte no transporte de baterias:

» Assegure-se de que 0s contatos terminais estejam
protegidos e isolados para evitar um curto-circuito.

» Assegure-se de que o bloco da bateria esteja protegido
contra movimentos na embalagem.

» N&o transporte baterias danificadas ou que tenham fuga.

Para instru¢es mais detalhadas consulte a companhia de
transportes

MANUTENCAO

Utilizar apenas acessorios AEG e pegas sobresselentes
AEG. Os componentes cuja substitui¢cdo nédo esteja descrita
devem ser substituidos num servigo de assisténcia técnica
AEG (consultar a brochura relativa a garantia/moradas dos
servigos de assisténcia técnica).

Se for necessario, um desenho de explosdo do aparelho
pode ser solicitado do seu posto de assisténcia ao cliente
ou directamente da Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Straf3e 10, 71364 Winnenden, Alemanha,
indicando o tipo da maquina e o nimero de seis posi¢des
na chapa indicadora da poténcia.

SYMBOLE

f ATENGAO! PERIGO!

Antes de efectuar qualquer intervencéo na
magquina retirar o bloco acumulador.

Leia atentamente o manual de instrucdes
antes de colocar a maquina em
funcionamento.

Aparelhos eléctricos, baterias/acumuladores
ndo devem ser jogados no lixo doméstico.
Os aparelhos eléctricos e as baterias devem
ser colectados separadamente e entregues
a uma empresa de reciclagem para a
eliminagdo correcta.

Solicite informacdes sobre empresas de
reciclagem e postos de colecta de lixo das
autoridades locais ou do seu vendedor
autorizado.

Velocidade em vazio
Q

NUmero de impactos

= Corrente continua

Marca de Conformidade Europeia

Marca de Conformidade Ucraniana

Marca de Conformidade Eurasiatica
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TECHNISCHE GEGEVENS ACCU-SLAGMOERSLEUTEL

ProducCti@NUMMET .......ccviiiiiiiiiiieciec e o

Werktuigopname
Onbelast toerental
Aantal slagen
Draaimoment ...
Maximale schroefgrootte / moergrootte..
Spanning wisselakKu.............ccccocvennine
Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2014............

Aanbevolen omgevingstemperatuur tijdens het werken.
Aanbevolen accutypes
Aanbevolen laadtoestellen

Geluids-/trillingsinformatie
Meetwaarden vastgesteld volgens EN 62841.

Het kenmerkende A-gewaardeerde geluidsdrukniveau van de

machine bedraagt
Geluidsdrukniveau (Onzekerheid K=3dB(A))
Geluidsvermogenniveau (Onzekerheid K=3dB(A))
Draag oorbeschermers!
Totale trillingswaarden (vectorsom van drie richtingen)

bepaald volgens EN 62841.
Trillingsemissiewaarde an

Vastdraaien van schroeven en moeren van maximale grootte

Onzekerheid K=

WAARSCHUWING!

BSS18B6

................... 474750 01...

.000001-999999

...1/4" (6,35 mm)
..0-3000 min**

1,7 kg... 24kg

............... -18...+50 °C

L1815R, ... L1890R

..AL18G, AL1218G, BL1218, BLK1218

..99,5dB (A)
110,5 dB (A)

De in dit informatieblad vermelde trillings- en geluidsniveaus zijn gemeten in overeenstemming met een standaard testmethode
conform EN 62841 en kunnen worden gebruikt om gereedschap met elkaar te vergelijken. Deze kunnen ook worden gebruikt voor

het vooraf evalueren van de blootstelling.

De vermelde trillings- en geluidsniveaus gelden voor de meest gebruikelijke toepassingen van het gereedschap. Wanneer het

gereedschap echter voor andere doeleinden of met andere hulpstukken gebruikt wordt of niet naar behoren onderhouden wordt, kan

de mate van blootstelling over de hele werkperiode aanzienlijk hoger uitvallen.

Voor een nauwkeurige inschatting van de blootstelling aan trillingen en geluid moet ook de tijd in aanmerking worden genomen die
het apparaat uitgeschakeld is of weliswaar loopt, maar niet werkelijk in gebruik is. Dit kan de waarde van de mate aan blootstelling

over de hele werkperiode aanzienlijk verminderen.

Bepaal extra veiligheidsmaatregelen ter bescherming van de gebruiker tegen de gevolgen van trillingen en/of geluid, bijvoorbeeld:
onderhoud van het gereedschap en hulpstukken, warmhouden van de handen, organisatie van de werkprocessen.

E WAARSCHUWING! Lees alle
veiligheidswaarschuwingen, voorschriften, afbeeldingen
en specificaties voor dit elektrische gereedschap. Als de
onderstaande waarschuwingen niet worden opgevolgd, kan dit
een elektrische schok, brand of ernstig letsel tot gevolg
hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor
toekomstig gebruik.

A VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR
SLAGMOERSLEUTEL

Houd het apparaat alléén vast aan de geisoleerde
grijpvlakken als u werkzaamheden uitvoert waarbij de
schroef verborgen stroomleidingen zou kunnen raken. Het
contact van de schroef met een spanningvoerende leiding kan
de metalen apparaatdelen onder spanning zetten en zo tot een
elektrische schok leiden.

Draag oorbeschermers. Blootstelling aan geluid kan het
gehoor beschadigen.

VERDERE VEILIGHEIDS- EN WERKINSTRUCTIES

Draag veiligheidsuitrusting. Bij werkzaamheden met de
machine dient u altijd een veiligheidsbril te dragen.
Veiligheidskleding zoals stofmasker, veiligheidshandschoenen,
stevig en slipvast schoeisel, helm en gehoorbescherming
worden aanbevolen.

Het gedurende het werken vrijkomende stof is doorgaans
schadelijk

voor de gezondheid en mag niet met het lichaam in aanraking
komen. Draag derhalve een geschikt stofbescermingsmasker.
Het is niet toegestaan, materialen te bewerken waarvan een
gezondheidsgevaar uitgaat (bijv. asbest).
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Schakel het apparaat onmiddellijk uit als het gereedschap

blokkeert! Schakel het apparaat niet in zolang het gereedschap

geblokkeerd is; dit zou een terugslag met een hoog

reactiemoment kunnen veroorzaken. Achterhaal en verhelp de

oorzaak voor de blokkering van het gereedschap met
inachtneming van de veiligheidsinstructies.

Mogelijke oorzaken voor de blokkering:

« kantelen in het te bewerken werkstuk

« doorbreken van het te bewerken materiaal

« overbelasting van het elektrische gereedschap
Grijp niet in de lopende machine.

Het gereedschap kan heet worden tijdens het gebruik.
WAARSCHUWING! Gevaar voor verbranding

* bij het vervangen van het gereedschap

* bij het neerleggen van het apparaat

Spanen of splinters mogen bij draaiende machine niet worden

verwijderd.

Bij het werken in wanden, plafonds of vioeren oppassen voor
elektriciteitsdraden, gas- of waterleidingen.

Borg uw werkstuk met behulp van een spaninrichting. Niet
geborgde werkstukken kunnen ernstig letsel en grote schade
veroorzaken.

Voor alle werkzaamheden aan de machine de akku
verwijderen.

Verbruikte akku’s niet in het vuur of bij het huisvuil werpen.
AEG biedt namelijk een milieuvriendelijke recyclingmethode
voor uw oude akku’s.

Wisselakku's niet bij metalen voorwerpen bewaren
(kortsluitingsgevaar ! ).

Wisselakku’s van het Akku-Systeem GBS alléén met
laadapparaten van het Akku-Systeem GBS laden. Geen akku's
van andere systemen laden.

Wisselakku's en laadapparaten niet openen en alleen in droge
ruimtes opslaan. Tegen vocht beschermen.

Onder extreme belasting of extreme temperaturen kan uit de
accu accu-vloeistof lopen. Na contact met accu-vloeistof direct
afwassen met water en zeep. Bij oogcontact direct minstens 10
minuten grondig spoelen en onmiddelijk een arts raadplegen.
Waarschuwing! Voorkom brand, persoonlijk letsel of materiéle
schade door kortsluiting en dompel het gereedschap, de
wisselaccu en het laadtoestel niet onder in vloeistoffen en
waarborg dat geen vloeistoffen in de apparaten en accu's
kunnen dringen. Corrosieve of geleidende vloeistoffen zoals
zout water, bepaalde chemicalién, bleekmiddelen of producten
die bleekmiddelen bevatten, kunnen een kortsluiting
veroorzaken.

VOORGESCHREVEN GEBRUIK VAN HET SYSTEEM

De accu-slagschroevendraaier is universeel en onafhankelijk
van het stroomnet toepasbaar voor het in- en uitdraaien van
schroeven en het los- en aandraaien van moeren

Dit apparaat uitsluitend gebruiken voor normaal gebruik, zoals
aangegeven.

EC - VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

Wij verklaren in uitsluitende verantwoording dat het onder
,Technische gegevens' beschreven product overeenstemt met
alle relevante voorschriften van de richtlijn 2011/65/EU (RoHS),
2014/30/EU, 2006/42/EG en de volgende geharmoniseerde
normatieve documenten:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2019-07-18

Alexander Krug

Managing Director c €

Gemachtigd voor samenstelling van de technische documenten

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraRe 10

71364 Winnenden
Germany

BEDRIJFSMODUS SELECTEREN

Bedrijfsmodus 1: Plaatschroeven
Gebruik deze bedrijfsmodus om
plaatschroeven in metaal te
schroeven. De slagschroevendraaier
begint met een hoog toerental om het
boorproces te vergemakkelijken en
schakelt over naar een lager toerental
om de schroef in te draaien.

Bedrijfsmodus 2: Schroefhulp
Gebruik deze modus om de
slagschroevendraaier tijdens het
schroeven beter onder controle te
kunnen houden. De
slagschroevendraaier begint bij een
lager toerental en wordt sneller als de
schroef wordt ingedraaid.

Voor het losdraaien van schroeven
met beschadigde koppen draait de
slagschroevendraaier de schroeven
met 6 slagen en een gecontroleerd
toerental uit.

Bedrijfsmodus 3: automatisch
vastdraaien (120 Nm)

Gebruik deze modus om te
voorkomen dat moeren of bouten te
vast worden aangedraaid. Nadat de
slagschroevendraaier een weerstand
detecteert, draait hij nog ongeveer 1
seconde en stopt dan automatisch.

Toerental 3

Maximaal toerental (3000 min')

Maximaal aandraaimoment (280 Nm)
‘ Gebruik deze bedrijfsmodus voor

_\l’Z7  lange schroeven die met maximale

TN kracht en maximaal toerental moeten

worden ingeschroefd.

Toerental 2

Gemiddeld toerental ((2200 min')
Gemiddeld aandraaimoment

(210 Nm)

Gebruik deze bedrijfsmodus voor
middelgrote schroeven die met een
gemiddelde kracht en een gemiddeld
toerental moeten worden
ingeschroefd.

Toerental 1

Laag toerental (750 min)

Laag aandraaimoment (50 Nm)
Gebruik deze bedrijfsmodus voor
korte schroeven die met weinig kracht
en een laag toerental moeten worden
ingeschroefd.

BEDIENING

Opmerking: wij adviseren om het aandraaimoment na de
bevestiging nog even te controleren met een
momentsleutel.

Het aandraaimoment wordt op allerlei manieren beinvioed,
inclusief de onderstaand beschreven factoren.

Laadtoestand van de batterij — als de batterij ontladen is,
daalt de spanning en vermindert het aandraaimoment.
Toerentallen — het gebruik van het gereedschap bij lage
snelheid leidt tot een geringer aandraaimoment.
Bevestigingspositie — de manier waarop u het gereedschap
of het bevestigingsmiddel vasthoudt, beinvioedt het
aandraaimoment.

Dopsleutel/bit— het gebruik van een dopsleutel of bit in de
verkeerde maat of het gebruik van niet slagvast toebehoren
vermindert het aandraaimoment.

Gebruik van toebehoren en verlengstukken — al naargelang
het toebehoren of het verlengstuk kan het aandraaimoment
van de slagschroevendraaier verminderd worden.
Schroef/moer — het aandraaimoment kan variéren al
naargelang diameter, lengte en vastheidsklasse van de
schroef / moer.

Toestand van de bevestigingselementen — verontreinigde,
gecorrodeerde, droge of gesmeerde bevestigingselementen
kunnen het aandraaimoment beinvioeden.

De vast te schroeven onderdelen — de vastheid van de vast
te schroeven onderdelen en ieder onderdeel daartussen
(droog of gesmeerd, zacht of hard, schijf, afdichting of
onderlegplaatje) kan het aandraaimoment beinvioeden.

INSCHROEFTECHNIEKEN

Hoe langer een bout, een schroef of een moer met de
slagschroevendraaier belast wordt, hoe vaster deze wordt
aangedraaid.

Voorkom een te lange slagduur ter vermijding van schade aan
de bevestigingsmiddelen of werkstukken.

Wees bijzonder voorzichtig als u kleinere bevestigingsmiddelen
aandraait omdat deze minder slagen nodig hebben voor een
optimaal aandraaimoment.



Oefenen met verschillende bevestigingselementen en onthoud
de tijd die u nodig hebt om het gewenste aandraaimoment te
bereiken.

Controleer het aandraaimoment met een handmatige
momentsleutel.

Als het aandraaimoment te hoog is, vermindert u de slagduur.

Als het aandraaimoment niet voldoende is, verhoogt u de
slagduur.

Olie, vuil, corrosie of andere verontreinigingen aan de
schroefdraden of onder de kop van het bevestigingsmiddel
beinvioeden de hoogte van het aandraaimoment.

Al naargelang de toestand van de raakvlakken bedraagt het
vereiste aandraaimoment voor het losdraaien van een
bevestigingsmiddel gemiddeld 75 % tot 80 % van het
aandraaimoment.

Voer lichte schroefwerkzaamheden uit met een relatief gering
aandraaimoment en gebruik een handmatige momentsleutel
om het bevestigingsmiddel definitief vast te draaien.

AKKU

Langere tijd niet toegepaste wisselakku's vooér gebruik altijd
naladen.

Een temperatuur boven de 50°C vermindert de capaciteit van
de accu. Langdurige verwarming door zon of hitte vermijden.

De aansluitkontakten aan het laadapparaat en de akku
schoonhouden.

Voor een optimale levensduur moeten de accu's na het gebruik
volledig opgeladen worden.

Voor een zo lang mogelijke levensduur van de accu's dienen
deze na het opladen uit het laadtoestel te worden verwijderd.

Bij een langere opslag van de accu dan 30 dagen:
accu bij ca. 27 °C droog bewaren.

accu bij ca. 30 % - 50 % van de laadtoestand bewaren.
accu om de 6 maanden opnieuw opladen.

OVERBELASTINGSBEVEILIGING VAN DE ACCU

Het accupak is uitgerust met een overbelastingsbeveiliging die
de accu tegen overbelasting beschermt en een lange
levensduur garandeert.

Bij extreem sterke belasting schakelt de accuelektronica de
machine automatisch uit. Schakel de machine uit en weer in
om door te kunnen werken. Wanneer de machine niet meer
start, is het accupak mogelijkerwijs ontladen en moet het in het
laadtoestel worden opgeladen.

TRANSPORT VAN LITHIUM-IONEN-ACCU'S

Lithium-ionen-accu's vallen onder de wettelijke bepalingen
inzake het transport van gevaarlijke goederen.

Voor het transport van deze accu's moeten de lokale, nationale
en internationale voorschriften en bepalingen in acht worden
genomen.

« Verbruikers mogen deze accu‘s zonder meer over de weg

transporteren.

Het commerciéle transport van lithium-ionen-accu‘s door

expeditiebedrijven is onderhevig aan de bepalingen inzake

het transport van gevaarlijke goederen. De

verzendingsvoorbereidingen en het transport mogen

uitsluitend worden uitgevoerd door dienovereenkomstig

opgeleide personen. Het complete proces moet vakkundig

worden begeleid.

Onderstaande punten moeten bij het transport van accu's in

acht worden genomen:

» Waarborg ter vermijding van kortsluitingen dat de contacten
beschermd en geisoleerd zijn.

« Let op dat het accupack in de verpakking niet kan
verschuiven.

» Beschadigde of lekkende accu‘s mogen niet worden
getransporteerd.

Neem voor meer informatie contact op met uw expeditiebedrijf.
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ONDERHOUD

Gebruik uitsluitend AEG toebehoren en onderdelen. Indien
componenten die moeten worden vervangen niet zijn
beschreven, neem dan contact op met een officieel AEG
servicecentrum (zie onze lijst met servicecentra).

Zo nodig kan een explosietekening van het apparaat worden
aangevraagd bij uw klantenservice of direct bij Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden,
Duitsland onder vermelding van het machinetype en het
zescijferige nummer op het typeplaatje.

SYMBOLEN

OPGELET! WAARSCHUWING! GEVAAR!

Voor alle werkzaamheden aan de machine de
akku verwijderen.

Graag instructies zorgvuldig doorlezen
véordat u de machine in gebruik neemt.

Elektrische apparaten, batterijen en accu's
mogen niet via het huisafval worden
afgevoerd.

Elektrische apparaten en accu‘s moeten
gescheiden worden verzameld en voor een
milieuvriendelijke afvoer worden afgegeven
bij een recyclingbedrijf.

Informeer bij uw gemeente of bij uw
vakhandelaar naar recyclingbedrijven en
inzamelpunten.

Onbelast toerental
m Aantal slagen
Spanning
= Gelijkstroom

c E Europees symbool van overeenstemming

Oekraiens symbool van overeenstemming

Euro-Aziatisch symbool van
overeenstemming

TEKNISKE DATA AKKU SLAGSKRUEN@GLE

ProduktionSNUMIMET ........cocuiiiiiiiiii e e

Veerktgjsholder
Omdrejningstal, ubelastet..
Slagantal..................
Drejningsmoment ...
Maksimal skruestarrelse / mgtrikstarrelse
Udskiftningsbatteriets spaending ..............
Veegt svarer til EPTA-procedure 01/2014.
Anbefalet temperatur under arbe]det .....
Anbefalede batterityper
Anbefalede opladere

Stgj/Vibrationsinformation

Maleveerdier beregnes iht. EN 62841.

Veerktgjets A-veegtede lydtrykniveau er typisk
Lydtrykniveau (Usikkerhed K=3dB(A))
Lydeffekt niveau (Usikkerhed K=3dB(A))....

Brug hgrevaern!

Samlede vibrationsveerdier (veerdisum for tre retninger)
beregnet iht. EN 62841.
Vibrationseksponering an
Tilspaending af skruer og matrikker af maksimal starrelse
Usikkerhed K=

ADVARSEL!

BSS18B6

................. 474750 01...

...000001-999999
1/4" (6,35 mm)
.0-3000 min*
.0-4000 min
..280Nm
.M14

...18V
..1,7kg... 2,4 kg

AL18G, AL1218G, BL1218, BLK1218

99,5dB (A)
110,5 dB (A)

...6,7m/s?
...1,5m/s?

Det vibrations- og stgjemissionsniveau, der naevnes i dette oplysningsskema, er blevet malt i overensstemmelse med en
standardiseret test fra EN 62841, og det kan bruges til at sammenligne ét veerktgj med et andet. Det kan bruges til en

forelgbig bedemmelse af eksponeringen.

Det erkleerede vibrations- og stgjemissionsniveau repreesenterer vaerktgjets primaere anvendelsesformal Det er dog s&dan, at
hvis veerktgjet bruges til andre formal, med forskelligt tilbeher eller darlig vedligeholdt, sa kan vibrations- og stgjemissionen
variere. Det kan evt. gge eksponermgsmveauet markant i lgbet af det samlede arbejdstidsrum.

En vurdering af eksponeringsniveauet ift. vibration og stgj ber ogsa tage hensyn til de tidspunkter, hvor veerktgjet er slukket
eller hvor det karer, men rent faktisk ikke udfgrer jobbet. Det kan evt. mindske eksponeringsniveauet markant i lgbet af det

samlede arbejdstidsrum.

Identificér yderligere sikkerhedsforanstaltninger med henblik pa at beskytte brugeren mod effekten af vibration og/eller stgj,
som fx: vedligehold veerktgijet og tilbehgret, hold haenderne varme, organisering af arbejdsmgnstre.

E ADVARSEL Lees alle advarselsinformationer,
anvisninger, figurer og specifikationer, som fglger med
dette el-veerktgj. En manglende overholdelse af alle
nedenstaende anvisninger kan medfgre elektrisk sted,
brand og/eller alvorlige kvaestelser.

Opbevar alle advarselshenvisninger og instrukser til
senere brug.

A SIKKERHEDSANVISNINGER FOR ARBEJDE MED
SLAGSKRUEN@GLE

Nar du udferer arbejde, der indebeerer en risiko for, at
skruen kan ramme skjulte streamledninger, skal du holde
i maskinens isolerede greb. Skruens kontakt med en
spaendingsfgrende ledning kan seette metalliske maskindele
under spaending og medfare elektrisk stad.

Baer hgreveern. Stajpavirkning kan bevirke tab af harelse.

YDERLIGERE SIKKERHEDS- OG
ARBEJDSINFORMATIONER

Brug beskyttelsesudstyr. Beer altid sikkerhedsbriller, n&r du
arbejder med maskinen. Vi anbefaler desuden brug af
personlig beskyttelsesudrustning, sdsom stgvmaske,
sikkerhedshandsker, fast og skridsikkert skotgj, hjelm og
hareveern.

Stav, som opstér under arbejdet, er ofte sundhedsfarligt og
ber ikke treenge ind i kroppen. Benyt egnet andedreetsveern.
Der mé ikke bearbejdes nogen materialer, der kan udgere
en sundhedsrisiko (f.eks. asbest).

Sluk straks for maskinen, hvis indsatsvaerktﬂjet er blokeret!
Teend ikke for maskinen igen, s& laenge indsatsveerktajet er
blokeret; dette kan fore til et tilbageslag med hgjt
reaktionsmoment. Find frem til og afhjeelp &rsagen til

indsatsveerktgjets blokering under hensyntagen til
sikkerhedsinstruktionerne.

Mulige arsager hertil kan veere:

« at det sidder i klemme i emnet der bearbejdes

« at det har breekket materialet der bearbejdes

« at el-veerktgjet er overbelastet

Grib ikke ind i maskinen, nar den kerer.

Indsatsveerktgjet kan blive varmt under brugen.
ADVARSEL! Fare for forbreendinger

« ved veerktgjsskift

 nar man leegger maskinen fra sig

Spaner eller splinter ma ikke fiernes, medens maskinen
karer.

Ved arbejdeboring i veeg, loft eller gulv skal man passe pa
elektriske kabler, gas- og vandledninger.

Sgrg for at sikre dit emne med en spsendeanordning. Ikke
sikrede emner kan forarsage alvorlige kveestelser og
beskadigelser.

Ved arbejde inden i maskinen, bgr batteriet tages ud.
Opbrugte udskiftningsbatterier ma ikke braendes eller
kasseres sammen med alm. husholdningdaffald. AEG har
en miljgrigtig bortskaffelse af gamle udskiftningsbatterier,
henvend Dem til Deres forhandler.

Opbevar ikke udskiftningsbatterier sammen med
metalgenstandeaf fare for kortslutning.

Brug kun GBS ladeapparater for opladning af System GBS
batterier.

Udskiftningsbatterier og opladere ma ikke 8bnes og skal
opbevares i tarre rum. Beskyt dem mod fugtighed.

| tilfeelde af en ekstrem belastning elle ekstrem temperatur
kan der flyde batteriveeske ud af et beskadiget batteri. Hvis



De kommer i bergring med batteriveesken, skal den vaskes
godt og grundigt af med vand og saebe. | tilfaelde af
gjenkontakt, skal man mindst skylle gjnene godt og grundigt
igennem i 10 minutter og omgaende opsgge en lege.

Advarsel! For at undga risiko for brand, kveestelser eller
beskadigelse af produktet forarsaget af kortslutning ma
veerktgjet, batteripakken eller opladeren ikke nedsaenkes i
vand. Sgrg ligeledes for, at der ikke treenger veeske ind i
enhederne og batterierne. Korroderende eller ledende
vaesker, f.eks. saltvand, bestemte kemikalier, blegestoffer
eller produkter, som indeholder blegestoffer, kan forarsage
kortslutning.

TILTANKT FORMAL

Akku-slagngglen kan anvendes til mange forskellige formal
til at fastspaende og lgsne skruer og matrikker uaftheengig af
en nettilslutning.

Produktet ma ikke anvendes p& anden made og til andre
formal end foreskrevet.

CE-KONFORMITETSERKLZARING

Vi erkleerer som eneansvarlig, at det under , Tekniske data“
beskrevne produkt stemmer overens med alle relevante
forskrifter, der fglger af direktiv 2011/65/EU (RoHS),
2014/30/EU, 2006/42/EF samt af fglgende harmoniserede
normative dokumenter:

EN 62841-1:2015
EN 62841-2-2:2014
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2019-07-18
Alexander Krug C €
Managing Director

Autoriseret til at udarbejde de tekniske dokumenter.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

V/ELG DRIFTSFUNKTION

Driftsfunktion 1: Selvskeerende
skruer

Brug denne funktion til at skrue
selvskeerende skruer i metal. |
denne funktion har
slagboremaskinen en hgj
starthastighed for at lette
forboringen, hvorefter den skifter til
et langsommere hastlghedsomrade
i takt med, at skruen skrues i.

Driftsfunktion 2: Skrueassistent
Anvend denne funktion, nér du har
brug bedre kontrol over maskinen
under skrueprocessen. | denne
funktion har slagboremaskinen en
lavere starthastighed, som stiger i
takt med, at skruen skrues i.

Til udskruning af skruer med
beskadigede hoveder, skruer
slagskruemaskinen skruerne ud
med 6 slag og kontrolleret
hastighed.

Driftsfunktion 3: automatisk
stramning (120 Nm)

Brug denne funktion for at undgd, at
matrikker og skruer strammes for
meget. Nar slagskruemaskinen
registerer modstand, slar den kun 1
sekund mere og stopper herefter
automatisk.

Hastighed 3

Maksimal hastighed (3000 min™)
Maksimalt drejningsmoment
(280 Nm)

x\“”// Brug denne hastighed til lange
NS skruer, som kraever skruning med
hgj styrke og hastighed.

Hastighed 2

Middel hastighed ((2200 min?)
Middel drejningsmoment (210 Nm)
Brug denne funktion til mellemlange
skruer, som kreever skruning med
middel styrke og hastighed.

NH///
il

Hastighed 1
Lav hastighed (750 min‘)
i Lavt drejningsmoment (50 Nm)
MODE /7 /]- I‘ (2€p  Brug denne hastighed til korte
1 A\\\HI// skruer, som kreever skruning med
Z/my  lav styrke og hastighed.

BETJENING

Bemazerk: Nar tilspaendingsmomentet er fastgjort,
anbefales det altid at kontrollere med en momentnggle.

Tilspeendingsmomentet pavirkes af talrige faktorer, herunder
de folgende.

Batteriets ladetilstand - Nar batteriet er afladt, falder
spaendingen og tilspaendingsmomentet reduceres.
Omdrejningstal - Brugen af veerktgjet ved lavere hastighed
farer til et lavere tilspaendingsmoment.
Fastgerelsesposition - Den made, hvorpa du holder
veerktgjet eller fastgmelseselementet pavirker
tilspaendingsmomentet.

Dreje-/stikindsats - Brugen af en dreje- eller stikindsats
med en forkert starrelse eller brugen af ikke slagfast
tilbeher reducerer tilspeendingsmomentet.

Brug af tilbehgr og forleengelser - Alt efter tilbehgr eller
forleengelse kan slagngglens tilspaendingsmoment blive
reduceret.

Skrue/mgtrik - Tilspaendingsmomentet kan variere alt efter
skruens/mgtrikkens diameter, laengde og styrkeklasse.
Fastggrelseselementernes tilstand - Tilsmudsede,
korroderede, tarre eller smurte fastgarelseselementer kan
pavirke tilspeendingsmomentet.

Delene, som skal skrues sammen - Styrken pa de dele,
som skal skrues sammen, og hver komponent derimellem
(tar eller smurt, blad eller hard skive, pakning eller
spaendeskive) kan pavirke tllspaendmgsmomentet

INDBYGNINGSTEKNIKKER

| jo leengere tid en bolt, en skrue eller en mgatrik belastes
med slagngglen, jo mere strammes den.

For at undga skader pa fastgarelsesmidlerne eller emnerne
skal en ungdig slagtid undgas.

Veer iseer forsigtig, nar du arbejder med mindre
fastgarelsesmidler, idet de skal bruge feerre slag for at opna
et optimalt tilspaendingsmoment.

@v med forskellige fastgarelseselementer og husk den tid,
som det tager dig at opna det gnskede
tilspaendingsmoment.

Kontrollér tilspeendingsmomentet med en manuel
momentnggle.

Hvis tilspaendingsmomentet er for hgijt, skal slagtiden
reduceres.

Hvis tilspaendingsmomentet ikke er tilstreekkeligt, skal
slagtiden gges.

Olie, snavs, rust eller andre urenheder p& gevindene eller
under fastgzrelsesm|dlets hoved pavirker
tilspeendingsmomentets hgjde.

Det drejningsmoment, som er ngdvendigt til at lgsne et
fastggrelsesmiddel, ligger i gennemsnit p& 75 % til 80 % af
tilspaendingsmomentet, afhaengigt af kontaktfladernes
tilstand.

Udfar let indbygningsarbejde med et relativt lavt
tilspaendingsmoment og brug en manuel momentnggle til at
stramme med til sidst.

AKKU

Langere tijd niet toegepaste wisselakku’s voér gebruik altijd
naladen.

Een temperatuur boven de 50°C vermindert de capaciteit
van de accu. Langdurige verwarming door zon of hitte
vermijden.

De aansluitkontakten aan het laadapparaat en de akku
schoonhouden.

Voor een optimale levensduur moeten de accu'‘s na het
gebruik volledig opgeladen worden.

Voor een zo lang mogelijke levensduur van de accu's
dienen deze na het opladen uit het laadtoestel te worden
verwijderd.

Bij een langere opslag van de accu dan 30 dagen:
accu bij ca. 27 °C droog bewaren.

accu bij ca. 30 % - 50 % van de laadtoestand bewaren.
accu om de 6 maanden opnieuw opladen.

OVERBELASTNINGSSIKRING FOR BATTERI

Akkupack’en er udstyret med en overbelastningssikring,
som beskytter akkumulatorbatteriet mod overbelastning og
sikrer en hgj levetid.
Ved ekstrem kraftig belastning kobler batteriets elektronik
automatisk maskinen fra. Sluk og teend maskinen igen for at
genoptage driften. G&r maskinen ikke i gang igen, er
akkupack’en muligvis afladt og skal genoplades i
ladeaggregatet.

TRANSPORT AF LITHIUM-BATTERIER

Lithium-batterier er omfattet af lovgivningen om transport af
farligt gods.

Transporten af disse batterier skal ske under overholdelse
af lokale, nationale og internationale regler og
bestemmelser.

« Forbrugere ma transportere disse batterier pa veje uden
yderligere krav.

« Den kommercielle transport af lithium-batterier ved
speditionsfirmaer er omfattet af reglerne for transport af
farligt gods. Forberedelsen af forsendelse og transport ma
kun udfgres af tilsvarende treenede personer. Den
samlede proces skal falges af fagfolk.

Folgende punkter skal overholdes ved transport af batterier:

« Sgrg for at kontakterne er beskyttet og isoleret for at
forhindre kortslutninger.

« Sgrg for at batteripakken ikke kan bevaege sig inden for
emballagen.

 Beskadigede eller leekkende batterier ma ikke
transporteres.

Kontakt dit speditionsfirma for at fa yderligere oplysninger.

VEDLIGEHOLDELSE

Brug kun AEG-tilbehgr og AEG-reservedele. Komponenter,
hvor udskiftningsproceduren ikke er beskrevet, skal skiftes
ud hos et AEG-servicested (se brochure garanti/
kundeserviceadresser).

Huvis det er ngdvendigt, kan der bestilles en spreengskitse af
vaerktgjet. Angiv herved venligst maskintypen samt det
sekscifrede nummer p& meerkepladen og bestil tegningen
hos din lokale kundeserviceafdeling eller direkte hos

Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Straf3e 10,
71364 Winnenden, Tyskland.

SYMBOLER

f VIGTIGT! ADVARSEL! FARE!

Ved arbejde inden i maskinen, bgr batteriet
tages ud.

b=

1+

@

. Lees brugsanvisningen ngije fer ibrugtagning.

7
2N

Elektrisk udstyr eller (genopladelige) batterier
ma ikke bortskaffes sammen med det
almindelige husholdningsaffald.

Elektrisk udstyr og genopladelige batterier
skal indsamles seerskilt og afleveres hos

en genbrugsvirksomhed til en miljgmaessig
forsvarlig bortskaffelse.

Sperg de lokale myndigheder eller din
forhandler om genbrugsstationer og
indsamlingssteder til sadant affald.

Omdrejningstal, ubelastet

m Slaghastighed
| Vv

V Speaending

= Jsevnstram

c € Europaeisk konformitetsmaerke
001

Ukrainsk konformitetsmaerke

Eurasisk konformitetsmaerke
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TEKNISKE DATABATTERIDREVET SLAGSKRUTREKKER

ProdukSjONSNUMMET........cccuviiiiiiiiiiiiiic e e

Verktayholder ....
Tomgangsturtall .
Slagtall
Dreiemoment .
Maksimale skruestarrelse / mutterstarrelse .
Spenning vekselbatteri............cccoeviiiiinins
Vekt i henhold til EPTA-Prosedyren 01/2014
Anbefalt omgivelsestemperatur under arbeid
Anbefalte batterityper
Anbefalte ladere

Stgy/Vibrasjonsinformasjon

Maleverdier fastslatt i samsvar med EN 62841.

Det A-bedgmte lydnivaet til maskinen er:
Lydtrykkniva (Usikkerhet K=3dB(A))....
Lydeffektniva (Usikkerhet K=3dB(A))...

Bruk hgrselsvern!

Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre retninger)
beregnet jf. EN 62841.
Svingningsemisjonsverdi an
Fastskruing av skruer og muttere i maksimal starrelse
Usikkerhet K=

ADVARSEL!

BSS18B6

................. 474750 01...

.000001-999999
_..1/4" (6,35 mm)

.18V
1,7 kg... 2,4 kg
............. -18...+50°C

L1815R, ... L1890R

..AL18G, AL1218G, BL1218, BLK1218

..99,5dB (A)
110,5 dB (A)

De angitte vibrasjonseksponering- og stgynivaverdiene har blitt malt i samsvar med standardiserte malemetoder jamfer EN
62841 og kan brukes til 8 sammenligne et verktgy med et annet. De kan brukes til en forelapig eksponeringsvurdering.

De angitte vibrasjonseksponering- og stayemisjonsverdiene gjelder for vanlig bruk av verktgyet. Dersom verktgyet blir brukt til
noe annet, sammen med annet utstyr eller er darlig vedlikeholdt kan de angitte vibrasjonseksponering- og stayeverdiene
variere. Dette kan gke eksponerings- og emisjonsverdiene betraktelig for hele perioden du bruker verktgyet.

Nar en vurderer vibrasjonseksponeringsnivaet og stayeverdi m& en inkludere den perioden som verktayet er slatt av eller nar
verktayet gar, men ikke direkte brukes til noe. Dette kan redusere eksponeringsnivaet betraktelig over hele perioden som

verktgyet er i bruk.

Det er viktig & etablere ytterligere sikkerhetstiltak for & beskytte brukeren mot pavirking av vibrasjon og/eller stay, slik som:
vedlikehold av verktgyet og tilleggsutstyr, hold hendene varme, organiserte arbeidsrutiner.

ADVARSEL! Les gjennom alle sikkerhets advarsler,
anvisninger, illustrasjoner og spesifikasjoner for dette
elektroverktgyet. Feil ved overholdelsen av advarslene og
nedenstaende anvisninger kan medfare elektriske stat,
brann og/eller alvorlige skader.

Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonene.

A SIKKERHETSINSTRUKSER FOR
SLAGSKRUTREKKER

Hold apparatet i de isolerte holdeflatene, nar arbeid
utfgres hvor skruen kan treffe skjulte stramledninger.
Kontakt av skruen med en stremfgrende ledning kan sette
apparatets metalldeler under spenning og fare til elektrisk
slag.

Bruk hgrselsvern. Stgy kan fare til tap av hgrselen

YTTERLIGE SIKKERHETS- OG
ARBEIDSINSTRUKSJONER

Bruk vernebekledning. Ta alltid p& vernebrille ved bruk av
maskinen. Vernebekledning sa vel som stgvmaske,
vernehansker, fast og sklisikkert skotgy, hjem og
hgrselsvern er anbefalt.

Stgvet som oppstar ved arbeidet er ofte helsefarlig og skal
ikke komme i kontakt med kroppen. Bruk derfor vernemaske
som er egnet for stav.

Materialer som er helsefarlig skal ikke bearbeides (f.eks..
asbest)

Sl& av apparatet med en gang dersom det isatte verktgyet
er blokkert! Ikke sl apparatet pd igjen s& lenge det isatte
verktgyet er blokkert; her kan det oppsta et tilbakeslag med
hgyt reaksjonsmoment. Finn ut hvorfor det isatte verktoyet
blokkerer og fiern arsaken til dette. Ta herved hensyn til
sikkerhets innstruksene.

Mulige arsaker til dette kan veere:
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« det har forkantet seg i arbeidsemnet som bearbeides

« det har brekt igjiennom materialet som bearbeides

« elektroverktayet er overbelastet

Ikke grip inn i maskinen nar den star pa og gar.

Isatt verktay kan i bruk bli veldig varmt.

ADVARSEL! Fare for forbrenning

« ved skifting av verktgy

« nar apparatet legges ned

Spon eller fliser ma ikke fiernes mens maskinen er i gang.
Pass pa kabler, gass- og vannledninger nar du arbeider i
vegger, tak eller gulv.

Klem fast arbeidsemnet med en spenninnretning. Ikke
sikrede arbeidsemner kan ha alvorlige helseskader og
skader av material til falge.

Ta ut vekselbatteriet fgr du arbeider p& maskinen

Ikke kast brukte vekselbatterier i varmen eller
husholdningsavfallet. AEG tilbyr en miljgriktig deponering av
gamle vekselbatterier; vennligst sper din fagforhandler.
Ikke oppbevar vekselbatterier sammen med
metallgjenstander (kortslutningsfare).

Vekselbatterier av systemet GBS skal kun lades med lader

av systemet GBS. Ikke lad opp batterier fra andre systemer.

Ikke apne vekselbatterier og ladere, de skal oppbevares i
tarre rom. Beskyttes mot fuktighet.

Under ekstreme belastninger og ekstreme temperaturer kan
det lekke ut batteriveeske fra utskiftbare batterier. Ved
bergring med batteriveeske, vask umiddelbart med sape og
vann. Ved kontakt med gynene ma gynene skylles grundig i
rennende vann i minst 10 minutter. Oppsgk lege
umiddelbart.

Advarsel! For & unnga fare for en brann forarsaket av en
kortslutning, av personskader eller skader av produktet, ma
det forhindres at batteripakken eller laderen dyppes i

veesker og ogsa sgrges for at ingen vaesker kan kommer inn
i apparatene eller batteriene. Korroderende og ledende
vaesker som saltvann, visse kjemikalier og blekemidler eller
produkt som inneholder blekemidler kan forarsake en
kortslutning.

FORMALSMESSIG BRUK

Den oppladbare slagtrekkeren kan brukes universelt til &
feste og & lgse skruer og muttere uavhengig av en
nettforbindelse (stam).

Dette apparatet ma kun brukes til de oppgitte formal.

CE-SAMS2VARSERKL/ZAERING

Vi erkleerer i alene ansvar at produktet beskrevet i , Teknisk
data“ overensstemmer med alle relevante forskrifter til Eu
direktiv 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/EF og de
falgende harmoniserte normative dokumentene.

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2019-07-18
Alexander Krug C €
Managing Director

Autorisert til & utarbeide den tekniske dokumentasjonen
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden

Germany

VELGE DRIFTSMODUS

Driftsmodus 1: Blikkskruer

Bruk denne driftsmodusen for & vri
inn blikkskruene i metall.
Slagskrungkkelen starter med hgyt
turtall for & gjare boringen lettere og
gér deretter over til et langsommere
turtallsomrade nar skruen vris inn.

Driftsmodus 2: Skruehjelp

Bruk denne driftsmodusen for &
opprettholde en bedre kontroll over
slagskrungkkelen mens du skrur.
Slagskrungkkelen starter med et
lavt turtall og blir raskere ettersom
skruen skrus inn.

For & skru ut skruer med skadde
hoder, vrir slagskrungkkelen
skruene ut med 6 slag og et
kontrollert turtall.

Driftsmodus 3: automatisk
tilstramming (120 Nm)

Bruk denne driftsmodusen for &
unnga at muttere og skruer
strammes for hard til. Etter at
slagskrungkkelen har registrert en
motstand, slar den enndii ca. 1
sekund og stanser deretter
automatisk.

Turtall 3

Maksimalt turtall (3000 min)
Maksimalt dreiemoment (280 Nm)
Bruk denne driftsmodus til lange
skruer som det er ngdvendig
bruke et maksimum av kraft og
turtall p& nar de skal vris inn.
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Turtall 2

Middels turtall ((2200 min-)
Middels dreiemoment (210 Nm1)
Bruk denne driftsmodus til middel
store skruer som det er ngdvendig
& bruke et middels mal av kraft og
turtall p& nr de skal vris inn.

Turtall 1

Lavt turtall (750 min )

y Lavt dreiemoment (50 Nm)

D  Bruk denne driftsmodus til korte
skruer som det er ngdvendig &
bruke lite kraft og et lavt turtall for
nar de skal vris inn.

BETJENING

Merk: Vi anbefaler at tiltrekningsmomentet alltid
kontrolleres med en momentngkkel etter at festet er
avsluttet.

En rekke faktorer har sin innvirkning pa
tiltrekningsmomentet, inkludert de fglgende:

Batteriets ladetilstand - N&r batteriet er utladet, synker
spenningen og tiltrekningsmomentet blir redusert.

Turtall - bruken av verktayet ved lav hastighet farer til et
lavere

tiltrekningsmoment.

Festeposisjon - maten du holder verktayet eller
festeelementet pa, har innflytelse pa tiltrekningsmomentet.
Dreie-/plugginnsats - bruken av en dreie- eller
plugginnsats med feil starrelse eller bruk av tilbehgr som
ikke er slagfast reduserer tiltrekningsmomentet.

Bruk av tilbehgr og forlengelser - Avhengig av tilbehgr
eller forlengelser kan tiltrekningsmomentet til
slagskrungkkelen reduseres.

Skrue/mutter - Tiltrekningsmomentet kan variere, avhengig
av skruens diameter, lengde og fasthetsklasse.
Festeelementenes tilstand - festeelementer som er
forurensede, korroderte, tarre eller smurte kan ha
innflytelse pa tiltrekningsmomentet.

Delene som skal skrus sammen - Fastheten til delene
som skal skrus sammen og hvert element mellom dem
(tarre eller smurte, myke eller harde, skive, tetning eller
underlagsskive) kan ha innflytelse pa
tiltrekningsmomentet.

INNSKRUINGSTEKNIKK

Jo lenger en bolt, en skrue eller en mutter belastes med
slagskrungkkelen, desto fastere blir den skrudd til.

For & unnga at det oppstér skader pa festeelementene eller
arbeidsstykkene, ma en for lang slagtid unngés.

Veer spesielt forsiktig nar du innvirker pa mindre
festeelementer, da disse trenger feerre slag for & oppna et
optimalt tiltrekningsmoment.

@v med forskjellige festeelementer og merk deg tiden du
trenger for & oppnéa gnsket tiltrekningsmoment.

Kontroller tiltrekningsmomentet med en manuell
momentngkkel.

Dersom tiltrekningsmomentet er for hgyt, ma du redusere
slagtiden.

Dersom tiltrekningsmomentet ikke er tilstrekkelig, ma du gke
slagtiden.

Olje, smuss, rust eller annen forurensning pa gjengene eller
under hodet til festeelementet har innflytelse pa
tiltrekningsmomentets hgyde.

Dreiemomentet som behgves for & lgsne et festeelement er
gjennomsnittlig 75 % til 80 % av tiltrekningsmomentet,
avhengig av kontaktflatenes tilstand.

Utfar lette arbeider til innskruing med et relativt lavt
tiltrekningsmoment og bruk en manuell momentngkkel til &
utfare den endelige strammingen.
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BATTERIER

Vekselbatterier som ikke er brukt over lengre tid skal
etterlades far bruk.

En temperatur over 50°C reduserer vekselbatteriets
kapasitet. Unng& oppvarming i sol eller ved varmeovner
(fyring) i lengre tid.

Hold tilkoplingskontaktene pa lader og vekselbatteri rene.
For en optimal levetid m& batteriene etter bruk ladet helt
opp.

For & sikre en lengst mulig brukstid av batteriene skal disse
etter oppladning taes ut av laderen.

Ved lagring av batteriene lengre enn 30 dager:

Lagre batteriet tart ved ca. 27°C.

Lagre batteriet ved en oppladningstilstand pa ca. 30%-50%.
Lade opp batteriet igjen etter 6 maneder.

OVERBELASTNINGSVERN FOR OPPLADBARE
BATTERIER

Batteripakken er utstyrt med overbelastningsvern som
beskytter det oppladbare batteriet mot overbelastning og
sikrer en lang levetid.

Ved ekstrem hgy belastning kobler maskinens
batterielektronikk seg automatisk ut. For & fortsette &
arbeide m& maskinen slds av og s pa igjen. Starter
maskinen ikke igjen er batteripakken muligens utladet og
ma lades opp igjen i laderen.

TRANSPORT AV LITIUM-ION-BATTERI

Litium-ion-batterier faller under de lovfestede forskriftene om
transport av farlig gods.

Transporten av disse batteriene ma rette seg etter lokale,
nasjonale og internasjonale forskrifter og bestemmelser.

Forbruker har lov & transportere disse batteriene pa gaten
uten reglementering.

Den kommersielle transport av Litium-ion-batterier av
spedisjonsfirma faller under bestemmelsene om transport
av farlig gods. Forberedningene av forsendelsen og
transport skal utelukkende gjennomfares av personer som
har blitt skolert til dette. Hele prosessen skal fglges opp av
fagfolk.

Falgende punkter skal tas hensyn til ved transport:

« Kontroller at kontaktene er beskyttet og isolert for & unngé
kortslutninger.

 Pass pa at batteripakken i forpakningen ikke kan skli fram
og tilbake.

« Skadede eller batterier som lekker er det ikke lov &
transportere.

Ta kontakt med spedisjonsfirma for ytterlige henvisninger.

VEDLIKEHOLD

Bruk kun AEG tilbehgr og AEG reservedeler. Komponenter
der utskiftning ikke er beskrevet skal skiftes ut hos AEG
kundeservice (se brosjyre garanti/kundeserviceadresser).
Ved behov kan det fas en eksplosjonstegning av apparatet
hos kundeservice eller direkte hos Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-Straf3e 10, 71364 Winnenden, Germany
ved angivelse av maskinens type og det sekstallige
nummeret p& maskinens skilt.

SYMBOLER

OBS! ADVARSEL! FARE!

Ta ut vekselbatteriet fgr du arbeider p&
maskinen

Les ngye gjennom bruksanvisningen far
maskinen tas i bruk.

Elektriske apparater, batterier/oppladbare
batterier skal ikke kastes sammen med vanlig
husholdningsavfall.

Elektriske og elektroniske apparater og
oppladbare batterier skal samles separat og
leveres til miljgvennlig deponering hos en
avfallsbedrift.

Informer deg hos myndighetene pa stedet
eller hos din fagforhandler hvor det finnes
recycling bedrifter og oppsamlingssteder.

Tomgangsturtall

Antall slag
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TEKNISKA DATA BATTERIDRIVEN SLAGSKRUVDRAGARE

ProduktionSNUMIMET ........cocuiiiiiiiiiii e e

Verktyginféastninge ....
Obelastat varvtal
Slagtal.............
Vridmoment ...
Maximal skruv- respektive mutterstorlek ..
Batterispanning...........ccoceveeveriiicnens

Vikt enligt EPTA 01/2014 .....c.coiiiiiiiiiieieeee
Rekommenderad omgivning i
Rekommenderade batterityper
Rekommenderade laddare

Buller-/vibrationsinformation

Matvéardena har tagits fram baserande pd EN 62841.

A-vardet av maskinens ljudtrycksniva ar
Ljudtrycksniva (Onoggrannhet K=3dB(A))
Ljudeffektsniva (Onoggrannhet K=3dB(A))

Anvéand horselskydd!

Totala vibrationsvarden (vektorsumma ur tre riktningar)
framtaget enligt EN 62841.
Vibrationsemissionsvérde an
Atdragning av skruvar och muttrar av maximal storlek
Onoggrannhet K=

VARNING!

BSS18B6

................. 474750 01...

...000001-999999
1/4" (6,35 mm)
.0-3000 min*
.0-4000 min*
..280Nm

.M14

... 18V
7 kg... 2,4kg
-18...+50 °C

AL18G, AL1218G, BL1218, BLK1218

99,5dB (A)
110,5 dB (A)

...6,7m/s?
...1,5m/s?

De deklarerade vibrations- och bullernivéerna pa detta informationsblad har uppmatts i enlighet med en standardiserad
testmetod enligt EN 62841 och kan anvandas for att jamfora ett verktyg med ett annat. Det kan anvéandas for en preliminar

beddmning av exponeringen.

Den angivna vibrations- och bullernivan representerar verktygets huvudsakliga tillampningar. Om verktyget emellertid anvands
for olika tillampningar, med olika eller daligt underhallna tillbehor, kan vibrations- och bullerutslappet variera. Detta kan 6ka

exponeringsnivan avsevart 6ver den totala arbetsperioden.

En uppskattning av exponeringsnivan for vibrationer och buller bér dven ta hansyn till de tider da verktyget &r avstangt eller
nar det kors utan att faktiskt arbeta. Detta kan avsevéart minska exponeringsnivan éver den totala arbetsperioden.
Identifiera ytterligare sakerhetsatgarder for att skydda operatéren mot effekterna av vibrationer och/eller buller sdsom:
underhall av verktyget och tillbehdren, halla handerna varma, organisation av arbetsmonster.

ﬂ VARNING! Las noga igenom alla

sakerhetsanvisningar, illustrationer och specifikationer

som medféljder detta elverktyg. Fel som uppstar till foljd

av att anvisningarna nedan inte foljts kan orsaka elstét,

brand och/eller allvarliga kroppsskador.

Forvara alla varningar och anvisningar for framtida
ruk.

A SAKERHETSINSTRUKTIONER FOR
SLAGSKRUVDRAGARE

Hall apparaten i de isolerade greppytorna nar ni utfor
arbeten déar skruven kan traffa dolda elkablar. Skruvens
kontakt med en stromférande ledning kan sétta apparatdelar
av metall under spanning och leda till elektrisk stot.

Bar horselskydd. Bullerbelastning kan orsaka
hérselskador.

OVRIGA SAKERHETS- OCH
ANVANDNINGSINSTRUKTIONER

Anvand skyddsutrustning. Anvand alltid skyddsglasdgon nar
du anvéander maskinen. Som skyddsutrsutning
rekommenderar vi t ex en dammskyddsmask,
skyddshandskar, stabila och halksakra skor, hjalm och
horselskydd.

Det damm som bildas under arbetets gang ar ofta
halsofarligt och det ska inte komma in i kroppen. Bar darfor
lamplig skyddsmask.

Det &r inte tillatet att bearbeta material som kan vara
halsovadligt (t.ex. asbest).

Stang av maskinen omedelbart om ett verktyg som anvands
sitter fast! Satt sedan inte p& maskinen igen s& lange som
verktyget som anvéands fortfarande sitter fast; risk for
okontrollerade slag med hogt reaktionsmoment. Ta reda p&
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orsaken varfor verktyget fastnade och atgarda orsaken med
hansyn till sékerhetsanvisningarna.

Méjliga orsaker kan vara:

» Verktyget sitter snett i arbetsstycket

« Verktyget gar igenom materialet som bearbetas
 Elverktyget &ar dverbelastat

G4 aldrig med handerna in i en maskin som &r igdng.
Verktyget som anvands kan bli mycket varmt under
anvandningen.

VARNING! Risk for brannskador

« vid verktygsbyte

 nar man lagger ifrn sig maskinen

Avlagsna aldrig span eller flisor nar maskinen &r igang.

Vid arbetenborrning i vagg, tak eller golv, var alltid observant
pa befintliga el-, gas- eller vattenledningar.

Séakra arbetsstycket med en fastspanningsanordning.
Arbetsstycken som inte &r ordentligt fastspanda kan leda till
allvarlig kroppsskada eller annan skada.

Drag ur batteripaket innan arbete utféres pa maskinen.
Kasta inte forbrukade batterier. Lamna dem till AEG Tools
for atervinning.

Forvara ej batteriet ihop med metallféremal, kortslutning kan
uppsta.

System GBS batterier laddas endast i System GBS laddare.
Ladda inte batterier fran andra system.

Batterier lagras torrt och skyddas for fukt.

Under extrem belastning eller extrem temperatur kan
batterivatska tranga ut ur skadade utbytesbatterier. Vid
berdring med batterivatska tvatta genast av med vatten och
tval. Vid 6gonkontakt spola genast i minst 10 minuter och
kontakta genast lakare.
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Varning! For att undvika den fara for brand, personskador
eller produktskador som orsakas av en kortslutning, doppa
inte ner verktyget, utbytesbatteriet eller laddaren i vatskor
och se till att ingen vatska kan tranga in i apparaterna eller
batterierna. Korroderande eller ledande vatskor, som
saltvatten, vissa kemikalier, blekningsmedel eller produkter
som innehaller blekmedel, kan orsaka en kortslutning.

ANVAND MASKINEN ENLIGT ANVISNINGARNA

Denna sladdlésa och laddningsbara slagskruvdragare kan
anvandas universellt bade for att ta loss och skruva i
skruvar och muttrar helt oberoende av en elanslutning.

Maskinen far endast anvandas for angiven tillampning.

CE-FORSAKRAN

Vi intygar och ansvarar for att den produkt som beskrivs
under , Tekniska data“ 6verensstammer med alla relevanta
bestammelser i direktiv 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU,
2006/42/EG och foljande harmoniserade normerande
dokument:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2019-07-18
Alexander Krug C €
Managing Director

Befullmaktigad att sammanstélla teknisk dokumentation.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strafle 10

71364 Winnenden
Germany

VALJ DRIFTSATT

Driftsatt 1: Platskruvar

Anvand det hér driftsattet for att
skruva i platskruvar i metall.
Skruvdragaren startar med hogt
varvtal fér att underlatta borrningen
och véxlar sedan till ett
langsammare varvtal nar skruven
skruvas i.

Driftsatt 2: Skruvhjalp

Anvand det hér driftsattet for att
hélla battre kontroll 6ver
skruvdragaren vid iskruvningen.
Skruvdragaren startar med ett lagre
varvtal och gar snabbare nar
skruven dras i.

For att skruva ur skruvar med
skadade huvuden en drar
skruvdragaren ut skruvarna med 6
slag och ett kontrollerat varvtal.

Driftsatt 3: automatisk atdragning
(120 Nm)

Anvand det hér driftsattet for att
undvika att muttrar eller skruvar
dras &t for hart. Nar skruvdragaren
kanner av ett motstand fortsatter
den arbeta ca 1 sekund och stannar
sedan automatiskt.

46 SVENSKA ... . SVENSKA 47

Varvtal 3

Maximalt varvtal (3000 varv/min)
Maximalt vridmoment (280 Nm)
Anvand det har driftsattet for langa
skruvar som kraver maximal kraft
och maximalt varvtal.

2l
N

Varvtal 2

Medelhdgt varvtal (2200 varv/min)
Medelhogt varvtal (210 varv/min)
Anvand det har driftsattet for
medelstora skruvar som kraver
medelhdg kraft och medelhégt
varvtal.
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Varvtal 1

L&gt varvtal (750 varv/min)

L&gt vridmoment (50 Nm)

Anvand det hér driftsattet for korta
skruvar som kraver liten kraft och
I&gt varvtal.

ANVANDNING

OBS: Det rekommenderas att alltid kontrollera
&tdragningsmomentet med en momentnyckel efter
fastsattningen.

Atdragningsmomentet p&verkas av ménga faktorer bland
annat av dessa:

Batteriets laddningstillstand - Om batteriet ar urladdat sa
faller spanningen och atdragningsmomentet reduceras.
Varvtalen - Om verktyget anvands med |&g hastighet sa
reduceras atdragningsmomentet.
Fastsattningspositionen - Sattet pa vilket du héller
verktyget eller fastanordningen paverkar ocksa
atdragningsmomentet.

Vrid-/insticksinsatsen - Om man anvénder en vrid- eller
insticksinsats i fel storlek eller om man anvénder tillbehor
som inte ar stotsakert reduceras atdragningsmomentet.
Anvandningen av tillbehor och skarvdetaljer - Beroende
pé vilket tillbehor och vilka skarvdetaljer som anvands s&
kan slagskruvdragarens atdragningsmoment reduceras.
Skruvar/muttrar - Atdragningsmomentet kan variera
beroende pa skruvarnas/muttrarnas diameter, langd och
hallfasthetsklass.

Fastelementens tillstdnd - Nedsmutsade, korroderade,
torra eller smorda fastanordningar kan paverka
atdragningsmomentet.

Delarna som ska skruvas ihop - Hallfastheten pa delarna
som ska skruvas ihop och pa varje komponent daremellan
(torra eller smorda, mjuka eller harda, tatning eller
mellanlaggsbricka) kan paverka &tdragningsmomentet.

ISKRUVNINGSMETODER

Ju langre en bult, en skruv eller en mutter belastas med
slagskruvdragaren desto mer dras den &t.

For att forhindra att fastmaterialet eller arbetsstycket tar
skada bor du undvika onodigt Ianga slagtider.

Var extra forsiktig om du anvénder fastmaterial i mindre
storlek eftersom dessa behdver ett farre antal slag for ett
optimalt tdragningsmoment.

Trana forst med olika fastelement och kom sedan ihdg den
tid som du behovde for att uppna det 6nskade
atdragningsmomentet.

Kontrollera &tdragningsmomentet med en manuell
momentnyckel.

Reducera slagtiden om atdragningsmomentet &r for stort.
Oka slagtiden om &tdragningsmomentet inte racker.
Aven olja, smuts, rost och andra féroreningar p& géangor
eller under skallen pa fastmaterialet paverkar
&tdragningsmomentet.

Vridmomentet som behdvs for att lossa fastmaterialet ar i
genomsnitt 75 % till 80 % av atdragningsmomentet
beroende p& kontaktytornas tillstand.

Anvand ett relativt litet atdragningsmoment for enklare
iskruvningsarbeten och anvand sedan en manuell
momentnyckel fér den slutgiltiga &tdragningen.

BATTERIER
Batteri som ej anvants pa lange maste laddas fore nytt bruk.

En temperatur 6ver 50°C reducerar batteriets effekt. Undvik
langre uppvarmning tex i solen eller nara ett element.

Se till att anslutningskontakterna i laddaren och pa batteriet
ar rena.

For en optimal livslangd ska batterierna laddas helt igen
efter anvandningen.

For att fa en sa lang livslangs som majligt bor laddningsbara
batterier aviagsnas fran laddaren nar de &r laddade.

Om laddningsbara batterier lagras langre an 30 dagar:
Lagra batteriet torrt och vid ca 27°C.

Lagra batteriet vid ca 30%-50% av laddningskapaciteten.
Ladda batterierna pa nytt var 6:e manad.

BATTERI-OVERBELASTNINGSSKYDD

Batteripaketet &r utrustat med ett 6verlastskydd som
skyddar batteriet mot éverbelastning och darmed
sékerstéller en lang livslangd.

Vid extremt stark belastning stanger batterielektroniken av
maskinen automatiskt. Stang forst av och sla sedan pa
maskinen igen for att fortsatta att arbeta. Skulle maskinen
inte starta igen, ar batteripaketet kanske urladdat och maste
pa laddas upp igen i laddaren.

TRANSPORTERA LITIUMJON-BATTERIER

For litiumjon-batterier galler de lagliga foreskrifterna for
transport av farligt gods pa vag.

Darfor far dessa batterier endast transporteras enligt
gallande lokala, nationella och internationella foreskrifter
och bestammelser.

= Konsumenter far transportera dessa batterier pa allman
vag utan att behdva beakta sarskilda foreskrifter.

« Fér kommersiell transport av litiumjon-batterier genom en
speditionsfirma géller emellertid bestdmmelserna for
transport av farligt gods pa véag. Endast personal som
kanner till alla tillampliga foreskrifter och bestammelser far
forbereda och genomfora transporten. Hela processen ska
féljas upp pa fackmassigt sétt.

Foljande ska beaktas i samband med transporten av
batterier:

« Sakerstall att alla kontakter &r skyddade och isolerade for
att undvika kortslutning.

« Se till att batteripacken inte kan glida fram och tillbaka i
forpackningen.

« Transportera aldrig batterier som lacker, har runnit ut eller
ar skadade.

For mer information vanligen kontakta din speditionsfirma.

SKOTSEL

Anvéand endast AEG-tillbehdr och AEG-reservdelar.
Komponenter, for vilka inget byte beskrivs, skall bytas ut hos
AEG-kundtjanst (se broschyren garanti-/
kundtjanstadresser).

Vid behov kan du rekvirera apparatens sprangskiss
antingen hos kundservicen eller direkt hos Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden,
Germany. Du ska d& ange maskintypen och numret pa sex
siffror som star pa effektskylten.

SYMBOLER

OBSERVERA! VARNING! FARA!

Drag ur batteripaket innan arbete utféres pa
maskinen.

Las instruktionen noga innan du startar
maskinen.

Elektriska maskiner, batterier/
uppladdningsbara batterier och far inte
slangas tillsammans med de vanliga
hushallssoporna.

Elektriska maskiner och uppladdningsbara
batterier ka samlas separat och lamnas till en
avfallsstation for miljovanlig avfallshantering.
Kontakta den lokala myndigheten respektive
kommunen eller frdga aterforséljare var det
finns speciella avfallsstationer for elskrot.

“ Tomgéangsvarvtal, obelastad
Q
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TEKNISET ARVOT  AKKUKAYTTOINEN ISKEVA RUUVINKIERRIN

TUOLANTONUMETO ...t e e

Talttapidin
Kuormittamaton kierrosluku ...
Iskutaajuus
vaantdmomentti ..

Suurin ruuvien / muttereiden koko
Jannite vaihtoakku........................
Paino EPTA-menettelyn 01/2014 mukaan.
Suositeltu ympériston [ampétila tydn aikana
Suositellut akkutyypit
Suositellut latauslaitteet

Melunpéaéasto-/tarinatiedot

Mitta-arvot maaritetty EN 62841 mukaan.

Yleensa tyokalun A-luokan melutaso
Melutaso (Epavarmuus K=3dB(A))
Aanenvoimakkuus (Epavarmuus K=3dB(A))

Kayta kuulosuojaimial!

Véarahtelyn yhteisarvot (kolmen suunnan vektorisumma)
mitattuna EN 62841 mukaan.
Varéhtelyemissioarvo an
Suurimman sallitun koon ruuvien ja muttereiden kiristaminen.
Epéavarmuus K=

VAROITUS!

BSS18B6

................. 474750 01...

.000001-999999

...1/4" (6,35 mm)
..0-3000 min**

1,7 kg... 24kg

............. -18...+50 °C

L1815R, ... L1890R

..AL18G, AL1218G, BL1218, BLK1218

..99,5dB (A)
110,5 dB (A)

Téassa tiedotteessa ilmoitettu (ilmoitetut) tarina- ja melupaastoarvo(t) on mitattu standardisoidulla testimenetelmalla
SFS-EN 62841 mukaisesti ja sité voidaan kayttaa tydkalun vertailemiseen toisen tydkalun kanssa. Sité voidaan kayttaa

alustavaan altistuksen arviointiin.

lImoitettu tarina- ja melupaastoarvo koskee tyokalun paakayttstarkoituksia. Jos kuitenkin tydkalua kaytetaan eri
kayttotarkoituksiin eri varusteiden kanssa tai huonosti huollettuna, voi tarind- ja melupaésto erota ilmoitetusta. Tama voi
merkittavasti nostaa altistumistasoa koko tydskentelyjakson aJakS|

Arvioidussa tariné- ja melualtistustasossa tulisi ottaa huomioon myés tyokalun sammutuskerrat tai sen tyhjakaynti. Tama voi

merkittavasti laskea altistumistasoa koko tydskentelyjakson ajaksi.

Tunnista esimerkiksi seuraavat lisavarotoimet, joilla voidaan suojata kayttajaa tarinan ja/tai melun vaikutuksilta: tydkalun ja
varusteiden yllapito, kasien lampimana pito, tyonkulun organisointi.

E VAROITUS Lue kaikki turvallisuusmaaraykset,
ohjeet, kuvitukset ja erittelyt, jotka toimitetaan tdméan
sahkotydkalun mukana. Jaliempana annettujen ohjeiden
noudattamisen laiminlydnti saattaa johtaa sahkoéiskuun,
tulipaloon ja/tai vakavaan loukkaantumiseen.

Sailyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta
varten.

A RUUVAAJAN TURVALLISUUSOHJEET:

Pitele laitteesta kiinni sen eristetyista kahvoista
suorittaessasi toita, joiden aikana ruuvi saattaa osua
piilossa oleviin sahkdjohtoihin. Ruuvin kosketus
Jannitteelliseen johtoon saattaa tehda laitteen metalliosat
jannitteellisiksi ja aiheuttaa séhkoiskun.

Kayta korvasuojia. Altistuminen melulle voi vahingoittaa
kuuloa.

TAYDENTAVIA TURVALLISUUSMAARAYKSIA JA

TYOSKENTELYOHJEITA

Kéayta suojavarusteita. Kayta aina suojalaseja kayttaessasi
konetta. Suosittelemme suojavarusteiden kayttdd, naihin
kuuluvat pélysuojanaamari, tyokasineet, tukevat,
luistamattomat jalkineet, kyparé ja kuulosuojukset.
Koneen kaytodsta aiheutuva poly ja jate voi olla haitallista
terveydelle eiké sen vuoksi tulisi paasta kosketukseen ihon
kanssa. Koneella tydskennellessa on kaytettava sopivaa
suojainta.

Terveydellisia vaaroja aiheuttavien materiaalien (esim.
asbestin) tydstaminen on kielletty.

Jos kaytetty tydkalu juuttuu kiinni, sammuta laite heti! Ala
kytke laitetta uudelleen paalle tyokalun ollessa viela kiinni
juuttuneena, koska téasta saattaa aiheutua voimakas
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takaisku. Selvita tyokalun juuttumisen syy ja poista syy
turvallisuusmaérayksia noudattaen.

Mahdollisia syité voivat olla:

* tydkalun vinoutuminen tyostokappaleessa

* tydstetyn materiaalin puhkaiseminen

* sahkadtyokalun ylikuormitus

Ala tartu kéynnissa olevan koneen tydosiin.
Kaytetty tyokalu saattaa kuumeta kaytén aikana.
VAROITUS! Palovamman vaara

* tyokalua vaihdettaessa

« laitetta pois laskettaessa

Lastuja tai puruja ei saa poistaa koneen kaydessa.

Varo seinaan, kattoon tai lattiaan porattaessa osumasta
sahkolohtoon kaasu- ja vesijohtoihin.

Varmista tyostokappaleesi kiinnityslaitteella paikalleen.
Varmistamattomat tyostokappaleet saattavat aiheuttaa
vakavia vammoja ja vaurioita.

Ota akku pois ennen kaikkia koneeseen tehtavia
toimenpiteita.

Kaytettyja vaihtoakkuja ei saa polttaa eik& poistaa normaalin
jatehuolion kautta. AEGIla on tarjolla vanhoja vaihtoakkuja
varten ymparistdystavallinen jatehuoltopalvelu.
Vaihtoakkuja ei saa sailyttda yhdessa metalliesineiden
kanssa (oikosulkuvaara).

Kayta ainoastaan System GBS latauslaitetta System GBS
akkujen lataukseen. Ala kayta muiden jarjestelmien akkuja.
Vaihtoakkuja ja latauslaitteita ei saa avata. Sailytys vain
kuivissa tiloissa. Suojattava kosteudelta.

Vaurioituneesta akusta saattaa erityisen kovassa kaytossa
tai poikkeavassa lampétilassa vuotaa akkuhappoa.
lhonkohta, joka on joutunut kosketukseen akkuhapon

kanssa on viipyméatta pestéva vedella ja saippualla. Silma,
johon on joutumut akkuhappoa, on huuhdeltava vedella
véhintdan 10 minuutin ajan, jonka jalkeen on viipymatta
hakeuduttava laékarin apuun.

Varoitus! Jotta valtetdan lyhytsulun aiheuttama tulipalon,
loukkaantumisen tai tuotteen vahingoittumisen vaara, ala
koskaan upota tytkalua, vaihtoakkua tai latauslaitetta
nesteeseen ja huolehdi siita, ettei mitdén nesteita paase
tunkeutumaan laitteiden tai akkujen sisaan. Syovyttavat tai
saéhkoa johtavat nesteet, kuten suolavesi, tietyt kemikaalit ja
lalkaisuaineet tai valkaisuaineita siséltavat tuotteet voivat
aiheuttaa lyhytsulun.

TARKOITUKSENMUKAINEN KAYTTO

Akkukayttéinen iskuruuvinvaannin sopii verkosta
riippumattomaan ruuvien ja muttereiden kiristdmiseen ja
irroittamiseen yleiskaytossa.

Ala kéyta tuotettaa ohjeiden vastaisesti.

TODISTUS CE-STANDARDINMUKAISUUDESTA

Vakuutamme yksinvastuullisesti, ettd kohdassa , Tekniset
tiedot" kuvattu tuote vastaa kaikkia sita koskevia direktiivien
2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/EY maarayksia
seka seuraavia harmonisoituja standardisoivia asiakirjoja:
EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2019-07-18
Alexander Krug c €
Managing Director

Valtuutettu kokoamaan tekniset dokumentit.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

KAYTTOTAVAN VALINTA

Kéayttotapa 1: Peltiruuvit

Kayta tata kayttdtapaa ruuvataksesi
peltiruuvit metalliin. Iskuruuvain
kaynnistyy korkealla kierrosluvulla
poraamisen helpottamiseksi, ja
siirtyy sitten hitaammalle
kierroslukualueelle ruuvia kiinni
kierrettaessa.

Kayttdtapa 2: Ruuvausapu
Kayta tata kayttdtapaa pitadksesi
iskuruuvaimen paremmin
hallinnassasi ruuvaamisen aikana.
Iskuruuvain kaynnistyy
alhaisemmalla kierrosluvulla ja
toimii yha nopeammin ruuvin
kiertyesséa sisaan.

Kun kierretaan irti ruuveja, joiden
kanta on vahingoittunut, iskuruuvain
kiertda ne ulos 6 iskulla ja hallitulla
kierrosluvulla.

Kayttotapa 3: Automaattinen
kiristys (120 Nm)

Kéayta tata kayttotapaa valttaaksesi
muttereiden tai ruuvien kiristamisen
liian tiukkaan. Kun iskuruuvain on
havainnut vastuksen, se iskee viela
n. 1 sekunnin ajan ja pysahtyy
sitten automaattisesti.

Kierrosluku 3

Enimmaiskierrosluku (3000 min?)

Enimmaisvaantdmomentti (280 Nm)

Kayta tata kayttétapaa pitkissa

2 1 WZ"  ruuveissa, joiden sisadnkiertaminen
MY vaatii suurinta voimaa ja

kierroslukua.

Kierrosluku 2
Keskiméaarainen kierrosluku ((2200
min-t)

si Keskiméaarainen vaantdmomentti
I’ (210 Nm)
N Kayta tata kayttétapaa
keskisuurissa ruuveissa, joiden
sisaankiertaminen vaatii
keskimaaraista voimaa ja
kierroslukua.

Kierrosluku 1

Alhainen kierrosluku (750 mint)
Alhainen vaantdémomentti (50 Nm)
Kéayta tata kayttotapaa lyhyissa
ruuveissa, joiden sisaankiertaminen
vaatii vahdisempaa voimaa ja
kierroslukua.

KAYTTO

Viite: Suosittelemme, etta kiinnityksen jalkeen
k|r|stysvaantomomentt| tarkastetaan aina
vaantomomenttiavaimella.

Kiristysvaantdémomenttiin vaikuttavat lukuisat tekijat, joihin
kuuluvat seuraavat.

» Akun lataustila - Jos akku on tyhjentynyt, niiin jannite
laskee ja kiristysvaantémomentti vahenee.

Kierrosluku - Tyokalun kaytto alhaisella nopeudella johtaa
vahaisempaan kiristysvaantomomenttiin.

Kiinnitysasema - Tapa, jolla pitelet tyokalua tai
kiinnitysvalinettd, vaikuttaa kiristysvaantdomomenttiiin.
Kierto-/pistoliitosty6kalu - Vaarankokoisen kierto- tai
pistoliitostydkalun kaytto tai sellaisten varusteiden kaytto,
Jjotka eivat ole iskunkestévia, vahentaa
kiristysvaantdmomenttia.

Lisavarusteiden ja jatko-osien kayttd - Lisdvarusteen tai
jatko-osan vuoksi iskuruuvinvaéantimen
kiristysvaantomomentti saattaa vahentya.

Ruuvi/mutteri - kiristysvéantdmomentti saattaa vaihdella
ruuvin/mutterin lapimitan, pituuden ja lujuusluokan
mukaan.

Kiinnitysosien kunto - Likaantuneet, ruostuneet, kuivat tai
rasvatut kiinnitysosat saattavat vaikuttaa
kiristysvaantémomenttiin.

Ruuvattavat kappaleet - Ruuvattavien kappaleiden ja
kaikkien niiden valisten rakenneosien lujuus (kuiva tai
rasvattu, pehmea tai kova, levy, tiiviste tai aluslevy)
saattaa vaikuttaa kiristysvaantémomenttiin.

RUUVAAMISTEKNIIKKAA

Mité& pitempaan pulttia, ruuvia tai mutteria kuormitetaan
iskuruuvaimella, sita tiukempaan se kiristetaan.
Kiinnitysvélineiden tai tydstokappaleiden vahingoittumisen
valttamiseksi vélta liiallista iskunkestoa.

Ole erityisen varovainen kasitellessasi pienempiéa
kiinnitysvalineita, koska ne tarvitsevat vahemman iskuja
optimaalisen kiristysvaantdmomentin saavuttamiseen.
Harjoittele eri kiinnityskappaleilla ja paina mieleesi aika,
jonka tarvitset saavuttaaksesi haluamasi
kiristysvaantdmomentin.

Tarkasta kiristysvaantdomomentti késikayttdisella
vaantdbmomenttiavaimella.

Jos kiristysvaantdmomentti on liian korkea, lyhenna
iskuaikaa.

Jos kiristysvaantomomentti ei ole riittavan korkea, pidenna
iskuaikaa.




Oljy, lika, ruoste tai muut epapuhtaudet kierteissa tai
kiinnitysvalineen kannan alapuolella vaikuttavat
kiristysvaantdmomentin suuruuteen.

Kiinnitysvalineen irrottamiseen tarvittava vaantémomentti on
keskimaarin 75 % - 80 % kiristysvaantdmomentista, riippuen
litospintojen kunnosta.

Tee kevyet ruuvaustyot suhteellisen vahaisella
kiristysvaantdomomentilla ja kayté lopulliseen kiristdmiseen
kasikayttoista vaantomomenttiavainta.

AKKU

Pitkaan kayttamatta olleet vaihtoakut on ladattava ennen
kayttoa.

Yli 50°C lampétilassa akun suorituskyky heikkenee.
Valtathan akkujen sailyttamista auringossa tai kuumissa
tiloissa.

Pidé aina latauslaitteen ja akun kosketinpinnat puhtaina.

Akut on ladattava tayteen kayton jalkeen optimaalisen
elinian sailyttamiseksi.

Mahdollisimman pitkén elinajan takaamiseksi akut tulee
poistaa laturista lataamisen jalkeen.

Akkuja yli 30 paivaa sailytettaessa:

Sailyta akku yli 27 °C:ssa ja kuivassa.

Sélyta akku sen latauksen ollessa 30 % - 50 %.

Lataa akku 6 kuukauden vélein uudelleen.

AKUN YLIKUORMITUSSUOJAUS

Akkusarja on varustettu ylikuormitussuojalla, joka suojaa
akkua ylikuormitukselta ja varmistaa sen pitkan elinkaaren.
Aarimmaisrasituksessa akkuelektroniikka sammuttaa
koneen automaattisesti. Tyon jatkamiseksi kone kytketédén
pois ja sitten jélleen paalle. Jos kone ei kdynnisty uudelleen,
niin akkusarja saattaa olla tyhjentynyt ja se taytyy ladata
uudelleen latauslaitteella.

LITIUMI-IONIAKKUJEN KULJETTAMINEN

Litiumi-ioniakut kuuluvat vaarallisten aineiden kuljetuksesta
annettujen lakien piiriin.

Naiden akkujen kuljettaminen taytyy suorittaa noudattaen
paikallisia, kansallisia ja kansainvalisia maarayksia ja
saadoksia.

Kulutta]at saavat ilman muuta kuljettaa naita akkuja teita
pitkin.

Kaupallisessa kuljetuksessa huolintaliikkeiden taytyy
kuljettaa litiumi-ioniakkuja vaarallisten aineiden
kuljetuksesta annettujen maaraysten mukaisesti.
Ainoastaan téhan vastaavasti koulutetut henkilét saavat
suorittaa kuljetuksen valmistelutoimet ja itse kuljetuksen.
Koko prosessia tulee valvoa asiantuntevasti.

Seuraavat kohdat tulee huomioida akkuja kuljetettaessa:

« Varmista, ettd akkujen kontaktit on suojattu ja eristetty,
jotta valtetaén lyhytsulut.

« Huolehdi siita, ettei akkusarja voi luiskahtaa paikaltaan
pakkauksen sisalla.

« Vahingoittuneita tai vuotavia akkuja ei saa kuljettaa.

Pyydé tarkemmat tiedot huolintaliikkeeltési.

HUOLTO

Kéayta ainoastaan AEG lisatarvikkeita ja AEG varaosia.
Mikali jokin komponentti, jota ei ole kuvailtu, tarvitsee
vaihtoa ota yhteys johonkin AEG palvelupisteisté (kts.
listamme takuuhuoltoliikkeiden/ palvelupisteiden osoitteista)

Tarvittaessa voit pyytaa laitteen rajahdyspiirustuksen
ilmoittaen konetyypin ja tyyppikilvessa olevan
kuusinumeroisen luvun huoltopalvelustasi tai suoraan
osoitteella Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strasse 10, 71364 Winnenden, Saksa.

SYMBOLIT

HUOMIO! VAROITUS! VAARA!

Ota akku pois ennen kaikkia koneeseen
tehtavia toimenpiteita.

Lue kéyttdohjeet huolelleisesti, ennen koneen
kaynnistamista.

Sahkolaitteita, paristoja/akkuja ei saa
havittaa yhdessa kotitalousjatteiden kanssa.
Sahkolaitteet ja akut tulee keréta

erikseen ja toimittaa kierréatysliikkeeseen
ympéristoystavallista havittamisté varten.
Pyyda paikallisilta viranomaisilta tai

alan kauppiaaltasi tarkemmat tiedot
kierratyspisteista ja kerayspaikoista.

Kuormittamaton kierrosluku

Iskuluku

[ m, |
| IPM
Jannite

= Tasavirta

c € Euroopan saannénmukaisuusmerkki

Ukrainan sadnnénmukaisuusmerkki

001
m Euraasian saannénmukaisuusmerkki

TEXNIKA ZTOIXEIA AAMIKO KATZABIAI MIMATAPIAZ

APIOUOG TTAPOYWYIG ctveetieerieesiieanteesieeeiee st e et sneeeieesnees seas

Yro8oxr| KatoaB8OAauag (UriT)
ApIBUOC OTPOPRV XWPIG POPTIO ...
Méyiotog aplOudS KPOUOEWV. .
POT OTPEPNG wvvvieeiee e
MéyioTo péyebog BIdwv / péyebog Tragipadiwy ..
Taon av-ra)\)\aKTlKr']q HTTOTOPIOG + e
Bdpog aupgwva pe T diadikacia EPTA 01/2014 ..................
ZuvioTWwHEVN Beppokpacia mmBaMowog KaTd TNV apyuma
ZUVIOTWHEVOI TUTTOI CUGOWPEUTWV ..
JUVIOTWHEVEG GUOKEUEG QOPTIONG

MAnpogopieg Bopupou/dovioewv
TipEg pETpnong e€akpiBwuéveg katd EN 62841.
Turukn A aEloAoynuévn otddun BopuBou:
Z1d0un NXNTIKAG Trieong (AvaopdAeia K=3dB(A))
ZTA6uN NXNTIKAG 10xU0g (AvaopdAcia K=3dB(A))
dopdte Mpootacia akong (wTaoTmideg)!
YNKEG TIHEG KPABAOUWY (GBpoIoua dIaVUCUATWY TPIWV
Sieubuvoewv) egakpiBwOnkav cUpwva Pe Ta TTpéTuTia EN 62841.
TIYA EKTTOUTTAG SOVACEWY an
Z@igiyo BIdwV Kal TTagiuadiwv JEYIoToU HEYEBOUG
AvoodAeia K=

MPOEIAOMOIHZH!

BSS18B6

................. 474750 01...

...000001-999999
1/4" (6,35 mm)
.0-3000 min*
.0-4000 min
..280Nm

.M14

...18V
..1,7kg... 2,4 kg

AL18G, AL1218G, BL1218, BLK1218

99,5dB (A)
110,5 dB (A)

...6,7m/s?
...1,5m/s?

To avagpepopevo aTo TTapOV QUAAGDIO ETTITTEDO TIWV BAVNONG Kal eKTTOUTTAG BopUBou éxel eTpnBei CUNQWVA PE YIa TUTTIKF PHEBODO SOKINWY
katé 10 TPdTUTIO EN 62841 Kol uTmopei va Xpnaoipotroindei yia Tn alykpion epyaAeiwy petagl Toug. Mopei va xpnaiuotoinbei yia pia

TTPOKATAPTIKA a&I0AGYNon NG €kBeong.

O1 avagepopeveg TILEG EMITTESWY S6VNONG Kail EKTTONTTNG BOPUBOU AVTIOTOIXOUV OTIG BUOIKES EQUPHOYEG TOU EpyaAeiou. My TrepiTTwon
XPAoNG Tou epyaAeiou O SIAPOPETIKEG EPUPHOYES, HE DIGPOPETIKG EGapTANATA 1} QVETTOPK CUVTMPNGN, Ta ETTITTEST BOVNONG KAl EKTTOUTILV
BopuPou evdexeTal va dlagepouv. AUTO UTTOPET Va £XEI WG CUVETTEID Pio GNUAVTIKF augnon Twy emEdwy £kBeang KaBOAN T SidpKeia

€KTEAEONG TWV EPYOTILV.

la pia extipnon Twv emmedWY €kBeang oe d6vnan kal BopuBo TpéTrel va ouvuTroAoyiovTal ol XPOVol aTTEVEPYOTIOIiNaNG Tou epyaAeiou A
auTof KATA TOUG OTTOIOUG TTAPAUEVE! EVEPYO XWPIG Va EKTEAEITaI KATTOIO £pyaaia. AUTG UTTOPET VO PEIOEI GNUAVTIKE Ta eTTiTEda £KBEONG

KaBAOAN TN SIGPKEIN EKTEAETNG TWV EPYATIWV.

OpioTte TTp60BETa PETPO TTPOCTATIAG TOU XEIPIOTH aTrd TV €KBECN OTN ddvnan f/kal aTov BOPUBO OTTWG: GUVTAPNGN TOU EPYOAEIOU Kal TwV
TIOPEAKOPEVWYV EEaPTNUATWY, BI0THPNON BEPUATNTAG TWV XEPIWY, OPYAVWON POTIBWY £pyaaiag.

E NMPOEIAOMOIHZH! AlodoTe OAEG TIG TTPOEIBOTTOINTIKEG
utrodeigeig, odnyieg, TepIypaPég kal TPodIaypapEg yi' auTto To
NAEeKTPIKO epyaAeio. AuEAeieg KaTE TNV THPNON TwV
TTPOEIDOTIOINTIKWY UTTODEIEEWV UTTOPET VO TIPOKAAETOUV
nAekTpoTTANngia, kivduvo TTupkayidg fi/kal goBapolg TpaupaTIoNoUG.
DUAGETE OAEG TIG TTPOEISOTTOINTIKEG UTTODEISEIS KOl 0BNYiES yia
kda@e peAAovTiki xprion.

A\ YNOAEIZEIZ AZOAAEIAS A MAAMIKO KATZABIAI

KpatdTe T OUOKeUR OTTé TIG HOVWNIEVES ETTIQAVEIES
OUYKPATNONG, dTaV EKTEAEITE EpYaTiES, OTIG oTroiEg N Bida Bar
pTTopoUsE va £pBel o TN He KPU@oUg aywyoug
pedparog. H emagn TG Bidag ' éva nAeKTpo@dpo KaAwdIo
UTTOPET VO TIPOKAAEDEI TN HETAPOPE PEUPATOG OTA PETAAAIKG
€CaPTAPATA TNG CUCKEUNG Kai va 0dnyroel o€ nAekTpotTAngia.
Popdre wroaoTideg. H emidpacn BopuBou pmopei va TTpokaAéael
QTTWAEIA AKONG.

MEPAITEPQ OAHTIEZ AZOAAEIAZ KAI XPHZEQZ

XpnaiyoTrolgite TTPoaTaTeEUTIKO £E0TTAIONO. KaTd TV £pyaaia pe T
unxavh QopaTe TTAVTA TTPOCTATEUTIKG YUaAIG. ZuvioTOUNE €TTiIONG
TIPOOTATEUTIKA EVOUPaTia OTTwG eTTiong pdoka TTpooTaciag
QVOTIVONG, TTPOCTATEUTIKA YavTId, 0TaBEPd Kal ao@aAr aTnv
oAioBnon utrodApaTa, KPAVOG Kal WTOACTTIOES.

H okdévn Trou SnpioupyeiTal Katd TNV epyaaia gival ouyvd
emMPBAABAG yia TV uyeia kai dev emTPETETAI Va €ABEI 0TO owpa. Na
@opaTe KATAAANAN pdoka TTpooTadiag améd okovn.

Mnv eme€epyddeaTe emkiviuva yia Tnv uyeia UNKG (TT.X. apiavTog).
2 TEPITITWON PTTAOKOPITUOTOG TG aPIBAG ATTEVEPYOTTOIEIOTE
apéowg TN ouoKeun! Mnv evePYOTTOIEITE €K VEOU TN GUOKEUN 600 N
apida gival PTTAOKaPIOPEVN. X' auTh TN TTEPITITWON Ba YTTOpoUsE va
TpokUWel uwnAl pottA avTidpaong. Bpeite Tnv aitia Tou
uTTAokapiopaTog TG apidag kai EePTTAOKAPETE TNV AauBdvovtag
uttéyn TIg 0dnyieg aopaAeiag.

MBavég arrieg:

* H apida pdykwaoe Ue To TIPOG KATEPYOTio KOUHATI.
¢ XTAOINO TOU TTPOG KaTEPYaTia UAIKOU.

* YTrep@OPTWON Tou NAEKTPIKOU EpyaAEiou.

Mnv ammAWVETE Ta XEPIa 0OG OTNV ETTIKIVOUVN TTEPIOXN TNG UNXAVAS
otav eival o€ Aeitoupyia.

H Bepuokpaacia TG apidag uTropei va @Tacel o€ uPnAdG eTTiTTeda
Katé TN Agimoupyia.

MPOEIAOMOIHZH! Kivduvog eykaupatog

« kard v aAayn epyaAeiou (apidag)

* katd TV améBeon TNG CUCKEUNG

Ta ypéQia rj ol OKARBPEG Oev EMITPETTETAI VA ATTOJAKPUVOVTAI OO0 N
unxavn Bpioketal g Aeitoupyia.

Kard 11g epyaaieg o€ 10ix0, 0po@r| i dATTESO TTPOTEXETE YIa TUXOV
NAEKTPIKG KOAWDIA Kal yiIo CWARVEG agpiou Kal vepou.

Ac®aNOTE TO TIPOG KATEPYATIO KOYUATI OTN PEYYEVN A PE pia GAAN
diatagn otepéwong. Mn ao@aNioPEva TTPOG KATEPYATia KOPATIO
UTTOpE Vo TIpoKaAETOUV 00Bapoug TpauuaTIoPoUS Kal {nuieg.
Mpiv atmé K&Be epyacia aTn unxavr aQaipeite TNV avTaAAGKTIKY
yTarapia.

Mnv TIETATE TIG UETAXEIPIOUEVEG AVTANAAKTIKEG PTTATOPIEG OTN
owTid A oTa oikiakd atmoppiypata. H AEG Tpoo@épel pia
améoupon Twv TTANIWY aVTAAAGKTIKWV PTTATOPIWY CUPQWVA PE
TOUG KOVOVEG TTPOCTAGIOG Tou TIEPIBAAAOVTOG, PWTATTE TTaPAKAAW
OXETIKG OTO €101KO KATAOTNHA TTWANONG.

Mnv ammoBnkeveTe TIG avTAAAAKTIKEG pTTaTapieg padi e HETAAAIKG
avTikeipeva (Kivouvog BPayUKUKAWHATOG).

®opriete TIG avTAAAAKTIKEG UTTATApPiEG TOU OUCTAPATOG GBS pévo
UE QopTIOTEG TOU oUaTAATOg GBS. Mn @oprieTe pmmatapieg oo
GAAa ouoTApara.

Mnv avoiyeTe TIG aVTAAAGKTIKEG PTTOTAPIEG KOl TOUG POPTITTEG Kal
XPNOIUOTIOIEITE yia ATTOBKEUTN POVO OTEYVOUG XWPOUG.
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MpoaoTateUeTe TIG AVTAAAKTIKEG PTTATOPIEG KA TOUG QOPTIOTEG OTTO
TV uypaaia.

‘Otav umdpyer utrepPBoAiki Katatrévnon rj uwnAr Beppokpacia
UTTOpEi Vo TPEEEI UYPO PTTATapIag aTmod TIG XAAQOUEVEG
ETTAVAQOPTICOYEVEG PTTATAPIES. AV £pBETE O€ ETTAQN PE UYPO
uTratapiag va TAUBATE apEowg Pe vePd Kal aatmouvl. e TTEpITITwan
ema@ng e Ta pdmia va TTAUBrTE oXoAaoTIKG yia TouAdyioTov 10
AETTTA Kal va avadnTioeTe apEowg Eva yiaTpo.

Mposgidotoinan! lNa va amoTpéTreTal Tov Kivouvo TTupkayidg Adyw
BpayUKUKAWUATOG, TPAUNATIOPOUG 1} {NUIEG TOU TIPOIOVTOG, VO un
BuBicete 10 epyaleio, TOV aVTAAANGKTIKO CUCCWPEUTH I TN CUOKEUN
@OPTIONG OE UYPA Kal va GPOVTICETE, WOTE Va W dIEICGUOUV uypd
OTIG GUOKEUEG KAl TOUG OUCOWPEUTEG. AIABPWTIKEG ) AYWYIHES
UYPEG 0UTiEG, OTTWG GAATOVEPO, OPICHEVEG XNUIKEG OUTIES Kal
AEUKQVTIKG 1) TIPOIGVTa TTOU TTEPIEXOUV AEUKAVTIKG, UTTOPE] VO
TTPOKAAETOUV BPayUKUKAWA.

XPHZH ZYM®QNA ME TO ZKOINO NPOOPIZMOY

O KpouaTIKOG BIBWTAPAG PE CUTOWPEUTH TTPOCPEPEI TIOAEG
SuvardTnTeg xprong yia To Bidwua kal §eRidwpa BISWV Kal
TagIpadiwy, avegaptnta atmoé To pelua Tou SIKTUou.

AUTI N CUOKEUR ETITPETTETAI VA XPNOIOTIOINOET HOVO CUHQWVA HE
TOV QVOPEPOEVO OKOTTO TTPOOPICHOU.

HAQZH MIZTOTHTAZ EK

AnAwvoupe utrelBuva T TO TTPOIGV TTOU TTEPIYPAPETAl OTO
KepAaAaio «Texvikd xapaaTnpikd» eival oupBaro e Tig dIaTagels Tng
Koivortikrig Odnyiag 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EE, 2006/42/EK
Kal PE To akOAOUBA EVOpPPOVITUEVD KAVOVIOTIKG £yypaga:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2019-07-18

Alexander Krug

Managing Director C E

E&ouaiodotnuévog va auvtdagel Tov TEXVIKO PAKeAO.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StralRe 10

71364 Winnenden
Germany

EMNIAOT'H TPOMNOY AEITOYPTIAZ

Tpotog Aeitoupyiag 1:
Aapapivopideg

Na xpnoipotoigite autd Tov TpOTIO
Aermoupyiag, yia va BISWveTe
AapapivoBideg oe pétao. To
KPOUOTIKG KATOORIOI EEKIVA e UWNAG
apIBud aTPOPWV, yia va BIEUKOAUVEI T
Sladikaaia 81GTpnong, Kal JETaBaivel
UeTd, KaTtd Bidwua Twv KOXAILV, OE pia
XauNASTEPN TaXUTNTO TTEPIOTPOPAG.

Tpotog Aeimoupyiag 2: BoriBeia
Bi1dwparog

Na xpnoipotoigite auté Tov TpOTIO
Aermoupyiag, yia va eEAEyXeTe TO
KPOUOTIKG KaTaaRidl Katd Tn didpKela
TOU BIBWHATOG KaAUTEPA. To KPOUDTIKG
KatoaBidl {ekivd pe xaunAo apibud
OTPOPWV Kal EMTOXUVEI KATé TO Bidwua
TOU KOYAiL.

T va gePidwvovTal Bideg pe
KOTAOTPAPUEVEG KEQAAEG, TTEPIOTPEPEL
TO KPOUOTIKO KaToORidI TIG Bideg e 6
KPOUOEIG Kal EAeyXOpEVO apiBuo
OTPOPUIV.

Tpotog Asitoupyiag 3: AutépaTo
o@i§ipo (120 Nm)

Na xpnoipotroigite autéd Tov TPOTIO
AeIToupyiag, yio va aTmoTpETTETE TO TTOAU
10XUPO OPIgILO KOXAIWV Kal
TepIKOXAiwv. Edv avriAngBei 1o
KPOUOTIKO katoaidl kdTroia avTioTaon,
TIPAYHATOTIOIEF KPOUGTEIG YIO aKOun 1
OEUTEPOAETTTO TTEPITTIOU KOl OTOHOTAEL
JETE auTdpaTa.

ApiBudg oTpopwy 3

MéyioTtog apiBuog oTpopwy (3000
AeTT6?)

Méyiotn potrr aTpéwewg (280 Nm)
Na XpnoIpoTIoIEiTE QUTE TOV TPOTTO
Aeitoupyiag yia peydAou peyéBoug
Bideg, yia To Bidwya Twv oToiWV
amaiTeital N YéyioTn 10X0UG Kai o
PEYIOTOG OPIBUGG OTPOPWV.

ApiBudg oTpOPWY 2

Méaog apiBuog oTpopwv (2200 AeTrté™)
Méon pot oTpéwewg (210 Nm)

Na xpnoIpoTIoIEiTE AUTO TOV TPOTIO
Aerroupyiag yia peoaiou peyéBoug Bideg,
yia 70 Bidwua Twv OTTOIWV aTTAITETal
€va péao eTTiedo 10XU0G Kal apiBuol
GTPOPWV.

Ap1Bpo6g oTpOPWY 1
XapunAdg apiBudg aTpo@wv (750
AetrTot)
MODE /7 //- I‘ 26D Méon porrr| oTpéwewg (50 Nm)

3 1 “\lll2”  Na XpnOJUOTTOIEiTS GUITé oV Tpénq

S herroupyiag yia pikpoU PeyEBoug Bideg,

yia To BidwHa TWV OTTOIWV aTTaITEITal
XOUNAR 10XUG kai xapnAdg apiBuog
OTPOPWV.

XEIPIZMOZ

Ymodei§n: Merd T oTepEwan OUVIGTATAI TIAVTA O EAEYXOG TNG
POTTNG OUOPiy§EWG pe Eva SuvapokAeido.

H pottA olo@iygng emmnpeddeTar ammo éva peydAo

apIBud TTapayovTwy, CUPTIEPIAANBAVOREVWY TwV aKAAOUBwWVY.
KatéoTaon @opTtiong Tng pratapiag - EGv ekpopTioTei n
pTTaTapia, PTTopEi va Teoel n 1aon Kai va pelwei n potr
ouoPIyENG.

ApiBudg aTpowy - H xprion Tou epyaleiou pe xapnAr taxdTnTa
o0nyei o€ piav o xaunAn potn

ouoPIyEnG.

O¢on oTepéwang - O TPATTOG, e TOV OTTOI0 KPATATE TO EPYAAEio
Kal TO OTOIXEIO OTEPEWONG, ETTNPEACEI TN poTTh GUTPIYENG.
MepioTpepdpevo/Buapatolpevo évBeua - H xprion evog
TEPIOTPEPSPEVOU 1} BuOpaTOUPEVOU EVBEUATOG e AavBaapévo
uéyeBog A n xprian evog un avOekTIkoU O€ KPOUTEIG
TIPOCOPTWHEVOU EGAPTANATOG PEIVEI TN POTTH OUCPIYENG.
XpnoipoTroinan TTPOCAPTWHEVWY EEAPTNHATWY Kal TIPOEKTATEWY
- H potm aUo@iyéng Tou kpouaTikoU KatoaBIdioU UTropei va
ueIwBei avaAoya Pe TO TTPOCAPTWHEVO EEAPTNHA 1) TV
TIPOEKTOOT).

KoxAiag/mepikoyAio - H pott ouoiyEng utropei va dia@épel
avahoya pe Tn OIGUETPO, TO PAKOG Kal TNV KATNyopia avToxg Tou
KoxAia/TrepikoyAiou.

KartéoTaon Twv atoixeiwv atepéwang - AkdBapTta, diaBpwpéva,
OTeYVA 1) NITTaouéva OTOIKEI OTEPEWONG PTTOPET Va ETTNPEAJOUV
N pOTIT GUOPIYENG.

Ta e¢aptipaTa ou Ba BIdwBoUv - H avToxr Twv egaptnudTwy
Trou Ba BIdwBoUv, Kal kGBe evBIGPETO dopIkG OTOIXEIO (OTEYVO 1
ANiTTaopévo, chAnpo 1 HoAako, podéAa, ﬂapapBucuu
aTeyavotoinang 1 SIokoeidrg SakTUAIOG) PTTopei va eTnpeadouy
™ poTTr CUOPIVEN.

.

.

.

TEXNIKEZ BIAQMATOZ

‘Ooo mepIoadTEPO EMIBAPUVETal £va UTTOUAGVI, pia Bida iy éva
TagIPEd! PE TO KPOUTTIKG KaToaidl, T6oo Mo 0Tabepd oPiyyeTal.
la va aTmoTpETETE {UIEG TV PECWV OTEPEWONG 1 TWV
Katepyadopevwy TEpaxiwy, atropelyeTe TNV UTTEPPOAIKN didipKeia
Kpouaong.

Na mpooéxete 181aiTepa, 6TAV XPNOIUOTIOIEITE HIKPOTEPA UECT
oTepEwang, emeIdn autd xpeialovTal AiydTepeg KPOUTEIG yia TNV
€TTITEUEN pIOG 1BAVIKAG POTTHAG TUOPIYEEWS.

E¢aoknBeite pe didpopa aToIxEi0 OTEPEWDNG KOI KPATAGTE OTN
uvApn oag 1o Xpdvo TTou XPEIadeaTe yia TV ETTITEUEN TNG
€MOUPNTAG POTTAG CUTPIYEEWS.

E)’\e’vﬁTs N pOTIN oUoPIYENG He Eva SUVOPOPETPIKG KAEIDI
o0oQIYENG XEIPOG.

Edv eival ToAO ugnAf n potm cUoPIYENG, MEIOTE TN DIGPKEID
Kpouong.

Edv dev emapkei n pot ouo@iygng, au¢ioTe T Bidpkeia Kpouang.
NGSI, putraven, okoupid 1) GAAeg akabapaieg OTa OTTEIPWHATA 1
KATW atmd TNV KEPAAN Tou pé€oou OTEPEWONG ETTNPEGJOUV TO YOG
NG POTTAG CUTPIYEEWS.

H porrr Trou araireitar yia 1o §ERiSwHA VGG pEoOU OTEPEWDNG,
avépyeTal Katd péoov 6po e 75% ewg 80% Tng potmg
OUOQPIYEEWG, ECAPTWHEVN ATTO TNV KATAOTACH TWV ETTIPAVEIWDV
emaQng.

Na ekTeAeiTe EAAPPIEG EpYATIES BIBWPATOG PE HIO OXETIKA XAUNAR
pOTTH GUCPIYENG Kl VO XPNOIPOTIOIEITE EVO UVAMOMETPIKG KAEIS
oUOoPIYENG XEIPOG VIO TO TEAIKO OQigIpO.

MMATAPIEZ

Emrava@oprtiCeTe TIG avTAAAGKTIKEG PTTATAPIES TTOU DEV £XOUV
XpnaipotoinBei yia peyaAlTepo Xpovikd didaTnua TpIv T XpAon.
Mia Beppokpaaia Tévw atmé 50°C peiwvel Tnv 10K0 TNG
avTaAAKTIKAG PTTOTapiag. ATTOQEUYETE TN Bépuavon yia
UeYaAUTEPO XPOVIKO BIGaTNUA aTTO TOV HAIO 1) TIG CUOKEUEG
B¢ppavang.

Alatnpeite TIg eTTaQEG aUVOETNG OTO POPTIOTH KAl TV
avTaAAOKTIKA PTTaTapio KaBapeEg.

lMa pia dpioTn didpkeia Jwrg TTPETTEN JETA TN XPAON OI PTTATAPIES
Va QOPTIOTOUV TTARPWG.

T pia katd 10 duvaTdv peydAn SIGpKeIa QNG Ol UTTaTapieg PETE TN
@bpTIoN opeilouv va agaipeBoUv attd To GOPTIOTH.

lMa TV amobrjkeuan Tng umratapiag yia Sidotnua peyaAlTepo Twv
30 nuepWV:

AmobnKeUETe TN PTTaTapia TTEP. 0TOUg 27°C O€ OTEYVO XWPO.
AmobnkeUeTe T pTraTapia mep. 010 30%-50% NG KATAOTACNS
@OPTIONG.

Kd&Be 6 prveg goprieTe €K véou Tn YTraTapia.

MPOZTAZIA ENANTI YIIEPOOPTQZHZ MIATAPIAZ

To TrakéTo pTratapiag eival §OTTAICUEVO Pe pia TTpooTadia
UTTEPPOPTWONG, N OTTOIa TIPOCTATEVE! TN UTTATAPIO ATTO
UTTEPPOPTWON Kal EEAOPANIZEI pia peydAn SIdpKela JwnG.

Ze 101aiTepa uPNnAA KaTaTrévnon o NAEKTPOVIKOG EEOTTAICUOG TNG
uTraTapiag aTmevepyoTToEl autouaTa Tn pnxavi. MNa va ouveyioete
TNV €PYOOIA OTTEVEPYOTTOIEITE KOl EVEPYOTTOIEITE TIAAI TN UnXavh.
Edv dev gekiviioel TTAN n pnxavr, moavd 1o TTaKETO UTraTapiog va
eival €10 Kal Ba TTPETTEN VO QOPTIOTEN €K VEOU OTN CUCKEUN
@OPTIONG.

META®OPA TON MIMATAPIQN IONTON AIGIOY

O pmaTapieg 16vTwy AiBiou UTTOKEIVTaI OTIG ATTAITATEIG TwV
VOPIKWV OIaTAEEWY IO TNV PETAPOPE ETTIKIVOUVWY EUTTOPEUPETWY.
H peTagopd TETOIWV PTTATOPIWY TTPETTEI VO TTPAYOTOTTOIETAI
TNPWVTAG TOUG TOTTIKOUG, £BVIKOUG Kai BIEBVAG kavoviopoUg kal Tig
avTioToIxeg dIATAEEIG.

o EmTpémeTal n yeTa@opd TETOIWY PTTATAPIWY OTO SPAHO XWPig
TIEQAITEPW OTTAITATEIG.

* H epmopikr} peTagopd utmatapiwy 16viwv AiBiou aTré etaipeieg
METAPOPWV UTTOKEITAI OTIG ATTAITACEIG TwV VOUIKWY dIaTdgewy
yia TNV PETaQoPd eTIKIVOUVWY EUTTOPEUPATWY. OI TIpOETOINATIEG
aT00TOARG KAl N JETAQOPE TTPAYUATOTIOIOUVTAI OTTOKAEIOTIKG

amd €10IKd ekTraideupéva TpdowTa. H guvolikn diadikaoia
ouVvodEUETaI aTTO EGEIDIKEUNEVO TIPOOWTTIKS.

Katd Tn peTaQopd pTraTapiwyv 16vIwv AiBiou TTpETTEl va TIPOTEXETE
10 €§AG:

* ®povTioTE TO ONYEIa ETAPWY Va €ival TIPOOTATEUUEVA Kal
HOVWHEVD WOTE VO aTroQeUXBolV BpaxUKUKAWUaTA.

 MMpoo£LTe TO TIAKETO PTTATAPIWY VO Eival 0TaBEPS Yéoa aTn
ouokeuaoia kai va pn yNoTpa.

* H pETOQOPA UTTATAPIWV TTOU TTApOUCIddouv BOopPEG 1 dlappoég
Oev EMITPETTETAL.

Mo epioodTepeg TANPoPopieg atmeubuvBeite aTnV eTaIpEia

HETAQOPWV.

ZYNTHPHZH

Xpnolormoleite povo np6o0. eEapmpuata AEG kat avtoAAGKTIKA
AEG. Kataok. Tujpata, mou n aAAayn Toug Bev meptypageTal,
QVTIKOBIOTOVTAL OE (A TEXVIKT) UTIOOTNPIEN TG AEG (BAéme
PUAAGBI0 eyylnon/ BleuBUvoelg TEXVIKIG UTIOOTNPIENG).

g TIEPITTTWOT TTOU TO XPEINOTEITE PTTOPEITE VAl TTapayYeileTe
AETITOPEPEG OXEDI0 TNG CUTKEUNG QVAPEPOVTAG TOV TUTTO Kail TOV
egayn@io apiBUo Tou BPIoKETaI OTNV TTIVOKIDA TEXVIKWV
XAPOAKTNPIOTIKWV OTTO TV £EUTINPETNON TTEAATWV 1 aTTeuBeiag ammod
v Techtronic Industries GmbH, dielBuvon Max-Eyth-Stralie 10,
71364 Winnenden, Germany.

ZYMBOAA

f MPOZOXH! MPOEIAOMOIHEH! KINAYNOS!

Mpiv a1d KEOE epyacia aTn Pnxavh agaipeite
TNV avTAAAOKTIK) pTTOTapia.

MapakaAw diaBaoTe axoAaoTIKA TIG 0dnyieg
XPNong TpIv até TNV £vapén Aeiroupyiag.

HAEKTPIKG pnxavrAuaTa, pTrartapieg/
OUOOWPEUTEG BEV ETTITPETTETAI VO
QATTOPPITITOVTAI Jadi JE TA OIKIOKA
aToppiypara.

HAEKTPIKG punNXavrPaTa Kol CUGCWPEUTESG
guAéyovTal {eXxwpPIaTA Kal TTapadidovTal
TIPOG AVOKUKAWGN PE TPOTTO QIAIKO TTPOG
10 TrEPIBAAAOV O€ ETTIXEIPNON ETTESEPYQTIOG
ATTOPPIUHATWY.

EvnuepwOeiTe atrod TIG TOTTIKEG UTTNPETIEG
1 a1Té EIBIKEUPEVOUG EUTTOPOUG OXETIKA
HE KEVTPA avaKUKAWONG Kal GUAOYIG
ATTOPPIUKATWY.

ApIBUOG OTPOPWYV XWPIG PopTio

[ m, |
m PuBuég kpoloewv
| vV

V Taon

= JuvexEg pelpa

c € EupwTTaiké orua moTéTnTag
001

Oukpavikd GApa TOTOTNTAG

Eupaoiatiké ofipa moTtétntag
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TEKNIK VERILER VURMALI AKU VIDASI

Uretim NUMATAST ........c.oeueuiveieeiiereieee et s

Tornavida ucu kovani....
Bostaki devir sayisi...
Maksimum darbe sayisi
TOrK v
Maksimum vida blyuklugu / somun buyukla
Kartug aki gerilimi.........cccocvveeiiinennnnns
Agirligi ise EPTA-Uretici 01/2014'e gore....
Calisma sirasinda tavsiye edilen ortam sic
Tavsiye edilen akil tipleri
Tavsiye edilen sarj aletleri
Guraltu/Vibrasyon bilgileri
Olcum degerleri EN 62841 e gore belirlenmektedir.
Aletin A degerlendirmeli gurulti seviyesi tipik olarak su
degerdedir:

Ses basinci seviyesi (Tolerans K=3dB(A))

Akustik kapasite seviyesi (Tolerans K=3dB(A))
Koruyucu kulaklik kullanin!

Toplam titresim degeri (U¢ yonin vektor toplami) EN 62841’e
gore belirlenmektedir:
titresim emisyon degeri an
Maksimum ebatta vida ve somunlarin sikilmasi
Tolerans K=

UYARI!

BSS18B6

................. 474750 01...

...000001-999999
1/4" (6,35 mm)
0-3000 min**

.1,7 kg... 2,4 kg
...-18...+50°C
..L1815R, ... L1890R

AL18G, AL1218G, BL1218, BLK1218

99,5dB (A)
110,5 dB (A)

Bu bilgi formunda belirtilen titresim ve gurultl dizeyi EN 62841 uyarinca standart bir test yontemine gére dl¢ulmis olup, bir
aleti digeriyle karsilastirmak icin kullanilabilir. Bir maruz kalma 6n degerlendirmesi icin de kullanilabilir.

Beyan edilmis titresim ve gurultt emisyon degeri aletin ana uygulamalarini temsil eder. Ancak, alet farkl uygulamalar icin veya
farkl aksesuarla kullanilir ya da aletin bakimi yetersiz yapilirsa, titresim ve gurultd emisyonu farkhhk gosterebilir. Bu, toplam
calisma siiresi boyunca maruz kalma seviyesini 6nemli 6lclide artirabilir.

Titresim ve gurdltiye maruz kalma seviyesi tahmininde, aletin kapali oldugu veya calistigi, ancak aslinda isini yapmadigi
sureler de goz énunde bulundurulmahdir. Bu, toplam (;allsma suresi boyunca maruz kalma seviyesini énemli 6lcuide azaltabilir.
Operatori titresim ve/veya guriltinin etkilerinden korumak icin, aletin ve aksesuarlarin bakimini yapmak, elleri sicak tutmak
ve galisma bigimlerini diizenlemek gibi ilave giivenlik dnlemleri belirleyin.

E UYARI! Bu elektrikli el aletiyle ilgili buttin uyarilari,
talimat huktumlerini, gosterimleri ve spesifikasyonlari
okuyun. Asagida agiklanan talimat hiikimlerine uyulmadigi
taktirde elektrik carpmalarina, yanginlara ve/veya agir
yaralanmalara neden olunabilir.

Butln uyarilari ve talimat hiikiimleini ileride kullanmak
Gzere saklayin.

A TORNAVIDALAR ICIN GUVENLIK AC1KLAMASI:

Viday! biken ve elektrik hattina maruz kalabilen
calismalar yaparken cihazin izole edilmis bulunan
tutacak kolundan tutun. Voltaj altinda kalan vida ile temas
edilmesi, metal cihaz pargalarina elektrik akimi verebilir ve
bu da elektrik garpmasina neden ol.

Koruyucu kulaklik kullanin. Calisirken ¢ikan guriiltd isitme
kayiplarina neden olabilir.

EK GUVENLIK VE CALISMA TALIMATLARI

Koruma techizati kullanin.Makinada caligirken devamli
surette koruyucu gozluk takin. Koruyucu elbise ve tozlardan
korunma maskesi, emniyet eldivenleri ve saglam ve
kaymaya mukavim ayakkabi giyin. Baslk ve kulaklik tavsiye
edilir.

Calisma sirasinda ortaya ckan toz genellikle saghga
zararlidir ve bedeninize temas etmemelidir. Uygun bir
koruyucu toz maskesi kullanin

Saglik tehlikelerine neden olan malzemelerin islenmesi
yasaktir (6rn. asbest).

Uca yerlestirilen takimin bloke olmasi halinde lutfen cihazi
hemen kapatin! Uca yerlestirilen takim bloke oldugu siirece
cihazi tekrar calistirmayin; bu sirada yiiksek reaksiyon
momentine sahip bir geri tepme meydana gelebilir. Uca
yerlestirilen takimin neden bloke olduguna bakin ve bu
durumu giivenlik uyarilarina dikkat ederek giderin.

Olasi nedenler sunlar olabilir:
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. !slenen parga iginde takilma

¢ Islenen malzemenin delinmesi

* Elektrikli alete agir yik binmesi

Ellerinizi caligmakta olan makinenin igine uzatmayin.
Uca yerlestirilen takim kullanim sirasinda isinabilir.
UYARI! Yanma tehlikesi

« takim degistirme sirasinda

« aletin yere birakilmasi sirasinda

Alet calisir durumda iken talag ve kirpintilari temizlemeye
calismayin.

Duvar, tavan ve zeminde delik agarken elektrik kablolarina,
gaz ve su borularina dikkat edin.

islenen parcay! bir germe tertibatiyla emniyete alin.
Emniyete alinmayan is parcalari agir yaralanmalar ve
hasarlara neden olabilir.

Aletin kendinde bir calisma yapmadan 6nce kartus akuyu
cikarin.

Kullanilmis kartus akuleri atese veya ev ¢oplerine atmayin.
AEG, kartus akulerin cevreye zarar vermeyecek bigcimde
tasfiye edilmesine olanak saglayan hizmet sunar; litfen bu
konuda yetkili saticinizdan bilgi alin.

Kartus akuleri metal parca veya esyalarla birlikte
saklamayin (kisa devre tehlikesi).

GBS sistemli kartus akdleri sadece GBS sistemli sarj
cihazlari ile sarj edin. Baska sistemli akileri sarj etmeyin.

Kartus akuleri ve sarj cihazini agmayin ve sadece kuru
yerlerde saklayin. Neme ve islanmaya kars! koruyun.

Asiri zorlanma veya asiri Isinma sonucu hasar goren kartus
akulerden batarya sivisi disari akabilir. Batarya sivisi ile
temasa gelen yeri hemen bol su ve sabunla yikayin. Batarya
sivisi gozunuze kagacak olursa en azindan 10 dakika
yikayin ve zaman gegirmeden bir hekime basvurun.

Uyari! Bir kisa devreden kaynaklanan yangin, yaralanma
veya Uruin hasarlari tehlikesini 6nlemek igin aleti, guic
paketini veya sarj cihazini asla sivilarin i¢ine daldirmayiniz
ve cihazlarin ve pillerin icine sivi girmesini dnleyiniz. Tuzlu
su, belirli kimyasallar, agartici madde veya agartici madde
iceren Urlinler gibi korozif veya iletken sivilar kisa devreye
neden olabilir.

KULLANIM

Akulu darbeli tork anahtari elektrik akimi sebekesinden
bagimsiz olarak vida ve somunlarin sikilip gevsetiimesinde
cok yonli olarak kullanilabilir.

Bu alet sadece belirtigi gibi ve usuliine uygun olarak
kullanilabilir.

CE UYGUNLUK BEYANI

Tek sorumlu olarak , Teknik Veriler* bolumiinde tarif edilen
Grtinuin 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/EC sayil
direktifin ve asagidaki harmonize temel belgelerin butun
onemli hikimlerine uygun oldugunu beyan etmekteyiz:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2019-07-18
Alexander Krug C €
Managing Director

Teknik evraklar hazirlamakla gorevlendirilmistir.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strafle 10

71364 Winnenden
Germany

ISLETIM TURUNU SECINIZ

Isletim tiru 1: Sac vidalar

Metal icine sac vida vidalamak icin
bu isletim turtini seginiz. Darbeli
vidalama makinesi delme igini
kolaylastirmak igin ylksek devir
sayislyla ¢galismaya baslar ve sonra
viday! vidalarken daha duisuk bir
devir sayisi araligina gegmektedir.

Isletim tird 2: Vidalama yardimi
Vidalama sirasinda darbeli
vidalama makinesini daha iyi
kontrol edebilmek igin bu isletim
turdnu seciniz. Darbeli vidalama
makinesi disuk bir devir sayisiyla
baslamakta ve vidanin vidalanmasi
sirasinda hizlanmaktadir.

Darbeli vidalama makinesi basi
bozulmus vidalari sokmek icin
vidaya 6 darbe uygulayarak viday!
kontrollu bir devir sayisiyla
sokmektedir.

igletim tiirli 3: otomatik sikilama
(120 Nm)

Somunlarin veya vidalarin fazla
sikilanmasini dnlemek igin bu
isletim tlruind seciniz. Darbeli
vidalama makinesi bir direngle
karsilastiginda, yakl. 1 saniye daha
darbe uygular ve ardindan otomatik
olarak durmaktadir.

Devir sayisi 3
Maksimum devir sayisi (3000 d/

dak)
mooe &l /7 o Maksimum tork (280 Nm)
1 W vidalanmalari igin maksimum giig
T ve devir sayisinin gerekli oldugu
uzun vidalar icin bu igletim tarind
seginiz.

Devir sayisi 2

Orta devir sayisi (2200 d/dak)
Orta tork (210 Nm)
Vidalanmalari igin orta derecede
&\HW/ guc ve devir sayisinin gerekli
=/ oldugu orta boy vidalar igin bu
isletim tUrind seciniz.

Devir sayisi 1
Dusuk devir sayisi (750 d/dak)
K Dusuk tork (50 Nm)
MODE /7 []- B 1¥ o Vidalanmalar icin dustk gug ve
3 1§\\\HI//, devir sayisinin gerekli oldugu kisa
=S vidalar igin bu isletim tirlind seginiz.

KULLANIM

Uyari: Sabitlenmesinden sonra sikma momentinin her
zaman bir tork anahtariyla kontrol edilmesi tavsiye
olunur.

Sikma momenti, asagidakiler dahil, bir cok faktor tarafindan
etkilenir.

Pilin sarj durumu - Pil bosaldiginda voltaj diser ve sikma
momenti azalir.

Devir - Takimin dusik bir hizda kullaniimasi daha disuk
bir sikma momentine neden olur.

Sabitleme pozisyonu - Takimi veya sabitleme elemanini
ne sekilde tuttugunuz sikma momentini etkiler.
Doner/takma ug - Yanhs boyuttaki bir doner veya takma
ucun kullaniimasi veya darbelere dayanikli olmayan
aksesuarlarin kullaniimasi sikma momentini
distrmektedir.

Aksesuarlarin ve uzatmalarin kullaniimasi - Aksesuara
veya uzatmaya bagli olarak darbeli vidalama makinesinin
sikma momenti dusebilir.

Vida/Somun - Sikma momenti, vidanin/somunun capina,
uzunluguna ve mukavemet sinifina gére degisebilir.
Sabitleme elemanlarinin durumu - Kirli, paslanmis, kuru
veya yaglanmis sabitleme elemanlari sikma momentini
etkileyehbilir.

Vidalanacak parcalar - Vidalanacak parcalarin ve aradaki
her bir parcanin mukavemeti (kuru veya yaglanmis,
yumusak veya sert, disk, conta veya pul) sikkma momentini
etkileyenbilir.

VIDALAMA TEKNIKLERI

Bir pim, bir vida veya bir somuna darbeli vidalama makinesi
tarafindan ne kadar uzun sire yik uygulanirsa, o kadar
fazla sikilanir.

Sabitleme araclari veya is parcalarinda hasarlarin
onlenmesi icin agiri darbe sirelerinden kagininiz.

Kuguk sabitleme araclarina yuk uyguladiginizda ozellikle
dikkatli olunuz, ¢tinkd en iyi sikkma momentine ulagsmak igin
daha az darbeye gereksinim duymaktadirlar.

Farkli sabitleme elemanlariyla alistirma yapin ve istenilen
stkma momentine ulagmak igin gereken sireyi aklinizda
tutunuz.

Sikma momentini bir manuel tork anahtariyla kontrol ediniz.
Sikma momenti fazla yuksekse darbe suresini azaltiniz.
Sikma momenti yetersizse, darbe suresini artiriniz.

Vida diglerinde veya sabitleme aracinin bagsi altindaki yag,
kir, pas veya baska kirlenmeler sikma momentinin
yuksekligini etkilemektedir.




Bir sabitleme aracini s6kmek icin gerekli tork, kontak
yuzeylerinin durumuna bagli, ortalama sikma momentinin
%75 ile %80'i arasindadir.

Hafif vidalama islerini nispeten dusik bir stkkma momentiyle
yapiniz ve kesin olarak sikilamak icin bir manuel tork
anahtari kullaniniz.

AKU

Uzun sure kullanim disi kalmis kartus akdleri kullanmadan
once sarj edin.

50°C Uzerindeki sicakliklar kartus akiiniin performansini
dusurar. AkGintin glines 1s1g1 veya mekan sicakligi altinda
uzun sire iIsinmamasina dikkat edin.

Sarj cihazi ve kartus akideki baglanti kontaklarini temiz
tutun.

Akunun émrintn mikemmel bir sekilde uzun olmasi igin
kullandiktan sonra tamamen doldurulmasi gerekir.

Omriniin mimkin oldugu kadar uzun olmasi igin aklerin
yukleme yapildiktan sonra doldurma cihazindan
uzaklastiriimasi gerekir.

Aklintin 30 giinden daha fazla depolanmasi halinde:
Akuyu takriben 27°C'de kuru olarak depolayin.

Akullyu yukleme durumunun takriben % 30 - %50 olarak
depolayin.

Akuy her 6 ay yeniden doldurun.

AKUNUN ASIRI YUKLENMEYE KARSI KORUNMASI

Aku donanimi, akiiyl fazla yuklenmeye karsi koruyan ve
uzun 6murld olmasini garanti eden fazla yuklenmeye karsi
bir koruma tertibati ile techiz edilmistir.

Asiri fazla bir sekilde kullaniimasi durumunda akinin
elektronik tertibati makineyi otomatik olarak kapatir.
Makinenin tekrar ¢alistiriimasi amaci ile tekrar kapatin ve
yeniden ¢alistirin. Makine tekrar ¢alismazsa, aki donanimi
muhtemelen bosalmistir ve o zaman yeniden sarj edilerek
tekrar doldurulmasi gerekir.

LITYUM IYON PILLERIN TASINMASI

Lityum iyon piller tehlikeli madde tagimaciligi hakkindaki
yasal hukiimler tabidir.

Bu piller, bolgesel, ulusal ve uluslararasi ydnetmeliklere ve
hiikiimlere uyularak tagsinmak zorundadir.

« Tuketiciler bu pilleri herhangi bir 6zel sart aranmaksizin
karayoluyla tasiyabilirler.

« Lityum iyon pillerin nakliye sirketleri tarafindan ticari
tasimaciligi igin tehlikeli madde tagimacihginin hukumleri
gecerlidir. Sevk hazirlidi ve tagima sadece ilgili egitimi
gdrmus personel tarafindan gerceklestirilebilir. Batin
stre¢ uzmanca bir refakatgilik altinda gergeklestiriimek
zorundadir.

Pillerin taginmasi sirasinda asagidaki hususlara dikkat

edilmesi gerekmektedir:

 Kisa devre olusmasini 6nlemek icin kontaklarin korunmus
ve izole edilmis olmasini saglayiniz.

« Pil paketinin ambalaji icinde kaymamasina dikkat ediniz.

* Hasarli veya akmis pillerin taginmasi yasaktir.

Ayrica bilgiler icin nakliye sirketinize basvurunuz.

BAKIM

Sadece Milwauke aksesuari ve yedek parcasi kullanin.
Nasil degistirileceg@i aciklanmamis olan yapi pargalarini bir
Milwauke musteri servisinde degistirin (Garanti ve servis
adresi brosurtne dikkat edin).

Gerektiginde cihazin ayrintili cizimini, gl¢ levhasi tizerindeki
makine modelini ve alti haneli rakami belirterek musteri
servisinizden veya dogrudan Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Germany
adresinden isteyebilirsiniz.

SEMBOLLER

DIKKAT! UYARI! TEHLIKE!

Aletin kendinde bir ¢calisma yapmadan énce
kartus akuyu cikarin.

Lutfen aleti calistirmadan 6nce kullanma
kilavuzunu dikkatli bigcimde okuyun.

Elektrikli cihazlarin, pillerin/akilerin evsel
atiklarla birlikte bertaraf edilmesi yasaktir.
Elektrikli cihazlar ve akiler ayrilarak
biriktiriimeli ve ¢evreye zarar vermeden
bertaraf edilmeleri igin bir atik degerlendirme
tesisine goturilmelidirler.

Yerel makamlara veya saticiniza geri
donusim tesisleri ve atik toplama
merkezlerinin yerlerini danisiniz.

Bostaki devir sayisi

Darbe sayisi

| n, |

| IPM |
- Voltaj
= Dogru akim

c E Avrupa uyumluluk isareti

Ukrayna uyumluluk isareti

Avrasya uyumluluk isareti

TECHNICKA DATA AKU RAZOVE UTAHOVAKY

VYTODNT GISI0. ... e

Uchyceni nastroje
Pocet otacek pfi béhu naprazdno
Pocet uder( pfi zatizeni.....
Kroutici moment
Maximalni velikost Sroubu / velikost matice.
Napéti vyménného akumulatoru........................
Hmotnost podle provadéciho predpisu EPTA 01/2014.
Doporucené okolni teplota pfi praci...
Doporucené typy akumulatord.....
Doporucené nabijecky

Informace o hluku / vibracich
Naméfené hodnoty odpovidaji EN 62841.
Typicka vaZzena
Hladina akustického tlaku (Kolisavost K=3dB(A))
Hladina akustického vykonu (Kolisavost K=3dB(A)) ...
Pouzivejte chrani€e sluchu !

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet tfi sméru) zjisténé
ve smyslu EN 62841.
Hodnota vibra¢nich emisi an
UtaZeni Sroubu a matic maximalni velikosti ..
Kolisavost K=

VAROVANI!

BSS18B6

................. 474750 01...

...000001-999999
1/4" (6,35 mm)
.0-3000 min*
.0-4000 min*
..280Nm

.M14

... 18V
7 kg... 2,4kg
-18...+50 °C

AL18G, AL1218G, BL1218, BLK1218

99,5dB (A)
110,5 dB (A)

...6,7m/s?
...1,5m/s?

Hladina vibraci a emisi hluku uvedena v tomto informacénim listu byla méfena v souladu se standardizovanou zkouskou
uvedenou v normé EN 62841 a muze byt pouzita ke srovnani jednoho nastroje s jinym. MGzZe byt pouzita k predbéznému

posouzeni expozice.

Deklarovana uroven vibraci a emisi hluku predstavuje hlavni pouZiti nastroje. Pokud se vSak nastroj pouziva pro rizné
aplikace, s riznym prisluSenstvim nebo s nedostate¢nou udrzbou, mohou se vibrace a emise hluku liSit. To muze vyrazné

zvySit Uroven expozice v pribéhu celé pracovni doby.

QOdhad urovné expozice vibracim a hluku by mél také vzit v ivahu dobu, kdy je nastroj vypnuty nebo kdyz bézi, ale ve
skutecnosti neprovadi Glohu. To miZe vyrazné snizit Uroven expozice v pribéhu celé pracovni doby.

Identifikujte dodate¢na bezpec€nostni opatfeni k ochrané pracovnika obsluhy pred G¢inky vibraci a/nebo hluku, napfiklad:
(drzba nastroje a prisluSenstvi, udrzovani rukou v teple, organizace pracovnich schémat.

E VAROVANI! Preététe si vSechna vystrazna
upozornéni, pokyny, zobrazeni a specifikace pro toto
elektrické naradi. Zanedbani pfi dodrzovani vystraznych
upozornéni a pokynl uvedenych v nasledujicim textu maze
mit za nasledek zasah elektrickym proudem, zptsobit pozar
a/nebo tézké poranéni.

V8echna varovna upozornéni a pokyny do budoucna
uschovejte.

A BEZPEGNOSTNi POKYNY PRO PRACI SE
SROUBOVAKEM:

Pristroj drzte za izolované plochy, pokud provadite
prace, pfi kterych maze Sroub zasahnout skryta
elektricka vedeni. Kontakt Sroubu s vedenim pod napétim
muze privést napéti na kovové Easti pristroje a zpusobit
elektricky raz.

Pouzivejte chrani€e sluchu. Pasobenim hluku mize dojit
k poskozeni sluchu.

DAL Si BEZPEENOSTNI A PRACOVNI POKYNY

Pouzijte ochranné vybaveni. Pfi praci s elektrickym nafadim
pouzivejte vzdy ochranné bryle. Doporu€ujeme rovnéz
pouZiti sou¢asti ochranného odévu a ochranné obuvi, jako
protiprasné masky, ochrannych rukavic, pevné a
neklouzajici obuvi, ochranné pfilby a ochrany sluchu.

Prach vznikajici pfi praci s timto nafadim muze byt zdravi
Skodlivy. Proto by nemél pfijit do styku s télem. Pouzivejte
pfi praci vhodnou ochranou masku.

Nesmeéji se opracovavat materialy, které mohou zp(sobit
ohrozeni zdravi (napf. azbest)

P¥i zablokovani nasazeného nastroje pfistroj okamzité
vypnéte! Pristroj nezapinejte, pokud je nasazeny nastroj
zablokovany; mohl by pfi tom vzniknout zpétny naraz s
vysokym reakénim momentem. Zjistéte pficinu zablokovani

nasazeného nastroje a odstrarite ji pfi dodrzeni
bezpecénostnich pokynu.

Moznymi pfic¢inami mohou byt:

* vzpficeni v opracovavaném obrobku

» pfelomeni opracovavaného materialu

« pretizeni elektrického pfistroje

Nezasahuijte do béziciho stroje.

Nasazeny nastroj se mize b&hem pouzivani rozpalit.
VAROVANI! Nebezpedi popaleni.

* pfi vyméné néstroje

« pfi odkladani pfistroje

Pokud stroj bézi, nesmi byt odstrariovany tfisky nebo
odstepky.

PFi vrtani do zdi, stropu nebo podlahy davat pozor na
elektrické kabely, plynova a vodovodni potrubi.

Obrobek zabezpedte upinacim zafizenim. Nezabezpecené
obrobky mohou zplsobit téZka poranéni a poskozeni.
Pred zahajenim veSkerych praci na vrtacim Sroubovaku
vyjmout vyménny akumulator.

PouZité nevyhazujte do domovniho odpadu nebo do ohné.
AEG nabizi ekologickou likvidaci starych ¢lanku, ptejte se u
vaSeho obchodnika s naradim.

Nahradni akumulator neskladujte s kovovymi pfedméty,
nebezpeci zkratu.

Akumulator systému GBS nabijejte pouze nabijeckou
systému GBS. Nenabijejte akumulatory jinych systéma.
Nahradni akumulatory ani nabijecku neotvirejte, skladujte je
v suchu, chrarite pfed vihkem.

Pfi extrémni zatézi ¢i vysokeé teploté maze z akumulatoru
vytékat kapalina. Pfi zasaZeni touto kapalinou okamzité
zasazena mista omyjte vodou a mydlem. Pfi zasaZeni o¢i
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okamzité dakladné po dobu alespori 10min.omyvat a
neodkladné vyhledat Iékare.

Varovani! Abyste zabranili nebezpeci pozaru zptsobeného
zkratem, poranénim nebo poskozenim vyrobku, neponofujte
néaradi, vyménnou baterii nebo nabijec¢ku do kapalin a
zajistéte, aby do zafizeni a akumulator(i nevnikly zadné
tekutiny. Korodujici nebo vodivé kapaliny, jako je slana
voda, urcité chemikalie a bélici prostfedky nebo vyrobky,
které obsahuji bélidlo, mohou zpUsobit zkrat.

OBLAST VYUZITI

Narazovy utahovak s akumulatorem je univerzainé
pouzitelny k utahovani a uvolfiovani Sroubt a matic
nezavisle na pfipojce k siti.

Toto zafizeni Ize pouZzivat jen pro uvedeny Gcel.

CE-PROHLASENI O SHODE

Vyhradné na vlastni zodpovédnost prohlaSujeme, Ze se
vyrobek popsany v , Technickych udajich“ shoduje se vSemi
relevantnimi predpisy smérnice 2011/65/EU (RoHS),
2014/30/EU, 2006/42/ES a s nasledujicimi
harmonizovanymi normativnimi dokumenty:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2019-07-18
Alexander Krug C E
Managing Director

Zplnomocnén k sestavovani technickych podkladd.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

VOLBA PROVOZNIHO REZIMU

Provozni reZzim 1: Samorezné
Srouby

Pro zasroubovéani samofeznych
Sroubl do kovu pouZijte tento
provozni rezim. Razovy Sroubovak
se spusti s vysokymi otackami, aby
bylo mozZné usnadnit proces vrtani
a pak pfi zaSroubovani Sroubu
prejde do pomalejSiho rozsahu
otacek.

Provozni reZim 2: Sroubovaci
pomiicka

Pouzijte tento provozni rezim,
abyste si béhem Sroubovani
zachovali lepSi kontrolu nad
rdzovym Sroubovakem. Razovy
Sroubovak se spusti s nizkymi
otackami a pfi zasSroubovéani Sroubu
s rychlejSimi otackami.

Aby bylo mozné vysroubovat
Srouby s poskozenymi hlavi¢kami,
razovy Sroubovak vySroubuje
Srouby s 6 razy a kontrolovanymi
otackami.

Provoznirezim 3: automatické
utahovani (120 Nm)

PouZzijte tento provozni rezim,
abyste zabranili pfili$ silnému
utahovani Sroubu nebo matic.
Potom, co Sroubovak rozpozna
odpor, vykonava razy jesté cca 1
sekundu a potom se automaticky
zastavi.

Otacky 3

Maximalni otacky (3000 min-1)
Maximalni utahovaci moment (280
Nm)

Pouzijte tento provozni rezim na
dlouhé Srouby, na jejichz
zaSroubovani je potfebné maximum
sily a otacek.

Otacky 2

Stfedni otacky ((2200 min-1)
Stfedni utahovaci moment (210
Nm)

Pouzijte tento provozni rezim na
stfedné velké Srouby, na jejichz
zaSroubovani je potrebna stfedni
mira sily a otacek.

Otacky 1

Nizké otacky (750 min-1)

Nizky utahovaci moment (50 Nm)
Pouzijte tento provozni rezim na
kratké Srouby, na jejichz
zaSroubovani je potfebna mala
mira sily a otacek.

OBSLUHA

Upozornéni: Doporuéujeme po utazeni vzdy
zkontrolovat utahovaci moment momentovym kliéem.
Utahovaci moment je ovliviiovan velkym mnozstvim rGznych
faktort véetné nasledujicich.

Stav nabiti baterie — KdyZ je baterie vybita, napéti
poklesne a utahovaci moment bude snizeny.

Pracovni otacky — PouZzivani nastroje pfi nizkych otackach
vede k menSimu utahovacimu momentu.

Poloha utahovani — ZpUsob drzeni nastroje nebo
utahovani spojovaciho prosttedku v riznych thlech bude
mit negativni vliv na utahovaci moment.

Sroubovaci pfisluSenstvi/adaptér — Pouzivani
Sroubovaciho pfislusenstvi nebo adaptéru nespravné
velikosti, nebo pouZzivani pfisluSenstvi, které neni uréené
pro zatizeni razy, maze zpusobit snizeni utahovaciho
momentu.

 Pouzivani pfisluSenstvi a prodluzovacich nastavct — V
zavislosti na pfisluSenstvi nebo prodluZzovacim nastavci se
muze snizit utahovaci sila razového utahovaku.
Sroub/matice — Utahovaci momenty se mohou lisit podle
praméru, délky a tfidy pevnosti matice/Sroubu.

Stav spojovaciho prostfedku — Utahovaci moment maze
byt ovlivnén znecisténymi, zkorodovanymi, suchymi nebo
namazanymi spojovacimi prostfedky.

Spojované dily — Utahovaci moment maze byt ovlivnén
pevnosti spojovanych dili a kazdé soucasti vkladané mezi
né (suché nebo namazané, mékké nebo tvrdé, desticky,
tésnéni nebo podlozky).

TECHNIKY RAZOVEHO SROUBOVANI

Cim déle jsou svornik, roub nebo matice zaté7ovany
rdzovym Sroubovakem, tim vice budou utazeny.

Aby se zabranilo poskozeni spojovacich prostfedkd nebo
obrobku, zabrarite nadmérné dlouhému pusobeni razu.
Obzvlasté opatrné postupuijte pfi razovém utahovani
mensich spojovacich prostfedkd, protozZe u nich je k
dosazeni optimalniho utahovaciho momentu zapotfebi
méneé razu.
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Procvicte si utahovani s rdznymi spojovacimi prostredky a
poznamenejte si dobu potfebnou k dosazeni poZzadovaného
utahovaciho momentu.

Zkontrolujte utahovaci moment pomoci ruéniho
momentového klice.

Pokud je utahovaci moment pfili§ vysoky, dobu razového
Sroubovani zkratte.

Pokud neni utahovaci moment dostate¢ny, dobu razového
Sroubovani prodluzte.

Olej, 8pina, rez nebo jiné necistoty na zavitech nebo pod
hlavou spojovaciho prostfedku ovliviuji velikost
utahovaciho momentu.

Kroutici moment potiebny k povoleni spojovaciho

prosttedku je pramérné 75% az 80% utahovaciho momentu,

v zavislosti na stavu styénych ploch. Pfi lehkych

Sroubovacich pracich pouzivejte relativné maly utahovaci

mgment a ke kone¢nému utazeni pouzijte ruéni momentovy
ic.

AKUMULATORY

Déle nepouzivané akumulatory je nutné pred pouzitim
znovu nabit.

Teplota prfes 50°C snizuje vykon akumulatoru. Chrarite pred
dlouhym prehfivanim na slunci €i u topent.

Kontakty nabijecky a akumulatoru udrZujte v ¢istoté.
Optimalni Zivotnost akumulatort se zajisti, kdyz se po
pouziti vzdy plné nabiji.

K zabezpeceni dlouhé Zivotnosti by se akumulatory mély po
nabiti vyjmout z nabijecky.

P¥i skladovani akumulatoru po dobu del$i nez 30 dni:
Skladujte akumulator v suchu pfi cca 27°C.

Skladujte akumulator pfi cca 30%-50% nabijeci kapacity.
Opakujte nabijeni akumulatoru kazdych 6 mésica.

OCHRANA PROTI PRETIZENi AKUMULATORU

Akumulatorova sada je vybavena ochranou proti pretizent,
kterd ji chrani a zarucuje jeji dlouhou Zivotnost.

PFi extrémnim zatiZeni elektronika akumulatoru elektricky
nastroj vypne. K pokra¢ovani v praci nastroj vypnéte a opét
zapnéte. V pfipadé, Ze se motor nastroje ani potom
nerozbéhne, je akumulatorova sada pravdépodobné vybita
a musi se v nabfjecce opét nabit.

PREPRAVA LITHIUM-IONTOVYCH BATERIi

Lithium-iontové baterie spadaji podle zakonnych ustanoveni
pod piepravu nebezpeéného nakladu.

Preprava téchto baterii se musi realizovat s dodrzovanim
lokalnich, vnitrostatnich a mezinarodnich predpist a
ustanoveni.

« Spotiebitelé mohou tyto baterie bez problému prepravovat
po komunikacich.

« Komer¢éni preprava lithium-iontovych baterif
prostfednictvim pfepravnich firem podléha ustanovenim o
prepravé nebezpecného néakladu. Pfipravu k
vyexpedovani a samotnou prepravu sméji vykonavat jen
prislusné vyskolené osoby. Na cely proces se musi
odborné dohlizet.

P¥i pfepraveé baterii je tfeba dodrzovat nasleduijici:

« Zajistéte, aby kontakty byly chranéné a izolované, aby se
zamezilo zkratdm.

« Davejte pozor na to, aby se svazek baterii v rdmci baleni
nemohl sesmeknout.

« Poskozené a vyteklé baterie se nesméji prepravovat.

Ohledné dalSich informaci se obratte na vasi pfepravni
firmu.

UDRZBA
Pouzivat vyhradné pfislusenstvi AEG a nahradni dily AEG.
Dily jejichz vymény nebyla popsana, nechte vyménit v

autorizovaném servisu (viz."Zaruky / Seznam servisnich
mist)

V pfipadé potfeby si miZete v servisnim centru pro
zékazniky nebo pfimo od firmy Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Straf3e 10, 71364 Winnenden, Némecko vyzadat
schematicky nakres jednotlivych dilu pfistroje, kdyZ uvedete
typ pfistroje a Sestimistné ¢islo na vykonovém Stitku.

SYMBOLY

POZOR! VAROVAN! NEBEZPECI!

Pred zahajenim veSkerych praci na vrtacim
Sroubovaku vyjmout vyménny akumulator.

Pfed spusténam stroje si peclivé proctéte
navod k pouzivani.

Elektricka zafizeni, baterie/akumulatory

se nesmi likvidovat spole¢né s odpadem z
domacnosti.

Elektricka zafizeni, baterie/akumulatory

je tfeba sbirat oddélené a odevzdat je v
recykla¢nim podniku na ekologickou likvidaci.
Na mistnich Gradech nebo u vaseho
specializovaného prodejce se informujte na
recykla¢ni podniky a sbérné dvory.

Znacka shody v Evropé

Znacka shody na Ukrajiné

Znacka shody pro oblast Eurasie
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TECHNICKE UDAJE  AKUMULATOROVA PRIKLEPOVA UTAHOVACKA

VYIODNE CISI0. ..o

Upnutie nastroja
Otacky naprazdno .
Pocet uderov ......
Tocivy moment
Maximalna velkost skrutky / velkost matice.
Napatie vymenného akumulatora...........ccccc.ue....
Hmotnost podla vykonavacieho predpisu EPTA 01/2014 ..
Odporucana okolita teplota pri praci
Odporucané typy akupaku.....
Odporucané nabijacky

Informéacia o hluku / vibraciach

Namerané hodnoty ur¢ené v stlade s EN 62841.

A-ohodnotend hladina akustického tlaku pristroja cinf
Hladina akustického tlaku (Kolisavost K=3dB(A))
Hladina akustického vykonu (Kolisavost K=3dB(A))

Pouzivajte ochranu sluchu!

Celkové hodnoty vibracii (vektorovy sucet troch smerov)
zistené v zmysle EN 62841.
Hodnota vibraénych emisii an
Utiahnutie skrutiek a matic maximalnej velkosti ....
Kolisavost K=

POZOR!

BSS18B6

.................. 474750 01...

...000001-999999
1/4" (6,35 mm)
0-3000 min**

.1,7 kg... 2,4 kg
...-18...+50°C
..L1815R, ... L1890R

AL18G, AL1218G, BL1218, BLK1218

99,5dB (A)
110,5 dB (A)

Uroven vibrécii a emisii hluku uvedend v tomto informacnom liste bola merana v stlade so standardizovanou skiiskou
uvedenou v EN 62841 a mdze sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym. MoZe sa pouZzit v predbeZznom postdeni

expozicie.

Deklarovana Uroven vibracii a emisii hluku predstavuje hlavné aplikacie nastroja. Ak sa vSak nastroj pouziva pre rozne
aplikacie, s roznym prisluSenstvom alebo s nedostato¢nou udrzbou, méZu sa vibracie a emisie hluku liSit. To m6ze vyrazne

zvysit Uroven expozicie poc€as celej pracovnej doby.

Odhad urovne expozicie vibraciam a hluku by mal tiez brat do Gvahy &asy, ked je nastroj vypnuty alebo ked bezi, ale v
skuto¢nosti nevykonava pracu. To mdZe vyrazne znizit Uroven expozicie pocas celej pracovnej doby.

Identifikujte dodatoéné bezpecnostné opatrenia na ochranu pracovnika obsluhy pred G¢inkami vibracii a/alebo hluku, ako je:
Gdrzba nastroja a prisluSenstva, udrzanie teplych rik, organizacia pracovnych schém.

VAROVANIE! Pregéitajte si vSetky vystrazné
upozorneni, pokyny, zndzornenia a Specifikacie pre toto
elektrické naradie. Zanedbanie pri dodrziavani vystraznych
upozorneni a pokynov uvedenych v nasledujicom texte
mozZe mat za nasledok zasah elektrickym pradom, spdsobit
poziar a/alebo tazké poranenie.

Tieto Vystrazné upozornenia a bezpeénostné pokyny
starostlivo uschovajte na buddce pouZzitie.

A BEZPECNOSTNE POKYNY PRE PRACU SO
SKRUTKOVACOM:

Kadar izvajate dela pri katerih lahko sveder zadane v
prikrite elektriéne vode, drzite napravo za izolirane
prijemalne povrSine. Stik svedra z elektriénim vodnikom
lahko kovinske deli naprave spravi pod napetost in vodi do
elektricnega udara.

Pouzivajte ochranu sluchu. Pésobenie hluku méze
spdsobit stratu sluchu.

DALSIE BEZPECNOSTNE A PRACOVNE POKYNY

Pouzite ochranné vybavenie. Pri praci s elektrickym
naradim pouzivajte vzdy ochranné okuliare. Doporuc¢ujeme
taktieZ pouzitie sucasti ochranného odevu a ochrannej
obuvi, ako su protiprasna maska, ochranné rukavice, pevna
a neklzajuca obuv, ochranna prilba a ochrana sluchu.
Prach vznikajuci pri praci moze byt Skodlivy zdraviu. Pri
préaci nosit vhodnu ochrann masku, aby sa nedostal do
fudského organizmu.

Nesmu sa opracovavat materialy, ktoré mézu sposobit
ohrozenie zdravia (napr. azbest)

Pri zablokovani nasadeného nastroja pristroj okamZzite
vypnite! Pristroj nezapinajte, pokial je nasadeny nastroj
zablokovany; mohol by pri tom vzniknGt spatny naraz s
vysokym reakénym momentom. Pri¢inu zablokovania

nasadeného néstroja zistite a odstrarite so zohlfadnenim
bezpecénostnych pokynov.

Moznymi pric¢inami moézu byt:

* sprie€enie v opracovavanom obrobku

* prelomenie opracovavaného materialu

« pretaZzenie elektrického pristroja

Nezasahuijte do beZiaceho stroja.

Nasadeny nastroj sa po¢as pouzivania moze rozhorucit.
POZOR! Nebezpecenstvo popélenia

* pri vymene nastroja

« pri odkladani pristroja

Triesky alebo Ulomky sa nesmu odstrafiovat za chodu
stroja.

Pri préci v stene, strope alebo v podlahe davajte pozor na
elektrické kable, plynové a vodovodné potrubia.

Obrobok zabezpecte upinacim zariadenim. Nezabezpecené
obrobky mézu spdsobit tazké poranenia a poskodenia.
Pred kazdou pracou na stroji vymenny akumulator
vytiahnut.

Opotrebované vymenné akumulatory nezahadzujte do ohna
alebo medzi domovy odpad. AEG ponuka likvidaciu starych
vymennych akumulatorov, ktora je v sulade s ochranou
Zivotného prostredia; informuijte sa u Vasho predajcu.
Vymenné akumulatory neskladovat spolu s kovovymi
predmentmi (nebezpecenstvo skratu).

Vymenné akumulatory systému GBS nabijat len nabijacimi
zariadeniami systému GBS. Akumulatory inych systémov
tymto zariadenim nenabijat’.

Vymenné akumulatory a nabijacie zariadenia neotvarat a
skladovat len v suchych priestoroch. Chranit pred
vlhkostou.

Pri extrémnych zataziach alebo extrémnych teplotach moéze
dojst k vytekaniu batériovej tekutiny z poskodeného

vymenného akumulatora. Ak dojte ku kontaktu pokozky s
roztokom, postihnuté miesto umyt vodou a mydlom. Ak sa
roztok dostane do o¢i, okamzite ich dokladne vyplachnut po
dobu min. 10 min a bezodkladne vyhladat lekéara.
Varovanie! Aby ste zabranili nebezpecenstvu poziaru
sposobeného skratom, poraneniam alebo poskodeniam
vyrobku, neponarajte naradie, vymennu batériu alebo
nabija¢ku do kvapalin a postarajte sa o to, aby do zariadenf
a akumulatorov nevnikli ziadne tekutiny. Korodujlce alebo
vodivé kvapaliny, ako je slana voda, urcité chemikélie a
bieliace prostriedky alebo vyrobky, ktoré obsahuju bielidlo,
mozu sposobit’ skrat.

POUZITIE PODL’A PREDPISOV

AKU-priklepovy skrutkovac je univerzalne pouzitelny na
upevnovanie a uvolfiovanie skrutiek a matic nezavisle na
sietovej pripojke.

Tento pristroj sa smie pouzivat len v sulade s uvedenymi
predpismi.

CE - VYHLASENIE KONFORMITY

Vyhradne na vlastni zodpovednost vyhlasujeme, Ze
vyrobok popisany v , Technickych tdajoch* sa zhoduje so
vSetkymi relevantnymi predpismi smernice 2011/65/EU
(RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/EC a nasledujicimi
harmonizujtcimi normativnymi dokumentmi:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2019-07-18
Alexander Krug C E
Managing Director

Splnomocneny zostavit technické podklady.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strae 10

71364 Winnenden
Germany

VOLBA PREVADZKOVEHO REZIMU

Prevadzkovy rezim 1: Samorezné
skrutky

Na zaskrutkovanie samoreznych
skrutiek do kovu pouzite tento
prevadzkovy rezim. Razovy
skrutkovac sa spusti s vysokymi
otackami, aby bolo mozné ulahcit
proces vitania a potom pri
zaskrutkovani skrutky prejde do
pomalSieho rozsahu otacok.

Prevadzkovy rezim 2:
Skrutkovacia pomocka

PouZite tento prevadzkovy rezim,
aby ste si pocas skrutkovania
zachovali lepSiu kontrolu nad
razovym skrutkovacom. Razovy
skrutkova¢ sa spusti s nizkymi
otackami a pri zaskrutkovani
skrutky s rychlejSimi otackami.
Aby bolo mozné vyksrutkovat
skrutky s poskodenymi hlavi¢kami,
razovy skrutkova¢ vyskrutkuje
skrutky so 6 razmi a kontrolovanymi
otackami.

Prevadzkovy rezim 3:
automatické utahovanie (120
Nm)

Pouzite tento prevadzkovy rezim,
aby ste zabranili prili$ silnému
utahovaniu skrutiek alebo matic.
Potom, ¢o skrutkovac rozpozna
odpor, vykonava razy este cca 1
sekundu a potom sa automaticky
zastavi.

Otacky 3

Maximalne otacky (3000 min-1)
MODES ’ %) s Vls llllllre:]);malny utahovaci moment (280
_\l’Z"  Pouzite tento prevadzkovy rezim na
“MNT dIhé skrutky, na ktorych
zaskrutkovanie je potrebné
maximum sily a otacok.

Otacky 2

Stredné otacky ((2200 min-1)
Stredny utahovaci moment (210
Nm)

&\HW/ Pouzite tento prevadzkovy rezim na
~/  stredne velké skrutky, na ktorych
zaskrutkovanie je potrebna stredna
miera sily a otacok.

Otacky 1
Nizke otacky (750 min-1)
Nizky utahovaci moment (50 Nm)
f: Pouzite tento prevadzkovy rezim na
"\l kratke skrutky, na ktorych

2/ zaskrutkovanie je potrebna mala
miera sily a otacok.

OBSLUHA

Upozornenie: Po upevneni sa odporuéa vzdy
skontrolovat’ utahovaci moment pomocou
momentového kfuéa.

Utahovaci moment je ovplyvneny mnoZstvom faktorov,
vratane nasledovnych.

Stav nabitia batérie — Ked je batéria vybita, napatie
poklesne a utahovaci moment sa zmensi.

Otacky — Pouzitie nastroja pri nizkej rychlosti vedie k
malému utahovaciemu momentu.

Poloha upevnenia — Spdsob, akym drzite nastroj alebo
upevriovaci prvok, ovplyviuje utahovaci moment.
Oto¢ny/nasuvny nadstavec — pouZivanie oto¢ného alebo
nasuvného nadstavca s nespravnou velkostou alebo
pouzivanie prisluSenstva, ktoré nie je odoIné proti razom,
znizuje utahovaci moment. i

Pouzivanie prisluSenstva a prediZeni — Podla
prisluSenstva alebo predizenia méze znizit utahovaci
moment rdzového skrutkovaca.

Skrutka/Matica — Utahovaci moment sa moze menit podfa
priemeru, dizky a triedy pevnosti skrutky/matice.

Stav upeviovacich prvkov — Znecistené, skorodované,
suché alebo namazané upevriovacie prvky mdzu ovplyvnit
utahovaci moment.

Skrutkované diely — Pevnost skrutkovanych dielov a
kazdy konstrukény diel medzitym (suchy alebo namazany,
makky alebo tvrdy, platni¢ka, tesnenie alebo podlozka)
moze ovplyvnit utahovaci moment.

SKRUTKOVACIE TECHNIKY

Cim st &ap, skrutka alebo matica zatazené dlhsie razovym
skrutkovacom, tym sa pevnejSie utiahnu.

Aby sa zabréanilo poSkodeniam upevriovacich prostriedkov,
zabrarite nadmernej dobe razu.

Budte zvlast opatrni, ked pdsobite na menSie upevrovacie
prostriedky, pretoZe potrebujete menej razov, aby ste
dosiahli optimalny utahovaci moment.
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Cuvicte s rozli¢nymi upevnovacimi prostriedkami a
poznamenajte si ¢as, ktory potrebujete, aby ste dosiahli
Zelany utahovaci moment.

Utahovaci moment skontrolujte pomocou ruéného
momentového kluca.

Ked je utahovaci moment prili§ vysoky, znizte ¢as razu.
Ked je utahovaci moment nedostatoény, zvyste ¢as razu.

Olej, 8pina, hrdza alebo iné necistoty na zavitoch alebo na
hlave upeviiovacieho prvku ovplyviiuji vysku utahovacieho
momentu

Utahovaci moment potrebny na uvolnenie upeviiovacieho
prostriedku ¢ini priemerne 75 % az 80 % utahovacieho
momentu, v zavislosti od stavu kontaktnych ploch.

Lahké skrutkovacie prace vykonavajte s relativne malym
utahovacim momentom a na konec¢né utiahnutie pouzivajte
ruény momentovy klG¢.

AKUMULATORY

DIhsi ¢as nepouzivané vymenné akumulatory pred pouZitim
dobit.

Teplota vysSia ako 50°C znizuje vykon vymenného
akumulatora. Zabrarite dlhSiemu ohriatiu sinkom alebo
karenim.

Pripajacie kontakty na nabijacom zariadeni a vymennom
akumulatore udrzovat Gisté.

K zachovani optimalni Zivotnosti se baterie museji po
pouziti vzdy GpIné dobit.

K zabezpeceniu dlhej Zivotnosti by sa akumulatory mali po
nabiti vybrat’ z nabijacky.

Pri skladovani akumulatora po dobu dihSiu nez 30 dni:
Skladujte akumulator v suchu pri cca 27°C.

Skladujte akumulator pri cca 30%-50% nabijacej kapacity.
Opakujte nabijanie akumulatora kazdych 6 mesiacov.

OCHRANA PROTI PRETAZENIU AKUMULATORA

Akumulatorova sada je vybavena ochranou proti pretazeniu,
ktora ju chrani a zarucuje jej diha Zivotnost.

Pri extrémnom zatazeni elektronika akumulatora elektricky
nastroj vypne. K pokracovaniu v praci nastroj vypnite a opat
zapnite. V pripade, Ze sa motor nastroja ani potom
nerozbehne, je akumulatorova sada pravdepodobne vybita
a musi sa v nabijacke opat nabit.

PREPRAVA LITIOVO-IONOVYCH BATERIi

Litiovo-i6noveé batérie podla zakonnych ustanoveni spadaju
pod prepravu nebezpeéného nakladu.

Preprava tychto batérii sa musi realizovat' s dodrziavanim
lokalnych, vnatrostatnych a medzinarodnych predpisov a
ustanoveni.

« Spotrebitelia m6zu tieto batérie bez problémov
prepravovat po cestach.

« Komeréna preprava litiovo-iénovych batérii
prostrednictvom Spedi¢nych firiem podlieha ustanoveniam
o preprave nebezpecéného nakladu. Pripravu k
vyexpedovaniu a samotni prepravu smu vykonavat iba
adekvatne vyskolené osoby. Na cely proces sa musi
odborne dohliadat.

Pri preprave batérii treba dodrziavat nasledovné:

« Zabezpecte, aby boli kontakty chranené a izolované, aby
sa zamedzilo skratom.

« Davajte pozor na to, aby sa zvazok batérii v ramci balenia
nemohol zoSmyknut.

« Poskodené a vytecené batérie sa nesmu prepravovat'.

Kvoli dalsim informéciam sa obratte na vasu Spedi¢nu

firmu.
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UDRZBA

Pouzivat len AEG prisluSenstvo a AEG nahradné diely.
Suciastky bez navodu na vymenu treba dat vymenit v
jednom z AEG zékaznickych centier (vid broziru Zaruka/
Adresy zakaznickych centier).

V pripade potreby si moZete v servisnom centre pre
zéakaznikov alebo priamo od firmy Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-Strae 10, 71364 Winnenden, Nemecko,
vyziadat’ schematicky nakres jednotlivych dielov pristroja pri
uvekdeni typu pristroja a Sestmiestneho ¢isla na vykonovom
Stitku.

SYMBOLY

POZOR! NEBEZPECENSTVO!

Pred kazdou pracou na stroji vymenny
akumulator vytiahnut.

Pred prvym pouzitim pristroja si pozorne
precitajte navod na obsluhu.

Elektrické zariadenia, batérie/akumulatory

sa nesmu likvidovat spolu s odpadom z
domacnosti.

Elektrické zariadenia, batérie/akumulatory
treba zbierat oddelene a odovzdat ich v
recyklacnom podniku na ekologicku likvidaciu.
Na miestnych dradoch alebo u vaSho
Specializovaného predajcu sa spytajte na
recykla¢né podniky a zberné dvory.

Otacky naprazdno

Pocet uderov

| IPM |
Napatie
= Jednosmerny prad

c € Znagka zhody v Eurépe

Znacka zhody na Ukrajine

Znacka zhody pre oblast Eurazie

DANE TECHNICZNE  KLUCZ UDAROWY AKUMULATOROWY

NUMET PrOAUKCYJNY....cceiiiiiiiiiiiiiiee e e

Gniazdo koncowki
Predkos¢ bez obciazenia
Czestotliwos$¢ udaru ..
Moment obrotowy ..

Maksymalna wielkose sruby / nakretk
Napiecie baterii akumulatorowe........
Ciezar wg procedury EPTA 01/2014...............
Zalecana temperatura otoczenia w trakcie pracy ..
Zalecane rodzaje akumulatora
Zalecane fadowarki

Informacja dotyczaca szumow/wibracji
Zmierzone wartosci wyznaczono zgodnie z normg EN 62841.
Typowy poziom ci$nienia akustycznego mierzony
wg krzywej A:
Poziom ci$nienia akustycznego (Niepewnos$¢ K=3dB(A))
Poziom mocy akustycznej (Niepewnos¢ K=3dB(A))
Nalezy uzywaé ochroniaczy uszu!

Wartosci faczne drgan (suma wektorowa trzech kierunkéw)
wyznaczone zgodnie z normg EN 62841
Warto$¢ emisji drgan an
Przykrecanie $rub i nakretek maksymalnej wielkosci..
Niepewnos¢ K=

OSTRZEZENIE!

BSS18B6

................. 474750 01...

...000001-999999
1/4" (6,35 mm)
.0-3000 min*
.0-4000 min
..280Nm

.M14

...18V
..1,7kg... 2,4 kg

AL18G, AL1218G, BL1218, BLK1218

99,5dB (A)
110,5 dB (A)

...6,7m/s?
...1,5m/s?

Poziom drgan i emisji hatasu podany w niniejszej instrukcji zmierzono zgodnie ze standardowg metodg badania wg EN 62841 i
mozna jg wykorzysta¢ do porownania narzgdzia z innym narzgdziem. Mozna go wykorzysta¢ przy wstgpnej ocenie narazenia.
Deklarowany poziom emisji drgan i hatasu reprezentuje gtowne zastosowania narzedzia. Jesli jednak narzedzie jest uzywane do
réznych zastosowan, z ré6znymi akcesoriami lub w przypadku nieprawidtowej konserwacii, emisja drgan i hatasu moze sie réznic.
Moze to znacznie ZW|ekszyc poziom narazenia w calym okresie eksploatacji narzedzia.

Oszacowanie poziomu narazenia na wibracje i hatas powinno réwniez uwzgledniac czasy, kiedy narzedzie jest wytaczone lub kiedy
jest wigczone, ale nie pracuje. Moze to znacznie obnizy¢ poziom ekspozycji w catym okresie eksploatacji narzedzia.

Nalezy zidentyfikowa¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa w celu ochrony operatora przed skutkami wibracji i/lub hatasu, takie jak:
utrzymywanie narzedzia i akcesoriow w nienagannym stanie, utrzymywanie ciepta ragk, organizacja pracy.

OSTRZEZENIE! Nalezy przeczytaé¢ wszystkie
wskazowki bezpieczefistwa, instrukcje, opisy i
specyfikacje dotyczace tego elektronarzedzia. Zaniedbania
w przestrzeganiu ponizszych wskazéwek mogg spowodowaé
porazenie pradem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciata.

Nalezy starannie przechowywaé wszystkie przepisy i
wskazoéwki bezpieczenstwa dla dalszego zastosowania.

A WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA KLUCZ
UDAROWY

Trzymaj urzadzenie za izolowane powierzchnie chwytowe,
gdy wykonujesz roboty, w trakcie ktérych sruba moze
natrafi€é na ukryte przewody pradowe. Kontakt $ruby z
przewodem pod napigciem moze spowodowa¢ podtgczenie
czesci metalowych urzadzenia do napiecia i prowadzi¢ do
porazenia pradem elektrycznym.

Stosowaé srodki ochrony stuchu! Narazenie na hatas moze
spowodowac utrate stuchu.

DODATKOWE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA |
INSTRUKCJE ROBOCZE

Stosowac¢ wyposazenie ochronne. Przy pracy maszyng zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Zalecana jest odziez ochronna, jak
maska pytochronna, rekawice ochronne, mocne i chronigce
przed poslizgiem obuwie, kask i ochronniki stuchu.

Kurz powstajgcy przy pracy z tym elektronarzedziem moze by¢
szkodliwy dla zdrowia, w zwigzku z tym nie powinien dotrze¢
do ciata. Nosi¢ odpowiednig maske przeciwpytows.

Nie wolno obrabia¢ materiatow, ktére moga by¢ przyczyng
zagrozenia zdrowia (na przyktad azbestu).

W przypadku zablokowania narzedzia nasadzanego nalezy
natychmiast wytaczy¢ urzadzenie! Nie nalezy ponownie
wigcza¢ urzadzenia tak diugo, jak dtugo narzedzie nasadzane
jest zablokowane; przy tym mogtby powsta¢ odrzut zwrotny o
duzym momencie reakcyjnym. Nalezy wykry¢ i usungé

przyczyne zablokowania narzedzia nasadzanego

uwzgledniajgc wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa.

Mozliwymi przyczynami tego moga by¢:

+ Skosne ustawienie si¢ w poddawanym obrébce przedmiocie
obrabianym

* Przerwanie materiatu poddawanego obrébce

* Przecigzenie narzedzia elektrycznego

Nie nalezy sigga¢ do wnetrza maszyny bedacej w ruchu.

Narzedzie nasadzane moze w trakcie uzytkowania stac sie

gorgce. |

OSTRZEZENIE! Niebezpieczenstwo oparzenia sie

* przy wymianie narzedzia

* przy odstawianiu urzadzenia

Podczas pracy elektronarzdzia nie wolno usuwa
trocin ani drzazg.

Podczas pracy przy scianach, sufitach i podtodze nalezy
uwazaé na kable elektryczne, przewody gazowe i
wodociggowe.

Nalezy zabezpieczy¢ przedmiot poddawany obrébce za
pomocg urzadzenia mocujgcego. Niezabezpieczone
przedmioty poddawane obrébce mogg spowodowaé ciezkie
obrazenia ciata i uszkodzenia.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac na
elektronarzedziu nalezy wyjg¢ wktadke akumulatorows.

Zuzytych akumulatoréw nie wolno wrzuca¢ do ognia ani
traktowa¢ jako odpadéw domowych. AEG oferuje ekologiczng
utylizacjg zuzytych akumulatorow.

Nie przechowywa¢ akumulatoréw wraz z przedmiotami
metalowymi (niebezpieczenstwo zwarcia).

Akumulatory Systemu GBS nalezy tadowa¢ wytacznie przy
pomocy tadowarek Systemu GBS. Nie fadowac¢ przy pomocy
tych fadowarek akumulatoréw innych systeméw.



Nie otwiera¢ wktadek akumulatorowych i tadowarek.
Przechowywa¢ w suchych pomieszczeniach. Chroni¢ przed
wilgocia.

W skrajnych warunkach temperaturowych lub przy bardzo
duzym obcigzeniu moze dochodzi¢ do wycieku kwasu
akumulatorowego z uszkodzonych baterii akumulatorowych. W
przypadku kontaktu z kwasem akumulatorowym nalezy
natychmiast przemy¢ miejsce kontaktu wodg z mydtem. W
przypadku kontaktu z oczami nalezy doktadnie przeptukiwaé
oczy przynajmniej przez 10 minut i zwréci¢ sie natychmiast o
pomoc medyczng.

Ostrzezenie! Aby uniknaé niebezpieczenstwa pozaru, obrazen
lub uszkodzen produktu na skutek zwarcia, nie wolno zanurza¢
narzedzia, akumulatora wymiennego ani fadowarki w cieczach i
nalezy zatroszczy¢ sie o to, aby do urzadzen i akumulatoréw
nie dostaty sie zadne ciecze. Zwarcie spowodowa¢ moga
korodujace lub przewodzace ciecze, takie jak woda morska,
okreslone chemikalia i wybielacze lub produkty zawierajace
wybielacze.

WARUNKI UZYTKOWANIA

Uniwersalna w uzyciu akumulatorowa wkretarka udarowa, do
mocowania i odkrecania srub i nakretek, niezalezna od
przytgcza sieciowego.

Produkt mozna uzytkowac wytgcznie zgodnie z jego
normalnym przeznaczeniem.

DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

Os$wiadczamy na naszg wytgczng odpowiedzialnosé, ze
produkt opisany w punkcie ,Dane techniczne” jest zgodny ze
wszystkimi istotnymi przepisami Dyrektywy 2011/65/EU
(RoHS), 2014/30/UE, 2006/42/WE oraz z nastepujacymi
zharmonizowanymi dokumentami normatywnymi:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2019-07-18

Alexander Krug

Managing Director c €

Upetnomocniony do zestawienia danych technicznych

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraRe 10

71364 Winnenden
Germany

WYBOR TRYBU PRACY

Tryb pracy 1: Blachowkrety

Ten tryb pracy stuzy do przykrecania
blachowkretéw do metalu. Wkretarka
udarowa uruchamia sie z duzg
predkoscig, aby utatwic¢ proces
wiercenia, natomiast po wkreceniu
$ruby przechodzi w wolniejszy zakres
predkosci obrotowej.

Tryb pracy 2: Pomoc w
przykrecaniu srub

Tryb ten pozwala na lepszg kontrole
wkretarki udarowej podczas
wkrecania. Wkretarka udarowa
rozpoczyna od nizszej predkosci i
pracuje szybciej po wkreceniu $ruby.
Aby odkreci¢ $ruby z uszkodzonymi
tbami, wkretarka udarowa odkreca
$ruby 6-krotnym pociggnieciem i
kontrolowang predkoscia.

Tryb pracy 3: automatyczne
dokrecanie (120 Nm)

W tym trybie nalezy unika¢
nadmiernego dokrecania $rub lub
nakretek. Gdy wkretarka udarowa
wyczuje opor, pracuje jeszcze przez
ok. 1 sekunde, a nastepnie
automatycznie sig zatrzymuje.

Predkos¢ obrotowa 3

Maksymalna predko$¢ obrotowa
(3000 min?t)

Maksymalny moment obrotowy (280
Nm

Y S/
iz
TN Tryb ten nalezy stosowaé w
przypadku dtugich $rub, ktére
wymagaja wkrecenia przy uzyciu
maksymalnej sity i predkosci.

Predkos$¢ obrotowa 2

/:@ @ @ %riare]t.if)ia predko$¢ obrotowa ((2200
MODE JIJ SIZ€D  Sredni moment obrotowy (210 Nm)
_\ll’"  Ten tryb pracy nalezy stosowa¢ w
= przypadku $rub $redniej wielkosci,

ktére wymagajg wkrecenia przy
uzyciu sredniej sity i predkosci.

Predkos$¢ obrotowa 1

Niska predko$¢ obrotowa (750 min')
Niski moment obrotowy (50 Nm)
Ten tryb pracy nalezy stosowa¢ w
przypadku krotkich srub, ktére
wymagaja wkrecenia przy uzyciu
niewielkiej sity | predkosci.

OBSLUGA

Wskazéwka: Za kazdym razem po ustawieniu momentu
dokrecenia zaleca sig sprawdzi¢ konfiguracje za pomoca
klucza dynamometrycznego.

Na warto$¢ momentu dokrecenia ma wptyw wiele

czynnikéw, miedzy innymi ponizsze.

Poziom natadowania akumulatora — jesli akumulator jest
roztadowany, spada napiecie i moment dokrecenia zostaje
zredukowany.

Liczba obrotéw — stosowanie narzedzia na niskich obrotach
prowadzi do redukcji momentu dokrecenia.

Pozycja montazowa — na moment dokrecenia wptywa rodzaj i
spos6b zamocowania narzedzia lub elementu mocujgcego.
Wkiadka/zatyczka rotacyjna — stosowanie wktadki/zatyczki
rotacyjnej w niewtasciwym rozmiarze lub stosowanie
akcesoriéw nieodpornych na uderzenia réwniez redukuje
moment dokrecenia.

Stosowanie akcesoriow i przediuzek —w zaleznosci od
akcesorium lub przedtuzki moze doj$¢ do obnizenia momentu
dokrecenia wkretarki udarowej.

Sruba/nakretka — moment dokrecenia moze réznic sie w
zalezno$ci od $rednicy, diugosci i klasy wytrzymatosci Sruby/
nakretki.

Stan elementéw mocujgcych — zanieczyszczone,
skorodowane, suche lub nasmarowane elementy mocujgce
mogg mie¢ wplyw na moment dokrecenia.

Czesci mocowane na $ruby — na moment dokrecenia ma
réwniez wplyw wytrzymatos¢ czesci mocowanych na sruby
oraz kazdego elementu znajdujgcego sie miedzy nimi (suche
lub nasmarowane, miekkie lub twarde, zamontowana
uszczelka lub podktadka).

TECHNIKI WKRECANIA

Im diuzej wkretarka udarowa oddziatuje na bolec, $rubg lub
nakretke, tym mocniejsze jest dokrecenie.

Aby zapobiegaé¢ uszkodzeniom $rodkéw mocujacych i
mocowanych elementdéw, nalezy unika¢ nadmiernego czasu
trwania wkrecania.
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Szczeg6lng ostroznos¢ nalezy zachowac w trakcie
oddziatywania na mniejsze $rodki mocujgce, poniewaz
wymagajg one mniej uderzen do osiagniecia optymalnego
momentu dokrecenia.

Nalezy prébowac¢ przy pomocy réznych elementéw mocujgcych
i odnotowywac czas potrzebny do osiggnigcia pozgdanego
momentu dokrecenia.

Sprawdza¢ moment dokrecenia recznym kluczem
dynamometrycznym.

W przypadku zbyt wysokiego momentu dokrecenia nalezy
zredukowac czas przykrecania.

W przypadku niewystarczajgcego momentu dokrecenia nalezy
zwigkszy¢ czas przykrecania.

Na moment dokrecenia ma wpltyw réwniez olej, brud, rdza czy
inne zabrudzenia przy gwincie lub pod gtowg elementu
mocujgcego.

Moment obrotowy niezbedny do poluzowania elementu
mocujgcego wynosi srednio 75-80% momentu dokrecenia, w
zalezno$ci od stanu powierzchni styku.

Lekkie przykrgcenia nalezy realizowac z relatywnie niskim
momentem dokregcenia i stosowac klucz dynamometryczny w
celu ostatecznego przymocowania.

BATERIE AKUMULATOROWE

Akumulatory, ktére nie byly przez dluzszy czas uzytkowane,
nalezy przed uzyciem natadowac.

W temperaturze powyzej 50°C nastepuje spadek osiggéw
wktadki akumulatorowej. Unika¢ dtugotrwatego wystawienia na
oddziatywanie ciepta lub promieni stonecznych
(niebezpieczenstwo przegrzania).

Styki tadowarek i wktadek akumulatorowych nalezy utrzymywac
w czystosci

W celu zagwarantowania optymalnej zywotnosci nalezy po
zakonczonej eksploatacji natadowa¢ akumulatory do petna.

Dla zapewnienia mozliwie diugiej zywotnos$ci akumulatory
nalezy wyja¢ z tadowarki po ich natadowaniu.

W przypadku sktadowania akumulatoréw dtuzej

anizeli 30 dni:

Przechowywa¢ je w suchym miejscu w temperaturze

ok. 27°C.

Przechowywac je w stanie natadowanym do ok. 30% - 50%.
tadowac je ponownie co 6 miesiecy.

ZABEZPIECZENIE PRZECIAZENIOWE AKUMULATORA

Pakiet akumulatorowy jest wyposazony w zabezpieczenie
przed przecigzeniem, ktére chroni akumulator przed
przecigzeniem i zapewnia jego duzg zywotnose.

Przy ekstremalnie silnym narazeniu elektronika akumulatora
automatycznie wytgcza maszyne. Aby kontynuowac¢ prace
nalezy wytgczy¢ i ponownie wigczy¢ maszyne. Jezeli nie
nastapitby ponowny rozruch maszyny, to mozliwe, ze pakiet
akumulatorowy jest wytadowany i musi zosta¢ ponownie
natadowany w fadowarce.

TRANSPORT AKUMULATOROW LITOWO-JONOWYCH

Akumulatory litowo-jonowe podlegaja ustawowym przepisom

dotyczacym transportu towaréw niebezpiecznych.

Transport tych akumulatoréw winien odbywac sig przy

przestrzeganiu lokalnych, krajowych i miedzynarodowych

rozporzadzen i przepisow.

» Odbiorcom nie wolno transportowac tych akumulatoréw po
drogach ot tak po prostu.

« Komercyjny transport akumulatoréw litowo-jonowych przez
przedsigbiorstwa spedycyjne podlega przepisom dotyczacym
transportu towaréw niebezpiecznych. Przygotowania do
wysyiki oraz transport mogg by¢ wykonywane wytacznie
przez odpowiednio przeszkolone osoby. Caty proces winien
odbywac sie pod fachowym nadzorem.

W czasie transportu akumulatoréw nalezy przestrzega¢

nastepujacych punktow:

* Celem unikniecia zwaré nalezy upewnic sie, ze zestyki sg
zabezpieczone i zaizolowane.
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» Zwraca¢ uwage na to, aby zespot akumulatoréw nie mogt sie
przemieszcza¢ we wnetrzu opakowania.

« Nie wolno transportowaé¢ akumulatoréw uszkodzonych lub z
wyciekajgcym z elektrolitem.

Odnosnie dalszych wskazéwek nalezy zwr6ci¢ sig do swojego
przedsigbiorstwa spedycyjnego.

UTRZYMANIE | KONSERWACJA

Uzywac tylko i wytgcznie wyposazenia dodatkowego AEG i
czesci zamiennych AEG. Gdyby trzeba byto wymieni¢ czesci,
ktére nie zostaly opisane, nalezy skontaktowac sie z
przedstawicielem serwisu AEG (patrz wykaz adreséw punktow
ustugowych/gwarancyjnych).

W razie potrzeby mozna zaméwi¢ rysunek urzadzenia w
roztozeniu na czesci podajgc typ maszyny oraz
szesciopozycyjny numer na tabliczce znamionowej w Punkcie
Obstugi Klienta lub bezposrednio w firmie Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-Strafie 10, 71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLE

UWAGA! OSTRZEZENIE
NIEBEZPIECZENSTWO!

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
na elektronarzedziu nalezy wyjg¢ wkltadke
akumulatorowa.

Przed uruchomieniem elektronarzedzia
zapoznac sie uwaznie z trescig instrukcji.

Urzadzenia elektryczne, baterie/akumulatory
nie moga byé usuwane razem z odpadami
pochodzacymi z gospodarstw domowych.
Urzadzenia elektryczne i akumulatory nalezy
gromadzi¢ oddzielnie i w celu usuwania ich do
odpadéw zgodnie z wymaganiami $rodowiska
naturalnego oddawac do przedsiebiorstwa
utylizacyjnego.

Prosze zasiggna¢ informacji o centrach
recyklingowych i punktach zbiorczych u
wiadz lokalnych lub u wyspecjalizowanego
dostawcy.

Predkos$¢ bez obcigzenia

Liczba uderzen

[, ]
| IPM |
Napiecie
=

Prad staty

c E Europejski Certyfikat Zgodnosci
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MUSZAKI ADATOK

Gyartasi szam

Bitbefogas
Uresjarati fordulatszam
Utésszam
Forgatonyomaték .
Maximalis csavarméret / anyaméret.
Akkumulator fesziltség ................
Suly a 01/2014 EPTA-eljaras szerint..
Ajanlott kdrnyezeti h6meérséklet munkavegzesnel
Ajanlott akkutipusok
Ajanlott toltékészulékek

Zaj-/Vibracié-informéacié

A kozolt értékek megfelelnek az EN 62841 szabvanynak.

Szabvany szerinti A-értékelésii hangszint:
Hangnyomas szint (K bizonytalansag=3dB(A))
Hangteljesitmény szint (K bizonytalansag=3dB(A)) ....

Hallasvédoé eszkoz hasznalata ajanlott!

Osszesitett rezgésértékek (harom irany vektorialis 6sszege)
az EN 62841-nek megfeleléen meghatarozva.
anrezegésemisszio érték
Maximalis méretl csavarok és anyak meghtizasa
K bizonytalansag =

FIGYELMEZTETES!

AKKUMULATOROS CSAVARBEHAJTO

BSS18B6

474750 01...

.000001-999999

...1/4" (6,35 mm)
..0-3000 min**

1,7 kg... 24kg

.............. -18...+50 °C

L1815R, ... L1890R

..AL18G, AL1218G, BL1218, BLK1218

..99,5dB (A)
110,5 dB (A)

Az adatlapon feltlintetett rezgés- és zajkibocsatasi szint mérésére az EN 62841 szabvanyos vizsgalati modszere alapjan
kerult sor, és a kapott értékek az egyes szerszamok 6sszehasonlitasara hasznalhatok. Az értékek az expozicio elézetes

értékelésében hasznalhatok.

A feltintetett rezgés- és zajkibocsatasi szint a szerszam fébb alkalmazasait tiikrézi. Mindazonaltal, ha a szerszamot
kilonbozd alkalmazéasokra, eltérd tartozékokkal hasznaljak, illetve a szerszam nincs megfeleléen karbantartva arezgés- és
zajkibocsatasi szint eltéré lehet. Ez jelentésen novelheti az expozicids szintet a teljes munkafolyamat soran.

A rezgesnek és zajnak valé expozici6 becsdlt szintjét is figyelembe kell venni a szerszam klkapcsolasakor illetve olyankor, ha
a szerszam lizemel, de valéjaban nem torténik vele munkavégzés. Ez jelentésen csokkentheti az expoziciés szintet a teljes

munkafolyamat soran.

Hatarozzon meg tovabbi biztonsagi intézkedéseket, hogy védje a kezel6t a rezgés- és/vagy zajhatasoktol. llyen intézkedések
pl.: a szerszamok és tartozékok karbantartasa, a kéz melegen tartdsa, munkarend-szervezés.

E FIGYELMEZTETES! Olvassa el az elektromos
kéziszerszamra vonatkoz6 6sszes biztonsagi
Utmutatast, utasitast, abrat és specifikaciot. A
kévetkezokben leirt utasitasok betartasanak elmulasztasa
aramutésekhez, tizhoz és/vagy sulyos testi sériilésekhez
vezethet.

Kérjuk a késobbi hasznalatra gondosan érizze meg
ezeket az eléirasokat.

A BIZTONSAGI UTMUTATASOK
CSAVAROZOGEPEKHEZ

Olyan munkak végzésekor, melyeknél a csavar rejtett
aramvezetékeket érhet, a szigetelt markolati feltileteknél
tartsa a késziiléket. A csavar feszlltsgévezetd vezetékkel
érintkezve fém alkatrészeket helyezhet fesziltség ala, és
elektromos aramiitést idézhet el6.

Viseljen hallasvédét. A zajhatés a hallas elvesztését
eredményezheti.

TOVABBI BIZTONSAGI ES MUNKAVEGZESI
UTASITASOK

Hasznaljon védéfelszerelést! Ha a gépen dolgozik, mindig
hordjon védészemuveget! Javasoljuk a védéruhazat,
Ggymint porvédé maszk, védécipd, erés és cslszasbiztos
labbeli, sisak és hallasvédé hasznélatat.

A munka soran keletkezd por gyakran egészségre karos,
ezért ne keriiljon a szervezetbe

Hordjon e célra alkalmas porvédémaszkot.

Nem szabad olyan anyagokat megmunkalni, amelyek
egészségre veszélyesek (pl. azbesztet).

A betétszerszam elakadasakor azonnal ki kell kapcsolni a
készlléket! Addig ne kapcsolja vissza a készuléket, amig a
betétszerszam elakadasa fennall; ennek soran nagy

ellennyomatéku visszarigas torténhet. Hatarozza és
szlintesse meg a betétszerszam elakadasanak okat a
biztonsagi Utmutatasok betartasa mellett.

Ennek kdvetkezék lehetnek az okai:

* a szerszam elakad a megmunkéalandé munkadarabban
* a megmunkaland6 anyag atszakadt

* az elektromos szerszam tulterhelése

Ne nyuljon a jaré gépbe.

A betétszerszam az alkalmazas soran felforrésodhat.
FIGYELMEZTETES! Egési sérilések veszélye

* szerszamcserekor

* a készilék lerakasakor

A munka kdzben keletkezett forgacsokat, szilkankokat,
tormeléket, stb. csak a készulék teljes leallasa utan szabad
a munkateruletrél eltavolitani.

Falban, fédémben, aljzatban térténé farasnal fokozottan
tgyelni kell az elektromos-, viz- és gazvezetékekre.
Biztositsa a munkadarabot befog6 szerkezettel. A nem
biztositott munkadarabok sulyos sértléseket és karokat
okozhatnak.

Karbantartas, javitas, tisztitas, stb. el6tt az akkumulatort ki
kell venni a készulékbdl.

A hasznalt akkumulatort ne dobja tlizbe vagy a haztartasi
szemétbe. Tajékozodjon a szakszerli megsemmisités helyi
lehet6ségeirdl.

Az akkumulatort ne tarolja egyutt fém targyakkal.
(Rovidzarlat veszélye).

Az GBS elnevezésii rendszerhez tartozé akkumulatorokat
kizarélag a rendszerhez tartozé toltével toltse fel. Ne
hasznaljon mas rendszerbe tartoz6 toltét.

Az akkumulatort, t6ltét nem szabad megbontani és kizarélag
szaraz helyen szabad tarolni. Nedvessegtél 6vni kell.

Akkumulator sav folyhat a sérilt akkumulatorbél extrém
terhelés alatt, vagy extrém hé miatt. Ha az akkumulator sav
a bérére kerlil azonnal mossa meg szappanos vizzel.
Szembe keriilés esetén folydviz alatt tartsa a szemét
minimum 10 percig és azonnal forduljon orvoshoz.

Figyelmeztetés! A rovidzarlat altali tliz, sérulések vagy
termékkarosodasok veszélye elkerlilésére ne meritse a
szerszamot, a cserélhetd akkut vagy a toltékészuléket
folyadékokba, és gondoskodjon arrdl, hogy ne hatoljanak
folyadékok a készilékekbe és az akkukba. A korroziv
hatasu vagy vezetéképes folyadékok, mint pl. a sés viz,
bizonyos vegyi anyagok, fehériték vagy fehérité tartalmua
termékek, rovidzarlatot okozhatnak.

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

Az akkumulatorral mikodé Gtémives csavarbehajtoé gép
héalézati csatlakozas nélkil univerzalisan alkalmazhat6
csavarok és csavaranyak meghlzasahoz és oldasahoz.

A készuléket kizardélag az alabbiakban leirtaknak
megfeleléen szabad hasznalni.

CE-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Egyeduli felel6sséggel kijelentjik, hogy a ,MUlszaki Adatok”
alatt leirt termék a 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU,
2006/42/EK iranyelvek minden relevans el6irasanak, ill. az
alabbi harmonzalt normativ dokumentumoknak megfelel:
EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2019-07-18
Alexander Krug C E
Managing Director

Muszaki dokumentacié dsszeallitasra felhatalmazva

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strae 10

71364 Winnenden
Germany

UZEMMOD KIVAL

1. Uzemméd: Badogcsavarok
Alkalmazza ezt az izemmddot
badogcsavarok fémbe torténd
becsavarasahoz. Az utvecsavaroz6
magas fordulatszamon indul a
farasi folyamat megkdnnyitése
érdekében, majd a csavar
becsavarasakor alacsonyabb
fordulatszamra kapcsol.

2. lzemmad: Csavarozasi
segédlet

Alkalmazza ezt az tizemmadot,
hogy az ltvecsavarozé csavarozas
kozbeni jobb ellenérzése biztositott
legyen. Az ltvecsavaroz6
alacsonyabb fordulatszamon indul,
és a csavar becsavarasa kozben
gyorsabbra valt.

Sérult csavarfejii csavarok
kicsavarasandl az utvecsavarozé 6
utéssel és egy ellenérzott
fordulatszammal csavarja ki a
csavart.

3. lzemméd: automatikus
meghtzas (120 Nm)

Alkalmazza ezt az izemmadot,
hogy anyak vagy csavarok
tulhuzasat megakadalyozza. Miutan
az Utvecsavarozé felismerte az
ellendllast, igy még kb. 1
masodpercig Ut, majd
automatikusan leall.

3. fordulatszam
Maximalis fordulatszam (3000
min‘t)

; Maximalis forgatasi nyomaték
1- \W/// (280 Nm)
IS Alkalmazza ezt az tizemmodot
hosszu csavarokhoz, melyek
becsavarasahoz maximalis er6 és
fordulatszam sziikséges.

2. fordulatszam

Kozepes fordulatszam ((2200 min*)
Kdzepes forgatasi nyomaték

(210 Nm)

&\HW/ Alkalmazza ezt az izemmaédot
~/  kozepes hosszlsagu csavarokhoz,
melyek becsavarasahoz kdzepes
erd és fordulatszam sziikséges.

1. fordulatszam
Alacsony fordulatszam (750 min)
Alacsony forgatasi nyomaték

(50 Nm)
1 A\\\HI// Alkalmazza ezt az izemmadot
7S rovid csavarokhoz, melyek

becsavarasahoz kevés er6 és
alacsony fordulatszam szikséges.

KEZELES

Megjegyzés: Ajanlott a régzitést kdvetéen a meghizasi
nyomatékot mindig nyomatékkulccsal ellenérizni.

A meghuzasi nyomatékot szamos tényezé

befolyasolja, beleértve az alabbiakat.

» Az akkumulator toltéttségi allapota — Ha az akkumulator
lemertilt, leesik a fesziltség és a meghlzasi nyomaték
csokken.

Fordulatszamok — A szerszam alacsony sebesség mellett
torténd hasznalata kisebb meghizasi

nyomatékot eredmenyez

Rogzitési pozicié — Az a mdd, ahogyan a szerszamot vagy
a rogzitéelemet tartja, befolyasolja a meghuzasi
nyomatékot.

Forgé/dugoés betét — Helytelen méret(i forg6/dugos betét
hasznélata, vagy nem tésallé tartozék hasznéalata
csokkenti a meghuzasi nyomatékot.

Tartozékok és hosszabbiték hasznélata — Tartozéktdl vagy
hosszabbitétol fliggden az ttvecsavarozé meghizasi
nyomatéka csokkenhet.

Csavar/anya — A meghtlzasi nyomaték atmérétol,
hosszlséagtol és a csavar/anya szilardsagi osztalyatol
fuggden valtozhat.

A rogzitéelemek allapota — Szennyezett, korrodalt, szaraz,
vagy lekent régzitéelemek befolyasolhatjak a meghuzasi
nyomatékot.

A csavarral rogzitendé elemek — A csavarral rogzitendd
elemek szilardsaga és minden koztik 1évé elem (szaraz
vagy lekent, puha vagy kemény, lemez, tdmités vagy
alatét) befolyasolhatja a meghuzasi nyomatékot.
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BECSAVARASI TECHNIKAK

Minél hosszabb ideig terhellink egy csapszeget, csavart
vagy anyat az Utvecsavarozéval, annal jobban meghtzzuk
azt.

A régzitbanyagok vagy munkadarabok sériléseinek
elkerulése erdekében kerilje a tulzott ttési id6t.

Legyen kiléndsen 6vatos, ha kisebb rogzitéelemekkel
dolgozik, mivel azoknak kevesebb (tés is elegend6 az
optimalis meghtzasi nyomaték eléréséhez.

Gyakoroljon kiilonbozd rogzitéelemekkel és jegyezze meg
azt az id6t, amely a kivant meghtzasi nyomaték eléréséhez
szikséges.

Ellenérizze a meghuzasi nyomatékot kézi nyomatékkulccsal.
Ha tdl nagy a meghtzéasi nyomaték, csokkentse az (tési
idét.

Ha nem elegend6 a meghlzasi nyomaték, novelje az utési
idot.

A rogzitéelem menetén vagy a fej alatt Iévé olaj, kosz,
rozsda, vagy mas szennyezddések befolyasoljak a
meghuzasi nyomaték mértékét.

Ardgzitéelem oldasahoz szikséges nyomaték atlagosan a
meghuzéasi nyomaték 75-80%-a, az érintkezéfellletek
allapotatol fliggben.

A konnyl becsavarast viszonylag csekély meghtzasi
nyomatékkal végezze el, és a végleges meghtuzashoz
hasznaljon kézi nyomatékkulcsot.

AKKUK

A hosszabb ideig izemen kivil 1évé akkumulatort hasznalat
elétt ismételten fel kell tolteni.

50°C feletti h6rmérsékletnél csokkenhet az akkumulator
teljesitménye. Kerulni kell a tdlzottan meleg helyen vagy
napon torténé hosszabb idejl tarolast.

A tolt6 és az akkumulator csatlakozéit mindig tisztan kell
tartani.

Az optimélis élettartam érdekében hasznalat utan az
akkukat teljesen fel kell tolteni.

Alehetbleg hosszu élettartamhoz az akkukat feltdltés utan
ki kell venni a toltékésziilékbol.

Az akku 30 napot meghalad6 tarolasa esetén:

Az akkut kb. 27 °C-on, szaraz helyen kell tarolni.

Az akkut kb. 30-50%-0s toltottségi allapotban kell tarolni.
Az akkut 6 havonta Gjra fel kell tolteni.

AZ AKKUMULATOR TULTERHELES ELLENI VEDELME

Az akkucsomag olyan tulterhelés elleni védelemmel
rendelkezik, mely védi az akkut a tllterhelés ellen, és
hosszu élettartamot biztosit.

Rendkivil erés igénybevétel esetén az akkuelektronika
automatikusan lekapcsolja a gépet. A tovabbi
munkavégzéshez a gépet ki-, majd ismét be kell kapcsolni.
Ha a gép nem indul el ismét, akkor lehetséges, hogy az
akkucsomag lemerdilt és azt Ujbdl fel kell tolteni a toltében.

LITIUM-ION AKKUK SZALLITASA

Alitium-ion akkuk a veszélyes aruk szallitasara vonatkozo
torvényi rendelkezések hatalya ala tartoznak.

Az ilyen akkuk szallitdsanak a helyi, orszagos és
nemzetkozi eléirasok és rendelkezések betartasa mellett
kell torténnie.

« Afogyasztok minden tovabbi nélkul széllithatjak az ilyen
akkukat kozuaton.

« Alitium-ion akkuk szallitmanyozasi vallalatok altali
kereskedelmi célu szallitasara a veszélyes aruk
széllitadsara vontakoz6 rendelkezések érvényesek. A
kiszallitas el6készitését és a szallitast kizarolag megfelelé
képzettségli személyek végezhetik. A teljes folyamatnak
szakmai feltigyelet alatt kell torténnie.

A kovetkez6 pontokat kell figyelembe venni akkuk
szallitasakor:

* Biztositsa, hogy a rovidzarlatok elkeriilése érdekében az
érintkez6k védve és szigetelve legyenek.

« Ugyeljen arra, hogy az akkucsomag ne tudjon elcsuszni a
csomagolason belll.

« Tilos sérult vagy kifolyt akkukat szallitani.

Tovabbi Gtmutatasokeért forduljon szallitmanyozasi
vallalatdhoz.

KARBANTARTAS

Csak AEG tartozékokat és AEG potalkatrészeket szabad
hasznalni. Az olyan elemeket, melyek cseréje nincs
ismertetve, cseréltesse ki AEG szervizzel (lasd Garancia/
Ugyfélszolgalat cimei kiadvanyt).

lgény esetén a késziilékrdl robbantott rajz kérheté a
géptipus és a teljesitménycimként talalhat6 hatjegyl szam
megadasaval az On vevdszolgéalatanal, vagy kozvetlenil a
Techtronic Industries GmbH-tdl a Max-Eyth-Straf3e 10,
71364 Winnenden, Németorszag cimen.

SZIMBOLUMOK

FIGYELEM! FIGYELMEZTETES! VESZELY!

Karbantartas, javitas, tisztitas, stb. elétt az
akkumulatort ki kell venni a készilékbdl.

Kérjuk alaposan olvassa el a tajékoztatot
miel6tt a gépet hasznalja.

Az elektromos eszkozoket, elemeket/akkukat
nem szabad a haztartasi hulladékkal egyuitt
artalmatlanitani.

Az elektromos eszkdzoket és akkukat
szelektiven kell gydjteni, és azokat
kornyezetbarat artalmatlanitas céljabol
hulladékhasznosité tzemben kell leadni.

A helyi hatésagoknal vagy
szakkereskeddjénél tajékozodjon a
hulladékudvarokrol és gydjt6helyekrdl.

Uresjarati fordulatszam

Utésszam

V Fesziiltség

c E Eurépai megfeleléségi jelélés
Ukrén megfelel6ségi jel6lés

001
m Eurazsiai megfeleléségi jelolés

TEHNICNI PODATKI BATERIJSKI UDARNI VIJACNIKI

Proizvodna SteVilKa...........ccooveriiiiiiiiie e e

Sprejem orodja
Stevilo vrtljajev v prostem teku...
Stevilo udarcev
Vrtilni moment ..
Maksimalna velikost vijaka / matice..
Napetost izmenljivega akumulatorja.
Teza po EPTA-proceduri 01/2014........
Priporoena temperatura okolice pri delu
Priporo€ene vrste akumulatorskih baterij
Priporoceni polnilniki

Informacije o hrupnosti/vibracijah

Vrednosti merjenja ugotovljene ustrezno z EN 62841.

A ocenjeni nivo zvoénega tlaka znaSa tipicno
Nivo zvoénega tlaka (Nevarnost K=3dB(A))
Visina zvo¢nega tlaka (Nevarnost K=3dB(A)) ....

Nosite zaS€ito za sluh!

Skupna vibracijska vrednost (Vektorska vsota treh smeri)
dolo¢ena ustrezno EN 62841
Vibracijska vrednost emisij-an
Privijanje vijakov in matic maksimalne velikosti..
Nevarnost K=

OPOZORILO!

BSS18B6

................. 474750 01...

.000001-999999
- 1/4" (6,35 mm)

99,5dB (A)
. 110,5dB (A)

.6,7m/s?
...1,5m/s?

Raven vibracij in hrupa, navedena v tem informativnem listu, je bila izmerjena v skladu s standardiziranim preskusom iz EN
62841 in jo je mogoce uporabljati za primerjavo orodij med seboj. Mogoce jo je tudi uporabiti za predhodno oceno

izpostavljenosti.

Navedena raven vibracij in hrupa predstavlja glavno uporabo orodja. Ce pa se orodje uporablja za razliéne namene, z
razliénimi dodatki ali slabo vzdrzevano, se lahko vibracije in hrup razlikujejo. To lahko znatno poveca raven izpostavljenosti v

celothem delovnem obdobju.

Pri oceni ravni izpostavljenosti vibracijam in hrupu je treba upostevati tudi ¢as, ko je orodje izklopljeno ali ko tece, vendar
dejansko ne opravlja dela. To lahko bistveno zmanjSa raven izpostavljenosti v celothem delovnem obdobju.

Ugotovite dodatne varnostne ukrepe za za3¢ito upravljavca pred ucinki vibracij in/ali hrupa, kot so: vzdrzevanje orodja in

dodatkov, tople roke, organizacija delovnih vzorcev.

OPOZORILO! Preberite vsa varnostna opozorila in
navodila, prikaze in specifikacije tega elektricnega
orodja. Zakasnelo upoStevanje sledecih navodil lahko
povzrodi elektriéni udar, poZar in/ali tezke poskodbe.

Vsa opozorilain napotila shranite, ker jih boste v
prihodnje Se potrebovali.

A VARNOSTNI NAPOTKI ZA UDARNI VIJAGNIKI

Kadar izvajate dela pri katerih lahko sveder zadane v
prikrite elektriéne vode, drZite napravo za izolirane
prijemalne povrSine. Stik svedra z elektri¢nim vodnikom
lahko kovinske deli naprave spravi pod napetost in vodi do
elektri¢nega udara.

Nosite za$€ito za sluh. Razvijanje hrupa lahko povzroci
izgubo sluha.

NADALJNA VARNOSTNA IN DELOVNA OPOZORILA

Uporabite zaS¢itno opremo. Pri delu s strojem vedno nosite
zaScitna oc¢ala. Priporo¢ajo se zascitka oblacila, kot npr.
maska za zaS¢ito proti prahu, zaS¢itne rokavice, trdno in
nedrsece obuvalo, ¢elada in zaS¢ita za sluh.

Prah, ki nastaja pri delu, je pogosto zdravju Skodljiv in naj ne
zaide v telo. Nosite ustrezno masko proti prahu.

Obdelava materialov, iz katerih izhaja ogroZenost zdravja
(npr. azbest), ni dovoljena.

V primeru blokade orodja napravo takoj izklopite! Naprave
ponovno ne vklapljajte dokler je orodje blokirano; pri tem bi
lahko prislo do povratnega udara z velikim reakcijskim
momentom. Ugotovite in odpravite vzroke blokade orodja ob
upostevanju varnostnih navodil.

Mozni razlogi so lahko:

« Zagozditev v obdelovancu

« prezganje obdelovanega materiala

« Preobremenitev elektricnega orodja
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Ne segajte v stroj v teku.

Orodje lahko med uporabo postane vroce.

OPOZORILO! Nevarnost opeklin

* pri menjavi orodja

« pri odlaganju naprave

Trske ali iveri se pri teko¢em stroju ne smejo odstranjevati.
Pri delih na steni, stropu ali v tleh pazite na elektricne kable,
plinske in vodne napeljave.

Obdelovanec zavarujte z vpenjalno pripravo. Nezavarovani
obdelovanci lahko povzrogijo tezke poskodbe in okvare.
Pred vsemi deli na stroji odstranite izmenljivi akumulator.
I1zrabljenih izmenljivih akumulatorjev ne mecite v ogenj ali v
gospodinjske odpadke. AEG nudi okolju prijazno odlaganje
starih izmenljivih akumulatorjev; prosimo povpraSajte
vaSega strokovnega trgovca.

Izmenljivih akumulatorjev ne hranite skupaj s kovinskimi
predmeti (nevarnost kratkega stika).

Izmenljive akumulatorje sistema v polnite samo s polnilnimi
aparati sistema GBS. Ne polnite nobenih akumulatorjev iz
drugih sistemov.

Izmenljivih akumulatorjev in polnilnih aparatov ne odpirajte
in jih hranite samo v suhih prostorih. Zascitite jih pred
mokroto.

Pod ekstremno obremenitvijo ali ob ekstremni temperaturi iz
poSkodovanega izmenljivega akumulatorja lahko izteka
akumulatorska teko€ina. Po stiku z akumulatorsko tekocino
prizadeto mesto takoj izperite z vodo in milom. Po stiku z
o¢mi takoj najmanj 10 minut dolgo temeljito izpirajte in
nemudoma obis¢ite zdravnika.

Opozorilo! V izogib, s kratkim stikom povzro¢ene
nevarnosti pozara, poskodb ali okvar na proizvodu, orodja,
izmenljivega akumulatorja ali polnilne naprave ne potapljajte
v tekoCine in poskrbite, da ne bo prihajalo do vdora tekocin




v naprave in akumulatorje. Korozivne ali prevodne teko€ine,
kot so slana voda, dolo¢ene kemikalije in belila ali proizvodi,
ki le ta vsebuijejo, lahko povzrogijo kratek stik.

UPORABA V SKLADU Z NAMEMBNOSTJO

Univerzalen namen uporabe akumulatorskega udarnega
vija€nika sluzi privitju in odvitju vijakov in matic, neodvisno
od omreznega priklopa.

Ta naprava se sme uporabiti samo v skladu z
namembnostjo uporabiti samo za navede namene.

CE-IZJAVA O KONFORMNOSTI

V lastni odgovornosti izjavljamo, da se pod , Tehni¢ni
podatki“ opisan proizvod ujema z vsemi relevantnimi
predpisi smernice 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU,
2006/42/ES in s slede€imi harmoniziranimi normativnimi
dokumenti:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2019-07-18
Alexander Krug c €
Managing Director

Pooblas¢en za izdelavo spisov tehni¢ne dokumentacije.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

IZBIRA NACINA DELOVANJA

Nacin delovanja 1: vijaki za
plo€evino

Ta nacin delovanja uporabite za
privijanje vijakov za ploCevino v
kovino. Udarni vija¢nik se zazene z
visokim Stevilom vrtljajev, da olajSa
postopek vrtanja, in nato pri
privijanju vijaka preide v po¢asnejSe
obmogje Stevila vrtljajev.

Nagin delovanja 2: pomoé¢ pri
privijanju

Uporabite ta nacin delovanja, da
med vijaéenjem ohranjate boljSi
nadzor nad udarnim vija¢nikom.
Udarni vijacnik se zazene z nizkim
Stevilom vrtljajev in se pri privijanju
vijaka povisa.

Za odvijanje vijakov s
poskodovanimi glavami, udarni
vija¢nik odvijte vijake s 6 udarci in
nadzorovanim Stevilom vrtljajev.

Naéin delovanja 3: samodejno
privijanje (120 Nm)

Ta nacin delovanja uporabite, da
preprecite premocno privijanje
matic ali vijakov. Ko udarni vijacnik
zazna upor, udarja Se pribl. 1
sekundo in se nato samodejno
ustavi.

Stevilo vrtljajev 3

Maks. Stevilo vrtljajev (3000 min)
Maks. zatezni moment (280 Nm)
Ta nacin delovanja uporabite za
dolge vijake, pri katerih je za
privijanje potrebna zelo visoka sila
in visoko Stevilo vrtljajev.

Stevilo vrtljajev 2
Srednje Stevilo vrtljajev ((2200
min-t)

si Srednji zatezni moment (210 Nm)
_\ll’Z" Ta nacin delovanja uporabite za
—/m  srednje velike vijake, pri katerih je
za privijanje potrebna srednja
visoka sila in srednje Stevilo
vrtljajev.

Stevilo vrtljajev 1

Nizko Stevilo vrtljajev (750 min™)

Nizek zatezni moment (50 Nm)

MODE /7 []- I‘ (26D Ta nacin delovanja uporabite za

1 A\\\HI// kratke vijake, pri katerih je za
N privijanje potrebna majhna sila in

nizko Stevilo vrtljajev.

UPRAVLJANJE

Opomba: Priporogljivo je, da se po pritrditvi vedno
preveri zatezni moment z momentnim kljuéem.

Na zatezni moment vplivajo razli¢ni dejavniki, vklju¢no z
naslednjimi.

Stanje napolnjenosti baterije - Ko se baterija izprazni,
napetost pade in se zatezni moment zmanj$a.

Hitrosti - uporaba orodja pri nizki hitrosti povzro¢i manjsi
zatezni moment.

Pritrdilni poloZaj - Nacin drZanja orodja ali pritrdilnega
elementa vpliva na zatezni moment.

Vrtljivi ali vtiéni viozek - Uporaba vrtljivega ali vticnega
vlozka z napacne velikosti ali uporaba opreme ki ni
odporna na udarce zmanjSuje zatezni moment.

Uporaba opreme in podaljSkov - odvisno od opreme ali
podaljSka se lahko zniZa zatezni moment udarnega
vijacnika.

Vijak/matica - Zatezni moment se lahko razlikuje glede na
premer, dolZino in razred trdnosti vijaka/matice.

Stanje pritrdilnih elementov - Onesnazeni, korodirani, suhi
ali mazani pritrdilni elementi lahko vaivajo na zatezni
moment.

Deli, ki jih je treba priviti - Trdnost delov, ki jih je treba
priviti, in katera koli komponenta med njimi (suha ali
mazana, mehka ali trdna, vijak, tesnilo ali podlozka) lahko
vplivajo na zatezni moment.

NACINI PRIVIJANJA

Cim dlje vijagite sornik, vijak ali matico z udarnim
vijaénikom, tem bolj jih pritegnite.

Da bi se izognili poskodbam pritrdilnih sredstev ali
obdelovancev, se izogibajte prekomernemu trajanju
udarcev.

Bodite Se posebej previdni pri delu z manjSimi pritrdilnimi
sredstvi, ker potrebujejo manjSe Stevilo udarceyv, da
doseZete najboljSi zatezni moment.

Vadite z razli¢nimi pritrdilnimi elementi in si zapomnite ¢as,
ki ga potrebujete, da doseZete Zeleni zatezni moment.
Preverite zatezni moment z roénim momentnim klju¢em.
Ce je zatezni moment previsok, zmanj$ajte trajanje udarcev.
Ce je zatezni moment nezadosten, povedéaijte trajanje
udarcev.

Olje, umazanija, rja ali drugi necistoce na navojih ali pod
glavo pritrdilnih sredstev vplivajo na raven zateznega
momenta.

Navor, potreben za sprostitev pritrdilnih sredstey, je v
povprecju 75% do 80% zateznega momenta, odvisno od
stanja kontaktnih povrsin.

Vijaki privijte nekoliko z relativno nizkim zateznim
momentom in uporabite roéni momentni klju¢ za trdno
privijanje.

AKUMULATORJI

Izmenljive akumulatorje, ki jih daljSi ¢as niste uporabljali,
pred uporabo naknadno napolnite.

Temperatura nad 50°C zmanjSuje zmogljivost izmenljivega
akumulatorja. Izogibajte se daljSemu segrevanju zaradi
sonénih Zarkov ali gretja.

Pazite, da ostanejo priklju¢ni kontakti na polnilnem aparatu
in |zmenljlvem akumulatorju Gisti.

Za optimalno Zivljenjsko dobo je akumulatorje potrebno po
uporabi napolniti do konca.

Za ¢im daljSo Zivljensko dobo naj se akumulatoriji po
napolnitvi vzamejo ven iz naprave za polnjenje.

Pri skladis¢enju akumulatorjev dalj kot 30 dni:
Akumulator skladis¢iti pri 27°C in na suhem.
Akumulator skladis¢iti pri 30%-50% stanja polnjenja.
Akumulator spet napolniti vsakih 6 mesecev.

ZASCITA PREOBREMENITVE AKUMULATORJA

Komplet akumulatorja je opremljen s preobremenitveno
za3cito, ki S¢iti akumulator pred preobremenitvijo in
zagotavlja dolgo Zivljenjsko dobo.

Pri ekstremno visokih obremenitvah elektronika
akumulatorja stroj avtomatsko izklopi. Za nadaljnje delo stroj
izklopimo in ponovno vklopimo. V kolikor stroj ponovno ne
ste€e, je komplet akumulatorja morebiti izpraznjen in ga je v
polnilcu potrebno ponovno napolniti.

TRANSPORT LITIJ-IONSKIH AKUMULATORJEV

Litij-ionski akumulatorji so podvrZeni zakonskim dolo¢bam
transporta nevarnih snovi.

Transport teh akumulatorjev se mora izvajati upostevajo¢
lokalne, nacionalne in mednarodne predpise in dolo¢be.

« Potrosniki lahko te akumulatorje Se nadalje transportirajo
po cesti.

= Komercialni transport litij-ionskih akumulatorjev s strani
Spediterskih podjetij je podvrzen dolocbam transporta
nevarnih snovi. Priprava odpreme in transporta se lahko
vr§i izkljuéno s strani ustrezno izSolanih oseb. Celoten
proces je potrebno strokovno spremljati.

Pri transportu akumulatorjev je potrebno upoStevati sledece
tocke:

« V izogib kratkim stikom zagotovite, da bodo kontakti
zas¢iteni in izolirani.

« Bodite pozorni na to, da paket akumulatorja v notranjosti
embalaZze ne bo mogel zdrsniti.

« Poskodovanih ali iztekajo€ih akumulatorjev ni dovoljeno
transportirati.

Za nadaljnja navodila se obrnite na vase Speditersko
podjetje.

VZDRZEVANJE

Uporabljajte samo AEG pribor in AEG nadomestne dele.
Poskrbite, da sestavne dele, katerih zamenjava ni opisana,
zamenjajo v AEG servisni sluzbi (upoStevajte broSuro
Garancija/Naslovi servisnih sluzb).

Po potrebi je mogoc€e pri vasem servisnem mestu ali
neposredno pri Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Germany, naroditi
eksplozijsko risbo naprave ob navedbi tipa stroja in na
tablici navedene Sestmestne Stevilke.

f POZOR! OPOZORILO! NEVARNO!

Pred vsemi deli na stroji odstranite izmenljivi
akumulator.

Prosimo, da pred uporabo pozorno preberete
to navodilo za uporabo.

Elektri¢nih naprav, baterij/akumulatorjev

ni dovoljeno odstranjevati skupaj z
gospodinjskimi odpadki.

Elektricne naprave in akumulatorje je
potrebno zbirati loéeno in za okolju prijazno
odstranitev, oddati podjetju za reciklazo.

Pri krajevnem uradu ali vaSem strokovnem
prodajalcu se pozanimajte glede reciklaznih
dvoriS¢ in zbirnih mest.

Stevilo vrtljajev v prostem teku
0

Stevilo udarcev

= Enosmerni tok

Evropska oznaka za zdruzljivost

Ukrajinska oznaka za zdruZljivost

Evrazijska oznaka za zdruZzljivost
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TEHNICKI PODACI AKUMULATORSKU UDARNI IZVIJAC

Broj Proizvodnj@......cccceviiiiieiiieiieeie e s

Priklju¢ivanje alata
Broj okretaja praznog hoda
Broj udaraca..........
Okretni moment .
Maksimalna veli¢ina vijka 7 veligina matice
Napon baterije za zamjenu....................
Tezina po EPTA-proceduri 01/2014.......
Preporu¢ena temperatura okoline kod ra
Preporuceni tipovi akumulatora....
Preporuceni punjaci

Informacije o buci/vibracijama

Mjerne vrijednosti utvrdjene odgovaraju¢e EN 62841.

A-procjenjeni nivo pritiska zvuka aparata iznosi tipicno
Nivo pritiska zvuka (Nesigurnost K=3dB(A))
Nivo uginka zvuka (Nesigurnost K=3dB(A))

Nositi zastitu sluhal

Ukupne vrijednosti vibracije (Vektor suma tri smjera) su
odmjerene odgovarajuce EN 62841
Vrijednost emisije vibracije an
Stezanje vijaka i matica maksimalne veli¢ine
Nesigurnost K=

UPOZORENIE!

BSS18B6

.................. 474750 01...

...000001-999999
1/4" (6,35 mm)
0-3000 min**

1,7kg... 2,4kg
..-18..+50°C
~'L1815R, ... L1890R

AL18G, AL1218G, BL1218, BLK1218

99,5dB (A)
110,5 dB (A)

Razine emisije vibracija i buke navedena u ovom informacijskom listu izmjerene su u skladu sa standardiziranim ispitom koji
propisuje EN 62841 i mogu se upotrebljavati za medusobnu usporedbu alata. Takoder se mogu upotrebljavati za prethodnu

procjenu izloZenosti.

Navedene razine emisija vibracija i buke predstavljaju glavnu svrhu primjene alata. Medutim, ako se alat upotrebljava u druge
svrhe, s drugim priborom ili se ne odrzava dovoljno, emisije vibracija i buke mogu biti drukcue To moze znacajno povecati

razinu izloZenosti tijekom cjelokupna razdoblja rada.

Procjena razine izlozenosti vibracijama i buci takoder bi u obzir trebala uzeti razdoblja tijekom kojih je alat iskljucen ili kada je
ukljucen, no njime se ne obavlja nikakav rad. Time se zna¢ajno moze smanijiti razina izloZzenosti tijekom cjelokupna razdoblja

rada.

Utvrdite dodatne sigurnosne mjere kako biste zastitili rukovatelja od ovih ucinaka vibracija i/ili buke, primjerice: odrzavanje
alata i pribora, osiguravanje da ruke budu tople, organizacija obrazaca rada.

E UPOZORENIE! Treba pro¢itati sve napomene o
sigurnosti, upute, prikaze i specifikacije za ovaj
elektriéni alat. Propusti kod pridriavanja sljedecih upta
moze uzrokovati strujni udar, poZar i/ili teSke ozljede.
Sa€uvajte sve napomene o sigurnosti i upute za buduéu
primjenu.

A SIGURNOSNE UPUTE ZA UDARNI IZVIJAC

Drzite spravu na izoliranim drzackim povr§inama kada
izvodite radove kod kojih rezacki alat moZe pogoditi
skrivene vodove struje. Kontakt rezac¢kog alata sa
vodovima koji sprovode naponm moze metalne dijelove
sgrave dovesti pod napon i tako dovesti do elektricnog
udara.

Nosite zastitu za sluh. Djelovanje buke moze dovesti do
gubitka sluha.

OSTALE SIGURNOSNE | RADNE UPUTE

Upotrebljavati zastitnu opremu. Kod radova sa strojem
uvijek nositi zastitne naocale. Preporucuje se zastitna
odjeca, kao zastitna maska protiv prasine, zastitne rukavice,
Evrste i protiv klizanja sigurne cipele, Sljem i zastitu sluha.

PrasSina koja nastaje prilikom rada je ¢esto nezdrava i ne bi
smijela dospijeti u tijelo. Nositi prikladnu zastitnu masku
protiv prasine.

Ne smiju se obradivati nikakvni materijali, od kojih prijeti
opasnost po zdravlje (npr. azbest).

Kod blokiranja alata koji se upotrebljava uredaj molimo
odmah iskljugiti! Uredaj nemojte ponovno ukljuéiti za vrijeme
dok je alat koji se upotrebljava blokiran; time moze do¢i do
povratnog udara sa visokim reakcijskim momentom.
Pronadite i otklonite uzrok blokiranja alata koji se
upotrebljava uz postivanje sigurnosnih uputa.

Moguéi uzroci tome mogu biti:

* |zoblicavanje u izratku koji se obraduje

* Probijanje materijala koji se obraduje

* Preopterecenje elektricnog alata

Nemojte sezati u stroj koji radi.

Upotrebljeni alat se moZe za vrijeme koriStenja zagrijati.
UPOZORENIE! Opasnost od opekotina

 kod promjene alata

* kod odlaganja uredaja

Piljevina ili iverje se za vrijeme rada stroja ne smiju
odstranjivati.

Kod radova na zidu, stropu ili podu paziti na elektri¢ne
kablove kao i vodove plina i vode.

Osigurajte vas izradak jednim steznim uredenjem.
Neosigurani izradci mogu prouzrogiti teSke povrede i
oStecéenja.

Prije svih radova na stroju izvaditi bateriju za zamjenu.
IstroSene baterije za zamjenu ne bacati u vatru ili u kuéno
smece. AEG nudi mogucnost uklanjanja starih baterija
odgovarajuce okolini. AEG nudi mogucnost uklanjanja starih
baterija odgovarajuce okolini; upitajte molimo Vaseg
struénog trgovca.

Baterije za zamjenu ne €uvati skupa sa metalnim
predmetima (opasnost od kratkog spoja).

Baterije sistema GBS puniti samo sa uredajem za punjenje
sistema GBS. Ne puniti baterije iz drugih sistema.

Baterije za zamjenu i uredaje za punjenje ne otvarati i cuvati
ih samo u suhim prostorijama. Cuvati protiv viage.

Pod ekstremnim optere¢enjem ili ekstremne temperature
moze iz oSte¢enih baterija iscuriti baterijska teku¢ina. Kod
dodira sa baterijskom teku¢inom odmabh isprati sa vodom i

sapunom. Kod kontakta sa o¢ima odmah najmanje 10
minuta temeljno ispirati i odmah potraziti lijecnika.
Upozorenje! Zbog izbjegavanja opasnosti od poZara jednim
kratkim spojem, opasnosti od ozljeda ili ostecenja
proizvoda, alat, izmjenjivi akumulator ili napravu za punjenje
ne uronjavati u tekucine i pobrinite se za to, da u uredaje ili
akumulator ne prodiru nikakve tekucine. Korozirajuce ili
vodljive tekuéine kao slana voda, odredene kemikalije i
sredstva za bijeljenje ili proozvodi koji sadrZe sredstva
bijeljenja, mogu prouzrogiti kratak spoj.

PROPISNA UPOTREBA

Udarni zavrta¢ sa akumulatorom je univerzalno upotrebljiv
za priévrscéi-vanje i odvrtanje vijaka i matica, nezavisno od
prikljucka struje.

Ovaj aparat se smije upotrijebiti samo u odredene svrhe kao
Sto je navedeno.

CE-1ZJAVA KONFORMNOSTI

I1zjavljujemo na osobnu odgovornost, da je proizvod opisan
pod , Tehnicki podaci“, sukladan sa svim relevantnim
propisima smjernice 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU,
2006/42/EC i sa slijede¢im harmoniziranim normativnim
dokumentima:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2019-07-18
Alexander Krug c €
Managing Director

Ovlasten za formiranje tehni¢ke dokumentacije.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

BIRANJE VRSTE RADA

Vrsta rada 1: Vijci za lim

Koristite ovu vrstu rada za uvrtanje
vijaka za lim u metal. Udarni odvija¢
starta s visokim brojem okretaja
kako bi se olakSao postupak
buSenja a kod uvrtanja vijka prelazi
na sporije podrucje broja okretaja.

Vrsta rada 2: Pomo¢ za uvrtanje
Koristite ovaj nacin rada, da bi za
vrijeme uvrtanja odrzali bolju
kontrolu nad udarnim odvijacem.
Udarni odvija¢ starta s nizim brojem
okretaja i kod uvrtanja vijka postaje
sve brzi.

Za odvrtavanje vijaka sa oSte¢enom
glavom, udarni odvija¢ odvrti vijke
sa 6 udaraca i jednim kontroliranim
brojem okretaja.

Vrsta rada 3: automatsko
pritezanje (120 Nm)

Koristite ovu vrstu rada, kako bi
izbjegli prejako pritezanje matica ili
vijaka. Nakon §to udarni odvija¢
prepozna jedan otpor, udara samo
JoS oko 1 sekundu i zatim se
automatski zaustavlja.
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Broj okretaja 3
Mgklsiimalni broj okretaja (3000
min-

Mool /7 /], o Maksimalni zakretni moment
1 W2 (280 Nm)

TN Koristite ovaj nagin rada za duge
vijke, za €ije uvrtanje je potrebna
maksimalna snaga i maksimalni
broj okretaja.

Broj okretaja 2

Sredniji broj okretaja ((2200 min)
Srednji zakretni moment (210 Nm)
Koristite ovaj nacin rada za vijke
&\HW/ srednje veli¢ine, za Cije uvrtanje je
7/~ potrebna jedna srednja mjera
snage i srednji broj okretaja.

Broj okretaja 1

Nizak broj okretaja (750 min')

Nizak zakretni moment (50 Nm)

MODE /7 []- I‘ (3D Koristite ovaj nacin rada za kratke

1~ A\\\HI// vijke, za €ije uvrtanje je potrebna
7T jedna manja snaga i maniji broj

okretaja.

POSLUZIVANJE

Uputa: Preoporuéuje se, poslije priévrSéenja zakretni
moment privlaéenja uvijek provjeriti jednim zakretnim
moment kljuéem.

Na zakretni moment privlaenja se utje€e mnogim
faktorima, ukljuujuci sljedece.
« Stanje punjenja baterije - Kada je baterija ispraznjena,
napon opada | zakretni moment priviacenja se smanjuje.
* Broj okretaja - Primjenja alata kod niske brzine vodi do
jednog manjeg zakretnog momenta privlacenja.
Pozicija priévrs¢enja - Vrsta i nacin, kako drzite alat ili
element koji se pricvrSéuje, utjeCe na zakretni moment
privlacenja.
Zakretni/utiéni umetak - Primjena zakretnog ili uticnog
umetka pogresne veli¢ine ili primjena pribora koji je
neotporan na udare, reducira zakretni moment privliacenja.
Primjena pribora i produZenja - zavisno o priboru ili
produzenju, zakretni moment privla¢enja udarnog
zavrtac¢a moze biti reduciran.
Vijak/Matica - zakretni moment privla¢enja moze zavisno
o promjeru, duZzini, kategoriji vrstoce vijka/matice variirati.
Stanje pri¢vrsnih elemenata - uprljani, korozni, suhi ili
podmazani pri¢vrsni elementi mogu utjecati na zakretni
moment priviagenja.
Dijelovi koji se spajaju - Cvrstoéa dijelova koji se spajaju i
svaki element izmedu toga (suhi ili podmazani, meki li
tvrdi, plo¢a, brtva ili podloSka) mogu utjecati na zakretni
moment privliacenja.

TEHNIKE UVRTANJA

Sto duze se jedan svornjak, matica ili udarnim zavijacem
opterecuju, to ¢e ovi jace biti stegnuti.

Zbog izbjegavanja oSte¢enja pri¢vrsnog sredstva ili izratka,
izbjegavajte prekomjerno trajanje udaranja.

Budite posebno oprezn, ako djelujete na manja pri¢vrsna
sredstva, jer je ovima je potrebno manje udaraca da bi se
postigao optimalan zakretni moment privlacenja.
Vjezbajte s raznim pricvrsnim elementima i zapamtite
vrijeme koje vam je potrebno za postizanje pozeljnog
zakretnog momenta privliacenja.

Zakretni moment privlaéenja provjerite jednim ru¢nim
zakretnim moment klju¢em.

Ako je zakretni moment privlacenja previsok, smanjite
vrijeme udaranja.

Ukoliko zakretni moment nije dovoljan, povecajte vrijeme
udaranja.




Ulje, prljavstina, hrda ili druge prljavstine na navojimaili
ispod glave pri¢vrsnog sredstva utje€u na visinu zakretnog
momenta priviaenja.

Za odvrtanje jednog priévrsnog sredstva potrebni zakretni
moment iznosi prosje¢no 75% do 80% od zakretnog
momenta privla¢enja, zavisno o stanju kontaktnih povrsina.
Izvodite lake radove zavrtanja s jednim relativno niskim
zakretnim momentom privlacenja i uporabite za finalno
pritezanje jedan ruéni zakretni moment klju¢.

BATERIJE

Baterije koje duZe vremena nisu koriStene, prije upotrebe
napuniti.

Temperatura od preko 50°C smanjuje ucinak baterija. Duze
zagrijavanje od strane sunca ili grijanja izbjeci.

Prikljuéne kontakte na uredaju za punjenje i baterijama
drzati Cistima.

Za optimalni vijek trajanja se akumulatori poslije upotrebe
moraju sasvim napuniti.

Za Sto moguce duzi vijek trajanja, akumulatori se nakon
punjenja moraju odstraniti iz punjaca.

Kod skladistenja akumulatora duZe od 30 dana:
Akumulator skladistiti na suhom kod ca. 27°C.
Akumulator skladistiti kod ca. 30%-50% stanja punjenja.
Akumulator ponovno napuniti svakih 6 mjeseci.

Akkupack je opremljen jednom zastitom protiv
preopterecenja, koja akumulator Stiti protiv preopterecenja i
osigurava dugi vijek.

Kod ekstremno jakih optereéenja, elektronika akumulatora
automatski iskljucuje stroj. Za nastavak rada stroja iskljuciti i
ponovno ukljuciti. Ako se stroj ponovno ne pokrene,
Akkupack je eventualno ispraznjem i mora se na punjacu
ponovno napuniti.

TRANSPORT LITIJSKIH IONSKIH BATERIJA

Litijske-ionske baterije spadaju pod zakonske odredbe u
svezi transporta opasne robe.

Prijevoz ovih baterija mora uslijediti uz poStivanje lokalnih,
nacionalnih i internacionalnih propisa i odredaba.

« Korisnici mogu bez ustru¢avanja ove baterije transportirati
po cestama.

« Komercijalni transport litijsko-ionskih baterija od strane
transportnih poduzeca spada pod odredbe o transportu
opasne robe. Otpremnicke priprave i transport smiju
izvoditi isklju¢ivo odgovarajuce Skolovane osobe.
Kompletni proces se mora pratiti na stru¢an nacin.

Kod transporta baterija se moraju postivati slijedece tocke:

« Uvjerite se da su kontakti zasti¢eni i izolirani kako bi se
izbjegli kratki spojevi.

« Pazite na to, da blok baterija unutar pakiranja ne moze
proklizavati.

« Ostecene ili iscurjele baterije se ne smiju transportirati.

U svezi ostalih uputa obratite se vaSem prijevoznom
poduzecu.

ODRZAVANJE

Primijeniti samo AEG opremu i AEG rezervne dijelove.
Sastavne dijelove, ¢ija zamjena nije opisana, dati zamijeniti
kod jedne od AEG servisnih sluzbi (postivati broSuru
Garancija/Adrese servisa).

Po potrebi se crtez pojedinih dijelova aparata uz navodenje
podatka o tipu stroja i Sestznamenkastog broja na plocici
snage moZze zatraziti kod vaseg servisa ili direktno kod
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraRe 10,

71364 Winnenden, Njemacka.
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PAZNJA! UPOZORENIE! OPASNOST!

Prije svih radova na stroju izvaditi bateriju za
zamjenu.

Molimo da pazljivo procitate uputu o upotrebi
prije pustanja u rad.

Elektrouredaji , baterije/akumulatori se ne
smiju zbrinjavati skupa sa kué¢nim smeéem.
Elektriéni uredajii akumulatori se moraju
skupljati odvojeno i predati na zbrinjavanje
primjereno okoliSu jednom od pogona za
iskoriS¢avanje.

Raspitajte se kod mjesnih vlasti ili kod
struénog trgovca u svezi gospodarstva za
recikliranje i mjesta skupljanja.

Broj okretaja praznog hoda

Broj udara

\V Napon

= Istosmjerna struja

c E Europski znak suglasnosti

Ukrajinski znak suglasnosti

Euroazijski znak suglasnosti

TEHNISKIE DATI AKUMULATORA TRIECIENA SKRUVGRIEZIS

1ZIAIES NUMUIS ...t e

Instrumentu stiprinajums ..
Apgriezieni tukSgaita
Sitienu biezums
Griezes moments
Maksimalais skraves lielums/uzgriezna lielums .
Akumulatora Spriegums...........ccceeeveereeneeennnn.
Svars atbilstoSi EPTA -Procedure 01/2014
Leteicama vides temperatdra darba laika
Leteicamie akumulatoru tipi.
Leteicamas uzlades ierices.
TrokSnu un vibraciju informacija
Veértibas, kas noteiktas saskana ar EN 62841.
Instrumenta tipiskais péc A vértétais trokSna spiediena
Iimenis parasti sastada
TrokSna spiediena limenis (NedroSiba K=3dB(A))
TrokSna jaudas ITmenis (NedroSiha K=3dB(A))
Nésat trokSnpa slapétaju!
Svarstibu kopéja vértiba (TrTs virzienu vektoru summa) tiek
noteikta atbilstoSi EN 62841.
svarstibu emisijas vértiba an
Maksimala lieluma skrivju un uzgrieZnu piegrieSana ..
NedroSiba K=

UZMANIBU!

BSS18B6

s,
. AL18G, AL1218G, BL1218, BLK1218

.................. 474750 01...

.000001-999999
- 1/4" (6,35 mm)

. L1890R

99,5dB (A)
. 110,5dB (A)

.6,7m/s?
...1,5m/s?

Vibracijas un trokSna emisijas limenis $aja informacijas lapa ir izmeérits saskana ar EN 62841 standarta testa metodi un var tikt
izmantots, lai salidzinatu vienu ierici ar otru. Tas var tikt izmantotas ietekmes sakotnejal izvértéSanai.

Noradttais vibracijas un trokSna emisijas Iimenis attélo ierices galvenos izmantoSanas veidus. Tomér, ja ierice tiek izmantota
citiem mérkiem, ar citu papildaprikojumu vai nepareizi apkalpota, vibracijas un trokSna emisija var atSkirties. Tas var

ievérojami paaugstinat ietekmes limeni visa darba laika.

Noveértéjot vibracijas un trokSna ietekmes limeni, vajadzétu nemt véra art laiku, kad ierice ir izslégta vai ieslégta, tacu netiek
lietota. Tas var ievérojami samazinat ietekmes imeni visa darba laika.

Lai aizsargatu operatoru no vibracijas un/vai trokSna, veiciet papildu droSibas pasakumus, pieméram, veiciet apkopi iericei un
papildaprikojumam, uzturiet rokas siltas, organizéjiet darba grafiku.

E BRIDINAJUMS Izlasiet visus $im
elektroinstrumentam pievienotos droSibas

bridinajumus, instrukcijas, ilustracijas un specifikacijas.

Nespéja ievérot visas zemak uzskaititas instrukcijas var
novest pie elektroSoka, ugunsgréka un/vai smagiem
savainojumiem.

Péc izlas1iSanas uzglabajiet Sos noteikumus turpmakai
izmantoSanai.

A DROSIBAS NOSACIJUMI LIETOJOT TRIECIENA
SKRUVGRIEZIS

Turiet ierici aiz izolétajam turéSanas virsmam, veicot

darbus, kur skriaive var skart apsléptus elektribas vadus.

Skraves kontakts ar spriegumu vadosSu vadu var ierices
metala dalas uzladet un novest pie elekiriskas stravas
trieciena.

Nésajiet ausu aizsargus. TrokSna iedarbibas rezultata var
rasties dzirdes traucgjumi.

CITAS DROSIBAS UN DARBA INSTRUKCIJAS

Jaizmanto aizsargaprikojums. Stradajot ar masinu, vienmér
janésa aizsargbrilles. leteicams nésat aizsargapgérbu, ka
pieméram, aizsargmasku, aizsargcimdus, kurpes no stingra
un neslidiga materiala, kiveri un ausu aizsargus.

Putekli, kas rodas darba gaita, biezi ir kaitigi veselibai un
tiem nevajadzétu noklat organisma. Janésa piemérota
maska, kas pasarga no putekliem.

Nedrikst apstradat materialus, kas rada draudus veselibai
(pieméram, azbestu).

Ja izmantojamais darba riks tiek blokéts, nekavéjoties
izslégt ierici! Neieslédziet ierici, kamér izmantojamais darba
riks ir blokéts; var rasties atsitiens ar augstu griezes
momentu. Noskaidrojiet un novérsiet izmantojama darba
rika blokéSanas iemeslu, ievérojot visas droSibas norades.

lesp&jamie iemesli:

* iespradis apstradajamaja materiala
* apstradajamais materials ir caursists
« elektroinstruments ir parslogots

Leslégtai iericei nepieskarties.

Izmantojamais darba riks darba gaita var stipri sakarst.
UZMANIBU! Bistamiba apdedzinaties

* veicot darba rika nomainu
* noliekot iekartu

Skaidas un atlizas nedrikst nemt ara, kamér masina
darbojas.

Veicot darbus sienu, griestu un gridas apvidd, vajag
uzmantties, lai nesabojatu elektriskos, gazes un tdens
vadus.

Fikséjiet apstradajamo materialu ar fiksacijas aprikojumu.
Nenostiprinati materiali var izraisit smagus savainojumus un
bojajumus.

Pirms masinai veikt jebkada veida apkopes darbus, ir
jaiznem ara akumulators.

Izmantotos akumularus nedrikst mest ugunTt vai parastajos
atkritumos. Firma AEG piedava iespéju vecos akumulatorus
savakt apkartéjo vidi saudzéjosa veida; jautajiet specializéta
veikala.

Akumulatorus nav ieteicams glabat kopa ar metala
priekSmetiem (iesp&jams Tsslégums).

GBS sistémas akumulatorus ladét tikai ar GBS sistémas
ladétajiem. Nedrikst ladét citus akumulatorus no citam
sistémam.

Akumulatorus un ladétajus nedrikst taisTt vala un tie
jauzglaba sausas telpas.

Pie arkartas slodzes un arkartas temperatdram no bojata
akumulatora var iztecét akumulatora Skidrums. Ja nonakat
saskarsmé ar akumulatora Skidrumu, saskarsmes vieta
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nekavéjoties janomazga ar Gdeni un ziepém. Ja Skidrums
nonacis acts, acis vismaz 10 min. skalot un nekavéjoties
konsultéties ar arstu.

Bridinajums! Lai novérstu Tssavienojuma izraisitu
aizdegSanas, savainojumu vai produkta bojajuma risku,
neiegremdéjiet instrumentu, mainamo akumulatoru vai
uzlades ierici Skidrumos un rapégjieties par to, lai iericés un
akumulatoros neiekldtu Skidrums. Koroziju izraisoSi vai
vaditspéjigi Skidrumi, pieméram, salstidens, noteiktas
kimikalijas, balinataji vai produkti, kas satur balinatajus, var
izraisTt 1ssavienojumu.

NOTEIKUMIEM ATBILSTOSS IZMANTOJUMS

Uzgrieznu atsléga ar akumulatoru ir universali izmantojama
skravju un uzgrieznu skrivésanai un atskravésanai bez tikla
piesléguma.

So instrumentu drikst izmantot tikai saskana ar minétajiem
lietoSanas noteikumiem.

ATBILSTIBA CE NORMAM

Més apliecinam, ka produkts, kura tehniskie parametri
aprakstti ,tehnisko datu lapa®, pilniba atbilst prastbam
saskana ar direktivam 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/ES,
2006/42/EK un attiecigajiem harmonizé&tajiem normativajiem
dokumentiem:

EN 62841-1:2015
EN 62841-2-2:2014
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2019-07-18
Alexander Krug C €
Managing Director

Pilnvarotais tehniskas dokumentacijas sastadisana.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

DARBIBAS REZIMA IZVELE

1. darbibas rezims: metala
skraives

Izmantojiet So darbibas rezimu, lai
ieskriveétu metala skraves metala.
Triecienskravgriezis sak darboties
ar augstu apgriezienu skaitu, lai
atvieglotu urbSanas procesu, un
péc skraves iegrieSanas pariet
lenaka apgriezienu skaita
diapazona.

2. darbibas reZzims: skravésanas
paligs

Izmantojiet So darbibas rezimu, lai
skravésanas laika saglabatu labaku
triecienskrivgrieza kontroli.
Triecienskravgriezis sak darboties
ar zemaku apgriezienu skaitu un,
iegriezot skravi, klast atraks.

Lai izskravétu skraves ar bojatam
galvam, triecienskrivgriezis
izskravé skraves ar 6 sitieniem un
kontrolétu apgriezienu skaitu.

3. darbibas reZims: automatiska
pievilk§ana (120 Nm)

Izmantojiet 3o darbibas rezimu, lai
novérstu parak stingru uzgrieznu
vai skravju pievilkSanu. Péc tam,
kad triecienskravgriezis atpazist
pretestibu, tas turpina sist vél
aptuveni 1 sekundi un péc tam
automatiski apstajas.

3. apgriezienu skaits
Maksimalais apgriezienu skaits
(3000 min?)

Maksimalais griezes moments
(280 Nm)

Izmantojiet So darbibas rezimu
garam skridvem, kuru iegrieSanai ir
nepiecieSams maksimalais spéks
un apgriezienu skaits.

gl
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2. apgriezienu skaits

Vidéjs apgriezienu skaits ((2200
min-t)

Vidéjs griezes moments (210 Nm)
Izmantojiet So darbibas rezimu
vidéji lielam skravém, kuru
iegrieSanai ir nepiecieSams vidéjs
spéks un apgriezienu skaits.

a2
0S8

1. apgriezienu skaits

Zems apgriezienu skaits (750 min?)
Zems griezes moments (50 Nm)
Izmantojiet So darbibas reZimu
1sam skravém, kuru iegrieSanai ir
nepiecieSams niecigs spéks un
apgriezienu skaits.

APKALPOSANA

Noradijums: Péc piestiprinaSanas ieteicams ar
momentatslégu vienmer parbaudtt pievilkSanas griezes
momentu.

PievilkS§anas griezes momentu ietekmé daudz faktoru,
tostarp turpmak minétie.

» Akumulatora uzlades stavoklis — Ja akumulators ir
izladgjies, spriegums kritas un pievilk3anas griezes
moments samazinas.

Apgrieziena skaiti — Ja darbariku izmanto ar zemu atrumu,
pievilk8anas griezes moments ir mazaks.

Stiprinajuma pozicija — Tas, ka jds turat darbariku vai
stiprindjuma elementu, ietekmé pievilk3anas griezes
momentu.

GrieSanas/uzsprauzamais uzgalis — Ja izmanto nepareiza
izméra grieSanas vai uzsprauzamo uzgali vai piederumus
bez triecienizturibas, pievilkSanas griezes moments
samazinas.

Piederumu un pagarindjumu izmanto$ana — Atkariba no
piederumiem vai pagarinajuma triecienskravgrieza
pievilkS8anas griezes moments var samazinaties.
Skrave/uzgrieznis — PievilkSanas griezes moments var
atSkirties atkariba no skriives/uzgriezna diametra, garuma
un pretestibas klases.

Stiprinajuma elementu stavoklis — Netiri, saris€jusi, sausi
vai ieelloti stiprindjuma elementi var ietekmét pievilkSanas
griezes momentu.

Skravéjamas dalas — Skravéjamo dalu pretestiba un katra
starp tam esos$a konstrukcijas detala (sausa vai ieellota,
miksta vai cieta, disks, blive vai starplika) var ietekmét
pievilkSanas griezes momentu.

IESKRUVESANAS METODE

Jo ilgak tapa, skrdve vai uzgrieznis tiek noslogoti ar
triecienskrivgriezi, jo cieSak tie tiek pievilkti.

Lai novérstu stiprindjuma Iidzeklu vai sagatavju bojajumus,
izvairieties no parlieku ilgas trieciendarbibas.

MODE /7 Jl‘ IGED
2
N

Esiet Tpasi piesardzigi, iedarbojoties uz mazakiem
stiprinajuma Iidzekliem, jo ir nepiecieSams mazak triecienu,
lai sasniegtu optimalu pievilkSanas griezes momentu.
Vingrinieties stradat ar dazadiem stiprinajuma elementiem
un iegauméjiet laiku, kads nepiecieSams, lai sasniegtu
vélamo pievilkSanas griezes momentu.

Parbaudiet pievilkSanas griezes momentu ar rokas
momentatslégu.

Ja pievilksanas griezes moments ir parak augsts,
samaziniet trieciendarbibas laiku.

Ja pievilkSanas griezes moments ir nav pietiekams,
paaugstiniet trieciendarbibas laiku.

Pie stiprinajuma Itdzekla vitném vai zem galvinas eso$a
ella, risa un citi netirumi ietekmé pievilkSanas griezes
momenta apmeéru.

Stipringjuma elementa atskraveésanai nepiecieSamais
griezes moments parasti atbilst vidé&ji 75 % lidz 80 % no
pievilkSanas griezes momenta atkariba no kontaktvirsmu
stavokla.

Veiciet vieglus ieskravéSanas darbus ar relativu mazu
pievilksanas griezes momentu un galigai pievilksanai
izmantojiet rokas momentatslégu.

AKUMULATORI

Akumulatori, kas ilgaku laiku nav izmantoti, pirms lietoSanas
jauzlade.

Pie temperatdras, kas parsniedz 50°C, akumulatoru
darbspéja tiek negativi ietekméta. Vajag izvairities no
ilgakas saules un karstuma iedarbibas.

Ladétaja un akumulatoru pievienojuma kontakti jauztur tiri.

Lai baterijam bdtu optimals mazs, péc lietoSanas bateriju
bloks pilniba jauzladé.

Lai akumulatori kalpotu péc iespéjas ilgaku laiku, tos péc
uzlades ieteicams atvienot no ladét3j ierices.

Akumulatora uzglabasana ilgak ka 30 dienas: uzglabat
akumulatoru pie aptuveni 27° C un sausa vieta. Uzglabat
akumulatoru uzlades stavoklt aptuveni pie 30%-50%.
Uzladét akumulatoru visus 6 ménesus no jauna.
AKUMULATORA AIZSARDZIBA PRET PARSLOGOJUMU
Akumulatoru bloks ir aprikots ar pretparslogojuma
aizsardzibu, kas akumulatoru pasarga no parslogojuma un
nodroSina ilgu ta kalpoSanas laiku.

Arkartigi augsta noslogojuma gadijuma akumulatora
elektronika ierici automatiski izslédz. Lai darbu turpinatu,
ierici izslédziet un atkal ieslédziet. Ja ierice neieslédzas,
iespéjams, ka akumulatoru bloks ir izladé&jies un ir jauzladé
no jauna.

LITIJA JONU AKUMULATORU TRANSPORTESANA

Uz litija jonu akumulatoriem attiecas noteikumi par bistamo
kravu parvadasanu.

So akumulatoru transporté$ana javeic saskana ar vietgjiem,
valsts un starptautiskajiem normativajiem aktiem un
noteikumiem.

« Patérétaja darbibas, parvadajot Sos akumulatorus pa
autoceliem, nav reglamentétas.

« Uz litija jonu akumulatoru komercialu transportéSanu, ko
veic ekspedicijas uznémums, attiecas bistamo kravu
parvadasanas noteikumi. Sagatavosanas darbus un
transportéSanu drikst veikt tikai atbilstoSi apmacitts
personals. Viss process javada profesionali.

Veicot akumulatoru transportéSanu, jaievéro:

« Parliecinieties, ka kontakti ir aizsargati un izoléti, lai
izvairttos no Tssavienojumiem.

« Parliecinieties, ka akumulators iepakojuma nevar paslidét.

« Bojatus vai tekoSus akumulatorus nedrikst transportét.

Plasaku informaciju Jas varat sanemt no ekspedicijas
uznémuma.
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APKOPE

Izmantojiet tikai firmu AEG piederumus un firmas AEG
rezerves dalas. Lieciet nomaintt detalas, kuru nomaina nav
aprakstita, kada no firmu AEG klientu apkalpoSanas
servisiem. (Skat. brosdru “Garantija/klientu apkalpo$anas
serviss”.)

Péc pieprasijuma, Jasu Klientu apkalpoSanas centra vai pie
Technotronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraRe 10,

71364 Winnenden, Vacija, ir iespéjams sanemt iekartas
montazas raséjumu, iepriek$ noradot iekartas modeli un
sérijas numuru, kas atrodas uz datu plaksnites un sastav no
seSiem simboliem.

SIMBOLI

f UZMANIBU! BISTAMI!

Pirms masinai veikt jebkada veida apkopes
darbus, ir jaiznem ara akumulators.

3=

+

Pirms sakt lietot instrumentu, lGdzu, izlasiet
lietoSanas pamacibu.

Elektriskus aparatus, baterijas/akumulatorus
nedrikst utilizét kopa ar majsaimniecibas
atkritumiem.

Elektriski aparati un akumulatori ir jasavac
atseviski un janodod atkritumu parstrades
uznémuma videi saudzigai utilizacijai.
Jautajiet vietéja iestadé vai savam
specializétajam tirgotajam, kur atrodas
atkritumu parstrades uznémumi vai
savak3anas punkti.

Tuk3gaitas apgriezienu skaits
0

m Sitienu skaits

V Spriegums

= Lidzstrava

c € Eiropas atbilstibas zime
&

Ukrainas atbilstibas zime

001

Eirazijas atbilstibas zime




TECHNINIAI DUOMENYS  SMUGINIS ATSUKTUVAS SU AKUMULIATORIUMI

Produkto NUMETIS .......coviiiiiiiiiiieciec e o

Jrankiy griebtuvas
Sikiy skaicius laisva eiga
Smagiy skaidius........
Sukimo momentas .

Maksimalus varzto / verzlés dydls
keic¢iamo akumuliatoriaus jtampa
Prietaiso svoris jvertintas pagal EPTA 01/2014 tyrimy metodika.
Rekomenduojama aplinkos temperatdra dirbant...
Rekomenduojami akumuliatoriy tipai.....
Rekomenduojami jkrovikliai

Informacija apie triukSma/vibracija
Vertés matuotos pagal EN 62841.
Prietaisui badingas garso slégio lygis, koreguotas pagal A
daznio charakteristikg,
Garso slégio lygis (Paklaida K=3dB(A)) ....
Garso galios lygis (Paklaida K=3dB(A)) ....
NeSioti klausos apsaugines priemones!

Bendroji svyravimy reikSmeé (trqu kryp¢iy vektoriy suma),
nustatyta remiantis EN 62841
Vibravimy emisijos reikSmé an
UZverzti maksimalaus dydZzio varztus ir verzles
Paklaida K=

DEMESIO!

BSS18B6

................... 474750 01...

...000001-999999
1/4" (6,35 mm)
0-3000 min**

.1,7 kg... 2,4 kg
...-18...+50°C
..L1815R, ... L1890R

AL18G, AL1218G, BL1218, BLK1218

99,5dB (A)
110,5 dB (A)

Siame vadove nurodytos bendrosios vibracijos ir triukdmo emisijos vertés nustatytos pagal standartinius bandymo metodus
pagal EN 62841, todél gali bati taikomos lyginant viena jrankj su kitu. Gali bati naudojama preliminariam poveikio jvertinimui.

Nurodytos bendrosios vibracijos ir triukSmo emisijos vertés atitinka jrankio taikyma. Jei jrankis naudojamas kitokiais tikslais,

padidinti poveikio lygj viso darbo metu.

Apskaiciuojant bendrosios vibracijos ir triukSmo emisijos vertes reikéty atsizvelgti j laikotarpj, kai prietaisas yra iSjungtas arba
ijungtas, bet néra naudojamas. Tai gali Zymiai sumazinti poveikio lygj viso darbo metu.

Tam, kad naudotojas bity apsaugotas nuo vibracijos ir (arba) triukSmo poveikio, reikia nustatyti papildomus saugos
reikalavimus, pavyzdziui: tinkamai prizidréti prietaisa ir jo priedus, laikyti rankas Siltai, organizuoti darbo modelius.

E ISPEJIMAS! Perskaitykite visus saugumo jspéjimus,

instrukcijas, perziarékite iliustracijas ir specifikacijas,
pateiktas kartu su Siuo jrankiu. Jei nepaisysite visy toliau
pateikty instrukcijy, gali trenkti elektros smagis, kilti gaisras
ir/arba galite sunkiai susizaloti arba suzaloti kitus asmenis.
ISsaugokite Sias saugos nuorodas ir reikalavimus, kad
ir ateityje galétuméte jais pasinaudoti.

A SUKTUVAMS SKIRTI SAUGUMO NURODYMAL!:

Prietaisg laikykite ant izoliuoto guminio pavirSiaus, jei
atliekate darbus, kuriy metu sraigtas gali pasiekti
sulenktas srovés tiekimo linijas. Sraigtui prisilietus prie
itampa tiekian€iy linijy gali jsikrauti prietaiso dalys ir jvykti
elektros smagis.

NeSiokite klausos apsaugos priemones. TriukSmo
poveikyje galima netekti klausos.

Déveékite apsaugines priemones. Dirbdami su masina
visada uZzsidékite apsauginius akinius. Rekomenduotina
deévéti apsaugines priemones: apsaugos nuo dulkiy
respiratorius, apsaugines pirstines, kietus batus neslidziais
padais, Salma ir klausos apsaugos priemones.

Darbo metu susidarancios dulkés yra daznai kenksmingos
sveikatai ir todél turéty nepatekti j organizma. Dévéti
tinkamg apsaugine kauke nuo dulkiy.

Negalima apdirbti medziagy, dél kuriy galimi sveikatos
pazeidimai (pvz., asbesto).

Blokuojant jstatomajj jrankj batina iSjungti prietaisg!
Nejjunkite prietaiso, kol jstatomasis jrankis yra uzblokuotas;
galimas grjztamasis smugis su dideliu sukimo momentu.
Atsizvelgdami j saugumo nurodymus, nustatykite ir
paSalinkite jstatomojo jrankio blokavimo priezastj.

Galimos priezastys:

« Susidariusios apdirbamo ruoSinio briaunos

78 LIETUVISKAI — LIETUVISKAI 79

KITI SAUGUMO IR DARBO NURODYMAI

» Apdirbamos medziagos pratrakimas

* Elektros jrankio perkrova

NekiSkite ranky j veikian¢ig masing.

Naudojamas jstatomasis jrankis gali jkaisti.

DEMESIO! Pavojus nusideginti

« kei¢iant jrankj

* padedant prietaisg

Draudziama iSiminéti droZles ar nuopjovas, jrenginiui
veikiant.

Dirbdami sienoje, lubose arba grindyse, atkreipkite démesj j
elektros laidus, dujy ir vandens vamzdzius.

Ruosinj uzfiksuokite jtempimo jrenginiu. Neuzfiksuoti
ruoSiniai gali sunkiai suzaloti ir bati paZeidimy prieZastimi.
Prie$ atlikdami bet kokius darbus jrenginyje, iSimkite
kei¢iama akumuliatoriy.

Sunaudoty keiéiamy akumuliatoriy nedeginkite ir nemeskite
i buitines atliekas. ,AEG" sidlo tausojantj aplinkg sudévety
kei¢iamy akumuliatoriy tvarkyma, apie tai prekybos atstovo.
Kei¢iamy akumuliatoriy nelaikykite kartu su metaliniais
daiktais (trumpojo jungimo pavojus).

Kei¢iamus GBS sistemos akumuliatorius kraukite tik, GBS
“ sistemos jkrovikliais. Nekraukite kity sistemy akumuliatoriy.
Kei¢iamy akumuliatoriy ir jkrovikliy nelaikykite atvirai.
Laikykite tik sausoje vietoje. Saugokite nuo drégmes.
Ekstremaliy apkrovy arba ekstremalios temperatdros
poveikyje i$ kei¢iamy akumuliatoriy gali iStekéti
akumuliatoriaus skystis. ISsitepus akumuliatoriaus skysciu,
tuoj pat nuplaukite vandeniu su muilu. Patekus j akis, tuoj
pat ne trumpiau kaip 10 minuciy gausiai skalaukite vandeniu
Ir tuoj pat kreipkités j gydytoja.

Ispéjimas! Siekdami iSvengti trumpojo jungimo sukeliamg
gaisro pavojaus, suzalojimy arba produkto pazeidimy,
nekiskite jrankio, kei¢iamo akumuliatoriaus arba jkroviklio

skyscius ir pasirapinkite, kad j prietaisus arba akumuliatorius
nepatekty jokiy skys¢iy. Korozijg sukeliantys arba laidds
skysciai, pvz., sGrus vanduo, tam tikri chemikalai ir balikliai
arba produktai, kuriy sudétyje yra balikliy, gali sukelti
trumpajj jungima.

NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]

Akumuliatorinj impulsinj suktuvg galima universaliai naudoti
varztams ir verzléms priverzti ir atpalaiduoti, nepriklausomai
nuo galimybés jungtis j el. tinkla.

Sj prietaisg leidziama naudoti tik pagal nurodytg paskirt].

CE ATITIKTIES PAREISKIMAS

Remiantis bendrais atsakomybés reikalavimais pareiSkiame,
jog skyriuje ,Techniniai duomenys" apraSytas produktas
atitinka visus toliau pateikty juridiniy direktyvy reikalavimus:
2011/65/EU (RoHS), 2014/30/ES, 2006/42/EB ir kitus su
jomis susijusius norminius dokumentus:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2019-07-18
Alexander Krug c €
Managing Director

|galiotas parengti techninius dokumentus.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

DARBO REZIMO PARINKIMAS

1 darbo reZzimas: savisriegiai
varztai

Sj darbo rezima naudokite
savisriegiams varztams jsukti j
metalg. Smaginis suktuvas pradeda
veikti dideliu sukimosi greiciu, kad
bity lengviau greZzti, o jsukdamas
varztg pereina j létesnio sukimosi
greiio diapazona.

2 darbo rezimas: pagalbinis
sukimo jtaisas

Sj darbo rezimg naudokite, kad
sukdami varztus galétuméte geriau
kontroliuoti smaginj suktuva.
Smdaginis suktuvas pradeda veikti
mazu sukimosi greiciu, o sukdamas
varztg veikia grei€iau.

Kad iSsukty varztus su paZeistomis
galvutémis, smaginis suktuvas
iISsuka varztus 6 smagiais ir
kontroliuojamu sukimosi greiciu.

3 darbo rezimas: automatisSkai
priverzti (120 Nm)

Sj darbo rezima naudokite, kad per
stipriai nepriverztuméte verzliy ar
varzty. Kai smaginis suktuvas
pajunta pasipriesinima, jis
smugiuoja dar mazdaug 1 sekunde
ir tada automatiskai sustoja.

3 sukimosi greitis
Mfaklsiimalus sukimosi greitis (3 000
min-

mooe &l /7 SE" Maksimalus sukimo momentas

1 W2 (280 Nm)

MY Sjdarbo reZzima naudokite ilgiems
varztams, kuriems jsukti reikia
didziausios jégos ir didZiausio
sukimosi greicio.

2 sukimosi greitis

Vidutinis sukimosi greitis ((2200
min-t)

Vidutinis sukimo momentas

&\HW/ (210 Nm)

/I Sj darbo rezimg naudokite vidutinio
dydZio varztams, kuriems jsukti
reikia vidutinés jégos ir vidutinio
sukimosi greicio.

1 sukimosi greitis
Mazas sukimosi greitis (750 min?)
Mazas sukimo momentas (50 Nm)
MODE /7 /]~ l‘ Ggp S darbo rezima naudokite
3 2 1.2 trumpiems varztams, kuriems jsukti
Zi  reikia mazos jégos ir mazo
sukimosi greicio.

VALDYMAS

Pastaba: rekomenduojama pritvirtinus visada patikrinti
uzsukimo momentg dinamometriniu raktu.

UZsukimo momentui jtakos turi daugybé veiksniy,

tarp jy ir toliau pateiktieji.

* Baterijos jkrovimo lygis — jei baterija iSsikrovusi, néra
itampos ir uzsukimo momentas susilpnéja.

Sukimosi momentas — jei jrankis naudojamas nedideliu
greiciu, jo

uzsukimo momentas

silpnesnis.

Tvirtinimo padétis — uzsukimo momentui jtakos turi tai,
kaip pritvirtinti jrankiai ar tvirtinimo elementai.

Sukimo / verZzliarakéiy antgaliai — jei naudojamo sukimo ar
verzliarakéio antgalio dydis netinkamas arba naudojami
priedai neskirti smaginiams prietaisams, tai sumazina
uzsukimo momenta.

Priedy ir ilgintuvy naudojimas — priklausomai nuo priedy
arba ilgintuvy smaginio verzliasukio uzsukimo momentas
gali sumazéti.

VarZztai / verzlés — uzsukimo momentas gali skirtis
priklausomai nuo varzty / verzliy skersmens, ilgio ir
kietumo kategorijos.

Tvirtinimo elementy baklé — neSvards, apradije, nesutepti
arba tepaluoti tvirtinimo elementai gali turéti jtakos
uzsukimo momentui.

Tvirtinami objektai — tvirtinamy objekty kietumas ir bet
kokios tarpines konstrukcijos (nesuteptos arba suteptos,
minkstos arba kietos, diskai, tarpinés ar poverzlés) gali
tureéti jtakos uzsukimo momentui.

JSUKIMO BUDAI

Kuo ilgiau smaginiu verzliasukiu sukama smeigé, varztas ar
verzlé, tuo stipriau ji uzverziama.

Norédami iSvengti tvirtinimo detaliy ar jrankiy pazeidimo,
turite vengti per ilgos sukimo trukmés.

Bukite ypac atsargs, jei dirbate su smulkiomis tvirtinimo
detalémis, kadangi joms reikia maziau smagiy, kad baty
pasiektas optimalus uZzsukimo momentas.

Pabandykite sukti jvairius tvirtinimo elementus ir jsidémékite
laika, per kurj pasiekiamas reikiamas uzsukimo momentas.
Patikrinkite uzsukimo momentg rankiniu dinamometriniu
raktu.

Jei uzsukimo momentas per stiprus, sumazinkite sukimo
laika.



Jei uzsukimo momentas nepakankamas, sukimo laikg
padidinkite.

Tepalai, purvas, radys ar kiti neSvarumai, esantys ant sriegiy
arba po tvirtinimo detaliy galvute, turi jtakos uzsukimo
momentui.

Tvirtinimo detalei atsukti reikalingas sukimosi daznis
vidutiniSkai siekia nuo 75 % iki 80 % uzsukimo momento,
priklausomai nuo kontaktiniy pavirSiy baklés.

Paprastus jsukimo darbus atlikite naudodami santykinai
mazg uzsukimo momentg, o norédami galutinai uztvirtinti
naudokite rankinj dinamometrinj rakta.

AKUMULIATORIAI

ligesn;j laikg nenaudotus kei¢iamus akumuliatorius pries
naudojimg jkraukite.

Aukstesné nei 50°C temperatdra mazina kei¢iamy
akumuliatoriy galig. Venkite ilgesnio saulés ar Silumos
Saltiniy poveikio.

Ikroviklio ir kei¢iamo akumuliatoriaus jungiamieji kontaktai
visada turi bati Svaras.

Pasinaudoje prietaisu, visiskai jkraukite akumuliatoriy, kad
prietaisas veikty optimaliai ilgai.

Siekiant uztikrinti kuo ilgesnj baterijos tarnavimo laika,
reikéty jg po atlikto jkrovimo iSkart iSimti i$ jkroviklio.
Baterijg laikant ilgiau nei 30 dieny, batina atkreipti démesj j
Sias nuorodas: baterijg laikyti sausoje aplinkoje, esant apie
27 °C temperatdrai. Baterijos jkrovimo lygis turi bati nuo 30
% iki 50 %. Baterija pakartotinai turi bati jkraunama kas 6
meénesius.

APSAUGA NUO AKUMULIATORIAUS PERKROVOS

Akumuliatoriy blokas turi apsauga nuo perkrovos, kuri
leidZia iSvengti perkrovy ir uztikrina jo eksploatacijos
ilgaamziskuma.

Esant dideléms apkrovoms, akumuliatoriaus elektroniné
sistema prietaisg iSjungia automatiskai. Kad prietaisas dirbty

nejsijungia, esant galimybei, akumuliatoriaus komplektg
reikia iSkrauti ir jkroviklyje i$ naujo jkrauti.

LICIO JONY AKUMULIATORIU PERVEZIMAS

Li¢io jony akumuliatoriams taikomos jstatyminés nuostatos
dél pavojingy kroviniy pervezimy.

Siuos akumuliatorius perveZti batina laikantis vietiniy,
nacionaliniy ir tarptautiniy direktyvy ir nuostaty.

« Naudotojai Siuos akumuliatorius gali naudoti savo
transporte be jokiy kity salygy.

« Uz komercinj li¢io jony akumuliatoriy pervezimg atsako
ekspedicijos jmoné pagal nuostatas dél pavojingy kroviniy
pervezimo. PasiruoSimo iSsiysti ir pervezimo darbus gali
atlikti tik atitinkamai iSmokyti asmenys. Visas procesas
privalo bati prizidrimas.

Pervezant akumuliatorius batina laikytis Siy punkty:

« Siekiant iSvengti trumpujy jungimuy, jsitikinkite, kad
kontaktai yra apsaugoti ir izoliuoti.

« Atkreipkite démesj, kad akumuliatorius pakuotés viduje
neslidinéty.

« Draudziama perveZti pazeistus arba tekancius
akumuliatorius.

Dél detalesniy nurodymy kreipkités j savo ekspedicijos
imone.

TECHNINIS APTARNAVIMAS

Naudokite tik ,AEG" priedus ir ,AEG" atsargines dalis. Dalis,
kuriy keitimas neaprasytas, leidziama keisti tik ,AEG* klienty
aptarnavimo skyriams (zr. garantija/klienty aptarnavimo
skyriy adresus brosidroje).

Esant poreikiui, nurodzius masinos modelj ir SeSiazenklj
numerj, esantj ant specifikacijy lentelés, klienty aptarnavimo
centre arba tiesiogiai , Techtronic Industries GmbH",
Max-Eyth-Str. 10, 71364 Winnenden, Vokietija, galite
uzsakyti iSpléstinj prietaiso brézinj.

SIMBOLIAI

DEMESIO! |SPEJIMAS! PAVOJUS!

Prie§ atlikdami bet kokius darbus jrenginyje,
iSimkite kei¢iamag akumuliatoriy.

Prie$ pradédami dirbti su prietaisu, atidZiai
perskaitykite jo naudojimo instrukcijg.

Elektros prietaisy, baterijy/akumuliatoriy
Salinti kartu su buitinémis atliekomis
negalima.

Elektros prietaisus ir akumuliatorius reikia
surinkti atskirai ir atiduoti perdirbimo jmonei,
kad baty pa3alinti aplinkal saugiu badu.
Vietos valdzios institucijose arba
specializuotose prekybos vietose
pasidomékite apie perdirbimo ir surinkimo
centrus.

Sikiy skaicius laisva eiga

Takty skaicius

Europos atitikties Zenklas

Ukrainos atitikties Zenklas

Eurazijos atitikties Zenklas

TEHNILISED ANDMED JUTHMETA KRUVIKEERAJA BSS18B6

TOOIMISNUMDIET ...ttt e 4747 50 01...

Tooriista kinnitus
P66rlemiskiirus tuhijooksul ..
Lookide arv
Po6rdemoment ...
Maksimaalne kruvi / mutri suurus..
Vahetatava aku pinge
Kaal vastavalt EPTA-protseduurile 01/2014 ....
Soovituslik imbritsev temperatuur té6tamise ajal .
Soovituslikud akuttdibid....
Soovituslik laadija

Mural/vibratsiooni andmed

Maoodtevaartused on kindlaks tehtud vastavalt normile

EN 62841.

Seadme A-filtriga hinnatud helirhutase on tudpiliselt
Helirdhutase (M&aramatus K=3dB(A))
Helivdimsuse tase (Maaramatus K=3dB(A)) ...

Kandke kaitseks kérvaklappe!

Vibratsiooni koguvéaartus (kolme suuna vektorsumma)
moddetud EN 62841 jargi.
Vibratsiooni emissiooni vaartus an
Maksimaalse suurusega kruvide ja mutrite pingutamine.
Maaramatus K=

TAHELEPANU!

.000001-999999
_..1/4" (6,35 mm)

. /AL18G, AL1218G, BL1218, BLK1218

99,5dB (A)
.. 110,5dB (A)

.6,7m/s?
....1,5m/s?

Sellel teabelehel toodud vibratsiooni- ja miraemissioon on mdddetud standardis EN 62841 kirjeldatud standarditud testiga
ning seda voib kasutad todriistade omavaheliseks vordlemiseks. Testi voib kasutada kokkupuute esialgseks hindamiseks.
Deklareeritud vibratsiooni- ja miratase puudutab todriista pShikasutust. Kui tdoriista kasutatakse muuks otstarbeks,
teistsuguste tarvikutega v@i todriista hooldatakse halvasti, vdivad vibratsioon ja miraemissioon erineda. See vdib

kokkupuutetaset kogu t66ajal oluliselt suurendada.

Vibratsiooni ja miraga kokkupuute hinnangulise taseme juures tuleb arvesse vétta ka aega, kui todriist on valja lulitatud voi
tootab, kuid sellega ei tehta t66d. See vdib kokkupuutetaset kogu td6aja kohta oluliselt vahendada.

Tehke kindlaks téaiendavad ohutusmeetmed operaatori kaitsmiseks vibratsiooni ja/vdi mira eest, naiteks: hooldage tdoriista ja

tarvikuid, hoidke kaed soojas, vaadake ile tookorraldus.

E TAHELEPANU! Kdik selle elektrilise tooriistaga
kaasasolevad ohutusnduded, juhised, joonised ja
spetsifikatsioonid tuleb labi lugeda. Kdigi allpool loetletud
juhiste eiramise tagajarjeks v@ib olla elektrilook, tulekahju ja/
vdi rasked vigastused.

Hoidke kdik ohutusnduded ja juhised edasiseks
kasutamiseks hoolikalt alles.

A KRUVITSATE OHUTUSJUHISED:

Hoidke kéed seadme isoleeritud kdepidemetel, kui Te
teostate toid, mille juures kruvi v8ib sattuda varjatud
voolujuhtmetele. Kruvi kontakt pinget juhtiva juhtmega voib
panna metallist seadme osad pinge alla ja pdhjustada
elektriloogi.

Kandke kaitseks kdrvaklappe. Mura moju véib kutsuda
esile kuulmise kaotuse.

EDASISED OHUTUS- JA TOOJUHISED

Kasutada kaitsevarustust. Masinaga té6tamisel kanda alati
kaitseprille. Kaitseriietusena soovitatakse kasutada
tolmumaski kaitsekindaid, kinniseid ja libisemisvastase
tallaga jalandusid, Kiivrit ja kuulmisteede kaitset.

TO0 ajal tekkiv tolm on sageli tervistkahjustav ning ei tohiks
sattuda organismi. Kanda sobivat kaitsemaski.

Toodelda ei tohi materjale, millest Iahtub oht tervisele (nt
asbest).

Palun lilitage seade rakendustdoriista blokeerumise korral
kohe vélja! Arge lllitage seadet sisse tagasi, kuni
rakendustodriist on blokeeritud; seejuures voib kérge
reaktsioonimomendiga tagasilook tekkida. Tehke
ohutusjuhiseid arvesse vottes kindlaks ja kdrvaldage
rakendustooriista blokeerumise pdhjus.

Selle voimalikeks pdhjusteks vdivad olla:

« viltu asetumine té6deldavas toorikus

* toodeldava materjali [abimurdumine

* elektritdoriista tlekoormamine

Arge sisestage jasemeid to6tavasse masinasse.
Rakendustdoriist vaib kasutamise ajal kuumaks minna.
TAHELEPANU! Pdletusoht

* tooriista vahetamisel

» seadme arapanemisel

Puru ega pilpaid ei tohi eemaldada masina tootamise ajal.
Seina, lae voi pdranda tddde puhul pidage silmas
elektrijuhtmeid, gaasi- ja veetorusid.

Kinnitage toorik kinnipingutusseadisega. Kinnitamata
toorikud vBivad raskeid vigastusi ja kahjustusi pdhjustada.

Enne kdiki tdid masina kallal votke vahetatav aku valja.

Arge visake tarvitatud vahetatavaid akusid tulle ega
olmeprigisse. AEG pakub vanade akude
keskkonnahoidlikku kaitlust; palun kiisige oma erialaselt
tarnijalt.

Arge siilitage vahetatavaid akusid koos metallesemetega
(luhiseoht).

Laadige siisteemi GBS vahetatavaid akusid ainult stisteemi
GBS laadijatega. Arge laadige nendega teiste stisteemide
akusid.

Arge avage vahetatavaid akusid ega laadijaid ning
ladustage neid ainult kuivades ruumides. Kaitske niiskuse
eest.

Aarmuslikul koormusel v6i &armuslikul temperatuuril voib
kahjustatud vahetatavast akust akuvedelik vélja voolata.
Akuvedelikuga kokkupuutumise korral peske kohe vee ja
seebiga. Silma sattumise korral loputage kiiresti pdhjalikult
vahemalt 10 minutit ning pé6rduge viivitamatult arsti poole.
Hoiatus! Luhisest pdhjustatud tuleohu, vigastuste voi toote
kahjustuste véltimiseks arge kastke todriista, vahetusakut
ega laadimisseadet vedelikku ning jélgige, et vedelikke ei
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tungiks seadmetesse ega akusse. Korrodeeruvad voi elektrit
juhtivad vedelikud, nagu soolvesi, teatud kemikaalid ja
pleegitusained voi pleegitusaineid sisaldavad tooted, vdivad
pdhjustada luhist.

KASUTAMINE VASTAVALT OTSTARBELE
Aku-l66kkruvits on universaalne téoriist mutrite ja kruvide
kinni- ja lahtikeeramiseks vérguiihendusest séltumata.

Antud seadet tohib kasutada ainult vastavalt aranaidatud
otstarbele.

EU VASTAVUSAVALDU

Me deklareerime ainuisikuliselt vastutades, et I18igus
»Tehnilised andmed"” kirjeldatud toode vastab direktiivide
2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/EU kdigile
olulisele tahtsusega eeskirjadele ning jargmistele
harmoniseeritud normatiivsetele dokumentidele:

EN 62841-1:2015
EN 62841-2-2:2014
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2019-07-18
Alexander Krug c €
Managing Director

On volitatud koostama tehnilist dokumentatsiooni.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

TOOREZIIMI VALIMINE

Tooreziim 1: plekikruvid
Kasutage seda tooreziimi
plekikruvide sissekruvimiseks
metalli. Puurimise hdlbustamiseks
kaivitub 166kvati suure poodrete
arvuga ja laheb siis kruvi
sissekeeramisel aeglaselt tle
vaiksema pOdrete arvu peale.

Tooreziim 2: kruvimisabi
Kasutage seda todreziimi, et hoida
kruvimise ajal paremat kontrolli
166kvotme Ule. Lo6kvoti kaivitub
madala poorete arvuga ja muutub
kruvi sissekruvimisel kiiremaks.
Kahjustatud peadega kruvide
valjakruvimiseks kruvib 166kvoti
kruvid 6 166gi ja Uhe kontrollitud
podordega valja.

ToOreziim 3: automaatne
kinnitdmbamine (120 Nm)
Kasutage seda tooreziimi, et véltida
mutrite v&i kruvide liiga tugevasti
kinnitdmbamist. Parast seda, kui
166kvdti on tuvastanud takistuse,
166b ta veel 1 sekundi ja jaéb siis
automaatselt seisma.

Poorete arv 3

Maksimaalne podrete arv (3000
min-t)

Maksimaalne podrdemoment
(280 Nm)

Kasutage seda todreziimi pikkade
kruvide puhul, mille
sissekruvimiseks tuleb rakendada
maksimaalset jdudu ja podrete
arvu.
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Poorete arv 2

Keskmine pdorete arv ((2200 min™)
Keskmine péérdemoment (210 Nm)
Kasutage seda tooreziimi keskmise
suurusega kruvide puhul, mille
sissekruvimiseks tuleb rakendada
keskmist jdudu ja poodrete arvu.

Poorete arv 1

Madal poorete arv (750 min)
Madal péérdemoment (50 Nm)
Kasutage seda tooreziimi luhikeste
kruvide puhul, mille
sissekruvimiseks tuleb rakendada
minimaalset jdudu ja pdorete arvu.

KASITSEMINE

Mérkus: Parast kinnikeeramist soovitame
pingutusmomenti kontrollida diinamomeetrilise
mutrivétmega.

Pingutusmomenti mdjutab suur hulk

tegureid, mis hélmab jargmist:

» Akupatarei laadimisolek. Kui akupatarei on tiihjenenud,
alaneb t6dpinge ja vaheneb pingutusmoment.
Podrlemiskiirus. Kui todriista kasutatakse madalal
poorlemiskiirusel, on tagajarjeks vahenenud
pingutusmoment.

Kinnitusasend. Pingutusmomenti mdjutab viis, kuidas
hoiate todriista ja kinnitusvahendit.

Padrun/adapter. Vale suurusega padruni/adapteri voi
mittelddgikindlate tarvikute kasutamine véhendab
pingutusmomenti.

Tarvikute ja pikenduste kasutamine. Olenevalt tarvikutest
vdi pikendustest voib 166kvdtme pingutusmoment
véheneda.

Kruvi/mutter. Pingutusmoment muutub sdltuvalt kruvi/mutri
l1abimdddust, pikkusest ja tugevusklassist.
Kinnitusdetailide seisund. Pingutusmomenti vdivad
mojutada maardunud, korrodeerunud, kuivad v8i maaritud
kinnitusvahendid.

Kinnikeeratavad detailid. Kinnikeeratavate detailide
tugevus ja iga konstruktsioonielement nende vahel (kuiv
vOI maaritud, pehme vdi kdva, seib, tihend v&i lameseib)
vBib pingutusmomenti mdjutada.

SISSEKEERAMISE TEHNIKAD

Mida kauem polti, kruvi véi mutrit [I66kvdotmega koormatakse,
seda tugevamini keeratakse see kinni.

Kinnitusvahendite vdi toorikute kahjustuste arahoidmiseks
véltige Ulemaarast 166gi kestust.

Olge eriti ettevaatlik, kui tootate vaiksemate
kinnitusvahenditega, sest need vajavad optimaalse
pingutusmomendi saavutamiseks vahem léoke.

Harjutage erinevate kinnitusvahenditega ja jalgige, kui palju
aega kulub soovitud pingutusmomendi saavutamiseks.

Kontrollige pingutusmomenti dinamomeetrilise
kasimutrivétmega.

Kui pingutusmoment on liiga suur, alandage 166gikiirust.
Kui pingutusmoment ei ole piisav, suurendage l66gikiirust.

Oli, mustus, rooste v&i muud jaagid keermetes voi
kinnitusvahendi pea all méjutavad pingutusmomenti.
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Olenevalt kontaktpindade seisundist on kinnitusvahendi
vabastamiseks vaja rakendada 75% kuni 80%
kinnikeeramisel kasutatud pingutusmomendist.

Teostage kergemaid t6id suhteliselt vaikese
pingutusmomendiga ja |8plikuks pingutamiseks kasutage
diinamomeetrilist kasimutrivotit.

AKUD

Pikemat aega mittekasutatud akusid laadige veel enne
kasutamist.

Temperatuur Ule 50 °C vahendab vahetatava aku tévoimet.
Valtige pikemat soojenemist paikese voi kitteseadme mdjul.

Hoidke laadija ja vahetatava aku Gihenduskontaktid puhtad.
Patreide optimaalse eluea tagamiseks, parast kasutamist
taielikult lae pateride plokki.

Akud tuleks vBimalikult pika kasutusea saavutamiseks
pérast taislaadimist laadijast vélja votta.

Aku ladustamisel Ule 30 paeva:

Ladustage akut kuivas kohas u 27°C juures.
Ladustage akut u 30-50% laetusseisundis.
Laadige aku iga 6 kuu tagant tais.

AKU KOORMUSKAITSE

Akuplokk on varustatud koormuskaitsega, mis kaitseb akut
Uleliigse koormuse eest ning kindlustab selle pika eluea.
Aarmiselt suurest koormusest annab marku vilkuv téétuli.
Kui koormust ei véhendata, siis lilitab masin ennast
automaatselt vélja. Edasi tootamiseks tuleb masin vélja ja
uuesti sisse lulitada. Kui masin ei lahe uuesti t66le on
akuplokk nahtavasti tihi ja tuleks laadimisseadmega uuesti
tais laadida.

LIITIUMIOONAKUDE TRANSPORTIMINE

Liitiumioonakud on allutatud ohtlike ainete transportimisega
seonduvatele digusaktidele.

Nende akude transportimine peab toimuma kohalikest,
siseriiklikest ja rahvusvahelistest eeskirjadest ning
maarustest kinni pidades.

« Tarbijad tohivad neid akusid edasiste piiranguteta tanaval
transportida.

Liitiumioonakude kommertstransport
ekspedeerimisettevotete kaudu on allutatud ohtlike ainete
transportimisega seonduvatele digusaktidele. Tarne-
ettevalmistusi ja transporti tohivad teostada eranditult
vastavalt koolitatud isikud. Kogu protsessi tuleb
asjatundlikult jalgida.

Akude transportimisel tuleb jargida jargmisi punkte:

« Tehke kindlaks, et kontaktid on luhiste véaltimiseks kaitstud
ja isoleeritud.

« Podrake tahelepanu sellele, et akupakk ei saaks pakendis
nihkuda.

« Kahjustatud voi vélja voolanud akusid ei tohi kasutada.

Pdorduge edasiste juhiste saamiseks
ekspedeerimisettevotte poole.

HOOLDUS

Kasutage ainult AEG tarvikuid ja AEG tagavaraosi. Detailid,
mille valjavahetamist pole kirjeldatud, laske valja vahetada
AEG klienditeeninduspunktis (vaadake brosuiri garantii /
klienditeeninduste aadressid).

Vajadusel saab nduda seadme plahvatusjoonise
vBimsussildil oleva masinatiibi ja kuuekohalise numbri
alusel klienditeeninduspunktist v6i vahetult firmalt Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden,
Germany.

SUMBOLID

.f ETTEVAATUST! TAHELEPANU! OHUD!

Enne kdoiki téid masina kallal vtke vahetatav
aku valja.

Palun lugege enne kéikulaskmist
kasutamisjuhend hoolikalt labi.

Elektriseadmeid, patareisid/akusid ei tohi
utiliseerida koos majapidamisprugiga.
Elektriseadmed ja akud tuleb eraldi kokku
koguda ning kérvaldada keskkonnasdbralikul
moel todtlemiskeskusesse.

Kusige infot jaatmekaitlusjaamade ja
kogumispunktide kohta oma kohalike
ametnike v0i edasimiija kaest.

“ Podrlemiskiirus tihijooksul
0

m Lookide arv
= Alalisvool

Euroopa vastavusmark

Ukraina vastavusmark

Euraasia vastavusmark
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TEXHUYECKWE JAHHbIE AKK. U

CEPUMHBIA HOMEP UBOETIMS ... ene o

Jepxarenb BCTaBOK
Yucno obopoToB 6e3 Harpy3ku (06/MuH)
KonnyecTBo yoapoB B MUHYTY
MOMEHT 3aTsxXKu
MakcumanbHbIi pa3aMmep BUHTa / Pasmep ramkm .
Bonbtax akkymynatopa .

Bec cornacHo npouenype EPTA 01/2014
PekomeHpoBaHHas TemnepaTypa okpyxaloLueit cpeabl Bo Bpemst paboTbl.
PekoMeHoBaHHbIE TUMbI akkyMynsTOpHbIX 6okoB

NbCHbIA FAUKOBEPT

BSS18B6

PekomeHoBaHHblE 3apsiaHble YeTpoicTa
WUHdopmauus no wymam/Bubpauum

3HayeHns 3amepsannchb B COOTBETCTBUM CO cTaHaapTom EN 62841.

O6bl4HOE HM3KO4YACTOTHOE 3BYKOBOE JaBJfieHMe,
NPOV3BOANMOE MHCTPYMEHTOM, COCTaBnseT
YpoBeHb 38yk0BOr0 faBnenuns (HeGesonacHocts K=3dB(A)) ..
YpoBeHb 38yk0BOI1 MoLLHoCTH (HebesonacHocTb K=3dB(A)) ..
Monb3yinTecb NPUCNOCOBNEHNAMN 1A 3aLUTbI ClyXa.

O6wue 3Ha4YeHus BuGpauum (BEKTOpHasi CyMma Tpex
HanpasneHuit) onpeaeneHsl B cooTBeTcTBUMMN ¢ EN 62841.
3HayeHne BUOpaLMOHHON 3MUCCUM an

3aBVHYMBaHWE BUHTOB U ra€K MakcUMarbHbIX pa3MepoB... .
HeBe30MaCHOCTb K= ....ouiiiiiiiiieiie et .

BHUMAHME!

................... 474750 01...

...000001-999999
...1/4" (6,35 mm)
.0-3000 min*
.0-4000 min*
...280Nm

1,7 kg... 2,4 kg
...-18...+50°C
L1815R, ... L1890R

..AL18G, AL1218G, BL1218, BLK1218

..99,5dB (A)
110,5 dB (A)

3asBneHHble 3Ha4YeHus! Bmﬁpaumm W LYMOBOTO M3ny4YeHus, ykasaHHble B HacTosiLLeM MHQ)OpMauMOHHOM nucre, 6binn U3MepeHbl CornacHo
CTaHAapTU3MPOBaHHOMY METOAY UCNbITaHUs CornacHo EN 62841 1 MOTyT UCNOMb30BaTLCA A4 CPaBHEHWUA OAHOIO UHCTPYMEHTa C ApYrum. OHu
MOTyT NPUMEHATLCA ANs npenBapMTeanoVI OLIEHKM BO3AENCTBUS Ha OpraHu3Mm Yenoseka.

YkasaHHble 3HaYeHus Bmﬁpau,wm W LWYMOBOIO U3ny4YeHns LeCTBUTENbHbI ANt OCHOBHbIX obnacTei NPUMEHEHUA NHCTPYMEHTa. OpHako ecnu
WHCTPYMEHT UCNOnb3yeTca B ApYyrux obnactsx NPUMEHEHNA UNK C APYr’MMU NPpUHAANEXHOCTAMN nn6o NpOXoAuT HeHaanexatlee oﬁcny)KMBaHme,
3Ha4eHus Bmﬁpaumm W LWYMOBOI0 M3ry4eHnst MOryT OTm4aTtbea. 310 MOXET CyLLEeCTBEHHO yBENNYUTb YPOBEHb BO3[IENCTBIA Ha OpraHN3m Ha

npoTsHkeHUN 0bLLero nepuoaa paboTei.

|-|pVI OLIeHKe YPOBHA BO37eNCTBUSA BVI6paL|VII/I W LWYMOBOTO U3Ny4eHUA Ha OPraHn3M Takxe Heobxogumo Yy4uTbIBaTE NEPUOAbI, KOraa MHCTPYMEHT
BbIKINOYEH, UK Koraa oH pa60TaeT, HO CbaKTI/NeCKI/I He UCnonb3yeTcs And BbINOMHEHNA paﬁom. 3710 MOXET CyLLIeCTBEHHO COKpPaTUTb YPOBEHb

BOSASIZCTBMH Ha OpraHn3M Ha npoTaXeHnn 06Luero nepuoga pa60Tb|.

Onpefenute AONONHUTENbHbIE MEPLI A5 3aLLMTLI ONEpaTopa OT BO3AENCTBUS BUBPALMN /UMW LyMa, Takue Kak 0BCMyXuUBaHUE MHCTPYMEHTa U
€r0 NPUHAANEXHOCTEN, COXPaHEHWE PYK B TeNne, OpraHu3aLms rpadukos paboT.

E BHUMAHME! O3HakomMuTbCS CO BCeMu NpeaynpexaeHUAMU
OTHOCUTENbHO 6€30MacHOro UCNONb30BaHUS, UHCTPYKLMAMM,
MNNIOCTPAaTUBHLIM MaTepUanoM 1 TEXHUYECKUMU
XapakTepucTMKamMu, NOCTaBNSeMbIMU C 3TUM
3NeKTPOUHCTPYMEHTOM. HecobrtoneHne BCex HIKECTIEAYIOLLMX
VHCTPYKLMIA MOXET NPUBECTU K NOPaXKEHMIO ANEKTPUYECKIM TOKOM,
noxapy Wunu TsenbIM TpaBMaM.

CoxpaHsiTe 3TU MHCTPYKLWK U yKa3aHus ana GyayLiero
MCNONb30BaHMS.

A YKA3AHWA MO TEXHWUKE BE3ONACHOCTU AN
MMNYNbCHbIN TANKOBEPT

Ecnu Bbl BbinonHsieTe paboThl, Npu KOTOpbIX 60NT MOXeT
3aLenuTb CKPbITYHO ANEeKTPONPOBOAKY, YCTPOWCTBO cneayeT
fepxaTtb 3a cneuynanbHO NpegHa3HayeHHbIe ANs 3TOro
M30NMPOBaHHble NOBEPXHOCTHU. KOHTaKT 6omTa ¢ TOKOBEAYLLMM
NPOBOAOM MOXET CTaBUTb MO HAMpskeHWe MeTarnyeckie Yactm
npubopa, a TaKke NPUBOANTL K YAapy SMEKTPUYECKUM TOKOM.

Wcnonb3ayiiTe HaywHUKW! Bo3aeiicTaue Luyma MOXET MpuBeCTy K
roTepe cryxa.

OONOJIHUTENBHBIE YKA3AHUA NO BE3OMNACHOCTU U
PABOTE

lMonb3oBaTbes cpeacTBamm 3awwnTbl. Pabotatb ¢ MHCTPYMEHTOM
BCEra B 3alMTHbIX 04kax. PekomeHayeTcs cneloaexaa:
nbine3avynTHas Macka, 3alluTHble nepyaTki, NpoyHas u
HeckonbasilLas 0byBb, kacka 1 HayLUHUKY.

Mbinb, BO3HMKaloLLas Npy paboTe AaHHBIM MHCTPYMEHTOM, MOXET
HaHecTV Bpe[ 300poBblo. He cneayeT fonyckatb e€ nonafaxns B
opraHuaM. HapaesaliTe npoTvBONbINEBOIt pecnuparop.
3anpetuaetcs obpabaTbiBaTh MaTepuarbl, KOTOPble MOTYT HAHECTH
Bpef 300poBbio (Hanp., acbect).

[Mpy BROKMpOBaHNM NCMONB3YEMOrO MHCTPYMEHTa HeMeNeHHO
BbIKMI4MTL Npubop! He BKntoyaiite npubop o Tex nop, noka
1CNOMnb3yemblii UHCTPYMEHT 3abrokupoBaH, B MPOTUBHOM Cryyae
MOXET BO3HUKHYTb OTAA4a C BbICOKAM PEaKTUBHBIM MOMEHTOM.
OnpegaenuTe 1 ycTpaHuTe NpU4nHy GrOKMPOBAHMS UCTONb3YEMOTO
MHCTPYMEHTa C Y4ETOM YKa3aHuii no 6e3onacHocTy.
BO3MOXHBIMM MPU4MHAMM MOTYT BbITb:

* MepeKoc 3aroToBKM, Noanexalleit obpaborke

* paspyLUeHue maTepuana, noanexatiero obpabotke

* neperpyaka areKTPOHCTPYMEHTa

He npukacatbest k paboTatoLLemy cTaHky.

Mcnonb3yemblil KHCTPYMEHT MOXET HarpeBaThCst BO BpeMs
NpUMEHEHNS.

BHUMAHME! OnacHocTb nony4eHns oxora

* MpK CMeHe NHCTPyMEeHTa

* npy yknadbiBaHum npubopa

He ybupaiite onunku n 06nomMKi Npu BKIIOYEHHOM UHCTPYMEHTE.

[Mpyn paboTe B cTeHax, NOTOMKaX UNW NOMy CreauTe 3a TeM, YTobbI He
NoBPeauTb ANeKTpUYeckue kabenu nnu BogonpoBoaHbIe TPy6bI.
3achukcupyiTe Bally 3aroToBKy C MOMOLLBIO 3aXMMHOI0
npucnocobnenns. HesaukcpoBaHHble 3aroToBKW MOTYT MPUBECTM K
TSKENbIM TPAaBMaM 1 MOBPEXAEHNSIM.

BblIHLTE akkyMyrsiTop M3 MalUUHbI NEpPe NPOBEAEHUEM C HEll
Kakvx-nubo MaHUnynsaumii.

He BbIGpachbiBaliTe ncnonb3oBaHHbIE akkyMynsiTopbl BMECTe C
[OMALLHAM MYCOPOM U He CxuraiiTe ux. JucTpubbioTopbl KOMNaHum
AEG npepnnaratoT BOCCTaHOBMEHWE CTapbiX akkKyMynsiTopoB, YToGbI
3aLUUTUTL OKPYXaIOLLYHO Cpefy.

He XpaHuTe akkymynsTopbl BMECTE C MeTannn4eckMMm npesmeTamu
BO M3bexaHue KopoTKoro 3amblKaHusl.

[ins 3apsigku akkyMynsTopoB Moaeny GBS ucnonb3yiTe Tonbko
3apsaHbIM yeTporicTBoM GBS. He 3apsxaiiTe akkymynsatopbl Apyrnx
cucTem.

Hukoraia He BCKpbIBaiiTe akKyMynsTOpbI UMW 3apsiHble YCTPOACTBA 1
XpaHWUTE UX TONbKO B CyXux Nnomellenmsix. Crieaute, YTobbl OHY Beerna
6binu cyxumm.

AkkamynsiTopHas 6aTapesi MOXeT BbiTb NOBpeXAeHa 1 AaTb Tedb Noa
BO3AEVCTBUEM YPEIMEPHBIX TEMNEPATYP UMW MOBBILLEHHON HArpy3ky.
B cnyyae koHTaKTa ¢ akkyMynsTOpHOi KUCTOTON HEMEAIEHHO
NPOMOIiTe MECTO KOHTaKTa MbIrloM 1 BOAoW. B cnyyae nonaganus
KMCNOTbI B INa3a npoMbiBaiiTe rnasa B Te4eHinn 10 MUHYT 1
HEMefLNEHHO 0BpaTUTECh 38 MEAMLIMHCKOI MOMOLLbHO.

Npepynpexaenue! [Ins NpeoTepalLeHns ONacHocTh noxapa B
peayriTaTte KOpoTKOro 3aMblkaHusi, TPaBM W MOBPEXAEHUS U3AEeNNs He
OonycKawTe UHCTPYMEHT, CMEHHbIN akKyMymsiTop Unu 3apsiaHoe
YCTPOIICTBO B KMAKOCTU 1 HE A0MyCKaWTE MonajaHus XuakocTei
BHYTPb YCTPOWCTB WIn akkyMynsTopos. KOppo3noHHbIe ¥ NPoBOAsILLME
KWKOCTW, TaKue Kak CONeHbIi PacTBOpP, ONPeaeneHHbIe XUMUKaTbI,
0TBENVBatoLLME CPEACTBA UMM COEPXKaLLMe X MPOAYKTbI, MOTYT
NPUBECTY K KOPOTKOMY 3aMbIKaHMIO.

MUCNOJIb30OBAHUE

YHuBepcanbHbIl akkyMynsaTOPHBIA BUHTOBEPT C YAAPHLIM PEXUMOM
CIYXWT N5 3aBUHYMBAHIS 1 OTBEPTbIBAHUS BONTOB U raek, He Tpebys
MOAKMIOYEHNS K NEKTPOCETH.

He nonb3yiiTecb AaHHBIM MHCTPYMEHTOM CNOCOBOM, OTAIYHBIM OT
YKa3aHHOrO Ansi HOPManbHOTO NPUMEHEHNS.

LEKJIAPALIMSS O COOTBETCTBUN CTAHOAPTAM EC

Mbi 3asiBrsieM Nof COBCTBEHHYIO OTBETCTBEHHOCTb, YTO U3AENVe,
onucaHHoe B pasfene , TexHUYECK1e XapakTepucTuKL®, COOTBETCTBYET
BCeM BaxHbIM npeannucannsm Jupektussl 2011/65/EU (OupekTnea 06
OrpaHNYeHNM NPUMEHEHIST ONacHbIX BELLECTB B 3MEKTPUYECKUX 1
3MEKTPOHHbIX Npubopax), 2014/30/EU, 2006/42/EC v npuBeAeHHbIM
[faree rapMOHU3NPOBaHHLIM HOPMATUBHBLIM JOKyMEHTaM:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2019-07-18

Alexander Krug c €

Managing Director

YNonHOMOoYeH Ha COCTaBEHNE TEXHUYECKOI [JOKYMEHTaLMM.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden

Germany

BblEOP PABOYEIO PEXXUMA

PaGounit pexum 1: BUHTbI-caMmope3bl
[aHHbIit pabounii pexum cnepyet
1Cnonb3oBaTh AN BBOPa4NBaHMS
BMHTOB-CamMope30B B MeTann. [ins
obreryenus npotiecca ceepreHns
YOapHbIiA rankoBepT HaumHaeT paboTatb
Ha BbICOKMX 0BOpOTax, a 3aTem npn
BBOpAYMBaHNM BUHTa NEPEXOANT B
[AvanasoH bonee MeaANeHHOro BpaLLeHus.

Pabouuit pexum 2: nomoLb npu
BBOpPaYMBaHum

[laHHbIit pabounii pexum cneayet
1Cronb3oBaTh ANS YNY4ILEHHOTO
KOHTPONS! Haf YiapHbIM raitkoBepToM npu
BBOPa4MBaHUM BUHTOB. YapHbIit
raiikoBepT HaunHaeT pabotatb Ha HU3KUX
obopoTax 1 yckopsieTcs npu
BBOPAYMBaHWUM BUHTA.

BUWHTBI C NOBpeXaeHHbIMI ronoBKkamn
YAapHbIii railkoBepT BbIBUHYMBAET C
NOMOLLbHO 6 YAAaPOB NPW KOHTPONMPYEMOi
4acToTe BpaLLeHus.

Pa6ouuit pexxum 3; aBToMaTuyeckoe
3ararmsanue (120 Hwm)

[aHHblit paboumii pexum cneayet
UCMONb30BaTh ANs NPeAOTBPaLLEHNs!
Upe3MEepHOro 3aTArvBaHWs raek unm
BMHTOB. [ocne pacnoaHaBaHus
COMPOTMBEHNS YAAPHbIiA raikoBepT
NpOoJOMKaeT 3akpyuMBaHUe NPUMEPHO B
TeYeHue 1 cekyHabl v 3aTem
aBTOMATUYECKN OCTAHABNMBAETCS.

Yucno obopotos 3

MakcumarnbHoe 4ncno 06o0poToB

(3 000 06/MuH)

MakcumanbHbIi KpyTALLMA MOMEHT
(280 Hm)

[aHHbIit pabounii pexum cneayet
1Cronb3oBaTh Npy BBOPauMBaHyi
ANVHHBIX BUHTOB, KOra Heobxoanmo
MaKcuUMarbHOe ycurne 1 Yucno
060poTOB.

Yucno obopoToB 2

CpepiHee umncrio 060poToB (2200 06/MuH)

CpepnHuii KpyTALLMiA MOMEHT (210 Hm)

7/ S [laHHbIi pabounii pexum cneayet
_\llll’Z"  vcnonb3osatk Npu BBOpaUNBaHUM BUHTOB

/I CpedHuX pa3mepos, koraa Heobxoanmo

cpeqHee ycunme v 4ncno 06opoTos.

Yucno obopotoB 1

Huskoe uncno o6opotos (750 06/MuH)
Hu3kui kpyTALWMA MOMeHT (50 Hm)
[aHHblit paboumii pexum cneayet
1Cronb30BaTh NMpy BBOpauMBaHi
KOPOTKMX BUHTOB, Koraa Heobxoanmo
Marnoe ycunue 1 yucno o6opoTos.

IKCMNYATALNA

YkasaHue: pekoMeHAyeTCs nocrne 3aTArMBaHuUs BCeraa NpoBepsTh
MOMEHT 3aTsKKM C MOMOLLbH AMHAMOMETPUYECKOTO KIioua.
MOMEHT 3aTsKKU 3aBUCUT OT MHOXECTBa (hakTOPOB, TakuX kak
crnepytovye.

YpoBeHb 3apsifa Gatapeu - ecniv Gatapes paspsikeHa, T0
HanpsKeHNe NaaaeT U MOMEHT 3aTSKKN YMeHbLUAETCS.

CKOpOCTb BpalLLEHWs! - NCTIONb30BAHNE MHCTPYMEHTA Ha MEHBLUEN
CKOPOCTU MPUBOAMT K MEHbLUEMY MOMEHTY 3aTSIKKM.

TonoxeHue Npu 3aTArMBaHWM - CNOCOG YAepKaHUs MHCTPYMeHTa
N 3aTATMBAEMOTO 3MEMEHTA BIUSIET HA MOMEHT 3aTSIKKM.
TopLiesasi ronoBKka 1 Hacazka - UCMOMb30BaHHE rONOBOK W HACcaokK
HEernoaAXoAALLEro pa3mepa Ui He[OCTaTONHOI NPOYHOCTH
YMEHBLUAET MOMEHT 3aTSIKKM.

/cnonb3oBaHue KOMNEKTYIOLNX U YANUHUTENEN - B 3aBUCMOCTY
OT KOMMNEKTYHOLLIMX M YANMHUTENEN MOMEHT 3aTSKKN MOXET
YMEHBLUMTBCS.

BuHT/raitka - MOMEHT 3aTSKKW MOXET MEHSITLCS B 3aBUCUMOCTH OT
[A1ameTpa, iN1HbI W Knacca NpOYHOCTY BUHTa/ralKu.

COCTOSHUE KPENEKHBIX ANEMEHTOB - IPS3HbIE, NOPaKEHHbIE
KOPPO3Keld, Cyxue UMK MOKPbITbIE CMA3KO KPEMEXHbIE BMEMEHTbI
MOTYT NOBNUSITb HA MOMEHT 3aTsKKM.

3akpy4mBaeMmble YacTy - MPOYHOCTb 3aKPy4MBAEMBIX HacTel 1
NPOYNX MEMEHTOB MEXAY HUMM (CyXWe WM MOKPbITHIE CMA3KON,
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MsArkue unv Teepable, Lwaiba, YNNOTHEHWE UnKn nogknago4yHoe
KOJ'IbLlO) MOTYT MOBMUATL HA MOMEHT 3aTAXKU.

TEXHUKWN 3AKPYYUBAHUA

Yem fonblue npunaraeTcs yeunue Ha BUHT UAK raiiky, TeM NpoyHee
OHW 3aTArMBatoTCA.

Yro6bl 136exaTh NOBPEXAEHNS KPEMEXHBIX SNEMEHTOB, 13beraiTe
4PE3MEPHOTO BPEMEHW MPUIMOXEHNS YCUNUS.

ByasTe npeaenbHo 0CTOPOXHbI, paboTas ¢ ManeHbKIMK KPEnexHbIMU
areMeHTaMu, MOCKOMbKY UM HyXHO MEHBLLE UMMYTbCOB, YTOBbI
DOCTUTHYTb ONTUMAnNbLHON CTEMNEHM 3aTsHKKU.

TonpaKkTUKyATECH Ha Pa3NUYHbIX KPEMEXHbIX ANEMEHTaX W 3anoMHUTE
BPEMS, KOTOpOE HeOBX0AMMO Anst TOro, 4ToGbl A0CTUYL Xenaemoi
CTEMNEHN 3aTSKKM.

I'Ipoaepre MOMEHT 3aTAXKW PyYHbIM AUHAMOMETPUYECKUM KITHOHOM.

ECnu MOMEHT 3aTsiKKi CIIULLKOM BErvK, COKpaTUTE BPEMS!
BO3JECTBUS.

ECnun MOMEHT 3aTshkku HejoCTaToueH, yBenuysTe BpeMst BO3AENCTBUS.

Macno, rpsib pxaB41Ha 1 Npoune 3arpsisHeHns Ha peabbe unu nog
TOMOBKOI KPEMEKHOTO CPEACTBA BMUSIHOT HA BENUYMHY MOMEHTA
3aTSHKKM.

BpatuatenbHbIii MOMEHT NSt OTKPYUMBAHWSI KDENEXHOMO CPeacTBa
cocTaBnseT B cpeaHeM 75% - 80% OT MOMEHTa 3aTskku, B
3aBUMCHUMOCTY OT COCTOSIHUSI KOHTAKTHOW NOBEPXHOCTU.

SGKPyQMBaVITe C OTHOCUTENBHO HEOOMbLUIMM MOMEHTOM 3aTsKKW, a NS
OKOHYaTENbHOrO 3aTArMBaHNa UCMONb3yTe pyYHON
[NHAMOMETPUYECKUIA KITHOY.

AKKYMYNATOP

lMepen ncnonb3oBaHNeM akkyMyrnsTopa, KOTOPbIM He Mob30Basich
HEKOTOpOe Bpewmsi, ero HeoBXoANMO 3apsSANTb.

Temnepartypa cabiwe 50°C cHikaeT paboTocnoco6HOCTL
aKKyMynsTopoB. V136eraiiTe NpOAOIKUTENBHOMO Harpesa Uiu NpsiMoro
COMHEYHOro cBeTa (pUCK neperpesa).

KoHTaKTbl 3apsisHOTO yCTPOICTBA U aKKyMymsITOPOB AOMKHI
COfiepXKaTLCs B YMCTOTE.

[ins obecneyeHmns onTUMansLHoro cpoka criyx6bl akkymynsitop
HeoBX0oAMMO NMOMHOCTLIO 3apshkaThb Mocre UCMonb3oBaHms npubopa.

[Ins AOCTXEHIUS) MaKcUMarbHO BO3MOXHOTO Cpoka Criybbl
aKKyMymnsSTopbl MOCe 3apsifku CriefyeT BbIHUMATb U3 3apsiHOrO
YCTpOUCTBa.

IMpu xpaHeHun akkymynsitopa 6onee 30 gHeit:

Xpanute akkymynsaTop npu 27°C B CyxoMm MecTe.
XpaHuTe akkymynsTop ¢ 3apsaom npumepHo 30% - 50%.
Kaxgble 6 mecsiLieB akkymynsiTop cnepyeT 3apsxaTb.

3ALLUUTA AKKYMYJTATOPA OT MEPErPY3KW

AKKYMYNSTOPHBIA 610K OCHALLEH NPESOXPaHUTENEM OT NEPErpy3ky,
KOTOpbIV 3aLUMLLAET akkyMynsTop OT neperpysku u obecneunsaet
ZONMWi CpoK CNyxGbl.

TMpy Ype3MepHO CUNbHBIX HArpy3kax aNEKTPOHNKA akkyMynsTopa
aBTOMaTMYECKM OTKIIOYMT MaLLKHY. [lnst NpofomkeHus paboTs
MalLLUMHY BbIKMIOYUTb W CHOBA BKMKOYNTb. ECIv MalLnHa He
BKIIO4AETCS, TO, BO3MOXHO, PaspsANICS akkyMynsiTopHbIl Griok v
CrienyeT 3apsianTb €0 B 3apsiAHOM YCTPOWCTBE.

TPAHCMOPTUPOBKA NIMTUN-UOHHbIX
AKKYMYJIATOPOB

JIMTUA-MOHHbIE aKKyMynaTopbl B COOTBETCTBUM C NpeanucaHnaMmn
3aKoHa TPaHCNOPTMPYHOTCSA KaK onacHble rpy3bl.

TpaHCnopTMPOBKa 3THX aKKyMYNSTOPOB LOMKHA OCYLUECTBASTLCSA C
cobnioieHMEM MECTHBIX, HaLWMOHAbHbIX N MEXIyHapPOAHbIX
NPeLnMCcaHNi 1 NONOXEHNNA.

+ DTN aKKyMynsTopbl MOTYT NEPEBO3NTLCS MO YruLe noTpedutenem
6e3 panbHenLwnx 06s3aTenbCTB.

* [p1 KOMMepYECKOI TPAHCNOPTUPOBKE NINTUIA-NOHHBIX
aKKyMyrsiTOPOB 3KCMEANTOPCKMMM KOMNaHUSIMU [Je/CTBYIOT
MOMNOXEHWS, KacaloLLMecs TPaHCOPTUPOBKI ONACHBIX FPY30B.
lMoaroToBka K OTNpaBKe M TPAHCMIOPTMPOBKA AOMKHBI
NPOM3BOANTLCS UCKIKOUUTENBHO CELManbHO 0BYYeHHbIMY iuLamu.
Becb npoLiecc omkeH HaxoAnTbCs NOA KOHTPONEM cneupanmceTa.

[Mpy TpaHCNOpTMPOBKE akkyMynsTopoB HeobxoAnmMo cobnioaaTb

creayloLne NyHKTbI:

* Y6eauTech, 4TO KOHTAKTbI 3aLLMLLEHbI 1 N30NMPOBaHbI BO
n3bexaHune KOpOTKOro 3amblKaHus.

« CnepuTe 3a TeM, Y4TOBbI akKyMyNSTOPHbINA GIOK HE COCKOMb3HY
BHYTPY YNaKoBKM.

+ TpaHCnopTUPOBKa MOBPEXAEHHDBIX MMM NPOTEKAMLLIMX
aKKyMyrsiTOpOB 3anpeLleHa.

3a 40NONHUTENbHBIMY YKka3aHUsIMU 0BPATUTECH K CBOEMY
IKCNEANTOPY.

OBCJ1Y)XMBAHUE

[Monb3yiTech akceccyapamu v 3anacHbiMi Yactamn AEG. B cnyyae
BO3HWUKHOBEHWSt HEOOXOAMMOCTY B 3aMeHe, koTopast He Bbina onucana,
obpalLaiTech B OANH U3 CEPBUCHBIX LIEHTPOB N0 0BCRYXUBaHMIO
3MEKTPOMHCTPYMeHTOB AEG (CM. CIMCOK CEPBUCHBIX OpraHn3aLmii).
[Mpn Heo6XOAMMOCTH, Y CEpPBICHOI CIYXBbl MMM HENOCPEACTBEHHO Y
¢upmbl Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraRe 10, 71364,
BuHHeHaeH, lepmaHusi, MOXHO 3anpocuTb COOPOYHBIN YepTex
YCTpONCTBa, COOBLUMB €ro TN U LUECTU3HAYHBIA HOMEP, YKa3aHHbIi Ha
hrpmeHHow Tabnnyke.

CUMBOIJIbI
BbIHETE @aKKyMynsaTop U3 MaluHbl nepeq

.& NpoBeAEHNEM C HEW Kakux-nnbo

@ MaHUNynaumni.

BHUMAHME! MPEOYMPEXOEHME!
OMACHOCTb!

I'Io>Kany17|CTa, BHUMATENbHO NpoYvTnTe
MHCTPYKUMIO MO UCNONb30BaHWIO Nnepen
Hayanom nobbix onepauui ¢ WNHCTPYMEHTOM.

3nekTponpubopsl, 6aTapeun/akkymynsaTopbl
3anpeLLeHo yTUnM3MpoBaTb BMecTe C
6bITOBBIM MYCOPOM.

OnekTpuyeckme Npubopbl N akKyMynaTopsbl
cnepyet cobupaTb OTAENBHO U CAaBaTh

B CMELManM3MpOBaHHY0 KOMNaHWo Anst
yTUNM3auum B COOTBETCTBMU C HOPMaMu
OXpaHbl OKpYXatoLLen cpegbl.

MonyunTte B MECTHbIX OpraHax BAacTu unm
y BaLLero cneumanu3vpoBaHHOro aunepa
CBeflIeHUs O LieHTpax BTOPUYHOW nepepaboTkm
1 nyHkTax cbopa.

Yucno obopoToB 6e3 Harpy3ku

Yucno yaapos

| n, |
| IPM |
HanpsbkeHune

= [MOCTOSAAHHbBIV TOK

c € EBponeiickuii 3Hak COOTBETCTBUS

C YKpauHCKMii 3HaK COOTBETCTBUSA
01

EBpOaQI/IaTCKI/I 1 3HaK COOTBETCTBUS
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[TPOVBBOACTBEH HOMEP ......ueiiuiiiiiiiaiiiasiiaeite st e et sbe et esbeeane beesieeenineaeeenins 4747 50 01...
...000001-999999
....1/4" (6,35 mm)
.0-3000 min*
.0-4000 min
.280Nm

[He3a0 3a 3akpernBaHe Ha UHCTPYMEHTU .
O6opoTK Ha Npa3eH Xof,
Bpou Ha ynapurTe...
BbpTaL, MOMEHT ...
MakcumaneH pasmep Ha 6onTa/Ha raiikara .
HanpexeHune Ha akymynatopa
Terno cbrnacHo npouegypata EPTA 01/2014
[MpenopbunTenHa okonHa TemnepaTypa npu paborta
MpenopbynTenHu BUOOBE akymynaTopHu batepum
MpenopbunTenHu 3apsaHN yCTpoicTBa

WUHdopmauums 3a wyma/Bubpauunte
V3amMepeHuTe CTOMHOCTU ca nony4eHn cbobpasHo EN 62841.
HuBoTO Ha 3BYKOBO HansraHe Ha ypega B db (A) o6vkHoBEHO
cbCTaBnsiBa
PaBHuLLe Ha 3BykoBOTO HansraHe (HecurypHoCT K=3dB(A)) .
PaBHuLLe Ha MoLLHOCTTa Ha 3Byka (HecurypHoct K=3dB(A)) .
[a ce Hocu NpeAnasHo cpeAcTBO 3a cnyxal!

O6wwTe cTOMHOCTY Ha BUOpauunTe (BEKTOpPHa cyma Ha Tpu
Nocoku) ca onpeaeneHu B cboteeTcTBre ¢ EN 62841.
CToMHOCT Ha emucum Ha BuBpauuuTe an
3arsraHe Ha 6onToBe/ralkv ¢ MakCUManeH pasmep
HecurypHocT K=

BHUMAHMUE!

MocouyeHnTe B HACTOSLLMA MHCOPMALMOHEH NIUCT HUBA Ha BUOpaLIMM 1 LUYMOBW EMUCUM Ca U3MEPEHU B CbOTBETCTBIE CbC
CTaHAapTU3npaHo uanuTeaxe, npegocTaseHo B EN 62841, n morat fa ce W3nonssar 3a CpaBHABaHE Ha €AUH UHCTPYMEHT C Apyr. Te Moxe
CbLLO TaKa fa ce 13nona3eart v 3a NpeaBapuTenHa oLeHKa Ha 13naraHeTo Ha BPeAHU Bb3AENCTBIS.

[leknapupaHuTe HuBa Ha BUGpaLMW 1 LLYMOBM EMUCUW Ce OTHACAT 38 OCHOBHUTE NPUMOXEHWS Ha MHCTPyMeHTa. AKo 06aye UHCTPYMEHTBT
ce M3non3ea 3a Apyrv NpUnoxXeHus, ¢ Apyri NpucnocobneHus nu He ce noaabpxa Aobpe, HMBaTa Ha BUOpaLMM U LLYMOBY EMUCUU MOraT

, ... LIB9OR
.AL18G, AL1218G, BL1218, BLK1218

..99,5dB (A)
.110,5dB (A)

[la ca pasnuyHn. ToBa MOXe 3HauYMTENHO Aa MOBULM HUBOTO Ha W3naraHe Ha BpeaHW Bb3gencTBus 3a obLiata NpoAbIKMTENHOCT Ha

paborara.

IMpy oLeHKa Ha HUBOTO Ha M3naraHe Ha Bb3QENCTBIUETO Ha BUBPALMM 1 LUYM ClieABa CLLO Taka [a ce B3eme NPeaBna BPEMETO, Npes KOeTo
VHCTPYMEHTBT € U3KITIOYEH UN NPE3 KOETO € BKITHOYEH, HO HE Ce 13Mon3Ba. ToBa MOXe 3HAUMTENHO [a MOHWXM HUBOTO Ha U3naraHe Ha

BpeaHU Bb3AeCTBIS 3a 06LLaTa NPOgbIKUTENHOCT Ha paboTara.

OnpepeneTe AOMbIHNTENHIN MePKM 3a Ge30MacHOCT 3a 3aluuTa Ha onepaTopa OT Bb3AelCTBUETO Ha BUGpaLmMuTe ninnu Lwyma, kato
HanpuMep NofapbXKa Ha MHCTPYMEHTa M NPUCNOCOGNeHNsTa, MOAAbPXKAHETO Ha TOMMMHATa Ha PbLETE W opraHusaLusTa Ha paboTata.

E BHUMAHME! MpoyeTeTe BCUYKM YKa3aHUA 3a
6e30nacHOCT, MHCTPYKLUUK, UNoCTpaumn U cneuudukaumum 3a
TO3M eNeKTPOMHCTPYMEHT. [ponyckuTe Npu cnassaxe Ha
npuBeAEHUTE NO-A0NY YkasaHWst MoraT a joBeaart A0 TOKOB yAap,
noxxap Wynm TeXkW TpaBmu.

3anaseTe Te3u MHCTPYKLUM U YKa3aHUA 3a GeaonacHocT 3a
6baewm cnpaBku.

A\ YKA3AHUSA 3A BE3OMACHOCT 3A CBPEQNA 3A
YOAPHO NMPOBUBAHE:

KoraTo n3BbpLiBaTte pabotu, Npu KOMTO 6ONTHLT MOXe Aa
[IOKOCHe CKPUTHM enKTpUYeckun kabenu, ApbxTe ypeaa 3a
M30nMUpaHnTe pbKOXBaTKU. KOHTaKkTbT Ha GonTa ¢ TOKOMPOBOAUM
NPOBOAHYK MOXe [ja NoCTaBn MeTasHu YacT Ha ypeaa nog
HanpexeHue 1 Moxe Aa Bu xBaHe Tok.

Hocete cpencTBo 3a 3awmTa Ha cnyxa. Bb3aencranero Ha
LyMa MOXe fia npeam3Biuka 3aryba Ha cnyxa.

OOMBbIIHUTENHU YKA3SAHUA 3A PABOTA U
BE3OIMNACHOC

[a ce n3nonasat npeanasHu cpeacTsa. Mpu pabota ¢ MalumHaTa
BUHar HoceTe npeanasHn oyuna. MNpenopbyBart ce 3anuTHO
06rekIo 1 npaxo3allnTHa Macka, 3aLLMTHU pbKaBuLIM, 30paBm 1
Hexnbaralum ce obyBKy, Kacka 1 NpeanasH CpeacTea 3a Cryxa.

MpaxwbT, koiTo ce 0bpasysa npyw paboTa, YeCTo € BpeaeH 3a
30paBeTo U He GuBa Aa nonaza B TANOTO. [la ce HOCU NOAXOAsLLa
npaxo3aluTHa Macka.

He e paspelueHa obpaboTkaTta Ha Matepuani, Kouto
npeAcTaBnsBaT onacHoCT 3a 3apaseTo (Hanp. asbecT).

AKO U3MON3BaHNST MHCTPYMEHT Griokupa, usknioyete BegHara
ypena!l He BkniouBaiiTe ypesa 0THOBO, JOKATO U3MNON3BaHUST
MHCTPYMEHT e BrokunpaH; Tosa 61 Morno Aa foBese [0 OTKaT ¢
BMCOKa peakTuBHa cuna. OTKpuiiTe 1 OTCTpaHeTe NpuyMHaTa 3a

|

GrOKMPaHETO Ha U3MON3BaHWs MHCTPYMEHT UMaiiku B NPeABNA
MHCTpYKUMKTe 3a GesonacHocT.

Bb3MOXHWUTe NpU4MHK 3a ToBa MoraT Aa 6baart:

« 3aknuHBaHe B obpaboTBaHaTa yact

« MpobuBaHe Ha maTepuana

« [peHaToBapBaHe Ha eNnekTPUYECKNS MHCTPYMEHT

He 6bpkaiiTe B MalunHata, fokato s pabotw.
M3non3BaHusT MHCTPYMEHT MOXe [ia 3arpee Mo Bpeme Ha
ynotpeba.

BHMUMAHME! OnacHocT oT uarapsHus

* MU CMsIHA Ha MHCTPYMeHTa

 Mpy ocTaBsiHe Ha ypeaa

CTpy>XKM UN OTHYNEHW napyeTa fa He ce OTCTpaHsBaT, 4okaTo
MaluvHa paboTu.

IMpu paboTa B CTeHM, TaBaHU UNW NOAOBe BHUMaBaiTe 3a kabenu,
ra3onpoBOAM ¥ BOAONPOBOAM.

3akpeneTe obpaboTBaHaTa YacT ¢ yCTPOMCTBO 3a 3axBalliaHe.
He3sakpeneHw yacTu 3a o6paboTka MoraT Aa NPUYMHST CEPUO3HU
HapaHsIBaHWs! M MaTepuarHi LLETH.

Mpenn 3anoyBaHe Ha kakBuTO e fja e paboTu No MalmnHaTa
13BageTe akymynartopa.

He n3xBbpnsiite n3xabeHuTe akyMynaTopy B OrbHS UNv B Npu
GuToBuTe oTnagbumM. AEG npeanara ekonorocbo0pasHo choupaHe
Ha cTapuTe akymynaTopu; mons nonutainTte Bawus
cneumanuanpaH Tbproeel.

He cbxpaHsiBaiiTe akymyrnaTopuTe 3aefHO C METaNHU NpeameTn
(onacHoCT OT KbCO CbeaUHEHNE).

Akymynatopu oT cuctemata GBS fa ce 3apexpaar camo CbC
3apsaHK ycTpoicTaa oT cuctemara GBS laden. [la He ce
3apexgat akymynaTtopu oT Apyrit CUCTEMM.
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He oTBapsiiTe akymynaTopu 1 3apsigHi yCTpoiicTBa 1 rm
CbXpaHsiBaiiTe camo B Cyxy nomeLleHus. MaseTe i oT Bnara.

IMpu ekCTPeMHO HaToBapBaHe UK EKCTPEMHA TeMnepaTypa oT
NOBpPELEHN akyMynaTopy MoXe fa u3tede batepuiiHa TeYHOCT.
Mpv gonup ¢ TakaBa TEYHOCT BeAHara U3MUITE C BOAA U CanyH.
[Mpwn KOHTaKT C 0YMTE BeHara usnnakeaiTe crapaTenHo
Hail-manko 10 MuHYTU 1 He3abaBHO NOTbPCETE nekap.

Mpepynpexpaenue! 3a aa n3berHeTe onacHocTTa OT noxap,
npean3BrYKaHa oT KbCO CbeVHEHWE, KaKTO W HapaHsiBaHWsTa 1
noBpeauTe Ha NPoAyKTa, He NoTansiTe MHCTPYMEHTa, CMeHsiemaTa
aKymynatopHa 6atepust Unu 3apsiAHOTO YCTPOUCTBO B TEUHOCTY U
ce MnorpuxeTe B ypeauTe U akyMynaTtopHuTe 6atepum fa He
nonaaar TEYHOCTW. TEYHOCTUTE, NMPEAM3BUKBALLM KOPO3US UM
npoBeXaaLLM ENEKTPUYECTBO, KaTO COMeHa Boaa, OnpesneneHm
XUMUKanu, n3bensally BELLECTBA N NMPOAYKTH, CbabpXaLu
136enBaLum BeLecTBa, MoraT a Npean3BuKaT KbCo CheyHEHE.

MU3MNON3BAHE MO NPEAHA3HAYEHUE

AKyMynaTopHUSIT yAapeH rankoBepT MOXe Aa ce 13nonasa
YHMBepCarHo 3a 3aBMBaHe W OTBMBaHe Ha 60nToBe v raiku, 6e3
[la 3aBMCK OT BPb3Ka C eneKkTpruyeckaTa Mpexa.

Toaun ypeq Moxe Aa ce 13nonaea no npegHasHayeHne camo Kakto
€ MNoCo4eHO.

CE - IEKNAPALINA 3A CbOTBETCTBUE

3asBsiBame nog cobCTBEHA OTFTOBOPHOCT, Ye OMMUCAHWST B

L, TEXHNYECKW JaHHW" NPOAYKT CbOTBETCTBA HA BCUYKM BaXHM
pasnopenbu Ha aupekTuBa 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU,
2006/42/EQ, KaKTO 1 Ha BCUYKM CrieaBaLLy HOPMaTUBHU
[OKYMEHTY BbB Tasn Bpb3ka.

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2019-07-18

Alexander Krug

Managing Director C E

YNbNHOMOLLEH 3@ CbCTaBsIHE Ha TeXHUYeckaTa JoKyMeHTaums

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

U360P HA PABOTEH PEXUM

Pa6oteH pexum 1: Camonpo6uBHU
BUHTOBE

M3nonagaiiTte 1031 paboTeH pexum, 3a
[la 3aBUHTUTE CamMONpPOOMBHN BUHTOBE
B MeTas. YAapHUST BUHTOBEPT
CTapTvpa ¢ BUCOKU 06opoTy, 3a Aa
obnekyu npoueca Ha npobusaxe, a
crep ToBa, NPY HaBNM3aHe Ha BUHTa,
npeMuHaBa KbM no-6aBeH Anana3oH Ha
obopotuTe.

Pa6oteH pexum 2: MomoLy 3a
3aBMHTBaHe

M3nonagaiite T031 paboTeH pexum, 3a
[la 3anasuTe no-Ao0bp KOHTPON Haj
yOAPHUS BUHTOBEPT MO BpeMe Ha
3aBMHTBAHETO. YAAPHWST BUHTOBEPT
cTapTupa C H1cku 060poTH 1 yckopsiBa
npy HaBnM3aHe Ha BUHTA.

3a aa pa3BMHTM BUHTOBETE C
NoBpefeHa IMaga, YAapHUST BUHTOBEPT
pasBMHTBA BUHTOBETE C 6 yaapa v ¢
KOHTpOnMpaHu o6opoTu.
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PaGoteH pexum 3: aBTOMaTM4HO
3arsraHe (120 Nm)

M3nonssanTe 1031 paboTeH pexum, 3a
Aa n3berHete CUNHO 3aTsiraHe Ha
raiikute unu BuHToBeTe. Creq kato
YAAPHWST BUHTOBEPT pasnosHae
CbMpOTUBIIEHWe, TOW yAps OLUe B
npogbIPkeHne Ha npubn. 1 cekyHaa n
crep TOBa Cnvpa aBTOMaTUYHO.

O6opoTu 3

Makcumannu o6opotu (3000 min)
MakcumaneH BbpTsLy MOMEHT

(280 Nm)

/anonagaiite To3n paboTeH pexum 3a
AbIMN BUHTOBE, 33 YNETO 3aBUHTBAHE
ca HeobxoAMMW MakcumarnHa cuna u
obopotu.

=S

O6opoTu 2

CpenHu 06opoTy ((2200 min')
CpepneH BbpTALy, MOMEHT (210 Nm)
M3nonsBaiTe 1031 paboTeH pexum 3a
CpeAHOroneMy BUHTOBE, 3a YMETO
3aBMHTBaHe ca Heobxoanmm cpeaHa
cuna v 06opoTu.

vooe /7- 8 L
iy iz
TS

O6opotu 1

Huckun 06opoTut (750 MuH )

Hucbk BbpTALY MOMEHT (50 Nm)
M3nonaBsarite T031 paboTeH pexum 3a
KbCW BMHTOBE, 3@ YMETO 3aBUHTBaHE ca
Heobxoaumu Manka cuna n 06o0poTu.

OBCJTY)XBAHE

Yka3zaHue: lNpenopbynTENHO e cnep 3akpenBaHe
3aTeraTeNIHUAT BbPTSAL, MOMEHT fa 6be NPoBepeH ¢
AWHAMOMETPUYEH KITHY.

3ateratenHusar BbpTAL, MOMEHT Ce BNnudAe oT
MHOXeCTBO d)aKTOpI/I, Cpen KouTo n I/I36p08HI/ITe.

3apsg Ha batepusTa - Korato 6atepusita e paspeneHa,
HanpeXeHNeTo Cnaaa v 3aTeraTeNHUAT BbPTSLL MOMEHT Ce
orpaHuyaBa.

O6opoTy - M3Mon3BaHETO Ha MHCTPYMEHTa NpU HIUCKa CKOPOCT
BOAM A0 NO-Marbk

3aTeraTeneH BbPTALLY MOMEHT.

Mo3snuwms Ha 3akpensaHe - Ha4nHbT, N0 KOMTO AbpxuTe
VHCTPYMEHTA WM KpenexHUs enemeHT, BNusie Ha 3aTeratenHus
BbPTSIL, MOMEHT.

BbpraLia / HenoaBkHa NpucTaBka - /13anonasaHeTo Ha BbpTslla
1NV HenoaBWXHA NpUCTaBKa C HenpaBureH pasmep, Unn
13M0oN3BaHeTO Ha NPUHAANEXHOCTU, HeM3abPXKaLW Ha yaap,
HamansBa 3aTeraTeriHus BbpTALL, MOMEHT.

/3anonaBsaHe Ha NPUHAANEXHOCTU U yabIKeHNs - B 3aBucumoct
OT NPUHAANEXHOCTUTE UMK YABIKEHNETO, 3aTeraTenHnsaT
BbPTSL, MOMEHT Ha yjapHu1si BAHTOBEPT MOXe Jia Hamaree.
BuHT/raiika - 3aTeratenHuaT BbPTALL MOMEHT MOXe [ja Bapupa B
3aBUCUMOCT OT AbIDKMHATA W KNAchT Ha 3paBiHa Ha BUHTa/
raikata.

CbCTOsIHME Ha KpenexHUTe eneMeHTH - 3ambpcerunTe,
Kopo3upanu, Cyxu Unu cMasaHu KpenexHu enemeHTi morat Aa
NOBNUAST Ha 3aTeraTenHus BbpTSALL MOMEHT.

3aBMHTBaHUTE YacTu - 3apaBuHaTa Ha 3aBUHTBAHNTE YacTh 1
BCEKW KOHCTPYKTMBEH AeTaiin Mexay TX (Cyx Unm cMasaH, Mek
1NV TBbPA, Waiiba, ynnbTHeHre Unn NoAnoxHa Lwainba) moxe
[la NoBMMsie Ha 3aTeraTernHus BbpTALL MOMEHT.

TEXHUKU HA 3ABUHTBAHE

KorkoTo no-abnro eauH 60NT, BUHT UKW raiika ce HaToBapBaT C
yOapHUsi BUHTOBEPT, TOMNKOBA MO-34paBo Ce 3aTsrar.

3a fja u3berHete NoBpeam No KpenexHUTe cpeacTsa unu
[fetannute, n3bsreaiiTe npekaneHo AbNrOTo yaapHO Bb3aencTaue.
Bbaete ocobeHo BHUMATENHW, korato paboTute ¢ ApebHu
KpPEnexHu CpeacTBa, Thbii kaTo ca Bu Heobxoaumm no-manko

yoapu, 3a 4a NnocTurHeTe onTuMarneH 3arterateneH BbpTALL
MOMEHT.

YnpaxHsiBanTe ce pasnuyHu KpenexHu eneMeHT n cu
oTbens3BaliTe BpemeTo, koeTo Bu e Heobxoaumo 3a gocTuraHe Ha
XenaHus 3ateraTenieH BbpTSLL, MOMEHT.

MpoBepsiBaiiTe 3aTeratenHns BbpTALL MOMEHT C PbYeH
NHaMOMETPUYEH KITioY.

Ako 3aTeraTenHuaT BbpTAL, MOMEHT € NnpeKaneHo BUCOK,
HamarneTte BpeMeTpaeHeTo Ha yaapHoTO Bb3/jeNCTBIE.

Ako 3ateratenHuaT BbpPTALL MOMEHT He e J0CTaTbYeH, nosuLleTe
BPEMETPAEHETO Ha yAapHOTO Bb3AENCTBYE.

Macnara, 3ambpcsiBaHusATa, pbxaara unu apyru 3aMbpcuTenu no
peaﬁapa WUnu NoA rmasata Ha KpenexHoTO CPEACTBO BIIUAAT Ha
CTOWHOCTTA Ha 3aTeraTernHus BbPTSLL, MOMEHT.

BbpTawmsT MomeHT, Heobxoaum 3a ocBoboxaaBaHe Ha KpenexHo
CPeAcTBo, e cpeaHo 75% fo 80% ot 3aTeraTenHus BbpTsLy,
MOMEHT, B 3aBMCUMOCT OT CbCTOSHNETO Ha KOHTaKTHUTE
NOBbPXHOCTY.

MBB‘prLIBthTe nekute paGOTVI MO 3aBMHTBaHE CbC CPaBHUTEITHO
ManbK 3aterateneH BbpTALl MOMEHT N u3nonaeaiirte pbYeH
AVHaMOMETPUYEH KNKoY 3a OKOHYaTesNHOTO 3atAraHe.

AKYMYIIATOPU

AKyMynaTopu, KOUTO He ca MonaBaHu no-AbMro Bpeme, npeau
ynotpeba fja ce Ao3apeaar.

Temnepartypa Hag 50°C HamansBsa MOLYHOCTTa Ha akymynartopa.
[a ce n3bsrBa No-NPOABLIMKUTENHO HAarpsiBaHe Ha CITbHLE UK OT
oTonreHme.

MoaabpXaiTe YACTU MPUCHEAVHUTENHUTE KOHTAKTU Ha 3apsSaHOTO
YCTPOICTBO 1 Ha akymynatopa.

C uern onTUMarnHa NpogbIIKMTENHOCT Ha XWUBOT crieq ynotpeba
6arepuuTe TpsibBa fa ObaaT 3apeneHu HambIHO

3a Bb3MOXHO MO-Abra NPOAbIIKUTENHOCT Ha XMBOT Batepumre
TpsiGBa a ce 13BaXaar OT ypeaa cref 3apexaaHe.

[Mpu cbxpaHeHue Ha 6aTepumTe 3a noseye oT 30 AHM:
CbXpaHsiBanTe 6arepusTa npu npubn. 27°C 1 Ha Cyxo MSCTO.
CbxpaHsiBaiite 6atepusta npu 30 go 50 % ot 3apsiga.
Bapexpaiite 6atepusita Ha Bceku 6 Mecela.

3ALLUWUTA OT MPETOBAPBAHE HA BATEPUATA

AKyMynaTopHUST NakeT e 06Opy/ABaH ChC 3aLyuTa NpoTus
npeToBapBaHe, KOSITO 3alluTaBa akymynatopa oT npetoBapsaHe n
rapaHTpa AbITbI eKCrNoaTaLUMoHEH XUBOT.

[Py M3BBHPE[HO CUIHO HaTOBapBaHe eNekTPOHUKaTa Ha
akymynatopa aBTOMaTU4HO W3KMioYBa MalumHara. 3a
npoabkaBaHe Ha paboTata U3KIMYeTe 1 OTHOBO BKIHOYETE
malumHaTa. AKO MalunHaTa He MoXe fja ce MycHe HaHOBO, MoXe 61
aKkyMynaToOpHUST MakeT e paspefeH u TpsibBa OTHOBO Aa ce
3apeau B 3apsAHOTO YCTPOVCTBO.

NPEBO3 HA NIMTUEBO-WOHHU BATEPUU

JInTneBo-NoHHMTe BaTepun ca NpeaMeT Ha 3aKOHOBUTE
pasnope/bu 3a NpeBo3 Ha OnacH1 ToBapw.

MpeBo3bT Ha Tesn 6atepum Tpsibea Aa ce U3BbLPLLBA B
CbOTBETCTBIE C MECTHUTE, HALMOHANHUTE U MEXAYHapOoaHUTe
pasnopenbu v pernameHTy.

lMoTpebutenute morat Aa NpeBo3Bsat Tean Gatepuu no NbTsa 6e3
BOMBIHUTENHU U3UCKBAHMS.

IMpeBO3bT Ha NIUTUEBO-AOHHN BaTepuu OT TPAHCMOPTHU
KOMMaHWU1 € NPeAMET Ha 3aKoHOBUTE pa3nopenbuTe 3a Npeso3
Ha onacHu Tosapw. [oaroToBKkaTa Ha NpeBo3a 1 CaMUsT NPeBo3
TpsibBa fa ce U3BbPLUBAT CaMo OT 0ByyeHu nuua. Lienusat
npouec TpsibBa Aa € nog, NpothecuoHarneH Haa3op.

CnasBaliTe CrefHUTE U3NCKBaHNS MU NPEBO3 Ha Gatepun:

* YBepere ce, Ye KOHTaKTUTe ca 3alUMUTEHN U U30MMPaHK, 3a Aa ce
136ErHe KbCO ChENHEHME.

* YBepere ce, 4Ye HMa ONacHoCT OT pa3mMecTBaHe Ha GaTtepusita B
onakoBkara.

* He npeBo3Balite NoBpeAeHn Gatepun Unn TakuBa C TE4OBE.

O6bpHeTe ce kbM Balwarta TpaHcnopTHa koMnaHms 3a

LOMbAHUTENHN HCTPYKLMN.
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NOAOPBXKA

[la ce nanonaeat camo akcecoapu Ha AEG 1 pe3epBHI 4acTu Ha
AEG. EnemeHTI, YnusiTa NoamsiHa He e onucaHa, Aa ce Aaaar 3a
nogmsiHa B cepeu3 Ha AEG (BuxTe Bpolypata “TapaHums un
afpecy Ha cepBuan).

IMpu HeobxoaNMMOCT MOXeTe fia nouckaTe cxema Ha enemeHTuTe
Ha ypeaa npy nocoyBaHe Ha 0603HaYeHNe Ha MaLLnHaTa 1
LecTUNdpeHns Homep Ha Taberkarta 3a TEXHNYECKN JaHHN OT
Bawws cepsu3a unu ampekTHo Ha Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, lepmaHus.

CUMBOJTN

BHUMAHWE! MPEOYNPEXOEHUE!

OMNACHOCT

I'Ipe,qm 3ano4yBaHe Ha KakBUTO e fla e paﬁom

no mMalumMHaTa u3Bagerte akymynaropa.
ESe

Mpeaun nyckaHe Ha ypena B AelCTBME MONS

npoqueTe BHMUMATENHO I/IHCprKLlVIFITa 3a

n3non3BaHe.

EnekTpuyeckute ypeawn, 6atepun/
akymynaTtopHu 6atepuu He Tpsibea fa ce
M3XBbPNAT 3ae4HO ¢ BUTOBMTE OTNAAbLM.
EnekTpuyeckute ypeam v akymynaTopHu
bartepun TpsibBa Aa ce cbbupat pasgenHo
1 Aa ce npefaeart Ha cnyxouTe 3a
peuvKnupaHe Ha oTnagbLuTe cnopen
M3NCKBaHMSTa 3a ona3BaHe Ha okonHaTa
cpena.

VHdbopmuparite ce npy MecTHUTE cnyxou
UM NpU MECTHUTE CrieLuanvampaHm
TbProBLM OTHOCHO MecTaTa 3a CbbupaHe u
LieHTpoBeTE 3a peLuKknvpaHe Ha oTnagbLm.

“ O60opoTHU Ha NpaseH xog
0

V HanpesxeHne

= MocTosiHeH TOK

EBpOneVICKVI 3HaK 3a CbOTBETCTBUE

praI/IHCKVI 3HaK 3a CbOTBETCTBUE

I EBpoasnarckuii 3Hak CoOOTBETCTBUS




DATE TEHNICE SURUBELNITA CUACUMULATOR

NUMAr ProdUCHi .....ccuviiiiiiiiei e e

Locas scula
Viteza la mers in gol
Rata de impact ..
Cuplu
Dimensiune maxima suruburi / piulite .
Tensiune acumulator
Greutatea conform ,EPTA procedure 01/2014“ ..........

Temperatura ambianta recomandata la efectuarea lucrarilor.
Acumulatori recomandati
incarcatoare recomandate

Informatie privind zgomotul/vibratiile

Valori masurate determinate conform EN 62841.

Valoarea reala A a nivelului presiunii sonore a sculei este :
Nivelul presiunii sonore (Nesigurantd K=3dB(A))....
Nivelul sunetului (Nesiguranta K=3dB(A))

Purtati casti de protectie

Valorile totale de oscilatie (suma vectoriala pe trei directii)

determinate conform normei EN 62841.

Valoarea emisiei de oscilatji an
Strangerea suruburilor si piulitelor de marime maxima
Nesiguranta K=

AVERTISMENT!

BSS18B6

................. 474750 01...

.000001-999999

...1/4" (6,35 mm)
..0-3000 min**

1,7 kg... 24kg

............. -18...+50 °C

L1815R, ... L1890R

..AL18G, AL1218G, BL1218, BLK1218

..99,5dB (A)
110,5 dB (A)

Nivelul vibratiei si emisiei de zgomot indicat in aceastd fisa informativa a fost masurat in conformitate cu o metoda standard
de testare specificatd in EN 62841 si se poate utiliza pentru a compara dispozitivele intre ele. Acesta se poate utiliza si intr-o

evaluare preliminara a expunerii.

Nivelul declarat al vibratiei si emisiei sonore reprezinta principalele aplicatii ale dispozitivului. Cu toate acestea, daca
dispozitivul este utilizat pentru aplicatii diferite, cu accesorii diferite sau intretinute necorespunzator, emisia de vibratii si
zgomote poate diferi. Acest lucru poate creste semnificativ nivelul expunerii pe intreaga perioada de lucru.

O estimare a nivelului de expunere la vibratii si zgomot ar trebui sa tina cont si de momentele in care dispozitivul este oprit
sau cand functioneaza, dar nu realizeaza de fapt nicio lucrare. Acest lucru poate reduce semnificativ nivelul expunerii pe

intreaga perloada de lucru.

Identificati masuri de siguranta suplimentare pentru a proteja operatorul de efectele vibratiilor si/sau zgomotului, cum ar fi:
intretinerea dispozitivului si a accesoriilor, mentinerea calda a mainilor, organizarea modelelor de lucru.

E AVERTISMENT A se citi toate avertismentele,
instructiunile, ilustratiile si specificatiile privind
siguranta furnizate cu aceasta unealta electrica.
Nerespectarea tuturor instructiunilor listate mai jos poate
cauza socuri electrice, incendii si/sau vatamari corporale
grave.

Pastrati toate indicatiile de avertizare si instructiunile in
vederea utilizarilor viitoare.

A INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU MASINILE
DE INSURUBAT:

Tineti aparatul de manerele izolate atunci cand
executati lucrari la care surubul ar putea atinge cabluri
de curent ascunse. Contactul surubului cu un conductor
prin care circula curentul electric poate pune sub tensiune
componente metalice ale aparatului, provocand
electrocutare.

Purtati aparatoare de urechi. Expunerea la zgomot poate
produce pierderea auzului.

INSTRUCTIUNI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA S| DE
LUCRU

Folositi echipament de protectie. Purtafi intotdeauna
ochelari de protectie cand lucrati cu masina. Se recomanda
utilizarea hainelor de protectie ca de ex. Masti contra
prafului, manusi de protectie, incaltaminte stabila
nealunecoasa, casca si aparatoare de urechi.

Praful care apare cand se lucreaza cu aceasta scula poate
fi ddunator sanatatii si prin urmare nu trebuie sa atinga
corpul. Purtati o masca de protectie corespunzatoare
Tmpotriva prafului.

Nu se admite prelucrarea unui material care poate pune in
pericol sanatatea operatorului (de exemplu azbestul).
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La blocarea sculei demontabile va rugam sa deconectati
imediat aparatul! Nu conectati aparatul atata timp cat scula
demontabila este blocata; daca o faceti, s-ar putea sa se
produca un recul cu un cuplu mare de reactie. Gasiti si
remediati cauza de blocare a sculei demontabile respectand
indicatiile pentru siguranta.
Cauzele posibile pot fi:
» Agatarea n piesa de prelucrat
» Strapungerea materialului de prelucrat
* Suprasolicitarea sculei electrice
Nu atingeti partile masinii aflate in rotatie.
Scula introdusa poate sa devina fierbinte in timpul utilizarii.
AVERTISMENT! Pericol de arsuri

* la schimbarea sculei
* la depunerea aparatului

Rumegusul si spanul nu trebuie indepartate n timpul
functionarii masinii.

Cand se lucreaza pe pereti, tavan sau dusumea, aveti grija
sa evitati cablurile electrice si tevile de gaz sau de apa.

Asigurati piesa de prelucrat cu un dispozitiv de fixare.
Piesele neasigurate pot provoca accidentari grave si
stricaciuni.

Indepartati acumulatorul inainte de inceperea lucrului pe
masina

Nu aruncati acumulatorii uzati la containerul de reziduri
menajere si nu 1i ardeti. AEG Distributors se oferd sa
recupereze acumulatorii vechi pentru protectia mediului
Tnconjurator.

Nu depozitati acumulatorul impreuna cu obiecte metalice
(risc de scurtcircuit)

Folositi numai incarcatoare System GBS pentru incarcarea
acumulatorilor System GBS. Nu folositi acumulatori din alte
sisteme.

Nu deschideti niciodata acumulatorii i incarcatoarele si
pastrati-le numai in incaperi uscate. Pastrati-le intotdeauna
uscate.

Acidul se poate scurge din acumulatorii deteriorati la
incarcaturi sau temperaturi extreme. In caz de contact cu
acidul din acumulator, spalati imediat cu apa si sapun. In
caz de contact cu ochii, clatiti cu atentie timp de cel putin 10
minute si apelati imediat la ingrijire medicala.

Avertizare! Pentru a reduce pericolul unui incendiu i
evitarea r/nirilor sau deteriorarea produsului in urma unui
scurtcircuit nu imersai scula, acumulatorul de schimb sau
inc/rcftorul n lichide i asigurai-v/ s/ nu p/trund/ lichide in
aparate i acumulatori. Lichidele corosive sau cu
conductibilitate, precum apa s/rat/, anumite substane
chimice i in/lbitori sau produse ce conin n/lbitori, pot
provoca un scurtcircuit.

CONDITII DE UTILIZARE SPECIFICATE

Cheia de impact fara cordon poate fi folosita pentru a
strange si a slabi piulite si bolturi oriunde nu este posibila
conectarea la retea.

Nu utilizati acest produs Tn alt mod decat cel stabilit pentru
utilizare normala

DECLARATIE DE CONFORMITATE

Declaram pe propria raspundere ca produsul descris la
,Date tehnice“ este In concordanta cu toate prevederile
legale relevante ale Directivei 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/
UE, 2006/42/CE si cu urmatoarele norme armonizate:

EN 62841-1:2015
EN 62841-2-2:2014
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2019-07-18
Alexander Krug c €
Managing Director

Imputernicit sa elaboreze documentatia tehnica.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralle 10

71364 Winnenden
Germany

SELECTARE MOD

Modul 1: Surub autofiletant
Utilizati acest mod pentru a
introduce suruburi autofiletante n
metal. Acest mod porneste la viteza
mare pentru a facilita gaurirea si
reduce viteza cand introduce
surubul.

Modul 2: Asistenta

Utilizati acest mod pentru
introducerea suruburilor cand este
necesar un control mai precis.
Acest mod porneste de la o viteza
mai redusa si creste progresiv
pentru a introduce complet surubul.
In directie opusa, acest mod
produce rotire in 6 impulsuri de
miscare controlata in directie opusa
destinata pentru scoaterea
suruburilor cu capul deteriorat.

Modul 3: Strangere automata
(120 Nm)

Utilizati acest mod pentru a nu
strange excesiv piulita sau surubul.
Dupa ce cheia pneumatica
detecteaza rezistentd, loveste inca
cca 1 secunda si apoi se opreste
automat.

Mod viteza 3
Viteza maxima (3000 min'%)
Cuplu maxim (280 Nm)

' Utilizati acest mod pentru elemente
~\l’Z"  de fixare mari care necesita forta si
TN viteza maxime.

Mod viteza 2

Viteza medie ((2200 min'?)

Cuplu mediu (210 Nm)

Utilizati acest mod pentru elemente
&\HW/ de fixare medii care necesita forta
N siviteza medie.

Mod viteza 1

Viteza redusa (750 min)

Cuplu redus (50 Nm)

Utilizati acest mod pentru elemente

7oz de fixare mici care necesita viteza
i~ sifortd minime.

UTILIZARE

Indicatie: Se recomanda ca dupa fixare sa verificati
intotdeauna cuplul de strangere cu o cheie
dinamometrica.

Cuplul de strangere este influentat de o multitudine de
factori, inclusiv urmatorii.

« Starea de incarcare a bateriei - Cand bateria este
descarcata, tensiunea scade si cuplul de strangere se
reduce.

Turatie - Utilizarea sculei cu viteza mica duce la un cuplu
de strangere mai mic.

Pozitie de fixare - Modul Tn care tineti scula sau elementul
de fixare influenteaza cuplul de strangere.

Insertia pentru rasucire/fisare - Utilizarea unei insertji
pentru rasucire/fixare care nu are dimensiunea corecta
sau utilizarea de accesorii care nu sunt suficient de
rezistente la soc reduce cuplul de strangere.

Utilizarea de accesorii si prelungiri - In functie de accesorii
sau prelungiri, cuplul de strangere al cheii cu percutie
poate fi redus.

Surub/piulita - Cuplul de strangere poate varia In functie
de diametrul, lungimea si clasa de rezistenta a surubului/
piulitei.

Starea elementelor de fixare - Elementele de fixare
murdare, corodate, uscate sau lubrifiate pot influenta
cuplul de strangere.

Piesele care trebuie nsurubate - Rezistenta pieselor de
Tnsurubat si orice componenta dintre acestea (uscata sau
lubrifiatd, moale sau tare, saiba, garnitura sau saiba-
suport) poate influenta cuplul de strangere.

TEHNICI DE INSURUBARE

Cu cat un bulon, un surub sau o piulita este solicitat/-a mai
mult cu cheia cu percutie, cu atat mai bine se strange.

Pentru a evita deteriorarile elementelor de fixare sau ale
pieselor, evitati duratele de percutare foarte lungi.

Procedati cu deosebita atentie cand actionati asupra unor
elemente de fixare mai mici, pentru ca acestea au nevoie de
mai putine lovituri, pentru a obtine un cuplu de strangere
optim.

Exersati cu diverse elemente de fixare si retineti durata
necesara pentru a obtine cuplul de strangere dorit.

Verificati cuplul de strangere cu o cheie dinamometrica
manuala.
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Daca cuplul de strangere este prea mare, reduceti durata de
percutare.

Daca cuplul de strangere nu este suficient, mariti durata de
percutare.

Uleiul, murdaria, rugina sau alte impuritati de pe filete sau
de sub capul elementului de fixare influenteaza valoarea
cuplului de strangere.

Cuplul necesar pentru desfacerea unui element de fixare
este In medie de 75% péana la 80% din cuplul de strangere,
n functie de starea suprafetelor de contact.

Efectuati lucrarile de Tnsurubare usoare cu un cuplu de
strangere relativ mic si utiliza{i pentru strangerea definitiva o
cheie dinamometrica manuala.

ACUMULATORI

Acumulatorii care nu au fost utilizati o perioada de timp
trebuie reancarcati nainte de utilizare.

Temperatura mai mare de 50°C (122°F) reduce performanta
acumulatorului. Evitati expunerea prelungita la caldura sau
radiatie solara (risc de supraancalzire)

Contactele Tncarcatoarelor si acumulatorilor trebuie pastrate
curate.

Pentru o durabilitate optima, acumulatorii trebuie reincarcati
complet dupa folosire.

Pentru o durata de viata cat mai lunga, acumulatorii ar
trebui scosi din incarcator dupa incarcare.

La depozitarea acumulatorilor mai mult de 30 zile:
Acumulatorii se depoziteaza la cca. 27°C si la loc uscat.
Acumulatorii se depoziteaza la nivelul de incarcare de cca.
30%-50%.

Acumulatorii se ncarca din nou la fiecare 6 luni.

PROTECTIE SUPRAINCARCARE ACUMULATOR

Bateria de acumulatoare este dotata cu o protectie
anti-suprasarcing, care protejeaza acumulatorul impotriva
supraincarcarii si 1i asigura o durata indelungata de viata.

In cazul unei solicitari extrem de ridicate, sistemul electronic
al acumulatorului decupleaza masina in mod automat.
Pentru continuarea lucrului, masina trebuie decuplata si
apoi cuplata din nou. Daca masina nu porneste, este posibil
ca bateria de acumulatoare sa fie descarcata, trebuind
reincarcata in aparatul de incarcare.

TRANSPORTUL ACUMULATORILOR CU IONI DE LITIU

Acumulatorii cu ioni de litiu cad sub incidenta prescriptiilor
legale pentru transportul de marfuri periculoase.

Transportul acestor acumulatori trebuie sa se efectueze cu
respectarea prescriptiilor si reglementarilor pe plan local,
national si international.

Consumatorilor le este permis transportul rutier
nerestrictionat al acestui tip de acumulatori.

Transportul comercial al acumulatorilor cu ioni de litiu prin
intermediul firmelor de expeditie si transport este supus
reglementarilor transportului de marfuri periculoase.
Pregatirile pentru expeditie si transportul au voie sa fie
efectuate numai de catre personal instruit corespunzator.
Intregul proces trebuie asistat in mod competent.

Urmatoarele puncte trebuie avute in vedere la transportul

acumulatorilor:

« Pentru a se evita scurtcircuite, asigurati-va de faptul ca
sunt protejate si izolate contactele.

< Aveti grija ca pachetul de acumulatori sa nu poata aluneca
n alta pozitie in interiorul ambalajului sau.

« Este interzis transportarea unor acumulatori deteriorati
sau care pierd lichid.

Pentru indicatii suplimentare adresati-va firmei de expeditie
si transport cu care colaboratj.
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INTRETINERE

Utilizati numai accesorii si piese de schimb AEG. Daca
unele din componente care nu au fost descrise trebuie
Tnlocuite, va rugam contactati unul din agentii de service
AEG (vezi lista noastra pentru service / garantie)

Daca este necesar, puteti solicita de la centrul dvs. de
service pentru clientl sau direct la Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-Strae 10, 71364 Winnenden, Germania
un desen descompus al aparatului prin indicarea tipului de
aparat si a numarului cu sase cifre de pe tablita indicatoare.

SIMBOLURI

f PERICOL! AVERTIZARE! ATENTIE!

Tndepé.rtagi acumulatorul inainte de inceperea
lucrului pe masina

Va rugam cititi cu atentie instructiunile Tnainte
de pornirea masinii

Aparatele electrice, bateriile/acumulatorii nu
se elimina Tmpreuna cu deseurile menajere.
Aparatele electrice si acumulatorii se
colecteaza separat si se predau la un centru
de reciclare, in vederea eliminarii ecologice.
Informati-va de la autoritatile locale sau de la
comerciantii acreditati Tn legatura cu centrele
de reciclare si de colectare.

Viteza de mers in gol

Frecventa percutii

V Tensiune

= Curent continuu
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TEXHWYKN NOLATO YOAPEH LUPA®LIVIEP HA BATEPUU

TTPOUBBOAEH BPOJ. ...ttt e

[NABA HA @MATOT....ceiuiiiiiiiiiie ittt aee aeas

Bp3uHa 6e3 onToBapyBame
lonemuHa Ha ygap..
Cnpera Topk
MakcumanHa ronemmHa Ha HaBpTkiTe / rorlemMmnHa Ha 3aBpTkuTe
BonTaxa Ha 6atepujaTta ....
TexuHa crnopen EMNTA-npouenyp

MpenopavaHa Temneparypa Ha okonvHaTa npv paborta
MpenopayaHy TUNOBW Ha akymynaTtopcku Gatepum.....

MIPEMNOPAYAHUN MOTTHAUM ...eveveveriieiee et o

WUndopmaumja 3a 6yyaBaTta/Bubpauumute

M3mepeHnTe BpeaHOCTV ce OAPEAeHU COrMacHo CTaHaapaoT
EN 62841.

TUNMYHO OYEKYBAHO HUBO Ha 3BYYEH MPUTUCOK Ha anaror e:

HuBo Ha 3By4eH npuTncok. (HecurypHoct K=3dB(A))......... ...
HuBo Ha jaunHa Ha 3ByK. (HecurypHocT K=3dB(A)).........ccev ...

HocTe WTUTHMK 3a yun.

BkynHu Bubpaumckm BpeaHoOCTV (BEKTOPCKM 361p Ha Tpute
Hacoku) npecmetaHu cornacHo EN 62841.
Bubpauucka eMrucnmoHa BPEAHOCT an

HaBnekyare Ha HaBpTKX 1 3aBPTKM CO MakcuMarHa rorneMuHa. ...
HECUMYPHOCT K =it e

MPEOYNPEOYBAHE!

BSS18B6

................. 474750 01...

...000001-999999

..................... 1/4" (6,35 mm)

0-3000 min'*
0-4000 min*
..280Nm
.M14

.18V
. g... 2,4kg
...-18..450°C

............ L1815R, ... L1890R
AL18G, AL1218G, BL1218, BLK1218

.................... 99,5dB (A)
.................. 110,5 dB (A)

...................... 6,7 m/s?
...................... 1,5m/s?

HuBoTO Ha B1Bpauun 1 emucuja Ha Byyasa aafeHu BO OBOj MHADOPMATUBEH NCT CE M3MEPEH! BO COTMACHOCT CO CTaHAapaN3MpaH MeToq
Ha TecTuparbe fageH Bo EN 62841 1 Moxe [ja ce KopuCTaT 3a CriopefyBat-e Ha eAeH enekTpuyeH anar co Apyr. Tue UCTO Taka MOXe fa ce

KopucTart npu npB1MYHa NpoLeHka Ha U3NoXEeHOCT.

HaBeneHoTo HMBO Ha BUGpaLMK 1 emucuja Ha ByyaBa ja npeTcTaByBa rnaBHaTa NpUMeHa Ha anatoT. Cenak ako anatoT ce KopucTu 3a
NOVHAKBY NPUMEHM, CO NOMHAKOB NpMBOp 1Nk NOLLO ce oapXKyBa, BubpaumnTe 1 emucujata Ha by4aBa Moxe Aa ce pasnukysaar. Toa Moxe
3HQYMTENHO [Aa o 3roNeMmM HUBOTO Ha U3NOXEHOCT MPeKy LiennoT paboTeH neproa.

lMpoLieHka Ha HUBOTO Ha M3NOXeHOCT Ha BUBpaLum v byyasa Tpeba UCTO Taka fja ce 3eMe NpeaBuy Kora e UCKNyYeH anaToT U Kora e
BKMYYeH, HO He BpLUK HukakBa paboTa. Toa MoXe 3HAYNTENHO Aa ro HamManu HUBOTO Ha W3MNOXEHOCT Npeky Len1oT paboTeH nepuoa.
Y1BpaeTe gonontutenty 6e36e[HOCHY MepK 3a Aa Ce 3aLUTUTV ONepaTopoT off edhekTUTe Ha BUBpauuuTe u/unu Gyyasara kako Ha np.:
OApPXYyBajTe ro anatoT 1 NpubopoT, paLeTe Heka B1 GuaaT Tonnu, opraHusaumja Ha paboTHUTe Lwemu.

E MPEOYNPEAYBAHKE! MpouuTajte rm cute 6e36eaHOCHM
ynaTcTBa, UHCTPYKLMK, UNYCTPALMK 1 cneuudmkaumum 3a oBoj
eneKkTpUYeH anar. HefocneaHo nounTtysatrse Ha nogony
HaBEeAEHWTE ynaTcTBa MOXe [a Npean3Birka enekTpudeH yaap,
noxap Wy cepuosHm NoBpeau.

YyBajTe r1 cuTe NnpeaynpeayBaka U ynaTcTea 3a ynorpeba.

A BE3BEEHOCHU HANOMEHU 3A 3ALUTPA®YBAHKSE:

Mpu peanusaumja Ha pa6oTu, Npu KoM 3aBpTKaTa MoXe Aa
noroav COKpUeHN BOAOBM Ha CTpyja, ApXeTe ro anaparot Ha
M30NnMpaH1Te NOBPLUMHY 3a ApXewe. KOHTaKTOT Ha HaBpTKaTa
€O BOA, MOA HaMoH MOXe Aa M CTaByi MeTanHnTe enoBu of
anapaTtoT Noj HanoH W ja joBeae A0 enekTpuieH yaap.

HoceTe WTUTHUMK 3a ywu. M3noxeHocTa Ha Byka Moxe Aa
npeau3asuka rybere Ha Cryxor.

OCTAHATU BE3EEAHOCHWU U PABOTHU YNATCTBA

YnoTpeBysajte 3awTnTHa onpema. Mpn paboTa co MalmHaTta
nocTojaHo HoceTe 3alWTnTHY oduna. Ce nperopadysa salwTuTHa
obrieka kako: Macka 3a 3alTuTa Of npaLunHa, 3aluTUTHI
pakaBuLM, LBPCTW YEBIM LUTO HE CE NU3raar, kauura 1 3alTuTa 3a
yim.

lMpwnHaTa Koja ce cosaasa Npu KOPUCTEHE Ha OBOj anaT Moxe Aa
6upae wreTHa no 3apasjeTo. He ja Bamwysajte. Hocete cooaeTHa
3alUTUTHA Macka.

He cmeat pa 6upar 06paboTyBaHn MaTepujanu Kou LWTO Moxart Aa
ro 3arpo3art 3apasjeTo (Ha np. asbecr).

[okonky ynotpebysaHoTo opyaue ce 6riokvpa, MoriuMe BegHall
[a ce uckny4u anaparot! He ro Bkry4yBajTe anapatoT NoBTOPHO
noneka ynotpeGyBaHoTo opyaue e briokupaHo; nputoa 61 Moxeno
[ jojae Ao NOBpaTeH yAap CO BUCOK MOMEHT Ha peakuuja.
WcnuTajTe 1 oTcTpaHeTe ja npuynHaTa 3a GrokvpareTo Ha
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ynoTpeGeHOTO opyAre UMajki Ty BO NpeaBUA HanoMeHuTe 3a

6e3beaHoCT.

MOoxXHW npuumHK 61 MoXene fa ce:

 3akaHTyBar€ BO NapyeTo koe LTo ce obpaboTysa

 Kpluerbe nopaau npoaypatbe Ha MatepujaroT Koj LWTo ce
obpaboTyBa

« [peonToBapyBake Ha ENEKTPUYHOTO Opyane

He dbakajte Bo MalumHaTa kora pabotu.

Ynotpe6eHoTo opyaAve 3a BpeMe Ha NpyMeHaTa MoXe fja cTaHe

MHOTY XeLLKo.

NPEOYNPEQYBAHE! OnacHocT oa U3ropeTuHu

* NPy MEHyBak-E Ha OpyAMETO

* MpV CTaBake Ha anapaToT Ha cTpaHa

MpawwmHaTta u CTpYroTUHUTE He cMeart da ce oAcTpaHyBaar Joaeka
€ MalumHarta paﬁOTM.

Kora pa6otuTe Ha SUA0BM, TaBaH UK Nog BHUMABAjTe Aa v
130erHeTe enekTpUYHUTE, racHUTEe W BOLOBOAHU MHCTaNaLuu.

O6esbeneTe ro NnpeaMeToT Koj LWTo ro obpaboTysate co Hanpasa
3a HarnoH. HeoBe36eneHn napunka kou LWTo ce obpaboTtysaar
MoXaT Aa NpeAn3BuKaaT TELKV NOBPEaN U OLITETyBakba.
M3BapeTe ro 6aTepucku1oT Cknon Npes OTNoYHyBake Ha KakoB 1
[fia e 3adhat Bp3 MalLMHaTa.

He rv octaBajTe nckopuctennte 6atepui BO AOMALLHUOT OTMaA 1
He ropete 1. [inctpubytepute Ha MunBsoku 1 cobupaat crapute
6aTepuu, CO LITO ja LUTUTAT HaLLaTa OKOMUHa.

He v uyBajte 6aTepumTe 3ae4HO CO METANHW NPEAMETH (PU3NK Of,
KpaTok Crnoj).

Kopwctete ucknyunso Cuctem GBS 3a nonHerse Ha 6atepun of
GBS cuctem. He kopucTete 6atepum of Apyr cUCTEM.

He rv oTBOpajTe HacunHo 6aTepumnTe v NonHavnTe, 1 YyBajTe rm
camo Ha CyBo MecTo. YyBajTe rv nocTojaHo CyBMU.




KucenuHata op oluTeTeHuTe Gatepuure MoXe Aa UcTede npu
€eKCTpeMeH HaroH unu Temnepatypu. [Jokonky AojaeTe BO KOHTaKT
CO ucarara, M3MUjTe ce BeiHaLl CO canyH 1 Boga. Bo cryyaj Ha
KOHTaKT CO 04uTe NnakHeTe rv y6aBo Hajmarnky 10MUHYTY 1
3a[0MKUTENHO OfiETe Ha NeKap.

Mpepynpeaysate! 3a aa nsberHete onacHocTa of noxap, of,
HapaHyBar-a 1N 07 OLLTETYBaHE Ha NPOU3BOAOT, KOULLTO M
co3paBa KpaTok Cnoj, He ja NoTonyBajTe BO TEYHOCT anarkara,
3ameHnuBarta GaTtepuja Unu NonHa4oT v naseTe BO ypeauTe U BO
6atepunTe Aa He NPOHUKHYBaaT TEYHOCTW. KOpO3UBHM Unn
€neKTPOCMNPOBOAJIMBM TEYHOCTH, KaKo CoNeHa BoAa, OfpeaeHn
XeMuKanuu, n3benysauku npenapaTti Unv NPOM3BOAN KOW COApXKaT
136enyBayku CyncTaHLuW, MoXaT Aa Npean3Bukaar KpaTok croj.

CNELNDULINPAHU YCITOBU HA YNIOTPEBA

BesXUYHMOT MOMEHTEH Kiy4 Mode Aa 61ae KOPUCTEH 3a 3aTeratbe
WV OABPTYBat-E Ha HABPTKW U LIPA(hoBM Cekafie kaje He e
AOCTarHO Hanojysatse.

He ro kopucTeTe 0BOj Npon3Bog Ha 61no Koj Apyr HaYUH OCBEH
NpOoNMLLaHNOT 3a HopMariHa ynotpeba.

EY-OEKITAPALINJA 3A COOBPA3HOCT

Bo cBoja concTBeHa 0aroBOPHOCT M3jaByBamMe Aeka nog, , TeXHU4Kn
noaaTouu” ONuLIAHWMOT NPOV3BOZA € BO CKIag CO CUTe PeneBaHTHU
nponwcu of perynartusara 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU,
2006/42/EC v cnegHTe XapMOHU3NPaYKn HOPMaTUBHU
[IOKyMEHTH:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Winnenden, 2019-07-18

Alexander Krug

Managing Director C €

OrONHOMOLLTEH 3a COCTaBYBake Ha TEXHUYKATa [JOKyMeHTaLuja.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StralRe 10

71364 Winnenden
Germany

U3B0P HA PEXXMMOT HA PABO

Pexum Ha pa6ota 1: 3aBpTku 3a
num

KopucTeTe ro oBoj pexum Ha
paborta fa HaBpTyBaTe 3aBPTKM 3a
MM BO MeTan. YaapHuoT
HaBpTyBa4 3amno4HyBa CO rofiemMa
6p3viHa 3a Aa ce onecHu
Oyn4eHeTo 1 Kora 3aBpTKaTa ce
HaBpTyBa, oA Ha nomana 6p3vHa.

Pexxum Ha pab6oTta 2: nomoLu 3a
HaBpTYyBake

KopucteTe ro oBoj paboTeH pexum
3a ga umare nopgobpa KoHTpona
BP3 YAapPHWOT HaBpTyBaY 3a Bpeme
Ha HaBpTYyBaHETO. YAapHMOT
HaBpTyBay 3ano4HyBa co nomana
6p3viHa 1 ja 3ronemyBa 3a BpeMe
Ha HaBPTYBaHETO.

3a fa rv ogBpTUTE 3aBPTKUTE CO
oLITeTeHUTE rMaBwu, yAapHUOT
HaBpTyBaY rv 3aBpTyBa 3aBPTKUTE
co 6 yaapu 1 KoHTponupaHa
6p3vHa.
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Pexxum Ha pab6ota 3: aBTOMaTCKO
HaBpTyBake (120 Nm)
KopucTeTe ro oBoj paboTteH pexum
3a Ja usberHete npekyMepHo
3aTerHyBare Ha 3aBpTKUTE UMK
HaBpTkuTe. OTKaKo yaapH1oT
HaBpTyBay NMo4yBCTBYBa OTMOP, Ce
BPTM yLwuTe okony 1 cekyHaa n
noToa 3anupa aBTOMaTCKU.

Bp3uHa 3

MaxkcumanHa 6p3uHa (3000 min't)
MakcumaneH BpTexeH MOMeHT
(280 Nm)

KopucTeTe ro oBoj paboTeH pexum
3a JONr1 3aBpTKK1, Ha KOU UM e
notpebHa MakcumarHa cvuna u
6p3nHa 3a HUBHO HaBPTYyBaHE.

Tl

=S

Bp3uHa 2
CpepgHa 6p3vHa ((2200 min')
CpepneH BpTexeH MOMeHT (210 Nm)

si KopucTeTe ro oBoj paboTeH pexvm
_\lll’" 3a 3aBpTKM CO cpeaHa ronemuHa,
/I Ha Kou um e notpebHa cpeaHa cuna

1 6p3vHa 3a HUBHO HaBpTyBaH-€.

Bp3uHa 1

Mana 6p3uHa (750 min't)

Manu BpTexeH MomeHT (50 Nm)
KopucTeTe ro oBoj paboTeH pexum
3a KpaTku 3aBpTKW, Ha KOu UM e
notpebHa mana cuna v 6p3vHa 3a
HUBHO HaBPTyBak-€.

YNOTPEBA

CoBeT: Ce npenopayyBa cekoraiu no npuLBPCTYBakbEeTo Aa ro
npoBepuTe 3aTe3HNOT MOMEHT CO AUHAMOMETPUYKU KNy,
3aTe3HVNOT MOMEHT € MoA BNnjaHne Ha pasnnyHu daktopu,
BKITy4yBajKu M 1 crefHuTe hakTopu.

« Cocrojba Ha nonHekwe Ha batepwjaTa - Kora 6atepujata e
cnpasHeTa, HanoHOT nara 1 3aTe3HNOT MOMEHT Ce HamasyBa.
BpaunHu - KopucteweTo Ha anatot npu mana bpanHa foseaysa
710 MOMarn 3aTe3eH MOMEHT.

Monox6a 3a npuLBPCTYBak-e - HauMHOT Ha ApXetbe Ha anatot
NN CBP3YBAYKMOT ENEMEHT Brjae Ha 3aTe3HNOT MOMEHT.
3aBuUTKaH 1Unn BMETHAT NPUKIYYOK - KOPUCTEHETO Ha 3aBUTKaH
NV BMETHAT NMPUKITY4OK CO MOrpeLLHa roneMmHa unm
KOPUCTEH-ETO Ha OnpemMa LUTO He € OTMOpHa Ha yaapy ro
HamaryBa 3aTe3HIOT MOMEHT.

KopucTetse Ha onpema 1 NPOAOMXHU enemeHTH - Bo 3aBncHocT
o[} onpemarta uni NPOAOCIKXHUOT eNeMeHT, MOXe fja Ce Hamanu
3aTe3HNOT MOMEHT Ha yAapHaTa wpadunuua.

3aBpTka/HaBpTKa - 3aTe3HMOT MOMEHT MOXe Aa Bapupa BO
3aBVCHOCT Of iVjaMeTapoT, AOMKMHaTa U Knacarta Ha jaunHaTa
Ha 3aBpTkaTa/HaBpTKaTa.

CocTojba Ha cBP3yBaukuTe enemeHTH - KoHtammHupanm,
KOpoAMpaHu, CyBM MM NOAMaYKaH1 CBP3YBaYKN eNemMeHTH Moxe
[la BNujaaT Ha 3aTe3HNOT MOMEHT.

[enosuTe kon Tpeba aa ce HaBpTyBaaT - JaynHata Ha Aenosute
kou Tpeba fa ce HaBpTyBaarT U koja 61No KOMMOHEHTa Mery HUB
(cyBa unn nogmavkaHa, Meka unu Tepaa, 3aBpTka, 3anTueka unm
NoAnoLLKa) MoXe [ja BnnjaaT Ha 3aTe3HNOT MOMEHT.

TEXHOJIOI'U 3A NPULIBPCTYBAKE

Kornky nogonro ce HaBpTyBa 6oNnTOT, 3aBpTKaTa UNK HaBpTKkaTa co
yaapHara Lpacunuua, TofKky NoLuBpcTo Te ce 3aTerHaty.

3a Aa usberHeTe oLITETYBaHE Ha CBP3yBaYUTE ENEMEHTU UMK
paboTHuTE Napumtba, M3berHyBajTe NPeKyMepHO Tpaewe Ha
HaBPTyBaH|eTo.

Bunete noce6HO BHUMATENHU kora paboTuTe Ha noManm
CBp3yBayku enemMeHTu, 3aToa Wro Tne Gapaat noman 6poj Ha
yaapy 3a fia ce NoCTUrHe onTUMarneH 3aTe3eH MOMEHT.

.

.

.

.

.

- BFOTOBaPbI

Bex6ajTe co pa3nnyHmu CBP3yBayKk1 eNemMeHTH 1 3anoMHeTe ro
BPEMETO LUTO B € NOTPeBHO 3a Aa ro JOCTUTHETe cakaH1oT
3aTe3eH MOMEHT.

MpoBepeTe ro 3aTE3HNOT MOMEHT CO PaYHU AVHAMOMETPUYKM
KIyy.

AKO 3aTE3HMOT MOMEHT € NPEMHOTY BICOK, HamManeTe ro BpeMEeTo
Ha ypap.

AKO 3aTE€3HNOT MOMEHT € HE[JOBOJIEH, 3roNeMeTe ro BpeMeTo Ha
yaap.

Macnorto, HeuncToTHjaTa, prata unu apyrute 3aragyBadu Ha
HaBOjOT UMK Mof rMaBaTa Ha CBP3yBaYKVMOT eNEMEHT BrvjaaT Ha
3aT€3HNOT MOMEHT.

BpTexH1oT MOMeHT LWTo € noTpebeH 3a onabasyBatbe Ha
CBP3yBaYKMOT eneMeHT e Bo npocek of 75% Ao 80% of 3aTesHnoT
MOMEHT, 3aBMCHO 0f cocToj6aTa Ha KOHTAKTHUTE MOBPLUMHW.
3alpadeTe Marky co penaTuBHO HU30K 3aTe3eH MOMEHT U
KopucTeTe payHn AMHAMOMETPUYKM KNyY 3a puHanHo
3aTerHyBarbe.

BATEPUN

Moponr nepvon HeynoTpeGyBaHu koMnneTn Gatepun Aa ce
HanonHar npeg ynotpeba.

Temnepartypa nosucoka og 500C (1220®) ro Hamanysaat
TpaereTo Ha batepumte. V3berHyBajTe NoaoNro M3NoXyBame Ha
6aTepunTe Ha BUCOKU TEMMEPaTYpU UM CoHLe (PU3NK O
nperpeBate).

KnemuTe Ha nonHavot 1 6atepumte Mopa Aa bugat umctu.

3a ontumarneH paboTeH Bek, No ynotpeba 6atepumte Mopa ga
6mpar LenocHo HanomHeTw.

3a MOXHO NoAONT BEK Ha Tpaete, anapatuTe nocne HUBHOTO
norHere Tpeba Aa Guaat U3BazeHu of anapatoT 3a NofHeHe Ha
barepuure.

Bo cnyuaj Ha cknapupatse Ha 6aTepujata nogonro og 30 AeHa:
AKyMynaTopoT Aa ce YyBa Ha Temnepatypa o npubnmxHo 27°C u
Ha CyBO MeCTO.

AKymMynaTopoT Aa ce cknaaupa Ha npubnmxHo 30%-50% og
cocTojbaTa Ha HanoHeTOCT.

AKyMynaTopoT MOBTOPHO Aia Ce HanofHW Ha cekou 6 MeceLy.

SALUTUTA O NPEONTEPETYBAKE HA BATEPUJATA

BatepuckoTo nakyBare € OnpemMeHo €O 3aLuTuTa o
NpeonToBapyBakse LUTO ja WTUTK BaTepujata o
npeonToBapyBae 1 06e3besyBa fonr paboTeH Bek.

IMpy eKCTPEMHO BUCOK CTeMeH Ha ynotpeba, enekTpoHukaTa Ha
6atepwujaTa aBTOMATCKY ja UCKNydyBa MalumHaTa. 3a fa
npopormkuTe co paboTa UCKNyYeTe ja MaluMHaTa 1 BKiyYeTe ja
MoBTOPHO. [lOKOMNKY Malu1HaTa He ce BKMy4u NOBTOPHO, MOXHO €
6aTepucKoTO NakyBak-e fja e ucnpasHeto. Toralu Toa ke Mopa Aa
6uae HanonHeTo BO anapatoT 3a MofHeHe.

TPAHCIMOPT HA NNNTUYM-JOHCKU BEATEPUN

JIuTyum-joHckuTe GaTepun Moanexar Ha 3akoHCKUTe oapeatu 3a
TPaHCMOPT Ha OnacH|! Matepuy.

TpaHCnopToT Ha oBMe 6aTepuu Mopa fa ce BpLLM COracHo
noKanHUTE, HaUMOHaHUTE 1 MefyHapoAHUTE NPOMUCH U OAPe.dH.

lMoTpoLuyBaynTe Ha oBMe BaTepun MoXe Aa BPLIAT HeMpeyeH

naTeH TPaHCNOpT Ha UcTuUTe.

KomepuwjanHnoT TpaHCnopT Ha NUTUYM-joHCKkM BaTepun of

CTpaHa Ha LWneanTepcku NpeTnpujatja NOANEXHN Ha

oppenbuTe 3a TPAHCMOPT Ha onacHW Matepunn. MofroToBkNTe

3a Wwneavumja 1 TpaHenopT Tpeba Aa ri BpLUAT UCKITY4MBO

coopBeTHo 06y4eHn nuua. LienokynHuot npouec Tpeba aa uae

CTPYY4HO HafrneayBaH.

Mpu TpaHcnopToT Ha Batepun Tpeba Aa ce BHUMaBa Ha CreaHOTO:

+ OcurypajTe ce aeka KOHTaKTUTE Ce 3alUTUTEHI 1 U30NMpaHK, a
CceTo Toa Co Lien Aa ce 13berHat kpaTku CroesMm.

« BHumaBajTe fa He gojae 4o U3MecTyBakbe Ha batepumTte BO
HWBHaTa ambanaxa.

» 3abpaHeT e TpaHCMopT Ha OLUTETEHU WX NPOTEYEHN
NNTUYM-JOHCKM BaTepuu.

3a noHaTaMoLLHK UHCTPYKUUK obpaTeTe ce go Baweto

LUNeanTepCKo NpeTnpujaTue.
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OLPXYBAHE

Kopuctete camo AEG gogatoum u peepsHM Aenosu. [OKomnky
HEKOW O KOMMOHEHTUTE KOU He ce onuLiaHu Tpeba aa bugat
3ameHeTH, Be Monume KOHTaKTUpajTe M1 CEPBUCHITE areHTn Ha
AEG (koHCynTWpajTe ja nucTata Ha agpech).

Mpu notpeba Moxe Aa ce nobapa eKCrro3voHeH LpTex Ha
anapartoT o HaBeAyBaHe Ha MaLUMHCKMOT TUM 1
LecToumndpeHnoT Bpoj Ha Tabnuykata co y4YMHOKOT Unn BO
Bawwara kopucHnyka cryx6a unm AnpekTHo Kaj Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden,
lepmaHuja.

CUMBOJTU

BHVUMAHME! MPEOYMNPEOYBAHE!
OMACHOCT!

M3BageTe ro 6atepucku1oT cknon npeg
OTMOYHYBaH-€ Ha KaKkoB U fa e 3adaT Bp3
MaluvHara.

Be monume npen aa ja crapTyBarte mawuvHaTa
obpHeTe BHMMaHWe Ha ynaTcTsaTa 3a
ynotpeba.

EnextpuyHute anapatu u 6atepumnte WTO

ce nonHaT He cmeart fa ce dpnart 3aefHo co
[OMAaLLHUOT OTNaga.

EnektpnynnTe anapatu n 6atepumnte Tpeba
fa ce cobupaat oaaenHo 1 aa ce ogHecat BO
COOABETHWOT MOTOH 3apajyn HUBHO bpnate
BO CKflaJ CO Havyenara 3a 3alTuta Ha
okonuHarta.

MHdopmupajTe ce kaj BawmTte mectHu
cry>6u nnu kaj cneumjannusnpaHnoT TProBCKK
NpeTcTaBHUK, Kafe MMa TakBW MOTOHM 3a
peuuknaxa v CobUpHMU cTaHuLu.

EBponcka o3Haka 3a coobpasHocT

YKpaunHcka o3Haka 3a coobpasHocT

[ EBpoasvicka o3Haka 3a coobpasHoCT




TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKI AKYMYNATOPHUA YIAPHUA TBUHTOKPYT

HOMEPD BUPOBY ...ttt e

3aTnckad iHCTpymeHTa
KinbkicTb 06epTiB XONoCTOro xoay.
KinbkicTb yoapis ...........
KpyTUnbHWA MOMEHT ...
Makc. po3mip rBuHTIB / pO3Mip ranok...
Hanpyra 3HiMHOT akymynsiTopHoi 6aTape ...
Bara 3rigHo 3 npouenypoto EPTA 01/2014 ..
PekomeHaoBaHa TemnepaTtypa AOBKiNMs nig yac pobotu ..
PekomeH0BaHi TNM akymynsTopis

PekomMeHa0BaHi 3apAaHI MPUCTPON. ....cvveiieeiieiiee e siee e o

Lym / iHpopmauis npo Bi6pauito
BuMmipsHi 3Ha4eHHs B13HaYeHi 3rinHo 3 EN 62841.

PieeHb wymy "A" npunagy CTaHOBWUTb B TUNOBOMY ana,qu
PiseHb 3BykoBoro tucky (noxubka K = 3 ab(A)) ...
PiBeHb 3BykoBOi NOTYyxHOCTI (Noxmbka K = 3 ,qE(A)) .

BukopucToByBaTu 3acobu 3aXuUcTy opraHiB cnyxy!

CymapHi 3Ha4eHHst BibpaLii (BeKTopHa Cyma Tpbox
HanpsiMKiB), BCTaHOBMNEHi 3rigHo 3 EN 62841.
3HaueHHs Bibpadii an
3aTArHeHHsi TBUHTIB Ta raiok MakcyMarnbHOro po3Mipy
noxmbka K =

NONEPEMXEHHA!

BSS18B6

.................. 474750 01...
...000001-999999

0-4000 min*
..280 Nm
..M14

.1,7 kg... 2,4 kg
...-18...+50°C
..L1815R, ... L1890R

AL18G, AL1218G, BL1218, BLK1218

.99,5dB (A)
..110,5dB (A)

...6,7m/s?
..1,5m/s?

3anBrieHi 3Ha4eHHs! LIYMOBOTO BUMPOMIHIOBAHHSI, BKa3aHi B LbOMY iHpopmaLiinHoMy apkyLui, 6yrno BUMIPSIHO BIAMOBIAHO A0
CTaHAapTM30BaHOro BUNPOOYBaHHS 3ridHo 3 EN 62841 Ta MOXyTb BUKOPUCTOBYBATUCS ANS NOPIBHAHHSA OAHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLWIMM. BoHy
TaKoX MOXYTb BUKOPUCTOBYBATUCS ANs NOMNEPeAHbOi OLiHKM PIBHS BMIMBY Ha OpraHiam.

BkasaHi 3HaueHHs BibpaLii Ta LLyMOBOro BUNPOMIHIOBAHHS AiNCHI NS OCHOBHWX 06nacTeli 3aCToCyBaHHS iHCTPYMeHTa. AKLLO iHCTpYMeHT
BUKOPUCTOBYETLCA B iHLLIMX 06AcTSAX 3aCTOCYBAHHS YU 3 iHLIMM NpuUnaaasm abo He NPOXOANTL HanexHe 06CNYroByBaHHS, 3HAYEHHS
BibpaLlii Ta LLyMOBOro BUNPOMiHIOBaHHS! MOXYTb Bifpi3HATUCS. Lie MoXe CyTTEBO 36inbLUMTY piBEHb BNIMBY HA OpraHiaM NPOTArom

3ararnbHoro nepiogy po6oty.

Mig yac ouiHkK piBHA BNNMBY BibpaLlii Ta LYMOBOro BUNPOMIHIOBAHHS! HA OpraHi3M TakoX HeobXiZAHO BpaxoByBaTW Nepioan, KON iHCTPYMeHT
BVMKHEHO, YM KOMK BiH NpaLitoe, ane akTU4HO He BUKOPUCTOBYETLCS ANS BUKOHAHHSA poboTu. Lie Moxe CyTTEBO 3HM3UTU piBeHb BNIMBY Ha

OpraHi3am NpoTSIroM 3arasibHoro nepiody po6oTy.

Bu3aHauTe fonaTkoBi 3axoam A4Ns 3aXMCTy onepaTtopa Bif BrnuBy Bibpauii Ta/abo wymy, Hanpuknag, 06CnyroByBaHHs iHCTPYMEHTa Ta Moro

npunapas, 3bepiraHHs pyk y Tenni, opraHisauis rpadikis pobotu.

E YBATA! O3HaloMUTUCB 3 yCimMa nonepemKeHHAMM 3
6e3ne4yHoro BUKOPMCTaHHSA, iIHCTPYKLisAMY, iNtOCTPaTUBHUM
MaTepianom Ta TeXHiYHUMM XapaKTePUCTUKaMK, sKi
HafalTbCA 3 LM eNeKTPUYHUM iIHCTPYMEeHTOM. HeoTpumaHHs
BCIX HaBEEHNX HIKYE IHCTPYKLIA MOXe NPU3BECTU 10 YPaKeHHS
€NeKTPUYHIM CTPYMOM, Nnoxexi Ta/abo Baxkux TpaBM.

36epiraTu Bci nonepemkeHHs Ta iHCTPYKLiT AN BUKOPUCTaHHSA
B MaibyTHbOMY.

TpumaMTe I'IpVICTpIVI 3a i30N1bOBaHi NOBEPXHi PY4OK, Konu
BUKOHYyETE pOGOTy niA Yac AKOi FBUHT MOXe Haunoexuy'mca
Ha npuxosam eneKTponpoBoau. KoHTakT reuHTa 3 npoBsoAoM nia
Hanpyrow Moxe CnpuAT BUHUKHEHHIO HaNpyrin Ha MeTaneBux
AeTansax NpUCcTporo Ta NPpU3BeCTU A0 YpaXkeHHA eNeKTpu4yHuMm
CTpymMOM.

KopucTtyiitecs 3aco6amm 3axucTy opraHis cnyxy. Bnnus wymy
MOXE CMPUYMHWTY BTPaTY CITyXy.

BukopucToByiiTe iHamBigyanbHi 3acobu 3axvcty. Mig yac pobotu 3
MalLLWHO 3aBXay HOCUTU 3aXUCHI okynsipu. Pagumo
BUKOPWCTOBYBATY 3aXWCHWIA OFA, Sik HAaNpuUKnag Macky Ans
3axWCTY Bif MWy, 3aXMCHi pyKaBuLi, MiLlHE Ta HEKOB3HE B3YTTH,
Kacky Ta 3acobm 3axuCTy OpraHiB Cryxy.

Mun, Wwo yTBOpIOETLCS Nif Yac poboTu, YacTo ByBae LKIANMBUM
QNS 340POB'S; BiH HE MOBMHEH NOTpannsiT B opraHiam. Hocutu
BiNOBIAHY MacKy ANs 3aXMCTY Bif nuny.

He MoxHa 06pobnsiT matepiany, HebeaneyHi Ans 30opoB's
(Hanpuknag, asbecr).

Mpu 6roKyBaHHi BCTABHOTO IHCTPYMEHTY HeraiHO BUMKHYTH
npunaa! He BMuKaiTe npunag, SKLWO BCTABHWUIA IHCTPYMEHT

A\ BKA3IBKY 3 TEXHIKW BE3MEKM AnsA YOAPHOIo
BUHTOKPYTA

[OOATKOBI IHCTPYKLIIi 3 TEXHIKW BE3MEKU TA
EKCMNYATALYIT

3aBnokoBaHWit; NMpY LIbOMY MOXE BUHUKATY Bifja4a 3 BUCOKUM
3BOPOTHIM MOMEHTOM. BU3HAUNTV Ta YCyHYTU MPUYMHY
6rnokyBaHHS BCTABHOIO iHCTPYMEHTY 3 ypaxyBaHHsIM BKa3iBOK 3
TexHiku 6e3neku.

Moxnusi npu4nHm:

« [Mepekic B 3aroToBLj, Lo 06po6nseTbCs

* [pobusanHa obpobnioBaHoro matepiany

* MepeBaHTaxeHHs! eNeKTPOIHCTPYMeHTa

YacTuHu Tina He NOBWHHI NOTPanAATX B MaLLMHY, KON BOHA
npaLoe.

BcTaBHWIn iIHCTPYMEHT MOXe HarpiBaTics nif Yac pobotu.
NMONEPEXEHHA! HebGeaneka onikis

* NpW 3aMiHi IHCTPYMEHTY

* Npw BiAKNaaaHHi npunagy

He moxHa BuaansaTin cTpyxKy abo ynamku, Konu MalunHa npaLioe.
Mig yac pobotn Ha cTiHax, cTensx abo nianosi 3seprarv ysary Ha
eneKkTpuYHi kabeni, ra3oBi Ta BOAOMPOBIAHI MiHil.

3adikcyBaTy 3aroToBKY B 3aTUCKHOMY NpUCTPOi. HesakpinneHi
3aroTOBKM MOXYTb MPUBECTU A0 TSHKKUX TPaBM Ta MOLIKOAKEHD.
Mepen 6yab-sikMMn pobOTaMK Ha MaLLUHI BUAHATY 3MiHHY
aKymynsTopHy Gatapeto

BianpauboBaHi 3HiIMHI akyMynsTopHi 6atapei He MoxHa kupatu y
BOroHb abo BukuZaTh 3 NobyToBuMM Bigxoaamu. AEG nponoHye
yTunisauito cTapux 3HIMHUX akymynsTopHux 6atapeit, 6eaneyHy
[INS AOBKINNS; 3BEPHITLCA [0 CBOTO AUnepa.

He 36epiratvt 3HiMHi akymynsiTopHi 6aTapei pasom 3 MeTanesumm
npeameTamu (Hebesneka KOPOTKOro 3aMUKaHHS).

3HiMHi akymynsTopHi 6atapei cuctemn GBS 3apspxati nuiue
3apsagHUMK NpucTposiMn cuctemn GBS. He 3apsaxatu
aKymynsiTopHi 6aTapei iHLLUX cucTem.

He BigkpuBaTy 3HIMHI akymynsTopHi 6atapei i 3apsigHi npucTpoi Ta
36epiraty ix nuLLe B Cyxux NpuMmileHHsx. beperTu Big Bonoru.

Mpu ekcTpemanbHOMy HaBaHTaxeHi abo Npu ekcTpeManbHin
Temnepartypi 3 NOLIKOKEHOI 3MiHHOI akyMynsTopHoi 6atapei
MOXe BUTIKaTV enekTponit. Mpu NoTpannsHHi enekTponity Ha
LUKipY MOrO HeraitHo HeobXigHO 3MUTK BOAOK 3 MumoM. Mpu

NoTPannsHHI B 04i ix HEOBXiAHO HEranHO peTenbHO NPOMUTH,
LoHaliMeHLUe 10 XBUMMH, Ta HeraiHo 3BepHYTUCS [0 Nikapsi.

BUKOPUCTAHHA 3A NMPU3HAYEHHAM

YapHuii rTBUHTOKPYT MOXHAa BUKOPUCTOBYBATH YHiBEpcarbHO Ans
NPUrBIHYYBaHHA Ta BiArBUHYYBAHHS MBUHTIB Ta raiok He3anexHo
Bi[l MEPEXEBOr0 XMBMEHHS.

Lleit npunap MoXHa BUKOPUCTOBYBATM TifbKW 38 NPU3HAYEHHAM
TaK, sk BKa3aHo B LibOMY [IOKyMEHTi.

MonepepxeHHs! [ins 3anobiraHHa Hebeanewi Noxexi B pesynsrarti
KOPOTKOrO 3aMMKaHHS, TpaBMaM i MOLUKOAXKEHHIO BUPOGIB He
3aHypIoiiTe IHCTPYMEHT, 3MiHHMI akymynsTop abo 3apsigHui
NPUCTPIN Y PiANHY | He JonyckanTe NOTPanNaHHS PiAUHN
BCepeamHy npucTpois abo akymynstopis. KoposiiHi i
CTPYMOMNPOBIAHI PiAUHW, TaKi ik CONOHWIA PO34KH, NEBHI XiMikaTy,
BMOINtoBanbHi 3acobu abo NpoaykTy, WO X MICTATb, MOXYTb
MPW3BECTM O KOPOTKOTO 3aMUKaHHS.

CEPTU®IKAT BIANOBIAHOCTI BAMOIAM €C

Mwu 3asiBnsiemo Ha BnacHy BianoBiganbHiCTb, o BUPI6, onucanuii
B, TEXHIYHMX AaHUX", BiANOBIAAE BCIM 3aCTOCOBHUM MOMNOXEHHSIM
avpektueu 2011/65/EU (RoHS), 2014/30/EU, 2006/42/EG, Ta
HaCTYMHUM rapMOHi30BaH!M HOPMaTUBHUM JOKYMEHTaM:
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Alexander Krug

Managing Director C €

YNOBHOBaXXEHUI i3 CKNagaHHsA TEXHIYHOT JOKYMeHTaLji.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

BUBIP PEXXUMY POBOTU

Pexxum po6otu 1: rBUHTU AnA
nucToBOro MeTany
BukopucToBynTe Lien pexum
po6oTK ANst BKPYYYBaHHSA BUHTIB B
MeTan. YaapHuii raikoBui Koy
3anyckaeTbCs 3 BUCOKOI YacTOTOO
06epTiB ANs NonerLweHHs
cBepaniHHS, a noTim
CMOBINBHIOETHCS MPY BKPYYYBaHHi
rBUHTA.

Pexum po60oTu 2: rBuHTOBa
ponomora

BuikopucToByiTe Liel pexum
po6oTu, LWo6 Kpalle KOHTPOoMBaTH
yAapHWUIA raikoBWI KIKOY N Yac
3aKpyyyBaHHS. Y4apHWUIA raikosumn
KIIOY 3aMyCcKaeTbCs 3 MEHLLOK
yacToTolo 06epTiB i NPUCKOPIETHCSA
npwv BKpy4yBaHHi rBUHTA.

LLlo6 BUKPYTUTU rBUHTK 3
MOLLKOKEHNMU rOfIoBKaMu,
yAAPHWUIA FaKOBUI KIHOY BUKPYYYE
X y 6 ynapis 3 peryntoBaHHsaM
yactoTtu obeprTiB.

Pexxum po6otu 3: aBTOMaTU4HE
3aTaryBaHHA (120 Hwm)
BuvikopucToByiiTe Le pexum
po60oTH, W6 YHUKHYTU HAAMIPHOrO
3aTAryBaHHs ranok abo rBuHTIB.
IMicna Toro, Sk ynapHWi rankosuin
KoY BUSIBUTb ONip, BiH Bce Le 6’
6nm3bKo 1 cekyHau, a noTim
aBTOMAaTUYHO 3YMUHSAETHCS.

YacToTa o6epriB 3
MakcumanbHa yactoTta obeprTiB
(3000 06/xB)

MakcumanbHUi KPYTHWA MOMEHT
1- \W/// (280 Hwm)

ZIMY BUKOPUCTOBYIATE Liel pexum
po60TK Npy BKPYyYyBaHHI JOBrUX
FBUHTIB i3 3aCTOCYBaHHAM
MakcMmarbHOi CUnK Ta YacToTu
obepriB.

YacTtora obeprTiB 2

CepepHs yactoTa ob6eprTis (2200
06/xB)

CepefiHiii KPYTHUIA MOMEHT

(210 Hwm)

BukopucToByiite Lien pexum
po6OTH Npn BKPyYyBaHHi FBUHTIB
cepeaHbOro po3mipy i3
3acToCcyBaHHSAM MOMipHOI cunn Ta
yacToTu obepTiB.

YacTtoTa obeprTiB 1

Hv;abxa yactota obeprtis (750 06/

XB

MODE /7 [/- @ HW3bkuii KpyTHWIA MOMeEHT (50 Hm)

32 "\|ll’Z" BukopucTOByNTE LiEV PEXUM

/S poBOoTU Npn BKPy4yBaHHI KOPOTKMX

BMHTIB i3 3aCTOCYyBaHHSAM

HeBENnVIKOi CUMIMKN Ta 4acToTu

obepriB.

EKCIYATALIA

BkasiBka: pekoMeHA0BaHO NicnsA 3akpyvyBaHHA 3aBXAW
nepeBipATU MOMEHT 3aTAryBaHHs 3a AONOMOro
AVHaMOMETPUYHOrO KNtova.

MoMEHT 3aTaryBaHHs 3anexuTb Bif BENUKOI KinbKOCTi
YMHHUKIB, @ came:

+ CraH b6atapei — konu 6aTapes po3psimxeHa, Hanpyra cnagae,
TOMY MOMEHT 3aTsiryBaHHs! 3MEHLLYETbCS.

LBuakicTb 06epTaHHs — 3acTOCyBaHHS iIHCTPYMEHTA 3 HIXKYOK
LUBMAKICTIO 0BepTaHHs NPU3BOANTbL 0 3MEHLLIEHOTO

MOMEHTY 3aTsryBaHHs:.

INonoxeHHs Npu 3aTAryBaHHi — Cnoci6 yTpUMaHHs iHCTpyMeHTa
11 enemeHTa KpinneHHs BNNMBAE Ha MOMEHT 3aTAryBaHHS.
TopueBa ronoska Ta Hacagka — BUKOPUCTaHHS TOPLIEBOT
TONIOBKM Ta HacafKy HEBIANOBIOHOMO PO3MIPY UM HEAOCTATHLO
MILIHOTO MPUNaaas 3MEeHLLYEe MOMEHT 3aTAryBaHHS.
BukopucTaHHs npunaaas Ta nogoBXyBadyiB — Yy 3anexHOCTi Bif,
npunaaas Ta NofoBXKyBayiB MOMEHT 3aTsiryBaHHs iHCTPYMeHTa
MOXe 3MEHLLNTUCS.

BUHT/ralika — MOMEHT 3aTsryBaHHs MOXe 3MiHIOBaTUCS B
3anexHocTi Bif AiameTpy, AOBXMHU Ta Knacy MILHOCTi rBuHTa/
ranku.

CTaH enemeHTIB KpinneHHs — 3abpyAHeHi, BpaxeHi koposieto,
CyXi YM 3MaLLieHi eneMeHTU KpINNeHHs MOXYTb BNAMBAaTH Ha
MOMEHT 3aTsiryBaHHs.

EnemeHTw, LWO NiansraoTb 3akpy4yBaHHIO — MILHICTb
€MNeMeHTIB, Lo NiANAraloTb 3akpyvyBaHHIO, Ta iHLUUX ENEeMEHTIB
M HUMK (Cyxuit a6o 3amaLLieHni, TBepauii abo M'sikuiA, waiiba,
YLWiNbHIOBaY) MOXYTb BMNWBATK HA MOMEHT 3aTSIryBaHHs.

.

TEXHIKWU 3AKPYYYBAHHA

Yum poBLUE [OKNaAa€eTbeA 3ycunns Ha 6onT, rBuHT abo raiiky, TuM
MiLlHiLLE BOHM 3aKpy4YHOTbCS.
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LLlo6 YHWMKHYTW NOLLKOAKEHHS eNeMEHTIB KpinneHHs 4u BUpoby,
YHUKaiTe 3aHaATo A0Broro AoknaaaHHs 3ycunb.

ByakTe 0coBnmMBO YBXHUMM, NPaLIOOYM 3 ManeHbKUMK
KpiNUMbHUMU eneMeHTaMu, TOMY Lo BOHW NOTPEBYOTb MEHLLOT
KINbKOCTI iMMyIbCiB AN AOCATHEHHS ONTUMANbHOTO MOMEHTY
3aTAryBaHHs.

MoTpeHyiiTeCca Ha Pi3HUX eneMeHTax KpinneHHs Ta BisbMiTb Ha
yBary Toi Yac, sikuii noTpibeH, Wwob focarHyTn BaxaHoro MOMeHTY
3aTAryBaHHS.

[MepeBipTe MOMEHT 3aTAryBaHHs 3a A0MOMOrOK Py4HOro
IMHaMOMETPUYHOTO KItova.

FKLLIO MOMEHT 3aTAryBaHHs 3aBeMnuKuiA, 3MEHLLMTb Yac
[lOKNafaHHs 3ycunb.

AKLIO MOMEHT 3aTAryBaHHs 3amarnui, 36inbLUMTb Yac AoKNaaaHHs
3yCHIb.

Mactuno, 6pyg, ipxa Ta iHwwi 3abpyaHeHHs Ha piabbi abo nig
TOMOBKOKO eNeMeHTa KpinneHHs BNNNBaKTh Ha BENUYMHY MOMEHTY
3aTAryBaHHs.

ObepTanbHuit MOMEHT, iK1 NOTPIBeH ANs BigKpYyYyBaHHS,
cknagae B cepegHboMy 75-80 % Bii MOMEHTY 3aTsiryBaHHs, B
3aNeXHOCTi Bifj CTaHY KOHTAKTHIX NOBEPXOHb.

3akpy4yinTe 3 BIHOCHO HEBENUKMM MOMEHTOM 3aTAryBaHHs, a
MOTIM OCTATO4HO 3aKPYTIiTb 3@ AOMOMOrOK PY4YHOrO
[IMHaMOMETPUYHOTO KItoYa.

AKYMYNIATOPHI BATAPE[

3HiMHY akymynsiTopHy 6aTapeto, Lo He BUKOpUCTOBYBanacs
TpWBanuit yac, nepes BUKOPUCTAHHAM HeOOXIAHO NiA3apsanTy.

Temnepatypa noHaa 50 °C 3MeHLLYE NOTYXHICTb 3HIMHOT
aKyMynsTopHoi 6atapei. YHUKaTv TpUBanoro HarpisaHHst
COHSIYHUMM NpoMeHsiMK abo crcTemoto obirpiBy.
3'eaHyBanbHi KOHTAKTU 3apsiBHOTO NPUCTPOIO Ta 3HIMHOT
aKyMynsTopHoi 6atapei noBUHHI ByTI YncTumm.

[ns 3abesneyeHHs oNTUManbLHOMO CTPOKY ekcryaTauii
aKyMynsTopHi 6aTtapei nicns BUKOPUCTaHHA HEODXiAHO MOBHICTIO
3apsaauTH.

[ins 3abe3neyeHHs MakcMmarnbHO MOXIMBOTO TEPMIHY
ekcnnyatauii akymynsTopHi 6atapei nicns 3apsiakv HeobxigHO
BUIMATK 3 3apsAHOTO MPUCTPOLD.

Mpw 36epiraHHi akymynsTopHoi 6atapei noHag 30 gHiB:

36epiratt akymynstopHy batapeto npu Temnepatypi npubnmsHo 27
°C B CyXOMy MicLi.

36epiratt akymynsaTopHy 6atapeto B cTaHi 3apsiakv npubnuaHo
30-50 %.

KoxHi 6 MicsiLiB 3aHOBO 3apsiixaTv akyMynsTopHy 6aTapeto.

3AXUCT AKYMYTNIATOPHOI EATAPEI BIf}
NEPEBAHTAXEHHA

AKYMynNSTOPHUI BrOK OCHALLEHUIA 3aXUCTOM Bif NEpeBaHTaXeHHS,
AKNIA 3aXMLLAE aKyMYNATOPHY GaTtapeto Big NepeBaHTaXEHHS! i
3abesnevye TpuBanuili TEpMiH ekcnnyaradii.

INpu HaA3BMYANHO BENWKUX HAaBaHTaX)eHHsSX poboya namnoyka
6n1mae, Lo CBIAYUTL MPO NepeBaHTaXEHHS. AKLLO HaBaHTaXeHHS!
He 3MEeHLUYETbCS, MalUHa aBTOMATUYHO BUMUKAETbCA. [1ns
NPOAOBXeEHHs! POBOTH BUMKHYTY | 3HOB YBIMKHYTU MaLLMHY. SKLIO
MaLlnHa He BMUKAETbCS, MOXKITUBO, PO3PSKEHWIA akyMyNSITOPHUIA
6ok, horo HeobXigHO 3HOBY 3apsSANTY B 3apsiAHOMY NPUCTPOI.

TPAHCMOPTYBAHHS NITIA-IOHHUX AKYMYNATOPHUX
BATAPEU

TNiTin-ioHHi akymynsiTopHi 6atapei nignagatots nig
3aKOHOMOMOXEHHS! NPO NEPEBE3EHHS HEGE3MNEYHNX BaHTaXIB.
TpaHCnopTyBaHHS Takux aKyMynsTopHuX Batapeit NOBUHHO
BinbyBaTuCs i3 AOTPUMAHHSM MiCLEBUX, HALliOHANBHKX Ta
MKHapOAHMX NPUMNUCIB Ta NONOXeHb.

* cnoxusadi MoXyTb 6e3 npobnem TpaHcnopTyBaTh L
aKyMynsTopHi 6atapei no Bynui.

» KomepuiliHe TpaHCNOPTYBaHHS NiTil-iOHHUX aKyMynsATOPHUX
GaTapel ekcneauTopCbKUMM KoMNaHismMu nignagae nia
NOMOXEHHS NP0 TPAHCMOPTYBaHHS Hebe3neyHnx BaHTaxiB.
[iaroToBKY A0 BiANPaBNEHHS Ta TPAHCMOPTYBaHHS MOXYTb
30iCHIOBATM BUKIHOYHO 0COBM, SIKi NPOMLLNY BigNOBIAHE

98 YKPAIHCHKA o T

HaB4YaHHs. Becb NpoLiec NoBMHHI KOHTPONIOBATK KBanichikoBaHi
daxisui.
[Mpu TpaHCnopTyBaHHi akyMynsiTopHUx 6atapei HeobXxigHO
[OTPUMYBATUCh 3a3Ha4eHnX Aani nyHKTiB:

* [NepekoHalTeCcs B TOMY, LLIO KOHTAKTU 3aXMLLEeHi Ta i30MbOBaHi,
106 3anobirT KOPOTKOMY 3aMUKaHHIO.

« CnigkyiTe 3a TUM, W6 akymynsTopHa 6atapes He
nepemilLyBanacs BCepeamHi ynakoBky.

« [MowwkomxkeHi akymynsTopHi 6atapei, abo akymynsTopHi 6atapei,
LU0 NOTEKNM, He MOXHa TPaHCNoPTyBaTU.

[Ins oTpuMaHHs noganbLuMX BKa3iBOK 3BepTaTECH [0 CBOET

eKcneanTopCcbKOi KoMNaHii.

OBCIYTOBYBAHHA

BukopucToByBaTV KOMNMEKTYIOYI Ta 3an4acTuHu Tinbku Big AEG.
[letani, 3amiHa sikuX He ONUCYETLCS, 3aMiHIOBaTK TinbkK B BigAini
o6cnyroByBaHHs KnieHTiB AEG (3BepHiTh yBary Ha 6poLuypy
"lapaHTisi / appecu CepBiCHUX LieHTpIB").

Y pasi HeoOXigHOCTI MOXHa 3anpPOCUTU KpecneHHs 3 306paxeHHAM
BY3riB MaLUMHW B NEPCMEKTUBHOMY BUIMSAI, ANs LbOro NoTpiGHo
3BEPHYTUCS B BaLl BiaAin o6CnyroByBaHHs knieHTiB a6o
6e3nocepenHbo B Techtronic Industries GmbH,

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, HimeyunHa, Ta Bkasatn
TWN MaLUMHW Ta WeCTU3HaYHUI HoMep Ha dipMOBIi Tabnuui 3
[aHAMW MaLUVHK.

CUMBOJIN

A
A

YBATA! TIOMEPEPKEHHA! HEBESMEYHO!

Mepen 6yab-akMMu poboTamMmn Ha MaLUVHi
BUWHATN 3MiHHY akyMynsiTopHy 6atapeto

YBaXHO NpoymTanTe iHCTPYKLUIto 3
ekcnnyatauii nepeq BBe4eHHAM npunaay B
aito.

Enektponpunagu, 6atapei/akymynsatopu
3ab0pOHEHO yTUMi3yBaT pasoM 3 NoGyTOBUM
CMITTSIM.

EnekTpunyHi npunaau i akymynsaropwm cnig,
36upaTi okpeMo i 3naBaTtu B crieuianizoBaHy
KOMMaHito Ans yTunisauii BianosigHo 4O HOPM
OXOPOHU AOBKINms.

3BepHITbCA A0 MicLieBMX opraHiB abo fo
BaLLIOro Aunepa, Wwob otpumartu agpecu
NYHKTIB BTOPUHHOI Nepepobkyu Ta NyHKTIB
npuomy.

KinbkicTb 06epTiB XonocToro xoay

KinbkicTb yaapis

Hanpyra

MocTinHni cTpym

€BponencbKMin 3HaK BiANOBIAHOCTI

YKpaiHCbKMIA 3HaK BigNOBIAHOCTI

€BpoasiaTCbkuii 3HaK BiAMNOBIAHOCTI
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Managing Director
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474750 01...
...000001-999999
1/4" (6,35 mm)
0-3000 min‘*

0-4000 min? .
280 Nm .

M14 .

18V .

1,7kg... 2,4 kg .
-18...+50 °C .
L1890R .

L1815R, ...
AL18G, AL1218G, BL1218, BLK1218

99,5 dB (A)
110,5 dB (A)

6,7 m/s?
1,5 m/s?
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