J

PHONES
0 (800) 800 130
(050) 462 0 130
(063) 462 0 130
(067) 462 0 130

CAR RECEIVERS — Receivers = Media receivers and stations « Native receivers « CD/DVD changers « FM-modulators/USB adapters « Flash memory « Facia plates and adapters = Antennas = Accessories |

CAR AUDIO — Car audio speakers « Amplifiers « Subwoofers ¢ Processors « Crossovers  Headphones ¢ Accessories | TRIP COMPUTERS — Universal computers « Model computers ¢ Accessories |

GPS NAVIGATORS — Portable GPS = Built-in GPS « GPS modules « GPS trackers « Antennas for GPS navigators = Accessories | VIDEO — DVR = TV sets and monitors « Car TV tuners = Cameras = Videomodules
= Transcoders = Car TV antennas  Accessories | SECURITY SYSTEMS — Car alarms « Bike alarms « Mechanical blockers « Immobilizers « Sensors = Accessories | OPTIC AND LIGHT — Xenon = Bixenon * Lamps
= LED = Stroboscopes « Optic and Headlights « Washers « Light, rain sensors « Accessories | PARKTRONICS AND MIRRORS — Rear parktronics « Front parktronics « Combined parktronics ¢ Rear-view mirrors

= Accessories | HEATING AND COOLING — Seat heaters « Mirrors heaters ¢ Screen-wipers heaters « Engine heaters « Auto-refrigerators « Air conditioning units « Accessories | TUNING — Vibro-isolation

= Noise-isolation « Tint films « Accessories | ACCESSORIES — Radar-detectors « Handsfree, Bluetooth « Windowlifters « Compressors « Beeps, loudspeakers « Measuring instruments « Cleaners « Carsits

= Miscellaneous | MOUNTING — Installation kits « Upholstery « Grilles » Tubes « Cable and wire * Tools « Miscellaneous | POWER — Batteries « Converters  Start-charging equipment « Capacitors

« Accessories | MARINE AUDIO AND ELECTRONICS — Marine receivers « Marine audio speakers « Marine subwoofers « Marine amplifiers « Accessories | CAR CARE PRODUCTS — Additives « Washer fluid «
Care accessories = Car polish = Flavors = Adhesives and sealants | LIQUID AND OIL — Motor oil = Transmission oil « Brake fluid = Antifreeze « Technical lubricant

In store "130" you can find and buy almost all necessary goods for your auto in
Kyiv and other cities, delivery by ground and postal services. Our experienced
consultants will provide you with exhaustive information and help you to chose
the very particular thing. We are waiting for you at the address
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Flip over saw INSTRUCTION MANUAL
Klyv-, kap- och geringssag BRUKSANVISNING
Kombisag BRUKSANVISNING
Kaantopoytasaha KAYTTOOHJE
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Atveré€iamas pjuklas NAUDOJIMO INSTRUKCIJA
Poordsaag KASUTUSJUHEND
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LF1000
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ENGLISH (Original instructions)

1-1. Adjusting nut

1-2. Foot

2-1. Hex. Bolt

2-2. Fix plate

3-1. U-shaped grooves

4-1. Lower blade guard A

4-2. Lower blade guard B

5-1. Lower blade guard C (used in the
miter saw mode only)

6-1. Push button

6-2. Riving knife

6-3. Top blade guard (used in the table
saw mode)

7-1. Top surface of turn base

7-2. Periphery of blade

7-3. Guide fence

8-1. Lower limit stopper

8-2. Adjusting bolt

8-3. Nut

9-1. Clamping screw

9-2. Guide fence

10-1. Handle

10-2. Turn table

11-1. Lever

12-1. Handle

13-1. Lever

13-2. Cutting depth adjusting knob

14-1. Switch in the miter saw mode

14-2. Switch in the table saw mode

14-3. Lock-off button

14-4. Switch trigger

14-5. Handle

14-6. Lever

14-7. On button

14-8. Off button

15-1. Cutting depth adjusting knob

16-1. Stopper pin

17-1. Hex wrench

17-2. Wrench holder

18-1. Hex socket bolt

18-2. Hex wrench

18-3. Shaft lock

19-1. Lever

19-2. Lifting lever

20-1. Saw blade

20-2. Lower blade guard B

21-1. Blade case

21-2. Arrow

21-3. Saw blade

21-4. Arrow

22-1. Hex socket bolt

22-2. Outer flange

22-3. Saw blade

Explanation of general view

22-4. Inner flange

22-5. Spindle

22-6. Ring

23-1. Clamping nut
23-2. Hex socket bolt
23-3. Riving knife

24-1. Riving knife

24-2. Saw blade

25-1. Blade width

25-2. Riving knife

25-3. Hex socket bolt
26-1. Rip fence holder
26-2. Guide rail

26-3. Clamping screw (A)
26-4. Clamping screw (B)
26-5. Rip fence

27-1. Rip fence

27-2. Rip fence holder
27-3. Line to be aligned with:Line (A)
27-4. Saw blade

27-5. Top table

27-6. Workpiece

28-1. Rip fence

28-2. Rip fence holder
28-3. Saw blade

29-1. Rip fence

29-2. Rip fence holder
29-3. Square nut

29-4. Clamping screw (A)
29-5. Clamping screw (B)
30-1. Scale

31-1. Rip fence

31-2. Rip fence holder
31-3. Adjusting screw
32-1. Rip fence

32-2. Saw blade

32-3. Top blade guard
33-1. Miter gauge fence
33-2. Miter gauge

33-3. Grooves

34-1. Dust nozzle

34-2. Dust bag

35-1. Dust bag

35-2. Fastener

37-1. Dust nozzle

37-2. Elbow

38-1. Vise knob

38-2. Vise rod

38-3. Clamping screw
38-4. Vise arm

38-5. Guide fence

39-1. Clamping screw
39-2. Guide fence

40-1.
41-1.
41-2.
42-1.
43-1.
44-1.

45-1.
45-2.

45-3.
46-1.
46-2.
46-3.

47-1
48-1.
49-1.
50-1.
50-2.
50-3.
50-4.
50-5.
51-1.
53-1.
54-1.
55-1.
55-2.
56-1.
56-2.
56-3.
56-4.
57-1.
57-2.
57-3.
59-1.
60-1.
62-1.
62-2.
62-3.
63-1.
63-2.
64-1.
64-2.
64-3.
65-1.
65-2.
65-3.
65-4.
66-1.
67-1.
67-2.

Lever

Lower limit stopper

Adjusting bolt

Clamping screw

Stopper pin

Saw head locked in the fully
lowered position

Lever

Area of lever for hand/finger to be
placed on

Hooking parts

Push button

Riving knife

Top blade guard (used in the table
saw mode)

. Stopper pin

Vise (accessory)
Vise (accessory)
Vise

Spacer block
Guide fence
Aluminum extrusion
Spacer block
Face/edge parallel
Push stick
Auxiliary fence
Push block
Auxiliary fence
Cross cutting
Mitering

Bevel cutting
Compound mitering (angles)
Groove

Miter gauge

Knob

Stopper pin

Tool part to be held carrying
triangular rule

Saw blade

Guide fence

0° adjusting bolt
45° adjusting bolt
Triangular rule
Saw blade

Top surface of turn table
Arm

Bevel scale

Pointer

Turn table

Limit mark

Brush holder cap
Screwdriver
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SPECIFICATIONS

Model
Blade diameter
Blade body thickness

LF1000
260 mm

1.8 mm-2.0 mm

Riving knife thickness 2.2mm
Hole diameter
For European countries 30 mm
Max. Cutting capacities (H x W) with blade 260 mm in diameter in the miter saw mode
Bevel angle Miter angle
0°
. 20 mm x 180 mm
0 68 mm x 155 mm
45° (left) 50 mm x 150 mm
Max. Cutting capacities at 90°in the table saw (bench saw mode) 70 mm
No load speed (min’l) 2,700

Table size (W x L)

Dimensions (L x W x H1(note 1)/H2(note 2)) at miter saw mode
in table saw mode

Net weight

Safety class

Notel H1: Height up to the tool head
Note2 H2: Height up to the table

500 mm x 555 mm
660 mm x 650 mm x 1,220 mm / 800 mm
660 mm x 650 mm x 1,060 mm / 845 mm

36 kg
an

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

END213-5

Symbols

The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.

- Read instruction manual.

DOUBLE INSULATION

To avoid injury from flying debris, keep
holding the saw head down, after
making cuts, until the blade has come
to a complete stop.

Do not place hand or fingers close to
the blade.

For your safety, remove the chips, small
pieces, etc. from the table top before
operation.

Unplug the tool before turning it over
around the axis.

Position hands properly when carrying.

Do not lift up the top end of the rip fence
when installing or removing it.

@[}%m (97 Hgm

Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment
together with household waste material!
In observance of European Directive
2002/96/EC on waste electric and
electronic equipment and its
implementation in accordance with
national law, electric equipment that
have reached the end of their life must
be collected separately and returned to
an environmentally compatible
recycling facility.

¢

ENEO061-1
Intended use
The tool is intended for accurate straight and miter
cutting in wood. The tool can be used both in miter saw
mode and in table saw mode by turning over the table

around its axis.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Autogoods “130”



ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN61029:

Sound pressure level (Lya) : 91 dB(A)
Sound power level (Lya) : 108 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN61029:
Vibration emission (ay) : 2.5 m/s® or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

AAWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENHO003-14
For European countries only
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Flip over saw
Model No./ Type: LF1000
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN61029
The technical documentation is kept by:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

21.1.2010

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
ENBO094-3

ADDITIONAL SAFETY RULES

FOR TOOL

FOR BOTH MITER SAW MODE AND TABLE SAW
(BENCH SAW) MODE:

1. Wear eye and hearing protection. Other
suitable personal protective equipment should
be worn.

2. NEVER wear gloves during operation except
for replacing saw blades or handling rough
material before operation.

3.  Keep the floor area around the tool level well
maintained and free of loose materials e.g.
chips and cut-offs.

4. Do not operate saw without guards and riving
knife in place. Check blade guards for proper
closing before each use. Do not operate saw if
blade guards do not move freely and close
instantly. Never clamp or tie the blade guards
into the open position. Any irregular operation
of the blade guards should be corrected
immediately.

5. Clean and be careful not to damage the spindle,
flanges (especially the installing surface) and
fixing bolt before or when installing the blade.
Damage to these parts could result in blade
breakage. Poor installation may cause
vibration/wobbling or slippage of the blade. Use
only flanges specified for this tool.

6. Check the blade carefully for cracks or
damage before operation. Do not use saw
blade which are damaged or deformed.

7. Use only saw blades recommended by the
manufacturer and which conform to EN847-1,
and observe that the riving knife must not be
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,

23.

24,

25.

26.

27.

thicker than the width of the cut by the saw
blade and not thinner than the body of the
blade.

Always use accessories recommended in this
manual. Use of improper accessories such as
abrasive cut-off wheels may cause an injury.
Select the correct saw blade for the material to
be cut.

Do not use saw blades manufactured from
high speed steel.

To reduce the emitted noise, always be sure
that the blade is sharp and clean.

Use correctly sharpened saw blades. Observe
the maximum speed marked on the saw blade.
Do not cut metal objects such as nails and
screws. Inspect for and remove all nails,
screws and other foreign material from the
workpiece before operation.

Knock out any loose knots from workpiece
BEFORE beginning to cut.

Do not use the tool in the presence of
flammable liquids or gases.

For your safety, remove the chips, small
pieces, etc. from the work area and table top
before plugging the tool and starting
operation.

The operator is adequately trained in the use,
adjustment and operation of the tool.

Keep hands and make your bystander and
yourself position out of path of and not in line
with saw blade. Avoid contact with any
coasting blade. It can still cause severe injury
and never reach around saw blade.

Be alert at all times, especially during
repetitive, monotonous operations. Do not be
lulled into a false sense of security. Blades are
extremely unforgiving.

Make sure the shaft lock is released before the
switch is turned on.

Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

Wait until the blade attains full speed before
cutting.

The tool should not be used for slotting,
rabbetting or grooving.

Refrain from removing any cut-offs or other
parts of the workpiece from the cutting area
whilst the tool is running and the saw head is
not in the rest position.

Stop operation immediately if you notice
anything abnormal.

Turn off tool and wait for saw blade to stop
before moving workpiece or changing
settings.

Unplug tool before changing blade, servicing
or notin use.

10

28.

29.

30.

Some dust created from operation contains
chemicals known to cause cancer, birth
defects or other reproductive harm. Some
examples of these chemicals are:
- lead from lead-based-painted material and,
- arsenic and chromium from
chemically-treated lumber.
Your risk from these exposures varies,
depending on how often you do this type of
work. To reduce your exposure to these
chemicals: work in a well ventilated area and
work with approved safety equipment, such as
those dust masks that are specially designed
to filter out microscopic particles.
Connect the tool to a dust collecting device
when sawing.
Make sure that the table is securely fixed with
the lever after turning it over.

WHEN USING IN MITER SAW MODE:

31.

32.

33.

34,

35.

36.

Do not use the saw to cut other than wood,
aluminum or similar materials.

Do not perform operation freehand when
cutting workpiece in an area close to saw
blade. The workpiece must be secured firmly
against the turn table and guide fence during
all operations.

Make sure that the turn table is properly
secured so it will not move during operation.
Make sure that the arm is securely fixed when
beveling. Tighten the lever clockwise to fix the
arm.

Make sure the blade does not contact the turn
table in the lowest position and is not
contacting the workpiece before the switch is
turned on.

Hold the handle firmly. Be aware that the saw
moves up or down slightly during start-up and
stopping.

WHEN USING IN THE TABLE SAW (BENCH SAW)
MODE:

37.

38.
39.

40.

41.

42.

Do not perform any operation freehand.
Freehand means using your hands to support
or guide the workpiece, in lieu of arip fence.
Make sure that the turn table is fixed securely.
Make sure that the arm is securely fixed in the
working position. Tighten the lever clockwise
to fix the arm.

Use a push stick or a push block to avoid
working with the hands and fingers close to
the saw blade.

Make sure the blade is not contacting the
riving knife or workpiece before the switch is
turned on.

Always store the push-stick when it is not in
use.
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43. Pay particular attention to instructions for
reducing risk of KICKBACK. KICKBACK is a
sudden reaction to a pinched, bound or
misaligned saw blade. KICKBACK causes the
ejection of the workpiece from the tool back
towards the operator. KICKBACKS CAN LEAD
TO SERIOUS PERSONAL INJURY. Avoid
KICKBACKS by keeping the blade sharp, by
keeping the rip fence parallel to the blade, by
keeping the riving knife and blade guard in
place and operating properly, by not releasing
the workpiece until you have pushed it all the
way past the blade, and by not ripping a
workpiece that is twisted or warped or does
not have a straight edge to guide along the
fence.

Avoid abrupt, fast feeding. Feed as slowly as
possible when cutting hard workpieces. Do
not bend or twist workpiece while feeding. If
you stall or jam the blade in the workpiece,
turn the tool off immediately. Unplug the tool.
Then clear the jam.

Before turning over the tool, always make sure
that the stopper pin has securely locked the
tool head in the lowest position

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

44.

45,

INSTALLATION

/A\CAUTION:
Keep the floor area around the tool level well maintained
and free of loose materials such as chips and cut-offs.

Bench mounting

For the fully-extended feet set up as the high table
When the tool cannot be set up stable, turn the adjusting
nut at the foot of the tool for proper stability. Turn
counterclockwise in top viewing to make the foot shorter
and clockwise in top viewing to make it longer. After
adjustment, make sure that the tool keep stable.

Fig.1

Install the fix plates with its angled end pointing outwards
onto three feet of the tool with hex bolts. And secure the
tool to the stable and level surface using bolt holes
provided in the fix plates with three bolts.

Fig.2

For the folded feet set up as the low table

Fig.3

When the tool is ready in the foot-folded position, secure
the tool by using U-shaped grooves shown in the
figure.
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FUNCTIONAL DESCRIPTION

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.
Blade guard
Fig.4
Fig.5
Fig.6
/A\CAUTION:
Make sure that the handle cannot be lowered
without pushing the lever nearby the handle to the
left.
Make sure that the lower blade guards A dose not
open unless the lever near the handle is pushed at
the topmost position of the handle.
Make sure that the lower blade guard C is installed
before using in miter saw mode.
When lowering the handle while pushing the lever to the
left, the lower blade guard A rises automatically. The
lower blade guard B rises as it contacts a workpiece.
The lower blade guards are spring loaded so it returns to
its original position when the cut is completed and the
handle is raised. The top blade guard falls flat on the
table surface after workpiece has passed under it.
NEVER DEFEAT OR REMOVE THE LOWER BLADE
GUARDS, THE SPRING WHICH ATTACHES TO THE
LOWER BLADE GUARD, OR THE TOP BLADE
GUARD except for the note below.
In the interest of your personal safety, always maintain
each blade guard in good condition. Any irregular
operation of the guards should be corrected immediately.
Check to assure spring loaded return action of the lower
blade guards. NEVER USE THE TOOL IF THE LOWER
BLADE GUARD, SPRING OR THE TOP BLADE
GUARD ARE DAMAGED, FAULTY OR REMOVED
except for the note below. DOING SO IS HIGHLY
DANGEROUS AND CAN CAUSE SERIOUS
PERSONAL INJURY.

NOTE:
There are the following exceptions for removal of
guards. Only when using in the table saw mode,
the lower blade guard C is removed. Only when
using in the miter saw mode, the top blade guard is
removed.
If any of these see-through blade guards becomes dirty,
or sawdust adheres to it in such a way that the blade is
no longer easily visible, unplug the saw and clean the
guards carefully with a damp cloth. Do not use solvents
or any petroleum-based cleaners on the plastic guard.
If the lower blade guard A is especially dirty and vision
through the guard is impaired, proceed as follows. Raise
the handle fully. Remove the saw blade (Refer to the
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section "Installing or removing saw blade"). Raise the
lower blade guard A while pushing the lever to the left.
With the lower blade guard A so positioned, cleaning can
be more completely and efficiently accomplished. When
cleaning is complete, reverse procedure above and
secure bolt.

In the same case for the top blade guard as above
stated, push in the button at its front to the surface top
and remove the top blade guard. After cleaning, always
reinstall it securely.

If any of these blade guards becomes discolored
through age or UV light exposure, contact a Makita
service center for a new guard. DO NOT DEFEAT OR
REMOVE GUARDS.

Maintaining maximum cutting capacity

Fig.7

This tool is factory adjusted to provide the maximum
cutting capacity for a 260 mm saw blade.

When installing a new blade, always check the lower limit
position of the blade and if necessary, adjust it as follows:

/\CAUTION:

When making this adjustment, unplug the tool.

First, unplug the tool. Lower the handle completely. Use
the wrench to turn the adjusting bolt until the periphery of
the blade extends slightly below the top surface of the
turn table at the point where the front face of the guide
fence meets the top surface of the turn table.
With the tool unplugged, rotate the blade by hand while
holding the handle all the way down to be sure that the
blade does not contact any part of the lower base.
Re-adjust slightly, if necessary.

A\CAUTION:
After installing a new blade, always be sure that
the blade does not contact any part of the lower
base when the handle is lowered completely.
Always do this with the tool unplugged.
This tool can be used with or without the lower limit by
shifting the lower limit stopper as shown in the figure.
To use the tool without the lower limit, turn the stopper
end counterclockwise. Use in this position is proper to
cut a wide and thin workpiece.
To use the tool with the lower limit, move the stopper end
clockwise. Use in this position is proper to cut a thick
workpiece.

Fig.8

Adjusting the miter angle

Fig.9

Fig.10

Loosen the clamping screw on the guide fence by
turning counterclockwise. Turn the turn table by handle.
When you have moved the handle to the position where

the pointer points to the desired angle on the miter scale,
securely tighten the clamping screw clockwise.
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/\CAUTION:
When turning the turn table, be sure to raise the
handle fully.
After changing the miter angle, always secure the
turn table by tightening the clamping screw firmly.

Adjusting the bevel angle
In the miter saw mode

Fig.11

Fig.12

To adjust the bevel angle, loosen the lever at the rear of
the tool counterclockwise.

Push the handle to the left to tilt the saw blade until the
pointer points to the desired angle on the bevel scale.
Then tighten the lever clockwise firmly to secure the
arm.

/N\CAUTION:
When tilting the saw blade, be sure to raise the
handle fully.
After changing the bevel angle, always secure the
arm by tightening the lever clockwise.

In the table saw mode

Fig.13

To adjust the bevel angle, loosen the lever under the
table at the front of the tool counterclockwise.

Move the depth adjusting knob to the left to tilt the saw
blade until the pointer points to the desired angle on the
bevel scale. Then tighten the lever clockwise firmly to
secure the arm.

Switch action

Fig.14
Switch for the miter saw mode

/A\CAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch lever actuates properly and returns
to the "OFF" position when released.

When not using the tool, remove the lock-off button
and store it in a secure place. This prevents
unauthorized operation.
Do not pull the switch lever hard without pressing
in the lock-off button. This can cause switch
breakage.
To prevent the switch lever from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
push the lock lever to the left, press in the lock-off button
and then pull the switch lever. Release the switch lever
to stop.
Switch for the table saw mode

/A\CAUTION:
Before operation, make sure that the tool is turned
on and off.
To start the tool, press the ON ( | ) button. To stop it,
press the OFF ( O ) button.
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Adjusting the depth of cut

Fig.15

The depth of cut can be adjusted by turning the cutting
depth adjusting knob. Turn the cutting depth adjusting
knob clockwise to raise the blade or counterclockwise to
lower it.

AWARNING:
Use a shallow depth setting when cutting thin
materials in order to obtain a cleaner cut.

/\CAUTION:
The stopper pin cannot be turned with the tool
head at fully lowered position. At this time, turn the
knob counterclockwise slightly and the stopper pin
can be released.

Fig.16

Overload protector
Tools for 200V or higher power supply only. Refer
to nameplate on the tool for the rated voltage.
When the load on the tool exceeds admissible
levels, power to the motor is reduced to protect the
motor from overheating. When the load returns to
admissible levels, the tool will operate as normal.

ASSEMBLY

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Hex wrench storage

Fig.17
The hex wrench is stored as shown in the figure. When
using the hex wrench, pull it out of the wrench holder.
After using the hex wrench, return it to the wrench
holder.

Table height two-way set up

The table height can be set up in two ways, high or low
table.

/AWARNING:
Before falling down the tool backwards, always set
the tool in the miter saw mode and lock the tool
head in the lowest position.

1. High table set up

%
m

1. Hook
2. Feet
3. Stopper hook

To set up

follows.

(1) Fall down the tool carefully BACKWARDS
without fail while holding it with both hands.

(2) Turn the hook in the direction of arrow in the
figure to unbundle the feet. Open the table
feet on one side and push the bottom bar of
the feet forward fully to be locked by itself.
Take the same procedure for the feet on the
opposite side. Make sure that the feet at both
sides are completely locked.

the tool with high table, proceed as

/AWARNING:
Make sure that the stopper hooks are perfectly
positioned in the groove of the bracket.
(3) Return the tool to the upright position.
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2. Low table set up

¥

1. Stopper hook
2. Feet
3. Hook

The feet can be folded as shown in the figure. To
fold down the tool, do as follows.

(1) Fall down the tool carefully BACKWARDS
without fail while holding it with both hands.

(2) Pull up first the stopper at the joint of left feet
toward yourself to unlock it

(3) Take the same steps for the opposite feet as
above.

(4) Use a hook to bundle these feet.

(5) Return the tool to the upright position.

Installing or removing saw blade

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the blade.
Use only the Makita hex wrench provided to install
or remove the blade. Failure to do so may result in
overtightening or insufficient tightening of the hex
socket bolt. This could cause an injury.

Move up the handle in the fully raised position.

Press the shaft lock to lock the spindle, use the hex

wrench to loosen the hex socket bolt clockwise.

Fig.18

Raise the blade guard A with its lifting lever while
pushing the lever nearby the handle to the left. With the
blade guard A raised, remove the hex socket bolt, outer
flange and blade.

Fig.19

To install the blade, mount it carefully onto the spindle,
making sure that the direction of the arrow on the
surface of the blade matches the direction of the arrow
on the blade case. Install the outer flange and hex
socket bolt, and then use the hex wrench to tighten the
hex socket bolt (left-handed) securely counterclockwise
while pressing the shaft lock.
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Fig.20
Fig.21

NOTE:
When installing a saw blade, be sure to insert it
between the blade guard B at first and then raise
it so that the blade is finally placed in the blade
guard B.

For all countries other than European countries

Fig.22

/A\CAUTION:
The silver ring 25.4 mm in outer diameter is
factory-installed onto the spindle. The black ring 25
mm in outer diameter is included as standard
equipment. Before mounting the blade onto the
spindle, always be sure that the correct ring for the
arbor hole of the blade you intend to use is
installed onto the spindle.

For European countries

/A\CAUTION:
The ring 30 mm in outer diameter is
factory-installed between the inner and outer
flanges.
Return the lower blade guard A to its original position.
Lower the handle to make sure that the lower blade
guards move properly. Make sure shaft lock has
released spindle before making cut.

Adjusting riving knife

Fig.23

There must be a clearance of about 5 - 6 mm between
the riving knife and the blade teeth when pushing the
riving knife toward the blade fully. Adjust the riving knife
accordingly by first loosening clamping nut by hand
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counterclockwise and then loosening hex socket bolt
counterclockwise with the hex wrench, and measuring
the distance. After adjustment, securely tighten the hex
socket bolt and then the clamping nut clockwise. Always
check to see that the riving knife is secured and that the
top blade guard works smoothly before cutting.

Fig.24

The riving knife has been installed before shipment from
the factory so that the blade and riving knife are in a
straight line after your simple set-up. Refer to the section
titled " Repositioning riving knife " for the set-up.

Fig.25

A\CAUTION:

If the blade and riving knife are not aligned properly,
a dangerous pinching condition may result during
operation. Make sure the riving knife is positioned
between both outer ends of the blade teeth when
viewing from the top. You could suffer serious
personal injury while using the tool without a
properly aligned riving knife. If they are not aligned
for any reasons, always have Makita authorized
service center repair it.

When adjusting the riving knife clearance from the
blade teeth, always loosen the hex socket bolt only
after loosening the clamping nut.

Installing and adjusting rip fence

Fig.26
1. Install the rip fence on the table so that the rip
fence holder engages with the guide rail. Tighten
the clamping screw (B) of the rip fence firmly
clockwise.

Loosen the clamping screw (A).

Slide the rip fence and secure it so that the far end
from you of the rip fence is aligned with the point
at which the front edge of saw blade just appears
from top surface of the workpiece. The purpose of
this adjustment is to reduce risk of kick-back
toward operator that cut piece from the workpiece
is pinched between the saw blade and rip fence
and finally pushed out toward operator. The line
(A) varies by thickness of workpiece or the table
level. Adjust the position of the rip fence according
to the thickness of the workpiece.

After adjusting the rip fence, tighten the clamping
screw (A) firmly.

Fig.27

NOTE:

There are four patterns to position the rip fence as
shown in the figure. Rip fence has two slits on its
sides, one slit with an elevated fringe nearby on
the same side and the other without it. Use the
surface of rip fence with this fringe facing the
workpiece only when cutting off into a piece of a
thin workpiece.

N
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Fig.28

NOTE:

To change the rip fence pattern, remove the rip
fence from the rip fence holder by loosening the
clamping screw (A) and change the facing of the
rip fence to the rip fence holder so that the rip
fence faces the rip fence holder according to your
work as shown in the figure.

Insert the square nut on the rip fence holder into
the back end of either slit of the rip fence so that
they fit as shown in the figure..

To change from the pattern A or B to the pattern C
or D, or in adverse case, remove the square nut
and clamping screw (A) from the rip fence holder,
then position the clamping screw (A) and square
nut on the opposite position of the rip fence holder
compared to the original position Tighten the
clamping screw (A) securely after inserting the
square nut of the rip fence holder into the rip fence
slit.

Insert the square nut on the rip fence holder into
the back end of either slit of the rip fence so that
they fit as shown in the figure..

Fig.29

The rip fence is factory adjusted so that it is parallel to
the blade surface. Make sure that it is parallel. To check
to be sure that the rip fence is parallel with the blade,
adjust the blade height with the cutting depth adjusting
knob so that the blade appears at the topmost position
from the table. Mark one of the blade teeth with a crayon.
Measure the distance (A) and (B) between the rip fence
and blade. Take both measurements using the tooth
marked with the crayon. These two measurements
should be identical If the rip fence is not parallel with the
blade, proceed as follows:

Fig.30
(1) Turn the adjusting screw counterclockwise.
Fig.31
Fig.32
(2) Shift the front edge of the rip fence slightly to
right or left until it becomes parallel with the
blade.
(3) Tighten the adjusting screw on the rip fence
firmly.
AcAuTION:

Be sure to adjust the rip fence so that it is parallel
with the blade, or a dangerous kickback condition
may occur.

Be sure to adjust the rip fence so that it does not
contact the top blade guard or saw blade.

Do not relocate or carry the tool by rip fence.
Raising the installed rip fence or exerting a force
on it to the right and left with your hand grabbing its
top end may damage it and impair its function.
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Installing and adjusting miter gauge

Fig.33

Install the miter gauge by inserting its shaft into one of
two grooves in the table from the front. Miter gauge
fence that is also used as rip fence can be installed on
the miter gauge according to your work.

Dust bag

Fig.34

The use of the dust bag makes cutting operations clean
and dust collection easy. To attach the dust bag, fit it
onto the dust nozzle.

When the dust bag is about half full, remove the dust
bag from the tool and pull the fastener out. Empty the
dust bag of its contents, tapping it lightly so as to remove
particles adhering to the insides which might hamper
further collection.

Fig.35
If you connect a vacuum cleaner to your saw, more
efficient and cleaner operations can be performed.

Fig.36
Elbow
Fig.37

AcauTion:
Point the discharge opening of the elbow to the
direction in which the exhaust dust and chips do
not fly out toward the tool and persons in work
area.

Attach the elbow when changing the direction of dust

discharge.

Securing workpiece

AAWARNING:

It is extremely important to always secure the
workpiece properly and tightly with the vise. Failure
to do so can cause the tool to be damaged and/or
the workpiece to be destroyed. PERSONAL
INJURY MAY ALSO RESULT. Also, after a cutting
operation, DO NOT raise the blade until the blade
has come to a complete stop.

Vertical vise

Fig.38

The vertical vise can be installed in two positions on
either the left or right side of the guide fence. Insert the
vise rod into the hole in the guide fence and tighten the
clamping screw to secure the vise rod.

Position the vise arm according to the thickness and
shape of the workpiece and secure the vise arm by
tightening the clamping screw. If the screw to secure the
vise arm contacts the guide fence, install the clamping
screw on the opposite side of vise arm. Make sure that
no part of the tool contacts the vise when lowering the
handle all the way. If some part contacts the vise,
re-position the vise.
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Press the workpiece flat against the guide fence and the
turn table. Position the workpiece at the desired cutting
position and secure it firmly by tightening the vise knob.

/A\CAUTION:
The workpiece must be secured firmly against the
turn table and guide fence.

Setting up the tool in table saw mode

/A\CAUTION:
Before use in the table saw mode, make sure that
the turn table has been secured at 0° miter angle
with the clamping screw on the guide fence.
Before use in the table saw mode, make sure that
the tool head has been secured with the lever.
Before use in the table saw mode, make sure that
the riving knife has been secured in place properly.
Before use in the table saw mode, remove the
lower blade guard C.
In table saw mode, release the lower limit stopper.
The tool is shipped from the factory with the set-up in
miter saw mode. Before use in table saw mode, change
the set up and follow the procedure below.

1. Securing the turn table

Fig.39
To secure the turn table, tighten the clamping
screw firmly on the guide fence at 0° miter angle.

2. Securing the tool head

Fig.40
Secure the tool head by tightening the lever in the
direction of arrow shown in the figure.

3. Releasing the lower limit stopper

Fig.41
Make sure that the end of the lower limit stopper is
at the A position in the figure. Turn the end of the
lower limit stopper counterclockwise to the A
position when it is positioned at the B position.
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Repositioning the riving knife

1. Riving knife
2. Clamping nut

The position (Fig. 1) should be changed as follows.

(1) Loosen the clamping nut (Fig. 2).

(2) Pull and pivot the riving knife to the position
at the angle of 90° in the direction of arrow
(Fig. 3). And push in it slightly so that it
become still in this position.

(3) Raise the lower blade guard A fully using its
lug by hand while pushing the lever
nearby the handle to the left, and release the
lever nearby the handle (Fig. 4).

(4) Push the riving knife in the direction of arrow
(see Fig. 5) so that it is aligned with the saw
blade.

(5) After pushing the riving knife in the direction
of arrow shown in the figure, release the
lower blade guard A.

(6) After aligning the riving knife, tighten the

clamping nut securely (see Fig. 6)

5.  Removing the lower blade guard C

Fig.42
Remove the lower blade guard C from the table by
loosening the clamping screw.

6. Locking the tool head at fully lowered position
Fig.43

Fig.44
After setting up the riving knife in position for
table saw mode, pull the stopper in the direction of
arrow A and turn it to the angle of 90° in the
direction of arrow B with the stopper pulled Then
lower the handle to lock the tool head.

ACAUTION:
When the tool head cannot be locked in the fully
lowered position, turn the depth adjusting knob by
several turns clockwise.
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Before turning over the tool, always make sure that
the stopper pin has securely locked the tool head
in the lowest position.

7. Turning over the tool

AWARNING:
Make sure that the tool is switched off and
unplugged before turning over.
When pushing down the lever, be sure to place
your hand/finger away from the lever-table fitting
area.

Fig.45
Hold the middle edge of table with one hand, push
the lever down with the other hand while holding
the table edge firmly and pivot the table carefully to
turn it over. Keep holding it until it locks.

8.

Fig.46
Push the push button of the top blade guard to its
side surface, place it on the notch of the riving knife
with the button depressed and release the button.
After releasing the push button, make sure that the
top blade guard is secured by trying to pull it out.

Installing the top blade guard

/A\CAUTION:
After installing the top blade guard, make sure that
it works smoothly.

Setting up the tool in miter saw mode

/AWARNING:
Be sure to install the lower blade guard C before
using the tool in miter saw mode.
To change the set up from table saw mode to miter saw
mode, reverse the procedure of the section titled "
Setting up the tool in table saw mode "
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1. Removing the top blade guard 3. Turning over the tool
Push the push button of the top blade guard to its Refer to the same titled section in the "Setting up
side surface and then just take away the top blade the tool in table saw mode ".

uard upward with the button depressed .
9 P P 4. Releasing the tool head from fully lowered

2. Installing the lower blade guard C position
Place the lower blade guard C on the table so that Fig.47
it fits in the slot of the table and tightening the

. . While holding the handle, pull the stopper pin in the
clamping screw firmly.

direction of arrow A, turn it to the angle of 90° in the
direction of arrow B with the stopper pin pulled and
then raise the handle slowly.

5.  Repositioning riving knife

1. Riving knife
2. Clamping nut

The position of riving knife (Fig. 1) should be changed as /A\CAUTION:
follows.
(1) Loosen the clamping nut and hold the lower
blade guard A using its lug by hand (Fig. 2).
(2) While holding the lower blade guard A, pull
the riving knife so that it turns and pivot it to
the position in the direction of arrow (Fig. 3).
(3) With the riving knife held in that position,
return the lower blade guard A to the original
position and tighten the clamping nut
securely (Fig. 4, 5).

Do not apply excessive pressure on the handle
when cutting. Too much force may result in
overload of the motor and/or decreased cutting
efficiency. Push down handle with only as much
force as is necessary for smooth cutting and
without significant decrease in blade speed.

Gently press down the handle to perform the cut. If
the handle is pressed down with force or if lateral
force is applied, the blade will vibrate and leave a
mark (saw mark) in the workpiece and the

OPERATION precision of the cut will be impaired.
1. Press cutting

A\CAUTION: Fig.48

- Before use, be sure to release the handle from the Secure the workpiece against guide fence and turn
lowered position by pulling the stopper pin and table. Switch on the tool without the blade making
turning it to the angle of 90°. any contact and wait until the blade attains full
Make sure the blade is not contacting the speed before lowering. Then gently lower the
workpiece, etc. before the switch is turned on. handle to the fully lowered position to cut the

CUTTING AS MITER SAW workpiece. When the cut is completed, switch off

the tool and WAIT UNTIL THE BLADE HAS COME

/AWARNING: TO A COMPLETE STOP before returning the

Make sure that the lower blade guard C is installed blade to its fully elevated position.

before using in miter saw mode.
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2.

3.

Miter cutting
Refer to the previously covered "Adjusting the
miter angle”.

Bevel cut

Fig.49

Loosen the lever and tilt the saw blade to set the
bevel angle (Refer to the previously covered
"Adjusting the bevel angle"). Be sure to retighten
the lever firmly to secure the selected bevel angle
safely. Secure the workpiece against guide fence
and turn table. Switch on the tool without the blade
making any contact and wait until the blade attains
full speed. Then gently lower the handle to the fully
lowered position while applying pressure in parallel
with the blade. When the cut is completed, switch
off the tool and WAIT UNTIL THE BLADE HAS
COME TO A COMPLETE STOP before returning
the blade to its fully elevated position.

A\CAUTION:

Always be sure that the blade will move down to
bevel direction during a bevel cut. Keep hands out
of path of saw blade.

During a bevel cut, it may create a condition
whereby the piece cut off will come to rest against
the side of the blade. If the blade is raised while the
blade is still rotating, this piece may be caught by
the blade, causing fragments to be scattered which
is dangerous. The blade should be raised ONLY
after the blade has come to a complete stop.
When pressing the handle down, apply pressure
parallel to the blade. If the pressure is not parallel
to the blade during a cut, the angle of the blade
might be shifted and the precision of the cut will be
impaired.

Compound cutting

Compound cutting is the process in which a bevel
angle is made at the same time in which a miter
angle is being cut on a workpiece. Compound
cutting can be performed at angle shown in the
table.

Bevel angle \ Miter angle

45° | Left and Right 0° - 45° |

5.

When performing compound cutting, refer to
"Press cutting”, "Miter cutting” and "Bevel cut"
explanations.

Cutting aluminum extrusion

Fig.50

When securing aluminum extrusions, use spacer
blocks or pieces of scrap as shown in the figure to
prevent deformation of the aluminum. Use a
cutting lubricant when cutting the aluminum
extrusion to prevent build-up of the aluminum
material on the blade.
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/\CAUTION:
Never attempt to cut thick or round aluminum
extrusions. Thick aluminum extrusions may come
loose during operation and round aluminum
extrusions cannot be secured firmly with this tool.
Never cut aluminum in the table saw mode (bench
mode).

CUTTING AS TABLE SAW (BENCH MODE)

/N\CAUTION:
Always use "work helpers" such as push sticks and
push blocks when there is a danger that your
hands or fingers will come close to the blade.
Always hold the workpiece firmly with the table and
the rip fence. Do not bend or twist it while feeding.
If the workpiece is bent or twisted, dangerous
kickbacks may occur.
NEVER withdraw the workpiece while the blade is
running. If you must withdraw the workpiece before
completing a cut, first switch the tool off while
holding the workpiece firmly. Wait until the blade
has come to a complete stop before withdrawing
the workpiece. Failure to do so may cause
dangerous kickbacks.
NEVER remove cut-off material while the blade is
running.
NEVER place your hands or fingers in the path of
the saw blade.
Always secure the rip fence firmly, or dangerous
kickbacks may occur.
Always use "work helpers" such as push sticks and
push blocks when cutting small or narrow
workpieces, or when the is hidden from view while
cutting.

Work helpers

Push sticks, push blocks or auxiliary fence are types of
"work helpers”. Use them to make safe, sure cuts
without the need for the operator to contact the blade
with any part of the body.

Push block

120mm  300mm

N

1

1. Face/edge parallel
2. handle

3. Wood screw

4. Guide together

Use a 19 mm piece of plywood.
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Handle should be in center of plywood piece. Fasten
with glue and wood screws as shown. Small piece 9.5
mm x 8 mm x 50 mm of wood must always be glued to
plywood to keep the blade from dulling if the operator
cuts into push block by mistake. (Never use nails in push
block.)

Auxiliary fence

Fig.51
Make auxiliary fence from 9.5 mm and 19 mm plywood
pieces.

Ripping

AcauTion:
When ripping, remove the miter gauge from the
table.
When cutting long or large workpieces, always
provide adequate support behind the table. DO
NOT allow a long board to move or shift on the
table. This will cause the blade to bind and
increase the possibility of kickback and personal
injury. The support should be at the same height as
the table.

1. Adjust the depth of cut a bit higher than the
thickness of the workpiece. To make this
adjustment, refer to the section titled " Adjusting
the depth of cut ".

2. Position the rip fence to the desired width of rip
and secure in place by tightening the clamping
screw (A). Before ripping, make sure the two
screws of the rip fence holder are secured. If it is
not secured enough, retighten it.

3. Turn the tool on and gently feed the workpiece
into the blade along with the rip fence.

(1) When the width of rip is 150 mm and wider,
carefully use one hand to feed the workpiece.
Use another hand to hold the workpiece in
position against the rip fence.
Fig.52
(2) When the width of rip is 65 mm - 150 mm
wide, use the push stick to feed the
workpiece.
Fig.53
(3) When the width of rip is narrower than 65 mm,

the push stick cannot be used because the
push stick will strike the blade guard. Use the
auxiliary fence and push block.

Attach the auxiliary fence to the rip fence with
two "C" clamps.

Fig.54
Feed the workpiece by hand until the end is
about 25 mm from the front edge of the top
table. Continue to feed using the push block
on the top of the auxiliary fence until the cut is
complete.

Fig.55
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Cross cutting

AcAuTION:
When making a crosscut, remove the rip fence
from the table.
When cutting long or large workpieces, always
provide adequate support to the sides of the table.
The support should be at the same height as the
table.
- Always keep hands away from the path of blade.
Miter gauge
Use the miter gauge for the 4 types of cutting shown in
the figure.

Fig.56

/A\CAUTION:
Secure the knob on the miter gauge carefully.
Avoid creep of workpiece and gauge by firm
work-holding arrangement, especially when cutting
at an angle.
NEVER hold or grasp the intended “cut-off" portion
of the workpiece.

Use of miter gauge

Fig.57

Slide the miter gauge into the thick grooves in the table.
Loosen the knob on the gauge and align to desired
angle (0° to 60°). Bring stock flush up against fence and
feed gently forward into the blade.

Auxiliary wood facing (miter gauge)

Fig.58

To prevent a long board from wobbling, fit the miter
gauge with an auxiliary fence board. Fasten with

bolts/nuts after drilling holes, but fasteners must not
protrude from the face board.

Carrying tool

Fig.59

Make sure that the tool is unplugged. For the tool just
used in the miter saw mode, secure the blade at 0° bevel
angle and the turn table at 0° miter angle. Lower the
handle fully and lock it in the lowered position by fully
pushing in the stopper pin.

Carry the tool by holding the tool part shown in the
figure.

Fig.60

/\CAUTION:
Always secure all moving portions before carrying
the tool.
Before carrying the tool, always set up the tool in
the miter saw mode.
Make sure that the lower blade guard C is installed
on the tool.
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MAINTENANCE

ACAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

AAWARNING:
Always be sure that the blade is sharp and clean
for the best and safest performance.

Adjusting the cutting angle

This tool is carefully adjusted and aligned at the factory,
but rough handling may have affected the alignment. If
your tool is not aligned properly, perform the following:

1. Miter angle

Fig.61
Miter angle 0° adjusting bolts are located in four
positions.
Loosen four miter angle 0° adjusting bolts by
turning counterclockwise from the underside of the
table.
Lower the handle fully and lock it in the lowered
position by pulling and rotating the stopper pin to
the angle of 90° clockwise. Square the side of the
blade with the face of the guide fence using a
triangular rule, try-square, etc. Then securely
tighten the four adjusting bolts on the sub arm from
the underside of the table. Make sure that the
pointer points to 0° on the miter scale. If not so,
adjust the pointer position by loosening the screw
securing the pointer. After adjusting it, securely
tighten the screw.

Fig.62

2. Bevel angle
Fig.63
(1) 0° bevel angle

Lower the handle fully and lock it in the
lowered position by pulling and rotating the
stopper pin to the angle of 90° clockwise.
Loosen the lever at the rear of the tool.

Turn, from the underside of the table, the 0°
bevel angle adjusting bolt on the right side of
the sub arm two or three revolutions
counterclockwise to tilt the blade to the right.
Carefully square the side of the blade with
the top surface of the turn table using the
triangular rule, try-square, etc. by turning the
0° bevel angle adjusting bolt clockwise.

Fig.64

Make sure that the pointer on the turn table
point to 0° on the bevel scale on the arm. If it
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does not point to 0°, loosen the screw which

secures the pointer and adjust the pointer so

that it will point to 0°.
Fig.65

(2) 45° bevel angle

Adjust the 45° bevel angle only after
performing 0° bevel angle adjustment. To
adjust left 45° bevel angle, loosen the lever
and tilt the blade to the left fully. Make sure
that the pointer on the arm points to 45° on
the bevel scale on the arm. If the pointer does
not point to 45°, turn, from the underside of
the table, the 45° bevel angle adjusting bolt
on the left side of the sub arm until the pointer
points to 45°.

Replacing carbon brushes

Fig.66

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.67

After use
After use, wipe off chips and dust adhering to the
tool with a cloth or the like to assure maximum
service life. Keep the blade guards clean according
to the directions in the previously covered section
titted "Blade guard". Lubricate the sliding portions
with machine oil to prevent rust.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,

any other maintenance or adjustment should be

performed by Makita Authorized Service Centers,

always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

/\CAUTION:
These  accessories or  attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Steel & Carbide-tipped saw blades
Vertical vise
Hex wrench 6
Dust bag
Triangular rule
Dust cover (Lower blade guard C)
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Push stick

Ruler assembly (Rip fence)

Miter gauge

Fix plates (3 pieces)

Hex bolts (3 pieces)

Elbow

Top cover assy (Top blade guard)

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.
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SVENSKA (Originalbruksanvisning)
Forklaring till dversiktsbilderna

1-1. Justeringsmutter 22-4. Innerflans

1-2. Fot 22-5. Spindel

2-1. Sexkantsskruv 22-6. Ring

2-2. Fastplatta 23-1. Lasmutter

3-1. U-formade spar 23-2. Insexbult

4-1. Undre klingskydd A 23-3. Spaltkniv

4-2. Undre klingskydd B 24-1. Spaltkniv

5-1. Undre klingskydd C (anvénds 24-2. Sagblad
endast vid geringsségning) 25-1. Sagbladsbredd

6-1. Tryckknapp 25-2. Spaltkniv

6-2. Spaltkniv 25-3. Insexbult

6-3. Ovre klingskydd (anvénds i 26-1. Fastanordning till parallellanslag
bénksagslaget) 26-2. Parallellanslag

7-1. Geringsskivans ovansida 26-3. Lasskruv (A)

7-2. Klingans ytterkant 26-4. Lasskruv (B)

7-3. Anslag 26-5. Parallellanslag

8-1. Nedre gransstopp 27-1. Parallellanslag

8-2. Installningsbult 27-2. Fastanordning till parallellanslag

8-3. Mutter 27-3. Linje att passa in: linje A

9-1. Lasskruv 27-4. Sagblad

9-2. Anslag 27-5. Ovre ségbord

10-1. Handtag 27-6. Arbetsstycke

10-2. Geringsskiva 28-1. Parallellanslag

11-1. Spak 28-2. Fastanordning till parallellanslag

12-1. Handtag 28-3. Sagblad

13-1. Spak 29-1. Parallellanslag

13-2. Justeringsknapp for sdgdjup 29-2. Fastanordning till parallellanslag

14-1. Avtryckare i geringssagningslage 29-3. Fyrkantsmutter

14-2. Avtryckare i banks&gningslage 29-4. Lasskruv (A)

14-3. Sékerhetsknapp 29-5. Lasskruv (B)

14-4. Avtryckare 30-1. Skala

14-5. Handtag 31-1. Parallellanslag

14-6. Spak 31-2. Fastanordning till parallellanslag

14-7. Pa-knapp 31-3. Installningsskruv

14-8. Av-knapp 32-1. Parallellanslag

15-1. Justeringsknapp for sdgdjup 32-2. Sagblad

16-1. Lastapp 32-3. Ovre Klingskydd

17-1. Insexnyckel 33-1. Mothall for geringsanslag

17-2. Nyckelhallare 33-2. Geringsanslag

18-1. Insexbult 33-3. Spar

18-2. Insexnyckel 34-1. Dammunstycke

18-3. Spindellas 34-2. Dammpase

19-1. Spak 35-1. Dammpase

19-2. Lyftspak 35-2. Fastanordning

20-1. Sagblad 37-1. Dammunstycke

20-2. Undre klingskydd B 37-2. Vinkelror

21-1. Klingkapa 38-1. Tvingens ratt

21-2. Pil 38-2. Stang till tving

21-3. Sagblad 38-3. Lasskruv

21-4. Pil 38-4. Tvingarm

22-1. Insexbult 38-5. Anslag

22-2. Yttre flans 39-1. Lasskruv

22-3. Sagblad 39-2. Anslag

40-1.
41-1.
41-2.
42-1.
43-1.
44-1.

45-1.
45-2.

45-3.
46-1.
46-2.
46-3.

47-1.
48-1.
49-1.
50-1
50-2.
50-3
50-4.
50-5.
51-1.
53-1
54-1.
55-1.
55-2.
56-1
56-2.
56-3.
56-4.

57-1.
57-2
57-3.
59-1
60-1.
62-1.
62-2.
62-3
63-1.
63-2
64-1.
64-2
64-3.
65-1.
65-2.
65-3.
65-4.
66-1
67-1.
67-2

Spak

Nedre grénsstopp
Instéllningsbult

Lasskruv

Lastapp

Saghuvudet Iast i det helt
nedséankta laget

Spak

Yta pé spaken dar hand/finger kan
placeras

Krokdelar

Tryckknapp

Spaltkniv

Ovre Klingskydd (anvéands i
banksagslaget)

Lastapp

Skruvtving (tillbehor)
Skruvtving (tillbehor)

. Tving

Distanskloss

. Anslag

Aluminiumstycke
Distanskloss
Passbit

. Matarpinne

Extra anslag
Matarblock
Extra anslag

. Tvérsagning

Geringssagning
Vinkels&gning

Sammansatt geringssagning
(vinklar)

Spar

. Geringsanslag

Vred

. Lastapp

Verktygsdel som skall hallas
Vinkelhake
Séagblad

.Anslag

Justeringsskruv 0 °

. 45" Justeringsbult for vinkel

Vinkelhake

. Sagblad

Geringsskivans ovansida
Arm

Vinkelskala

Pil

Geringsskiva

. Slitmarkering

Kolhallarlock

. Skruvmejsel
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SPECIFIKATIONER

Modell
Bladdiameter
Klingans tjocklek

LF1000
260 mm

1,8 mm - 2,0 mm

Spaltknivens tjocklek 2,2mm
Haldiameter
For lander i Europa 30 mm
Max. ségkapacitet (H x B) med 260 mm bladdiameter i geringssagningslage
Vinkel for vinkelsagning Gering(];vinkel
N 20 mm x 180 mm
0 68 mm x 155 mm
45° (vanster) 50 mm x 150 mm
Max. sagkapacitet vid 90° i bordsségning (banksagning) 70 mm
Obelastat varvtal (min'l) 2700

Bordstorlek (B x L)

Maétt (L x B x H1 (punkt 1) / H2 (punkt 2)) i geringssagningslage
vid béankségning

Vikt

Sakerhetsklass

Punkt 1 H1: Hojd upp till verktygshuvudet
Punkt 2 H2: Hojd upp till bordet

500 mm x 555 mm
660 mm x 650 mm x 1 220 mm / 800 mm
660 mm x 650 mm x 1 060 mm / 845 mm

36 kg
B

« P& grund av vart pagdende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan foregdende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

END213-5

Symboler

Follande visar symbolerna som anvinds for
utrustningen. Se till att du forstar inneborden innan du
anvander borrmaskinen.

- Las bruksanvisningen.

DUBBEL ISOLERING

=l

Undvik skador fran flygande materialrester,
fortsétt efter s&gning att halla ned
saghuvudet tills bladet har stannat helt.

t-\\

Hall inte handen eller fingrarna i
narheten av sagbladet.
Avlagsna av sdkerhetsskdl spén,

smabitar etc. frdn bordets 6versida
innan arbetet paborjas.

Ta ut verktygets natkontakt innan det
vands runt sin axel.

> F@ |

Placera handerna ordentligt nér du bar.

Lyft inte upp parallellanslagets Ovre
anda nar du installerar eller tar bort det.

(%[} e

Galler endast inom EU

Elektrisk utrustning far inte kastas i
hushallsavfallet!

Enligt direktivet 2002/96/EC som avser
deponering av elektrisk och elektronisk
utrustning samt tillhérande foreskrifter i
det aktuella landets lagstiftning ska
uttjant elektrisk utrustning sopsorteras
och lamnas till miljostation  for
atervinning.

¢

ENEO061-1
Anvandningsomrade
Verktyget ar avsett for exakt rat- och geringssagning i tra.
Verktyget kan anvdndas bade som geringssdg och

bordssag genom att vrida bordet runt dess egen axel.
ENF002-2

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elnat med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
véxelstrom. De &r dubbelisolerade och far darfér ocksa
anslutas i ojordade vagguttag.
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ENG905-1
Buller
Typiska A-vagda bullernivan &ar métt enligt EN61029:

Ljudtrycksniva (Lpa): 91 dB(A)
Ljudtrycksniva (Lwa): 108 dB(A)
Mattolerans (K) : 3 dB(A)

Anvand horselskydd

ENG900-1
Vibration

Vibrationens totalvarde (tre-axlars vektorsumma) matt
enligtEN61029:

Vibrationsemission (ay): 2,5 m/s? eller mindre

Mattolerans (K): 1,5 m/s®
ENG901-1

Det deklarerade vibrationsemissionsvéardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med
en annan.

Det deklarerade vibrationsemissionsvéardet kan
ocksd anvandas i preliminar bedémning av
exponering for vibration.

AVARNING!

Viberationsemissionen under faktisk anvandning
av maskinen kan skilja sig fran det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.

Se till att hitta sékerhetsétgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med i
berékningen alla delar av anvandandet sasom
antal ganger maskinen ar avstangd och nar den
kors p& tomgadng samt da startomkopplaren
anvands).

ENH003-14
Galler endast Europa

EU-konformitetsdeklaration
Vi Makita Corporation som ansvariga tillverkare
deklarerar att foljande Makita-maskin(er):
Maskinbeteckning:
Klyv-, kap- och geringsség
Modellnr./-typ: LF1000
ar serieproduktionstillverkad och
Foljer foljande EU-direktiv:
2006/42/EC
Och ar tillverkade enligt foljande standarder eller
standardiseringsdokument:
EN61029
Den tekniska dokumentationen fors av:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
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21.1.2010

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allménna sdkerhetsvarningar for

maskin

A VARNING Lé&s igenom alla sékerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att flja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk st6t, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner

for framtida referens.
ENBO094-3

YTTERLIGARE
SAKERHETSANVISNINGAR FOR

MASKINEN

FOR LAGENA GERINGSSAG OCH BORDSSAG

(BANKSAG):

1. Bar o6gon- och horselskydd. Anvand &ven
annan lamplig skyddsutrustning.

2. Anvéand ALDRIG handskar under arbetet, utom

vid byte av sagblad eller hantering av grova
material fére arbetet.
Hall golvytan omkring verktyget rent fran Iost
material som t ex span och avsagade bitar.
Anvand inte sdgen om skydden och
spaltkniven inte & pa plats. Kontrollera att
skydden &r stangda fore varje sdgning. Anvéand
inte sdgen om skydden karvar och inte stangs
omedelbart. Kila aldrig fast skydden i dppet
lage. Om skydden inte fungerar normalt skall
de omedelbart atgardas.
Rengor och var forsiktig s& att spindeln,
flansarna (sarskilt monteringsytan) eller
fastbulten inte skadas innan eller nar klingan
installeras. Skador p& ndgon av dessa delar
kan medféra att klingan forstors. En dalig
montering kan orsaka vibrationer/skakningar
eller att klingan slirar. Anvand endast flansar
som &r avsedda for den hér maskinen.

Kontrollera noga fére anvandning att sagbladet

inte har sprickor eller ar skadat. Anvand inte

skadade eller deformerade s&gblad.

7. Anvand endast de sagblad som
rekommenderas av tillverkaren och som
overensstammer med EN847-1, och observera
att spaltkniven inte far vara vara tjockare &n
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,

23.

24,

25.

26.

27.

sdgningens bredd och inte tunnare &n
sagbladet.

Anvéand alltid tillbehér som rekommenderas i
denna bruksanvisning. Opassande tillbehor
som till exempel en slipande kapskiva kan
orsaka skada om de anvénds.

Valj ett sdgblad som passar det material som

skall sdgas.
Anvand inte sdgblad som tillverkats av
snabbstal.
For att minska bullret, se alltid till att

sagbladet &r vasst och rengjort.

Anvand korrekt slipade ségblad. Observera
maximal hastighet som markerats pa
sdgbladet.

Sé&ga inte i metallféorema som till exempel
spikar och skruvar. Sok igenom arbetsstycket
efter spikar, skruvar eller frammande material
och avldgsna dessa innan kérningen pabérjas.
Ta bort |6sa utvaxter fran arbetsstycket INNAN
du borjar saga.

Anvand inte verktyget i nérheten
lattantandliga vatskor eller gaser.
Avlagsna av sékerhetsskal span, smabitar etc.
frdn arbetsomrddet och bordets o6versida
innan verktyget ansluts och arbetet p&bérjas.
Att operatéren &r tillrackligt utbildad i
anvandning, justering och drift av verktyget.
Hall handerna och eventuella assistenter och
andra borta frdn bladets sdglinje. Undvik
kontakt med sagklingan. Den kan fortfarande
orsaka allvarliga skador och strack dig aldrig
runt den.

Var alltid uppmarksam, sérskilt under
upprepade, monotona arbeten. L&t dig inte
vaggas in i sakerhet. Sagblad ar mycket farliga.
Se till att spindellaset ar oppet innan
strombrytaren slas pa.

L&t verktyget vara igdng en stund innan det
anvands pd arbetsstycket. Kontrollera att
ségbladet inte vibrerar eller skakar vilket kan
innebara att den ar felaktigt monterad eller
daligt balanserad.

Vanta tills bladet nar full hastighet innan du
skar.

Verktyget skall inte anvandas for spar- eller
falssagning.

Ta inte bort avsdgade bitar eller andra delar av
arbetsstycket fr&n sagningsomradet nér
maskinen kors och s&ghuvudet inte &r i sitt
vilolage.

Stanna maskinen omedelbart om du lagger
maérke till ndgot onormalt.

Stang av verktyget och vanta tills sagbladet
stannat innan du flyttar arbetsstycket eller
andrar instéllningar.

Ta ut natsladden fére byte av sagblad, service
eller om verktyget inte anvands.

av
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28.

29.

30.

Visst damm som skapas vid anvandning
innehaller kemikalier som kan orsaka cancer,
fodelsedefekter eller annan skada vid
fortplantning. Nagra exempel pd dessa
kemikalier &r:
- bly frdn material malat med blybaserad
farg och
- arsenik och krom fran kemiskt behandlat
virke.
Risken for exponering varierar beroende pa hur
ofta du utfér denna typ av arbete. For att
minska risken for exponering av dessa
kemikalier: arbeta i ett vélventilerat omrade och
arbeta med godkand sakerhetsutrustning som
till exempel dammask vilken skapats speciellt
for filtrering av mikroskopiska partiklar.
Anslut verktyget till en anordning
dammuppsamling innan sagning.
Se till att bordet ar ordentligt fast med spaken
efter att det vants.

for

ANVANDA GERINGSSAGEN:

31.

32.

33.

34.

35.

36.

Anvand inte sdgen till annat &n for sdgning av
tra, aluminium eller liknande material.

Utfér aldrig sé&gning pa frihand nar ett
arbetsstycke sdgas nara  sagbladet.
Arbetsstycket méste sitta fast ordentligt mot
vandbordet och anslaget med skruvstycket
under alla arbetsmoment.

Se till att vandbordet ar ordentligt fast, s att
det inte ror sig under arbetet.

Se till att armen sitter sakert vid vinkelsagning.
Dra &t spaken medsols for att fasta armen.
Kontrollera innan strombrytaren slds p& att

bladet i sin lagsta position inte vidror
véandbordet och inte &ar i kontakt med
arbetsstycket.

Hall handtaget stadigt. Var uppmarksam pa att
sdgen ror sig ndgot upp och ned under start
och stopp.

ANVANDA BORDSSAGEN:

37.

38.

39.

40.

41.

42.

Utfor aldrig ségning pa frihand. Frihand
innebar att anvanda handerna for att stodja
eller leda arbetsstycket istallet for ett
parallellanslag.

Se till att vandbordet &ar ordentligt fastsatt.

Se till att armen sitter sakert i arbetsléget. Dra
at spaken medsols for att fasta armen.

Anvéand en matarpinne eller matarblock for att
undvika arbete med hander och fingrar néara

sagbladet.
Se till att sdgbladet inte kommer i kontakt med
spaltkniven eller  arbetsstycket innan

strombrytaren slagits pa.
Lagg alltid undan matarpinnen pa en saker
plats nér den inte anvénds.
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43. Var sarskilt uppmérksam pa anvisningarna for
hur man minskar risken fér BAKATKAST.
BAKATKAST &r en plotslig reaktion pé ett klamt,
bundet eller felriktat sdgblad. BAKATKAST
kallas det nar arbetsstycket plotsligt kastas
tillbaka fr&n maskinen mot operatoren.
BAKATKAST KAN LEDA TILL ALLVARLIG
PERSONSKADA. Undvik BAKATKAST genom
att halla bladet slipat, genom att halla
parallellanslaget parallellt mot bladet, genom
att halla spaltkniven och klingskyddet pa dess
ratta plats och i fungerande skick, genom att
inte slappa arbetsstycket forran du fort det hela
vagen forbi s&gbladet och genom att inte kapa
ett arbetsstycke som &r vridet eller skevt eller
som inte har en rak kant som leder
arbetsstycket langs anslaget.

Undvik snabb eller héftig frammatning av
arbetsstycket. Mata fram arbetsstycket s
langsamt som mdjligt vid sdgning av harda
arbetsstycken. Boj eller vrid inte arbetsstycket
nar det matas. Stang genast av maskinen om
sagbladet klams eller kor fast i arbetsstycket.
Dra ur maskinens kontakt ur véagguttaget.
Lossa sedan sagbladet fran arbetsstycket.

Se till att stoppinnen har Iast verktygshuvudet
ordentligt i dess lagsta position, innan du
vander Over verktyget.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

44,

45,

INSTALLATION

AFORSIKTIGT!
Hall golvet vid maskinen i gott skick och fritt fran l6st
material som sdgspan och sagavfall.

Bankmontering

Installning av hégt bord med helt utdragna ben

Om inte maskinen star - stabilt vrider du
instéaliningsmuttern pa maskinens fot for att stabilisera.
Vrid moturs, sett ovanifran, for att gora foten kortare och
medurs, sett ovanifran, for att géra den langre. Se till att
maskinen star stabilt efter installningen.

Fig.1

Montera fotplattorna, med dess vinklade &nde pekande
utdt, p& tre av maskinens ben med insexbultar. Fast
sedan maskinen pa den stabila och plana ytan med de
tre bultarna i bulth&len som finns i fotplattorna.

Fig.2

Instélining av 1&gt bord med hopfallda ben

Fig.3

Nar sdgbordet &r Klart i laget med hopfallda ben fasts det
genom att anvanda U-formade spér, sdsom visas i
figuren.

27

FUNKTIONSBESKRIVNING

/NFORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstangd och
natsladden urdragen innan du justerar eller

funktionskontrollerar maskinen.
Klingskydd
Fig.4
Fig.5
Fig.6
/\FORSIKTIGT!
Se till att handtaget inte kan tryckas ner utan att
trycka ner spaken intill handtaget till vanster.
Se till att det nedre klingskyddet A inte kan déppnas
utan att spaken vid handtaget &r i sitt oversta lage.
Se till att det nedre klingskyddet C &r monterat fore
anvandning av geringssagningsléaget.
Nar du sanker handtaget genom att trycka pd den
vanstra spaken, lyfts det nedre klingskyddet A
automatiskt. Det nedre klingskyddet B lyfts nar ett
arbetsstycke fors in mot klingan. Klingskyddet ar forsett
med en fjader sa att det gar tillbaka till ursprungslaget
nar ségningen &r avslutad och handtaget lyfts. Det 6vre
klingskyddet lagger sig platt p& det 6vre ségbordet nar
arbetsstycket har passerat under det. BLOCKERA
ALDRIG ELLER AVLAGSNA ALDRIG KLINGSKYDDEN,
FJADERUPPHANGNINGEN SOM FASTER DET
NEDRE KLINGSKYDDET, ELLER DET OVRE
KLINGSKYDDET med undantag av noteringen nedan.
For din personliga sakerhet bor klingskydden alltid
héllas i gott skick. Om klingskydden inte fungerar som
de ska maste detta atgardas direkt. Kontrollera aven att
fiadern gor att de nedre klingskydden gar tillbaka.
ANVAND ALDRIG MASKINEN OM DET NEDRE
KLINGSKYDDET, FJADERN ELLER DET OVRE
KLINGSKYDDET AR SKADAT, INTE FUNGERAR
KORREKT ELLER AR BORTTAGNA med undantag fér
noteringen nedan. SADAN ANVANDNING AR MYCKET

FARLIG OCH KAN ORSAKA  ALLVARLIGA
PERSONSKADOR.
OBS!

Foljande undantag finns for borttagning av
klingskydden. Det nedre klingskyddet C far endast
avlagsnas nar maskinen anvands i
banksagningslaget. Det 6vre klingskyddet far
endast avlagsnas nar maskinen anvands i
geringssagningslaget.
Om n&got av de genomskinliga klingskydden blir
smutsiga eller om ségspan fastnar pd dem sa att inte
klingan syns bra, maste maskinen kopplas ur och
skydden rengdras noga med en fuktig trasa. Anvand inte
l6sningsmedel eller petroleumbaserade
rengoringsmedel da det skadar plasten i skyddet.
Om det nedre klingskyddet A &r mycket smutsigt sa att
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du inte kan se igenom det, skall du gora enligt féljande.
Lyft handtaget helt. Ta bort s&gklingan (Se avsnittet
"Montering eller demontering av sagklinga"). Lyft det
nedre klingskyddet A medan du skjuter spaken till
vanster. Med det nedre klingskyddet A i detta lage &r en
mer noggrann och effektiv rengdring mojlig. Na&r
rengoringen &r klar gér du pd motsatt satt och drar at
bulten.

Samma sak for dvre klingskyddet som beskrivits ovan,
trycker du knappen pa dess framsida till ovansidan och
tar bort det 6vre klingskyddet. Nar du har rengjort
klingskyddet maste du atermontera detta noggrannt.
Om négot av klingskydden blir missfargat med tiden
eller p.g.a. UV-ljus, kontaktar du ett av Makitas
servicecenter for att fa ett nytt klingskydd.
KLINGSKYDDEN FAR ALDRIG BLOCKERAS ELLER
TAS BORT.

Uppratthallande av maximal sagkapacitet
Fig.7

Denna maskin ar fabriksinstélld for att ge en maximal
sagkapacitet med en 260 mm sagklinga.

Nar en ny klinga monteras maste klingans lagsta
position alltid kontrolleras och om det ar nddvandigt,
justera den enligt foljande:

AFORSIKTIGT!
Koppla forst bort maskinen fran elnatet innan du
utfor denna instéllning.
Koppla forst bort maskinen fran elnatet. Sank handtaget
s& langt det gar. Vrid pa installningsbulten med
hylsnyckeln tills klingans ytterkant sticker ut en aning
under geringsskivan, vid den punkt dar anhllets
framsida kommer i kontakt med geringsskivans
ovansida.
Kontrollera att maskinens nétsladd &r utdragen och
snurra pa klingan fér hand, medan handtaget halls ner
fullstandigt, och kontrollera att klingan inte kommer i
kontakt med n&gon del av undre basplattan. Finjustera
installningen vid behov.

ANFORSIKTIGT!
Efter monteringen av en ny klinga maste du alltid
kontrollera att klingan inte gar emot nagon del av
den undre basplattan nar handtaget sénks helt.
Utfor denna kontroll endast nar maskinen &r
urkopplad.
Denna maskin kan anvandas med eller utan det nedre
granslaget genom att skifta det nedre grénsstoppet,
sdsom visas i figuren. Vrid anden pa stoppet moturs for
att anvanda maskinen utan det nedre granslaget. Detta

lage &r korrekt for att sga ett brett och tunt arbetsstycke.

Flytta stoppets &nde medurs for att anvédnda maskinen
med det nedre granslaget. Detta lage ar korrekt for att
s&ga ett tjockt arbetsstycke.

Fig.8

Justering av geringsvinkeln

Fig.9

Fig.10

Lossa anhallets I&sskruvar genom att vrida dem moturs.
Vrid geringsskivan med handtaget. Dra &t I&sskruven
ordentligt genom att vrida den medurs, néar handtaget
flyttats till det lage dar pekaren indikerar dnskad vinkel
pa geringsskalan.

/NFORSIKTIGT!
Lyft handtaget maximalt nér geringsskivan vrids.
Fast alltid geringsskivan genom att dra &t
ldsskruven ordentligt efter instaliningen av
geringsvinkeln.

Justering av vinkeln vid vinkelsagning
| geringssagningslage
Fig.11

Fig.12

For att andra vinkeln for vinkelsagning, lossar du spaken
pé& maskinens baksida genom att dra den moturs.

Tryck handtaget till vanster for att luta sagklingan tills
pekaren indikerar onskad vinkel p& vinkelskalan. Dra
sedan &t spaken ordentligt medurs for att fasta armen.

/ANFORSIKTIGT!
Lyft handtaget maximalt nar sagklingan lutas.
Fést alltid armen genom att dra at spaken medurs
efter andringen av vinkeln for vinkelségning.
| banksagningslage
Fig.13
For att andra vinkel for vinkelsagning lossar du spaken
under bordet p& maskinens framsida genom att dra den
moturs.
Vrid installningsratten for djup till véanster for att luta
ségklingan tills pekaren indikerar 6nskad vinkeln pé
vinkelskalan. Dra sedan at spaken medurs ordentligt for
att fasta armen.

Avtryckarens funktion

Fig.14
Andra till geringsségningslaget

AFORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elnédtet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar till
laget "OFF" nar du slapper den.
Nar maskinen inte anvands skall
sékerhetsknappen tas bort och foérvaras pé ett
sékert stille. P& sd vis kan ingen obehorig
anvanda sagen.
Tryck inte in avtryckaren hart utan att férst ha tryckt
in sdkerhetsknappen, annars kan avtryckaren ga
sonder.

En sakerhetsknapp forhindrar oavsiktlig aktivering av

avtryckaren. Starta maskinen genom att fora lasspaken
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till vénster, trycka in sékerhetsknappen och sedan
avtryckaren. Slapp avtryckaren for att stoppa maskinen.
Andra till banksé&gningslage

AFORSIKTIGT!
Se till att maskinen slds p& och av innan den
anvands.
Tryck pa knappen ON ( |) for att starta maskinen. Tryck
pé knappen OFF (O ) for att stianga av maskinen.

Installning av sagdjup
Fig.15
S&gdjupet kan justeras genom att vrida installningsratten

for djup. Vrid installningsratten for djup medurs for att hdja
klingan eller moturs for att sanka den.

/AVARNING!
Anvand en ytlig djupinstalining vid sagning i tunna
material for att erhalla en renare sagning.

ANFORSIKTIGT!
Lastappen kan inte vridas nar verktygshuvudet &r i
helt nedsankt lage. | detta lage vrider du knoppen
|&tt moturs och l&stappen blir fri.

Fig.16

Overbelastningsskydd
Endast for maskiner avsedda for 200V eller hogre
spanning. Se maskinens markskylt for ratt
markspanning.

Nar belastningen p& maskinen overstiger den
tilldtna nivan, minskar strommen till motorn for att
skydda motorn fr&n att  ©verhettas. N&r
belastningen atergar till den tilldtna nivan, arbetar
maskinen normalt igen.

MONTERING

ANFORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstangd och
natsladden urdragen innan maskinen repareras.

Forvaring av insexnyckel

Fig.17

Insexnyckeln forvaras pé det sétt som framgar av bilden.
Dra ut insexnyckeln ur dess hallare nar den ska
anvandas och sétt tillbaka den i héllaren igen efter
anvandning.

Stall in bordshojden pa tva satt
Bordets hojd kan stéllas in i tva lagen, hogt eller 1agt
bord.

/A\VARNING!
Innan du faller maskinen bakat skall du alltid stalla
maskinen i geringssagningslaget och lasa fast
verktygshuvudet i det nedersta laget.

1. Installning av hogt bord

—
n

1. Krok
2. Fotter
3. Stopphake

Gor pa foljande sétt for att stélla in maskinen med

bordet i hogt lage.

(1) Fall forsiktigt ner sagbordet BAKAT med
b&da handerna utan att tappa det.

(2) Vvrid haken i pilens riktning, sdsom visas i
figuren, for att falla ut benen. Fall ut benen
helt p& den ena sida s att det lases fast
ordentligt av sig sjalv. Utfér samma procedur

for benen p& motsatta sidan. Férsékra dig om
att benen &r helt [asta.

/AVARNING!
Kontrollera att stopphakarna ar perfekt placerade i
fastets spar.
(3) For tillbaka sagbordet i uppratt lage.
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2. Instéllning av Iagt bord

¥

1. Stopphake
2. Fotter
3. Krok

Benen kan fallas ihop som visas i figuren. Gor pa
foljande satt for att falla ihop sdgbordet.

(1) Fall forsiktigt ner s&gbordet BAKAT med
bada handerna utan att tappa det.

(2) Dra forst ut stoppet i leden p& de vanstra
benen mot dig, for att Iasa upp det.

(3) Gor pd samma satt for benen pd motsatta
sidan.

(4) Anvand en hake for att halla inop benen.

(5) For tillbaka sagbordet i upprétt lage.

Montering eller borttagning av sagblad

ANFORSIKTIGT!
Kontrollera alltid att maskinen ar avstangd och att
natkabeln &r utdragen innan sagbladet monteras
eller tas bort.
Anvand endast medféljande insexnyckel fran
Makita for att montera eller demontera klingan. |
annat fall kan det leda till att insexbulten dras at for
hart eller for I6st, vilket kan orsaka skada.

For upp handtaget i dess helt upphdjda lage.

Tryck pd spindelldset for att I&sa spindeln och anvand

insexnyckeln for att lossa insexbulten genom att vrida

den medurs.

Fig.18

Hoj klingskyddet A med dess lyftflik medan du for
spaken intill handtaget till vénster. Ta bort insexbulten,
yttre flansen och klingan med klingskyddet A hojt.

Fig.19

For att montera klingan, placerar du den forsiktigt p&
spindeln och ser till att riktningen p& den pil som finns pa
klingans sida stammer 6verens med pilens riktning pa
klinghdljet. Montera den yttre flansen och insexbulten,
och anviand sedan insexnyckeln for att dra &t
insexbulten (vanstergangad, dra &t moturs) ordentligt
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medan du haller in spindelldset.
Fig.20
Fig.21

OBS!
Nar du monterar en sagklinga méaste du forsakra
dig om att den fors ner bredvid klingskydd B forst,
och sedan upp i lage inne i klingskydd B.

For alla lander utanfér Europa

Fig.22

AFORSIKTIGT!
Silverringen med en yttre diameter p& 25,4 mm &r
fabriksmonterad pa spindeln. Den svarta ringen
med en yttre diameter p& 25 mm medféljer som
standardutrustning. Innan bladet monteras pa
spindeln, skall du alltid se till att korrekt insatsring
for axelhdlet p& det blad du skall anvanda
monteras pa spindeln.

For lander i Europa

AFORSIKTIGT!

Insatsringen med en yttre diameter p& 30 mm har

fabriksmonterats mellan den inre och yttre flansen.
For tillbaka det nedre klingskyddet A till dess
ursprungliga lage. Sénk ner handtaget for att forsakra
dig om att de nedre klingskydden fungerar som det ska.
Kontrollera att spindelldset inte langre laser fast spindeln,
innan du forsoker sdga.

Instéllning av klyvkniv

Fig.23

Avstdndet mellan sagklingans tander och klyvkniven
maste vara 5 - 6 mm nar klyvkniven fors helt mot klingan.
Justera klyvkniven genom att forst lossa p& lasmuttern
for hand (moturs), och sedan lossa pa insexbulten
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(moturs) med insexnyckeln och mét darefter avstandet.
Dra sedan at insexbulten och lasmuttern medurs efter
instéllningen. Kontrollera alltid att klyvkniven &r fast och
att det Ovre klingskyddet fungerar smidigt fore
ségningen.

Fig.24

Klyvkniven &r fabriksmonterad s& att klingan och
klyvkniven sitter i rat linje efter din enkla installation. Se
avsnittet "Andring av klyvknivens lage" fér monteringen.

Fig.25

/AFORSIKTIGT!

. Om klingan och klyvkniven inte &r korrekt inriktade,
kan arbetsstycket klammas fast under drift.
Forsakra dig om att klyvkniven ar placerad mellan
bé&da yttre dndarna av sagtanderna, sett uppifrén.
Du kan skada dig allvarligt om du anvander
maskinen nar klyvkniven inte ar korrekt inriktad.
Om de av ndgon anledning inte &r réatt installda
skall de alltid repareras pa ett auktoriserat Makita
servicecenter.

. Nar klyvknivens avstand fran sagtanderna justeras
ska insexbulten endast lossas efter det att du
lossat lasskruven.

Montering och justering av parallellanslag

Fig.26

1. Installera parallellanslaget pd sagbordet sa att
dess fastanordning passar in i l[6pskenan. Dra &t
parallellanslagets lasskruv (B) hart medurs.

2. Lossa pé lasskruven (A).

3. Skjut parallellanslaget och sétt fast det sa att dess
bortre kant fran dig sett, sitter i linje med den
punkt dar sagklingans framkant kommer upp ur
arbetsstyckets ovansida. Justeringen gérs for att
minska risken for att ett avsagat stycke klams fast
mellan sagklingan och parallellanslaget och
sedan kastas bakat mot anvandaren. Linjen (A)
varierar med arbetsstyckets = tjocklek eller
bordsnivan. Anpassa parallellanslagets lage efter
arbetsstyckets tjocklek.

Efter justering av parallellanslaget drar du &t
l&sskruven (A) hart.

Fig.27

OBS!

. Det finns fyra monster for placering av
parallellanslaget enligt figuren. Parallellanslaget
har tva skaror pa sina sidor, en med en upphojd
kant bredvid pd samma sida och den andra utan
det. Anvand endast denna upphéjda kant pa
parallellanslagets yta mot arbetsstycket vid
sagning av ett tunt arbetsstycke.

Fig.28
OBS!

. For att andra parallellanslagets monster tar du bort
parallellanslaget fr&n dess héllare genom att lossa

lasskruven (A) och &ndra dess lage i hallaren s&
att parallellanslaget &ar vant mot hallare i
forhallande till ditt arbete, sdsom visas i figuren.
Satt in hallarens fyrkantsmutter i bakre anden av
endera skaran i parallellanslaget, s& att de passar
som i figuren.

For att andra frdn monster A eller B till monster C
eller D, eller omvant, tar du bort fyrkantsmuttern
och lasskruven (A) fran parallellanslagets hallare
och sétter l&sskruven (A) och fyrkantsmuttern i
motsatt lage pa hallaren i jamforelse med dess
originalposition.
Satt in hallarens fyrkantsmutter i bakre anden av
endera skéran i parallellanslaget s& att de passar
som i figuren.
Fig.29
Parallellanslaget &r fabriksinstallt s& att det &r parallellt
med s&gklingans yta. Forsakra dig om att det &r parallellt.
Gor sa har for att kontrollera att parallellanslaget &r
parallellt med klingan. Justera klingans hojd med
justeringsratten for sgdjupet s att klingan kommer upp
i det hogsta laget fran sdgbordet. Mark en sagtand med
en krita. Mat avstdndet (A) och (B) mellan
parallellanslaget och sdgbladet. Utfor bada méatningarna
med hjalp av den kritmarkta sdgtanden. De tva
matningarna  skall ge samma resultat. Om
parallellanslaget inte &r parallellt med klingan gér du pa
foljande satt:
Fig.30
(1) Vrid instéliningsskruven moturs.
Fig.31
Fig.32
(2) Dra parallellanslagets framre kant négot till
hoger eller vanster tills det blir parallellt med
klingan.
(3) Dra &t instdliningsskruven  hart pa
parallellanslaget.

/NFORSIKTIGT!

. Se till att justera parallellanslaget sa att det &r
parallellt med s&gbladet, annars kan bakatkast ske
vid drift.

. Se till att justera parallellanslaget sa att det inte
kommer i kontakt med det 6vre klingskyddet eller
ségklingan.

- Flytta inte eller bar maskinen i parallellanslaget.

. Attlyfta det monterade parallellanslaget eller tvinga
det &t hoger och vanster nar du tar tag i dess dvre
del med din hand kan skada det och féorsémra dess
funktion.
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Montering och justering av geringsanslag

Fig.33

Montera geringsanslaget genom att fora in dess skaft i
ett av de tvd sparen pa sagbordets framsida.
Geringsanslagets stopp som ocksd anvands som
parallellanslag kan monteras p& geringsanslaget i
forhallande till ditt arbete.

Dammpase

Fig.34

Anvandning av dammpdse ger ett rent sdgarbete och
forenklar uppsamlingen av damm. Anslut dammpéasen
p& munstycket for spanutkast.

Ta bort dammpésen fr&n maskinen nar den &r cirka
halvfull och dra ut plastldset. Tom dammpasen pa dess
innehall och sl ltt p& den for att avliagsna partiklar som
fastnat pd insidan, vilket annars kan hindra fortsatt
uppsamling.

Fig.35

Du kan arbeta mer effektivt och fa rent under arbetet om
du ansluter en dammsugare fran Makita till sdgen.

Fig.36
Vinkelrér
Fig.37

ANFORSIKTIGT!

. Rikta vinkelrorets utlopp sd att uppsamlat damm
och spén inte flyger ut mot maskinen eller personer
i arbetsomradet.

Satt pd vinkelréret nar du &andrar riktningen for

spénutkastet.

Fastséattning av arbetsstycke

AVARNING!

. Det ar ytterst viktigt att alltid fasta arbetsstycket
ordentligt och hart med tvingen. | annat fall kan det
leda till att maskinen skadas och/eller att
arbetsstycket forstérs. DET  KAN OCKSA
RESULTERA | PERSONSKADA. Lyft ALDRIG
klingan férran den har stannat helt efter sdgningen.

Vertikal tving

Fig.38

Den vertikala tvingen kan installeras i tva l4gen,
antingen pa vanster eller hoger sida om anhallet. Satt i
tvingens faststav i halet p& anhéllet och dra &t
l&sskruven for att fasta tvingens faststav.

Satt tvingarmen i lage s& att den passar il
arbetsstyckets tjocklek och form och fast den sedan
genom att dra at lasskruven. Om skruven som faster
tvingarmen kommer i kontakt med anhdllet maste
lasskruven flyttas till tvingarmens andra sida. Se till att
ingen del av maskinen kommer i kontakt med tvingen
nar maskinhandtaget sanks till sin lagsta position. Om
nagon del kommer i kontakt med tvingen monterar du
om den.
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Tryck arbetsstycket plant mot anhéllet och geringsskivan.
Placera arbetsstycket i Onskat sdglage och fast det
stadigt genom att dra &t tvingens ratt.

/NFORSIKTIGT!
. Arbetsstycket maste
geringsskivan och anhéllet.

fastas  sékert mot

Installning av maskinen i banksagningslage

AFORSIKTIGT!

- Kontrollera innan du anvander maskinen i
bankségningsldget att geringsskivan har fasts vid
0° geringsvinkel med lasskruven p& anhallet.

. Kontrollera att verktygshuvudet har féasts med
reglaget innan banksagningslaget anvands.

. Kontrollera att klyvkniven har fasts pa plats
ordentligt innan banksagningslaget anvands.

. Ta bort det nedre klingskyddet C
banksagningslaget anvands.

. Frigor det nedre gransstoppet i banksagningslage.

Denna maskin ar fabriksinstalld i geringssagningsléaget.

Innan du anvéander banksagningslaget skall du &ndra

installiningen och félja proceduren nedan.

innan

1. Fastsattning av geringsskivan

Fig.39
Dra at lasskruven ordentligt p& anhallet vid 0°
geringsvinkel for att fasta geringsskivan.

2. Fastsattning av verktygshuvudet

Fig.40
Fast verktygshuvudet genom att dra &t spaken i
pilens riktning, s&som visas i figuren.

3. Frigéring av det nedre gréansstoppet

Fig.41
Forsakra dig om att anden pd det nedre
gransstoppet ar i laget A i figuren. Vrid dnden pa
det nedre gransstoppet moturs till laget A nér den
ar placerad i laget B.
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Lagesandring av klyvkniv

Fig.1

1. Spaltkniv
2. L&smutter

Laget (Fig. 1) skall andras enligt féljande.

(1) Lossa pa lasmuttern (Fig. 2).

(2) Dra och svang klyvkniven till vinkellaget 90° i
pilens riktning (Fig. 3). Tryck in den l4tt s& att
den stannar i detta lage.

Lyft upp det nedre klingskyddet A i helt
upphojt lage genom att ta tag med handen i
dess utskjutande kant samtidigt som du
trycker reglaget i narheten av handtaget till
vanster, och frigor reglaget i narheten av
handtaget (Fig. 4).

Tryck klyvkniven i pilens riktning (se Fig. 5)
s att den &r i linje med sagklingan.

Efter att klyvkniven har tryckts i pilens riktning,
sdsom visas i figuren, slapper du det nedre
klingskyddet A.

Dra &t lasmuttern ordentligt (se Fig. 6) efter
att du riktat in klyvkniven.

®

4
©)

(6)

5. Borttagning av det nedre klingskyddet C

Fig.42
Ta bort det nedre klingskyddet C fran sagbordet
genom att lossa lasskruven.

6. Las fast verktygshuvudet i dess mest
nedséankta lage.

Fig.43

Fig.44
Efter att  klyvkniven  har  monterats i
geringsségningslaget, skall du dra ut lastappen i
pilens riktning A och vrida den till 90° vinkel i pilens
riktning B med l&stappen utdragen. Sank sedan
handtaget for att lasa verktygshuvudet.

/NFORSIKTIGT!
Om inte verktygshuvudet kan lasas i helt neds&nkt
lage skall du vrida instéllningsratten for djup flera
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varv i medurs riktning.
Se alltid till att lastappen sakert har last fast
verktygshuvudet i det nedersta laget innan du
vrider runt maskinen.

7. -~ Svangarunt maskinen

/AVARNING!

- Setill att maskinen ar avstangd och att natsladden
ar utdragen innan den vrids runt.
Se till att du inte placerar din hand eller dina fingrar
i reglagebordets fastomrdde nar du trycker ner
reglaget.

Fig.45
Hall i kanten p& mitten av sadgbordet med en hand
och tryck ner reglaget med den andra handen,
samtidigt som du haller ett stadigt tag i
s&gbordskanten och lutar sagbordet forsiktigt for
att svanga runt det. Fortséatt att halla i det tills det
laser fast.

8.

Fig.46

Tryck in det évre klingskyddets tryckknapp till dess
sida och med knappen intryckt placerar du
klingskyddet pa Klyvknivens skara och slapp sedan
knappen.

Kontrollera efter att du sléppt tryckknappen att det
ovre klingskyddet ar fast genom att férsoka dra ut
det.

Montering av det 6vre klingskyddet

AFORSIKTIGT!
Kontrollera att det Ovre klingskyddet fungerar
smidigt efter att det har monterats.
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Instélining av maskinen i
geringssagningslage

/AVARNING!
Se till att det nedre klingskyddet C monteras innan
maskinen anvands i geringssagningslage.
For att &ndra instaliningen frdn banksagningslage till
geringssagningslage skall du félja proceduren i avsnittet
"Instéllning av maskinen i banksagningslage" i omvand
ordning.

1. Demontering av dvre klingskyddet
Tryck in tryckknappen pé det dvre klingskyddet till
dess sida och ta sedan bort det 6vre klingskyddet
uppat med tryckknappen fortfarande intryckt.

2. Montering av det nedre klingskyddet C
Placera det nedre klingskyddet C p& bordet sa att
det passar in i skiran pa sagbordet och dra &t
l&sskruven ordentligt.

3. Svangarunt maskinen
Se avsnittet “Installning
banksagningslage".

av  maskinen i

4.  Frigor verktygshuvudet fran dess helt

nedsénkta lage.
Fig.47
Medan du haller i handtaget skall du féra l&stappen
i pilens riktning A och vrida den till 90° vinkel i
pilens riktning B med lastappen utdragen, och
sedan hodja handtaget sakta.

5. Andring av klyvknivens lage

1. Spaltkniv
2. Lasmutter

Klyvknivens lage (Fig. 1) skall &ndras enligt féljande.
(1) Lossa ladsmuttern och héll i det nedre
klingskyddet A i dess utskjutande kant (Fig. 2).
Medan du héller i det nedre klingskyddet A,
skall du dra klyvkniven sd att den vrids och
svang den sedan till 1aget i pilens riktning
(Fig. 3).
Med klyvkniven i detta lage, for du tillbaka
det nedre klingskyddet A till ursprungslaget
och dra &t lasmuttern ordentligt (Fig. 4, 5).

ANVANDNING

@

(©)

ANFORSIKTIGT!
Se till att losg6ra handtaget frdn dess nedsénkta
lage genom att dra ut l&stappen och vrida den till
90° vinkel.
Kontrollera att inte klingan &r i kontakt med
arbetsstycket eller n&got annat innan s&gen sétts
pa.

34

GERINGSSAGNING

AAVARNING!
Se till att det nedre klingskyddet C ar monterat
fére anvandning av geringssagningslaget.
AFORSIKTIGT!
Tryck inte for mycket pa handtaget vid s&gningen.
Detta kan leda till att motorn o&verbelastas
och/eller forsamrad ségning. Tryck ner handtaget
endast s& mycket som behovs for att sédgningen
ska I6pa smidigt utan att klingans hastighet
minskar patagligt.
Tryck forsiktigt ner handtaget for att sdga. Om
handtaget trycks ner hért eller i sidled kommer
klingan att vibrera vilket ger sagmarken i
arbetsstycket samtidigt som sdgprecisionen
férsamras.
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1.

Sagning genom tryck

Fig.48

3.

Fast arbetsstycket mot anhallet och geringsskivan.

Starta maskinen utan att klingan har kontakt med
arbetsstycket och vanta tills klingan har uppnatt
full hastighet. Sénk sedan handtaget forsiktigt tills
det har sankts helt for att sdga arbetsstycket.
Stang av maskinen nar sgningen r avslutad och
VANTA TILLS KLINGAN HAR STANNAT
FULLSTANDIGT innan klingan aterfors till sitt helt
uppfallda lage.

Geringsségning
Se avsnittet "Instéllning av geringsvinkeln" som
forklarats tidigare.

Vinkelsagning

Fig.49

Lossa spaken och luta s&gklingan till den
Onskade vinkeln (se avsnittet "Instéllning av
vinkeln for vinkels&gning" som beskrivits tidigare).
Se till att spaken dras &t ordentligt for att fasta
s&gen sdkert i den valda vinkeln. Fast
arbetsstycket mot anhallet och geringsskivan.
Starta maskinen utan att klingan vidror
arbetsstycket och vanta tills klingan uppnér full
hastighet. Sank sedan handtaget forsiktigt till
dess helt nedsénkta lage medan tryck anlaggs
parallellt med klingan. Stdng av maskinen nar
sdgningen &r avslutad och VANTA TILLS
KLINGAN HAR STANNAT FULLSTANDIGT innan
klingan aterfors till sitt helt uppfallda lage.

AFORSIKTIGT!

Se alltid till att klingan rér sig ner i vinkelriktningen
nar vinkels&gning gors. Hall handerna borta fran
sagklingans vag.

Under vinkelsagning kan ett avsagat stycke ligga
kvar mot klingans sida. Om da klingan lyfts upp
medan den fortfarande roterar, kan detta stycke
dras med av klingan s& att fragment kastas ivag
vilket &r farligt. Klingan far ENDAST héjas om den
har slutat att rotera.

Nar handtaget trycks ner, skall du trycka i samma
riktning som klingan lutar. Om trycket inte ar
parallellt med klingan under sdgningen kan

klingans vinkel forskjutas, vilket ger samre
sagprecision.

Kombinationssagning

Kombinationssdgning &r en process dar

vinkelsagning utférs i kombination med att en
geringsvinkel s&dgas i ettt arbetsstycke.
Kombinationssagning kan utféras vid vinkel som
visas i tabellen nedan.

Vinkel for vinkelsagning ‘ Geringsvinkel |

45° | Vanster och héger 0=45° |
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5.

Se avsnittet ~ "Sagning genom tryck”,
"Geringssagning" och "Vinkelsagning" nar du vill
utféra kombinationssagning.

Sagning av aluminiumstycken

Fig.50

Anvand  Kklossar eller trabitar nar ett
aluminiumstycke skall fastas sdsom visas i figuren,
for att forhindra att aluminiumstycket deformeras.
Anvand s&golja vid sagningen i aluminium, for att

forhindra att aluminiummaterialet fastnar och
lagras pa klingan.

/\FORSIKTIGT!

. Forsbk aldrig s&ga tjocka eller runda

aluminiumstycken. Tjocka aluminiumstycken kan
lossa under pégdende sagarbete och runda
aluminiumstycken kan inte fastas ordentligt med
denna maskin.

Séga aldrig aluminium i banksagningslaget.

BANKSAGNING

AFORSIKTIGT!

Anvand alltid "arbetshjalp” s& som matarpinnar
och matarblock nér det foreligger risk for att dina
hénder eller fingrar kommer i nérheten av
sagbladet.

Hall alltid fast arbetsstycket stadigt mot s&gbordet
och parallellanslaget. B&j eller vrid inte
arbetsstycket nar det matas. Om det bdjs eller
vrids kan farliga bakatkast ske vid drift.

Dra ALDRIG tillbaka arbetsstycket medan
sagbladet snurrar. Om du maste dra tillbaka
arbetsstycket innan s&gningen &r genomford,
stanger du forsta av maskinen samtidigt som du
héller stadigt i arbetsstycket. Vanta tills sdgbladet
har stannat helt innan du drar bort arbetsstycket. |
annat fall kan farliga bakatkast ske.
Avlagsna ALDRIG avsdgade
ségbladet snurrar.

Placera ALDRIG dina hander eller fingrar i
sagklingans rorelseriktning.

L&s alltid fast parallellanslaget ordentligt annars
kan farliga bakéatkast ske.

Anvand alltid "arbetshjalp” s& som matarpinnar
och matarblock nar du ségar smé eller smala
arbetsstycken eller nar klingan inte ar synligt
under sagningen.

bitar medan

Arbetshjalp

Matarpinnar, matarblock och extra anslag ar olika typer
av "arbetshjalp". Anvand dem for att utfora sakra
sagningar utan att operatéren kommer i kontakt med
sagbladet med nagon del av sin kropp.
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Matarblock

120m:

]

1

1. Passbit

2. Handtag
3. Traskruv
4. For ihop

Anvand en bit plywood 19 mm tjock.

Handtaget skall befinna sig i mitten av plywoodbiten.
Féast med lim och traskruvar enligt figuren. En liten bit
trd p& 9,5 mm x 8 mm x 50 mm méste alltid limmas p&
plywoodbiten for att forhindra att klingan vibrerar om
operatoren sdgar i matarblocket av misstag. (Anvand
aldrig spik i matarblock).

Extra anslag

Fig.51
Gor extra anslag av plywoodbitar p& 9,5 mm och 19
mm.

Klyvsagning

AFORSIKTIGT!
Ta bort geringsanslaget fran arbetsbordet vid
klyvsagning.
Se alltid till att ha lampligt stod for arbetsstycket
pé baksidan av arbetsbordet vid sdgning av l&nga
eller stora stycken. LAT INTE en lang skiva flytta
sig langs arbetsbordet. Detta gor s& att sgbladet
fastnar och 6kar mojligheten for bakatkast och
personskador. Stodet skall vara av samma hojd
som arbetsbordet.

1. Justera sagdjupet till nagot storre &n
arbetsstyckets tjocklek. Se avsnittet "Instéllning
av sagdjup” for att utfora denna justering.

2. Placera parallellanslaget p& onskad klyvbredd
och fast det med l&sskruven (A). Fore klyvningen
maste du kontrollera att parallellanslagshallarens
tva skruvar &r atdragna. Om inte drar du &t dem
igen.

3. Starta maskinen och mata forsiktig in
arbetsstycket i sdgbladet langs parallellanslaget.

(1) Nar klyvningens bredd &r 150 mm och mer
anvander du forsiktigt en hand for att mata
arbetsstycket. Anvand den andra handen for
att halla arbetsstycket p& plats langs
parallellanslaget.

Fig.52
(2) Nar klyvningens bredd & 65 mm - 150 mm

anvander du matarpinnen for att mata
arbetsstycket.

36

Fig.53
(3) Nér klyvningen &r smalare an 65 mm, kan

inte matarpinnen anvandas eftersom den

kommer att sl& mot klingskyddet. Anvand

extra anslag och paskjutarkloss.

Montera det extra anslaget stadigt pa

parallellanslaget med tva "C"-klammor.

Fig.54
Mata arbetsstycket med handen tills &nden
ar cirka 25 mm fran ovre sagbordets framre
kant. Fortsatt mata med hjalp av
matarblocket ovanpa det extra anslaget tills
s&gningen genomforts.

Fig.55
Tvarsagning

AFORSIKTIGT!
Ta bort parallellanslaget fran arbetsbordet vid
tvarsagning.
Se alltid till att ha lampligt stdd for arbetsstycken
p& arbetsbordets sidor vid sdgning av langa eller
stora stycken. Stodet skall vara av samma hojd
som arbetsbordet.
. Hallalltid handerna borta fran klingans saglinje.
Geringsanslag
Anvand geringsanslaget vid de fyra olika s&gningarna
som visas i figuren.

Fig.56

AFORSIKTIGT!
Dra at vredet p& geringsanslaget ordentligt.
Undvik att arbetsstycket och anslaget kryper
genom att halla stadigt i det, speciellt vid sagning i
vinklar.
Hall ALDRIG i den del av arbetsstycket som ska
ségas av.

Anvandning av geringsanslag

Fig.57

Skjut in geringsanslaget i arbetsbordets breda spar.
Lossa vredet pa anslaget och stall in 6nskad vinkel (0°
till 60°). Hall arbetsstyckets bakdel dikt an mot anslaget
och mata langsamt mot s&gbladet.

Extra tréafodring (geringsanslag)

Fig.58

For att forhindra att langa brador vibrerar monterar du
ett extra anslag p& geringsanslaget. Fast med
bultar/muttrar i borrade hal. Fastena far inte skjuta ut
fr&n anslaget.

Béara maskinen

Fig.59

Se till att maskinens natsladd ar utdragen. Fast klingan
vid 0° vinkelsdgning och geringsskivan vid 0°
geringsvinkel fér maskinen som precis har anvéants i
geringssagningslage. Sank ner handtaget helt och 1as
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det i nedsankt lage genom att trycka in lastappen helt.
Bar maskinen genom att halla enligt figuren.

Fig.60

ANFORSIKTIGT!

. Fast alltid alla rorliga delar innan du bar

maskinen.

. Stall alltid in maskinen i geringsségslége innan du
bar den.

. Settill att den nedre sagklingan C &r monterad pa
maskinen.

UNDERHALL

AFORSIKTIGT!

. Se alltid till att maskinen &r avstangd och
natkabeln urdragen innan inspektion eller

underhdll utfors.

. Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.

Missféargning, deformation eller sprickor kan

uppsta
AVARNING!
. Se alltid till att klingan &r vass och ren for att fa ett
s& bra och sékert resultat som mgjligt.

Installning av sagvinkeln

Maskinen &r noga installd och inriktad p& fabriken, men
ovarsam hantering kan paverka detta. Om maskinen
inte ar korrekt riktad gor du pé foljande sétt:

1. Geringsvinkel

Fig.61
Geringsvinkelns 0° instéllningsbultar &r placerade
i fyra positioner.
Lossa de fyra installningsbultarna  for
geringsvinkeln 0° genom att vrida moturs fran
undersidan av bordet.
Sank ner handtaget helt och 18s det i nedsankt
lage genom att dra och rotera lastappen medurs
till 90° vinkel. Kontrollera med t.ex. vinkelhake att
klingans sida &r vinkelrat mot anhallet. Dra sedan
at de fyra instéallningsbultarna pa underarmen fran
undersidan av bordet. Kontrollera att pekaren
indikerar 0° p& geringsskalan. Om den inte gor
det skruvar du loss pilen och justerar den s att
den pekar ratt. Fast skruven ordentligt efter att
den justerats.

Fig.62
2. Vinkel for vinkels&gning
Fig.63

(1) 0° vinkel for vinkelsagning

Sank ner handtaget helt och 1s det i
nedsankt lage genom att dra och rotera
l&stappen medurs till 90° vinkel. Lossa
spaken pa maskinens baksida.
vrid, frdn  undersidan

instéllningsbulten ~ for  0°

av  bordet,
vinkel  for

37

vinkelsdgning pa underarmens hogra sida
tva eller tre varv moturs for att luta klingan &t
héger.
Justera noggrannt klingans sida och
geringsskivans ovansida i rat vinkel med en
vinkelhake, vinkellinjal etc. genom att vrida
instéllningsbulten  fér  0°  vinkel  for
vinkelsagning medurs.
Fig.64
Kontrollera att pekaren pd geringsskivan
indikerar 0° pa armens vinkelskala. Om
pekaren inte indikerar 0° lossar du skruven
som faster pekaren och justerar den sa att
den indikerar 0°.
Fig.65
(2) 45° vinkel for vinkelsagning
Justera vinkeln for 45° vinkelsagning forst
efter att vinkeln fér 0° vinkelsagning har
stallts in. Lossa spaken och luta klingan sa
l&ngt det gar till vanster, fér att justera
vanster vinkel for 45° vinkelsagning.
Kontrollera att pekaren pa armen indikerar
45° pa armhallarens vinkelskala. Vrid, fran
sagbordets undersida, installningsbulten for
45° vinkelsdgning p& underarmens véanstra
sida, om pekaren inte indikerar 45° tills den
pekar pa 45°.
Byte av kolborstar
Fig.66
Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt
dem nar de &r slitna ner till slitmarkeringen. Hall
kolborstarna rena sd att de latt kan glida in i hallarna.
Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand
endast identiska kolborstar.
Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera
nya och montera locken.

Fig.67

Efter anvandning

. Efter anvandning tar du bort span och damm som
har fastnat p4 maskinen med en tygduk eller
liknande for att forsakra maximal livslangd. Se till
att du haller klingskydden rena, i enlighet med de
anvisningar som tidigare beskrivits i avsnittet med
titeln "Klingskydd". Smérj in de rorliga delarna
med maskinolja for att férhindra rostbildning.

For att uppratthdlla produktens SAKERHET och

TILLFORLITLIGHET  bér  allt  underhlls-  och

justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita

servicecenter och med reservdelar fran Makita.
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VALFRIA TILLBEHOR

AFORSIKTIGT!
Dessa tillbehér och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta
risk for personskador. Anvénd endast tillbehdren
eller tillsatserna for de syften de ar avsedda for.
Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du
behdver ytterligare information om dessa tillbehér.
. HM-platerat sdgblad av stal
Vertikal tving
Insexnyckel 6
Dammpdse
Vinkelhake
Dammkéapa (Nedre klingskydd C)
Matarpinne
Linjal (Parallellanslag)
Geringsanslag
Fotplatta (3 delar)
Insexbultar (3 delar)
Vinkelror
Ovre holjet (Ovre klingskydd)

OBS!
Nagra av tillbehoren i listan kan vara inkluderade i
maskinpaketet som standardtillbehdr. De kan
variera mellan olika lander.
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NORSK (originalinstruksjoner)

1-1.
1-2.
2-1.
2-2.
3-1.
4-1.
4-2.
5-1.

6-1.
6-2.
6-3.

7-1.
7-2.
7-3.
8-1.
8-2.
8-3.
9-1.
9-2.

Justeringsmutter

Fot

Sekskantskrue
Festeplate

U-formede spor

Nedre bladvern A

Nedre bladvern B

Nedre bladvern C (brukes kun i
gjeersagmodus)
Skyveknapp

Klgyvekniv

@vre bladvern (brukes nér sagen
brukes som bordsag)
Toppoverflate pa dreiefot
Utkanten av bladet
Faringsflate

Nedre grenseanslag
Justeringsskrue

Mutter

Klemskrue

Faringsflate

10-1. Handtak

10-2. Dreiebord

11-1. Spak

12-1. Handtak

13-1. Spak

13-2. Justeringsknott for skjeeredybde
14-1. Bryter i gjeersagmodus
14-2. Bryter i bordsagmodus
14-3. AV-sperreknapp

14-4. Startbryter

14-5. Handtak

14-6. Spak

14-7. Pa-knapp

14-8. Av-knapp

15-1. Justeringsknott for skjeeredybde
16-1. Anslagsstift

17-1. Sekskantngkkel

17-2. Ngkkelholder

18-1. Sekskantbolt

18-2. Sekskantngkkel

18-3. Spindellas

19-1. Spak

19-2. Laftespak

20-1. Sagblad

20-2. Nedre bladvern B
21-1. Bladkasse

21-2. Pil

21-3. Sagblad

21-4. Pil

22-1. Sekskantbolt

22-2. Ytre flens

22-3. Sagblad

Oversiktsforklaring

22-4. Indre flens

22-5. Spindel

22-6. Ring

23-1. Klemmutter

23-2. Sekskantholt

23-3. Klgyvekniv

24-1. Klgyvekniv

24-2. Sagblad

25-1. Bladbredde

25-2. Klgyvekniv

25-3. Sekskantholt

26-1. Holder for parallellanlegg
26-2. Faringsskinne

26-3. Klemskrue (A)

26-4. Klemskrue (B)

26-5. Parallellanlegg

27-1. Parallellanlegg

27-2. Holder for parallellanlegg
27-3. Innrettingslinje: Linje A
27-4. Sagblad

27-5. Toppbord

27-6. Arbeidsemne

28-1. Parallellanlegg

28-2. Holder for parallellanlegg
28-3. Saghlad

29-1. Parallellanlegg

29-2. Holder for parallellanlegg
29-3. Firkantmutter

29-4. Klemskrue (A)

29-5. Klemskrue (B)

30-1. Skala

31-1. Parallellanlegg

31-2. Holder for parallellanlegg
31-3. Justeringsskrue

32-1. Parallellanlegg

32-2. Sagblad

32-3. @vre bladvern

33-1. Gjeeringsmaleranlegg
33-2. Gjeeringsmaler

33-3. Spor

34-1. Stevmunnstykke

34-2. Stavpose

35-1. Stevpose

35-2. Festemekanisme
37-1. Stevmunnstykke

37-2. Albu

38-1. Skrustikkeknott

38-2. Skrustikkestang

38-3. Klemskrue

38-4. Skrustikkearm

38-5. Faringsflate

39-1. Klemskrue

39-2. Faringsflate

40-1.
41-1.
41-2.
42-1.
43-1.
44-1.

45-1.
45-2.

45-3.
46-1.
46-2.
46-3.

47-1.
48-1.
49-1.
50-1.
50-2.
50-3.
50-4.
50-5.
51-1.
53-1.
54-1.
55-1.
55-2.
56-1.
56-2.
56-3.
56-4.
57-1.
57-2.
57-3.
59-1
60-1.
62-1.
62-2.
62-3.
63-1.
63-2.
64-1.
64-2.
64-3.
65-1.
65-2.
65-3.
65-4.
66-1
67-1.
67-2.

Spak

Nedre grenseanslag
Justeringsskrue
Klemskrue

Anslagsstift

Motordelen last i helt senket
stilling

Spak

Omradet p& spaken hvor
handen/fingeren skal plassers
Deler som skal hektes fast
Skyveknapp

Klgyvekniv

@vre bladvern (brukes nar sagen
brukes som bordsag)
Anslagsstift

Skrustikke (tilbehar)
Skrustikke (tilbehar)
Skrustikke

Avstandskloss
Faringsflate
Aluminiumsekstrudering
Avstandskloss

Vendt mot/kant parallell
Statstang

Hjelpeanlegg

Statblokk

Hjelpeanlegg

Kapping

Gjeering

Skraskjeering
Lamellgjeering (vinkler)
Spor

Gjeeringsmaler

Knott

. Anslagsstift

Beering av verktayet
Trekantlinjal

Sagblad

Faringsflate

0" justeringsskrue

45° vinkeljusteringsskrue
Trekantlinjal

Sagblad

Toppoverflate pa dreiebord
Arm

Skraskala

Pil

Dreiebord

. Utskiftingsmerke

Barsteholderhette
Skrutrekker
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TEKNISKE DATA

Modell LF1000
Bladdiameter 260 mm
Bladtykkelse 1,8 mm - 2,0 mm
Spalteknivtykkelse 2,2mm
Hulldiameter
For land i Europa 30 mm
Maks. skjeerekapasitet (H x B) med blad p& 260 mm i diameter i gjeersagmodus
o ) Gjeeringsvinkel
Skjeeringsvinkel o
N 20 mm x 180 mm
0 68 mm x 155 mm
45° (venstre) 50 mm x 150 mm
Maks. skjeerekapasitet ved 90° i bordsagmodus (benkemodus) 70 mm
Ubelastet turtall (min'l) 2700

Bordstarrelse (B x L)

Mal (L x B x H1(merk 1)/H2(merk 2)) i gjsersagmodus
i bordsagmodus

Nettovekt

Sikkerhetsklasse

Merkl H1: Hgyde opp til verktayhodet
Merk2 H2: Hgyde opp til bordet

500 mm x 555 mm
660 mm x 650 mm x 1 220 mm / 800 mm
660 mm x 650 mm x 1 060 mm / 845 mm

36 kg
B

« Som felge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

END213-5

Symboler

Nedenfor ser du symbolene som brukes for dette
utstyret. Forviss deg om at du forstar hva de betyr, far du
begynner & bruke maskinen.

@ Les bruksanvisningen.

=\

DOBBEL ISOLERING

Etter at du har skaret, ber du holde
sagen ned helt til bladet stopper for &
unnga skader fra flyvende avfall.

Ikke legg hender eller fingre naer
sagbladet.

For din egen sikkerhet bgr du fierne
biter og avskjeer osv. fra bordet far du
begynner arbeidet.

Koble maskinen fra stremnettet for du
snur den rundt aksen.

R

®

> F@ |

Plasser hendene skikkelig nar du baerer
den.

3 r-fe

oS5
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Ikke lgft opp toppen av klgyvegjeerdet
nar du installerer eller fierner det.

Bare for land i EU
Kast aldri
husholdningsavfallet!
I henhold til EU-direktiv 2002/96/EF om
kasserte elektriske og elektroniske
produkter og direktivets iverksetting i
nasjonal rett, ma elektroutstyr som ikke
lenger skal brukes, samles separat og

hi¢

elektroutstyr i

returneres til et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg
ENEO061-1
Beregnet bruk
Denne maskinen er laget for ngyaktig, rett- og

gjeeringsskjeering i tre. Maskinen kan brukes i bade
gjeeringssagmodus og i bordsagmodus ved & snu bordet

rundt aksen.
ENF002-2

Strgmforsyning

Maskinen m& bare kobles til en strgmkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstramforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter uten
jording.
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ENG905-1
Stay
Typisk A-vektet lydtrykknivd er bestemt i henhold til
EN61029:

Lydtrykkniva (Lpa) : 91 dB(A)
Lydeffektniva (Lws) : 108 dB(A)
Usikkerhet (K): 3 dB(A)

Bruk hgrselvern

ENG900-1
Vibrasjon
Den totale vibrasjonsverdien (triaksial
bestemt i henhold til EN61029:

vektorsum)

Genererte vibrasjoner (a,): 2,5 m/s? eller mindre

Usikkerhet (K): 1,5 m/s®
ENG901-1

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden
og kan brukes til & sammenlikne et verktgy med et
annet.

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsad brukes til en forelepig vurdering av
eksponeringen.

/\ADVARSEL:

De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverktgyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktayet
brukes.

Veer papasselig med & finne sikkerhetstiltak som
beskytter operataren, basert pd en oppfatning av
risiko under faktiske bruksforhold (p& bakgrunn av
alle sider ved brukssyklusen, som nar verktgyet
sl&s av og nér det gar p& tomgang, i tillegg til

oppstarten).
ENHO003-14
Gjelder bare land i Europa
EF-samsvarserklaering
Som ansvarlig produsent  erkleerer Makita

Corporation at fglgende Makita-maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Kombisag
Modellnr./type: LF1000
er av serieproduksjon og
samsvarer med fglgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
og er produsert i samsvar med falgende standarder eller
standardiserte dokumenter:
EN61029
Den tekniske dokumentasjonen oppbevares hos:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
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21.1.2010

e

Tomoyasu Kato
Direktar
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktay

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og alle
instruksjonene. Hvis du ikke fglger alle advarslene og
instruksjonene som er oppfgrt nedenfor, kan det fare til
elektriske stat, brann og/eller alvorlige helseskader.

Oppbevar alle advarsler og instruksjoner
for senere bruk.

ENB094-3

YTTERLIGERE
SIKKERHETSREGLER FOR

MASKINEN

BADE FOR GJARINGSSAG MODUS OG BORDSAG

(BENKSAG) MODUS

1. Bruk alltid vernebriller og hgrselsvern. Annet
passende verneutstyr bar brukes.

2. Bruk ALDRI hansker under bruk utenom nar
du erstatter sagblader eller handterer rgffe
materialer far bruk.
Hold gulvet rundt maskinen godt ved like og
fritt for lgse materialer som f.eks. biter og
avskjeer.
Ikke bruk sagen uten vern og rivekniven pa
plass. Kontroller at det nedre vernet er
ordentlig lukket far bruk. Ikke begynn & bruke
sagen hvis bladvernene ikke beveger seg fritt
og lukker seg momentant. Det nedre vernet ma
aldri klemmes fast eller bindes opp i 8pen
stilling. Envher uregelmessighet i bladvernene
bar rettes opp omgaende.

Rengjar og pass pa & ikke gdelegge spindelen,

flensene  (saerlig  monteringsflaten) og

festebolten fegr eller under installering av

bladet. Skade p& disse delene kan resultere i

at bladet brekker. Darlig installering kan fare til

vibrering/vingling eller at bladet glir. Bruk
bare flenser som er spesifisert for dette
verktgyet.

6. Fer du begynner & bruke maskinen, ma du
kontrollere ngye at bladet ikke har sprekker
eller andre skader. lkke bruk gdelagte eller
deformerte blader.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.
23.

24,

25.

26.

Bruk kun sagblader som anbefales av
produsenten og som er i samsvar med
EN847-1, og merk deg at klgyvekniven ikke ma
veaere tykkere enn bredden pa kuttet fra
sagbladet og ikke tynnere enn selve bladet.
Bruk alltid utstyr anbefalt i denne handboken.
Bruk av upassende utstyr som rue
avskjaerskiver kan fgre til personskader.

Velg riktig sagblad for materialet som skal
skjeeres.

Ikke bruk sagblader
hgyhastighetsstal.
Pass alltid p& at bladet er skarpt og rent for &
redusere lydutslipp.

Bruk riktig kvessede sagblader. Hold deg til
maksimum  hastighet som merket pa
sagbladet.

Ikke skjer metallobjekter som spiker og
skruer. Se etter og fjern all spiker og andre
fremmedlegemer fra arbeidsemnet for arbeidet
pabegynnes.

Sla ut alle Igse kvister fra arbeidsstykket FOR
du begynner & skjeere.

Ikke bruk maskinen i neerheten av brennbare
veesker eller gasser.

For dn egen sikkerhet bgr du fjerne biter og
avskjeer osv. fra arbeidsomradet og bordet far
du kobler til maskinen og begynner arbeidet.
Den som skal bruke redskapet har fatt god nok
oppleering i bruk, justering og drift av
maskinen.

Hold dine hender og pass p& at du og andre
har kroppen utenfor bladets bane, og ikke pa
linje med bladet Unng& kontakt med roterende
blader. Det kan likevel forarsake personskade
sd strekk deg aldri rundt sagbladet.

Veer alltid oppmerksom, spesielt under arbeid
som er rutinemessig og monotont . Ikke la deg
lure av en falsk sikkerhetsfglelse. Blader er
ekstremt uforsonlige.

Forsikre deg om at skaftldsen er av fgr du slar
pa knappen.

For du begynner & bruke maskinen pa et
arbeidsstykke, bar du la den ga en liten stund.
Se etter vibrasjoner eller vingling som kan
tyde pd at bladet er darlig balansert.

Vent til bladet har full hastighet far du skjeerer.
Maskinen ma ikke brukes til & lage spor, a lage
falser eller noting.

som er laget av

Ikke fjern avskjeer eller andre deler av
arbeidsstykket fra skjeereomrddet mens
maskinen er p& og saghodet ikke er i

hvileposisjon.

Hvis du merker at noe er uvanlig, ma du
omgéende stoppe arbeidet.

Sla av maskinen og vent til sagbladet stopper
for du flytter arbeidsstykket eller endrer
innstillinger.
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27.

28.

29.

30.

Trekk ut kontakten til maskinen nar du skifter

blader, reparerer den eller n&r den ikke er i

bruk.

Noen typer stgv som produseres ved bruk

inneholder kjemikalier som er kjent for &

forarsake kreft, fosterskader eller annen

reproduktiv skade. Noen eksempler pa disse

kjemikaliene er:

- bly fra materialer malt med blybasert
maling og,

- arsenikk og krom fra kjemisk behandlet
tgmmer.

Din risiko fra denne utsettelsen varierer, etter

som hvor ofte du gjegr denne typen arbeid. For

& redusere utsettelsen for disse kjemikaliene:

arbeid i et godt ventilert omrade og arbeid med

godkjent sikkerhetsutstyr, som de

stgvmaskene som er utarbeidet spesielt for &

filtrere ut mikroskopiske partikler.

Koble maskinen til et stevoppsamlingsapparat

ndr du sager.

Forsikre deg om at benksagbordet er sikret

godt fast ved den valgte hgyden.

NAR DEN BRUKES | GJZERINGSSAG MODUS:
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32,

33.

34.

35.

36.

Ikke bruk sagen til & skjeere annet enn tre,
aluminium eller lignende materialer.

Utfar aldri en jobb pd frihdand nar du skjeerer
arbeidsstykket i neerheten av sagbladet.
Arbeidsstykket m& festes skikkelig mot
kontaktelementet og veiledningsgjerdet med
skrustikken ved all bruk.

Forsikre deg om at kontaktelementet er sikret
skikkelig slik at den ikke kan forskyve seg
under bruk.

Forsikre deg om at kontaktelementet er sikret
godt fast ndr du skjeerer skréatt. Stram
matehendelen med klokken for & feste
kontaktelementet.

Forviss deg om at bladet ikke er i kontakt med
kontaktelementet i den laveste stillingen og at
det ikke kommer borti arbeidsstykket far
startbryteren er slatt pa.

Hold handtaket godt fast. Vaer oppmerksom p&
at sagen gér litt opp og ned nér den startes og
stoppes.

NAR DEN BRUKES | BORDSAG (BENKSAG) MODUS:

37.

38.

39.

Utfer aldri en jobb pé& frindnd. Frihand betyr at
du bruker hendene til & stotte eller fare
arbeidsstykket isteden for et parallellanlegg.

Forsikre deg om at kontaktelementet er sikret

godt fast nér du skjeerer skratt.

Forsikre deg om at kontaktelementet er sikret
godt fast i arbeidsstillingen.  Stram
matehendelen med klokken for & feste

kontaktelementet.
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40. Bruk en skyvepinne eller en skyveklosse for &
unngd & jobbe med hendene og fingrene naert
sagbladet.

Forviss deg om at bladet ikke er i kontakt med
klgyvekniven eller arbeidsstykket for
startbryteren sl&es pa.

Nar du ikke bruker skyvepinnen ma du alltid
legge den bort.

Legg ekstra godt merke til instruksjonene for &
redusere risiko for at maskinen SLAR
TILBAKE MOT OPERATJREN. TILBAKESLAG
er en plutselig reaksjon pa et klemt,
fastsittende eller feiljustert sagblad. Dette
forer til at arbeidsstykket kastes tilbake i
retning av operatgren. TILBAKESLAG KAN
FORE TIL ALVORLIG PERSONSKADE. Unnga
TILBAKESLAG ved & holde bladet skarpt, ved
4 holde parallellanlegget parallelt med bladet,
ved & holde klgyvekniven og bladvernet pa
plass og i skikkelig stand, ved & la veere &
slippe arbeidsstykket til du har dyttet det helt
forbi bladet, og ved ikke & klgyve et
arbeidsstykke som er vridd eller bayd eller
som ikke har rette kanter som kan fgres langs
parallellanlegget.

41.

42.

43.

44. Unngd plutselig, rask mating. Mat sd sakte
som mulig n&r du skjerer harde
arbeidsstykker. Ikke bay eller vri

arbeidsstykket nar du mater. SI& av maskinen
omgaende hvis bladet stopper eller setter seg
fast i arbeidsstykket. Koble fra maskinen.
Fjern sa den fastkjgrte biten.

Forviss deg alltid om at stoppernélen har last
maskinhodet helt i den laveste stillingen for
du snur maskinen.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

45,

MONTERING

/\FORSIKTIG:
Hold omrédet rundt verktgynivaet i orden og fri for lgse
materialer som f.eks. flis og avskjeer.

Montere benk

For helt forlengede ben, montert som hgyt bord

Nar verktgyet ikke kan settes opp stabilt, m& du dreie p&
justeringsmutteren pa verkteyfoten for & oppnd riktig
stabilitet. Drei mot klokken sett ovenfra for & forkorte foten
og med klokken for & forlenge den. Etter justeringen ma
du forsikre deg om at maskinen star statt.

Fig.1
Monter festeplatene med den vinklede enden pekende
utover pd tre av verktgyfgttene med sekskantskruer.

43

Sikre verktgyet p& den stabile og jevne overflaten ved
hjelp av skruehullene i festeplatene med tre skruer.

Fig.2

For foldefgtter oppsatt som lavt bord

Fig.3

Nar sagen er klar i fotfoldet posisjon, m& du sikre den
ved hjelp av de U-formede sporene som er vist i figuren.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

/AFORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stapselet trukket ut av kontakten fgr du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.
Bladvern
Fig.4
Fig.5
Fig.6
/\FORSIKTIG:
Pass p& at handtaket ikke kan senkes uten at du
ma skyve spaken ved handtaket mot venstre.
Forsikre deg om at de nedre bladvernene A ikke
apner med mindre spaken neer handtaket skyves til
héndtakets topposisjon.
Pass pa at nedre bladvern C monteres for du
bruker sagen i gjgersagmodus.
N&r du senker handtaket mens du skyver spaken mot
venstre, heves nedre bladvern A automatisk. Nedre
bladvern B heves nar det kommer i bergring med et
arbeidsemne. De nedre bladvernene er fjgerbelastet, slik
at de gar tilbake til utgangsposisjon nar kuttet er fullfart
og handtaket er hevet. Det gvre bladvernet faller flatt
ned mot bordflaten nér arbeidsemnet har passert under
det. DU MA ALDRI SETTE DE NEDRE BLADVERNENE
UT AV FUNKSJON ELLER DEMONTERE DEM. DETTE
GJELDER OGSA FOR FJEREN SOM SITTER PA
NEDRE BADVERN OG @VRE BLADVERN, med unntak
av merknaden nedenfor.
For din personlige sikkerhet, m& du alltid holde alle
bladvernene i god stand. Alle uregelmessigheter i
vernene ma fiernes omgdende. Kontroller for & forsikre
deg om at figerene pa de nedre bladvernene gar tilbake
til utgangsposisjon. BRUK ALDRI MASKINEN HVIS
NEDRE BLADVERN, FJAREN ELLER @VRE
BLADVERN ER SKADET, DEFEKT ELLER
DEMONTERT. (Se unntak nedenfor) DETTE ER
SVZRT FARLIG OG KAN FORARSAKE ALVORLIGE
PERSONSKADER.

MERK:
Det er fglgende unntak for demontering av vern.
Nedre bladvern C demonteres bare nar du bruker
sagen i bordsagmodus. @vre bladvern demonteres
bare nar du bruker sagen i gjsersagmodus.
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Hvis de gjennomsiktige bladvernene blir skitne eller det
fester seg sagmugg til dem slik at bladet ikke lenger kan
ses, ma du koble fra sagen og rengjgre vernene ngye
med en fuktig klut. Ikke bruk Igsemidler eller
petroleumbaserte rengjaringsmidler pa plastvernene.
Hvis nedre bladvern A er spesielt skittent og du ikke kan
se gjennom det, gar du frem p& felgende mate. Hev
héndtaket helt. Demonter sagbladet (se avsnittet
"Montere eller demontere sagblad"). Hev nedre bladvern
A mens du skyver spaken mot venstre. N&r nedre
bladvern A er i denne posisjonen, er det lettere & foreta
en komplett og effektiv rengjering. Nar rengjaringen er
fullfert, gar du frem pd samme mate som over i motsatt
rekkefalge for & sikre skruen.

Hvis gvre bladvern befinner seg i den tilstanden som er
beskrevet over, ma du trykke pa knappen med fronten
mot overflatetoppen og demontere vernet. Etter
rengjgringen m& du alltid montere det pa& en sikker mate.
Hvis noen av bladvernene blir misfarget pd grunn av
alder eller UV-strdler, m& du kontakte et Makita
servicesenter for et nytt vern. IKKE SETT VERN UT AV
FUNKSJON ELLER DEMONTER DEM.

Vedlikeholde maksimum skaerekapasitet
Fig.7

Sagen er fabrikkjustert for & gi
skjeerekapasitet for et 260 mm sagblad.
Nar du monterer et nytt blad, m& du alltid sjekke nedre
grenseposisjon for bladet og justere det pa falgende
méate ved behov:

maksimal

/\FORSIKTIG:
Koble fra strammen til sagen nar du foretar denne
justeringen.
Trekk ferst stepselet til maskinen ut av stikkontakten.
Senk handtaket helt. Bruk ngkkelen til & dreie
justeringsskruen slik at utkanten av bladet stikker litt
nedenfor oversiden av dreiebordet pa det punktet hvor
fronten pa feringsflaten mater oversiden av dreiebordet.
Roter bladet for hdnd mens du holder handtaket helt ned
for & forsikre deg omat det ikke bergrer noen deler av
den nedre foten (sagen ma veere koblet fra). Etterjuster
noe ved behov.

/\FORSIKTIG:
Nar du har montert et nytt bad, ma du alltid forsikre
deg om at bladet ikke er i kontakt med noen deler
av den nedre foten nar handtaket er helt senket.
Dette ma alltid gjgres mens sagen ikke har strgm.
Denne sagen kan brukes med eller uten nedre grense
ved & endre nedre grenseanslag som vist i figuren.
For & bruke sagen uten nedre grense, ma du dreie
anslagsenden mot klokken. Bruk i denne stillingen er
egnet for saging av brede og tynne arbeidsemner.
For & bruke sagen med nedre grense, ma du bevege
anslagsenden med klokken. Bruk i denne stillingen er
egnet for saging av tykke arbeidsemner.

Fig.8
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Justere gjeeringsvinkelen

Fig.9

Fig.10

Lesne klemskruen pé fgringsflaten ved & dreie den mot
klokken. Drei dreiebordet med handtaket. Nar du har
beveget handtaket til den stillingen hvor pekeren viser
mot gnsket vinkel pd gjeeringsskalane, ma& du stramme
klemskruen godt med klokken.

/\FORSIKTIG:
Nar du dreier dreiebordet, m& du heve handtaket
helt.
Na&r du har endret gjeeringsvinkelen, ma du alltid
sikre dreiebordet ved & stramme klemskruen godt.

Justere skravinkelen
| gjeersagmodus
Fig.11

Fig.12

Juster skravinkelen ved & lgsne spaken bak pa sagen
mot klokken.

Skyv ha&ndtaket mot venstre for & vippe sagbladet til
pekeren viser mot gnsket vinkel pa skraskalaen. Stram
spaken godt med klokken for & sikre armen.

/A\FORSIKTIG:
Na&r du vipper sagbladet, ma du heve hé&ndtaket
helt.
Na&r du har endret skravinkelen, m& du alltid sikre
armen ved & stramme spaken med klokken.

| bordsagmodus

Fig.13

Juster skravinkelen ved & lgsne spaken under bordet
foran p& sagen mot klokken.

Beveg dybdejusteringsknotten mot venstre for & vippe
sagbladet til pekeren viser mot gnsket vinkel pa
skraskalaen. Stram spaken godt med klokken for & sikre
armen.

Bryterfunksjon

Fig.14
Bryter for gjeersagmodus

/A\FORSIKTIG:
Far du kobler maskinen til stramnettet, m& du alltid
kontrollere at startbryteren aktiverer maskinen p&
riktig mate og gar tilbake til "Av"-stilling nér den
slippes.
Nar du ikke bruker verktgyet, m& du ta av
AV-sperrehendelen og oppbevare den pa et trygt
sted. Dette forhindrer at uvedkommende kan bruke
verktgyet.
Ikke press hardt pa startbryteren uten & trykke inn
AV-sperreknappen. Dette kan fa bryteren til &
brekke.
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For & unngd at startbryteren trykkes inn ved en
feiltakelse, er maskinen utstyrt med en AV-sperreknapp.
Start verktgyet ved & skyve lasespaken mot venstre,
trykke inn AV-sperreknappen og dra i bryterspaken.
Slipp bryterspaken for & stoppe sagen.

Bryter for bordsagmodus

/\FORSIKTIG:
Far bruk m& du forsikre deg om at sagen er slatt
pa og av.
Trykk p& "PA (1)"-knappen for & starte sagen. Stopp det
ved a trykke pad OFF (O)-knappen.

Justere skjeeredybden

Fig.15

Skjeeredybden kan justeres ved & dreie pa
dybdejusteringsknotten. Drei dybdejusteringsknotten
med klokken for & heve bladet eller mot klokken for &
senke det.

/\ADVARSEL:
Bruk en overflatisk dybdeinnstilling nar du sager i
tynne materialer for & fa et renere kutt.
/\FORSIKTIG:
Anslagsstiften kan ikke dreies nar saghodet er i
helt senket posisjon. Pa dette tidspunktet dreier du
knotten litt mot klokken slik at anslagsstiften kan
frigjgres.

Fig.16

Overlastvern

Kun verktgy for stramforsyning p& 200V eller over.
Se typeskiltet p& verktgyet ang&ende nominell
spenning.

N&r belastningen pa verktgyet overstiger tillatte
nivaer, reduseres padraget p& motoren for & unng&
overoppheting. Nar belastningen er nede pa tillatte
nivaer igjen, vil verktgyet fungere som vanlig.

MONTERING

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stapselet trukket ut av kontakten far du utfarer noe
arbeid p& maskinen.

Oppbevare sekskantngkkel

Fig.17

Sekskantngkkelen oppbevares som vist i figuren. Ved
bruk av sekskantngkkelen trekkes den ut av
ngkkelholderen. Etter bruk av sekskantngkkelen settes
den tilbake i nakkelholderen.

Bordhgyde, to innstillinger
Bordhgyden kan stilles inn pa to mater - hagyt eller lavt
bord.

/NADVARSEL:
Far du feller ned sagen bakover, ma du sette
sagen i gjsersagmodus og lase saghodet i laveste
posisjon.

1. Sette opp med hgyt bord

]
0

1. Bayle
2.Ben
3. Stopperbayle

For & stille opp sagen med hgyt bord, gar du frem

pa felgende mate.

(1) Fell ned sagen forsiktig BAKOVER uten stopp
mens du holder den med begge hender.

(2) Drei kroken i pilretningen i figuren for & frigi
fgttene. Apne bordfattene pa en side, og skyv
underskyveren pa fattene helt frem slik at de
lases av seg selv. G& frem pd samme méte
for fettene p& motsatt side. Forsikre deg om
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at fgttene pa begge sider er helt 1ast.

AADVARSEL:
Pass pa at stopperkrokene er plassert perfekt i
sporet pa konsollen.
(3) Sett sagen tilbake i oppreist stilling.

2. Sette opp med lavt bord

¥

1. Stopperbgyle

Fattene kan foldes sammen som vist i figuren. Ga
frem pa felgende mate for & folde sammen sagen.

(1) Fell ned sagen forsiktiy BAKOVER uten
stopp mens du holder den med begge
hender.

(2) Dra farst opp stopperen p& det venstre
fotleddet mot deg for 4 frigjgre den.

(3) Gjer det samme for fattene p& motsatt side.

(4) Bruk en krok til & bunte sammen fattene.

(©)
Montere eller demontere sagblad

Sett sagen tilbake i oppreist stilling.

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stapselet trukket ut av kontakten fer du monterer
eller demonterer bladet.
Bruk kun Makita-ngkkelen til & montere eller
demontere bladet. Hvis du ikke gjgr det, kan det
fare til overstramming eller utilstrekkelig stramming
av sekskantbolten. Det kan forarsake skader.
Hev handtaket sé langt det gar.
Trykk pd spindelldsen for & lase spindelen og bruk
sekskantngkkelen til & lgsne sekskantbolten (med
urviseren).
Fig.18
Laft bladvernet A med lgftespaken mens du skyver
spaken ved handtaket mot venstre. Med bladvernet A
laftet fierner du sekskantbolten, ytterflensen og bladet.
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Fig.19

Nar du skal sette p& bladet, setter du det forsiktig p&
spindelen og forsikrer deg om at retningen pa pilen pa
bladets overflate, stemmer med retningen p& pilen pa
bladdekslet. Sett pa den ytre flensen og sekskantbolten.
Bruk deretter ngkkelen til & trekke bolten (venstre) godt
til mot urviseren mens du trykker pa spindellasen.

Fig.20
Fig.21

MERK:
N&r du monterer et sagblad, ma du forsikre deg om
at du setter det inn mellom bladvern B farst og
deretter hever det slik at bladet til slutt plasseres i
bladvern B.

For alle land utenfor Europa

Fig.22

/AFORSIKTIG:
Selvringen pd 25,4 mm i utvendig diameter er
fabrikkmontert pa spindelen. Den sorte ringen med
25 mm utvendig diameter er inkludert som
standardutstyr. Fer du monterer bladet péa
spindelen, ma du forvisse deg om at riktig ring for
spindelhullet i bladet du vil bruke er montert pa
spindelen.
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For land i Europa

/\FORSIKTIG:

- Ringen med 30 mm i utvendig diameter er
fabrikkmontert mellom indre og ytre flens.

Sett det nedre bladvernet A tilbake til utgangsposisjon.

Senk hendelen for & sgrge for at de nedre bladvernene

beveger seg som de skal. Forsikre deg om at

spindelldsen har frigjort spindelen fgr du sager.

Justere klgyvekniv

Fig.23

Det m& veere en klaring pd ca 5-6 mm mellom
klgyvekniven og sagtennene ndr man skyver
klgyvekniven fullt mot bladet. Juster klgyvekniven
tilsvarende ved farst & Igsne klemmutteren for hdnd mot
urviseren og deretter lgsne sekskantbolten mot
urviseren med sekskantngkkelen og male avstanden.
Etter justering strammes sekskantbolten godt og
deretter klemmutteren med urviseren. Kontroller alltid at
klgyvekniven er godt festet og at vernet pa toppen av
bladet fungerer problemfritt far skjeering.

Fig.24

Klgyvekniven ble installert for sagen ble sendt fra
fabrikken, slik at bladet og klgyvekniven er i en rett linje
etter det enkle oppsettet. Mer informasjon om montering
finner du i avsnittet "Flytte klgyvekniv".

Fig.25

/\FORSIKTIG:

- Hvis bladet og klgyvekniven ikke er godt nok rettet

inn, kan det oppsta en farlig klemtilstand under drift.

Pass pa at klgyvekniven er plassert mellom de to
ytterendene pa sagbladtennenne nér du ser den
ovenfra. Du kan pafere deg alvorlige skader hvis
du bruker sagen uten at klgyvekniven er godt nok
tilpasset. Hvis de ikke er tilpasset av en eller annen
grunn, ma du alltid f& dem reparert av et Makita
servicesenter.

. Ved justering av  klgyveknivklaringen fra
sagtennene ma alltid sekskantbolten ferst lgsnes
etter at klemmutteren er Igsnet.

Montere og justere parallellanlegg

Fig.26

1. Monter parallellanlegget pa bordet slik at holderen
kommer i kontakt med styreskinnen. Stram
klemskruen (B) pa parallellanlegget godt med
klokken.

Lagsne klemskruen (A).

Skyv parallellanlegget og sikre det, slik at den
enden som er lengst borte fra deg tilpasses til
punktet hvor forkanten av sagbladet bare ses fra
oversiden av arbeidsemnet. Hensikten med
denne justeringen er & redusere risikoen for
tilbakeslag mot brukeren, dvs. at biter av
arbeidsemnet kommer i klem mellom sagbladet
og parallellanlegget og til slutt skyves ut mot

N
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brukeren. Linjen (A) varierer med tykkelsen pa
arbeidsemnet eller bordnivaet. Juster
parallellanleggets posisjon i henhold til tykkelsen
pé arbeidsemnet.

Nar du har justert parallellanlegget, ma& du
stramme klemskruen (A) godt.

Fig.27

MERK:

. Det er fire mgnster for & plassere parallellanlegget
som vist i figuren. Parallellanlegget har to snitt p&
sidene; et snitt med en hevet kant i naerheten pa
samme side og det andre uten. Bruk overflaten pa
parallellanlegget med denne kanten mot
arbeidsemnet bare ndr du skjeerer inn i et stykke
tynt arbeidsemne.

Fig.28

MERK:

. For & endre mgnsteret for parallellanlegget, ma du
ta ut anlegget fra holderen ved & Igsne klemskruen
(A) og endre anleggets retning i forhold til holderen
slik at det vender mot parallellanleggsholderen i
henhold til arbeidet ditt (se figuren).
Sett firkantmutteren pa parallellanleggsholderen
inn pa bakenden av hvert snitt i anlegget slik at de
sitter som vist i figuren.

For & endre fra mgnster A eller B til mgnster C eller
D eller motsatt, m& du fierne firkantmutteren og
klemskruen (A) fra parallellanleggsholderen og
plassere klemskruen (A) og firkantmutteren i
motsatt posisjon pa& holderen i forhold il
utgangsposisjonen. Stram klemskruen (A) godt
etter at du har satt inn firkantmutteren pa
parallellanleggsholderen inn i snittet.

Sett firkantmutteren pa parallellanleggsholderen
inn pa bakenden av hvert snitt i anlegget slik at de
sitter som vist i figuren.

Fig.29

Parallellanlegget er fabrikkjustert slik at det er parallelt
med bladets overflate. Forsikre deg om at det er parallelt.
For forsikre deg om at parallellanlegget er parallelt med
bladet, ma du justere bladhgyden med
dybdejusteringsknotten slik at bladet vises i @verste
posisjon fra bordet. Merk en av tennene med en
fargestift. Mal avstanden (A) og (B) mellom
parallellanlegget og bladet. Ta begge malene ved hjelp
av tannen som er merket med fargestift. Disse to malene
skal veere identiske. G& frem pa fglgende mate hvis
parallellanlegget ikke er parallelt med bladet:

Fig.30
(1) Drei justeringsskruen mot klokken.
Fig.31
Fig.32
(2) Snu forkanten pa parallellanlegget litt mot

hgyre eller venstre til det ligger parallelt med
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bladet.

(3) Stram justeringsskruen pa parallellanlegget
godt.
/A\FORSIKTIG:

Pass p& at du justerer parallellanlegget slik at det
er parallelt med bladet, ellers kan det oppstd en
farlig tilbakeslagssituasjon.

Juster parallellanlegget slik at det ikke bergrer det
gvre bladvernet eller sagbladet.

Ikke flytt eller beer sagen i parallellanlegget.

Du kan skade anlegget eller forarsake funksjonsfeil
hvis du hever det monterte parallellanlegget eller
bruker kraft pd heyre og venstre side med hendene
nér du tar tak i toppenden.

Montere og justere gjeeringsmaler

Fig.33

Monter gjeeringsméleren ved & sette inn spindelen i en
av to spor i bordet forfra. Gjeeringsmalanlegget som
ogsd brukes som parallellanlegg kan monteres pa
gjeeringsmaleren i henhold til det arbeidet du skal utfare.
Stgvpose

Fig.34

Bruk av stgvposer gjor skjeereearbeider rene og letter
stgvoppsamlingen. Fest stgvposen pa stavutlgpet.

Nar stgvposten er omtrent halvfull, m& du ta den av
maskinen og trekke ut festemekanismen. Tem
stevposen for innhold, og bank lett pa den for & fierne
partikler som fester seg til innsiden og kan hemme
ytterligere oppsamling.

Fig.35

Hvis du kobler en stgvsuger til sagen, kan rengjaringen

utferes pa en mer effektiv og ryddig mate.

Fig.36

Albu

Fig.37

/\FORSIKTIG:
Rett tammed&pningen pa albuen i den retningen
hvor eksosen og flisene ikke flyr ut mot sagen og

personer rundt den.
Fest albuen nar du endrer retning pa stevtgmmingen.

Sikre arbeidsemne

/\ADVARSEL:
Det er ekstremt viktig at du alltid sikrer
arbeidsemnet godt og stramt med skrustikken.
Gjor du ikke det, kan du skade sagen og/eller
arbeidsemnet kan gdelegges. DET KAN OGSA
OPPSTA PERSONSKADER. Etter saging m& du
IKKE heve bladet far det har stoppet helt.
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Vertikal skrustikke

Fig.38

Den vertikale skrustikken kan monteres i to posisjoner
pa venstre eller hgyre side av feringsflaten. Sett inn
skrustikkestangen i hullet i fegringsflaten og stram
klemskruen for & sikre stangen.

Plasser skrustikkearmen i henhold til arbeidsemnets
tykkelse og form og sikre armen ved & stramme
klemskruen. Hvis skruen for sikring av skrustikkearmen
bergrer feringsflaten, ma du montere klemskruen pa
motsatt side av armen. Pass pa at ingen deler av sagen
er i bergring med skrustikken nar du senker hendelen
helt ned. Hvis noen deler bergrer skrustikken, ma du
flytte den.

Trykk arbeidsemnet mot fgringsflaten og dreiebordet.
Plasser arbeidsemnet i gnsket skjeereposisjon og sikre
det godt ved & stramme skrustikkeknotten.

/\FORSIKTIG:
Arbeidsemnet m& sikres godt mot dreiebordet og
faringsflaten.

Sette opp sagen i bordsagmodus

/\FORSIKTIG:

. Far du bruker bordsagmodus, ma du passe pa at
dreiebordet er sikret i 0° gjeeringsvinkel pa
faringsflaten med klemskruen.

For du bruker sagen i bordsagmodus, ma du
forsikre deg om at verktgyhodet er sikret med
spaken.

Far du bruker sagen i bordsagmodus, ma du sgrge
for at klgyvekniven er Ist ordentlig pa plass.

Far du bruker sagen i bordsagmodus, ma du fierne
nedre bladvern C.
| bordsagmodus
grenseanslag.

Nar sagen sendes fra fabrikken er den innstilt p&

gjeersagmodus. Fer du bruker sagen i bordsagmodus,

ma du endre oppsettet og falge fremgangsmaten under.

m& du frigigre nedre

1. Sikre dreiebordet

Fig.39
For & sikre dreiebordet, ma du stramme
klemskruen godt p& feringsflaten i 0°

gjeeringsvinkel.

2. Sikre verktgyhodet

Fig.40
Sikre verktgyhodet ved & stramme spaken i
pilretningen som vist i figuren.

3.

Fig.41
Forsikre deg om at enden p& nedre grenseanslag
er i A-posisjonen i figuren. Drei enden pa nedre
grenseanslag mot klokken til A-posisjon nar den er
plassert i B-posisjon.

Frigjere nedre grenseanslag
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Flytte klgyvekniven

1. Klgyvekniv
2. Klemmutter

Posisjonen (fig. 1) m& endres pa falgende mate.

(1) Lasne klemmutteren (fig. 2).

(2) Dra og drei klgyvekniven til i posisjon i en
vinkel pa 90° i pilretningen (fig. 3). Skyv den
lett slik at den holder seg i ro i denne
posisjonen.

Hev nedre bladvern A helt for hand med
tappen mens du skyver spaken ved hendelen
mot venstre, og frigjgr spaken ved hendelen
(fig. 4).

Skyv klgyvekniven i pilretningen (se fig. 5)
slik at den tilpasses til sagbladet.

Nar du har skjgvet klgyvekniven i pilretningen
som vist i figuren, ma du frigigre nedre
bladvern A.

Etter at du har tilpasset klgyvekniven, ma du
stramme klemmutteren godt (se fig. 5).

(©)

4
©)

(6)

5. Demontere nedre bladvern C

Fig.42
Demonter nedre bladvern C fra bordet ved a lgsne
klemskruen.

6. Lase verktgyhodet i helt senket posisjon

Fig.43

Fig.44
Nar du har stilt inn klgyvekniven i posisjon for
borsdagmodus, ma du dra stopperen i pilretning A
og dreie den til 90°-vinkel i pilretning B med
stopperen dratt inn. Senk hendelen for & lase
verktgyhodet.

/\FORSIKTIG:

Nar verktgyhodet ikke kan lases i helt senket
posisjon, ma du dreie dybdejusteringsknotten ved
& dreie den flere ganger med klokken.
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For du snur sagen, m& du alltid segrge for at
anslagsstiften er géatt sikkert i 18s i verktgyhodet i
laveste posisjon.

7. Snu sagen

/\ADVARSEL:
Pass p& at sagen er slatt av og stikkontakten er
dratt ut far du snur den.
Nar du skyver ned spaken, m& du passe pa &
holde hendeneffingrene dine unna spaken og
festeomradet pa bordet.

Fig.45
Hold midtkanten pa bordet med en hand, og skyv
spaken ned med den andre h&nden mens du
holder bordkanten og dreier bordet forsiktig for &
snu det. Hold den til den gar bordet gér i I3s.

8. Montere gvre bladvern
Fig.46
Skyv knappen pa gvre bladvern til siden, plasser
den i sporet i klgyvekniven med knappen trykket
og slipp knappen.
Nar du har sluppet knappen, ma du passe pa at
ovre bladvern er sikret ved & prove & dra det ut.
AFORSIKTIG:

Nar du har montert gvre bladvern, ma du forsikre
deg om at det fungerer som det skal.

Sette opp sagen i gjeersagmodus

AADVARSEL:
Serg for & montere nedre bladvern C far du bruker
sagen i gjeersagmodus.
For & endre innstillingen fra bordsagmodus til
gjeersagmodus, ma du ga frem pd samme méte som i
avsnittet "Sette opp sagen i bordsagmodus” i motsatt

Autogoods “130”



rekkefglge.

1. Demontere gvre bladvern
Skyv knappen pé& evre bladvern til siden og ta
bladvernet opp og ut mens knappen er trykket.

2. Montere nedre bladvern C
Plasser nedre bladvern C pa bordet slik at det
passer inn i sporet, og stram klemskruen godt.

3. Snu sagen
Se forklaringen under likelydende overskrift i
avnsittet "Sette opp sagen i bordsagmodus”.

4.  Frigjere verktgyhodet fra helt senket posisjon

Fig.47
Hold hendelen og dra anslagsstiften i pilretning A,
drei den til 90° vinkel i pilretning B med
anslagsstiften trukket og hev hendelen forsiktig.

5.  Flytte klgyvekniven

1. Klgyvekniv
2. Klemmutter

Klgyveknivens posisjon (fig. 1) mé& endres pa falgende
mate.

(1) Lesne klemmutteren og hold nedre bladvern
A for hand i tappen (fig. 2).

(2) Mens du holder nedre bladvern A, drar du
klgyvekniven slik at den snur, og dreier den i
pilretningen (fig. 3).

(3) Med klgyvekniven i denne posisjonen, setter
du nedre bladvern A tilbake i utgangsposisjon
og strammer klemmutteren godt (fig. 4, 5).

BRUK
/A\FORSIKTIG:

For bruk ma& du frigjgre hendelen fra senket
posisjon ved & dra i anslagsstiften og dreie den til
90° vinkel.

Forviss deg om at bladet ikke har kontakt med
arbeidsstykket osv. far startbryteren slas pa.

SAGING SOM GJARINGSSAG

/NADVARSEL:
Pass p& at nedre bladvern C monteres fgr du
bruker sagen i gjeersagmodus.
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/\FORSIKTIG:
Ikke legg stort trykk p& hendelen nar du sager. For
mye kraft kan fere til at motoren overbelastes
og/eller at sageeffekten reduseres. Skyv ned
hendelen med den kraften som trengs for jevn
saging og uten merkbar reduksjon i bladets
hastighet.
Trykk hendelen forsiktig ned for & gjennomfare
kuttet. Hvis h&ndtaket trykkes ned med makt eller
det brukes sidekraft, vil bladet vibrere og lage et

merke (sagmerke) i arbeidsemnet. Dette
gdelegger presisjonen i kuttet.

1. Trykksaging

Fig.48
Fest arbeidsemnet mot feringsflaten og

dreiebordet. SI& p& sagen uten at bladet er i
kontakt med noe, og vent til bladet oppnéar full
hastighet fgr du senker. Senk hendelen forsiktig il
helt senket posisjon for & sage arbeidsemnet. Nar
kuttet er ferdig, ma du sl av sagen og VENTE TIL
BLADET HAR STOPPET HELT fgr du hever det
helt igjen.

2. Gjeersaging
Se avsnittet "Justere gjeeringsvinkelen”.
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aluminiumsekstruderinger kan Igsne under saging
og runde kan ikke sikres godt nok med denne
sagen.

Sag aldri
(benkemodus).

aluminium i bordsagmodus
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3. Skraskjeering SAGING SOM BORDSAG (BENKMODUS)
Fig.49
g , g /\FORSIKTIG:
Lasne spaken og vipp sagbladet for & stille inn Bruk alliid hiel id f eks. stotst
skravinkelen (se avsnittet "Justere skravinkelen"). brlu kka Ih _Je Ze:m erfsomf € St. shzzenger”og
Stram spaken godt igjen for & sikre skravinkelen du ; OKKET d_wsk eker are or abl gnt ene efler
har valgt. Fest arbeidsemnet mot faringsflaten og |ngr§ne ine anc °“7me neer sagoladet.
. o . Arbeidsemnet ma alltid holdes fast med bordet og
dreiebordet. Skru pa verktgyet uten at bladet er i .
kontakt med noe, og vent til bladet nar full parallellanlegget._ lkke boy eller vri det mens du
hastighet. Senk hendelen forsiktig til helt senket ?e:ter. H,:”Sf a:lbeuﬁsrrl](ne: er bayd eller vridd, kan
posisjon mens du trykker parallelt med bladet. Nar De OpPSAaLSE?? ! ? esba%. " bladet
kuttet er ferdig, ma du sl& av sagen og VENTE TIL U ma AL a ut arbeigsemnet mens blade
BLADET HAR STOPPET HELT far du hever det roterer. Hvis du ma ta ut arbeidsemnet for kuttet er
helt igjen fullfgrt, m& du ferst sl& av sagen mens du holder
' arbeidsemnet godt fast. Vent til bladet har stoppet
AFORSIKTIG' helt for du tar ut arbeidsemnet. Hvis du ikke retter
Du m4 alltid veere sikker pé at bladet gar ned til deg etter dette,_kan det oppstéfarlige tilbakeslag.
skraretningen under skrdsaging. Hold hendene Du ma ALDRI flerne avskjaer menslbladet gar. .
bort fra sagbladbanen. Plasser ALDRI hendene eller fingrene dine i
Ved skraskjeering kan det oppsta en tilstand hvor sggbladbgnen.
delen som er saget av hviler mot siden av bladet. Sikre aIIt|d_ pa_rallellanlegget godt, ellers kan det
Hvis bladet heves mens det fremdeles roterer, kan ;ppita fﬁ:,lége tt]lllblakes.lglg. (gt
denne delen sette seg fast i bladet og forarsake at brlu Kk af 5 Jegeml er som gs a s”enger t:g
fragmenter stras rundt. Dette er sveert farlig. Bladet -blokker  Tgg dU asagelr sma - eller - smale
skal BARE heves nér det har stoppet helt. arbeidsemner, eller nér du ikke ser mens du sager.
Nar du trykker hendelen ned, m& du uteve trykk Hjelpemidler
parallelt med bladet. Hvis trykket ikke er parallelt  Stgtstenger, statblokker eller hjelpeanlegg er forskjellige
med bladet under skjeering, kan vinkelen p& bladet  hjelpemidler. Bruk disse til & lage sikre kutt slik at
endre seg og skjzerepresisjonen pavirkes negativt. operatgren ikke m& komme i bergring med bladet med
4. Lamellsaging g?;tnb:j:‘isv kroppen.
Lamellsaging er prosessen hvor en skravinkel
lages samtidig som en gjeeringsvinkel sages pa et
arbeidsemne. Lamellsaging kan utfgres i vinkler
som vises i tabellen.
120mm  300mm
Skjeeringsvinkel ‘ Gjeeringsvinkel |
45° | Venstre og hoyre 0°-45° | k‘ | Il _[130”““
Nar du utfgrer kombisaging, finner du forklaringer i 1J 6mm IEOmm
"Pressaging", "Gjeersaging" og "Skraskjeering".
5. Sage aluminiumekstrudering 1. Vendt mot/kant parallell
] 2. Handtak
Fig.50 3. Treskrue
Nar du sikrer aluminiumsekstruderinger, ma du 4. Fgr sammen
bruke avstandsklosser eller biter av kapp som vist i ) .
) A ) L Bruk en 19 mm finerbit.
figuren for & forhindre at aluminiumen deformeres. o X o e . .
Bruk en skjrevaske n&r du  sager Hendelen mé vaere midt pé finerbiten. Fest den med lim
aluminiumsekstruderingen for & forhindre at det og treskruer som vist. Det ma alltid limes en liten bit tre
legger seg aluminiumsstav pa bladet pa 9,5 mm x 8 mm x 50 mm til fineren for & forhindre at
' bladet slgves hvis operatgren skjeerer inn i statblokken
/AFORSIKTIG: ved en feiltakelse. (Bruk aldri spiker i statblokken.)
Prev aldri & skjeere tykke eller runde Hjelpeanlegg
aluminiumsekstruderinger. Tykke Fig.51

Lag et hjelpeanlegg av 9,5 mm og 19 mm finerbiter.
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Klgyving

AFORSIKTIG:
Nar du klgyver, ma du demontere gjeeringsmaleren
fra bordet.
Nar du sager lange eller store arbeidsemner, ma
du alltid statte dem godt bak bordet. Et langt
arbeidsemne ma IKKE bevege seg eller flytte seg
pa bordet. Dette vil gjere at bladet setter seg fast
og gke sjansen for tilbakeslag og personskader.
Stetten méa veere i samme hgyde som bordet.

1. Juster dybden pa kuttet litt hgyere enn tykkelsen
pé arbeidsemnet. For & foreta denne justeringen,
se avsnittet "Justere skjeeredybden”.

2. Plasser parallellanslaget i pa ensket bredde og
fest det p& plass ved & stramme klemskruen (A).
For du klgyver, ma du passe p& at de to skruene
p& parallellanslagsholderen er festet. Er de ikke
festet godt nok, ma du stramme dem.

3. Snu sagen og mat arbeidsemnet forsiktig inn til
bladet sammen med parallellanlegget.

(1) Nar bredden er 150 mm og bredere, m& du
bruke en hand forsiktig for & mate
arbeidsemnet. Bruk den andre h&nden til &
holde arbeidsemnet i posisjon mot
parallellanslaget.

Fig.52

(2) Nar bredden er 65 mm - 150 mm bred, m& du

bruke stgtstangen til & mate arbeidsemnet.
Fig.53

(3) Nar bredden pa klgyven er smalere enn 65
mm, kan ikke stgtstangen brukes fordi at den
vil sla borti bladvernet. Bruk hjelpeanslaget
og statblokken.

Fest hjelpeanslaget pa parallellanslaget med
to "C"-klemmer.

Fig.54
Mat arbeidsemnet for hand til enden er ca. 25
mm fra forkanten av toppbordet. Fortsett &
mate ved hjelp av stetblokken pa toppen av
hjelpeanslaget til kuttet er fullfart.

Fig.55

Kapping

/A\FORSIKTIG:

Nar du kapper, m& du fierne parallellanlegget fra

bordet.

Nar du sager lange eller store arbeidsemner, ma
du alltid stette dem godt mot sidene av bordet.
Statten ma veere i samme hgyde som bordet.
Hendene mé& alltid holdes borte fra sagbladets
bane.

Gjeeringsmaler

Bruk gjeeringsmaleren for de 4 sagemetodene vises i

figuren.
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Fig.56

AFORSIKTIG:
Fest knotten forsiktig pa gjeeringsmaleren.
Unngé& at arbeidsemnet og méleren kryper ved &
passe pa at de er godt festet, spesielt nar du sager
i vinkel.
Du mad ALDRI holde i eller gripe den avskarne
delen av arbeidsstykket.

Bruke gjeeringsmaler

Fig.57

Skyv gjeeringsmaleren inn i de brede sporene i bordet.
Lesne knotten p& méleren og sett den til gnsket vinkel
(0° til 60°). Legg materialet jevnt inntil anlegget og mat
forsiktig inn mot bladet.

Hjelpegjeeringskloss (gjeeringsmaler)

Fig.58

For & unnga at en lang plate begynner & vibrere, ma du
utstyre gjeeringsméleren med en hjelpeanleggsplate.

Fest det med skruer/muttere etter at du har boret hull,
men festemidlene mé ikke stikke ut fra bordet.

Beerbart verktay

Fig.59

Sgrg for at sagen er koblet fra. Hvis sagen bare brukes i
gjeersagmodus, ma du sikre bladet pa 0° skjeeringsvinkel
og dreie bordet i 0° gjeaeringsvinkel. Senk hendelen helt
og |&s den i senket posisjon ved & skyve anslagsstiften
heltinn.

Beer sagen som vist i figuren.

Fig.60

/AFORSIKTIG:
Du ma alltid sikre alle bevegelige deler fgr du
bezerer sagen.
For du beerer sagen, ma du alltid stille den inn pa
gjeersagmodus.
Forsikre deg om at nedre bladvern C er montert pa
sagen.

VEDLIKEHOLD

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stapselet trukket ut av kontakten fer du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.
Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fare til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.

/NADVARSEL:

Du ma alltid sgrge for at bladet er slipt og rent for
best og sikrest mulig ytelse.
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Justere skjeerevinkelen

Denne sagen er ngye justert og tilpasset ved fabrikken,
men teff bruk kan ha pavirket tilpasningen. Hvis sagen
din ikke er godt nok tilpasset, ma du gjennomfgre
falgende:

1.  Gjeeringsvinkel

Fig.61

Det er plassert gjaeringsvinkel 0°-justeringsskurer
pé fire steder.

Lasne gjeeringsvinkel  0°-justeringsskruer  fra
undersiden av bordet ved & dreie dem mot klokken.
Senk hendelen helt og 1as den i senket posisjon
ved & dra og rotere anslagsstiften med klokken til
90° vinkel. Bring sidene pa bladet i rett vinkel med
fronten pé faringsflaten med en trekantlinjal, et
vinkeljern osv. Stram sa de fire justeringsskruene
pé tilleggsarmen fra undersiden av bordet. Sgrg for
at pekeren viser til 0° p& gjeeringsskalaen. Gjer
den ikke det, ma du justere pekerposisjonen ved &
lgsne skruen som fester pekeren. Stram skruen
etter at pekeren er justert.

Fig.62

2. Skjeeringsvinkel

Fig.63
(1) 0° skjeeringsvinkel

Senk hendelen helt og I&s den i senket
posisjon ved & dra og rotere anslagsstiften
med klokken til 90° vinkel. Lgsne spaken bak
pé sagen.
Fra undersiden av bordet dreier du
justeringsskruen for 0°-skjeeringsvinkel pa
hgyre side av tilleggsrmen to eller tre runder
mot klokken for & vippe bladet mot hgyre.
Bring sidene pa bladet forsiktig i rett vinkel
med oversiden av dreiebordet med en
trekantlinjal, et vinkeljern e.l. ved & dreie
justeringsbolten for 0° skjeeringsvinkel med
klokken.

Fig.64
Forsikre deg om at pekeren pa dreiebordet
viser til 0° pd skeeringsskalaen pa armen.
Hvis den ikke viser til 0°, m& du lgsne skruen
som fester pekeren og justere pekeren slik at
den viser til 0°.

Fig.65
(2) 45° skjeeringsvinkel
Juster 45°-skjeeringsvinkelen bare etter at du
har utfart en 0° skjaeringsvinkeljustering. For
& justere venstre 45° skjeeringsvinkel, ma du
lasne spaken og vippe bladet helt mot
venstre. Forsikre deg om at pekeren pa
armen viser til 45° p& skeeringsskalaen pa
armholderen. Hvis pekeren ikke viser til 45°,
ma& du dreie justeringsskruen for 45°

skjeeringsvinkel pd hgyre side av
tilleggsarmen til pekerne viser til 45° (fra
undersiden av bordet).

Skifte kullbarster

Fig.66

Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

Bruk en skrutrekker til & fierne bgrsteholderhettene. Ta

ut de slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest
barsteholderhettene.

Fig.67

Etter bruk

Etter bruk, ma du tgrke av fliser og stav som kleber
til sagen med en klut eller lignende for & sikre
maksimal levetid. Hold bladvernene rene i henhold
til instruksjonene i avsnittet "Bladvern". Smgr
glidedelene med maskinolie for & hindre at
maskinen ruster.

For & opprettholde produktets SIKKERHET og

PALITELIGHET, mé& reparasjoner, vedlikehold og

justeringer utfgres av Makitas autoriserte servicesentre,

og det mé alltid brukes reservedeler fra Makita.

VALGFRITT TILBEHZR

/\FORSIKTIG:
Det anbefales at du bruker dette tilbehgret eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne h&ndboken. Bruk av annet
tilbehgr eller verktgy kan forarsake helseskader.
Tilbeher og verktay ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.
Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.
. Sagblad med stél- og karbidspisser
Vertikal skrustikke
Sekskantngkkel 6
Stgvpose
Trekantlinjal
Stevdeksel (nedre bladvern C)
Statstang
Linjalenhet (parallellanslag)
Gjeeringsmaler
Festeplater (3 stk.)
Sekskantskruer (3 stk.)
Albu
Toppdekselenhet (gvre bladvern)

MERK:
Enkelte elementer i listen kan veere inkludert som
standardtilbehar i verktaypakken. Elementene kan
variere fra land til land.
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SUOMI (alkuperaiset ohjeet)

Yleisselostus

1-1. Saatémutteri 22-5. Kara 41-1. Alavaste
1-2. Jalka 22-6. Rengas 41-2. Saatopultti
2-1. Kuusiopultti 23-1. Kiristysmutteri 42-1. Kiristysruuvi
2-2. Kiinnityslevy 23-2. Kuusiokoloruuvi 43-1. Rajoitintappi
3-1. U:n muotoiset urat 23-3. Jakoveitsi 44-1. Sahan kérki lukittuna alimpaan
4-1. Terén alasuojus A 24-1. Jakoveitsi asentoon
4-2. Terén alasuojus B 24-2. Sahantera 45-1. Vipu
5-1. Terén alasuojus C (kdytetaan vain 25-1. Teran leveys 45-2. Vivun alue, jolle kasi/sormi
jiirisahauksessa) 25-2. Jakoveitsi asetetaan
6-1. Painike 25-3. Kuusiokoloruuvi 45-3. Tarttuvat osat
6-2. Jakoveitsi 26-1. Halkaisuohjaimen pidin 46-1. Painike
6-3. Terdn ylasuojus (kdytetaan vain 26-2. Ohjauskisko 46-2. Jakoveitsi
pdytasahausmuodolla) 26-3. Kiristysruuvi (A) 46-3. Teran ylasuojus (kaytetddn vain
7-1. Kaantopdydan ylapinta 26-4. Kiristysruuvi (B) pdytasahausmuodolla)
7-2. Terdn reuna 26-5. Halkaisuohjain 47-1. Rajoitintappi
7-3. Ohjain 27-1. Halkaisuohjain 48-1. Ruuvipuristin (lisévaruste)
8-1. Alavaste 27-2. Halkaisuohjaimen pidin 49-1. Ruuvipuristin (lisdvaruste)
8-2. Saatopultti 27-3. Linja, jonka mukaan tasataan: 50-1. Ruuvipuristin
8-3. Mutteri Linja (A) 50-2. Vélike
9-1. Kiristysruuvi 27-4. Sahanterd 50-3. Ohjain
9-2. Ohjain 27-5. Ylapoyta 50-4. Alumiininen puristetanko
10-1. Kahva 27-6. Tyokappale 50-5. Vilike
10-2. Kéantopoyta 28-1. Halkaisuohjain 51-1. Tasaa samansuuntaisesti
11-1. Vipu 28-2. Halkaisuohjaimen pidin 53-1. Tydntdpuikko
12-1. Kahva 28-3. Sahantera 54-1. Apuohjain
13-1. Vipu 29-1. Halkaisuohjain 55-1. Tydntokappale
13-2. Sahaussyvyyden séaténuppi 29-2. Halkaisuohjaimen pidin 55-2. Apuohjain
14-1. Kytkin jiirisahausmuodollla 29-3. Nelidmainen mutteri 56-1. Katkaisu
14-2. Kytkin pdytdsahausmuodolla 29-4. Kiristysruuvi (A) 56-2. Jiirisahaus
14-3. Lukituksen vapautuskytkin 29-5. Kiristysruuvi (B) 56-3. Viistesahaus
14-4. Liipaisinkytkin 30-1. Asteikko 56-4. Yhdistelméjiirisahaus (kulmat)
14-5. Kahva 31-1. Halkaisuohjain 57-1. Ura
14-6. Vipu 31-2. Halkaisuohjaimen pidin 57-2. Jiiriasteikko
14-7. ON-painiketta 31-3. Saatoruuvi 57-3. Nuppi
14-8. OFF-painiketta 32-1. Halkaisuohjain 59-1. Rajoitintappi
15-1. Sahaussyvyyden saaténuppi 32-2. Sahanterd 60-1. Koneen osa, johon tartutaan
16-1. Rajoitintappi 32-3. Teran ylasuojus kannettaessa
17-1. Kuusioavain 33-1. Jiiriasteikon suojus 62-1. Kolmikulma
17-2. Hylsyn pidin 33-2. Jiiriasteikko 62-2. Sahantera
18-1. Kuusiokoloruuvi 33-3. Urat 62-3. Ohjain
18-2. Kuusioavain 34-1. Pélysuutin 63-1.0° saatopultti
18-3. Karalukitus 34-2. Pélypussi 63-2.45° saatopultti
19-1. Vipu 35-1. Pélypussi 64-1. Kolmikulma
19-2. Nostovipu 35-2. Suljin 64-2. Sahantera
20-1. Sahantera 37-1. Pélysuutin 64-3. K&antopoydan ylapinta
20-2. Teran alasuojus B 37-2. Kulmakappale 65-1. Varsi
21-1. Terén kotelo 38-1. Ruuvipuristimen nuppi 65-2. Viisteasteikko
21-2. Nuoli 38-2. Ruuvipuristimen tanko 65-3. Osoitin
21-3. Sahantera 38-3. Kiristysruuvi 65-4. Kaantopoyta
21-4. Nuoli 38-4. Ruuvipuristimen varsi 66-1. Rajamerkki
22-1. Kuusiokoloruuvi 38-5. Ohjain 67-1. Harjanpitimen kansi
22-2. Ulkolaippa 39-1. Kiristysruuvi 67-2. Ruuvitaltta
22-3. Sahantera 39-2. Ohjain
22-4. Siséalaippa 40-1. Vipu
54
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TEKNISET TIEDOT

Malli
Teran lapimitta
Teran paksuus

LF1000
260 mm

1,8 mm - 2,0 mm

Jakoveitsen paksuus 2,2mm
Reién lapimitta
Vain Euroopan mallit 30 mm
Suurin sahauskyky (K x L) 260 mm:n paksuisella terélla jirisahausmuodolla
Kallistuskulma Jiiril;lilma
N 20 mm x 180 mm
0 68 mm x 155 mm
45° (vasen) 50 mm x 150 mm
Suurin sahauskyky 90° poytasahalla (halkaisu) 70 mm
Tyhjakayntinopeus (min'l) 2700

Pdydéan koko (L x P)

Mitat (P x L x K1 (Huomautus 1) / K2 (Huomautus 2)) jirisahausmuodolla

poytasahaus
Nettopaino
Turvaluokitus

Huomautus 1 K1: Korkeus koneen péaahan saakka
Huomautus 2 K2: Korkeus poytaan saakka

500 mm x 555 mm
660 mm x 650 mm x 1 220 mm /800 mm
660 mm x 650 mm x 1 060 mm / 845 mm

36 kg
B

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatamme oikeuden muuttaa tassa mainittuja teknisia ominaisuuksia ilman

ennakkoilmoitusta.
« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.
« Paino EPTA-menetelmén 01/2003 mukaan

END213-5
Symbolit

Laitteessa on kaytetty seuraavia symboleja. Opettele
néiden merkitys, ennen kuin kéytét konetta.

@ - Katso kayttéohjeita.

oD

W@ ®

KAKSINKERTAINEN ERISTYS

Pida sahan paa sahauksen jélkeen
alhaalla, kunnes saha on kokonaan
pysahtynyt  vélttdaksesi  lentavien
roskien aiheuttaman loukkaantumisen.
Ala sijoita kasia &laka sormia teran
lahelle.

Poista turvallisuuden vuoksi lastut,
pienet palaset yms. poydaltd ennen
tyoskentelya.

Irrota kone pistorasiasta ennen kuin
kaannat sita akselin ympari.

Aseta kadet oikein kantaessasi.

-k GO

a8
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Ala kaanna ohjaimen ylaosaa ylos, kun
kiinnitat tai irrotat sita.

Koskee vain EU-maita

Ala havita sahkotarvikkeita tavallisen
kotitalousjatteen mukana.

Vanhoja sahko- ja elektroniikkalaitteita
koskevan EU-direktiivin 2002/96/ETY ja
sen maakohtaisten sovellusten
mukaisesti kaytetyt sahkotarvikkeet on
toimitettava ongelmajatteen
kerayspisteeseen ja ohjattava
ympaéristdystavalliseen kierratykseen.

)i¢

ENEO061-1
Kayttdtarkoitus
Kone on tarkoitettu puun tarkkaan suoraan ja
jiirisahaukseen. Konetta Vvoi kayttaa seka

jiirisahausmuodolla etta poytasahausmuodolla
kaantamalla pdydan akselinsa ympéri.

ENF002-2
Virtalahde
Laitteen saa kytked vain sellaiseen virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sita
saa kayttdd ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja se voidaan
siten kytked myds maadoittamattomaan pistorasiaan.
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ENG905-1
Melutaso
Tyypillinen A-painotettu
EN61029-standardin mukaan:

melutaso maaraytyy

Aénenpainetaso (Lpa): 91 dB(A)
Aanen tehotaso (Lw,): 108 dB(A)
Virhemarginaali (K): 3 dB(A)

Kayté kuulosuojaimia

ENG900-1
Tarina
Varéhtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)
on maaritelty EN61029mukaan:

Tarinapaasto (an): enintaan 2,5 m/s?

Virhemarginaali (K) : 1,5 m/s?
ENGO01-1

limoitettu tarinapaastodarvo on mitattu
standarditestausmenetelmén mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.
limoitettua  tarindpaéstdarvoa voidaan kayttaa
my0s altistumisen alustavaan arviointiin.

/AVAROITUS:

Tyokalun kayton aikana mitattu todellinen
taringpaastoéarvo  voi poiketa  ilmoitetusta
térindpéaastoarvosta tyokalun kayttétavan mukaan.
Selvitd  kayttdjan  suojaamiseksi  tarvittavat
varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti
(ottaen huomioon kayttdjakso kokonaisuudessaan,
myds jaksot, joiden aikana tyokalu on
sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).

ENHO003-14
Koskee vain Euroopan maita

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoittaa
vastaavansa siitd, ettd seuraava(t) Makitan
valmistama(t) kone(et):
Koneen tunnistetiedot:
Kaantopoytasaha
Mallinro/tyyppi: LF1000
ovat sarjavalmisteisia ja
tayttavat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
ja ettd ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN61029
Teknisen dokumentaation yllapidosta vastaa:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
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e

Tomoyasu Kato
Johtaja
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Sahkotydkalujen kayttoa
koskevat varoitukset

A VAROITUS Lue kaikki turvallisuusvaroitukset ja
kéayttdohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattamatta

jattaminen voi johtaa sé&hkoiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan vammautumiseen.

Sailytd varoitukset ja ohjeet tulevaa
kayttoa varten.

ENB094-3
LISAA TURVAOHJEITA
KONEELLE
SEKA  JIRISAHAUS ETTA  POYTASAHAUS

(halkaisu)-TOIMINNOLLE:

1. Kayta silmasuojusta ja kuulosuojaimia.Myds
muita suojavarusteita tulee kayttaa.

2. ALA KOSKAAN kéayta kasineita tyoskentelyn
aikana paitsi vaihtaessasi sahanteria ja
kéasitellessasi karkeita materiaaleja ennen
tydskentelya.

3. Pida koneen ympaérilla oleva lattia siistina ja
puhtaana irtokappaleista, kuten lastuista ja
tyokappaleen paloista.
Ala kayta sahaa ilman ettd suojukset ja
halkaisutera ovat paikoillaan. Tarkista ennen
jokaista kayttokertaa, ettd terdsuojukset
sulkeutuvat kunnolla. Al4 kéaytd sahaa, jos
terasuojukset eivat lilku vapaasti ja sulkeudu
valittémasti. Al4 purista tai sido terdsuojuksia
avoimeen asentoon. Korjaa kaikki
terasuojusten tavallisesta poikkeavat
toiminnot véalittdmasti.

5. Puhdista kara, laipat (etenkin asennuspinta) ja
kuusiopultti varovasti niita vioittamatta ennen
teran asentamista tai sen yhteydessa. Naiden
osien vioittuminen voi aiheuttaa terén
rikkoutumisen. Huono asennus voi aiheuttaa
varindd/huojuntaa tai terén luistamisen. Kayta
vain talle tydkalulle tarkoitettuja laippoja.

6. Tarkista terédn kunto huolella ennen kaytt6a
murtumien ja vaurioiden varalta. Ala kayta
vioittunutta tai vaantynytté sahanteraa.

7. Kayta vain valmistajan suosittelemia EN847-1
mukaisia sahanterid. Huomaa, etta jakoveitsi
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,

23.

24,

25.

26.

ei saa olla paksumpi kuin sahanteran
leikkausjalki eikéd ohuempi kuin teran runko.
Kaytd aina tassad ohjekirjassa suositeltuja
varusteita.  Véaarien varusteiden, kuten
hiomakatkaisulaikkojen kayttd voi aiheuttaa
loukkaantumisen.
Valitse  sahattavalle
sahanteréa.
Ala  kayta
sahanteria.
Pida terd aina terévana
rajoittaaksesi melutasoa.
Kaytéa oikein teroitettuja sahanterid. Huomioi
sahanteraan merkitty enimmaisnopeus.

Ala sahaa metalliesineits, kuten nauloja tai
ruuveja. Tarkasta tydkappale ja poista kaikki
naulat, ruuvit ja muut vierasesineet ennen
tyostoa.

Napauta irralliset oksankohdat ty6kappaleesta
ENNEN sahauksen aloittamista.

Ala kaytd konetta syttyvien nesteiden tai
kaasujen laheisyydessa.

Poista oman turvallisuutesi vuoksi lastut,
pienet kappaleet yms. tydskentelyalueelta ja
poydan paélta ennen koneen liittamista
pistorasiaan ja tydskentelyn aloittamista.
Kayttajan tulee olla koulutettu koneella
tydskentelyyn, sen séatoihin ja kayttoon.

Pida kadet, itsesi ja sivulliset loitolla
sahanteran kulkulinjalta ja sen kuvitellulta
jatkeelta. Varo koskemasta tyhjakaynnilla
pyOrivaan terdan. Se voi aiheuttaa vakavan
loukkaantumisen. Ala  koskaan  kurota
sahanteran ympari.

Ole valppaana jatkuvasti etenkin toistuvien,
yksitoikkoisten tehtéavien aikana. Ala
tuudittaudu vaaraan turvallisuuden tunteeseen.
Teré&t eivat anna toista mahdollisuutta.
Varmista, etta karalukko on avattu, ennen kuin
virta kytketaan paalle.

Anna koneen kayda hetki ennen sen
kayttamista tyokappaleeseen. Tarkkaile
konetta véarindn ja huojunnan varalta, mika
voisi olla merkki huonosti asennetusta tai
tasapainotetusta terasta.

Sahaa vasta, kun terd on saavuttanut téyden
nopeuden.

Konetta ei saa kayttaa rakojen, huullosten eika
urien tekemiseen.

Ala poista irtisahattuja kappaleita &laka muita
tybkappaleen osia sahausalueelta koneen
kaydessa ja sahan paan ollessa pois
lepoasennosta.

Lopeta tydskentely valittdmasti, jos havaitset
jotain tavallisesta poikkeavaa.

Sammuta kone ja odota, kunnes terd on
pysahtynyt ennen kuin siirréat tydkappaletta tai
muutat asetuksia.

materiaalille sopiva

pikaterdksestd  valmistettuja

ja puhtaana

57

27.

28.

29.

30.

Irrota kone pistorasiasta ennen teran
vaihtamista, huoltotoimia ja kun sita ei kdyteta.
Tyoskentelyssd syntyva poly voi siséltaa
syopaa, syntymavaurioita ja muita
lisdantymishairiditd aiheuttavia kemikaaleja.
Esimerkkeja tallaisista kemikaaleista ovat:
- lyijypohjaisilla  maaleilla  kasiteltyjen
materiaalien sisaltama lyijy
- kyllastetyn puun sisaltama arseeni
kromi.
Altistumisen aiheuttama riski riippuu téllaisen
tyon toistuvuudesta. Vahenna altistumista
naille kemikaaleille seuraavasti: tydskentele
hyvin tuuletetussa tilassa ja kayta hyvaksyttyja
suojavarusteita, kuten erityisesti
mikroskooppisten hiukkasten suodattamiseen
suunniteltuja hengityssuojaimia.
Kytke kone polynkerdimeen
ajaksi.
Kun poytéd on kaannetty ympéari varmista, etta
poyté on tukevasti kiinnitetty vivulla.

ja

tyoskentelyn

KAYTETTAESSA JIIRISAHANA:

31

32.

33.

34.

35.

36.

Ala sahaa muuta kuin puuta, alumiinia tai
vastaavia materiaaleja.

Ala tydskentele vapaalla kadella sahatessasi
tybkappaletta sahanteréan lahella. Ty6kappale
tulee kiinnittdd tukevasti kaantdépoytaa ja
ohjainta vasten kaikkien tdiden ajaksi.
Varmista, ettd k&aantépdytd on kunnolla
kiinnitetty siten, ettd se ei liiku tydskentelyn
aikana.

Varmista, ettd varsi on tukevasti kiinnitetty
viistesahauksen  aikana. Kiinnita  varsi
kiristamalla vipua myo6tapaivaan.

Varmista, ettd tera ei kosketa kaantopoytaa
alimassa asennossa ja ettd se ei kosketa
tydkappaletta ennen kuin kytkin kaynnistetaan.
Tartu kahvaan tiukasti. Muista, ettd saha
liikkuu hieman ylés ja alas kaynnistyksen ja
pysahtymisen aikana.

KAYTETTAESSA POYTASAHANA:

37.

38.

39.

40.

41.

Ala tyoskentele vapaalla kadella. Vapaalla

kadella tydskentely tarkoittaa, etta
tyokappaletta tuetaan tai ohjataan késin
halkaisuohjaimen asemesta.

Varmista, ettd k&antdpoytd on tukevasti
kiinnitetty.

Varmista, ettd varsi on tukevasti kiinnitetty
tydskentelyasentoon. Kiinnita varsi
kiristamalla vipua myétapaivaan.

Kayta tyontdpuikkoa tai tydntdkappaletta

valttyaksesi tyoskenteleméasté kadet ja sormet
sahanterén lahella.

Varmista ennen kytkimen kaynnistamista, etta
terd ei kosketa jakoveista eika tydkappaletta.
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42. Varastoi tydntdpuikko aina kun sita ei kayteta.

43. Kiinnita erityistd huomiota TAKAPOTKUN
riskin  vahentamista koskeviin  ohjeisiin.
TAKAPOTKU on  puristuksiin  jaaneen,
vaantyneen tai vinoon joutuneen teran
aiheuttama &killinen reaktio. TAKAPOTKU
aiheuttaa tydkappaleen sinkoutumisen koneen
takaa kohti kayttdgjaa. TAKAPOTKU VOI
AIHEUTTAA VAKAVAN LOUKKAANTUMISEN.
valta TAKAPOTKUJA pitamalléa terat teravina,
pitamalla halkaisuohjaimen
samansuuntaisena terédn kanssa, pitamalla
halkaisuteran ja terdsuojukset paikoillaan ja
toimintakunnossa, olemalla vapauttamatta
tydkappaletta ennen kuin se on tydnnetty
kokonaan teran ohi ja olemalla halkaisematta
tydkappaletta, joka on kiero tai vaantynyt tai
jolla ei ole suoraa reunaa kuljetettavaksi
ohjaimen reunaa myoéten.

44, Valta akillistd, nopeaa syoOttamista. Syota
mahdollisimman hitaasti sahatessasi kovia
tybkappaleita. Ala vaanna &alaka kierra
tydkappaletta sydttamisen yhteydessa. Jos
terd juuttuu kiinni tydkappaleeseen, sammuta
kone valittdémasti. Irrota kone pistorasiasta.
Poista sitten tukos.

45. Varmista aina ennen podydan kaantamista
ympdéri, etta rajoitintappi lukitsee koneen p&aan
tukevasti alimpaan asentoon.

SAILYTA NAMA OHJEET.

ASENNUS

AHuomio:
Pid& koneen ymparilla oleva lattia siistind ja puhtaana
irtokappaleista, kuten lastuista ja tydkappaleen paloista.

Penkin kiinnittdminen

Korkea poyta tayteen pituuteen vedetyilla jaloilla
Jos konetta ei voi asentaa tukevasti, kdanna koneen
jalassa olevaa saaténuppia saavuttaaksesi tasapainon.
Kaéanna ylhaalta katsoen vastapéivaan lyhentaédksesi
jalkaa ja myotépaivaan pidentdaksesi sitd. Varmista
saadon tehtyéasi, ettd kone pysyy tukevasti paikoillaan.
Kuval

Asenna kiinnityslevyt kuusiopulteilla kulmapuoli ulospéin
koneen kolmeen jalkaan. Kiinnitd kone vakaaseen ja
tasaiseen alustaan kolmella pultilla kiinnityslevyissa
olevien pultinreikien avulla.

Kuva2

Matala poyta taitetuilla jaloilla

Kuva3

Kun kone on valmis taitettuine jalkoineen, kiinnita kone
U:n muotoisten urien avulla kuvan osoittamalla tavalla.

TOIMINTOJEN KUVAUS

ARuomio:

. Varmista aina ennen koneen saatdjen ja
toiminnallisten tarkistusten tekemista, etta kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Terésuojus
Kuva4
Kuvab
Kuva6

/AHuoMIO:

. Varmista, ettd kahvaa ei voi laskea ilman, etta
kahvan lahella vasemmalla puolella olevaa vipua
painetaan.

. Varmista, ettd teréan alasuojus A ei aukea, ellei
kahvan lahella olevaa vipua painetaan kahvan
yldasennossa.

- Varmista ennen jirisahausmuodon kayttamista,
ettd terén alasuojus C on asennettu.

Kun kahvaa lasketaan samalla kun painetaan vipua

vasemmalle, teran alasuojus A nousee automaattisesti.

Teran alasuojus B nousee, kun se osuu

tyokappaleeseen. Teran alasuojukset ovat jousiviritteisia,

joten ne palautuvat alkuperaiseen asentoon, kun sahaus
on valmis ja kahva nostetaan. Teran ylasuojus tulee
pdydan pintaa vasten, kun tyokappale on mennyt sen
alta. ALA KOSKAAN ESTA TERAN ALASUOJUKSIA,

TERAN ALASUOJUKSESSA KIINNI OLEVAA JOUSTA

ALAKA TERAN YLASUOJUSTA TOIMIMASTA ALAKA

POISTA NIITA paitsi alla kuvatussa tapauksessa.

Pida kaikki terasuojukset hyvassad kunnossa oman

turvallisuutesi  vuoksi. Kaikki tavallisesta poikkeava

suojusten toiminnassa on korjattava valittdmasti. Varmista,
ettd terdn alasuojukset palautuvat jousen avulla. ALA

KOSKAAN KAYTA KONETTA, JOS TERAN

ALASUOJUS, JOUSI TAI TERAN YLASUOJUS ON

VAURIOITUNUT, VIALLINEN TAI IRROTETTU paitsi alla

kuvatussa tapauksessa. TAMA ON ERITTAIN

VAARALLISTA JA VOl AIHEUTTAA VAKAVAN

LOUKKAANTUMISEN.

HUOMAUTUS:

. Suojusten poistamista  koskevat seuraavat
poikkeukset. Teran alasuojus C poistetaan vain
silloin, kun kaytetdan poytdsahausmuotoa. Teran
ylédsuojus poistetaan vain silloin, kun kaytetdan
jiirisahausmuotoa.

Jos jokin naista lapinékyvista teransuojuksista likaantuu
tai jos sille tarttuu sahanpurua siten, etté terda ei enaa
née vaivatta, irrota saha pistorasiasta ja puhdista
suojukset huolellisesti kostealla kankaalla. Ala kayta
liuottimia tai dljypohjaisia puhdistusaineita muovisiin
suojuksiin.

Jos alempi terénsuojus A on erityisen likainen ja sen

lapindkyvyys on heikentynyt, menettele seuraavalla
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tavalla. Nosta kahva taysin. Poista sahanterd (ks osaa
"Sahanteran asennus ja poisto"). Nosta alempaa
teransuojusta A samalla, kuin tyénnat vipua vasemmalle
pain. Jos alempi teransuojus on nain sijoitettu, puhdistus
voidaan suorittaa taydellisemmin ja tehokkaammin. Kun
puhdistus on valmis, kaanna ylhaalla mainittu
toimenpide nurin ja varmista ruuvi.

Samalla tavalla yla-terasuojuksen tapauksessa ylhaalla
mainitulla tavalla, paina nappi edestd sisdan pinnan
yldosaanpain ja poista yla-teransuojus. Puhdistuksen
jalkeen, asenna se aina hyvin uudelleen.

Jos nama teransuojukset haalistuvat ian myota tai
UV-valolle alttina olon aikana, ota yhteys Makitan
huoltokeskukseen pyytaédksesi uusi suojus.  ALA
TYHJENNA TAI POISTA SUOJUKSIA .

Parhaan sahauskyvyn yllapitaminen

Kuva7

Kone on tehtaalla saadetty
sahauskyky 260 mm:n sahanteralla.
Kun asennat wuuden teran, tarkista aina
ala-asennon raja ja sdada tarvittaessa seuraavasti:

tuottamaan  suurin

teran

AHuomio:

. Kun teet tAmén saadon, irrota kone pistorasiasta.

Irrota kone ensin pistorasiasta. Laske kahva kokonaan
alas. Kaanna saatopulttia avaimella, kunnes teran reuna
ulottuu hieman kaantdjalustan ylapinnan alle kohdassa,
jossa ohjaimen etureuna kohtaa k&&nttjalustan
ylapinnan.
Kun kone on irrotettuna pistorasiasta, kaanna teraa
kasin pitden kahvan kokonaan alhaalla varmistuaksesi,
ettd terd ei kosketa mitddn alajalustan kohtaa.
Hienosaada tarvittaessa.

AHuomio:

. Kun tera on kiinnitetty, varmista aina, etta tera ei
kosketa alajalustan mitdaan kohtaa, kun kahva
lasketaan kokonaan alas. Tee tdméa vain koneen
ollessa irrotettuna pistorasiasta.

Konetta voi kayttaa alarajoittimella tai ilman siirtamalla

alarajoitinta kuvan osoittamalla tavalla.

Kun haluat kayttaa konetta ilman alarajoitinta, kaédnna
rajoittimen paata vastapaivaan. Tata asentoa kaytetdan
leveiden ja ohuiden tydkappaleiden sahaamiseen.

Kun haluat kayttdd konetta alarajoittimella, siirré

rajoittimen paata myotapéaivaan. Tata asentoa kaytetaan

paksujen tydkappaleiden sahaamiseen.

Kuva8

Jiirikulman saataminen

Kuva9

Kuval0

Irrota ohjaimen kiristysruuvi kaéntamalla vastapéaivaan.
Kaanna kaantdpoytad kahvasta. Kun olet siirtanyt
kahvan asentoon, jossa osoitin osoittaa haluamaasi
kulmaa jiiriasteikolla, kirista ~ kiristysruuvi tiukasti

mydétapaivaan.

ARuomio:

- Kun kéannat kaantdpoytad, muista nostaa kahvan
kokonaan ylos.

- Kun olet muuttanut jiirikulmaa, kiinnité kaantopoyta
aina kiristamalla kiristysruuvi tiukalle.

Kallistuskulman saataminen
Jiirisahausmuodolla

Kuvall

Kuval2

Kun haluat saatéda kallistuskulmaa, loysaa tyokalun
takana oleva vipu kiertamalla sita vastapaivaan.

Kallista sahanterda tyontamalla kahvaa vasemmalle,
kunnes  osoitin  osoittaa  haluamaasi kulmaa
kallistusasteikossa. Kiristd sitten vipu myo6tapaivaan
tiukalle varren kiinnittamiseksi.

ARuomio:

- Kun k&annat sahanterda, muista nostaa kahva
kokonaan ylos.

- Kun olet muuttanut kallistuskulman, kiinnita varsi
aina kiristamalla vipu myoétapaivaan kiertamalla.

Pdytasahausmuodolla

Kuval3

Kun haluat saatdaa viistekulmaa, ldysenna koneen

etuosassa pdydan alla olevaa vipua vastapéaivaan.

Siirréd syvyydensaaténuppia vasemmalle kaéntaéksesi

pdytasahaa, kunnes osoitin osoittaa haluamaasi kulmaa

viisteasteikolla. Kirista sitten vipu myotapaivaan tiukalle

varren kiinnittamiseksi.

Kytkimen kayttaminen

Kuval4
Jiirisahausmuodon kytkin

AAHuoMIO:
. Tarkista aina ennen koneen kytkemista
pistorasiaan, ettd vipukytkin toimii oikein ja

palautuu vapautettaessa "OFF"-asentoon.

. Kun konetta ei kaytetd, irrota lukituksen
vapautuskytkin  ja sailytd sitd turvallisessa
paikassa.

. Ala paina vipukytkintd voimakkaasti painamatta
lukituksen vapautuskytkintd sisdadn. Tama voi
rikkoa kytkimen.

Kone on varustettu lukituksen vapautuskytkimella

vipukytkimen tahattoman painamisen estamiseksi. Kone

kaynnistetddn painamalla lukitusvipu vasemmalle,
painamalla liipaisimen vapautuskytkin  sisdén ja
painamalla sitten vipukytkintd. Kone pysaytetdan

vapauttamalla vipukytkin.
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Poéytadsahausmuodon kytkin

AHuomio:
. Varmista ennen tydskentelya, ettéa kone kaynnistyy
ja sammuu.
Kone kaynnistetddn painamalla ON ( | )-painiketta.
Kone pyséhtyy painamalla OFF (O) -painiketta.

Sahaussyvyyden saataminen

Kuval5
Sahaussyvyytta voi saataa kaantamalla
sahaussyvyyden saaténuppia. Kdanna sahaussyvyyden

saatonuppia myotapaivddn nostaaksesi terad ja
vastapaivaan laskeaksesi sité.

AvaroiTus:

. Kéaytd matalaa asetusta sahatessasi ohuita

materiaaleja, jotta sahausjélki olisi siistimpi.
Anuomio:

- Rajoitintappia ei voi kdantaa koneen péaan ollessa
kokonaan alhaalla. K&anna talléin nuppia hieman
vastapaivaan, jolloin rajoitintapin voi vapauttaa.

Kuval6

Ylikuormitussuoja

. Vain 200 V:n tai sitd suuremman jannitteen tydkalut.

Nimellisjannite lukee tyokalun arvokilvessa.

. Jos tyokalun kuormitus ylittdd sallitun rajan,
moottorin  tehoa alennetaan, jotta se ei
ylikuumenisi. Kun kuormitus palautuu sallitulle
tasolle, tydkalun toiminta palaa normaaliksi.

KOKOONPANO

/AHuoMIO:

. Varmista aina ennen koneelle tehtavia
toimenpiteitd, ettd kone on sammutettu ja irrotettu
pistorasiasta.

Kuusioavaimen varastointi

Kuval7

Kuusioavainta sailytetddn kuvan osoittamalla tavalla.
Kun haluat kéayttad kuusioavainta, ota se pois
pidikkeesta. Pistd kuusioavain takaisin pidikkeeseen
kayton jalkeen.

Poydan korkeuden kaksi asentoa
Poyta voidaan asettaa joko korkeaksi tai matalaksi.

/AVAROITUS:

. Ennen kuin lasket konetta taaksepdin, aseta kone
aina jiirisahausmuodolle ja lukitse koneen paa
ala-asentoon.

1. Poydan korkea asento

I?I
m

1. Koukku
2. Jalat
3. Pysaytin koukku

Kun haluat asettaa pdydan korkealle, toimi
seuraavasti.

(1) Laske kone varovasti
molemmin kasin kannatellen.
Kéénna koukkua kuvan nuolen suuntaan
saadaksesi jalat irtoamaan. Avaa pdydan
toisen puolen jalat ja tydnna jalkojen alalevy
kokonaan eteen, jolloin se lukitsee itsensé.
Tee sama toisen puolen jaloille. Varmista,

ettd molempien puolten jalat ovat kokonaan

TAAKSEPAIN

@
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lukitut.

AvaroITUS:

- Varmista, ettd rajoitinkoukut
oikeilla kohdilla telineen urissa.
(3) Palauta kone pystyasentoon.

ovat tasmalleen
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2. Pdydan matala asento

¥

1. Pysaytin koukku
2. Jalat
3. Koukku

Jalat voi taittaa kuvan osoittamalla tavalla. Kun
haluat laskea koneen alas, toimi seuraavasti.

(1) Laske kone varovasti TAAKSEPAIN
molemmin ké&sin kannatellen.

(2) Veda ensin vasemman jalan nivelen kohdalla
oleva rajoitin ylos itsedsi kohti vapauttaaksesi
sen lukituksen.

(3) Tee edella kuvatut toimet vastakkaisen
puolen jaloille.

(4) Kytke nama jalat toisiinsa koukun avulla.

(5) Palauta kone pystyasentoon.

Sahanteran kiinnittdminen ja irrottaminen

AHuomio:

. Varmista aina ennen terdn Kkiinnittdmista ja
irrottamista, ettd kone on sammutettu ja irrotettu
pistorasiasta.

. Kaytan terén irrottamiseen ja kiinnittdmiseen vain
mukana toimitettua Makitan kuusioavainta. Muuten
seurauksena voi olla kuusiokolopultin yli- tai
alikiristaminen. Se voi aiheuttaa vammoja.

Siirrd kahva kokonaan ylaasentoon.

Lukitse kara painamalla akselin Ilukkoa ja I0ysaa

kuusiokolopultti kiertamalla  sité myotépaivaan

kuusioavaimella.

Kuval8

Nosta terdsuojus A sen nostovivulla tydntden samalla

vipua lahelle vasemmalla olevaa kahvaa. Kun terésuojus

A on nostettu, poista kuusiokolopultti, ulkolaippa ja teré.

Kuval9

Kiinnita tera asettamalla se karalle varmistaen samalla,
ettd terén pinnalla oleva nuoli osoittaa samaan suuntaan
kuin terakotelossa oleva nuoli. Asenna ulkolaippa ja
kuusiokolopultti ja  kiristda  sitten  kuusiokolopultti
(vasenkatinen) tiukasti kiertamalla sitd kuusioavaimella

61

vastapaivaan samalla akselilukkoa painaen.
Kuva20
Kuva2l

HUOMAUTUS:

- Kun kiinnitat sahanteran, muista tyontada se ensin
terasuojuksen B valiin. Nosta sita sitten niin, etta
tera tulee terasuojuksen B valiin.

Kaikki muut kuin Euroopan maat

Kuva22

ARuomio:

. Tehtaalla karalle on asennettu ulkohalkaisijaltaan
25,4 mm:n hopeinen rengas. Ulkohalkaisijaltaan
25 mm:n musta rengas kuuluu vakiovarusteisiin.
Varmista aina ennen teran asettamista karalle, etta
karalla on asennettu  kaytettdvan teran
kara-aukolle sopiva rengas.

Euroopan maat

AAHuoMmIO:

. Sisé- ja ulkolaippojen valiin on asennettu tehtaalla
ulkohalkaisijaltaan 30 mm:n rengas.

Palauta terdn alasuojus A alkuperdiseen asentoon.

Laske kahva varmistaaksesi, ettd teran alasuojukset

liikkuvat oikein. Varmista ennen sahaamista, etta

karalukitus on vapauttanut karan.

Jakoveitsen saataminen

Kuva23

Jakoveitsen ja teran hampaiden valilla on oltava noin 5 -
6 mm:n vapaa vali, kun halkaisuterd tydnnetaan taysin
ter&a kohti. Saada jakoveitsi siten, ettd Idysennéat ensin
kiristysmutterin kasin vastapaivaan kiertdmalla, sitten
loysaat kuusiokolopultin  kiertamalla vastapaivaan
kuusioavaimella ja mittaat etdisyyden. Kirista saadon
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jalkeen kuusiokolopultti ja  kiristysmutteri  tiukasti
myotapaivaan kiertamalla. Tarkista aina ennen
sahamaista, ettd jakoterd on Kkiinnitetty lujasti ja etta
ylempi teransuojus liikkuu tasaisesti.

Kuva24

Halkaisutera on asennettu ennen tehdastoimitusta siten,
ettd terd ja halkaisutera ovat suorassa linjassa
yksinkertaisen asennuksen jalkeen. Katso
asennusohjeet kohdasta "Halkaisuohjaimen asennon
vaihtaminen”.

Kuva25

AHuomio:

. Jos terda ja halkaisuterada ei ole linjattu suoraan,
voi seurauksena olla vaarallinen puristuksiin
jadminen. Varmista, ettd halkaisuterd asettuu
ylhaaltdpain  katsottaessa teran  hampaiden
molempien ulkoreunojen valiin. Koneen kayttd
ilman oikein suoraan linjattua jakoveista voi johtaa
vakavaan loukkaantumiseen. Jos nama eivat
jostain syysta ole suoraan linjatut, korjauta vika
Makitan valtuuttamassa huollossa.

. Kun saadat jakoveitsen etdisyyden teran
hampaista, 16ysaa aina kuusiokolopultti vasta, kun
olet Idysannyt kiristysmutterin.

Halkaisuter&n kiinnittdminen ja sédataminen
Kuva26

1. Kiinnitd halkaisuohjain poytdan siten, etta
halkaisuohjain  osuu  ohjauskiskoon. Kirista
halkaisuohjaimen  kiristysruuvi ~ (B)  tiukasti

myo6tapaivaan.

2. Loysenna kiristysruuvi (A).

3. Siirrd halkaisuohjainta ja kiinnitd se siten, etta
halkaisuohjaimen itsestédsi kauempana oleva
paaty on linjassa sen kohdan kanssa, jossa
sahanterdn etureuna  pilkottaa tytkappaleen
ylapinnan takaa. Taman saadon tarkoitus on
vahentdd kéayttdjddn suuntautuvan takapotkun
vaaraa, kun tydkappaleesta irronnut pala puristuu
sahanteran ja halkaisuohjaimen véliin ja tyontyy
lopulta kéayttajaa kohti. Linja (A) vaihtelee
tydkappaleen ja poytatason paksuuden mukaan.
Saada halkaisuohjaimen sijainti tydkappaleen
paksuuden mukaan.

Kun olet saatanyt halkaisuohjaimen, kirista
kiristysruuvi (A) tiukasti.

Kuva27

HUOMAUTUS:

. Halkaisuohjain voidaan asettaa neljaan eri
asentoon kuvan osoittamalla tavalla.

Halkaisuohjaimen sivuilla on kaksi rakoa. Toisen
lahelld samalla puolella on kohouma ja toinen on
ilman  kohoumaa. Ké&ytd halkaisuohjaimen
kohoumalla varustettua puolta tyokappaletta
vasten vain sahatessasi ohueen tydkappaleeseen.
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Kuva28

HUOMAUTUS:

- Kun haluat muuttaa halkaisuohjaimen asentoa,

irrota halkaisuohjain pitimestaan |8ysentamalla
kiristysruuvi (A). Vaihda sitten halkaisuohjaimen
suuntaa pitimeenséd  néhden siten, etta
halkaisuohjaimen asento pitimessa on tyollesi
sopiva kuvan osoittamalla tavalla.
Tyénna halkaisuohjaimen pitimen nelidmainen
mutteri halkaisuohjaimen jommankumman raon
takaosaan siten, etta ne sopivat kuvan osoittamalla
tavalla.

Kun haluat muuttaa asennon A tai B asennoksi C
tai D tai painvastoin, irrota neliomainen mutteri ja
kiristysruuvi (A) halkaisuohjaimen pitimesta. Aseta
sitten kiristysruuvi  (A) ja neliémainen mutteri
alkuperdiseen nahden vastakkaiseen asentoon
halkaisuohjaimen pitimessa. Kirista Kkiristysruuvi
(A) tiukasti tydnnettyasi halkaisuohjaimen pitimen
nelioméaisen mutterin halkaisuohjaimen rakoon.
Tyénn& halkaisuohjaimen pitimen nelidmainen
mutteri halkaisuohjaimen jommankumman raon
takaosaan siten, etté ne sopivat kuvan osoittamalla
tavalla.

Kuva29

Halkaisuohjain on tehtaalla asennettu siten, ettéd se on
samansuuntainen terdn pinnan kanssa. Varmista, etta
se on samansuuntainen terdn kanssa. Varmista
seuraavasti, ettd halkaisuohjain on samansuuntainen
teran kanssa. Saada teran korkeutta sahaussyvyyden
saatonupilla siten, etté terd on ylimmassa asennossa
poytdan nahden. Merkitse vyksi terdn hampaista
varikynalla. Mittaa halkaisuohjaimen ja terén vélinen
etaisyys (A) — (B). Tee molemmat mittaukset kayttaen
varikyndlla merkittyd hammasta. Naiden kahden
mittaustuloksen tulee olla samat. Jos halkaisuohjain ei
ole samansuuntainen teran kanssa, toimi seuraavasti:

Kuva30
(1) Kaénna saatdruuvia vastapaivaan.
Kuva3l
Kuva32
(2) Siirrd halkaisuohjaimen etureunaa hieman
oikealle tai vasemmalle, kunnes se on
samansuuntainen teran kanssa.
(3) Kirista halkaisuohjaimen kiristysruuvi tiukalle.
AAHuoMmIO:

. Muista saataa halkaisuohjain siten, ettd se on
samansuuntainen  ter&n  kanssa. Muutoin
seurauksena voi olla vaarallinen takapotku.

- Muista saataa halkaisuohjain siten, etté se ei osu
teran ylasuojukseen eika sahanteraén.

. Al siirra tai kanna konetta ohjaimesta.

. Kiinnitetyn ~ ohjaimen  nostaminen tai sen
painaminen oikealle tai vasemmalle yldosaan
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tarttuneella k&adella voi vioittaa ohjainta ja estéa
sen toiminnan.

Jiiriasteikon kiinnittdminen ja séataminen
Kuva33

Kiinnita jiiriasteikko tyontdmalla sen kara etupuolelta
toiseen pdydan kahdesta urasta. Jiiriasteikkoon voidaan
kiinnittdéd tyon mukaan jiiriasteikon suojus, jota voi
kayttaa myos halkaisuohjaimena.

Pélypussi

Kuva34

Sahaaminen on siistié ja polyn kerddminen helppoa, kun
kaytat polypussia. Polypussi kiinnitetdén sovittamalla se
polysuuttimeen.

Kun pélypussi on tayttynyt noin puoliksi, irrota polypussi
koneesta ja veda suljin irti. Tyhjennd pussin siséltd
napauttamalla sité kevyesti siten, ettd siséan tarttuneet
hiukkaset irtoavat. Nain ne eivat jaa haittaamaan tulevaa
polynkeraysta.

Kuva35

Poélynimurin kytkeminen sahaan tekee tydskentelystéa
tehokkaampaa ja siistimpéaa.

Kuva36

Kulmakappale

Kuva37

AHuomio:

. Aseta kulmakappaleen ulostuloaukko suuntaan,
jossa lentava poly ja lastut eivat joudu koneeseen
ja tydskentelyalueella olevien ihmisten paalle.

Kiinnita kulmakappale muuttaaksesi
puhallussuuntaa.

polyn

Tydkappaleen kiinnittaminen

AvaroiTus:

. On erittain tarkead, ettéa tyokappale kiinnitetaan
aina kunnolla ja kiristetddn ruuvipuristimella
paikalleen. Muutoin kone ~voi vioittua ja/tai
tyokappale tuhoutua. SEURAUKSENA VOI OLLA
MYOS LOUKKAANTUMINEN. ALA mygskaéan
nosta teraa tydskentelyn jalkeen, ennen kuin tera
on kokonaan pysahtynyt.

Kappalepuristin
Kuva38
Puristin voidaan asentaa kahteen eri asentoon joko
ohjaimen vasemmalle tai oikealle puolelle. Ty6nna
puristimen tanko ohjaimen reikaéan ja kirista kiristysruuvi
kiinnittdaksesi puristimen tangon.
Aseta puristin tydkappaleen paksuuden ja muodon
mukaisesti ja kiinnitd puristimen varsi kiristamalla
kiristysruuvi. Jos puristimen varren kiinnittdva ruuvi
koskee ohjaimeen, kiinnitd kiristysruuvi puristimen
varren toiselle puolelle. Varmista, etté jirisaha ei kosketa
puristinta, kun saha lasketaan kokonaan alas. Jos jokin
osa koskettaa puristinta, muuta puristimen asentoa.
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Paina tyokappale sahausvastetta vasten. Aseta
tyokappale haluttuun asentoon ja kiinnitd se tukevasti
kiristamalla puristimen kiristysruuvi.

ARuomio:
. Tyokappaleen on oltava tukevasti
kaantdpoytaa ja ohjainta vasten.

kiinnitetty

Koneen vaihtaminen pdytasahaustilaan

Anuomio:

- Varmista ennen pdytadsahausmuodon kayttamista,
ettd kaantdpoytd on Kkiinnitetty 0° jiirikulmaan
ohjaimen kiristysruuvilla.

. Varmista ennen pdytdsahausmuodon kayttamista,
ettd koneen paa on kiinnitetty vivulla.

. Varmista ennen pdytdsahausmuodon kayttamista,

ettd halkaisuohjain on Kkiinnitetty kunnolla
paikalleen.

- Irrota alasuojus C ennen poytdsahausmuodon
kayttamista.

- Vapauta alarajoitin pdytadsahausmuotoa
kaytettdessa.

Kone on toimitettu tehtaalta jiiisahausmuodon

asetuksilla. Muuta asetukset seuraavien ohjeiden

mukaan ennen pdytdsahausmuodon kayttamista.

1. Kaantopdydan kiinnittdminen paikalleen
Kuva39
Kiinnita  kaantopoytd paikalleen
ohjaimen ruuvi 0° jiirikulmaan.

kiristamalla

2. Koneen paén kiinnittaminen paikalleen

Kuva40
Kiinnitd koneen pé&a paikalleen kiristamalla vipua
kuvassa nékyvén nuolen suuntaan.

3. Alarajoittimen vapauttaminen

Kuva4dl
Varmista, ettd alarajoitin on kuvan mukaisessa
asennossa A. Kaanna alarajoittimen paata
vastapaivaan asentoon A, jos se on asennossa B.
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Halkaisuohjaimen asennon vaihtaminen

Fig.1

1. Jakoveitsi
2. Kiristysmutteri

Asentoa (Kuva 1) tulee muuttaa seuraavasti.

(1) Loysenna kiristysmutteri (Kuva 2).

(2) Veda ja kaanna jakoveitsi 90° kulman
mukaiseen asentoon nuolen suuntaan kuvien
osoittamalla tavalla (Kuva 3). Tydnna sita
hieman siséan siten, ettd se pysyy tassa
asennossa.

(3) Nosta terén alasuojus A kasin kokonaan ylos
sen ulokkeesta tydntden samalla kahvan
lahella olevaa vipua vasemmalle ja vapauta
kahvan lahell& oleva vipu (Kuva 4).

(4) Tyonna jakoveistd nuolen suuntaan (katso
kuvaa 5) siten, etté se on linjassa sahanteran
kanssa.

(5) Kun olet tydntanyt jakoveitsen kuvassa
nakyvan nuolen suuntaan, vapauta terén
alasuojus A.

(6) Kun olet linjannut jakoveitsen, kirista
kiristysmutteri tiukasti (katso kuvaa 6).

5. Teran alasuojuksen C irrottaminen
Kuva42

Irrota terdn alasuojus C poydasta ldysentamalla

kiristysruuvi.

6. Koneen paan lukitseminen alimpaan asentoon

Kuva43

Kuvad4
Kun olet asettanut halkaisuohjaimen
pdytdsahausmuodon asentoon, veda rajoitin

nuolen A suuntaan ja kéanna se 90° kulmaan
nuolen B suuntaan rajoittimen ollessa vedettyna.
Lukitse sitten koneen paa laskelmalla kahva.

Anuomio:
. Jos koneen paata ei voi lukita alimpaan asentoon,
kaanna syvyydensaatbnuppia useita kierroksia
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mydétapaivaan.

- Varmista aina ennen poydéan kaantamista ympari,
ettd rajoitintappi lukitsee koneen pé&an tukevasti
alimpaan asentoon.

7.~ Koneen kéantaminen ympari

AvaROITUS:

- Varmista ennen ympari kdantamistd, etta kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

. Kun painat vivun alas, muista pitad kadet/sormet
loitolla vivun/pdydan asetusalueelta.

Kuva45
Tartu poydéan reunan keskiosaan toisella kadella.
Paina vipu alas toisella kadella pitden samalla
tiukasti kiinni pdydan reunasta ja kdanna poyta
varovasti ympari. Pida kiinni, kunnes se lukittuu.

8.  Teran ylasuojuksen kiinnittdminen

Kuva46
Paina teran ylasuojuksen painike sen sivupinnalle.

Aseta se halkaisuohjaimen koloon painike
painettuna ja vapauta painike.
Kun olet vapauttanut painikkeen, varmista
vetamalla ettd terdn ylasuojus on tukevasti
paikallaan.

AAHuoMmIO:

. Kun olet kiinnittanyt terén ylasuojuksen, varmista,
etta se toimii moitteettomasti.

Koneen asettaminen jiirisahausmuodolle

/A\VAROITUS:

. Muista kiinnittda teréan alasuojus C ennen kuin
kaytat konetta jiirisahausmuodolla.

Kun haluat vaihtaa asetuksen pdytdsahausmuodolta

jiirisahausmuodolle, tee kohdan "Koneen asettaminen
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pdytdsahausmuotoon” toimet painvastaisessa
jarjestyksessa.

1. Teran ylasuojuksen irrottaminen
Paina teran ylasuojuksen painike sen sivupinnalle.
Nosta sitten terén ylasuojus irti painike painettuna.

2. Teran alasuojuksen C kiinnittdminen
Aseta terén alasuojus C poydalle siten, ettd se
sopii pdydan aukkoon, ja kirista sitten kiristysruuvi
tiukasti.

3.

4,

Koneen kdantaminen ympari
Katso samannimistd osiota kohdassa "Koneen
vaihtaminen pdytasahaustilaan”.

Koneen paéan vapauttaminen alimmasta
asennosta.

Kuva47

5.

Pida kahvasta ja veda rajoitintappia nuolen A
suuntaan. Kaanna kahva 90° kulmaan nuolen B
suuntaan rajoitintapin ollessa vedettyna. Nosta
sitten kahvaa hitaasti.

Jakoveitsen asennon vaihtaminen

1. Jakoveitsi
2. Kiristysmutteri

Jakoveitsen asentoa (Kuva 1) tulee muuttaa seuraavasti.

(1) Loysenna kiristysmutteri ja pida kasin kiinni
terén alasuojuksen A ulokkeesta (Kuva 2).

(2) Pida kiinni teréan alasuojuksesta A ja veda
Jakoveista siten, ettd se kaantyy asentoon
nuolen osoittamaan suuntaan (Kuva 3).

(3) Kun jakoveitsi on tédssé asennossa, palauta
teran alasuojus A alkuperaiseen asentoon ja
kiristé kiristysmutteri tiukasti (Kuvat 4, 5).

TYOSKENTELY

AHuomio:

. Muista vapauttaa kahva ala-asennosta ennen
tydskentelya vetamalla rajoitintappia ja
kaantamalla kahva 90° kulmaan.

- Varmista ennen kytkimen kaynnistamista, etta tera
ei kosketa tyokappaletta tms.

KAYTTO JIIRISAHANA

/AA\VAROITUS:
- Varmista ennen jirisahausmuodon kayttamista,
ettd terén alasuojus C on asennettu.

65

ArHuomio:

1.

Ala paina kahvaa voimakkaasti sahatessasi.
Liiallinen painaminen voi ylikuormittaa moottoria
ja/tai heikentdd sahaustehoa. Paina kahvaa vain
sen verran kuin on tarpeen, jotta sahaus eteen
asianmukaisesti ilman, etta terdn nopeus laskee
huomattavasti.

Sahaa painamalla kahvaa kevyesti alas. Jos
kahvaa painetaan voimakkaasti tai sitéd painetaan
sivusuunnassa, terd alkaa varista jattaen jaljen
tyokappaleeseen ja sahauksen tarkkuus karsii.

Aukkosahaus

Kuva48

Kiinnita tyokappale ohjainta ja kaantopoytaa
vasten. Kaynnista kone siten, etté terd ei koske
mihinkaén, ja odota, kunnes terd on saavuttanut
tdyden nopeuden, ennen kuin painat terda alas.
Laske sitten kahva varovasti kokonaan alas
sahataksesi tyokappaleeseen. Kun sahaus on
suoritettu, sammuta kone ja ODOTA, KUNNES
TERA ON TAYSIN PYSAHTYNYT, ennen kuin
palautat sen takaisin ylaasentoonsa.
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2. Jiirisahaus
Katso aiempaa kohtaa "Jiirikulman saataminen”.

3.

Kuva49

Loysenna vipu ja kdanna sahanteraa asettaaksesi
viistekulman (Katso aiempaa kohtaa "Viistekulman
saataminen”). Muista kiristad vipu tiukasti
lukitaksesi  valitun  viistekulman turvallisesti.
Kiinnitd tyokappale ohjainta ja kaantopoytaa
vasten. Kaynnisté kone siten, ettd terd ei koske
mihinkaén, ja odota, kunnes terd on saavuttanut
tdyden nopeuden. Paina sitten kahva kevyesti
kokonaan alas painaen samansuuntaisesti teréan
kanssa. Kun sahaus on valmis, sammuta kone ja
ODOTA, KUNNES TERA ON KOKONAAN
PYSAHTYNYT ennen kuin palautat terén
kokonaan ylos.

kallistussahaus

AHuomio:

. Varmista aina, etta tera liikkuu alas viisteen
suunnassa viistesahauksen aikana. Pida kadet
poissa terén tielta.

- Viistesahauksen yhteydessa voi kayda niin, etta irti
sahattu pala jaa teréan syrjan péaalle. Jos tera
nostetaan sen viela pydriessa, tama kappale voi
tarttua terdaan, jolloin sen sirpaleet voivat sinkoutua
vaarallisesti. Teré tulee nostaa VASTA, kun teré on
kokonaan pyséahtynyt.

- Kun painat kahvaa alas, paina teran suuntaisesti.
Jos kahvaa ei paineta terdn suuntaisesti, teran
kulma voi siirtyé ja sahauksen tarkkuus karsia.

Yhdistelméasahaus

Yhdistelmasahauksessa tyokappaleeseen
sahataan viistekulma samaan aikaan jiirikulman
kanssa. Yhdistelmésahaus voidaan tehdé taulukon
osoittamissa kulmissa.

| Kallistuskulma ‘ Jiirikulma |

| 45° | Vasen ja Oikea 0% 45° |
Kun teet yhdistelmésahausta, katso
kohtien "Aukkosahaus”, "Jiirisahaus”

ja "Viistesahaus” ohjeita.

5.  Alumiinisten puristetankojen sahaaminen

Kuva50
Kun kiinnitat alumiinisia puristetankoja, kayta
vélikkeita tai jatepaloja kuvan osoittamalla tavalla
estadksesi  alumiinin  vaantymisen. Kayta
sahausoljya sahatessasi alumiinisia puristetankoja,
jotta teralle ei kertyisi alumiinia.

AHuomio:

. Ala koskaan sahaa paksuja tai pyoreita alumiinisia
puristetankoja. Paksut alumiiniset puristetangot
voivat irrota tydskentelyn aikana, ja pyoreita
tankoja ei voi kiinnittéda tukevasti tdhén koneeseen.
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. Aa koskaan sahaa alumiinia

poytasahausmuodolla (halkaisu).
KAYTTO POYTASAHANA (halkaisu)

/AHuoMIO:

. Kéayta aina apuvalineitd, kuten tyontopuikkoja ja
tyontokappaleita, kun kadet tai sormet ovat
vaarassa joutua teran lahelle.

. Pitele tyokappaletta aina tukevasti pdydan ja
halkaisuohjaimen avulla. Ala taita alaka vaanna
sitd sydton aikana. Jos tyokappale taittuu tai
vaantyy, voi tasté aiheutua vaarallinen takapotku.

. ALA KOSKAAN veda tybkappaletta taakse teran
pyoriessa. Jos tydkappale on pakko vetaa taakse
ennen sahauksen valmistumista, sammuta ensin
kone pitaen tyokappale tukevasti paikallaan. Odota
kunnes terad on kokonaan pyséhtynyt ennen kuin
vedat tydkappaleen taakse. Muutoin seurauksena
voi olla vaarallinen takapotku.

. ALA KOSKAAN npoista irti sahattuja kappaleita
teran pyodriessa.

. ALA KOSKAAN aseta kasia 4alaka sormia
sahanteran tielle.

. Kiinnitd halkaisuohjain aina tukevasti. Muutoin
seurauksena voi olla vaarallinen takapotku.

. Kaytd aina apuvalineitd kuten tyontdpuikkoja ja
tyontokappaleita, kun sahaat pienia tai kapeita
tyokappaleita tai kun p&a on piilossa sahauksen

aikana.
Apuviélineet
Tyontopuikot, tyontokappaleet ja apuohjaimet ovat
esimerkkejd apuvdlineistd. Niiden kéayttd tekee

sahauksesta turvallista ja varmaa, koska kayttdjan ei
tarvitse koskea teréan millaén ruumiinosalla.
Tyontokappale

120mm  300mm

N

1

1. Tasaa samansuuntaisesti
2. Kahva

3. Puuruuvi

4. Ohjaa yhdessa

Kéayta 19 mm:n vanerikappaletta.

Kahva tulee sijoittaa vanerikappaleen keskelle. Kiinnita
liimalla ja puuruuveilla kuvan osoittamalla tavalla.
Vaneriin pitda aina kiinnittd& pieni 9,5 mm x 8 mm x 50
mm pala puuta, jotta terd ei tylsyisi, jos kayttaja
vahingossa sahaa tyontokappaletta. (Ald koskaan kéayta
nauloja tydntokappaleessa.)
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Apuohjain
Kuva51
Tee apuohjain 9,5 mm:n ja 19 mm:n vaneripaloista.

Halkaisusahaaminen

/AHuomio:

. Kun halkaisusahaat, irrota jiiriasteikko poydasta.

- Tue pitkéat ja suuret kappaleet asianmukaisesti, jos
ne ulottuvat sahattaessa pitkalle pdydan yli. ALA
anna pitkan levyn liikkua tai siirtya poydalla. Taméa
saa teradn juuttumaan, mika lisaa takapotkun ja
loukkaantumisen vaaraa. Tuen tulee olla samalla
korkeudella kuin pdydéan.

1. Saada sahaussyvyys hieman korkeammaksi kuin
tydkappaleen paksuus. Katso lisdtietoja saadon

tekemisesta kohdasta "Sahaussyvyyden
saataminen”.

2. 2. Aseta halkaisuohjain haluamaasi
halkaisuleveyteen ja kiinnita paikalleen

kiristamalla kiristysruuvi (A). Varmista ennen

halkaisua, ettd halkaisuohjaimen pitimen kaksi

ruuvia ovat kunnolla kiinnitetyt Jos ne eivét ole
kunnolla kiinnitetyt, kirista ne.

3. Kaynnista kone ja syota tyokappaletta varovasti
terélle halkaisuohjainta pitkin.

(1) Jos halkaisuleveys on 150 mm tai enemman,

syota tyokappaletta varovasti toisella kadella.

Pida toisella kadella tyokappale paikallaan
halkaisuohjainta vasten.

Kuva52

(2) Jos halkaisuleveys on 65 - 150 mm:n, syota
tydkappaletta tydntdpuikolla.

Kuva53
(3) Jos halkaisuleveys on alle 65 mm,

tyontopuikkoa ei -~ voi kayttdda, koska
tyontdpuikko osuisi terdsuojukseen. Kayta
apuohjainta ja tyontdkappaletta.
Kiinnita apuohjain halkaisuohjaimeen
kahdella C-puristimella.

Kuva54
Syota tyokappaletta kasin, kunnes sen paaty
on noin 25 mm:n paassa ylapdydan
etureunasta. Jatka syodttamista kayttaen
tyontdkappaletta apuohjaimen paalla, kunnes
sahaus on valmis.

Kuva55

Katkaisu

AnHuomio:

- Kun katkaiset, irrota halkaisuohjain pdydasta.

. Tue pitkat ja suuret kappaleet asianmukaisesti, jos
ne ulottuvat katkaistaessa poydén sivujen yli. Tuen
tulee olla samalla korkeudella kuin péydéan.

. Pida kadet aina poissa teran tielta.

Jiiriasteikko
Kayta kuvan osoittamiin 4 sahaustyyppiin jiiriasteikkoa.
Kuva56

Aruomio:

- Kiinnit& jiiriasteikon nuppi huolellisesti paikalleen.

.« Varo tyokappaleen luisumista ja kiinnita se
paikalleen etenkin sahatessasi vinoa kulmaa.

. ALA KOSKAAN pida kiinni tyokappaleen irti
sahattavasta osasta.

Jiiriasteikon kayttaminen

Kuva57

Siirré jiiriasteikko poydéan paksuihin uriin. Ldysenna
asteikon nuppia ja aseta haluamasi kulman kohdalle (0°
— 60°). Aseta tyokappale ohjainta vasten ja syota
varovasti teréé kohti.

Puinen apureunus (jiiriasteikko)

Kuva58

Asenna jiiriasteikkoon apukehikko estadksesi pitkaa
levya huojumasta. Kiinnita pulteilla/muttereilla porattuasi
reiat. Kiinnikkeet eivét kuitenkaan saa pistaa levyn lapi.

Koneen kantaminen

Kuva59

Varmista, ettd kone on irrotettu pistorasiasta. Jos
konetta on juuri kéytetty jiirisahausmuodolla, kiinnité tera
0° viistekulmaan ja kaanna poyta 0° jirikulmaan. Laske
kahva kokonaan alas ja lukitse se ala-asentoon
painamalla rajoitintappi sisaan.

Kanna konetta tarttumalla koneen osaan kuvan
osoittamalla tavalla.

Kuva60

/AHuoMIO:

. Kiinnita aina kaikki liikkuvat osat paikoilleen ennen
koneen kantamista.

- Aseta kone aina jiirisahausmuodolle ennen koneen
kantamista.

- Varmista, ettd teran alasuojus C on Kkiinnitetty
koneeseen.

KUNNOSSAPITO

ARuomio:

- Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltot6ita,
ettd laite on kone on sammutettu ja irrotettu
virtalahteesta.

. Ala koskaan kayta bensiinid, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.

AvaroITUS:

- Varmista aina, etté terd on terava ja puhdas, jotta
tyoskentely sujuisi mahdollisimman hyvin ja
turvallisesti.
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Sahauskulman saataminen

Tybkalu on huolellisesti asennettu ja kohdistettu
tehtaalla, mutta kova kasittely on saattanut vaikuttaa
kohdistukseen. Jos tyfkaluasi ei ole asianmukaisesti
kohdistettu, tee seuraavat toimenpiteet:

1. Jiirikulma

Kuva6l
Jiirkulman 0° saatopultit 16ytyvat neljasta eri
paikasta.
Ldysenna nelja jiirkulman 0° saatdpulttia
kaantamalla vastapaivaan pdydan alta.
Laske kahva kokonaan alas ja Iukitse se

ala-asentoon vetamalla ja kiertamalla rajoitintappia
90° kulmaan myotapaivaan. Tasaa terdn reuna
ohjaimen tason kanssa kolmikulman,
vastekulmakon tms. avulla. Kirista sitten alivarren
nelja saatdpulttia tiukasti pdydan alta. Varmista,
ettd osoitin osoittaa 0° jiiriasteikolla. Saada
muussa tapauksessa osoittimen asento
I6ysentamalla osoittimen kiinnittdva ruuvi. Kirista
ruuvi sdadettyasi.

Kuva62

2. Kallistuskulma

Kuva63
(1) 0° kallistuskulma

Laske kahva kokonaan alas ja lukitse se
alaasentoon vetamalla ja  kiertamalla
rajoitintappia 90° kulmaan myd6tapaivaan.
Ldysenna koneen takana oleva vipu.
Kéanna podydan alta alivarren oikealla
puolella olevaa 0° viistekulman saatépulttia
kolme kierrosta vastapaivaan kaantaaksesi
teréé oikealle.
Tasaa terén syrja varovasti kaantdépdydan
ylapinnan kanssa kolmikulman,
vastekulmakon tms. avulla kéantamalla 0°
viistekulman saatopulttia myotapaivaan.

Kuva64
Varmista, ettéd kdantépoydan osoitin osoittaa
0° varren viistekulman asteikolla. Léysenna
muussa tapauksessa osoittimen Kkiinnittava
ruuvi ja séada osoitinta siten, etté se osoittaa
0°.

Kuva65

(2) 45° kallistuskulma

Saada 45° viistekulma vasta saadettyasi 0°
viistekulman. Saadéa vasemmanpuoleinen
45° viistekulman ldysentamalla vipu ja
kaantamalla teréd kokonaan vasemmalle.
Varmista, ettd varren osoitin osoittaa 45°
varren viisteasteikolla. Jos osoitin ei osoita
45°, kaanna poydan alta apuvarren
vasemmalla puolella olevaa 45° viistekulman
saatopulttia, kunnes osoitin osoittaa 45°.

Hiiliharjojen vaihtaminen

Kuva66

Irrota ja tarkista hiiliharjat séanndllisesti. Vaihda uusiin,
kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin saakka. Pida
hiiliharjat puhtaina ja vapaina liukumaan pitimissaan.
Molemmat hiiliharjat on vaihdettava samalla kertaa.
Kéayta vain keskendén samanlaisia hiiliharjoja.

Irrota hiiliharjat kannet ruuvitaltalla. Poista kuluneet
hiiliharjat, aseta uudet harjahiilet paikalleen ja kiinnita
hiiliharjojen kansi paikalleen.

Kuva67

Kayton jalkeen

. Pyyhi koneeseen tarttuneet lastut ja roskat kaytén
jalkeen kankaalla tai vastaavalla varmistaaksesi
koneen sdilymisen toimintakunnossa
mahdollisimman pitkdan. Pida terasuojukset
puhtaina aiemmin selostetun kohdan "Terasuojus”
mukaisesti. Voitele liukuvat osat konedljylla
estaéksesi ruostumisen.

Koneen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN

séilyttdmiseksi korjaukset sekd muu huoltotoimet ja

saadoét on jatettdvd Makitan valtuuttaman huollon

tehtavaksi kayttden aina Makitan alkuperaisia varaosia.

LISAVARUSTEET

AHuomio:

. Naitd lisévarusteita ja -laitteita suositellaan
kaytettavaksi tdssa ohjekirjassa mainitun Makitan
koneen kanssa. Mink& tahansa muun lisdvarusteen
tai  —laitteen kayttdminen  voi  aiheuttaa
loukkaantumisvaaran. Kayta lisdvarusteita ja
-laitteita vain niiden kayttotarkoituksen mukaisesti.

Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja

seuraavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen

Makitan huoltoon.

- Teréas- ja karbidikéarkiset sahanterat

. Kappalepuristin

+ Kuusioavain 6

. Poélypussi

. Kolmikulma

. Pélysuojus (Teran alasuojus C)

- Tyontopuikko

. Ohjaimen asennussarja (Halkaisuohjain)

. Jiiriasteikko

. Kiinnityslevy (3 kpl)

- Kuusiopultti (3 kpl)

. Kulmakappale

- Ylasuojuksen asennussarja (Teran ylasuojus)

HUOMAUTUS:

. Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat siséltya
tyokalun toimitukseen vakiovarusteina. Ne voivat
vaihdella maittain.
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LATVIESU (originalas instrukcijas)

1-1. NoreguléSanas uzgrieznis
1-2. Balsts
2-1. Ses8kautnu skrave
2-2. Fiksejosa plaksne
3-1. U veida rievas
4-1. Apakséjais asmens aizsargs A
4-2. Apaksgjais asmens aizsargs B
5-1. Apakséjais asmens aizsargs C
(lietojot lenkzaga rezima)
6-1. Spiezampoga
6-2. Skelo3ais nazis
6-3. Augsgjais asmens aizsargs (lieto
galda zaga rezima)
7-1. Pagriezamas pamatnes augséja
virsma
7-2. Asmens periférija
7-3. Vadotnes ierobeZotajs
8-1. Apakséjas robezas aizturis
8-2. ReguléSanas bultskrive
8-3. Uzgrieznis
9-1. Spiléjuma skrive
9-2. Vadotnes ierobezotajs
10-1. Rokturis
10-2. Pagriezamais galds
11-1. Svira
12-1. Rokturis
13-1. Svira
13-2. Zagesanas dziluma regulésanas
rokturis
14-1. Sledzis lenkzaga rezimam
14-2. Slédzis galda zaga reZzimam
14-3. Atblok&Sanas poga
14-4. SlédZa mélite
14-5. Rokturis
14-6. Svira
14-7. On (leslégts) poga
14-8. Off (Izslégts) poga
15-1. Zagéesanas dzijuma regulésanas
rokturis
16-1. Aiztura tapa
17-1. SeSstira atsléga
17-2. Uzgrieznu atslégas tureklis
18-1. SesSkautnu padzilinajuma
bultskrave
18-2. SeSstira atsléga
18-3. Varpstas blokétajs
19-1. Svira
19-2. Pacel3anas svira
20-1. Zaga asmens
20-2. Apak3éjais asmens aizsargs B
21-1. Asmens korpuss
21-2. Bultina
21-3. Zaga asmens
21-4. Bultina

Kopskata skaidrojums

22-1. SeSSkautnu padzilindjuma
bultskrave

22-2. Argjais atloks

22-3. Zaga asmens

22-4. leksgjais atloks

22-5. Varpsta

22-6. Gredzens

23-1. Spiléjuma uzgrieznis

23-2. SeSSkautnu padzilindjuma
bultskrave

23-3. Skeloais nazis

24-1. SkeloSais nazis

24-2. Zaga asmens

25-1. Asmens platums

25-2. SkeloSais nazis

25-3. Sesskautnu padzilindjuma
bultskrave

26-1. Garenzagésanas ierobezotaja
tureklis

26-2. Vadotnes sliede

26-3. Spiléjuma skrave (A)

26-4. Spilgjuma skrave (B)

26-5. Zagéjuma vadotne

27-1. Zagejuma vadotne

27-2. Garenzagésanas ierobezotaja
tureklis

27-3. Savietojama linija: ITnija (A)

27-4. Zaga asmens

27-5. Aug3gjais galds

27-6. Apstradajamais materials

28-1. Zagejuma vadotne

28-2. Garenzagésanas ierobezotaja
tureklis

28-3. Zaga asmens

29-1. Zagejuma vadotne

29-2. Garenzagésanas ierobezotaja
tureklis

29-3. Kvadratuzgrieznis

29-4. Spiléjuma skrive (A)

29-5. Spiléjuma skrave (B)

30-1. Skala

31-1. Zagejuma vadotne

31-2. Garenzagésanas ierobezotaja
tureklis

31-3. Regulé3anas skrive

32-1. Zagejuma vadotne

32-2. Zaga asmens

32-3. Augsgjais asmens aizsargs

33-1. Lenkveida mérinstrumenta
ierobezotajs

33-2. Lenkveida mérinstruments

33-3. Rievas

34-1. Putek|scéja uzgalis

34-2. Putek|u maiss
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35-1.
35-2.
37-1.
37-2.
38-1.
38-2.
38-3.
38-4.
38-5
39-1.
39-2.
40-1.
41-1.
41-2.
42-1.
43-1.
44-1.

45-1.
45-2.

45-3.
46-1.
46-2.
46-3.

47-1.
48-1.
49-1.
50-1.
50-2
50-3.
50-4.
50-5.
51-1.
53-1.
54-1
55-1.
55-2
56-1.
56-2.
56-3.
56-4.
57-1.
57-2.
57-3.
59-1.
60-1.

62-1.
62-2.
62-3.
63-1.
63-2.

Putek|u maiss
Stiprinajums
Putek|stcéja uzgalis
Lokveida savienojums
Skravspi|u rokturis
Skravspilu stienis
Spiléjuma skrive
Skravspilu klokis

. Vadotnes ierobeZotajs

Spiléjuma skrave
Vadotnes ierobeZotajs
Svira

Apak3€jas robezas aizturis
ReguléSanas bultskrave
Spiléjuma skrave

Aiztura tapa

Zaga galva noblokéta
viszemakaja stavokit

Svira

Rokas/pirkstu novietoSanai
paredzéta vieta uz sviras
Aku dalas

Spiezampoga

Skelosais nazis

Aug3éjais asmens aizsargs (lieto
galda zaga rezima)
Aiztura tapa

Skravspiles (piederums)
Skravspiles (piederums)
Skravspiles

. Starplikas bloks

Vadotnes ierobeZotajs
Aluminija profils
Starplikas bloks

Paraléli priekSpusei/malai
Bidstienis

. Paligierobezotajs

Bidisanas bloks

. Paligierobezotajs

Skérszagesana

Lenkzagésana

Sliplenka zagésana

Kombinéta lenkzagésana (lenki)
Rieva

Lenkveida mérinstruments
Rokturis

Aiztura tapa

Darbarika parnésasanai
paredzéta dala

Lenkmérs

Zaga asmens

Vadotnes ierobeZotajs

0° lenka reguléanas bultskrive
45° lenka regulé$anas bultskrave



64-1. Lenkmérs

64-2. Zaga asmens

64-3. Pagriezama galda aug$éja virsma
65-1. Klokis

65-3. Raditajs

65-2. Sliplenka skala

67-1. Sukas turekla vaks
67-2. Skravgriezis

65-4. Pagriezamais galds
66-1. Robezas atzime

SPECIFIKACIJAS

Modelis
Asmens diametrs

Asmens korpusa biezums

LF1000
260 mm

1,8 mm - 2,0 mm

Skel$anas naza biezums 2,2 mm
Cauruma diametrs
Eiropas valstim 30 mm
Maks. zagésanas ietilpiba (A x P) ar asmeni 260 mm diametra lenkzaga rezima
Stipais lenkis Zagéesanas lenkis
0°
R 20 mm x 180 mm
0 68 mm x 155 mm
45° (pa kreisi) 50 mm x 150 mm
Maks. zagésanas ietilptba 90° lenkT galda zaga rezima (darba galda rezima) 70 mm
Apgriezieni minaté bez slodzes (min'l) 2700

Galda izmérs (P x G)

Gabariti (G x P x Al(piezime 1)/A2(piezime 2)) lenkzaga rezima

lenkzaga rezima
Neto svars
DroSibas klase

Piezimel Al: augstums lidz darbarika galvinai
Piezime2 A2: augstums Iidz galdam

500 mm x 555 mm
660 mm x 650 mm x 1 220 mm / 800 mm
660 mm x 650 mm x 1 060 mm / 845 mm

36 kg
8y

« D&| masu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, Seit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.
« Svars atbilsto$i EPTA-Procedure 01/2003

END213-5

Simboli

Zemak ir attéloti simboli, kas attiecas uz iekartu. Pirms
darbarika izmantoSanas parliecinieties, vai pareizi
izprotat to nozimi.

@ - Izlasiet rokasgramatu.

O
ERIY

DUBULTA IZOLACIJA

Lai izvairitos no atlecoSiem gruziem,
turpiniet turét zaga augsdalu uz leju ITdz
asmens ir pilniba apstajies.

Neturiet roku vai pirkstus asmens
tuvuma.

Personigai droSibai pirms sakt darbu no
galda virsmas nonemiet Skembas,
stkus parpalikumus u.c.

Pirms darbarika apgrieSanas ap savu
asi atvienojiet to no elektrotikla.

O
=
£
&
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Parnésajot novietojiet rokas pareizi.

Uzstadot vai nonemot garenisko barjeru,
neceliet tas augSgalu.

Tikai ES dalibvalstim
Neizmetiet elektriskas iekartas kopa ar
majturibas atkritumiem!
Saskana ar Eiropas Direktivas par
utilizéjamo elektrisko un elektronisko
aparatdru 2002/96/EC prasibam un tas
IstenoSanu saskana ar nacionalo
likumdoSanu, elektriskas iekartas to
kalpoSanas laika beigas ir jasavac
atseviSki no citiem atkritumiem un
janogada atbilsto3aja utilizacijas centra.
ENE061-1

iﬁi@[}

Paredzéta lietoSana
Sis darbariks ir paredzéts preciziem taisniem un slipiem
iegriezumiem koka. Darbartku var izmantot gan
lenkzaga rezima, gan galda zaga rezima, galdu
apgrieZot ap savu asi.
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ENF002-2
Stravas padeve
Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnites ar
nosaukumu, un to var ekspluatét tikai ar vienfazes
mainstravas padevi. Darbariks aprikots ar divkarso
izolaciju, tade| to var izmantot arl, pievienojot

kontaktligzdai bez iezeméjuma vada.
ENG905-1

Troksnis
Tipiskais A-svértais trokSna limenis ir noteikts saskana
ar EN61029:

Skanas spiediena [Tmenis (Lpa): 91 dB(A)
Skanas jaudas ITmenis (Lwa): 108 dB(A)
Mainigums (K) : 3 dB(A)

Lietojiet ausu aizsargus

ENG900-1
Vibracija

Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN61029:

Vibracijas izmesi (ap) : 2,5 m/s? vai mazak
Neskaidriba (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Pazinota vibracijas emisijas vértiba noteikta
atbilstoSi standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.
Pazinoto vibracijas emisijas vertibu art
izmantot iedarbibas sakotné&ja novértéjuma.

var

/ABRIDINAJUMS:

Reali lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas
emisija var atSkirties no pazinotas emisijas
vértibas atkariba no darbarika izmantoSanas
veida.

Lai aizsargatu lietotdju, nosakiet droSibas
pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos
darba apstaklos (nemot véra visus ekspluatacijas
cikla posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir
izslégts un kad darbojas tukSgaita, ka arT palaides
laiku).

ENHO003-14
Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija
Més, uzneémums ,Makita Corporation”, ka atbildigs
razotajs pazinojam, ka sekojoSais/-ie ,Makita"
darbariks/-i:
Darbarika nosaukums:
Divpuséjs kombinétais zagis
Modela Nr./ tips: LF1000
ir sérijveida izstradajums un
atbilst sekojoSam Eiropas Direktivam:
2006/42/EC
Un tas razots saskana ar sekojoSiem standartiem vai
standartdokumentiem:
EN61029
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Tehnisko dokumentaciju uztur:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglija

21.1.2010

e

Tomoyasu Kato
Direktors
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Visparéjie mehanizéto darbariku
droSibas bridinajumi

/A BRIDINAJUMS Izlasiet visus drogibas
bridinajumus un visus noradijumus. Bridinajumu un

noradijumu neievéroSanas gadijuma var rasties
elektriskds  stravas trieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.

Glabajiet  visus  bridinajumus  un

noradijums, lai varétu tajos ieskatities

turpmak.
ENB094-3

PAPILDUS DROSIBAS
NOTEIKUMI DARBARIKA
LIETOSANAI

LENKZAGA UN GALDA ZAGA (SOLA) REZIMAM:

1. Izmantojiet acu un ausu aizsargus. Izmantojiet
art citus piemérotus individualas aizsardzibas
Iidzek]us.

2. NEKAD darba laika neizmantojiet cimdus,

iznemot tad, kad mainat zaga asmenus vai

pirms darba stradajat ar raupju materialu.

Gridas virsmu darbarika tuvuma uzturiet

kartiba un attiriet no nokrituSiem materialiem,

pieméram, Skembam un  nogrieztajiem
gabaliem.

Nelietojiet zagi, ja aizsargi un $kel$anas nazis

nav sava vieta. Pirms katras lietoSanas reizes

parbaudiet, vai asmens aizsargi aizveras
pareizi. Nelietojiet zagi, ja asmens aizsargi
nevirzas brivi un nekavéjoties neaizveras.

Nekad nepiestipriniet un nepiesieniet asmens

aizsargus atverta stavokll. Nekaveéjoties

noversiet jebkuru  asmens aizsargu
nepareizu darbibu.

Uzmanieties, lai pirms asmens uzstadiSanas

vai tas laika nesabojatu varpstu, atlokus (it
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

1pasSi uzstadiSanas virsmu) un stiprinajuma
skravi, ka arT tos notiriet. So daju bojajums var
izraisit asmens salasanu. Nepareiza
uzstadiSana var radit asmens
vibraciju/svarstibas vai izslidi. Izmantojiet tikai
Sim darbartkam paredzétus atlokus.

Pirms darba veikSanas uzmanigi parbaudiet,
vai asmenim nav plaisu vai bojajumu.
Neizmantojiet zaga asmenus, kas ir bojati vai
deformeti.

Izmantojiet tikai tadus asmenus, ko iesaka
razotajs un kas atbilst standartam LVS EN
847-1, ka art ieverojiet, ka SkelSanas nazis
nedrikst bat biezaks par zaga asmens
griezuma platumu un nedrikst bat planaks par
asmens korpusu.

Vienmeér izmantojiet piederumus, kas noraditi
Saja rokasgramata. Nepiemérotu piederumu,
pieméram, abrazivo griezéjripu, izmantoSana
var izraisit ievainojumu.

Zaga asmeni izvélieties atbilstosi zagéjamam
materialam.

Neizmantojiet asmenus, kas razoti no
atrgrieziga térauda.
Lai mazinatu raduSos troksni, vienmeér

parliecinieties, vai asmens ir ass un tirs.
Izmantojiet pareizi uzasinatus zaga asmenus.
levérojiet uz zaga asmens noradito maksimalo
atrumu.

Negrieziet metala objektus, pieméram, naglas
un skraves. Pirms sakt darbu parbaudiet, vai
apstradajama materiala nav naglas, skraves
un citi sveSkermeni, un tos izpemiet.

PIRMS sakt griezt no apstradajama materiala
izsitiet visus valigos zarus.

Nelietojiet darbariku viegli izliesmojoSu
Skidrumu un gazu tuvuma.
Personigai droSibai pirms darbarika

pievienoSanas kontaktligzdai un pirms sakt
darbu no darba vietas un galda virsmas
nonemiet Skembas, sikus parpalikumus u.c.
Operatoram jabat atbilstoSi apmacitam lietot,
regulét un stradat ar darbariku.

Netuviniet rokas zaga asmenim, ka ari
nelaujiet tuvuma esoSajam personam nok]at
zada asmens trajektorija un ta tuvuma un pats
izvairieties no ta. Neskarieties pie asmens, kas
kustas péc inerces. Tas vél joprojam var
izraisit smagu ievainojumu. Nekad
nesniedzieties pari zaga asmenim.

Vienmeér esiet uzmanigi, it TpaSi vienmula,
monotona darba laika. Nepalaujieties uz
maldigu droSibas sajatu. Asmens var nodarit
smagu kaitéjumu.

Pirms sleédza ieslégSanas parliecinieties, vai
varpstas blokétajs ir atlaists.

Pirms sakt darbariku lietot ar apstradajamo
materialu, neilgi darbiniet to bez slodzes.
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22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

Pieversiet uzmanibu vibracijai vai svarstibam,

jo tas var liecinat par nepareizu uzstadisanu

vai slikti [idzsvarotu asmeni.

Pirms grieSanas pagaidiet,

uznpem pilnu atrumu.

Darbartku nevar izmantot rievu un gropju

zagésanai.

Nepemiet nost atgriezumu vai citas

apstradajama materiala dalas no grieSanas

zonas, kamér darbariks darbojas un zaga

galva nav brivaja stavokili.

Nekavejoties partrauciet darbu, ja ievérojat

novirzes.

Pirms parvietot apstradajamo materialu vai

mainit iestatijumus izslédziet darbariku un

pagaidiet, kamér asmens apstajas.

Pirms asmens nomainas vai apkopes, ka art

kad neizmantojat darbariku, to atvienojiet no

elektrotikla.

Darba gaita dazu veidu raduSos puteklu

sastava ir Kimiskas vielas, kas var izraisit vezi,

iedzimtas slimibas vai cita veida reproduktivu

kaitéjumu. Sadas Kimiskas vielas var biit:

- svins no materiala, kas izgatavots no
krasota svina un

- arséns un hroms no kimiski apstradatiem
zagmaterialiem.

Risks jasu veselibai palielinas atkartba no ta,

kameér asmens

cik biezi jas veicat Sada veida darbu. Lai
samazinatu $o Kkimisko vielu iedarbibu:
stradajiet labi vedinata darba vieta un ar

apstiprinatiem drosibas piederumiem,
pieméram, puteklu maskam, kas ir speciali
paredzétas, lai izfiltrétu mikroskopiskas
dalinas.

Zageéjot ar darbariku, tam pievienojiet putekju
savaceju.

Pirms galda apgrieSanas parliecinieties, vai
galds ir cieSi nostiprinats ar sviru.

IZMANTOJOT LENKZAGA REZIMA:

31

32.

33.

34.

35.

Neizmantojiet zagdi, lai grieztu citus materialus,
kas nav lidzigi kokam vai aluminijam.

Kad griezat apstradajamo materialu zaga
asmens tuvuma, neveiciet darbu, turot
apstradajamo materialu roka. Apstradajamais
materials visu darbu laika cieSi japiestiprina
pie pagriezama galda un virzoSas barjeras.
Parliecinieties, vai pagriezamais galds ir
pareizi nostiprinats un  darba laika
nekustésies.

Veicot noslipinaSanu, parliecinieties, vai stréle
ir cieSi nostiprinata. Pagrieziet sviru
pulkstepraditaja virziena, lai nostiprinatu
stréli.

Pirms sledza ieslégSanas parliecinieties, vai
zemakaja stavoklt asmens nesaskaras ar
pagriezamo galdu un nepieskaras

Autogoods “130”



apstradajamam materialam.
Rokturi turiet cieSi. leverojiet,
uzsakot darbu un apstajoties,
pavirzas uz augSu vai uz leju.

36. ka zagis,

nedaudz

IZMANTOJOT GALDA ZAGA (SOLA) REZIMA:

37. Nekad neveiciet nevienu darbu, turot
apstradajamo materialu roka. Tas nozime, ka
apstradajamo materialu atbalstat vai virzat ar
rokam, nevis ar garenisko barjeru.
Parliecinieties, vai pagriezamais galds ir cieSi
nostiprinats.

Parliecinieties, vai stréle ir cieSi nostiprinata
darba stavoklr. Pagrieziet sviru
pulkstepraditaja virziena, lai nostiprinatu
stréli.

Lai nevajadzétu rokas un pirkstus tuvinat zaga
asmenim, graSanai izmantojiet naju vai kluci.
Pirms sleédZa ieslégSanas parliecinieties, vai
asmens nepieskaras SkelSanas nazim vai
apstradajamam materialam.

Vienmeér, kad neizmantojiet naju grasanai,
glabajiet to sava vieta.

Ipadu uzmanibu pievérsiet instrukcijam, lai
mazinatu ATSITIENA risku. ATSITIENS ir
pék3na pretkustiba péc zaga asmens
iespraSanas, ieklléSanas vai nepareizas
novietoSanas. ATSITIENS liek apstradajamam
materialam atlekt no darbarika operatora
virziena. ATSITIENS VAR IZRAISIT SMAGU
IEVAINOJUMU. lzvairieties no ATSITIENIEM,
rapéjoties, lai asmens bitu ass un gareniska
barjera paraléla asmenim un lai SkelSanas
nazis un asmens aizsargs batu sava vieta un
pareizi darbotos, ka art neatlaizot
apstradajamo materialu, kamér neesat to
aizvirzijis  pilntba garam asmenim un
nezagéjot gareniski apstradajamu materialu,
kas ir saspiests vai sameties vai kam nav
taisna mala, kuru var virzit gar barjeru.
Izvairieties no asas, straujas pievades. Griezot
cietu apstradajamo materialu, to pievadiet péc
iespéjas lenak. Pievadot materialu, to
nesalieciet un nesalokiet. Ja asmens
apstradajama materiala apstajas vai iesprast,
nekavéjoties izslédziet darbariku. Atvienojiet
darbariku no elektrotikla. Péc tam noveérsiet
iespradumu.

Pirms  darbartka  apgrieSanas
parliecinieties, vai  spradtapa
noblokéjusi  darbartka galvu
stavoklr.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44.

45. vienmer
ir ciesi
zemakaja
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UZSTADISANA

AuzmANIBU:

Rapéjieties, lai gridas laukums visapkart darbarika zonai
batu laba kartiba un lai uz ta nebdtu izbirusi tadi
materiali ka skaidas un atgriezumi.

Galda uzstadiSana

Pilniba izstiepjot balstus, uzstadiet ka augsto galdu.
Ja darbariku nevar stabili uzstadit, pagrieziet darbarika
balsta reguléSanas uzgriezni, lai atbilstoSi nostabilizétu.
Skatoties no augspuses, pagrieziet pretéji
pulkstenradrtaja virzienam, lai saTsinatu balsu garumu,
bet, lai to pagarinatu, - pulkstenraditaja virziena. Kad
galds ir noreguléts, parbaudiet, vai tas ir stabils.

Att.1

Ar seSSkautnu bultskriivém uz trim balstiem uzstadiet
fikséSanas plaksnes, to lenpkveida galu vérSot uz aru.
Pieskravéjiet darbariku ar trim skrivém, izmantojot tam
paredzétos caurumus fikséSanas plaksnés, uz lldzenas
un stabilas virsmas.

Att.2
Salokot balstus, uzstadiet ka zemo galdu.

Att.3

Kad darbariks ir sagatavots salocttu balstu stavokir,
nostipriniet to, izmantojot ziméjuma redzamas U veida
rievas.

FUNKCIJU APRAKSTS

/AuzMANIBU:

. Pirms reguléjat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas.

Asmens aizsargs
Att.4
Att.5
Att.6

/AAuzMANIBU:

. Parbaudiet, vai rokturi nav iesp&jams nolaist uz
leju, nepavirzot pa kreisi blakus tam esoSo sviru.

. Parbaudiet, vai apakS&jais asmens aizsargs A
neatveras, ja vien sviru, kas atrodas pie roktura,
nenospiez roktura aug$éja pozicija.

. Parbaudiet, vai apak3€jais asmens aizsargs C ir
uzstadits pirms izmantoSanas lenkzaga rezima.

Nolaizot zemak rokturi, taja pasa laika virzot sviru pa

kreisi, apak$&jais asmens aizsargs A pacelsies

automatiski. ApakS$éjais asmens aizsargs B pacelas,
saskaroties ar apstradajamo materialu. Apaksgjie
asmens aizsargi ir nospriegoti ar atsperi ta, ka tie
atgriezas sakotnéja stavokli, kad zagésana ir pabeigta
un rokturis ir pacelts. Kad apstradajamais materials ir

pavirzits zem aug$éja asmens aizsarga, tas Iidzeni
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novietojas uz galda virsmas. NEKAD NEIZJAUCIET UN
NENONEMIET APAKSEJOS ASMENS AIZSARGUS,
ATSPERI, KAS PIESTIPRINATA APAKSEJAM VAI
AUGSEJAM ASMENS AIZSARGAM, iznemot turpmak
noraditaja gadijuma.

Jusu paSu droSibai vienmér rapéjieties, lai visi asmens
aizsargi batu laba stavoklt. Nekavéjoties jaizlabo jebkura
aizsargu nepareiza darbiba. Parbaudiet, vai apak$éjo
asmens aizsargu atsperes nospriegojuma darbiba ir
pareiza. NEKAD NEEKSPLUATEJIET DARBARIKU, JA
APAKSEJAIS ASMENS AIZSARGS, ATSPERE VAI
AUGSEJAIS ASMENS AIZSARGS IR BOJATS, AR
DEFEKTIEM VAI IR NONEMTS, izpemot turpmak
noraditaja gadijuma. SADA RICIBA IR LOTI BISTAMA,

KA REZULTATA VAR RADIT NOPIETNUS
IEVAINOJUMUS.

PIEZIME:

. Aizsargu nonemSanai pastdv Sadi iznémumi.

Apak3éjo asmens aizsargu C nonem, tikai
ekspluatéjot galda zaga rezima. Aug$€jo asmens
aizsargu C nonem, tikai ekspluatéjot lenkzaga
reZima.
Ja kads no Siem caurspidigajiem asmens aizsargiem
klGst netirs vai tam ir pielipuSas tik daudz zagu skaidas,
ka asmens ir ar grattbam saskatams, atvienojiet zagi no
baroSanas avota un ar mitru lupatinu rapigi notiriet
aizsargus. Tirot plastmasas aizsargu, nelietojiet
Ja apak$éjais asmens aizsargs A ir 1paSi netirs un
redzamiba caur to ir pasliktinata, rikojoties Sadi. Paceliet
rokturi [Tdz galam. Nonemiet zaga asmeni (skat. sadalu
"Zaga asmens nonemsSana vai uzstadiSana"). Paceliet
apakséjo asmens aizsargu A, taja pasa laika virzot sviru
pa kreisi. Kad apak3éjais asmens aizsargs A ir Sadi
novietots, iesp&jams veikt tirsanu daudz labak un
efektivak. Kad tiriSana ir pabeigta, rikojieties pretéji
iepriek$ minétajai proceddrai un pieskravéjiet bultskravi.
Saja pasa gadijuma ar aug$éjo asmens aizsargu, ka
iepriek$ minéts, iespiediet ta priekSpusé esoso pogu Iidz
virsmas augSpusei un nonemiet So aizsargu. Kad
tiriSana ir pabeigta, vienmér uzstadiet to cieSi atpakal
Ja kads no Siem asmens aizsargiem laika gaita vai
ultravioleta starojuma iedarbiba zaudé krasu, pieprasiet
Makita apkopes centra jaunu aizsargu. NEIZJAUCIET
UN NENONEMIET AIZSARGUS

Maksimalas zagé$anas jaudas saglabasana

Att.7

Sis darbariks ir rapnica noreguléts ta, lai nodrosinatu
maksimalo zagésanas jaudu 260 mm zaga asmenim.
Uzstadot jaunu asmeni, vienmér parbaudiet ta zemako
robezatzimes stavokli un, ja vajadzigs, noregul&jiet to
Sadi:

/AAUzMANIBU:
. Sadi regulgjot, atvienojiet darbariku no elektrotikla.
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Sakuma atvienojiet darbariku no elektrotikla. Nolaidiet
rokturi uz leju I1dz galam. Ar uzgrieznu atslégu pagrieziet
reguléSanas bultskravi, I[ldz asmens periférija nedaudz ir
izvirzita zem pagriezama galda aug3éjas virsmas vieta,
kur vadotnes ierobezotaja priek3€ja dala saskaras ar
pagriezama galda aug$&jo virsmu.

Kad darbariks ir atvienots no elektrotikla, ar roku
pagrieziet asmeni Iidz galam lejup, turot rokturi, lai
parliecinatos par to, vai asmens nesaskaras ar apak$éjo
pamatni. Ja nepiecieSams, nedaudz parreguléjiet.

/AuzMANIBU:

. Kad ir uzstadits jauns asmens, vienmér parbaudiet,
vai tas nesaskaras ar apak$&jo pamatni, kad
rokturis ir lidz galam nolaists uz leju. So darbibu
vienmér veiciet, atvienojot darbariku no
elektrotikla.

So darbariku var ekspluatét ar apak$éjo robeZu vai bez

tas, pavirzot tas aizturi ta, ka attélots ziméjuma.

Lai ekspluatétu darbariku bez apakséjas robezas,

pagrieziet aiztura galu pretéji pulkstenraditaja virzienam.

Darbarika ekspluatacija $ada stavoklr ir piemérota plata

un plana apstradajama materiala zagésanai.

Lai ekspluatétu darbariku ar apak$éjo robezu, pagrieziet

aiztura galu pulkstenpraditaja virziena. Darbarika

ekspluatacija  $ada stavokll ir piemérota bieza
apstradajama materiala zagésanai.

Att.8

Zagésanas lepka noreguléSana

Att.9

Att.10

Atskravéjiet vadotnes ierobeZotaja spiléjuma skravi,
griezot to pretéji pulkstenraditaja virzienam. Ar rokturi
grieziet pagriezamo galdu. Kad rokturis ir parvietots tada
stavokl, kur raditajs ir vérsts pret vélamo lenki uz lenka
skalas, pulkstenraditdja virziena cieSi pieskravéjiet
spiléjuma skravi.

/AAuzMANIBU:
. Griezot pagriezamo galdu, obligati paceliet rokturi
lidz galam.

. Kad zagéSanas lenkis ir nomainits, vienmér
nostipriniet pagriezamo galdu, cieSi pieskravéjot
spiléjuma skravi.

Slipa lepka noreguléSana

Lenkzaga rezima

Att.11

Att.12

Lai noregulétu slipo lenki, pretéji pulkstenraditaja
virzienam atskravéjiet sviru, kas atrodas darbarika
aizmugure.

Spiediet rokturi uz kreiso pusi, lai sasvértu zaga asmeni,
lidz raditajs ir vérsts pret vélamo lenki uz lenka skalas.
Tad pulkstenraditaja virziena cieSi nostipriniet sviru, lai
nofiksétu kloki.
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/AUzMANIBU:
. Sasverot zaga asmeni, obligati paceliet rokturi lidz
galam.

. Kad zagéSanas lenkis ir nomainits, vienmér
nostipriniet kloki, pievelkot sviru pulkstenraditaja
virziena.

Galda zaga rezima

Att.13

Lai noregulétu slipo lenki, pretéji pulkstenraditaja

virzienam atskravéjiet sviru, kas atrodas darbarika

priekSpusé zem galda.

Parvietojiet dziluma reguléSanas rokturi uz kreiso pusi,

lai sasvértu zaga asmeni, Iidz raditajs ir vérsts pret

vélamo lenki uz lenka skalas. Tad pulkstenraditaja
virziena ciesi nostipriniet sviru, lai nofiksétu kloki.

Sledza darbiba

Att.14
Slédzis lenkzaga rezimam

/AuzMANIBU:

. Pirms darbarika pievienoSanas baroSanas avotam,
vienmér parbaudiet, vai slédza svirina darbojas
pareizi un péc atlaiSanas atgriezas "OFF" (izslégts)
stavoklr.

. Ja neekspluatéjat darbariku, nonemiet
atblokéSanas pogu un glabajiet to dro$a vieta.
Tadéjadi novérsisiet neatlautu darbarika lietoSanu.

- Nevelciet slédza sviru ar spéku, neiespiezot
atblokéSanas pogu uz iekSu. Rezultatd varat
sabojat slédzi.

Lai nepielautu slédza sviras nejausu pavilkSanu,
darbariks ir aprikots ar atblokéSanas pogu. Lai
iedarbinatu darbariku, nospiediet blokéSanas sviru uz
kreiso pusi, iespiediet atblokéSanas pogu uz iekSu un
péc tam pavelciet slédza sviru. Lai apturétu darbariku,
atlaidiet slédza sviru.

Slédzis galda zaga rezZimam

AuzmaNTBU:

. Pirms ekspluatacijas parbaudiet, vai darbariks ir
ieslégts un izslégts.

Lai iedarbinatu darbariku, nospiediet ON ( | ) (ieslegts)

pogu. Lai to apturétu, nospiediet OFF ( O ) (izslégts)

pogu.

ZageSanas dzilJumareguléSana

Att.15

Zageésanas dzilumu var regulét, pagriezot zagésanas
dziluma reguléSanas rokturi. Grieziet zagéSanas
dziluma reguléSanas rokturi pulkstenraditaja virziena, lai
paceltu asmeni, vai preté&ji tam, lai to nolaistu zemak.

ABRIDINAJUMS:

. Lai zagéSana batu precizaka un dro$aka, zagéjot
planus materialus, izmantojiet seklu zagésanas
dzilumu.
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/AuzMANIBU:

. Aiztura tapu nav iespéjams pagriezt, ja darbarika
galvina ir nolaista pilntba uz leju. Saja gadijuma
mazliet pagrieziet rokturi pretéji pulkstenraditaja
virzienam, - un aiztura tapu iespéjams atblokét.

Att.16

Parslodzes aizsardzibas ierice

. Darbarikiem paredzéta tikai 200V vai augstaka
stravas padeve. Lai uzzinatu sprieguma diapazonu,
skatiet ripnicas plaksniti uz darbarika.

. Kad slodze darbartkam parsniedz pielaujamas
robezas, dzingja jauda tiek samazinata, lai
aizsargatu dzinéju no parkarSanas. Kad slodze
atgriezas pielaujamaja Iiment, darbariks atsak
darboties ka parasti.

MONTAZA

/AAuzMANIBU:

- Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.

SeSstura atslégas uzglabasana

Att.17

SeSstura atslégu uzglaba ta, ka attélots ziméjuma. Ja
vélaties izmantot seSstlra atslégu, izvelciet to ara no
turekla. Péc seSstira atslégas izmantoSanas atlieciet to
atpaka| tureklr.

Galda augstuma uzstadiSana divos veidos

Galda augstumu iesp&jams uzstadit divos veidos,
izveidojot augsto vai zemo galdu.

/\BRIDINAJUMS:

. Pirms sagazat darbariku atpakal vienmér iestatiet
to lenkzaga rezima un noblokéjiet ta galvinu
zemakaja stavoklr.
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1. Augsta galda uzstadiSana

%
m

1. Akis
2. Balsti
3. Aiztura aki

Lai darbariku uzstaditu ka augsto galdu, rikojieties
Sadi.
(1) Turot darbariku ar abam rokam, uzmanigi
sagaziet to ATPAKAL, nenometot to.

Pagrieziet aki bultinas virziena, ka attélots
ZImé&juma, lai atdalitu balstu. Atveriet galda
balstu viena pusé un pabidiet ta apakséjo
stieni uz priekSu Iidz galam, Iidz tas pats
noblok&jas. Pretéjas puses balstam veiciet

@

tieSi tadas paSas darbibas. Parbaudiet, vai
abu pusu balsti ir pilniba noblokéti.

/\BRIDINAJUMS:
Parbaudiet, vai aiztura aki ir nevainojami novietoti
atbalsta rieva.
(3) Atgrieziet darbariku augSupveérsta stavoklr.

2. Zema galda uzstadisana

¥

1. Aiztura aki
2. Balsti
3. Akis

Balstus iesp&jams saloctt, ka attélots ziméjuma.
Lai darbariku nolocTtu uz leju, rikojieties $adi.

(1) Turot darbariku ar abam rokam, uzmanigi
sagaziet to ATPAKAL, nenometot to.
Vispirms pavelciet virziena pret sevi aizturi,
kas atrodas pie savienojuma, lai to atblokétu

@
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Pretéjas puses balstam veiciet tieSi tadas
paSas darbibas.

Sos balstus sastipriniet kopa ar aki.
Atgrieziet darbartku augSupvérsta stavoklr.

(©)

4
®)
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Zaga asmens uzstadi$ana un nopemsana.

AuzmaNTBU:

. Pirms asmens uzstddiSanas vai nopemsSanas
vienmér parbaudiet, vai darbariks ir izslégts un
atvienots no stravas.

.« Asmeni uzstadiet vai nonpemiet tikai ar
komplektacija esoSo Makita seSstdra atslégu. Ja ta
nerikosities, se$Skautnu padzilindjuma bultskrave
bds pieskrovéta parak cieSi vai parak valigi.
Tadgjadi var rasties savainojumu risks.

Parvietojiet rokturi ITdz galam pacelta stavokir.

Nospiediet varpstas blokétaju, lai noblokétu varpstu, un

ar seSstdra atslegu pulkstenraditaja virziena atskraveéjiet

seSSkautnu padzilinajuma bultskravi.

Att.18

Paceliet asmens aizsargu A, izmantojot td pacelSanas
sviru, taja pasa laika sviru, kas atrodas pie roktura, virzot
pa kreisi. Kad asmens aizsargs A ir pacelts, iznemiet
seSSkautnu padzilindjuma bultskravi, aréjo atloku un
asmeni.

Att.19

Lai uzstadrtu asmeni, uzmanigi to uzlieciet uz varpstas,
parbaudot, vai bultina uz asmens virsmas ir vérsta taja
pasa virziena, kada asmens korpusa bultina. Uzstadiet
argjo atloku un se$Skautnu padzilinajuma bultskravi, un
tad ar seSstdra atslegu pretéji pulkstenraditaja virzienam
cieSi pieskravéjiet se§Skautnu padzilindjuma bultskrivi
(kreisas puses), turot nospiestu varpstas blokétaju.
Att.20

Att.21

PIEZIME:

. Uzstadot zaga asmeni, obligati to vispirms
ievietojiet starp asmens aizsargu B un tad paceliet
to ta, lai asmens beigas bdtu novietots asmens
aizsarga B.

Visam citam valstim, iznemot Eiropas valstis

Att.22

AuzmaNTBU:

- Sudraba gredzens ar aréjo diametru 25,4 mm ir
rapnica uzstadits uz varpstas. Melnais gredzens ar
aréjo diametru 25 mm ir ieklauts komplektacija ka
standarta aprikojums. Pirms asmens uzstadiSanas
uz varpstas vienmér parbaudiet, vai uz tas ir
uzstadits pareizais gredzens izmantojama asmens
ass caurumam.

Eiropas valstim

AuzmaNTBU:

. Gredzens ar aréjo diametru 30 mm starp aréjo un
iek3&jo atloku ir uzstadits rapnica.

Atgrieziet apak$&jo asmens aizsargu A ta sakotn&ja

stavokll. Nolaidiet rokturi, lai parliecinatos, vai apaksgjie

asmens aizsargi virzas pareizi. Pirms ekspluatacijas

parbaudiet vai varpstas blokétajs ir varpstu atblokéjis.

7

Skelo$a naza regulé$ana

Att.23

Starp SkeloSo nazi un asmens zobiem jabdt apméram
5-6 mm attalumam, pabidot nazi asmens virziena Iidz
galam. Noreguléjiet SkeloSo nazi pareizi, vispirms ar
roku pretgji pulkstenraditaja virzienam atskravéjot
splléjuma uzgriezni, un péc tam ar seSstdra atslégu
atskrivejot seSSkautnu padzilindjuma bultskravi un
izmérot attdlumu. Kad nazis ir noreguléts, cieSi
pieskravéjiet seSSkautnu padzilindjuma bultskrdvi un
pulkstenraditaja virziena — spiléjuma uzgriezni. Pirms
zagesSanas vienmér parbaudiet, vai SkeloSais nazis ir
nostiprinats un vai aug$éjais asmens aizsargs darbojas
vienmerigi.

Att.24

SkeloSais nazis ir uzstadits ripnica ta, lai asmens un $is
nazis atrastos viena ITnija péc vienkarSas uzstadisanas.
Lai tos uzstaditu, skat. sadalu " Skelo3a naZa stavokla
mainiSana ".

Att.25

/AAuzMANIBU:

. Jaasmens un SkeloSais nazis nav pareizi savietoti,
darba laika var rasties bistama saspieSanas riska
situacija. Parbaudiet, vai SkeloSais nazis ir
novietots starp abiem asmens zobu argjiem galiem,
skatoties no augSas. Ekspluatéjot darbariku ar
nepareizi savietotu SkeloSo nazi, jis varat gat
nopietnus ievainojumus. Ja kada iemesla dé| tie
nav  savietoti darbariks jasalabo Makita
pilnvarotam apkopes centram.

- Regulejot SkeloSa naza attdlumu no asmens
zobiem, seSSkautnu padzilindjuma  bultskravi
vienmér atskravéjiet tikai tad, kad atskravéts
splléjuma uzgrieznis.

GarenzageésSanas ierobezotaja uzstadiSana un
reguléSana
Att.26
1. Uzstadiet garenzagésanas ierobezotaju uz galda
ta, lai ierobezotaja tureklis savienotos ar virzoso
sliedi. Pulkstenraditaja virziena cieSi pieskravéjiet
garenzagésanas ierobezotaja spiléjuma skrivi (B).
2. Atskravéjiet spilgjuma skravi (A).
Bidiet garenzagésanas ierobezotaju un
nostipriniet to ta, lai ierobeZotaja talakais gals no
jums batu savietots ar punktu, kura zaga asmens
priek$éja mala tik tikko redzama no apstradajama
materiala aug$gjas virsmas. Sis noregulé$anas
noldks ir atsitiena riska mazinaSana operatora
virziena, ja nozagétais materidla gabals ir
iespiests starp zaga asmeni un garenzagésanas
ierobezotaju, un beigds izstumts ara operatora
virziena. Linija (A) atSkiras atkarlbd no
apstradajama materiala biezuma vai galda limena.
Noregulgjiet garenzagésanas ierobeZotaja
stavokli  atbilstoS§i  apstradajama materiala
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biezumam.
Kad garenzagéSanas ierobezotajs ir noreguléts,
ciesi pieskravéjiet sprléjuma skravi (A).

Att.27

PIEZIME:

. Pastav 4 panémieni, ka novietot garenzagésanas
ierobezotaju, ka attélots ZImé&juma.
GarenzagésSanas ierobezotaja malas ir divas
spraugas: viena ir ar paceltu apmali tas tuvuma
tajad pasa puseé, bet otra - bez tas. lzmantojiet
garenzagéSanas ierobeZotdja virsmu, kad ta
apmale ir vérsta pret apstradajamo materialu, tikai
tad, ja nozagéjat gabalu no tieva apstradajama

materiala.
Att.28
PIEZIME:
. Lai  mainitu garenzagéSanas ierobeZotaja

novietoSanas panémienu, nonemiet to nost no
ierobezotaja turekla, atskrivéjot spiléjuma skravi
(A), un mainiet garenzagéSanas ierobeZotaja
atloku pret ta turekli ta, lai ierobeZotajs batu vérsts
pret So turekli atbilstoSi veicamajam darbam, ka
attélots ziméjuma.

levietojiet ~ kvadratuzgriezni  garenzagéSanas
ierobeZotaja turekla aizmuguré jebkura no
ierobeZotaja spraugam ta, ka attélots Zim&juma..

Lai A vai B panémienu mainitu uz C vai D
panémienu vai otradi, no garenzagéSanas
ierobezotaja turekla noskraveéjiet kvadratuzgriezni
un spilejuma skravi (A), tad novietojiet spilgjuma
skravi (A) un kvadratuzgriezni pretéja
garenzagéSanas ierobeZotaja turekla stavokir,
salidzindjuma ar sakotnéjo stavokli. CieSi
pieskravéjiet  spiléjuma  skravi  (A), kad
garenzagésanas ierobezotaja turekla
kvadratuzgrieznis ir ievietots ierobeZotaja sprauga.
levietojiet ~ kvadratuzgriezni  garenzagéSanas
ierobezotaja turekla aizmuguré jebkurd no
ierobeZotaja spraugam ta, ka attélots zim&juma..
Att.29
Garenzagésanas ierobezotajs ir noreguléts rapnica ta,
ka tas atrodas paraléli asmens virsmai. Parbaudiet, vai
tas atrodas paraléli. Lai parliecinatos, vai
garenzagésanas ierobezotajs atrodas paraléli asmenim,
ar zagéesanas dziluma reguléSanas rokturi noreguléjiet
asmens augstumu ta, lai asmens atrastos augstakaja
stavoklT no galda. Vienu no asmens zobiem atziméjiet ar
krasaino zimuli. Izmériet attalumu (A) un (B) starp
garenzagéSanas ierobezotaju un asmeni. Abus
mérjjumus veiciet, izmantojot ar krasaino zimuli
atzimétos zobus. Siem abiem mérjumiem jabat
identiskiem. Ja garenzagésSanas ierobeZotdjs nav
paraléls asmenim, rikojieties $adi:
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Att.30

(1) ReguléSanas skrdvi pagrieziet pretégji
pulkstenraditaja virzienam.
Att.31
Att.32
(2) Parvietojiet garenzagéSanas ierobezotaju
priek$&jo malu nedaudz uz labo vai uz kreiso
pusi, l1dz tas atrodas paraléli asmenim.
(3) Ciesi pieskravéjiet garenzagésanas
ierobeZotaja reguléSanas skravi.
/AuzMANIBU:

- Obligati noregul&jiet garenzagésanas ierobezotaju,
lai tas atrodas paraléli asmenim, jo pretéja
gadijuma var bt bistama atsitiena situacija.

. Obligati noreguléjiet garenzagésanas ierobezotaju,
lai tas nesaskartos ar aug$éjo asmens turekli vai
zaga asmeni.

. Nemainiet darbarika stavokli vai neparnésjjiet to,
turot aiz garenzagésanas ierobezotaja.

. Pacelot uzstaditu garenzagéSanas ierobeZotaju
vai, ar roku satverot td aug$éjo galu un spécigi
stumjot to uz labo un kreiso pusi, iesp&ams
sabojat gan ierobezotaju, gan ta darbibu.

Lenkveida mérinstrumenta uzstadiSana un
reguléSana

Att.33

Uzstadiet lenkveida mérinstrumenta, ta varpstu ievietojot
viend no divam rievam galda priekSpusé. AtbilstoSi
veicamajam darbam wuz lenkveida mérinstrumenta
iespéjams uzstadit ta ierobezotaju, ko izmanto ari ka
garenzagésanas ierobezZotaju.

Putek]u maiss

Att.34

Lietojot puteklu maisu, zagéSanas laika neizcelas putekli,
jo pavisam vienkarsa veida tie tiek savakti. Lai uzstadrtu
puteklu maisu, uzlieciet to uz putek|u sprauslas.

Kad puteklu maiss ir aptuveni I1dz pusei piepildits,
nonemiet to nost no darbarika un stiprinajumu izspiediet
ara. IztukSojiet maisa saturu, viegli pa to pasitot, lai
atdalitu iekSpusé pielipusas dalinas, kas turpmak varétu
traucét putek|u savakSanai.

Att.35

Ja §im zagim pievienosiet putek|stcéju, darbs ar to bas
vél efektivaks un tiraks.

Att.36

Lokveida savienojums

Att.37

AuzmANIBU:

. Versiet lokveida savienojuma izvadatveri tada
virziena, kura izplades putekli un skaidas nelido
darbarika un cilvéku, kas atrodas darba zona,
virziena.
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Mainot putek|u izvades virzienu, piestipriniet lokveida
savienojumu.

Apstradajama materiala nostiprinasana

/\BRIDINAJUMS:

. Loti svarigi, lai apstradajamais materials vienmér
batu pareizi un cieSi nostiprinats ar skravspilem. Ja
Sadi nerikosieties, darbariks un/vai apstradajamais
materials var sabojaties. REZULTATA VARAT ARI
GUT IEVAINOJUMUS. Turklat, kad zagésana ir
pabeigta, NEPACELIET asmeni, Iidz tas nav
pilntba parstajis darboties.

Vertikalas skravspiles

Att.38

Vertikalas skravspiles var uzstadit divos stavok|os - vai
nu vadotnes ierobezZotaja kreisaja vai labaja pusé.

levietojiet skrdvspilu stieni vadotnes ierobeZotaja
cauruma un pieskrivéjiet spilgjuma skravi, lai
nostiprinatu So stieni.

Novietojiet skravspilu kloki atbilstoSi apstradajama

materiala biezumam un formai un nostipriniet skravspilu
kloki, pieskrivéjot spilgjuma skravi. Ja skrdve, ar ko
piestiprinats skravspilu klokis, saskaras ar vadotnes
ierobezotaju, uzstadiet to &1 kloka pretéja puse.
Parliecinieties, vai, nolaizot rokturi uz leju Iidz galam,
darbariks nesaskaras ar skravspiléem. Ja darbariks ar
tam saskaras, mainiet skravspilu stavokli.

Spiediet apstradajamo materidlu Ilidzeni uz vadotnes
ierobeZotdja un pagriezama galda. Novietojiet
apstradajamo materialu vélamaja zagésanas stavoklt un
cieSi to piestipriniet, pievelkot skrivspiju rokturi.

/AuzMANIBU:

. Apstradajamajam materialam jabat cieSi
piestiprinatam pie pagriezama galda un vadotnes
ierobeZotaja.

Darbarika uzstadisana galda zaga rezima

/AAUzZMANIBU:

. Pirms ekspluatacijas galda zaga rezima parbaudiet,
vai pagriezamais galds ar vadotnes ierobezotaja
spil&juma skravi ir nostiprinats 0° zagéSanas lenkT.

. Pirms ekspluatacijas galda zaga rezima parbaudiet,
vai darbarika galvina ir nostiprinata ar sviru.

. Pirms ekspluatacijas galda zaga
parbaudiet, vai SkeloSais nazis ir
nostiprinats tam paredzétaja vieta.

. Pirms ekspluatacijas galda zaga rezZima nonemiet
apak$éjo asmens aizsargu C.

. Galda zaga rezima atlaidiet apak$éjas robezas
aizturi.

Piegadajot darbariku no rdpnicas, tas ir uzstadits
lenkzaga rezima. Pirms ekspluatacijas galda zaga
rezZima mainiet uzstadijumu un ievérojiet turpmak
redzamo proceddru.

rezima
pareizi
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1. Pagriezama galda nostiprinasana

Att.39
Lai  nostiprindtu  pagriezamo galdu, cieSi
pieskravéjiet vadotnes ierobezZotaja spiléjuma

skrvi 0° zagésanas lenkT.
2.

Att.40

Nostipriniet darbarika galvipu, pievelkot
bultinas virziena, ka attélots zim&juma.

Darbarika galvinas nostiprinaSana
sviru

3.

Att.41
Parbaudiet, vai apak$éjas robezas aiztura gals
atrodas A stavokl, ka attélots ziméjuma. Ja
apak$éjas robezas aizturis atrodas B stavoklr,
pagrieziet ta galu pretéji pulkstenraditaja virzienam
lidz A stavoklim.

Apakseéjas robezas aiztura atbrivoSana

Autogoods “130”



1. Skelo3ais nazis
2. Spilejuma uzgrieznis

Stavoklis (1. zim.) jamaina $adi.

(1) Atskraveéjiet spiléjuma uzgriezni (2. zim.).

(2) Pavelciet un grieziet SkeloSo nazi bultinas
virziena Iidz 90° lenka stavoklim (3. zim.).
Tad to nedaudz iespiediet uz iekSu ta, lai tas
Saja stavoklt nofiksétos.

Paceliet apak3&jo asmens aizsargu A, ar
roku turot ta izcilni, ITdz galam, taja pasa laika
sviru, kas atrodas pie roktura, virzot pa kreisi,
un tad atlaidiet $o sviru (4. zZim.).

Spiediet SkeloSo nazi bultinas virziena (skat. 5.
Zim.) ta, lai tas bitu savietots ar zaga asmeni.
Kad SkeloSais nazis ir parvietots bultinas
virziena, ka attélots zim&uma, atlaidiet
apak$éjo asmens aizsargu A.

Kad SkeloSais nazis ir savietots, cieSi
pievelciet sp1léjuma uzgriezni (skat. 6. zim.).

(©)

(©)
®)

(6)

5. Apakseja asmens aizsarga C nonemsana

Att.42
Nonemiet no galda apak$éjo asmens aizsargu C,
atskravéjot spiléjuma skravi.

6. Darbarika galvinas nobloké3Sana viszemakaja
stavokilr.

Att.43

Att.44
Kad 8kelSanas nazis ir uzstadits galda zaga
rezima stavokli, pavelciet aizturi bultinas A virziena
un, to velkot, pagrieziet to bultinpas B virziena Iidz
90° lenkim. Tad nolaidiet rokturi uz leju, lai
noblokétu darbarika galvinu.

/AAUzMANIBU:

. Ja darbarika galvipu nav iesp&ams noblokét
viszemakaja stavokll, vairakas reizes pagrieziet
dziluma reguléSanas rokturi pulkstenraditaja
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virziena.

. Pirms darbarika apgrieSanas vienmér parbaudiet,
vai aiztura tapa ir cieSi nostiprindjusi darbarika
galvinu viszemakaja stavokir.

7.  Darbarika apgrieSana

/A\BRIDINAJUMS:

- Pirms apgrieSanas parbaudiet, vai darbariks ir
izslégts un atvienots no elektrotikla.

. Spiezot sviru uz leju, nekada gadijuma neturiet
roku/pirkstu sviras un galda savienotajdalas zona.

Att.45
Ar vienu roku turiet galda malu vidd, ar otru roku
nospiediet sviru uz leju, galda malu turot cieSi, un
uzmanigi grieziet galdu, lai to apgrieztu otradi.
Turiet to, I1dz tas noblokéjas.

8. Aug3éja asmens aizsarga uzstadiSana

Att.46
Nospiediet augSéja asmens aizsarga mala esoSo
spiezampogu, turot to nospiestu, novietojiet
aizsargu uz SkeloSa naza ieroba, un tad atlaidiet
spiezampogu.
Atlaizot spiezampogu, parbaudiet, vai aug$é&jais
asmens aizsargs ir nostiprinats, paméginot to
izvilkt ara.

AuzMANTBU:

. Kad augS$éjais asmens aizsargs ir uzstadits,

parbaudiet, vai tas darbojas vienmérigi.
Darbarika uzstadiSana lenkzaga rezima
/\BRIDINAJUMS:

. Pirms darbarika ekspluatacijas lenkzaga rezima
obligati uzstadiet apak$€jo asmens aizsargu C.
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Lai nomainttu uzstadito galda zaga reZimu uz lenkzaga
rezimu, sadala " Darbarika uzstadiSsana galda zaga
reZima " minéto proceddru izpildiet apgriezta seciba.

1.

AugSéja asmens aizsarga nonem3sana
Nospiediet augS€ja asmens aizsarga mala esoSo
spiezampogu, un tad, turot pogu nospiestu,
vienkarSi nonemiet aug$éjo asmens aizsargu,
celot augSup.

Apaks$éja asmens aizsarga C uzstadiSana
Novietojiet uz galda apak$éjo asmens aizsargu C

ta, lai bdtu ievietots galda atverg, un tad cieSi
pieskraveéjiet sprlgjuma skravi.

Darbarika apgrieSana
Skatiet dalu ar tddu paSu nosaukumu sadala
"Darbarika uzstadiSana galda zaga rezima ".

Darbarika galvinas atbrivoSana no viszemaka
stavok]a.

Att.47

5.

Turot rokturi, pavelciet aiztura tapu bultipas A
virziena un, to velkot, pagrieziet to bultinas B
virziena Ndz 90° lenkim, un tad lénam paceliet
rokturi.

Skelo3a naza stavokla mainiSana

Fig.1 Fig.2

=

Skelosais nazis
ot

p1léjuma uzgrieznis

Skelo3a naza stavoklis (1. Zim.) jamaina $adi.

(1) Atskrivéjiet spiléjuma uzgriezni un ar roku
turiet apak$&jo asmens aizsargu A aiz ta
izcilna (2. zim.).

(2) Turot apak$éjo asmens aizsargu A, pavelciet
SkeloSo nazi ta, lai tas grieztos, un pagrieziet
to stavoklT, kas ir bultinas virziena (3. zim.).

(3) Turot SkeloSo nazi Saja stavokll, atgrieziet
apak$éjo asmens aizsargu A ta sakotnéja
stavokli un cieSi pievelciet spiléjuma
uzgriezni (4., 5. Zim.).

EKSPLUATACIJA

AUzMANIBU:

Pirms ekspluatacijas obligati atbrivojiet rokturi no
zemaka stavokla, pavelkot aiztura tapu un
pagriezot to 90° lenkT.

Pirms slédza ieslégSanas parbaudiet, vai asmens
nesaskaras ar apstradajamo materialu, u.c..

ZAGESANA KA AR LENKZAGI

/A\BRIDINAJUMS:

Parbaudiet, vai apak$éjais asmens aizsargs C ir
uzstadits pirms izmantoSanas lenkzaga rezima.

AUzZMANIBU:

1.

Zageéjot nespiediet parak daudz uz roktura. Spiezot
parak stipri, dzinéjam var rasties parslodze un/vai
zagésanas efektivitate var mazinaties. Spiediet
rokturi uz leju tikai tik spécigi, cik vajadzigs, lai
sazagétu vienmérigi, ievérojami nemazinot
asmens atrumu.

Lai zagétu, uzmanigi spiediet uz leju rokturi. Ja
rokturi spiedisiet uz leju spécigi vai ja spiedisiet to
no saniem, asmens vibrés un vairs nevirzisiet pa
atziméto Iniju uz apstradajama materiala (zaga

atzimi), un zagis vairs nesazagés precizi.

Zagésana ar spiedienu

Att.48
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Nostipriniet apstradajamo materialu pie vadotnes
ierobeZotaja un pagriezama galda. leslédziet
darbariku, asmenim nesaskaroties ar virsmu, un
pirms ta nolaiSanas lejup nogaidiet, kamér asmens
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3.

darbojas ar pilnu jaudu. Tad, lai zagétu materialu,
uzmanigi nolaidiet rokturi Iidz viszemakajam
stavoklim. Kad zagéSana ir pabeigta, izslédziet
darbariku un NOGAIDIET, LIDZ ASMENS IR
PILNIBA PARSTAJIS DARBOTIES pirms atgrieZat
to atpaka| pilntba paceltaja stavokIr.

ZageSana lenki
Skatiet  iepriek$
noreguléSana”.

sadalu ,Zagesanas lenka

Sliplenka zagésana

Att.49

Atbrivojiet sviru un, lai uzstaditu slipo lenki,
sasveriet zaga asmeni (skatiet iepriek§ sadalu
"Slipa lenka noreguléSana”). Obligati vélreiz no
jauna cieSi pievelciet sviru, lai droSi nostiprinatu
izvéléto slipo lenki. Nostipriniet apstradajamo
materidlu  pie vadotnes ierobezotdja un
pagriezama galda. leslédziet darbariku, asmenim
nesaskaroties ar virsmu, un nogaidiet, kamér
asmens darbojas ar pilnu jaudu. Tad uzmanigi
nolaidiet rokturi Nidz viszemakajam stavoklim,
spiezot paraléli asmenim. Kad zagéSana ir
pabeigta, izslédziet darbartku un NOGAIDIET,
LIDZ ASMENS IR PILNIBA PARSTAJIS
DARBOTIES pirms atgriezat to atpakal pilntba
paceltaja stavokir.

AUzZMANIBU:

Vienmér parbaudiet, vai sliplenka zagésanas laika
asmens virzisies uz leju slipa lenka virziena.
RUpéjieties, lai netuvinatu rokas zaga asmens
celam.

Sliplenka zagéSanas laika var gadities ta, ka
nozagétais gabals atbalstisies pret asmens malu.
Ja asmeni pacelsiet, kamér tas vél griezas,
asmens var S0 gabalu ieraut un tad izsvaidit
nozagétus gabalinus, kas ir bistami. Asmens
japace| TIKAI tad, kad asmens ir pilntba parstajis
darboties.

SpieZot rokturi uz leju, spiediet paraléli asmenim.
Ja zaggéjot nespiedisiet paraléli asmenim, asmens
lenkis var nobidities, un zagis vairs nesazagés
precizi.

Kombinéta zageéSana
Kombinéta zagésana ir process, kura slipais lenkis
uz apstradajama materiala tiek veidots vienlaicigi
ar zagéSanas lenki. Kombinéto zagesanu
iespéjams veikt tabula redzamaja lenkT.

Slipais lenkis ‘ Zagasanas lenkis |

45° | Pa kreisi un pa labi 0°- 45°_|

Zagejot kombinéti, skatiet skaidrojumus sadala
"ZagéSana ar spiedienu”, "ZagéSana lenk™ un
"Sliplenka zagésana".

5.

Aluminija profilu zagésana

Att.50

Aluminija  profilu  nostiprinaSanai  izmantojiet
starplikas blokus vai atgriezumu gabalus, ka
attélots ziméjuma, lai aluminijs nedeformétos.
Zageéjot aluminija profilu, izmantojiet zagésanas
smérvielu, lai uz asmens nenogulsnétos aluminija
materials.

AUzZMANIBU:

Nekad nezagéjiet biezus vai apalus aluminija
profilus. Biezi aluminija profili darba laika var klat
valigi, bet apalus profilus ar So darbariku nav
iesp&jams ciesi nostiprinat.

Nekad nezagéjiet aluminiju galda zaga (darba
galda) rezima.

ZAGESANA KA AR GALDA ZAGI (DARBA
GALDA REZIMS)

AuzmANIBU:

Vienmér izmantojiet  darba  palighidzeklus,
pieméram, bidstienpus un bidiSanas blokus, ja
pastav risks, ka josu rokas vai pirksti atradisies
asmens tuvuma.

Vienmér turiet apstradajamo materialu cieSi pie
galda. Padeves laika to nelokiet un negrieziet. Ja
apstradajamais materials ir saloctts vai sagrozits,
var rasties bistami atsitieni.

NEKAD neiznemiet apstradajamo materialu ar3,
kamér asmens griezas. Ja apstradajamais
materials jaiznem ara pirms zagésana ir pabeigta,
vispirms  izslédziet darbariku, cieSi  turot
apstradajamo materialu. Pirms apstradajama
materiala iznemS8anas nogaidiet, Iidz asmens ir
pilntba parstajis darboties. Neievérojot 30
noteikumu, var izraisTt bistamus atsitienus.

NEKAD neiznemiet ara nozagéto materialu, kamér
asmens grieZas.

NEKAD zaga asmens cela nelieciet rokas vai
pirkstus.

Vienmér cieSi  piestipriniet garenzagésanas
ierobeZotaju, jo pretéja gadijuma var izraisit
bistamus atsitienus.

Vienmér izmantojiet darba  palighdzek]us,
pieméram, bidstienus un bidiSanas blokus, zagéjot
Saurus materialus, vai ja cokolveida galvina
zagésanas laika nav redzama.

Darba paliglidzek]i

Bidstieni, bidiSanas bloki vai paligierobezotajs ir darba
paliglidzek|i. Izmantojiet tos, lai zagétu drosi un ar
parliecibu, ka operatoram nebis japieskaras asmenim
ne ar vienu kermena daju.
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Bidisanas bloks

120m

]

1

1. Paraléli priekSpusei/malai
2. Rokturis

3. Kokskrave

4. Savietot kopa

Izmantojiet 19 mm finiera gabalu.

Rokturim jaatrodas finiera gabala vidd. Piestipriniet ar
imi un kokskravém, ka attélots. Pie finiera vienmér
japielimé mazs koka gabalins 9,5 mm x 8 mm x 50 mm
izméra, lai asmens nek|dtu truls, ja operators nejausi
iezagé bidiSanas bloka. (BidiSanas bloka nekad
nedzeniet naglas.)

Paligierobezotajs

Att.51

No 9,5 mm un 19 mm finiera gabaliem izveidojiet
paligierobezotaju.

Garenzagésana

/AAUzMANIBU:

. Zagejot gareniski, no galda nonemiet lenkveida
mérinstrumentu.

. Zagejot garus vai lielus materialus, vienmér
nodroSiniet  piemérotu  atbalstu aiz  galda.
NEPIELAUJIET, ka gar$ délis uz galda kustétos
vai biditos. Rezultatd asmens var iestrégt, un var
palielinaties atsitena un ievainojuma  risks.
Atbalstam jabat vienada augstuma ar galdu.

1. Noreguléjiet zagéSanas dzilumu nedaudz augstak
par apstradajama materidla biezumu. Lai to
noregulétu, skatiet sadalu " Zagésanas dziluma
reguléSana ".

2. Novietojiet garenzagésanas ierobeZotaju
vélamaja garenzagéesanas platuma un nostipriniet
to, pieskravéjot spiléjuma skravi (A). Pirms
zageSanas gareniski parliecinieties, vai ir
pieskrivétas abas garenzagésanas ierobezotaja
turekla skraves. Pieskrivéjiet tas vélreiz, ja tas
nav pietiekami cieSi pieskravétas.

3. leslédziet darbariku un apstradajamo materialu
kopa ar garenzagéSanas ierobeZotaju uzmanigi
padodiet asmenT.

(1) Ja garenzagésanas platums ir 150 mm un
plataks, ar vienu roku uzmanigi padodiet
apstradajamo materialu. Ar otro roku turiet
apstradajamo materialu tam paredzétaja
vieta pret garenzagésanas ierobezotaju.

Att.52
(2) Ja garenzagésanas platums ir 65 mm - 150
mm, ar bidstieni padodiet apstradajamo
materialu.
Att.53
(3) Jagarenzagésanas platums ir mazaks par 65
mm, bidstieni nav iesp&jams izmantot, jo tas
atsitisies pret asmens aizsargu. Izmantojiet
paligierobeZotaju un bidisanas bloku.

Pievienojiet paligierobezotaju pie
garenzagésSanas ierobezotaja ar divam "C"
skavam.

Att.54
Padodiet apstradajamo materialu ar roku,
kameér ta gals atrodas apméram 25 mm no
augSéja galda priek3eéjas malas. Turpiniet
padevi, izmantojot  bidiSanas bloku
paligierobeZotaja augsdala, kamér zagéSana
ir pabeigta.

Att.55

Skérszagésana

/AuzMANIBU:

. Zagejot  Skérseniski, nonemiet no galda

garenzagésanas ierobezotaju.
. Zagejot garus vai lielus materialus, vienmér

nodroSiniet piemérotu atbalstu galda malas.
Atbalstam jabat vienada augstuma ar galdu.
- Vienmér rapégjieties, lai netuvinatu rokas asmens
celam.
Lenkveida mérinstruments
Izmantojiet lenkveida mérinstrumentu 4 veidu zagésanai,
ka attélots Zim&juma.

Att.56

/AuzMANIBU:

. Uzmanigi nostipriniet rokturi uz lenkveida
mérinstrumenta.

. Novérsiet apstradajama materiala un
mérinstrumenta  parbidisanos, stingri  pieturot

materialu, Tpasi zagéjot lenkT.
. NEKAD neturiet un nesatveriet apstradajama
materiala daju, ko paredzéts nozagét.
Lenkveida mérinstrumenta lietoSana
Att.57
Bidiet lenkveida mérinstrumentu galda platajas rievas.
Atbrivojiet rokturi uz mérinstrumenta un savietojiet to
Iidz vélamajam lenkim (0° I1dz 60°). Paceliet detalu uz
augSu viena Iiment pret ierobeZotaju un uzmanigi
iebidiet asment.
Koka paligfiniereéjums (lenkveida
meérinstruments)
Att.58
Lai gar$ délis nesvarstitos, uz lenkveida mérinstrumenta
novietojiet ierobezoSanas paligdéli. Pé&c caurumu
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izurbSanas pieskravéjiet ar bultskrdvém/uzgriezniem,
tomér stiprindjumi  nedrikst izvirzites uz aru no
finieréjuma.

Darbarika parnésasana

Att.59

Parbaudiet, vai darbariks ir atvienots no elektrotikla. Ja
darbariks tikko ir ekspluatéts lenkzaga rezima,
nostipriniet asmeni 0° sliplenkl un pagriezamo galdu
grieziet Iidz 0° zagéSanas lenkim. Nolaidiet rokturi uz
leju ldz galam un noblok€jot rokturi zemakaja stavoklr,
pilnTba nospieZot aiztura tapu.

Parnésajiet darbariku, turot to aiz zim&uma attélotas
dalas.

Att.60

/AUzMANIBU:
. Pirms darbarika parnésasanas vienmér nostipriniet
visas kustigas dalas.
. Pirms darbarika parnésasanas vienmér iestatiet to
lenkzaga rezima
. Parbaudiet, vai uz darbarika ir uzstadits apakséjais
asmens aizsargs C.

APKOPE

/AuzMANIBU:

. Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un
atvienots no barosanas.

. Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,

atSkaidrtaju, spirtu vai lidzigus Skidrumus. Tas var
radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.
/\BRIDINAJUMS:
. Lai darba rezultats batu maksimali kvalitativs un
dro8s, vienmér parbaudiet, vai asmens ir ass un
tirs.

ZagéSanas lenka noreguléSana

Sis darbariks ir uzmanigi noreguléts un savietots

rdpnica, tacu, ja ar to nerikosieties saudzigi, tas vairs

var nebdt pareizi noreguléts. Ja darbariks nav pareizi

savietots, rikojieties Sadi:

1. Zagesanas lenkis

Att.61
0° zagésanas lenka bultskrives atrodas Cetros
stavok|os.
No galda apakSpuses atskravéjiet cetras 0°
zagéSanas lenka bultskrives, griezZot tas pretéji
pulkstenradttaja virzienam.
Nolaidiet rokturi uz leju Iidz galam un noblok€jot to
zemakaja stavokll, nospiezot un pagriezot aiztura
tapu pulkstenraditaja virziena Iidz 90° lenkim. Ar
lenkméru, lekalu, u.c. izlidziniet asmens malu ar
vadotnes ierobeZotaja priekSéjo daju. Tad no galda
apakSpuses cieSi pieskravéjiet Cetras apakséja
kloka reguléSanas skraves. Parbaudiet, vai raditajs

84

ir vérsts pret 0° lenka atzimi uz zagésanas lenka
skalas. Ja td nav, noregulgjiet raditaja stavokli,
atskriivéjot skrivi, ar ko tas piestiprinats. Péc ta
noreguléSanas ciesi pieskravéjiet skravi.

Att.62

2,
Att.63
()]

Slipais lenkis

0° slipais lenkis

Nolaidiet rokturi uz leju hdz galam un
nobloké&jot to zemakaja stavoklT, nospiezot un
pagriezot aiztura tapu pulkstenraditaja
virziena Iidz 90° lenkim. Atbrivojiet sviru, kas
atrodas darbarika aizmuguré.

Lai asmeni sasvértu uz labo pusi, divas vai
tris reizes pretéji pulkstenraditaja virzienam
no galda apakSpuses pagrieziet 0° sliplenka
reguléSanas bultskravi, kas atrodas apakséja
kloka labaja pusé.

Ar lenkméru, lekalu, u.c. rapigi izlidziniet
asmens malu ar pagriezama galda augS$éjo
virsmu, pagriezot 0° sliplenka reguléSanas
bultskravi pulkstenraditaja virziena.

Att.64
Parbaudiet, vai raditajs, kas atrodas uz
pagriezama galda, ir vérsts pret 0° lenka
atzimi uz slipa lenka skalas, kas atrodas uz
kloka turekla. Ja tas nav vérsts pret 0° lenka
atzimi, atskravéjiet skravi, ar ko piestiprinats
raditajs, un noreguléjiet pédgjo ta, lai tas batu
Vvérsts pret 0° lenka atzimi.
Att.65
(2) 45° slipais lenkis
Reguléjiet 45° sliplenki tikai péc tam, kad ir
noreguléts 0° sliplenkis. Lai noregulétu 45°
sliplenki, atbrivojiet sviru un sasveriet asmeni
pa kreisi l1dz galam. Parbaudiet, vai raditajs,
kas atrodas uz kloka, ir vérsts pret 45° lenka
atzimi uz slipa lenka skalas, kas atrodas uz
kloka turekla. Ja raditajs nav versts pret 45°
lenka atzimi, no galda apakSpuses pagrieziet
apakséja kloka kreisaja pusé esoSo 45°
sliplenka reguléSanas bultskravi, Iidz raditajs
ir vérsts pret 45° lenka atzimi.

Ogles suku nomaina

Att.66

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas ir nolietojusas 1dz robeZas atzimei, nomainiet tas.
Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var brivi
ieiet tureklos. Abas ogles sukas ir janomaina vienlaikus.
Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

Nonemiet sukas turekla vacinus ar skravgrieza palidzibu.
Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet jaunas un
nostipriniet sukas turekla vacinus.

Att.67
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Péc ekspluatacijas

Lai nodroSinatu maksimalo ekspluatacijas laiku,
péc darba ar lupatinu vai ko ldzigu no darbarika
notiriet tam pielipusas skaidas un putek|us.
Rapéjieties, lai asmens aizsargi bdtu tiri, ievérojot
iepriek§ minétaja sadalda "Asmens aizsargs"
minétos noradijumus. Slhido3as dalas ieellojiet ar
masinellu, lai tas nesardsétu.

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt tikai
Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér
izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

AUzZMANIBU:

Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lietoSanai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un rku izmantoSana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam mérkim.

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.

Zaga asmeni ar térauda un karbida uzgaliem
Vertikalas skravspiles

Uzgrieznu atsléga 6

Putek|u maiss

Lenkmeérs

Putek|u aizsargs (apak$éjais asmens aizsargs C)
Bidstienis

Lineala montéjums (garenzagésanas ierobeZotajs)
Lenkveida mérinstruments

FikséSanas plaksnes (3 gabali)

SesSkautnu bultskraves (3 gabali)

Lokveida savienojums

Aug$éja aizsarga montéjums (augSéjais asmens
aizsargs)

PIEZIME:

Dazi saraksta noradttie izstradajumi var bat iek|auti
instrumenta komplektacija ka standarta piederumi.
Tie dazadas valstis var bat atskirigi.
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LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

1-1. Reguliavimo verzlé
1-2. Kojelé
2-1. Sesiakampis varztas
2-2. Fiksavimo ploksté
3-1.,U" formos grioveliai
4-1. Apatiné pjovimo disko apsauga A
4-2. Apatiné pjovimo disko apsauga B
5-1. Apatiné pjovimo disko apsauga C
(naudojama tik jZambaus pjovimo
rezimuy)
6-1. |spaudZiamas mygtukas
6-2. Prakirtimo peilis
6-3. VirSutiné pjovimo disko apsauga
(naudojama veikiant stalinio pjuklo
rezimu)
7-1. Sukiojamo pagrindo virSutinis
pavirSius
7-2. Disko aSmeny pakrastys
7-3. Kreiptuvas
8-1. Apatiné stabdiklio riba
8-2. Reguliavimo varZtas
8-3. Verzlé
9-1. SuverZimo varztas
9-2. Kreiptuvas
10-1. Rankena
10-2. Sukiojamas stalas
11-1. Svirtelé
12-1. Rankena
13-1. Svirtelé
13-2. Pjovimo gylio reguliavimo
rankenélé
14-1. Perjungimas | Zambaus pjovimo
rezimg
14-2. Perjungimas | stalinio pjoklo
pjovimo rezimag,
14-3. Atlaisvinimo mygtukas
14-4. Jungiklio spraktukas
14-5. Rankena
14-6. Svirtelé
14-7. |jungimo mygtukas
14-8. 1§jungimo mygtukas
15-1. Pjovimo gylio reguliavimo
rankenélé
16-1. Stabdiklio kaistis
17-1. Sesiabriaunis verZliaraktis
17-2. VerZzliarak¢io laikiklis
18-1. Segiakampés lizdinés galvutés
varztas
18-2. Sesiabriaunis verZliaraktis
18-3. ASies fiksatorius
19-1. Svirtelé
19-2. Pakeélimo svirtelé
20-1. Pjovimo diskas
20-2. Apatiné pjovimo disko apsauga B

21-1.
21-2.
21-3.
21-4.
22-1.

22-2.
22-3.
22-4.
22-5.
22-6.
23-1.
23-2.

23-3.
24-1.
24-2.
25-1.
25-2.
25-3.

26-1.
26-2.
26-3.
26-4.
26-5.
27-1.
27-2.
27-3.

27-4.
27-5.
27-6.
28-1.
28-2.
28-3.
29-1.
29-2.
29-3.
29-4.
29-5.
30-1.
31-1.
31-2.
31-3.
32-1.
32-2.
32-3.
33-1.
33-2.
33-3.
34-1.
34-2.
35-1.

Bendrasis apraSymas

Pjovimo disko gaubtas
Rodyklé

Pjovimo diskas

Rodyklé

Segiakampeés lizdinés galvutés
varztas

1Soriné tarpiné

Pjovimo diskas

Vidinis kraStas

Velenas

Ziedas

Suverzimo verzlé
Segiakampeés lizdinés galvutés
varztas

Prakirtimo peilis

Prakirtimo peilis

Pjovimo diskas

Disko plotis

Prakirtimo peilis
Segiakampés lizdinés galvutés
varztas

Prapjovos kreiptuvo laikiklis
Kreipiamoji pavaza
Suverzimo varztas (A)
SuverZimo varZtas (B)
Kreipiamoji plokstelé
Kreipiamoji plokstelé
Prapjovos kreiptuvo laikiklis
Linija, kurig reikia sulyginti su:
linija (A)

Pjovimo diskas

VirSutinis stalas

RuoSinys

Kreipiamoji plokstelé
Prapjovos kreiptuvo laikiklis
Pjovimo diskas

Kreipiamoji plokstelé
Prapjovos kreiptuvo laikiklis
Kvadratiné verzlé

Suverzimo varztas (A)
Suverzimo varztas (B)

Skalé

Kreipiamoji plokstelé
Prapjovos kreiptuvo laikiklis
Reguliavimo varztas
Kreipiamoji plokstelé

Pjovimo diskas

VirSutiné pjovimo disko apsauga
|Zambaus matuoklio kreiptuvas
|zambaus kampo matuoklis
Grioveliai

Dulkiy surenkamasis antgalis
Dulkiy maiSelis

Dulkiy maiSelis
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35-2.
37-1.
37-2.
38-1.
38-2.
38-3.
38-4.
38-5.
39-1.
39-2.
40-1.
41-1.
41-2.
42-1.
43-1.
44-1.

45-1.
45-2
45-3.
46-1.
46-2.
46-3.

47-1.
48-1.
49-1.
50-1.
50-2.
50-3.
50-4.
50-5.
51-1.
53-1.
54-1.
55-1.
55-2.
56-1.
56-2.
56-3.
56-4.

57-1.
57-2.
57-3.
59-1.
60-1.

62-1.
62-2.
62-3.
63-1.
63-2.

UZsegimas

Dulkiy surenkamasis antgalis
Alkané

Spaustuvo rankenélé
Spaustuvo strypas
Suverzimo varztas
Spaustuvo rankena
Kreiptuvas

Suverzimo varztas
Kreiptuvas

Svirtelé

Apatiné stabdiklio riba
Reguliavimo varZtas
Suverzimo varztas
Stabdiklio kaistis

Pjuklo galvuté uZzfiksuojama
Zemiausioje padétyje
Svirtelé

. Svirtelés vieta rankai/pirStui laikyti

UZkabinimo dalys

|spaudziamas mygtukas
Prakirtimo peilis

VirSutiné pjovimo disko apsauga
(naudojama veikiant stalinio pjaklo
rezimu)

Stabdiklio kaistis

Spaustuvas (priedas)
Spaustuvas (priedas)
Spaustuvas

Sketiklio kaladélé

Kreiptuvas

Aliuminio iSspaudimas

Skétiklio kaladélé

13oriné/krasto lygiagreté
Stimimo lazda

Pagalbinis kreiptuvas

Stdmimo trinkelé

Pagalbinis kreiptuvas

Skersinis pjovimas

|Zambusis pjovimas

|strizasis pjovimas
Kombinuotasis {Zambusis (kampy)
pjovimas

Griovelis

|Zambaus kampo matuoklis
Rankenélé

Stabdiklio kaistis

|rankio dalis, uz kurios laikoma
neSant

Trikampé liniuoté

Pjovimo diskas

Kreiptuvas

0° kampo reguliavimo varZtas
45° Kampo reguliavimo varZtas



64-1. Trikampé liniuoté
64-2. Pjovimo diskas
64-3. Sukiojamo stalo virSutinis

pavirsius

65-1. Petys
65-2. [striZoji skalé
65-3. Rodyklé

65-4. Sukiojamas stalas

66-1. Ribos Zymé
67-1. Sepetélio laikiklio dangtelis
67-2. Atsuktuvas

SPECIFIKACIJOS

Modelis

Pjovimo disko skersmuo
Disko korpuso storis

LF1000
260 mm
1,8mm -2,0 mm

Prakirtimo peilio storis 2,2mm
Skylés skersmuo
Europos Salims 30 mm
Didz. pjovimo matmetys (A x P), kai dirbant {Zambaus pjovimo rezimu disko skermuo 260 mm
. |Zzambusis kampas
|strizasis kampas o
o 20 mm x 180 mm
68 mm x 155 mm
45° (kairysis) 50 mm x 150 mm
Didz. pjovimo matmetys pjaunant 90° kampu, dirbant stalinio pjaklo rezimu (pjovimo stakliy rezimu) 70 mm
Greitis be apkrovos (min™) 2700

Stalo matmenys (P x I)

Matmenys (I x P x Al(pastaba)/A2)pastaba)), dirbant jzambaus pjovimo rezimu

stalinio pjaklo rezimu

Neto svoris
Saugos klasé

Pastabal Al: Aukstis iki jrankio galvutés
Pastaba2 A2: Aukstis iki stalo

500 mm x 555 mm
660 mm x 650 mm x 1 220 mm / 800 mm
660 mm x 650 mm x 1 060 mm / 845 mm

36 kg
)

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.

« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.
« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatyta metodikg ,EPTA -Procedure 01/2003"

Simboliai

END213-5

Zemiau yra nurodyti jrangai naudojami simboliai. Prie$
naudodami jsitikinkite, kad suprantate jy reikSme.

©0Q

®

4%

Pl [

Perskaitykite instrukcija.
DVIGUBA IZOLIACIJA

Saugodamiesi suZalojimy, kuriuos gali
sukelti skriejancios atliekos, baige pjauti
pjiklo galvute laikykite nuleide, kol
gelezté visiSkai sustos.

Nekiskite ranky ir pirSty prie geleztés.

PrieS pradédami dirbti, rdpindamiesi
savo saugumu, paSalinkite nuolauzas,
daleles ir pan. nuo stalo pavirSiaus.
Prie§ apsukdami jrankj aplink asj,
iSjunkite jj i maitinimo tinklo.

-
S

Paskirtis

NeSdami tinkamai

rankas.

jrankj, laikykite

Nepakelkite specialaus jtaiso virSutinio
galo jdédami ar iSimdami.

Tik ES Salims

NeiSmeskite elektrinés jrangos kartu su
buitinémis Siukslémis!

Pagal Europos Direktyvg 2002/96/EC
dél elektros ir elektroninés jrangos
atlieky ir jos vykdyma pagal vietinius
[statymus, elektriné jranga , pasibaigus
jos eksploatacijos laikui, turi bati atskirai
surenkama ir nusiysta | ekologiSkai

suderinama perdirbimo gamykla.
ENEO061-1

Sis jrankis skirtas tiksliam tiesiam ir kiiginiam medienos
pjovimui. Sj jrankj galima naudoti ir kGiginiam pjovimui, ir
staliniam pjovimui sukant jj per stalg aplink jo a3j.
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ENF002-2
Maitinimo Saltinis
Sj jrankj reikia jungti tik prie tokio maitinimo $altinio,
kurio jtampa atitinka nurodytaja jrankio duomeny
plokSteléje; galima naudoti tik vienfazj kintamosios
srovés maitinimo Saltinj. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél
gali blti naudojami prijungus prie elektros lizdf be
ateminimo laido.

ENG905-1
TriukSmas
TipiSkas A svertinis triukSmo lygis nustatytas pagal
EN61029:

Garso slégio lygis (Lpa): 91 dB(A)
Garso galios lygis (Lwa): 108 dB(A)
Paklaida (K) : 3 dB (A)

Dévékite ausy apsaugas

ENG900-1
Vibracija

Vibracijos bendroji verté (trijy aSiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN61029:

Vibracijos skleidimas (ay): 2,5 m/s? arba maziau

Paklaida (K) : 1,5 m/s?
ENG901-1

Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metoda ir ji galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali
bdti naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.

N\ISPEJIMAS:

. FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj, keliamos
vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydzio,
priklausomai nuo bidy, kuriais yra naudojamas Sis
jrankis.
Siekiant apsaugoti operatoriy, batinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami | visas darbo ciklo dalis, pavyzdziui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty jis
yra iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

ENHO003-14
Tik Europos Salims

ES atitikties deklaracija

Mes, ,Makita Corporation" bendroveé,

atsakingas gamintojas, pareiSkiame,

»Makita" mechanizmas(-ai):

Mechanizmo paskirtis:

Atveréiamas pjuklas

Modelio Nr./ tipas: LF1000

priklauso serijinei gamybai ir

atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC

badami
kad Sis
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ir yra pagamintas pagal Siuos standartus arba
normatyvinius dokumentus:

EN61029
Techniné dokumentacija saugoma:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England (Anglija)

21.1.2010

i

Tomoyasu Kato
Direktorius
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN (Japonija)

GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

A ISPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros smagj,
gaisra ir/arba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus ispéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziaréti ateityje.

ENB094-3
PAPILDOMOS |JRANKIO SAUGOS

TAISYKLES

DIRBANT KUGINIO PJUKLO REZIMU IR STALINIO

(SUOLINIO) PJUKLO REZIMU

1. Naudokite akiy ir klausos apsaugines
priemones. Reikia naudoti ir kitas tinkamas
asmenines apsaugos priemones.

2. JOKIU BUDU nemivékite pirstiniy dirbdami,
iSskyrus keisdami pjaklo geleztes ar dirbdami
su Siurk§€éiomis medziagos prie§ pradédami
dirbti jrankiu.

3. Grindys aplink jrankj turi bati gerai priziarimos,
ant jy negali bati palaidy medZzZiagy, pvz.,
droZliy ir nuopjovuy.

4. Nenaudokite pjuklo, jei apsauginiai jtaisai ir

peilis néra jtvirtinti. PrieS kiekvieng naudojima
patikrinkite, ar apsauginiai geleztés ijtaisai
tinkamai uZzsidaro. Nenaudokite pjaklo, jei
apsauginiai geleztés jtaisai nejuda laisvai ir

neuzsidaro is karto. Jokiu badu
neuZzfiksuokite ir nepririSkite apsauginiy
geleztés jtaisy atviroje padeétyje. Jei

apsauginiai geleztés jtaisai veikia netinkamai,
juos reikia nedelsiant sutaisyti.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Valykite ir saugokités, kad nepazeistuméte
veleno, jungiy (ypa€ montavimo pavirSiaus) ir
fiksavimo varzto, prie§ montuodami diska
arba ji montuodami. PaZeidus Sias dalis, gali
lazti diskas. Netinkamai sumontavus diska, jis
gali pradéti vibruoti / klibéti arba nuslysti.
Naudokite tik Siam jrankiui nurodytas junges.
Prie§ naudodami patikrinkite geleZztes, ar néra
jtrakimy ar pazeidimy. Nenaudokite paZeistos
ar deformuotos pjiiklo geleztés.

Naudokite tik gamintojo rekomenduojamas
pjaklo  geleztes, atitinkanc¢ias = EN847-1
standarta, ir atkreipkite démesj j tai, kad
raizymo peilis negali baiti storesnis uz pjaklo
geleztés atliekamo pjdvio plotj ir plonesnis uz
geleztés korpusa.

Visada naudokite Sioje instrukcijoje
rekomenduojamus priedus. Naudojant
netinkamus priedus, pvz., jpjautus Slifavimo
diskus, galima susizeisti.
Rinkdamiesi pjaklo geleztes,
medZiaga, kurig pjausite.
Nenaudokite pjuklo geleZz€iy, pagaminty i$
greitapjovio plieno.

Siekdami sumazinti skleidziama triukSma,
pasirapinkite, kad gelezté baty astri ir Svari.
Naudokite tinkamai pagalastas pjuklo geleztes.
Nevir§ykite maksimalaus grei€io, nurodyto ant
pjaklo geleztés.

Nepjaukite metaliniy daikty, pvz., viniy ir
varzty. PrieS dirbdami apziarékite ruoSinj ir
iSimkite visas vinis, varztus ir kitus pasalinius
daiktus.

PRIES pradédami pjauti iSmuskite klibanéias
Sakas i$ ruosinio.

Nenaudokite jrankio, jei aplinkoje yra degiy
skyséiy ar dujy.

PrieS jjungdami jrankj ir pradédami dirbti,
ripindamiesi savo saugumu, paSalinkite
nuolauzas, daleles ir pan. i§ darbo ploto ir nuo
stalo pavirSiaus.

Operatorius turi gerai zinoti, kaip naudoti,
reguliuoti ir valdyti jrankij.

Ziarékite, kad rankos bity kuo toliau nuo
pjaklo geleztés, kitiems asmenims liepkite
pasitraukti i$ geleztés kelio linijos, atitinkamai
atsistokite ir patys. Venkite salyéio su bet
kokia i§ inercijos judanéia gelezte. Ji gali

atsizvelkite j

sunkiai suZeisti; jokiu badu nesiekite uz
gelezteés.

Visada bukite budriis, ypa¢ kai atliekate
pasikartojan€ius monotoniSkus veiksmus.

Nepasiduokite apgaulingam saugumo jausmui.

Geleztés gali padaryti didziulés Zalos.
Prie$ jjungdami jungiklj, jsitikinkite, kad aSies
fiksatorius neuZfiksuotas.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.
30.

PrieS naudodami jrankj su ruoSiniu, leiskite
jam kurj laikg veikti be apkrovos. Atkreipkite
démesij j vibracijq arba klibéjima - tai reikstu,
kad jrankis netinkamai sumontuotas, arba kad
gelezté blogai subalansuota.

PrieS pjaudami palaukite, kol gelezté jsibégés
visu greiéiu.

Sio jrankio nenaudokite skobimui, droZimui ar
iSdrozy frezavimui.

DraudZiama $alinti nuopjovas ir kitas ruosinio
dalis i§ pjovimo vietos, kol jrankis veikia, o
virSutiné pjaklo dalis néra ramybés padétyje.

Pastebéje ka nors nejprasto, tuétuojau
nutraukite darba.
PrieS perkeldami ruoSinj arba keisdami

nustatymus, iSjunkite jrankj ir palaukite, kol
pjaklo gelezté sustos.
PrieS keisdami gelezte, atlikdami techninés

prieziaros darbus, arba  jei jrankis
nenaudojamas, iSjunkite jrankj iS elektros
tinklo.

Tam tikrose darbo metu atsirandanéiose

dulkése yra cheminiy medZiagy, Kkurios

sukelia vézj, apsigimimus ir jvairius Zzmogaus

reprodukcinés sistemos sutrikimus. Keli tokiy

medZziagy pavyzdziai:

- Svinas i§ medZzZiagos, nudazytos dazais,
kuriy pagrindq sudaro Svinas, ir

N arsenikas bei chromas ir chemiskai
apdorotos medienos.

Kuo dazniau dirbate tokius darbus, tuo

didesnis Siy medziagy keliamas pavojus.

Norédami sumazinti tokiy cheminiy medziagy
keliamus pavojus, dirbkite gerai védinamose
patalpose ir naudokite patvirtintas apsaugines
priemones, pvz., kaukes, sauganéias nuo
dulkiy, kurios specialiai sukurtos
mikroskopinéms daleléms sulaikyti.

Pjaudami prijunkite jrankj prie dulkiy rinktuvo.
Patikrinkite, ar darbastalis tinkamai
uzfiksuotas svirtimi, ja pasukus.

NAUDOJANT KUGINIO PIJUKLO REZIMU:

31

32.

33.

34.

35.

89

Pjakla naudokite tik medziui, aliuminiui ir
kitoms panaSioms medziagoms pjauti.

Jokiy veiksmy neatlikite rankomis, jei
pjaunate ruosinj arti pjaklo geleztés esancioje
vietoje. Atliekant bet kokius veiksmus
ruoSinys turi bati gerai atremtas j sukamajj
stalq ir kreipiamajj aptvara.

Isitikinkite, kad sukamasis stalas
pritvirtintas ir nejudés darbo metu.
Pjaudami jstrizai, patikrinkite, ar svirtis gerai
uzfiksuota. Norédami uzfiksuoti svirtj, verzkite
svirtele pagal laikrodzio rodykle.

PrieS jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar
gelezté nelieéia sukamojo stalo apatinéje
padétyje ir nelie€ia ruoSinio.

gerai
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36. Tvirtai laikykite rankena. Saugokités, nes
pjaklas darbo pradzios ir pabaigos metu

truputj pajuda aukStyn ar Zemyn.

NAUDOJANT  STALINIO (SUOLINIO) PJUKLO

REZIMU:

37. Jokiy veiksmy neatlikite rankomis.
»Rankomis" reiSkia laikydami arba
nukreipdami ruoS$inj rankomis, o ne jpjovos
aptvaru.

38. Patikrinkite, ar sukamasis stalas gerai
uZzfiksuotas.

39. Patikrinkite, ar svirtis gerai uZfiksuota

darbinéje padétyje. Norédami uzfiksuoti svirtj,
verzkite svirtele pagal laikrodZzio rodykle.

40. Gelezte uzdarykite stumiamaja lazda ar
kaladéle, nenaudokite ranky ar pirsty.

41. Prie§ jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar
gelezté nelie€ia raizymo peilio ar ruoSinio.

42. Nenaudojamos stumiamosios lazdos

neiSmeskite.

Ypatinga démesj skirkite nurodymams, kaip
sumazinti ATATRANKA. ATATRANKA yra staigi
reakcija | pjuoklo geleztés jstrigima, sulinkima
ar iSsiderinima. Dél ATATRANKOS ruosinys
iSmetamas i$ jrankio atgal, operatoriaus link.

43.

ATATRANKA GALI RIMTAI SUZEISTI.
ATATRANKOS galite iSvengti neleisdami
geleztei atSipti, iSlaikydami specialy jtaisa

lygiagrety geleztei, laikydami raizymo peilj ir
apsauginj geleztés jtaisa jy vietose ir tinkamai
dirbdami: nepaleisdami ruosinio, kol
nenustiméte jo iki galo uz geleztés, ir
nerézdami ruoSinio, kuris yra susisukes arba
deformuotas, arba neturi tiesios briaunos,
kuria jj baiti galima stumti palei aptvara.
Stenkités nestumti ruoSinio staigiai ar greitai.
Pjaudami kietus ruoSinius, stumkite juos kiek
galima lééiau. Stumdami nesulenkite ir
nesusukite ruoSinio. Jei (gelezté jstringa
ruoSinyje, nedelsiant iSjunkite jrankj. ISjunkite
jrankj iS elektros tinklo. Tada pa3alinkite
istrigima.

Prie$ apversdami jranki, batinai patikrinkite, ar
stabdiklio kaiStis gerai uZfiksavo jrankio
galvute apatinéje dalyje

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

44.

45.
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SUMONTAVIMAS

/\DEMESIO:
ant jy neturi bati palaidy medziagy, pavyzdziui, skiedry ir
nuopjovuy,.

Stakliy sumontavimas

Iki galo pailginus kojas, gaunamas auks$tas stalas.
Jeigu jrankis stovi nestabiliai, sukite jo kojose esancius
varztus, kol jrankis stovés stabiliai. Zigrédami i$ virSaus,
sukite prie$ laikrodzZio rodykle, kad koja sutrumpéty, ir
pagal laikrodzZio rodykle - kad ji pailgéty. Pareguliave,
patikrinkite, ar jrankis stovi stabiliai.

Pav.1

SeSiakampiais  varZtais ant jrankio trijy  kojy
sumontuokite fiksavimo ploksteles, jy kampu nupjautus
galus nukreipdami | iSore. Po to trimis varztais
pritvirtinkite jrankj ant stabilaus, lygaus pavirSiaus,
kiSdami juos | varztams jsukti fiksavimo plokstelése
padarytas skyles.

Pav.2

Sudedamos kojos leidZia padaryti Zema stala.

Pav.3

Kai jrankio kojos yra sudétos, pritvirtinkite jj,
panaudodami pieSinyje pavaizduotus U formos
griovelius.

VEIKIMO APRASYMAS

/A\DEMESIO:
Prie§ reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikimg visada patikrinkite, ar jrenginys iSjungtas,
o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Pjovimo disko apsauga
Pav.4
Pav.5
Pav.6

/A\DEMESIO:
Patikrinkite, kad rankenélés negalima bty nuleisti,
nepastimus | kaire Salia rankenélés esancios
svirtelés.
Patikrinkite, ar apatiné pjovimo disko apsaugos A
neatsidaro, kol Salia rankenélés esanti svirtelé
nepastumiama j auksciausiag rankenélés padétj.
Prie$ pradédami naudoti jZambaus pjovimo rezima,

patikrinkite, ar uzdéta apatiné pjovimo disko
apsauga C.
Stumiant svirtele kairén ir nuleidziant rankenéle,

automatiskai pakyla apatiné pjovimo disko apsauga A.
Apatiné pjovimo disko apsauga pakyla tada, kai ji
prisilieCia prie ruoSinio. Apatiné pjovimo disko
apsaugose jrengtos spyruoklés, kurios, baigus pjauti ir
pakélus rankenéle, sugrazina apsaugas | pradine padétj.
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VirSutiné pjovimo disko apsauga nusileidzia ant stalo
pavirSiaus, kai pro jg praleidziamas ruosinys. NIEKADA
NEISJUNKITE IR NENUIMKITE APATINES PJOVIMO
DISKO APSAUGUY, PRIE APATINIO PEILIO
APSAUGOS PRIJUNGTOS SPYRUOKLES ARBA
VIRSUTINES PJOVIMO DISKO APSAUGOS, iSskyrus
toliau nurodytg atvejj.

Savo paciy saugumui, visada palaikykite gerg visy
pjovimo disko apsaugy bikle. Bet kokj nenormaly
apsaugy veikima reikia tuoj pat pataisyti. Patikrinkite
spyruokle, ar ji gali sugrazinti apatine pjovimo disko
apsauga | pradine padéti NIEKADA NENAUDOKITE
|RANKIO, JEIGU APATINE PJOVIMO DISKO
APSAUGA, SPYRUOKLE ARBA VIRSUTINE PJOVIMO
DISKO APSAUGA YRA SUGADINTA, SU DEFEKTAIS
ARBA NUIMTA, i8skyrus toliau nurodyta atvejj.
NESILAIKANT SIU NURODYMU, KYLA DIDELIS
PAJOVUS SUNKIAI SUSIZEISTI.

PASTABA:
Tik toliau nurodytais atvejais galima nuimti
apsaugas. Tik naudojant stalinio pjoklo rezima,
nuimama apatiné pjovimo disko apsauga C. Tik
naudojant S$lifuoklio rezima, nuimama virSutiné
pjovimo disko apsauga.
Jeigu kuri nors i$ Siy permatomy, pjovimo disko apsaugy,
susitepa arba prie jos prilimpa pjuvenos ir pjovimo disko
negalima lengvai jzidréti, iSjunkite pjakla ir maitinimo
tinklo ir kruopS&iai nuvalykite apsaugas drégnu
skuduréliu. Plastmasinés apsaugos negalima valyti
tirpikliais arba naftos pagrindu pagamintais valikliais.
Jeigu apatiné apsauga A labai purvina ir vaizdas pro jg
pablogéja, atlikite tokius veiksmus. Iki galo pakelkite
rankenéle. Nuimkite pjovimo diska (zr. skyriy ,Pjovimo
disko sumontavimas arba nuémimas”). Stumdami
svirtele kairén, pakelkite apatine pjovimo disko apsauga
A. Kai apatiné pjovimo disko apsauga A yra tokioje
padétyje, valyma galima atlikti kruopS¢iau ir efektyviau.
Pabaige valyti, atlikite veiksmus atvirkStine tvarka ir
uzverzkite varzta.
UZsiterSus  virSutinei  pjovimo disko  apsaugai,
paspauskite jos priekyje esantj mygtuka | virSy ir
nuimkite virSutine pjovimo disko apsauga. Pabaige valyti,
visada gerai uzdeékite jg atgal.
Jeigu laikui bégant arba dél ultravioletiniy spinduliy
poveikio kuri nors i$ Siy apsaugy prarasty skaidruma,
susisiekite su ,Makita" techninio aptarnavimo tarnyba.
NEISJUNKITE IE NENUIMKITE APSAUGU.
Maksimalaus pjovimo pajégumo palaikymas
Pav.7
Sis jrankis gamykloje nustatytas maksimaliam pjovimo
pajégumui 260 mm pjovimo diskui.
Montuodami naujg pjovimo diska, visada patikrinkite
apatine ribine disko padétj ir, jeigu reikia, pareguliuokite
ja tokiu badu:
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/\DEMESIO:
Atlikdami  §j reguliavima,
maitinimo tinklo.
Pirmiausia, atjunkite jrankj nuo elektros tinklo. Iki galo
nuleiskite rankenéle. Verzliarakéiu sukite reguliavimo
varztg tol, kol peilio pakraStys truputj nusileis Zemiau
sukiojamo stalo pavirSiaus tame taSke, kur kreipiamojo
uztvaro priekis lieiasi su sukiojamo stalo virSutiniu

iSjunkite jrankj i3

pavirSiumi.

Nejjungdami jrankio, sukite pjovimo diskg ranka,
laikydami iki galo nuspaustg rankenéle, kad
patikrintuméte, ar pjovimo diskas neliegia jokios

apatiniame pagrinde esancios dalies. Jeigu reikia, dar
truputj pareguliuokite.

ADEVESIO:
Sumontave naujg pjovimo diska, visada patikrinkite,
ar visiSkai nuleidus rankenéle, pjovimo diskas
nelieia jokios apatiniame pagrinde esancios
dalies. Tikrinkite tik iSjunge jrankj i$ maitinimo
tinklo.
Sj jrankj galima naudoti su arba be apatinés ribos
nustatymo, perkeliant apatinés ribos fiksatoriy, kaip
parodyta pieSinyje.
Norédami naudoti jrankj be apatinés ribos, pasukite
fiksatoriaus galg prie$ laikrodzZio rodykle. Tokia padétis
tinkama platiems, ploniems ruoSiniams pjauti.
Norédami naudoti jrankj su nustatyta apatine riba, sukite
fiksatoriaus galg pagal laikrodzio rodykle. Tokia padétis
tinkama storiems ruoSiniams pjauti.

Pav.8
|Zambaus kampo nustatymas
Pav.9

Pav.10

Sukdami prie$ laikrodZio rodykle, atsukite ant kreiptuvo
esantj suverzimo varztg. Paéme uz rankenélés, pasukite
sukiojama stala. Pasuke rankenéle j tokig padétj, kurioje
rodyklé ant jstrizo kampo skalés rodo norimg kampa,
tvirtai priverzkite suverzimo varzta, sukdami ji pagal
laikrodzio rodykle.

/N\DEMESIO:
Sukdami sukiojamag pagrinda, rankenélé turi bati iki
galo pakelta.
Pakeite jzambyji kampa, visuomet uZtvirtinkite
sukiojama stala, tvirtai uzverZzdami suverZzimo
varzta.

Istrizo kampo nustatymas

Darbas jzambaus pjovimo rezimu

Pav.11

Pav.12

Norédami nustatyti strizg kampa, atlaisvinkite jrankio

gale esancig svirtele, sukdami prie$ laikrodZio rodykle.

Norédami pakreipti pjoklo peilj, stumkite rankenéle |
kaire, kol rodyklé ant jstrizos skalés rodys norima kampa.
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Po to, norédami uztvirtinti rankeng, uzverzkite svirtele,
sukdami jg pagal laikrodZio rodykle.

/\DEMESIO:
Sukdami sukiojamg pagrinda, rankenélé turi bati iki
galo pakelta.
Keisdami jstrizg kampa, visada uZtvirtinkite raneng,
uzverzdami svirtele paga laikrodZio rodykle.
Darbas stalinio pjaklo rezimu

Pav.13

Norédami nustatyti jstrizg kampa, atlaisvinkite po stalu,
jrankio priekyje esancia svirtele, sukdami pries laikrodZio
rodykle.

Norédami pakreipti pjaklo peilj, stumkite gylio nustatymo
rankenéle | kaire, kol rodyklé ant {strizos skalés rodys
norimg kampa. Po to, norédami uZtvirtinti rankena,
uzverzkite svirtele, sukdami jq pagal laikrodZio rodykle.

Jungiklio veikimas

Pav.14
Perjungimas j jZambaus pjovimo rezima

/\DEMESIO:
Prie§ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
jungiklis gerai jsijungia, o atleistas griZta | padétj
OFF (iSjungta).
Kai jrankio nenaudojate, iSimkite atlaisvinimo
mygtukg ir laikykite ji saugioje vietoje. Taip
apsisaugosite, kad be leidimo niekas nedirbty su
jrankiu.
Negalima stipriai spausti
nenuspaudus  atlaisvinimo
sugadinti jungiklj.
Kad svirtinis jungiklis nebaty atsitiktinai nuspaustas, yra
atlaisvinimo  mygtukas. Norédami jjungti jrankj,
pastumkite fiksavimo svirtele | kaire, spauskite
atlaisvinimo mygtuka, po to patraukite uz svirtinio
jungiklio. Jei norite sustabdyti jrankj, atleiskite svirtinj
jungiklj.
Perjungimas j stalinio pjaklo rezima

svirtinio
mygtuko.

jungiklio,
Galite

/\DEMESIO:
PrieS pradédami darba,
galima jjungti ir iSjungti.
Norédami jjungti jrankj, spauskite ,ljungti" (I) mygtuka.
Norédami sustabdyti, spauskite ,ISjungti” (O) mygtuka.

patikrinkite, ar jrankj

Pjovimo gylio reguliavimas

Pav.15

Pjovimo gylj galima reguliuoti, sukant pjovimo gylio
reguliavimo rankenéle. Norédami pakelti pjovimo diska,
sukite pjovimo gylio reguliavimo rankenéle pagal
laikrodZio rodykle, o norédami jj nuleisti - prie$ laikrodZio
rodykle.
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IN\ISPEJIMAS:
Norédami, kad pjavis bdty Svaresnis, plonoms
medZiagoms pjauti nustatykite mazo gylio
nustatyma.

ADEVESIO:
Jeigu jrankio galvuté visiSkai nuleista, fiksavimo
smaigo iStraukti negalima. Tokiu atveju, truputj
pasukite rankenéle prieS laikrodzio rodykle ir
galésite iStraukti fiksavimo smaiga.

Pav.16

Perkrovos saugiklis
|rankius galima jungti tik | 200 V arba didesnés
{tampos maitinimo tinkla. Nominalios jtampos dydj
rasite prie jrankio pritvirtintoje  kategorijos
ploksteléje.
VirSijus leisting jrankio apkrova, variklio maitinimas
sumazinamas siekiant apsaugoti varikli nuo
perkaitimo. [rankis veiks jprastai vél pasiekus
leisting apkrova.

SURINKIMAS

ADEVESIO:
Prie$S taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas iS elektros
lizdo.

SeSiabriaunio verzZliarakéio laikymas

Pav.17

Sesiakampis verZliaraktis laikomas taip kaip parodyta

paveikslélyje. Jeigu reikia panaudoti SeSiakampj
verZliarakt], iStraukite ji iS verZliarak¢io laikiklio.
Panaudoje SeSiakampj verZliaraktj, grazinkite jj |

verZliarakéio laikiklj.
Du stalo auk$€io nustatymo buadai

Stalg galima nustatyti dviem badais: aukstg arba Zema,
padeét;.

/\|SPEJIMAS:
Prie$ atlinkdami jrankj atgal, visada nustatykite
jrankj Slifavimo rezimu ir uZfiksuokite jrankio
galvute Zemiausioje padétyje.
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1. Auksto stalo nustatymas

%
m

1. Kablys

2. Koja

3. Fiksavimo kablys
Norédami nustatyti aukSta stalg, atlikite tokius proceddrg pakartokite su prieSingoje puséje
veiksmus. esancia koja. Patikrinkite, ar abejos kojos
(1) Atsargiai atverskite jrankj ATGAL, bdtinai visiSkai uzfiksuotos.

laikydami jj abiejomis rankomis. |
(2) Norédami atsegti koja, sukite kabliukg A[SPEJIMAS:

pieSinyje  parodytos rodyklés  kryptimi. . Patikrinkite, ar fiksavimo kabliai yra tinkamoje
Atidarykite stalo kojg i$ vienos pusés ir iki rémo griovelio vietoje.
galo jstumkite kojos apatinj strypg | priekj, (3) Atverskite jrankj atgal j tiesig padét;.

kad jis savaime uZsifiksuoty. Tq pacia 2. Zemo stalo nustatymas

4

1. Fiksavimo kablys

2. Koja
3. Kablys
Kojas galima sudéti, aip pavaizduota pieSinyje. (2) Pirmiausia iStraukite kairés kojos sujungime
Norédami sudéti jrankio kojas, atlikite tokius esantj fiksatoriy link saves, kad jis
veiksmus. atsifiksuoty.
(1) Atsargiai atverskite jrankj ATGAL, batinai (3) Ta patj atlikite su prieSinga koja.
laikydami ji abiejomis rankomis. (4) Susekite Sias kojas kabliuku.

(5) Atverskite jrankj atgal j tiesig padét;.
93
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ASmeny jdéjimas ir iSémimas

ADEMESIO:
Prie§ montuodami arba nuimdami diska, visada
patikrinkite, ar jrankis iSjungtas, o kiStukas

iStrauktas i$ elektros lizdo.
Disko sumontavimui arba nuémimui naudokite tik
L,MAKITA" SeSiakampj verzliaraktj. Jeigu naudosite
kitg jrankj, galite per daug arba ne iki galo priverZzti
SeSiakampés lizdinés galvutés varztg. Tai gali kelti
suzeidimo pavojy.
Iki galo j virSy iSkelkite rankenéle.
Norédami uZfiksuoti velena, jspauskite veleno fiksatoriy,
SeSiakampiu verZliarakéiu atlaisvinkite SeSiakampés
lizdinés galvutés varzta, sukdami jj pagal laikrodzZio
rodykle.
Pav.18
Pakeélimo svirtele pakelkite disko apsauga A, tuo paciu
metu | kaire stumdami Salia rankenélés esancig svirtele.
Pakéle disko apsauga A, iSsukite SeSiakampés lizdinés
galvutés varzta, nuimkite iSoring junge ir diska.
Pav.19
Norédami sumontuoti diskg, atsargiai uzdékite ji ant
veleno, patikrindami, ar ant disko pavirSiaus pazymétos
rodyklés kryptis sutampa su ant disko gaubto pazymétos
rodyklés kryptimi. Uzdékite iSorine junge ir SeSiakampés
lizdinés galvutés varzta, po to, spausdami veleno
fiksatoriy, (kaire ranka) SeSiakampiu verzliarak¢iu tvirtai
uzverzkite SeSiakampés lizdinés galvutés varZta,
sukdami prie$ laikrodZio rodykle.
Pav.20
Pav.21

PASTABA:
Montuodami pjaklo diska, pirmiausia batinai kiskite
ji po disko apsauga B, o po to pakelkite ja taip, kad
galy gale jdétuméte diskq po apsauga B.

Visoms Salims, iSskyrus Europos Salis

Pav.22

/A\DEMESIO:
Gamykloje ant veleno sumontuotas sidabrinis
Ziedas, kurio iSorinis skersmuo - 25,4 mm. Juodas
Ziedas, kurio iSorinis skersmuo - 25 mm, yra
standartiné jranga. Prie§ uzdédami peilj ant veleno,
visada patikrinkite, ar ant aSies uzmautas tinkamas
pasirinktam darbui Ziedas, skirtas peilio aSies skylei.

Europos Salims

/\DEMESIO:

Gamykloje tarp vidinio ir iSorinio anbriauniy yra

sumontuotas Ziedas, kurio iSorinis skersmuo - 30 mm.
Grazinkite apating pjovimo disko apsaugg | jo pradine
padeéti. Norédami sitikinti, ar tinkamai juda apatinés
pjovimo disko apsaugos, nuleiskite rankenéle. Prie§
pradédami pjauti, patikrinkite, ar veleno fiksatorius
atlaisvino asj.
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Prakirtimo peilio reguliavimas

Pav.23

Iki galo pastamus prakirtimo peilj link pjovimo disko, tarp
prakirtimo peilio ir disko dantuky turi likti mazdaug 5- 6
mm tarpelis. Atitinkamai pareguliuokite prakirtimo peilj,
pirmiausia ranka prieS laikrodzio rodykle atsukdami
suverzimo verzle, po to SeSiakampiu verzliarakciu prie$
laikrodZio rodykle atsukdami SeSiakampés lizdinés
galvutés varztg, ir iSmatuodami atstumg. Atlike
nustatyma, tvirtai uzverzkite SeSiakampés lizdinés
galvutés varzta, po to — suverzimo verzle, sukdami pagal
laikrodZio rodykle. PrieS pradédami pjauti, visada
patikrinkite, ar priverztas prakirtimo peilis ir ar virSutinis
disko apsauginis skydas veikia sklandziai.

Pav.24

Pries$ iSsiunciant i§ gamyklos, Siame jrankyje prakirtimo
peilis sumontuojamas taip, kad po paprasto nustatymo,
pjovimo diskas ir prakirtimo peilis bdty vienoje linijoje.

Apie nustatyma skaitykite skyriuje, pavadintame
+Pakartotinis prakirtimo peilio nustatymas".

Pav.25

/\DEMESIO:

Jeigu pjovimo diskas ir prakirtimo peilis netinkamai
sulygiuoti, tokiu jrankiu bus labai pavojinga dirbti.
Patikrinkite, ar zidrint i§ virSaus, prakirtimo peilis
yra tarp dviejy pjovimo disko danty iSoriniy galy.
Naudodami jrankj su netinkamai sulygiuotu
prakirtimo peiliu, galite sunkiai susizeisti. Jeigu dél
kokiy nors priezasciy jrankio pjovimo diskas ir
prakirtimo peilis nesulygiuoti, kreipkités | jgaliotajj
,Makita" techninio aptarnavimo centrg, kad jj
pataisyty.

Nustatydami tarpelj tarp prakirtimo peilio ir pjovimo
disko  dantuky, suverzimo verzZle Vvisada
atlaisvinkite tik po to, kai atlaisvinate SeSiakampés
lizdinés galvutés varzta.

Prapjovos uztvaros sumontavimas ir
nustatymas

Pav.26
1.  Sumontuokite prapjovos kreiptuvg ant stalo taip,
kad jo laikiklis atsidurty kreiptuvo griovelyje.
Tvirtai uzverzkite prapjovos kreiptuvo suverzimo
varztg (B), sukdami pagal laikrodZio rodykle.
2. Atsukite suverzimo varztg (A).
Paslinkite prapjovos kreiptuva ir uztvirtinkite jj taip,
kad toliau nuo Jusy esantis prapjovos kreiptuvo
galas bdty sulygiuotas su tasSku, kuriame nuo
ruoSinio virSutinio pavirSiaus matomas priekinis
pjovimo disko kraStas. Sis nustatymas skirtas
atatrankai sumazinti, jeigu nupjauta nuo ruosinio
dalis, suznybta tarp pjovimo disko ir prapjovos
kreiptuvo, baty sviedZziama | operatoriy. Linijos (A)
padétis kei¢iama, priklausomai nuo ruoSinio storio
arba stalo lygio. Nustatykite prapjovimo kreiptuvo
padétj pagal ruosinio storj.

Autogoods “130”



Nustate prapjovos kreiptuva, tvirtai uzverzkite
suverzimo varztg (A).

Pav.27

PASTABA:
Prapjovos kreiptuva galima nustatyti keturiais
bddais, kaip parodyta pieSinyje. Prapjovos

kreiptuvas Sonuose turi dvi ilgas prapjovas: viena
prapjova su toje pacioje puséje netoliese esanciu
iSkiliu krastu, o kita - be iSkilaus kraSto. Prapjovos
kreiptuvo su Siuo krastu, nukreiptu j ruoSinj, pavirSiy,
naudokite tik tada, kai pjaunate plong ruoSinj.

Pav.28

PASTABA:

Norédami pakeisti prapjovos kreiptuvo padétj,
nuimkite prapjovos kreiptuvg nuo jo laikiklio,
atsukdami suverZimo varZtg (A) ir apsukite
prapjovos kreiptuva jo laikiklyje taip, kad jis baty
nukreiptas laikiklyje, tinkamai pagal atliekamg
darba, kaip parodyta pieSinyje.

Ant prapjovos kreiptuvo laikiklio, i§ abiejy kreiptuvo
galiniame kraste esancio plySio pusiy ikiskite
kvadratine verZle, kaip parodyta pieSinyje.

Norédami pakeisti padétj A arba B | padétj C arba
D, arba atvirkS¢iai, iS prapjovos kreiptuvo laikiklio
iStraukite kvadratiné verZle ir suverZzimo varzta (A),
po to uZzmaukite suverzimo varztg (A) ir kvadratine
verZle prieSingoje prapjovimo kreiptuvo puséje.
|kiSe | prapjovos kreiptuvo laikiklio kvadratine
verzle | kreiptuve esantj plysj, tvirtai uzverzkite
suverzimo varztg (A).
Ant prapjovos kreiptuvo laikiklio, i$ abiejy kreiptuvo
galiniame krasSte esancio plySio pusiy tinkamai
ikiSkite kvadratine verzle, kaip parodyta pieSinyje.
Pav.29
Gamykloje prapjovos kreiptuvas nustatytas lygiagreciai
su pjovimo disko pavirSiumi. Patikrinkite, ar jis nustatytas
lygiagreciai. Norédami patikrinti, ar prapjovos kreiptuvas
lygiagretus pjovimo diskui, pjovimo aukS¢io rankenéle
nustatykite disko aukStj taip, kad diskas baty
auk3ciausioje padétyje stalo atzvilgiu. Vieng disko dantj
pazymékite spalvota kreida. ISmatuokite atstumus (A) ir
(B) tarp prapjovos kreiptuvo ir pjovimo disko. Abu
matmenis matuokite nuo spalvota kreida paZyméto
danties. Sie du dydZiai turéty bati identiSki. Jeigu
prapjovos kreiptuvas néra lygiagretus pjovimo diskui,
atlikite tokius veiksmus:

Pav.30
(1) Pasukite reguliavimo varztg prie$ laikrodzZio
rodykle.
Pav.31
Pav.32
(2) Truputj pasukite priekinj prapjovos kreiptuvo
kraSta | deSine arba kairg, kol jis bus
lygiagretus su pjovimo disku.
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(3) Tvirtai uZsukite reguliavimo varztg ant
prapjovos kreiptuvo.
/\DEMESIO:
Patikrinkite, ar prapjovos uZtvarg nustatéte

lygiagreciai pjovimo diskui, kitaip gali susidaryti
pavojinga atatranka.

Patikrinkite, ar prapjovimo kreiptuvas nustatytas
taip, kad jis nelie¢ia virSutinés pjovimo disko
apsaugos arba paties disko.

Netraukite ir neneSkite jrankio uz prapjovos
kreiptuvo.

Keliant sumontuota prapjovos kreiptuvg arba ranka
paémus uZ jo virSutinio galo, jéga stumiant ji |
deSine ir kaire, ji galima sugadinti ir pabloginti jo
veikima.

Slifavimo matuoklio sumontavimas

Pav.33

Sumontuokite Slifavimo matuoklj, jtaisydami jj i$ priekio |
vieng i$ dviejy stale esandiy grioveliy. Priklausomai nuo
atliekamo darbo, ant [Zambaus matuoklio galima
sumontuoti  jZambaus  matuoklio  kreiptuvg, kuris
naudojamas ir vietoj prapjovos kreiptuvo.

Dulkiy surinkimo maiSelis

Pav.34

Naudojant dulkiy maiSelj, pjovimo darbai yra Svards, o
dulkes lengva surinkti. Norédami pritvirtinti dulkiy maiselj,
uzmaukite ji ant dulkiy antgalio.

Kai dulkiy maiSelis pripildomas mazdaug iki pusés,
nuimkite jj nuo jrankio ir iStraukite sklende. I3pilkite
maiSelio turinj, lengvai ji patapSnodami, kad nukristy
visos prie vidiniy sieneliy prilipe dalelés, kurios galéty
sukliudyti tolesniam dulkiy surinkimui.

Pav.35

Jeigu prie Sio pjovimo jrankio prijungiate dulkiy siurblj,
galima atlikti dar efektyvesnes ir Svaresnes operacijas.
Pav.36

Alkainé

Pav.37

ADEVESIO:
Pasukite kampainio iSmetimo anga tokia kryptimi,
kad iSmetamos dulkés ir nuolauzos nelékty link
jrankio ir aplinkui esan¢iy Zmoniy.

Jeigu norite keisti dulkiy iSmetimo kryptj, naudokite

kampaini.

Ruos8inio pritvirtinimas

IN\ISPEJIMAS:

. Nepaprastai svarbu visuomet tvirtai ir tinkamai
spaustuvais pritvirtinti ruoSinj. Jeigu to nepadarysite,
galite sugadinti jrankj ir/arba sugadinti ruoSinj. BE
TO, PATYS GALITE SUSIZEISTI. Be to, pabaige
pjauti, NEATKELKITE pjovimo disko tol, kol diskas
visiSkai nenustoja suktis.
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Vertikalus spaustuvas

Pav.38

Vertikaly spaustuva galima sumontuoti dviejose padétyse
- kairéje arba deSinéje kreiptuvo puséje. |kiSkite
spaustuvo strypg | kreiptuve esancig skyle ir uzverzkite
suverzimo varzta, kad uZtvirtintumeéte spaustuvo strypa.
Nustatykite spaustuvo rankeng pagal ruoSinio storj ir
forma ir uztvirtinkite ja, uzverzdami suverzimo varzta.
Jeigu spaustuvo rankenai uzverZzti skirtas varztas lie€ia
kreiptuva, suverzimo varztg sumontuokite i$ prieSingos
spaustuvy rankenos pusés. Patikrinkite, ar visiSkai
nuleidus rankenéle, jokia jrankio dalis nesilie¢ia prie
spaustuvo. Jeigu kokia nors dalis lie€iasi prie spaustuvo,
pakeiskite spaustuvo padétj.

Prispauskite ruoSinj prie kreiptuvo ir pasukite stala.
Nustatykite ruoSinj | norima pjovimo padétj ir uztvirtinkite
ji, tvirtai uzverzdami spaustuvo rankena.

/\DEMESIO:
Ruosinys turi bati tvirtai pritvirtintas prie sukiojamo
stalo ir kreiptuvo.

Irankio nustatymas darbui pjovimo stakliy
rezimu

/\DEMESIO:
PrieS pradedant naudoti jrankj pjovimo stakliy
rezimu, patikrinkite, ar sukiojamas stalas
suverzimo varztu, esangiu ant kreiptuvo,
pritvirtintas 0° laipsniy {Zambiu kampu.
Prie§ pradedant naudoti jrankj pjovimo stakliy
rezimu, patikrinkite, ar jrankio galvuté uZtvirtinta
svirtele.

Prie$ pradedant naudoti jrankj pjovimo stakliy
rezimu, patikrinkite, ar prakirtimo peilis uZtvirtintas
tinkamoje padétyje.
Prie§ pradedant naudoti jrankj pjovimo stakliy
rezimu, nuimkite apatine pjovimo disko apsauga C.
Naudodami jrankj pjovimo stakliy rezimu,
atlaisvinkite apatinés ribos stabdiklj.
Sis jrankis i$ gamyklos pristatomas, nustatytas darbui
{Zmbaus pjovimo rezimu. Prie$ pradedant naudoti jrankj
pjovimo stakliy rezimu, pakeiskite nustatymag ir
vadovaukités toliau pateiktais nurodymais.

1. Sukiojamo stalo tvritinimas

Pav.39
Norédami pritvirtinti  sukiojamg ~ stalg, tvirtai
uzverzkite ant kreiptuvo esantj suverzimo varzta,
nustate 0° laipsnio jZamby kampa.

2. Irankio galvutés uZtvirtinimas

Pav.40
UZtvirtinkite jrankio galvute, uzverzdami svirtele,
sukdami jg rodyklés kryptimi, kaip parodyta
piesinyje.

3. Apatinés ribos stabdiklio atlaisvinimas

Pav.41
Patikrinkite, ar apatinés ribos stabdiklio galas yra A
padeétyje, kaip parodyta pieSinyje. Jeigu apatinés
ribos stabdiklio galas yra B padétyje, pasukite jj
pries$ laikrodZio rodykle | A padét;.

4. Prakirtimo peilio padéties pakeitimas

1. Prakirtimo peilis
2. Suverzimo verzlé

Sig padétj (1 pav.) reikéty pakeisti tokiu badu.
(1) Atsukite suverzimo varztg (2 pav.).

(2) Patraukite ir pasukite prakirtimo peil] aplink

as| 90° kampu rodyklés kryptimi (3 pav.).

Truputj spustelékite jj, kad jis uZsifiksuoty

Sioje padétyje.

(3) \VisiSkai iSkelkite apating pjovimo disko
apsauga A, ranka keldami uz jos gselés, tuo
paciu metu stumidami prie rankenélés esancig
svirtele | kaire, po to atleiskite svirtele (4 pav.).
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(4) Stumkite prakirtimo peilj rodyklés kryptimi (zr.
5 pav.), kol jis susilygiuos su pjovimo disku.

(5) Pastime prakirtimo peilj rodyklés kryptimi,
kaip parodyta pieSinyje, nuleiskite apatine
pjovimo disko aspauga A.

(6) Sulygiave prakirtimo peilj, tvirtai uzverzkite

suverzimo verzle (zr. 6 pav.).

5.  Apatinés pjovimo disko apsaugos C nuémimas

Pav.42
Atsuke suverzimo varZta, nuimkite nuo stalo
apatine pjovimo disko apsauga C.

6. Irankio galvutés uzfiksavimas visiskai
nuleistoje padétyje

Pav.43

Pav.44
Nustate prakirtimo peili darbui pjovimo stakliy
rezimu, patraukite stabdiklj rodyklés A kryptimi ir
pasukite jj 90° kampu rodyklés B kryptimi. Po to
nuleiskite rankenéle, kad uZsifikuoty jrankio
galvute.

ADEMESIO:
Jeigu visiSkai nuleistoje padétyje jrankio galvutés
uzfiksuoti negalima, keletg karty pasukite gylio
reguliavimo rankenéle pagal laikrodZio rodykle.
PrieS apversdami jrankj, visuomet patikrinkite,
stabdiklio smaigas saugiai uZfiksavo jrankio
galvute Zemiausioje padétyje.

7. Irankio apvertimas

A\|SPEIIMAS:

. Prie§ apversdami jrankj, patikrinkite, ar jrankis
iSjungtas, o jo kiStukas iStrauktas i§ maitinimo
tinklo.

Spausdami Zemyn svirtele, saugokite rankas
IpirStus ir laikykite jas/juos atokiau nuo svirtinio
stalo montavimo zonos.

Pav.45
Norédami apversti jrankj, viena ranka laikykite
stalo vidurinj krasta, kita ranka nuspauskite svirtele
Zemyn, tuo paciu metu tvirtai laikydami uz stalo
kraSto, ir atsargiai sukite stala aplink jo a3j
Laikykite ja tol, kol jis uzsifiksuos.

8.  VirSutinés pjovimo disko apsaugos
sumontavimas

Pav.46

|spauskite virSutinés pjovimo disko apsaugos
mygtuka, esantj jos deSinigjgme Sone, ir, laikydami
nuspaude mygtuka, istatykite ja | prakirtimo peilio
griovelj, po to atleiskite mygtuka.

Atleide mygtuka, patikrinkite, ar virSutiné pjovimo
disko apsauga yra uZfiksuota, pabandydami ja
iStraukti.
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/\DEMESIO:
Sumontave virSuting pjovimo disko apsauga,
patikrinkite, ar ji veiki sklandziai.

Irankio nustatymas darbui kampiniy pjovimo
stakliy rezimu

/N\ISPEJIMAS:
Prie$ pradédami naudoti jrankj kampiniy pjovimo
stakliy rezimu, patikrinkite, badtinai sumontuokite
apatine pjovimo disko apsauga.

Norédami pakeisti pjovimo stakliy rezimg | jZambaus

pjovimo rezimg, atlikite atvirkStine procedira, aprasyta

skyriuje ,Jrankio nustatymas darbui pjovimo stakliy
rezimu".

1.  VirSutinés pjovimo disko apsaugos nuémimas
|spaukite virSutinés pjovimo disko apsaugos
mygtukg, esantj jo Sone, po to tik pakelkite
virSutine apsauga | virSy, laikydami nuspaude
mygtuka.

2. Apatinés pjovimo disko apsaugos C
sumontavimas
Padékite apating pjovimo disko apsauga ant stalo
taip, kad jtaisytuméte jj j stale esantj plysj ir tvirtai
uzverzkite suverzimo varzta.

3. Irankio apvertimas
Skaitykite tokio paties pavadinimo dalj skyriuje
Llrankio nustatymas darbui pjovimo stakliy rezimu".
4. Jrankio galvutés atlaisvinimas i$ visiSkai

nuleistos padéties

Pav.47
Laikydami rankenéle, patraukite fiksavimo smaigg
rodyklés A kryptimi, pasukite jg 90° kampu
rodyklés B kryptimi, laikydami nuleistg fiksavimo
smaigag, po to létai pakelkite rankenéle.
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5. Prakirtimo peilio padéties pakeitimas

Fig.1 Fig.2

1. Prakirtimo peilis
2. Suverzimo verzlé

Sig prakirtimo peilio padétj (1 pav.) reikéty pakeisti tokiu
badu.

(1) Atlaisvinkite suverzimo verzle ir laikykite
ranka apatine pjovimo disko apsaugg uz jos
aselés (2 pav.).

(2) Laikydami apating pjovimo disko apsauga,
patraukite prakirtimo peilj taip, kad jis suktysi
ir sukite jj aplink jo asj rodyklés kryptimi (3
pav.).

(3) Laikydami prakirtimo peilj tokioje padétyje,
sugrazinkite apatine pjovimo disko apsauga j
jos pradine padétj ir tvirtai uZverzkite
suverzimo verzlg (4, 5 pav.).

NAUDOJIMAS

/\DEMESIO:
Prie§ pradédami naudoti jrankj, batinai atleiskite
rankenéle i§ Zemiausios padéties, iStraukdami
fiksavimo smaiga ir pasukdami jg 90° kampu.
Prie$ jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar pjovimo
diskas nelie€ia ruosinio ir pan.

PJOVIMAS |JZAMBAUS PJOVIMO PJUKLU

A\|SPEIIMAS:
Prie§ pradédami naudoti Zambaus pjovimo rezima,
patikrinkite, ar uzdéta apatiné pjovimo disko
apsauga C.

/\DEMESIO:
Pjaudami, per daug nespauskite rankenélés. Per
didelé jéga gali sukelti variklio perkrova ir/arba
sumazinti  pjovimo  efektyvuma.  Spauskite
rankenéle Zemyn tik tokia jéga, kokios reikia
sklandZiam pjovimui ir smarkiai nedidinkite disko
sukimosi greicio.
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Norédami atlikti  pjdvj, atsargiai nuspauskite
rankenéle Zzemyn. Jeigu nuspausite rankenéle jéga
arba naudosite Sonine jéga, diskas pradés vibruoti
ir paliks ant ruoSinio Zymes (pjovimo Zymes), todél
pjavio tikslumas bus prastas.

1. Pjovimas, naudojant spaudima

Pav.48
Prispauskite ruoSinj prie kreiptuvo ir sukiojamo
stalo. [junkite jrankj - pjovimo diskas neturi liesti
ruoSinio - ir, prie$ nuleisdami diska, palaukite, kol
jis pradeés suktis visu greiciu. Po to atsargiai iki galo
Zemyn nuleiskite rankenéle ir pradékite pjauti
ruoSinj. Pabaige pjauti, iSjunkite jrankj ir, prie$
atkeldami diska, PALAUKITE, KOL JIS VISISKAI
NUSTOS SUKTIS.

2. |zambus pjovimas
Zr. anksgiau apradyta skyriy ,|Zambaus kampo
nustatymas".

3. |strizasis pjovimas

Pav.49

Norédami nussatyti striza kampa, atlaisvinkite
svirtele ir pakreipkite pjovimo diskg (Zr. anksciau
apraSytgq skyriy ,|strizo kampo nustatymas").
Patikrinkite, ar nustate pasirinktg istrizg kampa,
tvirtai uzverzéte svirtelg. Prispauskite ruosinj prie
kreiptuvo ir sukiojamo stalo. [junkite jrankj -
pjovimo diskas neturi liesti ruoSinio - ir palaukite,
kol jis pradés suktis visu grei€iu. Po to atsargiai
nuleiskite rankenéle | Zemiausia padétj, tuo paciu
metu lygiagre€iai spausdami pjovimo diska.
Pabaige pjauti, iSjunkite jrankj ir, prieS atkeldami
diska, PALAUKITE, KOL JIS VISISKAI NUSTOS
SUKTIS.
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/\DEMESIO:
|strizojoo pjovimo metu pjovimo diskas turi judéti
istrizai. Saugokite rankas, kad jos neatsidurty
pjovimo disko kelyje.
|strizojo pjavio metu gali atsitikti taip, kad nupjautoji
dalis bus prispausta prie pjovimo disko Sono. Jeigu
pjovimo diska atkelsite kai diskas vis dar sukasi,
diskas Sig nupjauta dalj gali jsukti ir pradéti svaidyti
nuolauzas, o tai pavojinga. Pjovimo diskg galima
atkelti TIK tada, kai jis visiSkai sustoja.
Nuspausdami rankenéle Zemyn, kartu spauskite ir
pjovimo diska. Jeigu pjovimo metu pjovimo diskas
atitinkamai nespaudziamas, disko pjovimo kampas
gali pakisti ir pjavis bus netikslus.

Kombinuotasis pjovimas

Kombinuotasis pjovimas - tai procesas, kai
ruosSinys tuo paciu metu pjaunamas strizu ir
jZambiu kampu. Kombinuotajj pjovimg galima
atlikti lenteléje nurodytais kampais.

|zambusis kampas |

| |strizasis kampas ‘
Kairysis ir desinysis 0°- 45° |

[ 45°

Atlikdami kombinuotajj pjovima, Zr. paaiSkinimus
skyriuose ,Pjovimas, naudojant spaudimg”,
JlZambus pjovimas" ir ,|striZasis pjovimas".

5.

Pav.50
Forminiy, aliuminio ruoSiniy, pritvirtinimui naudokite
atramines trinkeles arba metalo gabalélius, kaip
parodyta pieSinyje, kad aliuminius nesideformuoty.
Pjaudami forminius aliuminio ruoSinius, naudokite
pjovimo tepalg, kad prie disko neprilipty aliuminio
daleliy.

Forminiy aliuminio ruoSiniy pjovimas

/\DEMESIO:
Niekada nebandykite pjauti- story arba apvaliy
forminiy aliunimio ruosiniy. Darbo metu stori forminiai
aliuminio ruoSiniai gali iSspristi, 0 apvaliy aliuminio
dirbiniy prie Sio jrankio negalima tvirtai pritvirtinti.
Niekad nepjaukite aliuminio pjovimo stakliy rezimu
(stakliy rezimu).

PVOJIMAS PJOVIMO STAKLEMIS (STAKLIY
REZIMU)

ADEMESIO:

Visuomet naudokite ,pagalbines priemones",
pavyzdziui stimiklius ir stimimo trinkeles, kur
rankomis arba pirStais pastumti pavojinga ir galima
susiZeisti | pjovimo diska.

RuoSinys turi tvirtai guléti ant stalo, prispaustas prie
prapjovos kreiptuvo. Stumdami ruoSinj, niekada jo
nesulenkite ir nepasukite. Jeigu ruoSinys sulenktas
arba perkreiptas, galima pavojinga atatranka.

Diskui sukantis, NIEKADA nepaleiskite ruosinio.
Jeigu prie§ pabaigiant pjauti, ruoSinj reikia paleisti,
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pirmiausia, tvirtai laikydami, iSjunkite jrankj. Prie$
paleisdami ruoSinj, palaukite, kol pjovimo diskas
visiSkai sustos. Nesilaikant Siy nurodymuy, gali
atsirasti pavojinga atatranka.

NIEKADA nenuimkite nupjauty daliy, kol pjovimo
diskas sukasi.

NIEKADA nekiSkite ranky arba pirsty prie pjovimo
disko.

Visada tvirtai uZtvirtinkite prapjovos kreipiklj, nes
kitaip gali atsirasti pavojinga atatranka.

Pjaudami mazus ar siaurus ruoSinius arba kai
pjaunant nesimato galvutés, visada naudokités
Lpagalbinémis priemonémis", pavyzdziui, stimimo
lazdomis arba stdmimo trinkelémis.

Pagalbinés priemonés

Stamikliai, stdmimo trinkelés arba papildomas
kreiptuvas - tai ,pagalbiniy priemoniy" raSys. Naudokités
jais, kad pjauti bty saugu, o operatoriui nereikéty liestis
prie pjovimo disko.

Stimimo lazda

120mm _ 300mm

]

6mm

1. I1Soriné/krasto lygiagreté
2. Rankena

3. Medvarztis

4. Nukreipti kartu

Naudokite 19 mm storio klijuotos faneros gabalélj.
Rankena turi bati faneros gabalélio viduryje. Pritvirtinkite
ja Klijais ir mediniais varztais, kaip parodyta. Prie faneros
reikia priklijuoti mazg 9,5 mm x 8 mm x 50 mm medzio
gabalélj, kad diskas neatbukinty trinkelés, jeigu
operatorius nety€ia | ja [pjauty. (Stdmimo trinkeléje
niekad nenaudokite viniy).

Pagalbinis kreipiklis

Pav.51

15 9,5 mm ir 19 mm faneros juosteliy pasidarykite
atsarginj kreipiklj.

Prapjovimas

/A\DEMESIO:
Atlikdami prapjovimg, nuimkite nuo stalo kampinj
matuoklj.
Pjaudami ilgus arba didelius ruoSinius, visuomet
naudokite tinkamas atramas. NELEISKITE, kad
ant stalo padéta ilga lenta pajudéty arba pasisukty.
Dél to pjovimo diskas gali sulinkti ir gali padidéti
atatrankos galimybé, taip padidindama susizeidimo
pavojy. Atrama turi stovéti tokiame paciame
aukstyje kaip ir stalas.
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1. Pjovimo gyli nustatykite truputj aukS¢iau uz
ruoSinio storj. Norédami atlikti §j nustatyma, Zr.
skyriy ,Pjovimo gylio nustatymas".

2. Nustatykite prapjovos kreiptuvg pagal norimg
prapjovos plotj ir uzverzkite jj suverzimo varztu (A).
Prie§ pradédami prapjovimg, patikrinkite, ar
uzverzti du prapjovos kreiptuvg laikantys varztai.
Jeigu kreiptuvas nepakankamai uZztvirtintas,
stirpiau uzverzkite varztus.

3. ljunkite jrankj ir atsargiai stumkite ruoSinj link
pjovimo disko, iSilgai prapjovos kreipiklio.

(1) Jeigu prapjovos plotis yra 150 mm ir didesnis,
atsargiai viena ranka stumkite ruoSinj. Kita
ranka laikykite ruoSinj, prispaude prie
prapjovos kreiptuvo.

Pav.52
(2) Jeigu prapjovos plotis yra 65 - 150 mm,

ruoSinj stumkite stdimimo lazda.

Pav.53
(3) Jeigu prapjova siauresné nei 65 mm ir

stimiklio nenaudokite, nes jis atsitrenks |
pjovimo disko apsauga. Tokiu atveju naudokite
papildoma kreiptuva ir stimimo trinkele.
Dviem ,C" verzikliais pritvirtinkite papildomag
kreiptuva prie prapjovos kreiptuvo.

Pav.54

Stumkite ruoSinj ranka, kol nuo stalo krasto
liks mazdaug 25 mm galas. Toliau stumkite,
naudodami ant pagalbinio kreiptuvo virSaus
esancia stdmimo trinkele, kol pabaigsite pjauti.
Pav.55

Skersinis pjovimas

/\DEMESIO:
Atlikdami  skersinj
prapjovos kreiptuva.
Pjaudami ilgus arba didelius ruoSinius, visuomet
naudokite tinkamas atramas. Atrama turi stovéti
tokiame paciame aukstyje kaip ir stalas.

- Rankas laikykite atokiai nuo pjovimo disko.

|zambus matuoklis

Kampinj matuokli naudokite 4 rasiy pjdviams, kaip

parodyta pieSinyje.

Pav.56

/\DEMESIO:
Atsargiai uzverzkite kampinio matuoklio rankenéle.
Naudokite spaustuvus ir prilaikykite ruoSinj, kad jis
ir matuoklis nepasislinkty, ypa¢ pjaudami kampu.
NIEKADA nelaikykite ir negriebkite ,nupjautos”
ruosinio dalies.

|zambaus matuoklio naudojimas

Pav.57
Slinkite kampinj matuoklj storais stalo grioveliais.
Tlaisvinkite matuoklio rankenéle ir nustatykite norima

pjavi, nuimkite nuo stalo
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kampa (nuo 0° iki 60°). Atremkite ruoSinj  kreiptuva ir
atsargiai stumkite jj link pjovimo disko.

Papildoma medZio apsauga (kampinis
matuoklis)

Pav.58

Norédami, kad ilga lenta nesvirduliuoty, prie kampinio
matuoklio pritaisykite papildomg kreiptuvo plokste.
I1SgreZze skyles, priverzkite varztais/verzlémis, taciau
zidrékite, kad tvirtinimo detalés nekySoty iS priekinés
plokstés puseés.

Irankio neSimas

Pav.59

Patikrinkite, ar jrankis iSjungtas. Jieug jrankis naudojamas
tik kampiniy pjovimo stakliy rezimu, diska tvirtinkite,
nustate 0° {strizg kampa, sukiojama stalg taip pat pasukite
0° nuoZulnumo kampu. lki galo nuleiskite rankenéle |
Zemiausig padétj, visiSkai jstumdami fiksavimo smaiga.
|rankj neskite laikydami uz pieSinyje parodytos dalies.
Pav.60

/\DEMESIO:
PrieS neSdami jrankj, bdtinai uZtvirtinkite visas
judamas dalis.
PrieS pradédami nesti jrankj, visuomet nustatykite
ji kampiniy pjovimo stakliy rezimu.
Patikrinkite, ar ant jrankio sumontuota apatiné
pjovimo disko apsauga C.

TECHNINE PRIEZIURA

/A\DEMESIO:
Prie$ apzidrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas iS elektros lizdo.
Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimuy, deformacijy arba jtrakimy.
/\|SPEJIMAS:
NOrédami, kad jrankis puikiai ir suagiai veikty,
nuolat tikrinkite, ar jo pjovimo diskas aStrus ir
Svarus.

Pjovimo kampo nustatymas

Sis jrankis gamykloje buvo kruop$giai nustatytas ir
sulygiuotas, taiau jo neprizidrint, sulygiavimas gali
iSsireguliuoti. Jeigu jrankis sulygiuotas netinkamai,
atlikite tokius veiksmus:

1. NuoZulnus kampas

Pav.61
0° nuozulnumo kampa reguliuojantys varztai
iSdéstyti keturiose vietose.
Atlaisvinkite keturis 0° nuoZulnumo kampg
nustatancius varztus, esancius stalo apacioje,
sukdami prie$ laikrodZio rodykle.
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Iki galo nuleiskite rankenéle ir uZfiksuokite jg
nuleistoje padétyje, iStraukdami ir pagal laikrodzio
rodykle pasukdami fiksavimo smaigg 90° kampu.
Trikampe liniuote, kampainiu ir t.t. nustatykite staty
kampa tarp pjovimo disko ir kreiptuvo priekio. Po to
tvirtai uzverzkite keturis reguliavimo varztus,
esancius ant papildomos rankenélés, kuri yra stalo
apacioje. Patikrinkite, ar rodyklé ant kampinés
skalés rodo 0° kampa. Jeigu ne, pareguliuokite
rodykle, atsuke jq laikantj varzta. Nustate ja, tvirtai
priverzkite varzta.
Pav.62

2. |strizasis kampas

Pav.63
(1) 0° jstrizumo kampas

Iki galo nuleiskite rankenéle ir uzfiksuokite jg
nuleistoje padétyje, iStraukdami ir pagal
laikrodZio rodykle pasukdami fiksavimo
smaigg 90° kampu. Atlaisvinkite jrankio gale
esancig svirtele.
Norédami pakreipti pjovimo diskg | deSine, i
stalo apacios pusés du ar tris apsisukimus
pasukite 0° jstrizumo kampo reguliavimo
varzta, esantj deSinéje papildomos rankenélés
puséje, sukdami pries laikrodZio rodykle.
Tiksliai nustatykite pjovimo disko kraStg ir
sukiojamo stalo pavirSiy staciu kampu,
naudodami trikampe liniuote, kampainj ir t.t.,
pagal laikrodZio rodykle sukdami 0° jstrizo
kampo reguliavimo varzta.

Pav.64
Patikrinkite, ar ant sukiojamo stalo esanti
rodyklé rodo 0° kampa jstrizumo skaléje,
esancioje ant rankenélés. Jeigu rodyklé
nerodo 0° kampo, atsukite varzta, kuris laiko
rodykle ir pareguliuokite ja, kad ji rodyty 0°
kampa.

Pav.65
(2) 45° jstrizumo kampas

NUstatykite 45° strizg kampg tik po to, kai
nustatysite 0° jstrizumo kampa. Norédami
nustatyti 45° jstrizg kampg, atlaisvinkite
svirtele ir iki galo | kaire pakreipkite pjovimo
diskg. Patikrinkite, ar ant rankenélés esanti
rodyklé rodo 45° kampg jstrizumo skaléje,
esancioje ant rankenélés. Jeigu rodyklé
nerodo 45° kampo, sukite (i§ stalo apacios
pusés) papildomos rankenélés kairéje esantj
Sio kampo reguliavimo varzta, kol rodyklé
rodys 45° kampa.

Angliniy Sepetéliy keitimas

Pav.66

PeriodiSkai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos zymeés. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir laisvai jslenkancius |

laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati kei¢iami tuo

paciu metu. Naudokite tik identiSkus anglinius Sepetélius.

Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius,

pasinaudokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius

Sepetélius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetélj laikiklio

dangtelj.

Pav.67

Po naudojimo

. Pabaige darba, skuduréliu nuvalykite prie jrankio
prilipusias atplaiSas ir dulkes, kad jrankis ilgiau
tarnauty. Atitinkamai pagal ankséiau skyriuje
4Pjovimo disko apsauga" iSdéstytus nurodymus,
pjovimo disko apsaugos turi bati laikomos Svariai.
Judamas dalis patepkite masSinine alyva, kad jos
nerddyty.

Kad gaminys bdty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,

apzidréti ar vykdyti bet kokig kita priezidrg ar derinimg,

turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezitros

centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita"

pagamintas atsargines dalis.

PASIRENKAMI PRIEDAI

ADEMESIO:
Su Siame vadove apraSytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bdti suZaloti
Zmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.

Jeigu norite daugiau suZinoti apie tuos priedus, kreipkités

| artimiausia ,Makita" techninés prieZidros centra.

. Plieniniai pjovimo diskai ir diskai su karbidu
padengtais galais
Vertikalus spaustuvas
6 nr. SeSiakampis verZliaraktis
Dulkiy surinkimo maiselis
Trikampé liniuoté
Dulkiy gaubtas (apatiné pjovimo disko apsauga C)
Stimimo lazda
Liniuotés komplektas (prapjovos kreiptuvas)
|Zambus matuoklis
Fiksavimo plokstés (3 vienetai)
Sesiakampiai varztai (3 vienetai)
Alkané
VirSutinis
apsauga)

gaubtas  (VirSutiné pjovimo disko

PASTABA:
Kai kurie saraSe esantys priedai gali bati pateikti
jrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
jvairiose Salyse gali skirtis.
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EESTI (algsed juhised)

1-1.
1-2.
2-1.
2-2.
3-1.

Reguleerimismutter
Jalam

Kuuskant polt
Fikseerige plaat
U-kujulised sooned

4-1. Alumine terakaitse A
4-2. Alumine terakaitse B
5-1. Alumine terakaitse C (kasutatakse

6-1.
6-2.
6-3.

7-1.
7-2.
7-3.

ainult eerungsareziimis)

Nupp

Ldhestusnuga

Pealmine terakaitse (kasutatakse
lauasae reziimis)

Eerungiplaadi ulapind

Tera kaugem osa

Juhtpiire

8-1. Alampiiri stopper

8-2.
8-3.
9-1.
9-2.

Reguleerimispolt
Mutter

Pitskruvi
Juhtpiire

10-1. Kéepide

10-2. Eerungilaud

11-1. Hoob

12-1. Kéepide

13-1. Hoob

13-2. Laikesligavuse reguleerimisnupp
14-1. Liliti eerungsaereziimis
14-2. Liliti lauasaereZiimis
14-3. Lahtilukustuse nupp
14-4. Luliti paéstik

14-5. Kéepide

14-6. Hoob

14-7. Sisselilitusnupp
14-8. Véljalulitusnupp
15-1. Ldikesuigavuse reguleerimisnupp
16-1. Stopperndel

17-1. Kuuskantvoti

17-2. Mutrivdtme hoidik
18-1. Kuuskantpesapolt
18-2. Kuuskantvdti

18-3. Véllilukk

19-1. Hoob

19-2. Tostehoob

20-1. Saetera

20-2. Alumine terakaitse B
21-1. Terakorpus

21-2. Nool

21-3. Saetera

21-4. Nool

22-1. Kuuskantpesapolt
22-2. Vélimine flan$

22-3. Saetera

22-4.
22-5.
22-6.
23-1.
23-2.
23-3.
24-1.
24-2.
25-1.
25-2.
25-3.
26-1.
26-2.
26-3.
26-4.
26-5.
27-1.
27-2.
27-3.
27-4.
27-5.
27-6.
28-1.
28-2.
28-3.
29-1.
29-2.
29-3.
29-4.
29-5.
30-1.
31-1.
31-2.
31-3.
32-1.
32-2.
32-3.
33-1.
33-2.
33-3.
34-1.
34-2.
35-1.
35-2.
37-1.
37-2.
38-1.
38-2.
38-3.
38-4.
38-5.
39-1.
39-2.

Uldvaate selgitus

Sisemine flan§
Véll

Roéngas
Fiksaatormutter
Kuuskantpesapolt
Lohestusnuga
Lhestusnuga
Saetera

Tera laius
Lohestusnuga
Kuuskantpesapolt
Piirde hoidik
Juhtrédbas
Pitskruvi (A)
Pitskruvi (B)
Loikejuhtjoonlaud
Ldikejuhtjoonlaud
Piirde hoidik
Joon, millega joondada: joon (A)
Saetera

Ulalaud
Téodeldav detail
Ldikejuhtjoonlaud
Piirde hoidik
Saetera
Loikejuhtjoonlaud
Piirde hoidik
Nelikantmutter
Pitskruvi (A)
Pitskruvi (B)
Skaala
Loikejuhtjoonlaud
Piirde hoidik
Reguleerkruvi
Ldikejuhtjoonlaud
Saetera

Ulemine terakaitse
Eerungimdddiku piire
Eerungimdddik
Sooned
Tolmuotsak
Tolmukott
Tolmukott
Fiksaator
Tolmuotsak

Palv
Kinnitusrakise nupp
Kinnitusrakise varras
Pitskruvi
Kinnitusrakise latt
Juhtpiire

Pitskruvi

Juhtpiire

40-1.
41-1.
41-2.
42-1.
43-1.
44-1.

45-1.
45-2.

45-3.
46-1.
46-2.
46-3.

47-1.
48-1
49-1.
50-1.
50-2.
50-3
50-4.
50-5.
51-1.
53-1.
54-1.
55-1.
55-2.
56-1.
56-2.
56-3.
56-4.
57-1.
57-2.
57-3
59-1.
60-1.

62-1
62-2.
62-3
63-1.
63-2
64-1.
64-2.
64-3.
65-1.
65-2.
65-3.
65-4.
66-1
67-1.
67-2

Hoob

Alampiiri stopper
Reguleerimispolt

Pitskruvi

Stopperndel

Saepea on lukustatud
madalaimasse asendisse

Hoob

Hoova piirkond, kuhu asetatakse
kasi/sorm

Haakeosad

Nupp

Ldhestusnuga

Pealmine terakaitse (kasutatakse
lauasae reziimis)

Stopperndel

. Kinnitusrakis (Abiseade)

Kinnitusrakis (Abiseade)
Kinnitusrakis
Distantsklots

. Juhtpiire

Alumiiniumekstrusioon
Distantsklots
Esikilje/servaga paralleelne
Tdukevarras

Lisapiire

Tdukeklots

Lisapiire

Ristildikamine
Kaldldikamine
Fassettldikamine
Liit-kaldldikamine (nurgad)
Soon

Eerungimdddik

. Nupp

Stopperndel
Todriista osa, millest hoitakse
kandmisel

. Kolmnurkjoonlaud

Saetera

. Juhtpiire

0° reguleerimispolt

. 45" Nurga reguleerimispolt

Kolmnurkjoonlaud
Saetera
Eerungilaua Ulapind
Latt

Kaldenurga skaala
Osuti

Eerungilaud

. Piirmargis

Harjahoidiku kate

. Kruvikeeraja
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TEHNILISED ANDMED

Mudel
Tera labimoot
Tera paksus

LF1000
260 mm

1,8 mm - 2,0 mm

Lohestusnoa paksus 2,2mm
Augu labimoat
Euroopa riigid 30 mm
Max Iikeulatus (K x L) tera labim66duga 260 mm eerungsaereziimis
Fassettnurk Eerunginurk
0°
N 20 mm x 180 mm
0 68 mm x 155 mm
45° (vasak) 50 mm x 150 mm
Max Idikeulatus 90° lauasaereziimis (saepingireziimis) 70 mm
lima koormuseta kiirus (min'l) 2700

Laua suurus (L x P)

M&dtmed (P x L x K1 (mérkus 1) / K2 (markus 2)) eerungsaereziimis
lauasaereziimis

Netomass

Kaitseklass

Markus 1 K1: Kérgus tdoriista otsani

Markus 2 K2: Kérgus lauani

« Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi tdttu vdidakse
« Tehnilised andmed vdivad olla riigiti erinevad.

« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

END213-5

Simbolid

Jargnevalt  kirjeldatakse  seadmetel  kasutatavaid
tingmarke. Veenduge, et olete nende tdhendusest aru
saanud enne seadme kasutamist.

@ Lugege kasutusjuhendit.

oD

W@ ®

KAHEKORDNE ISOLATSIOON

Véltimaks ~ 8hkupaiskuvast  prahist
pohjustatud kehavigastust jatkake pérast
|6ikamiste teostamist saepea all hoidmist,
kuni 16iketera on téielikult seiskunud.

Arge asetage katt ega sdrmi IGiketera

lahedusse.
Ohutuse tagamiseks eemaldage laualt
laastud, vaikesed tikid jne enne

toimingu teostamist.
Enne tOodriista pdoramist Umber telje
tdmmake toitejuhe voolukontaktist valja.

Kandmisel seadke kéed digesti.

-k &0
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500 mm x 555 mm
660 mm x 650 mm x 1 220 mm / 800 mm
660 mm x 650 mm x 1 060 mm / 845 mm

36 kg
ay
siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.
Juhtjoonlaua paigaldamisel VoI

a
it

eemaldamisel
Ulemist otsa.
Uksnes EL riikides

Arge visake elektriseadmeid &ra koos
majapidamise jaatmetega!

Vastavalt Euroopa Parlamendi ja
ndukogu direktiivile 2002/96/EU elektri-
ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta
ning selle rakendamisele kooskdlas
siseriikliku Gigusega, tuleb kasutatud
elektriseadmed koguda kokku eraldi ja
tagastada keskkonnasobralikku jaatmete

todtlemisega tegelevasse ettevottesse.
ENEO061-1

arge kergitage selle

Ettendhtud kasutamine

Tooriist on ette nahtud puidu tépseks sirgjooneliseks ja
faasimiseks. Todriista saab kasutada nii nurgasae
reziimis kui ka lauasae reZziimis, lauda Gimber oma telje

poorates.
ENF002-2

Toiteallikas

Seadet vOib Uhendada ainult andmesildil néidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Seadmel on kahekordne isolatsioon ning seega voib
seda kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa
Uhendatult.
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ENG905-1
Mura
Tudpiline A-korrigeeritud miratase vastavalt EN61029:

HelirGhu tase (Lpa) : 91 dB(A)
Helisurve tase (Lwa) : 108 dB(A)
Maaramatus (K) : 3 dB(A)

Kandke kérvakaitsmeid

ENG900-1
Vibratsioon

Vibratsiooni  koguvaartus  (kolmeteljeliste
summa) maaratud vastavalt EN61029:

vektorite

Vibratsiooni emissioon (ay) : 2,5 m/s? v&i vahem
Maaramatus (K) : 1,5m/s?

ENG901-1
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
moddetud kooskdlas standardse

testimismeetodiga ning seda vdib kasutada ihe
seadme vordlemiseks teisega.

Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust voib
kasutada ka murataseme esmaseks hindamiseks.

/HOIATUS:
Vibratsioonitase vdib elektritddriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
soltuvalt todriista kasutamise viisidest.

Rakendage kindlasti operaatori  kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabindusid, mis  p&hinevad
hinnangulisel muratasemel tegelikus

toosituatsioonis (vOttes arvesse tdoperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade lilitatakse
vélja ja mil seade to6tab tihikéigul, lisaks téoajale).

ENHO003-14
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon

Makita korporatsiooni vastutava tootjana kinnitame,
et alljargnev(ad) Makita masin(ad):

Masina téhistus:

P&ordsaag

Mudeli Nr/ Tulp: LF1000

on seeriatoodang ja

vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi
noéukogu direktiividele:

ja

2006/42/EC
ning on toodetud vastavalt alljargnevatele
standarditele v6i standardiseeritud dokumentidele:
EN61029

Tehnilist dokumentatsiooni hoitakse ettevottes:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglismaa
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e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAAPAN

GEA010-1

Uldised elektritodriistade

ohutushoiatused

A HOIATUS Lugege labi kéik ohutushoiatused ja
juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine vdib
p6hjustada elektriSokki, tulekahju ja/voi tdsiseid vigastusi.

Hoidke alles kdik hoiatused ja juhised

edaspidisteks viideteks.
ENB094-3

TAIENDAVAD TOORIISTA
OHUTUSNORMID

NIl NURGASAE  REZIIMI
(SAEPINGI) REZIIMI KOHTA:
1. Kandke silma- ja kuulmiskaitsevahendeid.
Kanda tuleb ka teisi sobivaid
isikukaitsevahendeid.

ARGE KUNAGI kandke tdé6operatsiooni ajal
kindaid, vélja arvatud saeterade asendamisel
vOi karedate materjalide kasitsemisel enne
toimingut.

Hoidke pérand tdoriista asetuskoha imbruses
hooldatuna ja vaba lahtistest materjalidest, nt
laastud ja mahaldigatud tukid.

Arge tootage saega, mille piirded ja
I6hestusnuga ei ole omal kohal. Enne
igakordset kasutamist kontrollige terapiirete
diget sulgumist. Arge todtage saega, mille
terapiirded ei liigu vabalt ja ei sulgu kohe.
Arge kunagi kinnitage terapiirdeid klambriga
ega siduge neid avatud asendisse. Terapiirete
mis tahes reegliparatut talitlust tuleb
viivitamatult korrigeerida.

Ldiketera paigaldamisel vdi enne seda
puhastage  volli, &aarikuid (eriti nende
paigalduspinda) ja kinnituspolti ning olge
ettevaatlik valtimaks nende vigastamist. Nende
osade kahjustused vodivad pdhjustada ketta
purunemise. Vaar paigaldus v6ib pdhjustada
IGiketera vibratsiooni/vibamise vdi libisemise.
Kasutage ainult &arikuid, mis on mdeldud
kasutamiseks koos antud tdoriistaga.

Enne toimingu teostamist kontrollige hoolikalt,
et ldiketeral poleks mdrasid v8i vigastusi.
Arge kasutage kahjustatud véi deformeerunud

KUl KA LAUASAE
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

saetera.

Kasutage ainult tootja poolt soovitatud
saeterasid, mis vastavad EN847-1 nduetele, ja
jalgige, et I6hestusnuga ei oleks paksem kui
saetera poolt tehtav sissel6ige ja mitte 6hem
kui 18iketera.

Kasutage alati selles kasutusjuhendis
soovitatud tarvikuid. Sobimatute tarvikute
nagu lihvketaste kasutamine v8ib pdhjustada
kehavigastuse.

Valige saetera vastavalt 16igatavale materjalile.
Arge kasutage KkiirlGiketerasest valmistatud
saeterasid.

Mira vahendamiseks veenduge alati,
|diketera on terav ja puhas.

Kasutage digesti teritatud saeterasid. Jargige
saeterale méargitud maksimaalset kiirust.
Vaéltige sisseldikamist metallobjektidesse, nagu
naelad ja kruvid. Enne toimingu teostamist
kontrollige toddeldavat detaili ja eemaldage
sellest kdik naelad, kruvid ja muud vddrkehad.
ENNE I8ikamist koputage toodeldavast
detailist valja mis tahes lahtised oksakohad.
Arge kasutage tooriista tuleohtlike vedelike
vOi gaaside laheduses.

Enda ohutuse tagamiseks eemaldage
toopiirkonnast ja laualt laastud, vaikesed tikid
jne enne tooriista vooluvdrku Uhendamist ja
toimingu alustamist.

et

Operaator on saanud piisava valjadppe
toédriista kasutamiseks, reguleerimiseks ja
talitluseks.

Valtige kéate sattumist saetera lilkumisteele,
seadke iseennast ja juuresolija véljaspool
saetera liikumisteed asuvale positsioonile
ning mitte saetera taha. Valtige kokkupuudet
mis tahes vabakaigul liikuva I8iketeraga. See
vOib pdhjustada tdsiseid kehavigastusi ning
arge kunagi kiilinitage imber saetera.

Olge alati valvas, eriti  korduvate ja
monotoonsete toimingute teostamisel. Arge
laske end petta nailisest turvatundest.
Ldiketerad on &armiselt halastamatud.
Enne liliti sissevajutamist veenduge,
vollilukk on vabastatud.

Enne tooriista kasutamist tegelikus
tookeskkonnas laske sellel ménda aega
tootada. Jalgige vibratsiooni v8i vibamist, mis
vOib tdhendada véaarat paigaldust vdi halvasti
tasakaalustatud Idiketera.
Enne I6ikamist oodake,
saavutab taiskiiruse.
ToOoriista ei tohi kasutada soonte Idikamiseks,
astmetaoliste sisselbigete tegemiseks ega
rihveldamiseks.

et

kuni 1diketera

Hoiduge toddeldava detaili kuljest
mahaldigatud tiukkide ja muude osade
eemaldamisest 16ikamispiirkonnast, kui
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25.

26.

27.

28.

29,

30.

tooriist todtab ja saepea pole ooteasendis.

Kui markate midagi ebaharilikku, peatage t66

viivitamatult.

Enne toddeldava detaili liigutamist vdi seadete

muutmist lilitage téoriist véalja ja oodake, kuni

saetera seiskub.

Enne l6iketera vahetamist ja tddriista

hooldamist v6i siis, kui tooriista ei kasutata,

tdmmake toitejuhe voolukontaktist vélja.

To0 kaigus tekkinud tolm vdib sisaldada

kemikaale, mida teatakse kui vahki-,

stinnidefekte v6i muid soo jatkamisega seotud

kahjustusi tekitavaid. Mdned ndited selliste

kemikaalide kohta on:

- plii pliipdhise véarviga kaetud materjalist ja

- arseen ning kroom keemiliselt té6deldud
saematerjalist.

Olenevalt sllest, kui sageli te seda tilpi tddga

kokku puutute, varieerub ka riski suurus

haigestuda eespool nimetatud haigustesse,

mida nende ainete mdju all viibimine vdib

pbhjustada. Nimetatud kemikaalide mdoju

vahendamiseks: tddtage hasti ventileeritavas

piirkonnas  ja  kasutage heakskiidetud
kaitsevahendeid, nagu nditeks spetsiaalselt
mikroosakeste filtreerimiseks mdeldud
tolmumaske.

Saagimisel thendage tooriist

tolmukogumisseadmega.
Veenduge, et laud on péarast imberpddramist
hoovaga kindlalt fikseeritud.

NURGASAE REZIIMIS KASUTAMISEL:

31

32.

33.

34.

35.

36.

Kasutage saagi ainult puidu, alumiiniumi voi
teiste sarnaste materjalide I1dikamiseks.

Arge hoidke toodeldavat detaili katega, kui
Idikate seda saeterale ldhedases piirkonnas.
Toodeldav detail peab kdigi toimingute ajal
olema kindlalt kinnitatud vastu pddrdalust ja
juhtpiiret.

Veenduge, et pédrdalus on Gigesti kinnitatud,
nii et see todtamise ajal ei liigu.

Veenduge, et dlg on kaldl&ikamise ajal kindlalt
fikseeritud. Ola fikseerimiseks pingutage
hooba péaripéeva.

Veenduge, et I8iketera ei puuduta poordlauda
oma madalaimas asendis ja ei satu
kokkupuutesse toddeldava detailiga enne luliti
sisselulitamist.

Hoidke tooriista kindlalt kées. Olge teadlik, et
kéaivitamisel ja seiskamisel liigub saag veidi
les voi alla.

LAUASAE (SAEPINGI) REZIIMIS KASUTAMISEL:

37.

Arge teostage lihtegi toimingut ainult kéte abil.
Ainult kate abil tdhendab oma kate kasutamist
téodeldava detaili toetamiseks v&i juhtimiseks
juhtjoonlaua kasutamise asemel.
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38. Veenduge, et pddrdlaud on kindlalt fikseeritud.

39. Veenduge, et 06lg on tddasendis kindlalt
fikseeritud. Ola fikseerimiseks pingutage
hooba péaripéaeva.

40. Kate ja sOrmedega saetera laheduses
tootamise valtimiseks kasutage tSukurtokki
vdi -plokki.

41. Veenduge, et |Biketera  ei puuduta
Idhestusnuga ega tdodeldavat detaili enne
luliti sisselilitamist.

42. Varustage ennast alati tdukurtokiga.

43. Poorake erilist tahelepanu TAGASILOOGI riski
vdhendamise juhistele. TAGASILOOK on
akiline reaktsioon kinnikiilunud,
kinnipigistatud vdi orientatsiooni kaotanud
saeterale. TAGASILOOK pohjustab té6deldava
detaili  valjatdukumist  tddriistast tagasi
operaatori suunas. TAGASILOOGID VOIVAD
POHJUSTADA TOSISE KEHAVIGASTUSE.
viéltige TAGASILOOKE, kasutades teravaid
1diketerasid, hoides juhtjoonlauda
paralleelselt 16iketeraga, hoides I6hestusnuga
ja terapiiret omal kohal ja tddkorras, mitte
vabastades toddeldavat detaili enne, kui te
pole seda kogu tee ulatuses IGiketera alt labi
tduganud, ja mitte IGigates téddeldavat detaili,
mis on vaandunud voi kdverdunud vdi millel
puudub sirge serv juhtimaks seda piki
juhtjoonlauda.

Valtige jarsku, Kkiiret etteandmist. Raskete
téddeldavate detailide 18ikamisel andke neid
ette véimalikult aeglaselt. Arge painutage ega
vaanake téodeldavaid detaile nende
etteandmisel. Kui I8iketera seiskub v&i kiilub
kinni toddeldavas detailis, lllitage tooriist
viivitamatult valja. T6mmake tédriista toitejuhe
voolukontaktist véalja. Seejarel koérvaldage
ummistus.

Enne tddriista Umberpddramist veenduge alati,
et lukustustihvt on tooriista pea kindlalt
fikseerinud kdige alumisse asendisse.

HOIDKE JUHEND ALLES.

44,

45,

PAIGALDAMINE

ANHOIATUS:
Hoidke pdrand tdétamispiirkonnas tasasena ja vabana
prahist (nt laastudest ja puidutikkidest).

Paigaldamine lauale

Kdrge todpingina tlesseadmine I8puni
véljatdmmatud jalgadega

Kui tdoriista ei dnnestu stabiilsesse asendisse seada,
siis keerake stabiliseerimiseks t6driista jalamil olevat
reguleerimismutrit. Jalami lihendamiseks keerake seda
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(pealtvaates) vastupéeva, pikendamiseks paripaeva.
Parast reguleerimist veenduge, et tdoriist pusib
stabiilselt.

Joon.1

Kinnitage fikseerimisplaadid kuuskantpoltidega to6riista
kolmele jalale nii, et nende kaldus ots osutaks véljapoole.
Samuti kinnitage tooriist kolme poldi abil stabiilse ja
Uhetasase pinna kilge, kasutades fikseerimisplaatide
poldiauke.

Joon.2

Madala tédpingina Glesseadmine kokkultukatud
jalgadega

Joon.3

Kui todriist on kokkuliikatud jalgadega paigale seatud,

siis kinnitage see joonisel naidatud U-kujuliste soonte
abil.

FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

/NHOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tdoriist oleks enne
reguleerimist ja kontrollimist valja lulitatud ja
vooluvdrgust lahti thendatud.

Terakaitse
Joon.4
Joon.5
Joon.6

AHOIATUS:

Veenduge, et kéepidet ei saa selle lahedal olevat

hooba vasakule liikkamata langetada.

Veenduge, et alumised terakaitsmed A ei avane,

kui kéepideme lahedal olev hoob pole lukatud

kérgeimasse asendisse.

Veenduge, et enne eerungsaereziimi kasutamist

on paigaldatud alumine terakaitse C.
Kaepideme langetamisel ja samal ajal hoova vasakule
lukkamisel tduseb alumine terakaitse A automaatselt.
Alumine terakaitse B tduseb tdddeldava detaili vastu
puutumisel. Alumised terakaitsmed on varustatud
tagasitdmbevedruga, naasedes parast 16ike sooritamist
ja kaepideme tdstmist oma algsele kohale. Ulemine
terakaitse langeb parast tdodeldava detaili enda alt labi
laskmist té6laua pinnale. ARGE KUNAGI TOKESTAGE
EGA EEMALDAGE ALUMISI TERAKAITSMEID,
ALUMISE TERAKAITSME KULGE KINNITUVAT
VEDRU EGA ULEMIST TERAKAITSET, vélja arvatud
allpool margitud juhul.
Teie enda turvalisuse huvides hoidke kdik terakaitsmed
heas seisukorras. lgasugune korvalekalle terakaitsmete
tods tuleb koheselt kdrvaldada. Kontollige alumiste
terakaitsmete tagasitdmbevedrude tookorda. ARGE
KUNAGI TOORIISTA KASUTAGE, KUl ALUMINE
TERAKAITSE, VEDRU VOI ULEMINE TERAKAITSE
ON VIGASTATUD, DEFEKTNE VOI EEMALDATUD,
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vélja arvatud allpool margitud juhul. SEE ON
AARMISELT OHTLIK NING VOIB POHJUSTADA
RASKEID KEHAVIGASTUSI.

MARKUS:

Erandkorras v8ib kaitsmed eemaldada jargmistel
asjaoludel. Alumine terakaitse C eemaldatakse
ainult  tooriista  kasutamisel lauasaereziimis.
Ulemine terakaitse eemaldatakse ainult tooriista
kasutamisel eerungsaereziimis.

Kui mdni neist labipaistvatest terakaitsmetest maardub
voi kui neile koguneb nahtavust halvendav saepuru,
lahutage saag vooluvérgust ja puhastage kaitsmeid
hoolikalt niiske lapi abil. Arge kasutage plastist kaitsmete
puhastamiseks lahusteid ega naftapdhiseid
puhastusaineid.

Kui alumine terakaitse A on eriti maardunud ja selle
labindhtavus on véhenenud, siis toimige jargmiselt.
Tostke kéepide kdrgeimasse asendisse. Eemaldage
saetera (vt I8iku ,Saetera paigaldamine  voi
eemaldamine”). Tostke alumist terakaitset A, liukates
samal ajal hooba vasakule. Nuiid, mil alumine terakaitse
A on sellises asendis, saab seda pdhjalikumalt ja
tdhusamalt puhastada. Parast puhastamist korrake
Ulatoodud protseduuri vastupidises jarjekorras ning
keerake polt kinni.

Ulemise terakaitsme puhul vajutage sisse nupp kaitsme
esiosas ja eemaldage llemine terakaitse. Parast
puhastamist paigaldage see alati korralikult tagasi.

Kui mdne nimetatud kaitsme varv UV-kiirguse vo0i
vanaduse tottu moondub, votke (hendust Makita
teeninduskeskusega. ARGE TOKESTAGE = EGA
EEMALDAGE KAITSMEID.

Maksimaalse saagimisjdudluse sailitamine

Joon.7

Tooriist on tehases reguleeritud maksimaalsele
saagimisjoudlusele 260 mm saetera kasutamisel.

Uue tera paigaldamisel kontrollige alati tera alumist
piirasendit ja vajadusel reguleerige seda jargmiselt:

/NHOIATUS:

Reguleerimiseks eemaldage tooriist vooluvargust.
Esmalt lahutage tooriist vooluvdrgust. Langetage
kaepide madalaimasse asendisse. Keerake mutrivotme
abil reguleerimispolti, kuni tera serv on veidi allpool
eerungilaua pealispinnast - punktis, kus juhtpiire 18ikub
eerungilaua Ulapinnaga.

Kui tdoriist on vooluvdrgust lahutatud, podrake tera
kaega, hoides samal ajal kaepidet all, et tera ei puutuks
vastu alust. Vajadusel reguleerige veidi.

/A\HOIATUS:

Pérast uue tera paigaldamist veenduge alati, et kui
kaepide on madalaimas asendis, ei puutuks tera
Uheski asendis vastu alust. Selle kontrollimiseks
lahutage tdoriist kindlasti vooluvdrgust.
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Seda tddriista saab kasutada alampiiriga ja ilma, tdstes
alampiiri stopperit joonisel naidatud viisil.

Et kasutada todriista ilma alampiirita, keerake stopperi
otsa vastupaeva. Sellises asendis on sobilik IGigata laia
ja 6hukest materjali.

Et kasutada tooriista alampiiriga, keerake stopperi otsa
paripdeva. Sellises asendis on sobilik Idigata paksu
materjali.

Joon.8

Eerunginurga reguleerimine

Joon.9

Joon.10

Keerake juhtpiirde pitskruvi vastupdeva lahti. Keerake
eerungilauda kaepidemest. Kui olete viinud kéepideme

asendisse, kus osuti naitab eerungiskaalal soovitud
nurka, keerake pitskruvi paripaeva korralikult kinni.

/NHOIATUS:

Eerungilaua keeramisel tdstke k&epide kindlasti
kérgeimasse asendisse.

Parast eerunginurga reguleerimist
eerungilaud pitskruvi abil alati korralikult.

kinnitage

Kaldenurga reguleerimine
Eerungsaereziimis
Joon.11

Joon.12

Eerunginurga reguleerimiseks keerake tdoriista taga
asuv hoob vastupéeva lahti.

Suruge kaepidet vasakule, et kallutada saetera, kuni
osuti nditab kaldenurga skaalal soovitud nurka. Seejarel
keerake hoob varda kinnitamiseks korralikult paripaeva
kinni.

/NHOIATUS:

Tera kallutamisel tdstke
kérgeimasse asendisse.
Parast kaldenurga reguleerimist kinnitage latt alati
korralikult, keerates hooba péripéaeva.
Lauasaereziimis

Joon.13

Kaldenurga reguleerimiseks keerake tddriista ees laua
all asuv hoob vastupaeva lahti.

Suruge sligavuse reguleerimisnuppu vasakule, et
kallutada saetera, kuni osuti naitab kaldenurga skaalal
soovitud nurka. Seejarel keerake hoob varda
kinnitamiseks korralikult paripaeva kinni.

kéepide  kindlasti

Laliti funktsioneerimine

Joon.14
Lilitamine eerungsaereziimile

AHoIATUS:

Enne todriista Uhendamist vooluvdrku kontrollige
alati, kas hoobluliti funktsioneerib nduetekohaselt
ja liigub lahtilaskmisel tagasi asendisse ,OFF".
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. Kui tooriist pole kasutusel, eemaldage
lahtilukustuse nupp ja hoidke seda kindlas kohas.
See hoiab &ra volitamatu kasutamise.

. Arge tBmmake hooblilitit tugevasti ilma
lahtilukustuse nuppu vajutamata. See vdib lulitit
vigastada.

Et valtida hoobliliti juhuslikku témbamist, on t6oriist

varustatud lahtilukustuse nupuga. Tooriista

kaivitamiseks suruge lukustushoob vasakule, vajutage
lahtilukustuse nupp sisse ning seejarel tdmmake
hoobldlitit. Seiskamiseks vabastage hoobluliti.

Lulitamine lauasaereziimile

AHOIATUS:
. Enne t60 alustamist veenduge, et tdoriista saab
lulitada sisse ja valja.

Tdooriista kaivitamiseks vajutage sisselulitusnuppu ON (1).

Seiskamiseks vajutage valjalulitusnuppu OFF (O).
Loikesugavuse reguleerimine

Joon.15

L&ikestigavust saab reguleerida sugavuse
reguleerimisnuppu keerates. Tera tdstmiseks keerake
suigavuse reguleerimisnuppu péaripaeva, langetamiseks
vastupéeva.

ANHOIATUS:

. Ohukeste materjalide I8ikamiseks kasutage
madalat IGikestigavust, et I8ige tuleks puhtam.

ANHOIATUS:

. Kui tdodriista pea on madalaimas asendis, ei saa
kinnitustihvti keerata. Sel juhul keerake nuppu

kinnitustihvti vabastamiseks pisut vastupéeva.

Joon.16

Ulekoormuse kaitse

- Ainult 200 V v6i suurema toitepingega tdoriistadele.
Vt toodriista nominaalpinget sildilt.

. Kui todriista koormus Uletab lubatava taseme, siis
vahendatakse mootori vBimsust, kaitsmaks seda
Ulekuumenemise eest. Kui koormuse lubatav tase
taastub, tootab tooriist tavapéaraselt.

KOKKUPANEK

AHoIATUS:

.- Kandke alati enne todriistal mingite toode
teostamist hoolt selle eest, et see oleks vélja
lulitatud ja vooluvdrgust lahti ihendatud.

Kuuskantvétme hoiulepanek

Joon.17

Kuuskantvétit hoitakse joonisel naidatud kohas.
Kuuskantvétme kasutamiseks votke see hoidikust vélja.
Parast kuuskantvGtme kasutamist pange see tagasi
hoidikusse.

Toéolaua kérguse kahesuunaline seadistamine
Toolaual on kaks kdrgust: kdrge ja madal todlaud.

/NHOIATUS:

- Enne tooriista tahapoole langetamist seadke
tooriist alati eerungsaereziimi ja lukustage tooriista
pea madalaimasse asendisse.

1. Kdrge todlaua seadistamine

%
m

1. Konks
2. Jalad
3. Stopperkonks

Kdrge tddlaua seadistamiseks toimige jargmiselt.

(1) Langetage tooriista ettevaatlikult
TAHAPOOLE, hoides kukkumise
véltimiseks kahe kaega.

seda

(2) Jalgade lahtipakkimiseks keerake konksu
joonisel néaidatud noole suunas. Avage
lauajalad thel kljel ja suruge jalgade alumine
latt 16puni ettepoole, kus see ise lukustub.
Korrake sama protseduuri vastaskiiljel olevate
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jalgadega. Veenduge, et mdlemal kiiljel olevad
jalad on korralikult lukustunud.

/HOIATUS:
Veenduge, et stopperkonksud on korralikult toendi
soones.
(3) Toste tooriist tagasi pustisesse asendisse.

2. Madala tdédlaua seadistamine

¥

=l

\.

1. Stopperkonks
2. Jalad
3. Konks

Jalad saab joonisel naidatud viisil kokku panna.
Tooriista kokkupanemiseks toimige jargmiselt.

(1) Langetage tooriista ettevaatlikult
TAHAPOOLE, hoides seda kukkumise
véltimiseks kahe kaega.

(2) Esmalt tdbmmake stopper vasakpoolsete
jalgade liitekohast enda suunas lles, et see
avada.

(3) Korrake ulaltoodud protseduuri vastaskilje
jalgadega.

(4) Kasutage nende jalgade kokkupakkimiseks
konksu.

(5) Toste tooriist tagasi plistisesse asendisse.

Saelehe paigaldamine ja eemaldamine

/NHOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et t6oriist oleks enne
tera paigaldamist vdi eemaldamist vélja lulitatud ja
vooluvdrgust lahti Uhendatud.
Kasutage tera paigaldamiseks ja eemaldamiseks
ainult kaasasolevat Makita kuuskantvotit. Vastasel
korral v8ib kuuskantpesapoldi kinnitus osutuda
liga tugevaks vdi jaadda ebapiisavaks. See vBib
tekitada vigastusi.

Tdstke kaepide kdrgeimasse asendisse.

Vajutage Vvolli lukustamiseks vdllilukku ja keerake

kuuskantpesapolt kuuskantvdtme abil paripéaeva lahti.
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Joon.18

Tostke terakaitse A selle tGstehoovaga dles, likates
samal ajal kdepideme laheduses asuvat hooba vasakule.
Kui terakaitse A on (les tdstetud, eemaldage
kuuskantpesapolt, valimine aérik ja tera.

Joon.19

Tera paigaldamiseks asetage see ettevaatlikult vdllile,
veendudes et tera pinnal oleva noole suund Kkattub
terakorpusel oleva noole suunaga. Paigaldage valimine
aarik ja kuuskantpesapolt ning keerake seejarel
kuuskantpesapolt (vasakkeermega) kuuskantvétme abil
vastupdeva tugevasti kinni, surudes samal ajal vollilukku.

Joon.20
Joon.21

MARKUS:
Saetera paigaldamisel sisestage see kindlasti
esmalt terakaitsme B vahele ja seejérel tOstke
seda nii, et tera asetuks viimaks terakaitsmesse B.

Kdik riigid valjaspool Euroopat

Joon.22

AHOIATUS:
Tehases on vdllle paigaldatud 254 mm
vélislabimdodduga héberbngas. Standardvarustuses
on 25 mm vélislabimddduga must rdngas. Enne tera
asetamist vdllile veenduge alati, et véllile on
paigaldatud antud tera vdlliavale sobiv rdngas.
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Euroopa riigid

/A\HOIATUS:

Tehases on sisemise ja vélimise flansi vahele
paigaldatud 30 mm vélislabimd6duga réngas.
Viige alumine terakaitse A tagasi algasendisse.
Langetage kaepide, et veenduda alumiste terakaitsmete
korralikus liikumises. Enne I6ike teostamist veenduge, et
vollilukk on vélli vabastanud.

Ldéhestusnoa reguleerimine

Joon.23

Kui I8hestusnuga I8puni tera poole likata, peab
I6hestusnoa ja terahammaste vahele jaama ligikaudu
5-6 mm vahe. Reguleerige I8hestusnuga Ulaltoodut
arvestades. Selleks keerake esmalt fiksaatormutter
kasitsi vastupéeva lahti ning seejarel ka kuuskantmutter
kuuskantvdtme abil vastupéeva lahti ja mddtke vahemaa
valja. Parast  reguleerimist keerake esmalt
kuuskantpesapolt, seejarel fiksaatormutter péaripdeva
tugevasti kinni. Enne I8ikama asumist kontrollige alati, et
I6hestusnuga oleks fikseeritud ja Ulemine terakaitse
todtaks sujuvalt.

Joon.24

Léhestusnuga on enne tehasest tarnimist paigaldatud nii,
et tera ja Ibhestusnuga jadvad péarast tooriista
paigaldamist sirgjoonele. Paialdamisel juhinduge I8igust
,LBhestusnoa limberpaigutamine”.

Joon.25

AHoiaTus:

Kui tera ja I6hestusnuga pole korralikult joondatud,
vOib t66 kaigus esineda tera ohtlikku kinnijaamist
I6ikesoonde. Veenduge, et I8hestusnuga asetseb
(Ulaltvaates) terahammaste mdélema valistipu vahel.
Kui kasutate korralikult joondamata I8hestusnoaga
tooriista, riskite raskete kehavigastustega. Kui
need pole mingil pdhjusel joondatud, laske tdoriist
alati volitatud Makita teeninduskeskuses korda
teha.

L6hestusnoa ja terahammaste vahekauguse
reguleerimisel keerake alati kuuskantpesapolt lahti
alles parast fiksaatormutri lahtikeeramist.

Piirde paigaldamine ja reguleerimine
Joon.26

1. Paigaldage piire todlauale nii, et piirde hoidik
hambub juhtrédpaga. Keerake piirde pitskruvi (B)
péaripéeva tugevasti kinni.

2. Loédvendage pitskruvi (A).

3. Libistage piire kérvale ja fikseerige nii, et selle

kaugem ots jadks kohakuti kohaga, kus saetera
eesmine serv toddeldava detaili dlapinnal
nahtavale ilmub. Sellise reguleerimise eesmérgiks
on vahendada ohtu, et Idigatud detail pitsitatakse
saetera ja piirde vahele ning paiskub viimaks
operaatori suunas vdlja. Joon (A) varieerub
sOltuvalt toddeldava materjali paksusest ja
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toblaua korgusest. Reguleerige piirde asend
vastavalt toddeldava detaili paksusele.

Parast piirde reguleerimist keerake pitskruvi (A)
korralikult kinni.

Joon.27

MARKUS:

Piirdel on neli paigutusmustrit, nagu joonisel
naidatud. Piirde kilgedel on kaks pilu, tGhe kilje
pilu kdrgendatud &arisega, teine ilma selleta.
Kasutage piirde pinda nii, et nimetatud aaris jaaks
toddeldava detaili poole ainult dhukese materjali

I6ikamisel.

Joon.28

MARKUS:

. Piirde paigutusmustri  muutmiseks  keerake
pitskruvi (A) lahti, eemaldage piire selle hoidikust ja
muutke piirde suund hoidiku suhtes  t60

ndudmistele vastavaks, nagu joonisel naidatud.
Sisestage piirde hoidiku nelikantmutter piirde
kummagi pilu taha, nagu joonisel naidatud.
Paigutusmustri A vdi B asemel paigutusmustri C
voi D valimiseks (vOi vastupidi) eemaldage piirde
nelikantmutter ja pitskruvi (A), seejarel pange
pitskruvi (A) ja nelikantmutter piirde hoidikule algse
asendi suhtes vastupidises asendis. Parast piirde
hoidiku nelikantmutri sisestamist piirde pilusse
kinnitage pitskruvi (A) korralikult.
Sisestage piirde hoidiku nelikantmutter kummagi
pilu taha, nagu joonisel naidatud.
Joon.29
Piire on tehases reguleeritud tera pinnaga paralleelseks.
Veenduge, et see on paralleelne. Et kontrollida piirde
paralleelsust tera suhtes, reguleerige tera kdrgust
I6ikestigavuse reguleerimisnupu abil nii, et tera tuleks
kérgeimas asendis té6lauast nahtavale. Margistage ks
terahammas pliiatsiga. Mdddistage vahemaa (A) ja (B)
piirde ning tera vahel. M6lemad md&dud vdtke pliiatsiga
margitud terahamba alusel. Nimetatud kaks md&dtu
peavad olema Uhesugused. Kui piire pole teraga
paralleelne, toimige jargmiselt:

Joon.30
(1) Keerake reguleerkruvi vastupéeva.
Joon.31
Joon.32
(2) Nihutage piirde eesmist serva pisut paremale
vOi vasakule, kuni see jaab teraga

paralleelseks.
(3) Keerake piirde reguleerkruvi tugevasti kinni.
AHOIATUS:
Reguleerige piire teraga kindlasti paralleelseks,
vastasel korral vBib esineda ohtlikke tagasiloke.
Reguleerige piire kindlasti nii, et see ei puutuks
vastu terakaitset vOi saetera.
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. Arge tdstke ega kandke tooriista, hoides seda
piirdest.

. Paigaldatud piirde tdstmine vdi selle jéuga
vasakule/paremale vadnamine, seda kaega ulalt
kinni hoides, vBib seda kahjustada ning hairida
selle funktsioone.

Eerungimd6diku paigaldamine ja
reguleerimine

Joon.33

Paigaldage eerungimdddik, sisestades selle varda
eestpoolt Uhte kahest todlaua soonest. Vastavalt t60
iseloomule saab eerungimdddikule paigaldada vore, mis
Uhtlasi funktsioneerib piirdena.

Tolmukott

Joon.34

Tolmukoti kasutamine muudab I8ikamistdd puhtaks ja
kergendab tolmu kogumist. Tolmukoti paigaldamiseks
kinnitage see tolmuotsaku klge.

Kui tolmukott on umbes poolenisti tdis, eemaldage see
tooriista kiljest ja tdommake fiksaator vélja. Tihjendage
tolmukott, koputades seda kergelt, et eemaldada
kilgedele kinnitunud osakesed, mis voivad takistada
edasist tolmukogumist.

Joon.35

Tolmuimeja  Uhendamisel
t6husamalt ja puhtamalt.

Joon.36

saega saate toOtada

Polv
Joon.37

AHolaTus:

. Seadke pdlve véljalaskeava sellises suunas, et
véljutatav tolm ja laastud ei lendaks tdoriista ega
laheduses viibivate inimeste poole.

Tolmu véljalaskesuuna muutmisel kinnitage pdlv.

Toodeldava detaili fikseerimine

/NHOIATUS:

. Aarmiselt tahtis on toodeldav detail alati Gigesti ja
korralikult kinnitusrakisega fikseerida. Vastasel
korral vBib tooriist saada vigastusi ja/voi toddeldav
detail havida. SAMUTI VOIB SEE POHJUSTADA
KEHAVIGASTUSI. Uhtlasi ARGE tdstke pérast
I16ikamist tera enne selle taielikku seiskumist.

Vertikaalne kinnitusrakis

Joon.38

Vertikaalse kinnitusrakise saab paigaldada kahte
asendisse juhtpiirde parem- v3i vasakpoolsele kiiljele.
Sisestage kinnitusrakise varras juhtpiirdes olevasse
avasse ja fikseerige pitskruviga.

Paigutage kinnitusrakise latt vastavalt tdodeldava detaili
paksusele ja kujule ning fikseerige pitskruviga. Kui
kinnitusrakise latti fikseeriv pitskruvi puutub vastu
juhtpiiret, paigaldage pitskruvi  kinnitusrakise lati
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vastaskuljele. Veenduge, et k&aepideme I6puni alla
langetamisel ei puutu Ukski todriista osa vastu
kinnitusrakist. Kui m&ni osa puutub vastu kinnitusrakist,
paigutage kinnitusrakis umber.

Suruge toddeldav detail tasaselt vastu juhtpiiret ja
eerungilauda. Asetage toodeldav detail soovitud
|I6ikeasendisse ja fikseerige, keerates kinnitusrakise
nupu tugevasti kinni.

AHOIATUS:
. Toodeldav detail tuleb tugevasti
eerungilaua ja juhtpiirde kilge.

fikseerida

Tooriista seadistamine lauasaereziimile

AHOIATUS:

. Enne tboriista  kasutamist  lauasaereziimis
veenduge, et eerungilaud on juhtpiirdel oleva
pitskruvi abil fikseeritud 0° eerunginurga alla.

.- Enne tooriista  kasutamist lauasaereziimis
veenduge, et todriista pea on hoova abil
fikseeritud.

. Enne tdoriista  kasutamist  lauasaereziimis
veenduge, et Idhestusnuga on digesti oma kohale
fikseeritud.

.- Enne tooriista kasutamist lauasaereziimis

eemaldage alumine terakaitse C.
-~ Lauasaereziimis vabastage alampiiri stopper.
Todriist on tarnimisel seadistatud eerungsaereziimi.
Enne todriista kasutamist lauasaereziimis muutke
seadistust ja jargige alltoodud protseduuri.

1. Eerungilaua fikseerimine

Joon.39
Eerungilaua fikseerimiseks keerake juhtpiirdel olev
pitskruvi 0° eerunginurga all tugevasti kinni.

2. Tooriista pea fikseerimine

Joon.40
Fikseerige tooriista pea, keerates hooba joonisel
néaidatud noole suunas.

3. Alampiiri stopperi vabastamine

Joon .41

Veenduge, et alampiiri stopperi ots on joonisel
naidatud asendis A. P&odrake alampiiri stopperi
otsa vastupdeva asendi A suunas, kuni see jduab
asendisse B.
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4. Ldhestusnoa Umberpaigutamine

Fig.1

1. L6hestusnuga
2. Fiksaatormutter

Asendit (joonis 1) tuleks muuta jargmiselt.

(1) Ldédvendage fiksaatormutter (joonis 2).

(2) Toémmake ja kallutage I6hestusnuga noole
suunas (joonis 3) 90° nurga all olevasse
asendisse. Seejarel suruge see pisut sisse,
nii et see jaab liikumatult sellesse asendisse.
Tostke alumine terakaitse A selle tdstesanga
abil uUles, likates samal ajal selle lahedal
asuvat kaepidet vasakule, seejarel vabastage
kéepideme lahedal asub hoob (joonis 4).
Suruge I8hestusnuga noole suunas (vt joonis
5) nii, et see jadks saeteraga kohakuti.
Péarast I6hestusnoa  surumist  joonisel
naidatud noole suunas vabastage alumine
terakaitse A.

Parast I6hestusnoa joondamist keerake
fiksaatormutter tugevasti kinni (vt joonis 6).

(©)

4)
®)

(6)

5. Alumise terakaitsme C eemaldamine
Joon.42
Eemaldage laualt alumine terakaitse C, keerates
pitskruvi lahti.
6. Todriista pea lukustamine madalaimasse
asendisse.
Joon.43
Joon.44
Péarast Idhestusnoa seadistamist lauasaereziimi
tarbeks, tdmmake stopperit noole A suunas ja
podorake see (hoides stopperit tdmmatuna) noole B
suhtes 90° nurga alla. Seejarel langetage tooriista
pea lukustamiseks kaepide alla.
AHolATUS:

- Kui todriista pead ei saa madalaimasse asendisse
lukustada, siis poorake stgavuse reguleerimise
nuppu paar taispooret paripaeva.
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. Enne tooriista Umberpédramist veenduge alati, et
tooriista pea on = kinnitustihvtiga turvaliselt
madalaimasse asendisse lukustatud.

7. Tooriista Umberp66ramine
AHOIATUS:

. Kandke alati hoolt selle eest, et tdoriist oleks enne
Umberpodramist valja lulitatud ja vooluvdrgust lahti
Uhendatud.

. Hoova allavajutamisel arge asetage katt/sGrmi
hoova t86pinki sisenevale osale.

Joon.45
Hoidke laua keskelt servast the kaega kinni,
suruge teise kdega hoob alla, hoides samal ajal
laua &aéart tugevasti kinni, ja kallutage lauda
ettevaatlikult, et see Umber pdorata. Hoidke, kuni
see lukustub.

8. Ulemise terakaitsme paigaldamine

Joon.46
Vajutage ulemise terakaitsme nupp kiljepinnale,
pange kaitse nuppu all hoides I8hestusnoa salku ja
vabastage nupp.
Péarast nupu vabastamist veenduge, et llemine
terakaitse on kindlalt paigas, proovides seda vélja

tdmmata.
AHoIATUS:
. Péarast Ulemise terakaitsme  paigaldamist

veenduge, et see td6tab sujuvalt.
Tooriista seadistamine eerungsaereziimile
AHoIATUS:

- Enne eerungsaereziimi kasutamist
kindlasti alumine terakaitse C.

paigaldage
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Lauasaereziimist eerunsaereziimi minemiseks korrake
16igus , Tooriista seadistamine lauasaereziimile" toodud
protseduuri vastupidises jarjekorras.

1.

2.

Ulemise terakaitsme eemaldamine

Vajutage Ulemise terakaitsme nupp kiljepinnale
ning seejarel votke llemine terakaitse nuppu all
hoides lihtsalt Glespoole ara.

Alumise terakaitsme C paigaldamine
Asetage alumine terakaitse C lauale nii, et see
sobituks laua pilusse, ning fikseerige pitskruviga.

3. Todriista Umberpddéramine
Vt samanimelist 16iku  jaotises ,Tooriista
lauasaereziimi seadistamine”.

4. Todriista pea vabastamine madalaimast
asendist

Joon.47
Hoides kaepidemest, tdmmake kinnitustihvti noole
A suunas ja poOdrake see (hoides kinnitustihvti
tdbmmatuna) noole B suhtes 90° nurga alla.
Seejarel tdstke aeglaselt kaepidet.

5. Lohestusnoa imberpaigutamine

1. L6hestusnuga
2. Fiksaatormutter

Léhestusnoa asendit (joonis 1) tuleks muuta jargmiselt.

(1) Keerake fiksaatormutter lahti ja hoidke
alumist  terakaitset A  kéega  selle
tdstesangast (joonis 2).

(2) Hoides alumist terakaitset A, t6mmake

I6hestusnuga nii, et see podrdub ja kaldub
noolega néaidatud asendisse (joonis 3).

(3) Hoides IBhestusnuga selles asendis, viige
alumine terakaitse A tagasi selle algsesse

asendisse ja kinnitage korralikult
fiksaatormutriga (joonised 4, 5).
TOORIISTA KASUTAMINE
AHolaTus:
. Enne kasutamist vabastage kindlasti k&epide

langetatud asendist, tdmmates kinnitustihvti ja
keerates kaepideme 90° nurga alla.

Veenduge, et tera ei puutuks enne tooriista
sisselulitamist vastu toddeldavat detaili jne.

LOIKAMINE EERUNGSAEREZIIMIS

AHoIATUS:

Veenduge, et enne eerungsaereziimi kasutamist
on paigaldatud alumine terakaitse C.

AHoIATUS:

1.

Arge avaldage kéepidemele Idikamisel liigset
survet. Ulemaarane surve véib pdhjustada mootori
tlekoormust ja/vdi véhendada I6ikamise t6husust.
Suruge kéepide alla ainult sujuva I6ikamise
tagamiseks tarviliku jéuga ja nii, et tera kiirus
oluliselt ei véheneks.

Lbike teostamiseks vajutage kéepide drnalt alla.
Kui  kéepidet suruda liiga tugevasti voi
kilgsuunalist jdudu rakendades, hakkab tera
vibreerima ja jatab toodeldavale detailile tékke
(saetékke) ning I6ike tépsus vaheneb.

Pressldikamine

Joon.48

Fikseerige toddeldav detail vastu juhtpiiret ja
eerungilauda. Lilitage tdoriist sisse (tera ei tohi
ikka veel detaili vastu puutuda) ning oodake enne
tera langetamist, kuni see saavutab taiskiiruse.
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3.

Seejarel langetage toddeldava detaili 16ikamiseks
kaepide madalaimasse asendisse. Kui I8ige on
teostatud, lulitage tooriist vélja ja OODAKE TERA
TAIELIKU PEATUMISENI enne, kui viite tera
tagasi Ulestdstetud asendisse.

Kaldldike teostamine
Juhinduge eespool toodud Idigust ,Eerunginurga
reguleerimine”.

Fassettldikamine

Joon.49

Keerake hoob lahti ja kallutage soovitud kaldenurga
seadmiseks saetera (juhinduge eespool toodud
I6igust ,Kaldenurga reguleerimine").  Kindlasti
kinnitage hoob korralikult uuesti, et kaldenurk
turvaliselt fikseerida. Fikseerige toddeldav detail
vastu juhtpiiret ja eerungilauda. Lilitage tooriist
sisse (tera ei tohi ikka veel detaili vastu puutuda)
ning oodake, kuni tera saavutab taiskiiruse. Seejarel
langetage kéepide madalaimasse asendisse,
avaldades samal ajal teraga paralleelset survet. Kui
18ige on teostatud, lilitage tooriist vélja ja OODAKE
TERA TAIELIKU PEATUMISENI enne, kui viite tera
tagasi ulestdstetud asendisse.

AHOIATUS:

Veenduge alati, et tera ei liigu fassettldikamise ajal
kaldenurga suunas allapoole. Hoidke kaed saetera
teest eemal.

Fassettldikamise ajal voib tekkida olukord, kus
araldigatud tukk toetub tera kilje vastu. Kui alles
podrlevat tera tdsta, vaib see tiikk tera vahele jaada,
pohjustades kildude ohtlikku laialipaiskumist. Tera
vOib tdsta AINULT parast selle taielikku seiskumist.
Kéepideme allavajutamisel avaldage teraga
paralleelset survet. Kui surve pole 18ike teostamise
ajal teraga paralleelne, vBib tera nihkuda,
kusjuures I8iketapsus vaheneb.

Liitldikamine
Liitldikamine kujutab endast tdodeldava detaili
samaaegset  kaldldikamist ja  eerunginurga

I6ikamist.  Liitldikamist saab teostada tabelis
naidatud nurga all.

Fassettnurk ‘ Eerunginurk

45° ‘ Vasak ja parem 0-45 |

5.

Liitlike
,Pressldikamine”,
,FassettlSikamine".

teostamisel juhinduge I6ikudest
.Kaldldike teostamine" ja

Alumiiniumprofiilide 1dikamine

Joon.50

Alumiiniumprofiilide kinnitamisel kasutage puidust
klotse v&i puidujaatmeid, nagu naidatud joonisel, et
valtida alumiiniumi deformeerumist. Alumiiniumi
I6ikamisel kasutage maardeaineid, et valtida
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alumiiniumipuru kogunemist terale.

AHoIATUS:

Arge (ritage saagida pakse ega Umaraid
alumiiniumprofile.  Paksud  alumiiniumprofiilid
voivad I8ikamise ajal lahti padseda ja Umaraid
profiile ei saa selle tdoriistaga korralikult fikseerida.
Arge kunagi l6igake alumiiniumit lauasaereziimil
(t6dpingireziim).

LOIKAMINE LAUASAEREZIIMIS
(TOOPINGIREZIIM)

AHOIATUS:

Kui on oht, et kded voi s6rmed vodivad tera
lahedusse sattuda, kasutage alati abivahendeid -
tdukevardaid ja tdukeklotse.

Suruge toddeldav  detail tugevasti vastu
eerungilauda ja piiret. Arge seda etteandmisel
painutage ega vaanake. Kui toddeldav detail on
paindes vdi vaandes, vdib esineda ohtlikke
tagasilooke.

ARGE KUNAGI témmake detaili tagasi, kui tera
poorleb. Kui on tarvidus eemaldada toddeldav
detail enne I6ike I6petamist, siis lllitage esmalt
tooriist valja, hoides toodeldavat detaili samal ajal
tugevasti  kinni. Enne toddeldava  detaili
eemaldamist oodake tera taieliku seiskumiseni.
Vastasel korral v8ib esineda ohtlikke tagasilodke.
ARGE KUNAGI eemaldage &raldigatud materjali
tera poorlemise ajal.

ARGE KUNAGI pange oma kasi voi sérmi saetera
teele.

Fikseerige piire alati korralikult, vastasel korral v6ib
esineda ohtlikke tagasilodke.

Véikeste v0i kitsaste detailide Iikamisel, samuti
piiratud  vaatevdlja korral kasutage alati
abivahendeid - tdukevardaid vdi -klotse.

Abivahendid

Nimetatud abivahenditeks on tdukevardad, tdukeklotsid ja
lisapiire. Nende kasutamisel valdib todriista kasutaja
I6igete teostamisel oma kehaosade kokkupuudet teraga.
T6ukeklots

120m:

]

1. Esikilje/servaga paralleelne
2. Kéepide

3. Puidukruvi

4. Suunake kokku

Kasutage 19 mm vineeritukki.
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Kéepide peaks paiknema vineeritiki keskjoonel.
Kinnitamiseks kasutage liimi ja puidukruvisid, nagu
naidatud. Vineeri kilge tuleb alati liimida véaike puidutiikk
modtudega 9,5 mm x 8 mm x 50 mm, et hoida tera
nlrinemise eest, kui operaator kogemata klotsi I8ikab.
(Arge kasutage tdukeklotsi valmistamisel kunagi naelu.)
Lisapiire

Joon.51

Valmistage lisapiire 9,5 mm ja 19 mm vineeritukkidest.

Ribastamine

ANHOIATUS:

. Ribastamisel eemaldage laualt eerungimdddik.

. Pikkade v8i suurte detailide IGikamisel kasutage
laua taga alati sobivaid tugesid. ARGE laske pikal
latil t66laua peal liikuda ega nihkuda. Selle t&ttu
vBib tera kinni kiiluda, mis suurendab tagasil6dgi ja
kehavigastuste ohtu. Tugi peaks olema lauaga

Uhekdrgune.
1. Reguleerige IGikesiligavus toddeldava detaili
paksusest pisut kdrgemaks. Reguleerimisel

juhinduge I6igust ,L&ikesligavuse reguleerimine”.
2. Asetage piire soovitud ribalaiusele ja kinnitage
pitskruviga (A) kohale. Enne Idikamise alustamist
veenduge, et piirde hoidiku kaks kruvi on
korralikult ~ kinni.  Vajadusel keerake need
tugevamini kinni.
3. Lilitage tooriist sisse ja hakake -ettevaatlikult
materjali saele piki piiret ette andma.
(1) Kui riba laius on 150 mm ja rohkem,
kasutage etteandmiseks ettevaatlikult Uht
katt. Teise kaega hoidke materjali vastu piiret.

Joon.52
(2) Kui riba laius on 65-150 mm, kasutage
etteandmiseks tdukevarrast.

Joon.53
(3) Kui riba laius on alla 65 mm, ei saa
tdukevarrast kasutada, sest see puutuks
vastu terakaitset. Kasutage lisapiiret ja
téukeklotsi.
Kinnitage lisapiire kahe ,C" klambri abil
korralikult piirde hoidiku kilge.

Joon.54
Andke materjali kasitsi ette, kuni ots on
umbes 25 mm kaugusel Ulalaua eesmisest
servast. Jatkake etteandmist tdukeklotsi abil
lisapiirde kohalt, kuni materjal on labi saetud.

Joon.55

Ristildikamine

AHoiaTus:

- Ristildike tegemisel eemaldage laualt piire.

. Pikkade vdi suurte detailide Idikamisel kasutage
laua kilgedel alati sobivaid tugesid. Tugi peaks
olema lauaga thekdrgune.

. Hoidke kaed alati tera teest eemal.
Eerungimddodik

Kasutage eerungimdddikut joonisel nédidatud 4 tudpi
I6igete tegemiseks.

Joon.56

AHoIATUS:

. Kinnitage hoolikalt eerungimdddikul olev nupp.
Valtige Idigatava materjali ja mdddiku roomet,
kasutades korralikku fikseerimist, eriti nurga all
I6ikamisel.

. ARGE KUNAGI hoidke ega haarake kinni
toddeldava materjali &raldigatavast osast.

Eerungim6d6diku kasutamine

Joon.57
Libistage eerungim8ddik laua jamedatesse soontesse.
Keerake mdoddikul olev nupp lahti ja seadke mdddik
soovitud nurga alla (0°-60°). Seadke tdddeldav materjal
Uhetasaselt vastu piiret ja sodtke ettevaatlikult tera
suunas.

Téiendav puitéaris (eerungimo6d8dik)

Joon.58

Et véltida pika saematerjali vdnkumist, kinnitage
eerungimdddik koos tdiendava piirdelauaga. Puurige
augud, kinnitage poltide/mutritega, pidades seejuures
silmas, et kinnitusvahendid ei tohi piirde pealispinnast
valja ulatuda.

Tooriista kandmine

Joon.59

Veenduge, et tdoriist on vooluvérgust lahti hendatud.
Ainult eerungsaereziimis kasutatava todriista puhul
fikseerige tera 0° kaldenurga all ja eerungilaud 0°
eerunginurga all. Langetage kaepide madalaimasse
asendisse ja selle lukustamiseks langetatud asendis
vajutage I6puni sisse kinnitustihvt.

Kandmisel hoidke todriista joonisel ndidatud osast.

Joon.60

/NHOIATUS:

. Enne tooriista kandmist fikseerige kdik liikuvad
osad.

. Enne tooriista kandmist seadistage see alati
eerungsaereziimi.

- Veenduge, et tddriistale on paigaldatud alumine
terakaitse C.

HOOLDUS

AHoIATUS:

- Kandke alati enne kontroll- v8i hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et tooriist oleks vélja
lulitatud ja vooluvdrgust lahti ihendatud.

. Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks vdib
olla luitumine, deformatsioon v8i pragunemine.
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/HOIATUS:
. Parima Idikamistulemuse ja ohutuma t66 huvides
veenduge alati, et tera on terav ja puhas.

Ldikenurga reguleerimine

See tdoriist on tehases hoolikalt reguleeritud ja
joondatud, kuid rohmakas kasitsemine vdib olla
seadistusi mdjutanud. Kui tooriist pole korralikult

joondatud, siis toimige jargmiselt:

1. Eerunginurk

Joon.61
Eerunginurga 0° reguleerimispoldid asuvad neljas
kohas.
Keerake laua alt neli eerunginurga 0°

reguleerimispolti vastupéaeva lahti.

Langetage kéepide madalaimasse asendisse ja
lukustage see, tdommates ja keerates kinnitustihvti
paripdeva 90° nurga alla. Seadke tera kulg risti
juhtpiirde esikiljega, kasutades kolmnurkjoonlauda,
nurgikut vms. Seejarel keerake alumise lati
reguleerimispolti laua alt kinni. Veenduge, et osuti
néitab eerungiskaalal 0°. Kui mitte, siis reguleerige
osuti asendit, keerates osutit kinnihoidva kruvi lahti.
Pérast selle reguleerimist keerake kruvi korralikult
kinni.

Joon.62

2. Fassettnurk

Joon.63
(1) 0° kaldenurk

Langetage kaepide madalaimasse asendisse
ja lukustage see, tdmmates ja keerates
kinnitustihvti paripaeva 90° nurga alla.
Keerake tdoriista tagaosas asuv hoob lahti.
Keerake alumise lati parempoolsel kiljel
olevat 0° kaldenurga reguleerimispolti laua
alumiselt kiljelt kaks vdi kolm taispodret
vastupaeva, et kallutada tera paremale.
Seadke tera serv ettevaatlikult risti
eerungilaua Ulapinnaga, kasutades
kolmnurkjoonlauda, nurgikut vms, keerates
0° kaldenurga reguleerimispolti paripaeva.

Joon.64
Veenduge, et eerungilaua osuti naitab lati
kaldenurga skaalal 0°. Kui see ei naita 0°, siis
keerake osutit kinnihoidev kruvi lahti ja
reguleerige osutit nii, et see naitaks 0°.
Joon.65

(2) 45° kaldenurk
Reguleerige 45° kaldenurka alles parast 0°
kaldenurga reguleerimist. 45° kaldenurga
reguleerimiseks keerake hoob lahti ja
kallutage tera téielikult vasakule. Veenduge,
et lati osuti naitab lati kaldenurga skaalal 45°.
Kui osuti ei naita 45°, keerake alumise lati
vasakpoolsel kiljel olevat 45° kaldenurga

reguleerimispolti laua alumiselt kuljelt, kuni
osuti naitab 45°.

Sisiharjade asendamine

Joon.66

Votke valja ja kontrollige sisiharju regulaarselt.
Asendage sisiharjad uutega, kui need on kulunud
piirmargini. Hoidke susiharjad puhtad, nii on neid lihtne
oma hoidikutesse libistada. Mdlemad susiharjad tuleb
asendada korraga. Kasutage ainult identseid susiharju.

Kasutage harjahoidikute kaante eemaldamiseks
kruvikeerajat. Votke arakulunud sisiharjad valja,
paigaldage uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned
tagasi oma kohale.

Joon.67

Parast kasutamist

. Pérast kasutamist puhkige tddriistale kogunenud
laastud ja tolm riidelapi vms abil &ra, et kindlustada
tooriista maksimaalselt pikk kasutusiga. Hoidke
terakaitsmed 18igus ,Terakaitse" toodud juhiseid
jargides puhtana. Rooste valtimiseks maarige
todriista libisevaid detaile masinadliga.

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb

vajalikud remontt66d, muud hooldus- ja reguleerimistéod

lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes. Alati tuleb

kasutada Makita varuosi.

VALIKULISED TARVIKUD

AHoIATUS:

- Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav kasutada
koos Makita tooriistaga, mille kasutamist selles
kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude tarvikute ja
lisaseadiste kasutamisega kaasneb vigastada
saamise oht. Kasutage tarvikuid ja lisaseadiseid
ainult otstarvetel, milleks need on ette nahtud.

Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest

lisateavet nende tarvikute kohta.

. Teras- ja karbiidotsaga saeterad

- Vertikaalne kinnitusrakis

« Kuuskantvéti nr 6

- Tolmukott

- Kolmnurkjoonlaud
Tolmukate (alumine terakaitse C)

Téukevarras

. Joonlauamoodul (piire)
Eerungimdddik

. Fikseerimisplaadid (3 tukki)

- Kuuskantpoldid (3 tukki)

. P&lv

. Ulakatte moodul (ilemine terakaitse)

MARKUS:

. M®6ned nimekirjas loetletud tarvikud vdivad kuuluda
standardvarustusse ning need on lisatud tdoriista
pakendisse. Need vdivad riikide 16ikes erineda.
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PYCCKWUM A3bIK (McxopHas MHCTPYKUMA)

1-1
1-2.
2-1
2-2.
3-1.
4-1.
4-2.
5-1.

6-1.
6-2.
6-3

7-1.

7-2.
7-3
8-1.
8-2
8-3.

9-1.

9-2.

10-1
10-2
11-1
12-1
13-1
13-2

14-1.

14-2.

14-3.

. PerynupoBouHas raiika

Onopa

. BonT ¢ wecTturpaHHoii ronoekon

MnacTtuHa dukcaumm
U-06pasHble nasbl

HwxHee orpaxaeHue nessus A
HwkHee orpaxaeHue nessus B
[xHee owpaxaenue nessus C
(Mcnonb3yeTcs TONbKO B peXMMe
TOPLIOBOYHOM MUMbl)

KHonka

PacknuHuBatoLLmii HoX

. BerHee orpaxzaeHue nessus

(NpUMeHsieTCs NPy UCMONb30BaHUK
€O CTONOM)

BepxHsisi noBepxHOCTb
NOBOPOTHOIO OCHOBAHWS
Mepudepus nessus

. Hanpaensiowas nuxeiika

CTOnop HWKHEro orpaHuynTens

. PerynupoBouHbIi 6ont

lanka

3aXVUMHOW BUHT
Hanpasnsowas nuHenka

. Pyuka

. NoBOPOTHBIN cTON

. Poivar

. Pyuka

. Poivar

. Pyuka perynupoBku rny6uHbl
peskn

MepeknioyaTens B pexum
TOPLIOBOYHOM MUkl
MepeknioyaTens B pexum
HaCTONbHOW MBI

KHonka pa3bnokupoBaHus

14-4. KypKkoBbIii BblKIlo4aTeNnb

14-5.
14-6.
14-7.
14-8.
15-1.

16-1
17-1
17-2
18-1

18-2
18-3
19-1
19-2
20-1
20-2

Pyuyka

Pbivar

KHonka BkntoveHus

KHomMka BbIKIOYEeHMS

Pyuka perynupoBku rny6uHbl

peskn

. CTONOPHbIiA WTHUGT

. LecTurpaHHbIn Koy

. [lepxatens kntova

. BonT ¢ BHyTpeHHUM
LUECTUIrPaHHUKOM

. LlecTurpaHHbIn Koy

. 3amok Bana

. Poivar

. NMogbemHbIi pblyar

. MunbHoe nessue

. HuxHee orpaxaenue nessus B

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

21-1. ®ytnsp ons nonotHa

21-2. Ctpenka

21-3. MunbHoe nessne

21-4. Ctpenka

22-1. BonT C BHYTPEHHUM
LUECTUrPAHHUKOM

22-2. HapyxHbilit hnaneL,

22-3. MunbHoe nessune

22-4. BHyTpeHHWit hnaxel

22-5. lWnuHpenb

22-6. KonbLo

23-1. 3axuMmHas raika

23-2. bonT ¢ BHYTPEHHUM
LUECTUrPAHHUKOM

23-3. PacknuHmBaoLLmin HOX

24-1. PacknuHMBaoLLMN HOX

24-2. MNunbHoe nessune

25-1. WupwuHa gucka

25-2. PacknuH1BaoLLmUn HOX

25-3. BonT ¢ BHYTPEHHUM
LUECTUTPAHHUKOM

26-1. [lepxxatenb HanpaBnstoLe
nnaHku

26-2. Hanpasnswowuii penbc

26-3. 3aX1MHO BUHT (A)

26-4. 3axuMHoI BUHT (B)

26-5. Hanpasnstowas nnaxka

27-1. Hanpaenswwas nnaHka

27-2. [lepxatenb HanpaBnstoLLen
nnaHk1

27-3. JIHMS COBMELLEHUS C: NMUHMEN A

27-4. MvnbHoe nessue

27-5. BepxHuii cton

27-6. O6pabatbiBaemas aetasnb

28-1. Hanpaenstowas nnaHka

28-2. [lepxatenb Hanpasnsiowen
nnaHku

28-3. MNunbHoe nessune

29-1. Hanpaenstowas nnaHka

29-2. [lepxatenb Hanpasnsiowen
nnaHku

29-3. KeagpatHas ranka

29-4. 3aXVMHOW BUHT (A)

29-5. 3axuMHo BUHT (B)

30-1. Wkana

31-1. Hanpasnswwas nnaHka

31-2. [lepxatenb HanpasnsitoLLei
nnaHk1

31-3. PerynupoBOYHbIN BUHT

32-1. Hanpasnswwas nnaHka

32-2. MNunbHoe nessune

32-3. BepxHee orpaxaeHve nessus

33-1. Hanpaensiowas nameputens
yrna pesku
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33-2.
33-3.
34-1.
34-2.
35-1.
35-2.
37-1.
37-2.
38-1.
38-2.
38-3.
38-4.
38-5
39-1.
39-2
40-1.
41-1
41-2.
42-1
43-1.
44-1.

45-1.
45-2.

45-3.
46-1.
46-2.
46-3.

47-1.
48-1.

49-1

50-1.
50-2.
50-3
50-4.
50-5.
51-1.
53-1
54-1.
55-1.
55-2.
56-1
56-2.
56-3.
56-4.

57-1.
57-2.
57-3.

M3ameputens yrna pesku
Masbl

MbinecbopHbIn naTpybok
Mewwok ans nbinu
MeLuok Ans nbinu
3axum

MbinecbopHbIn naTpybok
KoneHo

lonoBka T1ckoB
CTepxeHb TUCKOB
3aXNMHON BUHT

Pyyka Tuckos

. Hanpasnsiowas nuHeiika

3aXUMHO BUHT

. Hanpasnsiowas nuHeiika

Pbiyar

p CTOI'IOp HWXHEro orpaHnynTens

PerynunpoBoyHbIii 6ont

. 3aXWUMHOW BUHT

CTONOPHbIN WTUHT

lonoBka nunbl 3a6nokMpoBaHa B
KpaiHeM HWXHEM MONOXeHU
Pbivar

Mecrto Ha pblvare ans
pyku/nanbua

YacTu 3auenneHus

KHonka

PacknuHuBatoLwmii Hox
BepxHee orpaxaeHue nessus
(npumeHsieTcs npn
MCMONb30BaHWM CO CTONOM)
CTONOPHbIN WTUHT

Tucku (gononHuTensHoe
npucnocobneHue)

. Tuckm (@ononHuTensHoe

npucnocobneHue)
Tucku
PacnopHbiit 6ok

. Hanpasnsiowas nuHeiika

AnoMUHVEBBI Nponb
PacnopHbii 6nok
dackalkpait napannesnbHbl

. HaxumHas pyuyka

BcnomoratenbHas nnaxka
HaxwvmHoit 6pycok
BcnomoratenbHas nnaxka

. I'IonepeqHa;l pacnunoska

Peska nog yrnom

Peska co ckocom
CocraBHas peska Nnog yrnom
(yrnbt)

MNa3

W3ameputens yrra pesku
Kpyrnas pyyka



59-1. CTONOPHbIN WTUGT

60-1. YacTb UHCTPYMEHTA, 3a KOTOPYIo
HYXXHO AiepaTbCs Mpyn nepeHocke

62-1. TpeyronbHas nuHenka

62-2. MNunbHoe ne3sue

62-3. Hanpasnsiowas nuHenka

63-1. bonT perynupoBku Hyns

63-2. BonT perynuposku yrma 45 °

64-1. TpeyronbHas nuHeika

64-2. NMunbHoe nesene

64-3. BepxHsis NoBEpXHOCTb
MOBOPOTHOTO cTona

65-1. Pyyka

65-2. NuHelika yrna ckoca

65-3. Ykasatenb

65-4. NoBOPOTHBIN CTON

66-1. OrpaHnuuTenbHas MeTka
67-1. Konnayok gepxartens LWeTku
67-2. OTBEpTKA

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopgenb LF1000
[vameTp nonoTtHa 260 mm
TonwwmHa pexyLuero nonoTHa 1,8 Mm - 2,0 Mm
TonwwHa packnMH1BAOLLEro HoXa 2,2 Mm
[unameTp oTBepcTUs
[ina eBponenckux ctpaH 30 Mmm
Makc. paamepebl pacnunusaemont aetanu(B x L) ¢ auckom anametpom 260 MM B pexMMe CMOXHOI YrMOBOW Pe3ku
Yron ckoca YrogPRei
0°
. 20 Mm X 180 mm
0 68 Mm x 155 Mm
45° (BneBo) 50 MM X 150 Mm
Makc. pa3mepbl pacnunusaemoit getanu npy 90° B pexumMe OTPE3HOro CTaHKa Co CTONOM (MUIbHOTO CTaHkKa) 70 Mmm
Yucno obopoToB 6e3 Harpysku (MMH’l) 2700

Pasmep crona (LU x 1)

Pasmepsl ([ x LU x B1(Mpumeyarue 1)/B2(Mpumedanue 2)) B pexumMe CNOXHOMN YrnoBoi pesku

B PeXVMe HaCTOMNbHOMN NIbl
Bec HeTTO

Knacc 6esonacHocTn

Mpwvm. 1 B1: BeicoTa A0 ronoBKU MHCTPYMEHTA

Mpwvm. 2 B2: BbICOTa A0 cTONna

500 MM x 555 Mm

660 MM x 650 MM X 1 220 mm / 800 mMm
660 MM x 650 MM x 1 060 mm / 845 Mm
36 kr

ay

. EJ'IaI'OﬂapH Halleln NOCTOSIHHO ﬂeIZCTByIOLLLeVI nporpamme MCCﬂeﬂOBaHMﬁ n paBpaﬁOTOK, YKa3aHHble 30eCb TeXHU4Yeckne
XapaKkTepuCTUKn moryt 6bITb M3MEHeHbI 6e3 npeaBapuTenbLHOro yBeaoMIIeHNS.

* TexHu4eckme XapakTepuUCTUKM MOTyT pasnmyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbl.

« Macca B cooTBeTCTBUM C npoLeayport EPTA 01/2003

CumBonbl

Huwxe npuseaeHs
3MNEKTPOUHCTPYMEHTA.

CUMBOfbI,
Mepen

MpouunTante
nonb3oBarens.

©

@ - ABOVIHAA U30onAUUA

WL ®

nerauero

ncnonb3yemble Ons
NCNoNnb30BaHNEM
yﬁe,qme(:b, YTO Bbl NOHNUMaeETe UX 3Ha4YeHue.

Bo u3bexaHue nonyvyeHusa TpaBmbl OT
no  OKOH4YaHuUn
nunexHna I'IpO,E(Ol'I)KaVITe [AepXxartb rorioBky

Mycopa,

END213-5

PYKOBOACTBO

NWIbl BHA3Y [0 NOMIHON OCTAHOBKW NWIbI.

pPAAOM C nessnem.

S
=

He pacnonaraiite pyku unv nanbipl

B uensax Bawew 6e3onacHocTw, nepen
HayanoMm paboTbl yaanuTe co crona

weny, HebornbLuMe NpeaMeTh! 1 T. M.
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OTKMoYMTE  MHCTPYMEHT nepep  ero
NOBOPOTOM BOKPYI CBOEN OCH.

MpaBunbHO pasmellanTe pyku npu

nepeHocke.
Mpn yCTaHOBKe unm CHATUN
HanpasnsoLen nnaHkn He
npunogHnManTe ee Kpa.

Tonbko ans cTpaH EC

He yTUnnaunpyiTe [aHHbIA
3MNEKTPOUHCTPYMEHT BMecTe c

GbITOBBLIMM OTXOAAMM!

B pamkax cobniogeHuss EBponeiickoin
[vpekTnBbl 2002/96/EC no yTunmsaumm
3MNEKTPUYECKOTO " 3MNEKTPOHHOIO



obopynoBaH/si U €ee MpUMeEHeHus B
COOTBETCTBUU c HauuoHanbHbIM
3aKOHOAATENbLCTBOM,

3nekTpoobopyaoBaHMe B KOHLE Cpoka
cBoen cnyx06bl [I0IMKHO
YyTUNU3NpoBaTbCS oTAenbHO "
nepefaBatbcsa ANsi €ro yTunusauum Ha
npeanpusitve, COOTBETCTBYHOLLEE
NPUMEHSIEMbIM ~ MpaBuNaM  OXpaHbl

OKpY>KatoLLen cpeabl.
ENEO061-1

HasHauyeHue

[aHHbIA  WMHCTPYMEHT npedHa3HavyeH [Aans  TOYHbIX
nNpsiMbIX U YIMOBbIX  MPOMWMOB B [JpPEBECUHE.
WHCTpYMEHT MOXHO WCMonb3oBaTb Kak B pexume
TOPLIOBOYHOW MWMbl, TakK U B PEXUME HACTOMNbHOW NWMbI

nyTem noBopoTa CToMNa BOKPYr CBOEWN OCK.
ENF002-2

MutaHune

Mopgknioyante [OaHHbIA WMHCTPYMEHT TOMIbKO K TOMY
WNCTOYHUKY nuTaHus, HanpsbkeHue KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpspkeHuto, yKa3aHHoMy Ha
nacrnopTHoW Tabnuyke. VIHCTpyMEHT npeaHasHayeH ans
paboTbl OT UCTOYHMKA OAHOMA3HOTO NEPEMEHHOIO TOKa.
OHW VMEIOT [BOVHYIO M3OMSILMI0 M MO3TOMY MOXET

noakroyaTbes K po3eTkam 6e3 3azeMneHus.
ENG905-1

Lym
TUNUYHBIA YPOBEHb B3BELUEHHOrO 3BYKOBOMO AABMIEHUS
(A), n3mepeHHbIn B cooTBeTCcTBUM ¢ EN61029:

YposeHb 3BykoBOro Aaenenns (Lya): 91 a6 (A)
YpoBeHb 3BYkOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 108 oB(A)
MorpewwHocTb (K): 3 AB(A)

Wcnonb3yiiTe cpeacTBa 3awWuThl Criyxa

ENG900-1
Bubpauus
CymmapHoe 3HauveHve BUGpaummn (Cymma BEKTOPOB MO
TPEeM ocsiM) onpefernsieTcs no cneayLwnmM napameTpam
EN61029:

PacnpoctpaHeHnue Bubpauuu (ay): He 6onee 2,5 m/c?

MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?
ENG901-1

. 3asiBneHHoe 3HaYeHue pacnpocTpaHeHust
BMbGpauum  M3MepeHo B COOTBETCTBUM  CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTIbITaHWUIA U MOXET ObiTb
MCNONb30BaHO NS CPaBHEHUSI UHCTPYMEHTOB.

. 3asBneHHoe 3HayeHue pacnpocTpaHeHus
BMOpaUmMM MOXHO TakkKe WCMonb3oBaTb ANs
npenBapuTenbHbIX OLLEHOK BO3AENCTBYS.

/ANPERYNPEXOEHU:
. PacnpocTpaHeHue  BuBpauMn  BO  Bpems
(*)aKTM"leCKOFO ncnonb3oBaHuA
ONIEKTPOUNHCTPYMEHTa MOXeT oTnunyaTbca oT

3asBMEHHOrO 3Ha4YeHWsi B 3aBMCUMMOCTM crocoba
NpUMEHEeHUA UHCTpYMeEHTa.

. O6si3aTenbHO onpegenuTe Mepbl 6e3onacHoOCTU
ONs 3aWuTbl onepaTopa, OCHOBaHHblE Ha OLEHKe
BO3eNCTBUSA B pearnbHbIX YCMoBUSIX
ncnonb3oBaHus (C y4eTom Bcex atanoB paboyero
uMKna, TaKkuX Kak BbIKMHOYEHUE WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKIOYEHKE).

ENHO003-14
Tonbko Ans eBpoNenckux cTpaH

Deknapauus o cootBeTcTBUUN EC
Makita Corporation, sABNAsSCb OTBETCTBEHHbIM
npousBoauTeneM, 3asBnsAeT, 4TO cneaylowue
ycTponcTea Makita:
O603HayeHve ycTponcTea:
KombuHuposaHHast TopuoBoyHast [Muna
Mogenbs/Tun: LF1000
SIBNAOTCA CEPUNHON NPOAYKLMEN U
CooTBeTCTBYeT cneayrowmm aupektueam EC:
2006/42/EC
N un3rotoBneHbl B COOTBETCTBUMM CO CIIEAYyIOLLMMU
cTaHZapTamu U HOPMaTUBHLIMU JOKyMEHTaMM:
EN61029
TexHuyeckasi JOKYMeHTaLusl XpaHUTcs Mo aapecy:
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GEAO010-1

O6Lwue pekomeHzaLum no
TexHuKe 6e3onacHocTu Ans

ANEeKTPONHCTPYMEHTOB

A NMPEAYNPEXOEHUE O3sHakombTecb CO BCeMM
VHCTPYKUMAMM U pEeKOMEHAAuusAMM Mo TexXHuKe
6esonacHocTM.  HeBbINOMHEHWE  MHCTPYKUMA 1
peKkoMeHAaLUuin  MOXEeT  MNpUBECTU K MOPaKEHMIO
3MEeKTPOTOKOM, MoXapy U/unu TsHKenbiM TpaBMam.

CoxpaHuTe 6poLUIOpY C UHCTPYKLMAMU U
pekoMeHpauussMuM AN AanbHeuLwero
MCNONb30BaHUA.
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ENB094-3

AOMNOJNIHUTENIbHbLIE NMPABUNA
TEXHUKU BE3OINMACHOCTHW AnA

MHCTPYMEHTA

0Nl PEXXMMA TOPLIOBOYHOW NUMbl U PEOUMY

HACTONBLKOM NUNbI (MUNbHbLIA CTAHOK):

1. Nonb3yiTecb cpeAcTBaMM 3aliMTbl OpPraHOB
3peHus 7] cnyxa. Cnepnyet TaKkxke
ncnonb3oBaTb Apyrum cpeacTaBMU
WHAMKMAYaNbHON 3aWmThI.

2.  HUKOIQA He HapeBaKlTe nepyaTku BO Bpemsi
paboTbl, 32 UCKMIOYEHUEM criyvyaeB 3aMeHbl
AVCKOBbLIX MUN MNu obpauieHus c rpyobiM
MaTepuarnom nepep BbinofilHeHUeM pab6or.

3. Copepxute nnowagky Ha ypoBHe
WHCTPYMeHTa B nMnopsigke, M creaute 3a
oTCyTCTBMEM pa3bpocaHHOro Marepuana,
Hanpumep, LWenoK U o6pe3KoB.

4.  He akcnnyaTupyiTe nuny 6e3 orpaxpeHun n
YCTAHOBMEHHOTO pPaCK/IMHMBAIOLWIEro Hoxa.
Mepen kaxAabiM Ucnonb3oBaHWEM MpoBepbTe
orpaxpaeHuss nonotHa. He akcnnyatupynte
nuny, ecnum OrpaXAeHWss MonoTHa He
nepemeljaeTcsi CBO6GOAHO W MrHOBEHHO He
3aKkpbiBaeTcs. Hukorga He cumkcupyite n He
NpUBA3bIBaNTe OrpaXAeHUss B OTKPbLITOM
NonoxeHUn. TNobble OTKNOHEeHMA B
HOpMmanbHON paboTe orpaxaeHuMW [OOMKHbI
ObITb HEMeANeHHO YCTPaHeHbI.

5. Mepes unu BO BpeMsA YCTAaHOBKW Ie3BUA
aKKypaTHO  O4YMCTUTE ero, 4Tobbl  He
noBpeauTb WNUHAeNb, ¢naHey (oco6eHHOo
ero ycCTaHOBOYHYIO MNOBEpPXHOCTb) W 6GonT
kpenneHus. [loBpexaeHus 3TuUx pAeTanewu
MOTFyT NMPUBECTU K NONOMKE AUCKOBOW MUIbI.
HeHapgnexawasi ycTtaHOBKa MOXeT BbI3BaTb
BMGpauun/6ueHnss UNu  cockanb3biBaHWe
nonoTtHa. MMonb3yiTecb TONbKO dbnaHuamum,
npeAHa3Ha4YeHHbIMMU ansa AaHHOro
WHCTPYMEHTa.

6. Mepepn akcnnyaTauven TwaTenbHO OCMOTpUTE
nonoTHo U y6eauTecb B OTCYTCTBMM TpeLmH
unu NoBpeXAeHUN. He ncnonb3ynTe
noBpexaeHHoe unu  AedopMUpoBaHHOE
NONoTHO.

7. Wcnonb3yiTe TONMbLKO LUUPKYNSApPHble MWMbI,
peKkoMeHAOBaHHbIE U3rOoTOBUTENEM, KOTopbie
COOTBETCTBYIOT cTaHaapty EN847-1.
Y6eanTechb, YTO TOMNMWWHaA packNUHUBalOLLEro
HOXa He Gornblle WMPUHbI pe3a LUPKYNsipHOW
NUNbl U He MeHbLUe TOMNLWMWHbI CaMoM NUAbI.

8. Bceraa ucnonb3ymnTe NPUHAANEXHOCTH,
peKkoMeHAOBaHHble B AaHHOM PYKOBOACTBe.
Ucnonb3oBaHue HeCOOTBETCTBYHOLUNX
NpUHaaneXxHocTen, TakuMX Kak, Hanpumep,
oTpe3Hble  abpa3uMBHble  Kpyru, MOXeT
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

NpPUBECTHU K TPaBMe.
BbiGupanTe NUnbHbLIA ANCK B COOTBETCTBUM C
MaTepuarnom, KoTopblil Bbl byaeTe pe3aThb.

He wucnonb3yiWTe UMpPKYynsipHble  NUbI,
WU3roToBrieHHble U3 GbICTPOpEeXyLLei cTanum.
[nA cCHMXeHUA Wyma nNpu NUNeHUn AUCKOBas
nuna Bcerga AOMKHa ObITb OCTPON U YUCTOM.
Ucnonb3ayiite npaBUNbLHO 3aToYeHHble
AWUCKOBble nunbl. CobGniopante
MaKCMManbHy CKOpOCTb BpaLleHus,
yKa3aHHYI Ha AUCKOBOW nune.

He nunute metannuyeckve npegmetbl, Takue
Kak reosgu wu wypynbl. [lepea Havanom
paboTbl ocMoTpuTe AeTanb U yb6eauTecb B
OTCYTCTBUM TIBO3AeW, LWYPYNnoB W ApYyrux
WHOPOAHbLIX NPeAMETOB UNU yaanuTe ux.
NMEPEQ Hauvanom nuneHuss BblGelTe Bce

TBepable Bbinagaioluue CyyKu u3
pacnunueaemon geranu.

He nonb3ynTechb MHCTPYMEHTOM B
npucyTCTBUK FIerKoBOCMaMEeHsIIOLMXCS

XUAKoCcTen UNn rasos.

Ona ob6ecneyeHuss Bawen Ge3zonacHocTU
nepep BbINONHEHMEM paboT yaanuTe LWEMNKM,
Hebonbwue getanun M T. N. C NMOBEPXHOCTU
cTona nepep BKMIOYEHUWEM WHCTPyMeHTa B
CeTb U Hayanom pa6oTbl.

Onepartop Mmeet COOTBETCTBYHOLLYHO
NOAroTOBKY ANIA MCMNOJNb30BaHUA, HaCTPOMKMU
W 3KcnnyaTauMm MHCTPYMEHTA.

OdepxuTe PyKu, NOCTOPOHHUX U CTaHOBUTECHb
caMu BHe NUHWUM NUNEHUs LUPKYNAPHON NUMbI.
U3Gerante koHTaKTa ¢ No6bIM, BpalawwWwumcs
no uHepuumn, AUckom. U B 3TOM COCTOSAHUU OH
MOXeT NPUBECTU K cepbe3Hoi TpaBMe. Hukoraa
He nbiTaTeCcb AOTAHYTbCA A0 KaKkoro-nu6o
npegMeTa psifoM ¢ AUCKOM NUNbI.

ByAbTe NOCTOSIHHO OCTOPOXHbLIMWU, OCOBGEHHO

npm BbINOSTHEHUU NOBTOPAIOLMNXCS,
MOHOTOHHbIX fAeucTBUi. He noaBepraunTech
ownbo4yHoMy YyBCTBY 6esonacHocTu.

MonoTHa He NpoLyaloT OWNGOK.

Mepen BknovYeHUeM BbikNoYaTens, ybeautecb
B TOM, YTO GNOKMpOBKa Bana CTAHa.

MNepea wcnonb3oBaHWEM WHCTPYMeHTa Ha
peanbHOM pAeTanu  AaWTe  MHCTPYMEHTY
HeMHoro nopaboratb BxonocTtyr. Yoeautech B
OTCYTCTBUM BUGpauum unu 6ueHus, Kotopble
MOryT CBUAETeNbCTBOBaTb O HenpaBWUNbHOMN
ycTaHoBKe unu gucbanaHce nessus.

Mepen Hayanom pes3ku AOXAUTECHb, NOKa AUCK
He HabepeT NOMHYH CKOPOCTb.

[OaHHbI MHCTPYMEHT He cnepyet
ucnonb3oBaTb ANA BbINOMHEHUs Npopesen,
chanbLeBaHMsA UK BbINOMHEHUsI Na30B.
BospgepxuTecb OT yganeHuss  Kakux-nu6o
0o6pe3KoB UNK ApYrux YacTen geTanu M3 mecTa
pe3Kku, ecnu UHCTPYMEHT pabGoTaeT W ronoBka
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25.

26.

27.

28.

29.

30.

nePu

NUNbl He HaXOAMUTCA B MOMOXEHUMN NOKOS.
HemeaneHHo npekpaTtuTe pabGoTy, ecnu Bbl
3aMeTUIN KaKue-nubo OTKIOHEHUS.

Mepen nepemetleHnem petanu nnm
M3MeHeHUeM HacTpoek BbIKIIOYMTE
WHCTPYMEHT UM [OXAWTECH  OCTaHOBKM
AVUCKOBOW NUIbI.
OTKMOYUTE UHCTPYMEHT OT CeTU MpMu 3ameHe
NUNBLHOrO  AUCKa, OGCNyXMBaHUA  UIN
3aBepLUEHUSI NCTONb30BaHUA.
HekoTopble BuAbI NblIAX, BO3HUKalOLWEW MpuU
nuneHun, copepxaTr XMMU4YecKuWe BellecTBa,
KOTOpble MOFyT Bbi3BaTb pPaK, BpPOXAEHHble
pedekTbl MNKM  okasaTb  oTpuuaTenbHoe
BO3AeWCTBME Ha PenpoAyKTUBHble (DYHKLMMN
opraHuama. Hwuxe npuBeAeHbl npumepbl
HEKOTOPbIX TAKUX XMMUYECKUX BeLLecTB:
- CBMHeL, M3 MaTepuanoB, OKpalleHHbIX
KpackaMu Ha OCHOBe CBUHLIa U,

- MbIlWbAK W XPOM U3  XUMUYECKMN

obpaboTaHHOM ApeBeCUHbI.

Puck Bawemy 340poBbl0 OT BO3AEACTBUSA

AaHHbIX BelecTB 3aBUCUT OT YacToTbl

BbINOMTHEHMA Takoh pa6oTbl. [AnA CHWXeHUs

BO3AEWCTBUA TaKMX XMMWUYECKUX BeliecTB Ha

Ball opraHusm: pa6ortaiiTe B  XOpoOLIO

npoBeTPUBaeMOM MecCTe C COOTBETCTBYHOLMMHU

cpeAacTBamMu obecnevyeHus GesonacHoCTH, Kak,

Hanpumep, NbinesawmnTHbIMU Mackamu,

KoTopble MoryT 3afilepxuBaThb

MUKpPOCKOMUYEeCKne YacTuubl.

Mpu BbLINONHEHUW NWUNEHMA MOAKMNIUMTE
WHCTPYMEHT K YCTPOWCTBY cbopa nbinu.
Y6eautecb B HaAeXHOM KpenneHuu crona
pblyaromM nocre ero nepesopavynBaHus.

UCNOJNIb3OBAHUMN B PEXWUME

TOPLLOBOYHOM NUNbI:

31.

32.

33.

34.

35.

UcnonbayiTte
APEeBeCUHbI,
MaTepuarnos.
He BbInonHAnTe Kakux-nubo AencTBumn
OAHUMMU pyKu npu pacnunuBaHumn
obpabaTbiBaeMoi geTanu psiAaoM C NUIbHbIM
auckoM. Mpu npoBegeHun Bcex TUNOB pabor
obpabaTsiBaemyto aeTtanb Heobxoaumo
NPOYHO 3aKpPenuTb K MOBOPOTHOMY CTONy U
HanpaBnsowen NMHenke.

Y6epurtechb B HaXEeXHOM KpenneHuu
NOBOPOTHOrO CTOMA M €ro HeNOABMXHOCTU BO
BpeMsi paboThbl.

Mpu nuneHum nop yrnom y6eautecb B
HaAEXHOM KpenrneHUU KpoHLWTenHa. 3aTAHuTe
pblyar No 4YacoBoW cTpenke Ans cukcaunn
KPOHLUTEMHA.

Mepep BkNOYEHWEM MHCTPYMEHTa y6eauTecs,
YTO AMCK He KacaeTcsi MOBOPOTHOro cTona B
CamMOM HWXHEM MNONOXEHWW, U He KacaeTcs

nuny TONbKO
anwMnHua wnun

ANA  pe3ku
noAo6HbIX
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36.

obpabaTbiBaeMou getanu.
Kpenko pepxute pyyky. MomHute, 4tO BO
BpeMsi 3anycka M OCTAHOBKM NMusia HeMHOro
ABWKETCA BBEPX UMM BHU3.

NPU UCMNOJNb30BAHWUU B PEXXUME HACTOJIbKOW
Nnnbl (MMNbHOIO CTAHKA):

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44,

45.

He BbINoONHAWTe Kakux-nm6o [erUCTBUNA TONLKO
OAHUMM pyKamu. ATO O3HAYaeT, YTo He cregyeTt
ucnonb3oBaTb PykU ANs noaAepXaHUs Wnu
HanpaerieHUsi paspe3aemMon pfeTtanu BMecTo
Hanpaensiowen NnaHku.

Yb6eoutechb B HageXHOM KpenneHum
NOBOPOTHOroO cTona.
Y6eouTech, 4yTo KPOHLUTENH HageXHo

3aKpenneH B paboyeM nonoxeHuu. 3aTsiHuTe
pblyar no 4YacoBoW cTpernke ans dukcauum
KPOHLUTENHA.

WUcnonbLuyitTe Tonkatens B Buae CTepaHs Unu
6noka BO wu3bexaHue paboTbl pykamu u
nanbLaMm OKoso NUITbHOIo AUCKa.

Mepepn BkNtoyeHUeM BbIkntovaTens yoeamrechb,
YyTO UMpPKYynsipHas nuna He  KacaeTcs
packnMHuBaoLWero HOXa unu
pacnunvBaemoi getanu.

Ecnu TonkaTtenb He ucnonb3yeTcs, XpaHuTe
ero B HaAEXHOM MecTe.

OGpaTtute oco6oe BHMMaHME Ha WMHCTPYKLUM,
Kacawwmeca CcHuxeHusa pucka OTOAYN.
OTOAYA - 3TO MrHoBeHHass peakuuss Ha
3auiemneHue, n3rn6 unun HapylueHue
COOCHOCTM  LUMpKynsipHon nunbl. OTAAYA
NPUBOAMT K OTOpacbiBaHUIO pacnuiMBaeMoMn
AeTanu o6paTHO No HanMpaBreHUIO K onepartopy.
OTOAYA MOXET NPUBECTU K CEPbE3HbLIM

TPABMAM. Bo nsbexaHue OTOAUYM
UMpKYnsipHass nuna Bcerga AoOMKHA ObITh
oCTpoW, na3 pa3pe3a [oOMKeH ObITb

napanneneH nune, packNVHUBAOLWMUA HOX M
orpaxaeHue NUNbl AOMKHbI HaXoAUTbLCA Ha
MecTe B UCNPABHOM cocTosiHuM. Pa3pesaemyto
pAeTanb crieAyeT oTnyckaTb TONbLKO nocrne Toro,
KaK oHa nonHocTbio nponpaet nuny. He cneayer
pe3aTb nepeKkpyyYeHHble UMK U3OTHYTbie AeTanun
UNU [eTanu, He WUMeloWwMe NPAMOro Kpas,
pPacnonoxeHHoOro  BAONb  HanpaBnsowWen
NnaHKu.

WU3Gerante peskon ObicTpoir nogaum. [pu
NUNeHMU TPYAHO pacnunuBaeMbiX JAeTanen
MaKCMManbHO MeAneHHO nopaBaiTe AeTanb.
Mpu nopaye He crubanTe U He CKpyuuBanTe
pacnunusaemyio getanb. Ecnu nuna sactpsana
WUnKu 3aulemMunacb B pacnunvBaemou AeTanw,
HemMeANeHHO BbIKMIOUMTE LUPKYNSAPHYIO nuny.

BbIknounMTe WHCTPYMEHT U3 ceTU. 3artem
ycTpaHUTe 3acTpeBaHue.
MNepea nepeBopauvMBaHMEM  MHCTPYMeHTa

BCcerga nNpoBepsiiTe, YTO CTOMOPHbLINA WTUDT
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HapexHo 3admkcupoBan ronoBKy
WHCTPYMEHTa B CaMOM HUXXHEM MOMNOXEHUMN.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKLUMN.

YCTAHOBKA

ANPEOYNPEXOEHM:

Copepxute NoLaaKky BOKPYr YPOBHSI WHCTPYMEHTa B
ynctote n 6e3 pasbpocaHHbIX MaTepuanos, Takux, Kak
Lena 1 oTpesKMu.

YcTaHOBKa Ha BepcTak

Mpu NONHOCTLIO BbIABMHYTLIX HOXKaxX B KayecTBe
BbICOKOro ctona

Ecnu MHCTPYMEHT HEBO3MOXHO YCTaHOBUTb
HernoABWXKHO, NOBEPHUTE PETYNIMPOBOYHYIO Faiky HOXKW
MHCTpyMeHTa, 4ToBbl  oBecneunTb  Haanexallyto

cTabunbHOCTb. [MOBEPHUTE MPOTMB 4acoOBOW CTPEnku
(ecnn cMoTpeTb CBEPXY), YTOOLI YMEHBLLUUTL HOXKY, U MO
YacoBOW CTpernke (ecrnM CMOTPeTb CBEpXy), YTOObI
yBenuunTb ee. [llocne perynupoBku ybeautecb, 4TO
MHCTPYMEHT CTOUT HEMOABWXKHO.

Puc.1

YcTaHOBWUTE KpenexHble MnacTWHbl YIMOBbIM  Kpaem
HapyXy Ha TPW HOXKM WHCTPYMEHTa C MNOMOLLbIO
LIECTUrPaHHbIX GONTOB. 3aTeM MPUKPENUTE MHCTPYMEHT
K HENoABWXXHOW WM POBHOW NMOBEPXHOCTW, BCTaBWB TpU

Gonta B oOTBepcTMs Ansi GONTOB B KPEMEXHbIX
nnacTuHax.
Puc.2

Mpu ycTaHOBKe CO CNOXEeHHbIMU HOXKaMU B
KayecTBe HU3KOro cTona

Puc.3

MoarotoBeTE MHCTPYMEHT, CMOXUTE HOXKW, 3akpenute
MHCTPYMEHT C noMolblo  U-06pasHblx nasoB, Kak
NnoKasaHo Ha pUCYHKe.

OMUCAHUE
OYHKUMOHUPOBAHUA

/ANPEOYNPEXOEHM:

I-lepe,q npoeegeHnem peryﬂMpOBKVl nnn npoBepkn
paboTbl MHCTpYMEHTa Bcerda npoBepsnTe, 4To
VIHCprMeHT BbIKIKO4YEH, a LLIHyp nnTaHusa BbIHyT n3
pO3eTKU.

Koxyx aucka
Puc.4
Puc.5
Puc.6
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ANPERYNPEXOEHMU:

Y6eguTecb, UYTO PYKOSITKY Henb3si onycTuTb 6e3
HaXaTusi Ha pblyar, Haxodsmiica cneesa oOT
PYKOSITKU.

Y6eanTtecb, UTO HWXKHME KOXYXM Ancka A He
OTKpbIBAKOTCS 6€3 HaXkaTus Ha PYKOSITKY B CaMOM
BEPXHEM MOMNOXEHNUN.

Mepen vcnonb3oBaHWEM WMHCTPYMEHTa B pexume
TOPLIOBOYHOW NWnbl  06si3aTenbHO — ycTaHOBUTE
HWDKHUIA KOXyX ancka C.

Mpn onyckaHuM PyKOSITKM U HaxaTuu pblyara BreBO,
HWDKHUIA KOXYX OWcKa A NOAHWMMAaETCSl aBTOMaTUYECKM.
HwxHWiA KoXyx ancka B nogHMMmaeTcs u conpukacaercs
c obpabaTbiBaeMovi Aetanbio. HuxHME KOXyxu aucka
noanpy>XWHEeHbI, NO3TOMY MO OKOHYaHUW pacnuMBaHus
M nogbeme PYKOSITKM OHWM BO3BPaLLAKOTCS B MCXOZHOE
nonoxexue. BepxHuii KoXyx AMcka pOBHO NOXWTCA Ha
NOBEPXHOCTb CTOMa Mocre npoxoda MNod  HUM
obpabaTbiBaeMoi netanu. HUKOIOA HE
MPEMATCTBYUTE PABOTE W HE CHUMANTE
HWKXHUE KOXXYXW ONCKA, MPYXWNHY,
MPUKPEMNEHHYIO K HWXHEMY KOXYXY OUCKA
WM BEPXHUM KOXYX [OMCKA, 3a ucknioueHuem
NPUMEYAHUSA HUXE.

B uensx Bawen nuyHo 6GesonacHocTw, Bcerga
COEPXUTE KaXAbIV KOXYX AMCKa B XOPOLLEM COCTOSIHUM.
Heobxoaumo cpasy e ycTpaHsaTb Niobble HapyLlleHus B
pabote koxyxoB. [lpoBepste u ybeguTecb B
BO3BPATHOM  [EWCTBUM  MOAMNPYXUHEHHBIX — HWXHUX
koxyxoB gucka. HWUKOINOQA HE MNONb3YNTECH
WHCTPYMEHTOM, ECIN HWXKHUW KOXYX OUCKA,

MPYXXWHA  WNW  BEPXHUA  KOXYX  OWCKA
NOBPEXAEHbLI, HEMCMPABHbI WM CHATHI, 3a
ucknoveHnem  npumevanuss Hwke. ITO OYEHb

OMACHO, W MOXET TMPWBECTW K CEPbE3HOW
NWYHOW TPABME.

MpumeyaHue:

CyLuecTBYIOT crieaytoLye UCKIIYEHUSI N0 CHATUIO
KOXYxOB. HwxHWiA koxyx amucka C cHumaeTcs
TOnNbkO B TOM Ccfyyae, €Cnv  WHCTPYMEHT
MCMONb3YeTCs B PEXUME HACTONbHOW  MUMbI.
BepxHuit koxyx AMcka CHUMaeTcsl TOMbKO B TOM
crnyyae, €CnMU  WHCTPYMEHT Ucronb3yeTcs B
pexvme TOPLIOBOYHOW MUMbI.

Ecnu kakas-nubo BuaMMasi 4acTb KoXyxa AMcka
3arpsA3HUTCS, UM €CNN OMUITKA HACTOMBbKO MPUIMMHYT K
HEMy, YTO [OWCK yxXe Henb3s OyaeT yBUAETb, BbIHbTE
LUTEKep UHCTPYMEHTA U3 PO3ETKWN NUTaHUA U TLaTeNbHO
OYUCTUTE KOXYXWM BMaXHOW TKaHbl. He nonbayntech
pacTBOpUTENSIMA UMW OYUCTUTENSIMM  Ha  OCHOBE
KEPOCHHa AMs O4UCTKM NIacTMAcCOBOMO KOXyXa.

Ecnn HWKHUIA koXyX Aucka A OCOBEHHO Tpsi3HblA, U
CKBO3b KOXYX MMOXO BWAHO, BbIMOSHUTE Creaytllee.
MonHocTblo nogHUMKUTE PYKOSITKY. CHUMWTE MUIbHbIA
avck (cM. pasgen "YCTaHOBKa MMM CHSATWE NUMBbHOO
avcka").  TlooHMMWUTE  HWXKHUIA  KOXYX —Aucka A,
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HafjaenuBasi Ha pbibar BneBo. Koraa HWKHUA KOXYX
aucka A HaxoouTCsl B TaKOM MOJSIOXKEHWW, 3TO ynpoLuaeT
O4MCTKYy UK noBblaeT ee addekTuBHOCTb. [o
3aBEpLUEHNN  OYUCTKM, BLIMOMHWTE Mpoueaypy B
obpaTHOM nopsiake v 3akpyTuTe GonT.

B TakoMm e cocTosiHUM Ansi BEpXHEro KoXyxa Aucka, kak
OMKCaHO BbllLe, HAXMWUTE KHOMKY B NepeaHeit Yactv Ao
MOBEPXHOCTU U CHUMWUTE BEPXHWIA KOXyX Aucka. Mocne
O4MCTKU BCeraa HafeXHo ycTaHaBnmBainTe ero Ha Mecro.
Ecnm co BpemeHem wunuM  u3-3a  BO3deNCTBUSA
ynbTpacroneToBoro cBeTa kako-nubo 13 aTUX KOXKYXoB
aucka obecLBeTUTCS, CBSXKUTECh C CepBUC-LEHTPOM
Makita u 3akaxuTe HoBblin koxyx. HE YEUPAUTE U HE
CHUMAITE KOXYXMW.

O6ecneyeHne MakcMManbHoOMN
NPOU3BOAUTENBLHOCTU PEe3KU

Puc.7

[aHHbIi WHCTPYMEHT oTperynMpoBaH Ha
3aBoge-usrotoButene ans obecneveHnss MakcmmarnbHON
NPOV3BOAMTENBHOCTU  PE3KU  MpU  UCMOMb30BaHWUU
nunbHoOro aucka B 260 Mm.

Mpy ycTaHOBKE HOBOTO AWCKa Bcerga npoBepsinTe
HWKHEe npeaenbHoe MonoXeHuWe aucka, W, npu
HeobxoaMmocTH, ocyLlecTBUTE perynupoBky
cneayoLwmmM obpasom:

ANPERYNPEXOEHM:

. Tpu ocylecTBneHUM [aAHHOW  PErynmpoBKM
BblHAMaNTE LUTEKEP WHCTPYMEHTa W3 pPO3eTKu
3MEKTPONUTAHWS.

Mpexage Bcero, BblHbTE LUTEKEP WHCTPyMEHTa W3

po3eTkn  anekTponuTaHusi.  lMonHOCTbIO  omycTUTE

pykosiTky.  Wcnonb3ynte knoy U - NoBopayvBanTe
perynnpoBoYHbI  6onT, Moka nepudepus gucka He

Oyner  HEeMHOro  HwKe  BEpXHEW  MOBEPXHOCTU

NOBOPOTHOTO CTOMa, B TOW TOYKE, rAe nuueBasi CTopoHa

HanpaBsnsawwen NMHEeNKN COMpUKacaeTcs C BepxHen

NMOBEPXHOCTHIO MOBOPOTHOO CTOMA.

OTKNIOYMTE MHCTPYMEHT OT CETU, MOBEPHUTE ANCK PYKOW,

HaXuMmasl Ha PYKOSITKy 4O KOHLUA, 4ToObl yb6eamTbcs B

TOM, YTO AMCK He KacaeTCsl HUKAKOWM M3 YacTen HUXKHero

OCHOBaHUA. I'IpM HGOGXO,D,VIMOCTVI, cnerka
oTperynupyiTe cHoBa.
ANPERYNPEXOEHM:

. MNocne YCTaHOBKU HOBOIo ANCKa, Bcerga

npoBepsinTe, YTO AUCK HE KacaeTcs Kakoi-nmbo n3
YacTeEN HWXKHEro OCHOBaHWS, KOrda pyKosiTKa
NOSHOCTLIO onylieHa. Bcerga BbiNonHsnte aTy
npouenypy, BbiHYB LUTEKEP WHCTPYMEHTa W3
PO3ETKN ANEKTPONUTaHUS.
[aHHbI VHCTPYMEHT MOXHO MCMOMb30BaTb C HUXHUM
orpaHuyuTenem unm 6e3 Hero, CABUHYB CTOMOP HWKHETO
orpaHu4mMTEns, Kak NokasaHo Ha PUCYHKeE.
YT06bl MCMONb30BaTh WHCTPYMEHT Ge3 orpaHuuuTens,
NOBEPHUTE Kpal cTonopa MNpOTWMB YacoBOW CTPENKU.
Mcnonb3yiiTe  [aHHOe nonoxeHue Ans  pacnuna

LUMPOKON 1 TOHKOW obpabaTbiBaeMow geTanu.

Y10o6bl  MCMONb3oBaTb  MHCTPYMEHT  C  HUXKHUM
orpaHuuMTENEM, TMepeMecTuTe kpaii ctonopa Mo
yacoBon ctpenke. Mcnonb3ynmte paHHoe NOMNoXeHwe
Ansi pacnuna Toncron obpabartbiBaemon getanu.

Puc.8
PerynupoBka yrna pesku
Puc.9

Puc.10

OcnabbTe 3aX1MHOM BUHT Ha HanpaBnsitoLLeln NMHeliKe,
NMoBEepHYB €ro MNpoTUB 4acoBoi cTpenku. [oBepHuTe
NOBOPOTHbLIA CTON C MNOMOLBIO  pykoaTku. [locne
nepemMeLLeHnst pyKosiTKU B MOMOXEHWe, Mpu KOTOPOM
cTpenka ykasblBaeT Ha HeobXxoAuMbI yron Ha Likane
pesku, KPEenKo 3aTsHUTE 3aXVMHOW BUHT, MOBEPHYB €ro
Nno 4YacoBoW CTperke.

ANPEOYNPEXOEHW:
Mpy noBopoTe NOBOPOTHOrO cTona obs3aTenbHO
MOMHOCTLIO NOAHUMUTE PYKOSITKY.
Mocne  wusmeHeHns yrma  pe3ku,  Bcerga
3aKpennanTe NOBOPOTHbLIN CTOM, KPenKo 3aTsarneas
3aKUMHOW BUHT.

PerynupoBka yrna ckoca
B pexume TOpLIOBOYHOW NUMbI

Puc.11

Puc.12

[ns perynupoBku yrna ckoca, ocrnabbTe pblyar B
HWKHEW 4acTu WHCTPYMEHTa, MOBEPHYB €ro npoTuB
4aCcoBOW CTPenkKu.

HapaBnTe Ha pyKosiTKky BReBO, YTOObl OTKUHYTb
NUNbHBIA AWCK, NMPU 3TOM CTPenka AOMkHa yKasblBaTb
Ha HeobXxoAMMBIN yron Ha LiKane ckoca. 3atem Kpenko
3aTsHWUTE pblyar No 4acoBoi cTpernke, YToObl 3aTsSHYTb
PY4Ky.

/ANPENYNPEXOEHM:

. [Tpu HaknoHe nunbHOro Aucka o6s3aTenbHO
NOMHOCTBIO NMOAHUMUTE PYKOSITKY.

. Tlocne wu3MmeHeHuss yrma  ckoca, Bcerga
3aKpennaTe KPOHLITENH, 3aTArMBasi pblyar mno
4acoBOW CTperke.

B pexume HacTonbHOM NUNbI

Puc.13

[Ons perynvpoBkM yrma ckoca, ocnabbTe pblyar nog
CTOfoM B nepedHen 4acTu UHCTPYMEHTa, NoBEpHYB ero
NPOTWB YaCOBOW CTPENKU.

MepemecTnTe pyuyKky perynvpoBku rnybuHbl Bneso,
YTOGbl OTKMHYTb MWMbHBLIA OMCK, NPU 3TOM CTpenka
[OMKHA yKasblBaTb Ha HEOOXOAMMBIN yron Ha Lukane
ckoca. 3aTeM Kpemko 3aTsHUTE pblyar Mo 4acoBou
cTpernke, 4Tobbl 3aTAHYTb Py4Ky.
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MencTBne nepekntoyeHns

Puc.14
MepekntoyeHne B peXXMM TOPLOBOYHOW NUMbI

ANPERYNPEXOEHM:
. Tepen BKMOYEHUEM WHCTPYMEHTA B PO3ETKY
NUTaHWs, BCerga npoBepsiiTe, 4YTO  pblyar

nepeknioyeHns pabortaer Hagnexawmm obpasom
1 Bo3BpalyaeTcsa B nonoxeHune "BbIKIT", ecnu ero
OTMYCTUTb.

Ecnu vHCTpyMeHT He ucnonb3yeTcs, BblHUMaliTe
KHOMKY pa3briokVpOBKM U XpaHWUTE ee B HaeXHOM
MecTe. OTO NPeAoTBPaTUT HECAHKLMOHNPOBAHHYIO
aKcnnyarauuio.

He HaxwvmaiTe cubHO Ha pblyar nepekniovarens
6e3 HaxaTMss Ha KHOMKY pasbrnokvpoBku. JITO
MOXET NPUBECTU K NOSIOMKE Nepekntoyarens.

[insi npepoTBpaLLeHnsi HenpeaHamMepeHHOro BKOYeHUs

pblyara nepeknoyartens nmeertcst KHOMKa
pas36noknpoBk1. [ns 3amycka WMHCTPYMEHTA, HaxMuTe
Ha pblyar  GMOKMPOBKM  BMEBO, HAKMUTE  KHOMKY

pas3GnoKMPOBKM U HAXMWTE pblyar nepeknoyaTens.
OTnycTUTE pblyar nepeknoyaTens Ans OCTaHOBKY.
MepekntoyeHne B peXXUM HAaCTONbLHOW NUMbI

ANPERYNPEXAEHM:

Mepen paboton ybBeomTecs,
BKIIOYAETCS U BbIKIIO4AETCS.
[insa 3anycka MHCTpymeHTa Haxxmute kHorky ON (1). Ons
€ro 0CTaHOBKM HaxxmMuTe kHonky OFF (O).

4YTO WHCTPYMEHT

PerynupoBka rny6uHbI pe3ku

Puc.15

IMyBuHy pe3kn MOXHO OTperynmpoBaTb MOBOPOTOM
PYYKU perynupoBku rnyGuHbl pe3ku. MNoBepHUTE pyuky
perynupoBku rnybuHbl pesku MO 4YacoBOW CTperke,
YTOObl MOAHATH AWCK, UMW MPOTMB 4aCOBOW CTPEnku,
4YTOGbI ONYCTUTL ETO.

ANPEAYNPEXOEHM:

Mcnonb3yinte HacTponKy MEnkon ryGuHbl mnpw
pe3ke TOHKMX MaTepuarnoB, 4ToObl [oGUTLCA
6onee uncToro paspesa.

/AANPEAYNPEXAEHM:

CTONOPHLIN  WITUMT NOBEPHYTb HEMb3s, €cnu
rofioBka WHCTPYMEHTa HaxOAWTCS B MOMHOCTbIO
OMyLeHHOM nonoxeHun. Ha paHHom  aTane,
HEMHOro MOBEepPHWTEe pyyKy MNpPOTUB 4acoBOW
CTPEnKM, N CTONOPHbIN WTUT ocBoBoanTCS.

Puc.16

3awmTa ot neperpysku

TonbKO MHCTPYMEHTHI C HanpskeHWeM NUTaHusl ot
200 B v Bbiwe. HomurHanbHoe HanpsikeHne cM. Ha
nacnopTtHoun Tabnuyke.

Ecnn Harpyska Ha WHCTPYMEHT npeBbillaeT
OONYCTUMbIA  Mpefen, nojaya nuTaHus K
3MeKTPOMOTOPY CHWKaeTcs ANst NpefoTBpaLleHns
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ero neperpeea. Korma  Harpyska  BHOBb
BO3BpaLL@eTCsl B [OMNYyCTUMble  rpaHuLpl,
MHCTPYMEHT BO30GHOBMSIET HOPMarbHyto paGoTy.

MOHTAX

/ANPENYNPEXOEHM:

Mepen npoBefeHnem  kakux-nn6o pabotr ¢
WHCTPYMEHTOM Bceraga I'IpOBepFIIZTe, 4yTo
WHCTPYMEHT BbIKMNKOYEH, a WHYP NUTaHUA BbIHYT U3
poseTku.

XpaHeHue LecTUrpaHHOro Krryva

Puc.17

LecTurpaHHbIl  KMOY  XPaHWUTCS Kak TMoKasaHo Ha
pucyHke. Mpy MCNonNb3oBaHWK LLECTUIPAHHOIO Krova
BbITSIHATE €ro U3 Aepxatensi raedyHoro knova. Mocne
MCMONb30BaHWS LLUECTUIPAHHOTIO Krtova yCTaHOBUTE ero
obpaTHO B AiepxaTernb ragyHoro Krova.

[Ba nonoxeHus yCTaHOBKU BbICOTbI CTONa
BbicoTy cTOna MOXHO YCTaHOBWTb B [Ba MOMOXEHWS:
BbICOKUIA UMW HU3KUIA CTOM.

ANPEOYNPEXOEHW:

. Tepen Tem, Kak OMycTUTb WHCTPYMEHT Ha3sapg,
BCErAa MNepeBoAUTE WHCTPYMEHT B  pexum
TOPLIOBOYHOW NuIbl, K BrnokupywTe ronosKy

WHCTpYMEHTa B CAMOM HWXHEM MOSOXEHUN.
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1. YcTaHOBKa BbICOKOro ctona

=

‘.

H

1. Kptoyok
2. Onopsbl
3. CTOMOPHbIN KPHOYOK

[lnsi yCTaHOBKM WMHCTPYMEHTa C BbICOKAM CTOIIOM

BbINOSHWTE creaytoLLee.

(1) O6sizatensHO OCTOPOXHO onyctute
nHctpymeHT HASALL, yaepxusas ero obevmmn
pykamu.

(2) MoBepHWTEe KPHOYOK B HaNpPaBNeHUN CTPEnkn
Ha pucyHke, 4TOGbl 0CBOGOAUTL HOXKU.
OTKpOWTE HOXKM CTONa C OOHOW CTOPOHbI U
MOMHOCTBIO BbITSHUTE HIDKHIOW Garnky HOXek
Bnepen; oHa 3abnokupyetcs
camocTosTeNnbHO.  BbinonHute oty e

npoueaypy C HOXKamu C MPOTMBOMOMOXHOM
CTOPOHbI. YbeauTecb, 4TO HOXKM C 0beunx
CTOPOH MOMHOCTbIO 3a6MOKUPOBaHBI.

ANPEOYNPEXOEHW:
Y6eanTechb, YTO KPHOYKM CTOMOPOB YCTaHOBIEHbI
Hazanexalumm obpa3oM B kKaHaBKe KPOHLUTENHA.
(3) MopgHumuTe  MHCTpyMeHT  obpaTHO B
BEpTUKanbHOE NonoXeHue.
2. YcTaHOBKa HU3KOro crona

4

1. CTOMOPHbIN KPIOYOK
2. Onopsbl
3. Kptoyok

HOXKN MOXHO CMOXMUTb, Kak NOKa3aHo Ha PUCYHKe.
BbIMNOSTHUTE

YT06bI CNOXUTb
cneayoLiee.

VNHCTPYMEHT

(1) O6sizatencHo OCTOPOXHO onyctute
nHcTpymeHT HASAL, yaepxvBas ero obevmu
pykamu.
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(2) BbITAAHUTE NepBbIA CTONOP Ha CTblke NEeBOW
HOXKM Ha cebs, 4Tobbl pa3bnokuposaThb ero.

(3) BbinonHWTe 3TK Xe Lwarn, KoTopble yKasaHbl
BbiLLe, A5 NPOTUBOMONOXHOWM HOXKY.

(4) Wcnonb3ynTe Kpro4ok, 4Tobbl 3achukcmpoBaTh
HOXKM.

(5) MogHUMWUTE  MHCTPYMEHT
BEpTVKanbHOEe NonoxeHue.

obpatHo B

YcTaHOBKa UNU CHATHE NMUITbBHOIo AUCKa

ANPERYNPEXOEHM:

. MNepen ycTaHOBKOW WM CHATMEM AwucKa, Bcerga
NpoBepsINTE, YTO UHCTPYMEHT BbIKMIOYEH, @ LUHYP
BbIHYT U3 PO3ETKU 3NEKTPONUTaHUA.

« [Ona ycTaHoBKM WNM CHATUS [OMCKOBOW MWnbl
I'IO]'IbByVITer TONbKO  LWECTUrpaHHbIM  KIMHO4YOM
Makita. B npoTBHOM cryyae 6onT ¢ rornoBkoi nog

BHYTPEHHWUIA  LUECTUrPAHHUK  MOXHO  nu6o
nepeTsiHyTb, NMGo He AOTAHYTb. JTO  MOXET
NPUBECTU K TPaBME.
MogHMMUTE  pYKOSITKY B MOSHOCTBIO  MOAHSATOE
NOMNoXeHUe.
Haxmute Ha kHOMKy doukcaumu Bana, YToGbl
3abnokuMpoBaTb  WNWHAENb, U NpU  MOMOLLM

LLECTUIPaHHOrO KIlova ocnabbre GONT C ronoBKON NoA
BHYTPEHHWIA LIECTUrPAHHWUK, MOBEPHYB €ro Mo 4acoBoW
cTpernke.

Puc.18

MogHumnTE  orpaxaeHue pexywero aucka A cC
NMOMOLLbIO  COOTBETCTBYIOLLErO MNOABLEMHOMO  pblyara,

OHOBPEMEHHO TOJ1KaA BNeBO pblyar paaom C pyKOﬂTKOVI.

Mocne noAHATMA oOrpaXaeHus pexyllero aucka A
BblBEpHUTe OONT C rOMoBKOW MNO4  BHYTPEHHWN
LUECTUrPaHHWUK, CHUMUTE BHELUHWUIA dnaHeL, U auck.

Puc.19

Mpwy ycTaHOBKE OCTOPOXHO YCTAHOBUTE AWUCKOBYIO NNy
Ha WnuHOenb Tak, 4Tobbl CTpenka Ha MOBEPXHOCTU
nunbl coBnagana ¢ HanpasrieHWeM CTperky Ha kopnyce
[OVCKOBON NUIbl. YCTaHOBUTE BHELIHUN chnaHew, n 6ont
C TOMIOBKOW MOA BHYTPEHHWI LUECTUrpPaHHUK, a 3aTeM
xopowo 3ataHuTe 6onT (C  neBoi  pe3bboit),
noBopayYunBas ero NPOTUB YACOBOW CTPENKW NPY NOMOLLMN
LIECTUrPAHHOMO  KIKYa, OOHOBPEMEHHO  Haxumas
cTonop Bana.

Puc.20
Puc.21

Mpumeyanue:

. Tpu ycTaHoBKe nuWIbHOTO AWcka ob6si3aTenbHO
CHayana BCTaBbTe €ro B MEeCTO Mexay KOXyXOM
aucka B, a 3aTem nogHWmuMTE ero, 4TOGHI
OKOHYaTesNbHO YCTaHOBUTL AWCK B KOXyXe aucka B.

[Ins Bcex cTpaH, 3a UCKIIOYeHNeM eBPONencKux
cTpaH

Puc.22

ANPERYNPEXOEHM:

. CepebpsiHoe KOMbLO HapyXHbIM AMaMeTpoM B
254 MM ycTaHaBnuBaeTcs Ha LWNUHAENb Ha
npeanpuAaTUn-n3rotoBmuTene. HepHoe KonbLuo
HapyXHbIM AMamMeTpoM B 25 MM BKMIOYEHO B
KOMMJIEKT MOCTaBkM B KayecCcTBe CTaHOapTHOro
obopynoBaHus. [lepen ycTaHOBKOW Jucka Ha
WiNMHAaenb, Bcerga yaoCTOBEPSNTECH B TOM, YTO Ha
LWNWMHAENb YCTAaHOBMEHO KOMbLO C Haanexawym
oTBepcTMeEM 454 Bana.

[Ons eBponenckux cTpaH

ANPERYNPEXOEHMU:

.« Mexay BHYTPEHHUM W BHELHUM dnaHuamu Ha
npeanpusTUU-u3rotToBuUTene ycTaHaBnvBaeTcs
KOMbLIO C BHELUHUM AnameTpom B 30 MM.

BosBpaTuTe HWXHWI KOXyX AMcka A B nepBoHavanbHoe

nonoxexune. OnycTute pyKosiTKy, 4YToObl yb6eaunTbcs B

Hagnexaiem nepemMeLleHnn Koxyxos awucka. [lepen

BbINOMHEHMEM pacnuna, ybegutecb, 4TO 3amMOK Bana

ocso6oaun WwnuHaenb.

PerynupoBka packnMHMBaIOLIEro Hoxa

Puc.23

Bo Bpemsi cCMelleHVs pacKNMHMBAIOLWENO HOXa B
CTOPOHY AWCKa MeXay HOXOM W 3yBbsMU NUMbl AOMKEH
6biTb 3asop B 5 — 6 wmMm. Ortperynupyiite
packnuHMBalOLWMIA  HOX, CHavana ocnabus pykoW
3aXXUMHY!I0 raliky, NOBEPHYB €e MPOTUB YacOBOW CTPENKM,
a 3aTeM C MOMOLLbIO LIEeCTUrPaHHOro Knoya ocrnabus
6onNT C ronoBKOW NOA BHYTPEHHWA LIECTUrPaHHWK
(noBepHyB ero NpoTUB YacoBoW cTpenku). MNocne atoro
namepste 3a3op. [locne  perynmpoBkn — HageXHO
3admkeupyiiTe  6oNT C rONOBKOWM Nog  BHYTPEHHWUI
LECTUrPaHHMK U 3aXWUMHYI0 raviky (noBepHyB Mo
yacoBon cTpenke). [lepea Havanom  pesaHus
obszatenbHo ybeautecb, YTO PAaCKIIMHUBAIOLMIA HOX

3aMKCMpPOBaH, a BEPXHEe OrpaxaeHue pexyLlero
aucka pabortaert nnasBHoO.
Puc.24

PacknuHuBatoLwmn HOX yCTaHaBnmBaeTCcAa nepen
NnocTaBKoW C NPeanpUATUA-N3roTOBUTENS, Nno3ToMy ANCK
n paCKJ'II/IHVIBa}OLLl,I/II;I HOX pacnonararoTca Ha I'IpF'IMOVI
NWHWM  nocne  MpocTon YCTaHOBKW. Cwm. pasgen
«M3meHeHne nonoxeHns pacKknuHuBaroLLero Hoxa>» ana
WNHOpMaLum no YyCTaHOBKe.

Puc.25
AI‘IPEJJYI'IPE)KJJEHM:
. EcnM  OuMcK M packiMHMBAKOLWMA  HOX  He

oTperynupoBaHbl HagnexawmmM obpasom, B xode
paboTbl MOXET BO3HUKHYTb OMACHOE 3axaTue.
Y6enutecs, yTO pacKnMHuBaroLWwni HOX
pacnonaraeTcsi Mexay [ABYMsI BHELUHUMMW KpasiMn
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3y6beB [MCKa, €Cnv CMOTPETb Ha Hero cBepXy.
Ecnn nonbL3oBaTbCs MHCTPYMEHTOM 6e3
HagnexawmMm  obpa3oM  OTperynMpoBaHHOrO
PacKMMHMBAIOLLErO  HOXa, MOXHO  MONy4uTb
cepbesHble nu4YHble TpaBMmbl. Ecnn OHM  He
oTperynupoBaHbl No kakon-nmbo npuunHe, Bceraa
NpPOuU3BOANTE UX PEryrIMPOBKY B YNOIIHOMOYEHHOM
cepBuc-LUeHTpe Makita.

. Bo Bpemss perynupoBku  3asopa  Mexay
PacKMMHMBAKOLMM  HOXOM W 3yBbsAMU  MUMbl
ocrnabbte 60NT C ronoBkoW Nod  BHYTPEHHWN
LIeCTUrpaHHNK ~ Tonbko  mocne  ocnabneHus
3aXKMMHOW ramku.

YcTaHOBKa U perynvpoBKa HanpasnsoLein
NaHKu

Puc.26

1. YctaHoBMTE HanpasnAoLWYO NNaHKy Ha crTon,
4yTo6bl AepxkaTenb Hanpaensioleid  NraHku
BOLLEN B CLIENSIEHNe C PenbCoM HanpaensioLLen.
Kpenko  3atsHute  3axkumHOW  BUHT  (B)

HanpaensoLLei NiaHK1 No YacoBOW CTPerke.
Ocnabbre 3aXMMHON BUHT (A).

MoaBnHLETE HanpaBnALLY NNaHKy U 3akpenuTte
ee Tak, 4ToGbl KOHel, HanpaBnsitollei nnaHku,
HaxoasLumiics Janbliue ot Bac, 6bin BbIPOBHEH C
TOW TOYKOW, B KOTOPOW NEPENHWIA Kpal NMbHOMO
[MCKa HeMHOro BblgaeTcs W3-nod  BepxHen
noBepxHocTM obpabaTbiBaemort petanu. Llenb
[aHHON PeryrMpoBKN 3aKMIOYAETCst B CHIDKEHUM
pucka oTCKoKa Mo HanpasrieHWo k onepaTopy Tow
oTpe3Hol yacTu obpabaTbiBaemon —[AeTtanm,
KoTopas ByeT 3axara Mexay NUIbHbIM AUCKOM W
HanpaensoLLeii NNaHKoi Npu ee OKoHYaTeNnbHOM
BbITanNkMBaHUM MO HarpaslieHWIO K ornepaTopy.
JIvins  (A) wn3meHsieTcA B 3aBMCMMOCTM  OT
TonNwwHbl obpabaTbiBaeMon AeTanu Unn ypoBHS
cTona. Ortperynupyvite nonoxeHue
Hanpaensioweid nnaHkM B 3aBUCUMOCTU  OT
TonwmHbl obpabatbiBaeMoit Aetanu.
Mocne perynupoBkM  HanpaeBnstoLen
Kpernko 3aTsHWUTE 3aXUMHOW BUHT (A).

Puc.27

nnaHku

Mpumeyanue:

. Nmeetca vyeTbipe wabnoHa nonoxeHusa

HanpasnsoLwen NnaHKku, Kak NokasaHo Ha PUCYHKeE.

HanpaBnsiowas nnaHka uMeeT OBe Npopesu Mo
CTOpOHaM, oAHa Npope3b C NPUNOAHSATLIM Kpaem ¢
TOW Xe CTOPOHbI, @ [pyrasi npopesb 6e3 Hero.
WcnonbayiTe NOBEPXHOCTb HanpasnsLen
NMaHkM C TakUM Kpaem, pacronarasi ero o
HanpasneHuio kK obpabaTbiBaemoln feTanu, Tonbko
npy pacnurnoBke TOW OeTanu, KoTopasi TOHbLUe
obpabaTbiBaemon getanu.

127

Puc.28

MpumeyaHue:

- [Ans nameHeHus wabnoHa HanpasnstoLen nnaHku,
CHVMMUTE HanpaBnsioLLyl0 NnaHKy c Aepxartens
HanpaensoLLet NnaHk1, OTKPYTUB 3aXWMHOWM BUHT
(A), © N3MEHUTE pacrnonioXeHUe HanpaensoLLen

nnaHkn no  OTHOWEHW K  AepxaTento
HanpasnsoLen nnaHkn TakK, YTOOBI
HanpaBnsiowasi  nnaHka  comnpukacanacb C
nepxarenem HanpasnsioLLen nnaHkn B
3aBUCUMOCTM OT TUna paboTbl, kak NokasaHo Ha
puCyHKe.

BcraBbTe KBagpaTHylo raviky Ha Aepxarene
HanpaenswowWwen nnaHkM B 3agHUA  Kpaw

Kakon-nmbo 13 AByXx Mnpopeseit B HanpasnstoLien
nnaHke, YToGbl OHM COBMaganu, Kak nokasaHo Ha
puCyHKe.

[Ons uameHeHus wabnoHa A unu B Ha wabnoH C
nnm D nnm obpaTtHoO, CHUMUTE KBaApaTHYIO ranky n
3aXUMHOW BUHT (A) C AepaTtens HanpaensoLlen
NNaHKK, 3aTeM pacnonoXnTe 3aXNUMHON BUHT (A) 1
KBaZpaTHYIO raiky C NpOTUBOMOMOXHON CTOPOHbI
aepxarens HanpaensioLleit nnaHku no
CPaBHEHWIO  C NepBOHaYaslbHbIM  MOMOXEHNEM.
Kpenko 3aTaHuTe 3axuMHOM BUHT (A) nocne

BCTaBKV KBaApaTHoM ranku nAepxarens
HanpaensoLen nnaHku B npopesb
HanpaensoLWen niaHku.

BcTaBbTe  KBagpatHylo raiiky Ha - Aepxarene
HanpaensoWen nnaHkM B  0o6paTHbIN  KoHel

Kakon-nMbo 13 npopesen HanpaBnsioLen NnaHku,
4TOObI OHM COBNaJank, kak Noka3aHo Ha PUCYHKe.

Puc.29

Hanpaenstowas nnaHka oTperynvMpoBaHa Ha
npeanpusTUM-U3roToBUTENE napannensHo K
NnoBepXHOCTH Ancka. YbeamTech, 4TO OHa napannensHa.
YTobbl ybeauTbcs, UTO  Hampasnswowas  nnaHka
napannenbHa [OUCKY, OTperynupywTe BbICOTY AWCKa C
NMOMOLLBIO PYYKM PErynupoBku rnyBuHbI pesku Tak,
YTOObI ANCK MOSIBMSNICA B CAMOM BEPXHEM MONOXEHUN
ot ctona. OTMeTbTE oauMH U3 3y6GbeB AWCKAa MENKOM.
MN3mepbTe paccTosHue (A) n (B) Mexay HanpaensioLen
nnaHkoin u pguckom. [poBeaute oba u3MepeHus,
ncnonb3ys 3ybeL, NOMeYeHHbIn MenkoMm. [lokasaHus
3TUX [ABYX M3MEpPEHWI [OMkHbl BbiTb OAUHAKOBBLIMU.
Ecnu Hanpaenstowass nnaHka He napannenbHa

OTHOCUTENBHO ANCKA, BbINOMHUTE criedytoLlee:
Puc.30

(1) TNMoBepHWTe perynMpoBOYHbLIA BWHT MPOTMB
4acoBOW CTPErKH.

Puc.31
Puc.32
(2) Cnerka cmecTute nepeaHwi Kpan
HanpaensioLlei NnaHky BrpaBo MW BREBO,
noka OH He CTaHeT napannerbHbIM
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OTHOCUTENbHO AuncKa.
Kpenko 3aTaHuTEe perynmpoBOYHbIN BUHT Ha
HanpasnsoLLei NnaHke.

®

/ANPERYNPEXOEHU:
. OBssaTenbHO  OTPErynupyiTe  HanpasnsioLLyo
NNaHKy, YTOObI OHa 6bina napannenbHa

OTHOCUTENbHO AWCKa, WMHa4e MOXET MPOU3oUTU
OnacHbI OTCKOK.

. Ob6sA3aTenbHO  OTPErynupyiTe  HanpasnsoLLYO
nnaHKy Tak, 4Tobbl OHa He cornpukacanacb C
BEPXHMUM KOXYXOM AMCKa UMW MUMbHBIM AUCKOM.

. He nepemeliaiite n He nepeHocuTe WHCTPYMEHT
3a HanpaBnSAOLLYIO NaHKY.

. [NpvnogHumaHne ycTaHOBNEHHOW Hanpasnsiowen
nnaHkn UM ycunus no ee CMEeLLEHWo BNpaBo Unn
BMEBO, AePXacb 3a ee BEPXHUI Kpal pyKon, MoryT
NpMBECTM K MOMOMKe NNaHKK W HapylleHuio ee
DyHKLMN.

YcTaHOBKa U perynupoBka MsMepuTens yrna
pe3ku

Puc.33

YctaHoBuTe namepuTens yrna pesku, BCTaBuMB €ro Ban B
OoAvH K43 OBYX Nas3oB CTona C nepe,qul?l YacTtu.
HanpaBnmou.lylo naMmeputena yrna pesku, KoTopas
TakkKe WUCNonb3yeTca B KayecTBe Hal'lpaBJ'IﬂK)LLl,elZ
nfaHKK, MOXHO YCTaHOBUTbL Ha UsaMepuTtene yrna pesku,
B 3aBUCMMOCTU OT BbIMOMHSIEMON pa6OTbI.

Mbinec6opHbIN MeLLokK

Puc.34

Vcnonb3oBaHue nbinec6opHOro Meluka ynpolyaet c6op
neinn 1 Jdenaet pabory no peske uyucton. [Ans
KpenmneHus nbinecGopHOro Mellka, HafeHbTe ero Ha
NbINecbopHbIN NaTpy6oK.

Korga nbinecGopHbIi MeLwokK 3anofiHUTCS  MpUMEpHO
HamMoroByHy, CHUMUTE  MbINeCOOPHbIN  MELOoK ¢
MHCTPYMEHTA W BbITAHWUTE 3aXVUM. YaanuTte cogepxmmoe
nblNecOopHOro Mellka, crerka yaapus no Hemy, Y4Tobbl
yAanuTb YacTuubl, NPURUMLUKE K BHYTPEHHeW 4actu,
KOTOpbl€ MOryT yXyAWWTb AanbHERLLNin coop Nbinu.

Puc.35

Ecnu Bbl noacoeanHuTe nbinecoc Kk Baiien nune, ato
no3BonuT fobutbcs Gonee 3adhpeKTUBHOW M 4YMCTOMN
paboTbl.

Puc.36

KoneHo

Puc.37

ANPEOYNPEXOEHM:

. HanpaBbTe BbiNyCKHOE OTBEpPCTWE KoNeHa B
HanpasneHun, B KOTOPOM BbII'IyCKHaﬂ Nbifb 1 Wena
He 6yayT BbifneTatb MO HanpaeneHuo K
VHCTPYMEHTY U JII04AM Ha paboden niowazake.

MpuKpenuTe KOMEHO MNpu W3MEHEeHWW HamnpasneHus

BblﬂyCKa nbin.

Autogoods
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KpenneHue o6pabaTbiBaemon getanu

/ANPEOYNPEXOEHM:

. OueHb BaxHO Bcerga nNpPaBWUMbHO W KPenko
3akpennsTb o6pabaTbiBaeMyto AeTanb C NOMOLLb0
TuckoB. HecobniogeHne paHHoro TpeboBaHWs
MOXET MPUBECTU K MOBPEXOEHWIO WHCTPYMEHTa
wivnn  obpabGaTbiBaemort  getann.  TAKXKE
BO3MOXHO TMONYYEHUE JYHBLIX TPABM.
Takxe, nocne  3aBeplleHus pesku, HE
nogHWManTe OWUCK, MOKa OH He OCTaHOBUTCS
NOSTHOCTBIO.

BepTukanbHble TUCKU

Puc.38

[opn3oHTanbHble TUCKM MOXHO yCTaHaBnMBaTb B [ABYX
NONOXEeHWsIX, Ha NneBOW WM Ha nNpaBoOW CTOpPOHe
HanpaensoLle nNuHenkn. BetaBbTe cTepeHb TUCKOB B
OTBEPCTVE B HaMpaBnsloWen nuMHenke W 3aTaHuTe
3aXUMHOW BUHT, 4TOObI 3aKPEMUTb CTEPXKEHb TUCKOB.
PacnonoxwTte KpOHWTEWH TUCKOB B COOTBETCTBUW C
TONWMHOW M dopmon obpabaTbiBaemon getanu u
3aKpenuTe KPOHLUTENH TUCKOB, 3aTAHYB 3aXXMMHOW BUHT.
Ecnn  BWMHT  KpemneHuWs  KpOHWTEeWHa  TUCKOB
conpukacaercs [ HanpasnstoLen TIMHENKON,
YCTaHOBUTE 3aXXMMHON BWHT Ha NPOTVBOMOMNOXHOMN
CTOPOHE KpOHLUTENHA TUCKOB. Y6eauTech, YTO HUKakas
YacTb MHCTPYMEHTa He COonmpuKacaeTcs C TUCKaMu mpu
ornycKkaHuy pyKkosiTku Ao koHua. Ecnu kakas-nmbo vactb
KacaeTcsl TUCKOB, OTPErynupynTe NonoxeHue TUCKOB.

Mpucnonute obpabaTtbiBaemyo netanb K
Hanpaensiolwein nuHelke W MOBOPOTHOMY  CTOMY.
Pacnonoxure obpabaTbiBaemyto netanb B
HeoGXoAMMOM [Ansi  pacnuiMBaHWUs  MOMOXEHUU W
HafeXHO 3aKpenuTe ee, 3aTsHyB PY4Ky TUCKOB.
ANPEOYNPEXOEHW:
. ObpabaTtbiBaemasn getanb AofmkHa ObiTb MAOTHO
3akpenneHa K MOBOPOTHOMY  CToflly U

HanpasnsoLen NNHeNKe.

YcTaHOBKa MHCTPYMEHTa B pexum
HacTONbLHOW NUIbI

/AANPERYNPEXAEHM:

. [epen vcnonb3oBaHWEM WMHCTPYMEHTa B pexume
HaCTONMbHOW MunNbl, y6eauTechb, YTO MOBOPOTHbIV
CTOn 3aKpensieH noA yrnom pesku B 0° ¢ NomMoLLbio
3aXKUMHOTO BMHTA Ha HamnpaBnsioLLei NIMHeKe.

. [epen vcnonb3oBaHWEM WMHCTPYMEHTa B pexume
HacToNMbHOW nunbl, yGeauTecb, YTO rofoBKa
MHCTpYMEHTa 3aKpenneHa pbl4arom.

. [lepen vcnonb3oBaHWEM WMHCTPYMEHTa B pexume
HacTonbHOM nunbl, ybeautecs, yTo
pacKnNUHMBaOWMIA HOX 3aKpenneH Ha MecTe
COOTBETCTBYHOLLMM 06pa3om.

. Teped WcCMonb3oBaHWEM MHCTPYMEHTa B pexvme
HaCTOMbHON NWMNbl CHUMUTE HUXKHUI KOXYX Ancka C.
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. B pexvme HacTonbHOW nunbl ocBo6oAUTE CTOMOP
HVKHETO orpaHnymTens.
WHcTpymeHT roctaensieTcs c
nNpeanpusSTUS-U3roTOBUTENSI B pPeXuMMe TOPLIOBOYHOM
nunbl. Mepen MCNoONb30BaHMEM UHCTPYMEHTA B pEXUME
HacTONMbHOW NWMbl U3MEHUTE YCTaHOBKY W BbIMONHUTE
npouenypy Huxe.
1. KpenneHue noBopoTHOro crona
Puc.39
UTtobbl 3aKkpenuTb MOBOPOTHBIN  CTOM, KPEenko

3aTAHUTE 3aXMMHOM BUHT Ha Hanpasnswollen
NVHelKe nog yrnom pesku B 0°.

2. ernneHMe FONOBKU UHCTPYyMeHTa

Puc.40
3akpenuTe ronosky WHCTPYMeHTa, NOBEPHYB pblyar
B HanpaslieHUN CTPEnku, nokasaHHoW Ha pUCyHke.

3. PasbnokupoBKa cTonopa HUXHero
orpaHuuuTens

Puc.41
Y6eoutecb, 4YTO  Kpail  cTOMOpa  HWKHEro
OorpaHnynTena HaxoauTcAa B MNONOXeHUn A Ha
pucyHke. [loBepHUTE Kpal cTomopa HWKHErO
orpaHunymnTens npoTue YyacoBon CTpenku B
nonoxeHue A, eCniv OH HaxoAWUTCS B NONOXeHuu B.

4.  WU3MeHeHMe NOMOXeHUs1 pacKMHUBAIOLLEro
HOXa

1. PacknuHnBamLLnin HOX
2. 3axuMHas ravika

Monoxenne  (Puc. 1) Heobxoaumo
cnegyloLmm obpasom.

(1) Ocnabbte 3axuMHyto raiky (Puc. 2).

(2) MoTaAHuTe M MNOBEPHWUTE PACKMMHMBAIOLLNA
HOX B MonoxeHve nog yrmom B 90° B
HanpaBneHun cTpenku (Puc. 3). 3atem
cnerka HagaeuTe Ha Hero, 4Tobbl OH cTan
HenoABMXHBIM B TAKOM MOSIOXKEHUN.

(3) MonHocTbio NOAHUMUTE HDKHUIA KOXYX AMCKa
A 3a BbICTYN pyKOWl, HagaBnuBasi Ha pblyar
OKOJIO PYKOSITKW BMEBO, W OTMYCTUTE pblyar
okono pykositku (Puc. 4).

(4) HapaBuTe Ha pacKknMHMBAOWMIA HOX B
HanpasneHun ctpenku (cm. Puc. 5), 4ToObl
OH BbIPOBHSAMNCS MO OTHOLLUEHWIO K MUSIbHOMY
[NCKY.

(5) Mocne HapaBnMWBaHUSI Ha pPacKMUHWUBAOLLMIA
HOX B HanpaBIeHUn CTPEenKu, NokasaHHoW Ha
PUCYHKe, OTNYCTUTE HWKHWIA KOXYX Aucka A.

(6) MNocne BblpaBHMBAHUA PaCKMIMHUBAIOLLETO
HOXa KPernko 3aTAHUTE 3aXXMMHYIO raiiky (CMm.
Puc. 6)

N3MEHUTb

5. CHSAITMe HMXHero Koxyxa aucka C

Puc.42
CHUMWUTE HWXKHWUA KoxXyx Aucka C co crtona,
OTKPYTUB 3aXXUMHOW BUHT.

6. BnokMpoBKa ronoBKM UHCTPYMEHTa B
MONHOCTbLIO ONYLLEHHOM NONOXEeHNUMN

Puc.43

Puc.44
Mocne yCTaHOBKM paCKMMHUBAIOLLETO HOXa Afs
pexvMma HacTonMbHOW NWMbl, MOTSHUTE 3a CTOMop B
HanpaBneHUn CTpenkn A 1 NOBEPHUTE ero Ha yron
B 90° B HanpaBneHun cTpenku B C BbITAHYTbIM
cTonopom. 3aTeM OnycTuTe PYKOSITKY, 4TOObI
3abnok1poBaTh rofoBKy MHCTPYMEHTa.

ANPERYNPEXOEHMU:
. Ecnun rONoOBKY WHCTpYMEHTa Henb3d
SGGHOKMDOBaTb B MOSTHOCTbIO onyweHHoOM
MOMOXEHUN, MOBEPHUTE  PYYKY  PErynmpoBKu
rJ'lyGVlel Ha HEeCKOIbKO 060p0TOB Nno 4acoBown

CTpEernkKe.
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. Tepen onpokuabiBaHMEM MWHCTpYMEHTa Bcerga
nNpoBepsAnNTe, YTO CTOMOPHLIA WTUMT HaQEXHO
3achmkcupoBarn rorfoBKy MHCTPYMEHTa B CaMoM
HVDKHEM MOMNOXEHUN.

YcTaHOBKa MHCTPYMEHTa B PEXUM
TOPLIOBOYHOM NUNbI

ANPEOYNPEXOEHW:
. I'Iepe,q Mcnonb3oBaHMEM MHCTPYMEHTa B peXxunme

7. MepeBopaumBaHMe UHCTPYMeEHTa .

TOPLIOBOYHOW NWnbl  06si3aTenbHO — ycTaHOBUTE

AHPEHYHPE)KHEHMZ HWXHWUIA KOXyx aucka C.

. Tepen Tem, Kak TNEPEBEPHYTb MHCTPYMEHT, YT106bl M3MEHWUTb YCTAHOBKY C peXWMa HaCTONbHOM
yBeANTECh, UTO UHCTPYMEHT BLIKTKOYeH, a BUMKa nunbl B PEXUM  TOPLOBOYHOW MNUIbI,  BbINOMHUTE
BbIHYTa U3 PO3ETKM BMIEKTPONNTAHIS, npoue,qypyvpasnena <<YCTaHOBIfa MHCTPYMEHTA B PEXUM

. TMpu HaxatMm Ha  pedar  oBs3aTensHo HaCTONbHOW NUIbI> B OGpaTHON NOCNeoBaTENbHOCTY.
pacnonarante pyky/maney Baanu oT obnactu 1. CHATWe BepXHEro Koxyxa aucka
YCTaHOBKM pbldara u crona. HapaBuTe Ha KHOMKY BEpXHEro kKoxyxa Aucka Ao

Puc.45 BOKOBOW MOBEPXHOCTW, 3aT€M NPOCTO NOAHUMUTE
[epxacb 3a cpegHIOl YacTb Kpasi cTona OfHOMn BEPXHUI KOXYX AUCKa BBEPX, HE OTMyCKash KHOMKY.

KOW, HagaBuWTe Ha pblyar ron KoM
pykon, A e Apy pykon, 2. YcrtaHOBKa HUXHero Koxyxa ancka C
HafeXHO yaepxuBasi Kpaw CTona, M OCTOPOXHO N

N YCTaHOBWUTE HWXKHWIA KOXyX Aucka C Ha cTon,
nepesepHuUTe cTton. Mpogonxante yaepxusarb 40
Ljenvka yTobbl OH BOWeEN B LWeNb cTona, M Kperko
' 3aTAHUTE 3aXVMHOW BUHT.
8. YcTaHOBKa BepXHero Koxyxa Aucka
3. MNepeBopauynBaHue UHCTPYMEHTa

Puc.46 CM. Takylo e npouenypy B pasgene <YcTaHoBka
HanasuTe Ha KHOMKY BepXHero koxyxa Aucka o MHCTPYMEHTA B PEXUM HACTOMNbHOM NUMbI».
BOKOBOW MOBEPXHOCTU, YCTAHOBUTE €0 HA BbIEMKE
PACKIMHMBAIOLLErO HOXa MPU HaKaToil KHOMKe, 4. OcBobGoxAaeHue ronoBKU UHCTPYMeHTa U3
3aTeM OTMYCTUTE KHOMKY. NMOJTHOCTbIO ONYLLEHHOTO NONOXEHUs
Mocne oTnyckaHwWsi KHOMkW — yGeauTtech, 4TO Puc.47
BEPXHUIA KOXYX AMCKA 3aKpenneH; nonblTaiTech VaepkuBasi pYKOSITKY, BbITSHUATE  CTOMOPHbIN
BbITAHYTb €r0. WTUGT B HanpasrieHnn CTpenku A, NoBEpHUTE ee

A noa yrmom B 90° B HanpasneHuu ctpenkun B c

NPEAYNPEXAEHMU: BbITSHYTbIM WTMTOM,  3aTem MeaneHHo

. Tlocne ycTaHOBKM BepxHero Koxyxa [Aucka MOAHUMUTE PYKOSITKY.

ybeanTech, YTo OH paboTaeTt nnaBHoO.
5.  W3meHeHue NonoxeHwUsi packiIMHUBalOLLEro
HOXa
Fig.2
1
2
Fig.4
— 2
1. PacknuHnBaLLnin HOX

2. 3axuMHas ravika
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MonoxeHue packnuHusatowero Hoxa (Puc. 1) cnegyet
M3MEHWUTb creayoLwmm obpasom.

(1) Ocnabbre 3aXUMHYIO raiky 1 BO3bMUTECH 3a
HWKHUIA KoXyXx aucka A (Puc. 2), yoepxusas
ero pykoi 3a BbICTYr.

(2) VYpepkuBass HWKHMA  KOXyX [gucka A,
NOTSIHUTE 3a PacKIIMHUBAIOLWMIA HOX, YTOBbI
OH MOBOpauMBancs, W MOBEPHWTE €ero B
nonoxeHue, ykasaHHoe ctpenkon (Puc. 3).

(3) YmepxuBas packnMHVBAOLWMIA HOX B JaHHOM
MOMOXEHUN, BO3BPATUTE  HUXKHUIA  KOXYX
aucka A B nepBoHavanbHoe MonoxeHue, U
Kpenko 3aTsiHuTe 3axumMHon BUHT (Puc. 4, 5).

SKCNNYATALUUA

AHPEHYHPE)KHEHVI:

Mepen akcnnyatauueit obsisatenbHO ocBoGoauTe
PYKOSITKY M3 HWKHEro MONIOXKEHWs!, BbITalLMB
CTOMOPHBIA LWTUAT M NOBEPHYB €ro NoA Yrrnom B
90°.

Mepen BkNtoveHWeM nepekroyatens, ybeantecs B
TOM, 4YTO OWUCK He KacaeTcsi obpabaTtbiBaemon
netanu u T.4.

PACMUNOBKA B PEXXMME TOPLIOBOYHOW
nunbl

ANPEOYNPEXOEHM:

Mepen Mcnonb3oBaHUEM MHCTPYMEHTA B pexXume
TOPLUOBOYHOM Munbl  06si3aTenbHO — yCTaHoOBUTE
HWKHUIA KOXYX aucka C.

/ANPERYNPEXOEHU:

1.

He npunaraite 4pe3mepHoe [faBrneHve Ha
pyKosiTKy npu peske. N30bITouHOE ycunve MoxeT
npuBecTn K neperpyske Asuratens  u/unu
CHIDKEHMIO 3 PeKTMBHOCTU pesku. HaxxumanTe Ha
PYKOSITKY TONbKO C Tem  ycunveM, KoTopoe
HeobxogMmo AnA  nnaBHOM pe3kn u  6es
3HaAYNTENBbHOTO CHIKEHWSI CKOPOCTY AMCKa.
OCTOpOXHO  HajaBWTe Ha  PYKOATKY  Ans
BbINOMHEHWS pe3kn. Ecnu HaxaTb Ha pykosTKy C
YCUIMMEM, UNu ecnv NpUNoXxuTb GokoBoe ycunue,
avck 6ynet BubpupoBaTb, M ocTaBWT cned (cnen
nunbl) Ha obpabaTtbiBaeMon Aetanu, Y4To npuBeaeT
K CHVXKEHMIO TOYHOCTM pa3pesa.

Pe3ka ¢ HaxxumMom

Puc.48

Mpunoxute u npukpenute obpabaTbiBaeMyto
fAeTarnb K HarnpasnsiioLen nnaHke u NoBOPOTHOMY
OCHOBaHMWIO. BknounTe WHCTPYMEHT, Korga AmcK
HUYero He kacaetcsi, U NOAoXauUTe, noka AUCK He
[OCTUTHET MOMHOW CKOPOCTW, neped TeMm, Kak
onycTUTb ero. 3aTeM OCTOPOXHO  OnycTUTE
PYKOATKY B MOMHOCTbIO OMyLLIEHHOE MOSIoXeHWe,
4yTobObI pacnunuTe obpabaTtbiBaemyto Aetanb. o
3aBEPLUEHNN PE3KM, OTKIIIOUUTE WHCTPYMEHT W

3.

NOOOXANTE, MOKA ONCK HE OCTAHOBUTCA
MONHOCTLIO, nepen TeMm, kak BO3BpaTUTb AUCK B
MOMHOCTbIO MOAHSATOE MOSIOKEHME.

Pe3ka nog yrnom
Cwm. pa3gen "PerynvupoBka yrna pesku” Bbille.

Pe3ka co ckocom

Puc.49

OcnabbTe pblyar U OTKUHBTE MUIbHBIA ANUCK, YTOObI
oTperynupoBatb  yron ckoca (cMm.  pasgen
"PerynupoBka yrna ckoca" Bbiwe). ObasarensHo
Kpenko 3aTsaHWTe pblyar, 4Tobbl 0becneyntb
BblGpaHHbIN yron ckoca. MpunoxuTe n npukpenuTe
obpabaTbiBaemylo fgeTanb K HanpaensioLlei
nnaHke W MOBOPOTHOMY OCHOBaHWio. Bkntouunte
MHCTPYMEHT, KOTAa AWCK HUYero He kacaetcs, W
noaoXAauWTe, Moka AUCK He [OCTUTHET MONMHOW
CKOpPOCTW. 3aTeM MeANneHHO OnycTuTe PyKosiTKy B
MOMHOCTbIO  OMYLLEHHOE MOMNoXeHne, npunaras
[aBneHve napannensHo Aucky. Mo 3aBepLueHun
pesku, oTknounTe uHeTpymeHt n MOOOXKANTE,
MOKA ANCK HE OCTAHOBUTCA NMONHOCTLIO,
nepen TeMm, Kak BO3BpaTWTb AUCK B MOMHOCTbIO
NOAHSATOE MOSoXEeHe.

ANPEOYNPEXOEHW:

Bcerga cnegute 3a TemM, 4Tobbl ANCK onyckarncs B
HanpaBneHWn ckoca Npu BbIMOMHEHUM PacnunoB
Co ckocoM. [lepxxuTe pyku BOanu OT HanpasreHust
[OBVDKEHWSI MUIMBHOTO AncKa.

Mpy BLINOMHEHUM pPE3KUM CO CKOCOM, MOXET
Npou3onTM TO, YTO OTNUNeHHas AeTanb Oyger
ynupaTtbcsl B 6OKOBYIO YacTb aucka. Ecnv nogHaTb
OWCK, KOTAa OH elle Bpallaetcs, 3Ta AeTanb
MOXeT 3alenuTbCs 3a OWUCK, B pesynbrate 4ero
npousonaet pasdpoc pparMeHToB, U 3TO OMaCcHO.
Owuck cneayet nogHumatb TOJIBKO nocne Toro,
KaK ANCK NMOMHOCTbIO OCTAHOBUTCS.

Mpwy HaxkaTuM Ha pyKOSATKY, NpunaraiiTe AaBrneHue,
napannensHoe aucky. Ecnu paeBneHne He Gynet
napannenbHbIM AUMCKY MPU BbINOMIHEHUN PE3KY,
yron gucka MOXeT CMeCTUTbCS, YTO MnpuBedeT K
CHWXEHMIO TOYHOCTU PE3KU.

CocTtaBHas pe3ka

CocTaBHasi peska npegcraBnseT cobou nmpouecce,
npy KOTOPOM pe3ka CO CKOCOM MNpUMEHSsIeTcs
OLHOBPEMEHHO c pe3kon nog yrrnom
obpabaTbiBaeMont Aetann. CoCTaBHylO —pesKy
MOXHO OCYLLECTBMSITb MoA yriamu, nokasaHHbIMU
B Tabnuue.

| Yron ckoca ‘ Yron peakn |
| 45° | Breso 1 Brpaso 0°-45° |
I'Ipl/l BbIMNOJIHEHUN COCTaBHOM peskn CM.

o6bsiCHEHUst B pasgenax "Peska ¢ Haxumom",
"Peska nopg yrnom " u "Pe3ka co ckocom".

Autogoods “130”



5. Peska antomuHueBoro npocduns

Puc.50

Mpn  KkpenneHwu  anioMWHMEBOro  MpPocuns,
VICI'IOJ'IbByVITe pacnopHbie Onokn wunn aetann
MeTannonoma, Kak nokasaHo Ha pUCyHKe, YToGbl
npenoTBpatutb gedopmauuio  anoMuuus. MNpu
peske anoMUHWUEBOro MPOcUNsA  UCMonb3ayiiTe
CMa3o4vHoe BeLecTBoO ansa pes3ku, YTOOBI
npefoTBpaTUTL  HaKomrneHue  anoMUHWEBOTO
Marepuana Ha AUCKe.

AnNPERYNPEXOEHM:

Hukorga He nbiTaiTech pesatb TONCTbIA MK
KPYrmblA - anoMuHueBbii  npocunb.  Kpennexue
TONCTOro antoMuHMeBoro npoduns npu pabote
MOXEeT ocnabHyTb, a Kpyrnbli anoMUHUEBbIV
npocub  HEBO3MOXHO KPEernko 3akpenuTb C
MOMOLLbIO AJaHHOTO MHCTPYMEHTA.
Hukorga He pexsre  antoMUHWR
HaCTONMbHOM MUIbI (MUIIBHOTO CTaHKa).

PACMUIIOBKA B PEXXMUME HACTOJIbHOM
nunbl (MANbHOIO CTAHKA)

B pexume

/ANPEOYNPEXOEHM:

Bcerga ucrnonbayiiTe NoapyyHble cpeacTea, Takve,
KaK HaX\MHble nanku n Gpycbsi, ecrnu cyLlecTByeT
0MacHOCTb TOrO, YTO PYKW UMK NanbLibl MOTYT BbiTb
oKoIo aucka.

Bceraa HagexHo npukpennsainTe obpabarteiBaemyto
petanb K CTOny W Hanpasnswoowen nnaHke. He
crubainTe v He ckpyumBaiiTe ee npu nogade. Ecnu
obpabaTbiBaeMasn AeTanb CKpydYeHa Wnu CorHyTa,
MOXET NPOU3ONATU ONaCHbIV OTCKOK.

HWKOIOA He BbiTArvBaiite o6pabatbiBaemyto
netanb, ecnn  guck  kpytutesa. Ecnm Bam
HeobXoAUMO BbITSHYTb obpabaTbiBaeMylo AeTanb
[0 3aBeplUeHUsi pacnuma, cHavana BbIKMoYMTE
MHCTPYMEHT, KPENKo yaepxuBas obpabaTtbiBaemyto
netanb. MNepen BbiTArMBaHWeM obpabaTtbiBaemon

feTanu  nogoxaute, Mnoka  AWUCK  MOMHOCTbIO
OCTaHOBUTCSI. HecobntoneHve [aHHoro
TpeboBaHWs MOXeT MpPUBECTM K  OMacHbIM
OTCKOKaM.

HWKOIOA He ybupaiite oTpe3aHHble Matepuansi,
€Cnun ANCK KpYTUTCS.

HWKOTIOA He pacnonaravite pykv unu nanblbl Ha
TIMHWUW NPOABVIKEHUSI MUMBHOTO AncKa.

Bcerna HapgexHo 3akpennsnTe HanpaensioLLyo
NMNaHKy, MHaye MOryT MPOU3ONTUN ONACHbIE OTCKOKW.
Bcerga ucnonb3yite nogpyyHble cpeacTsa, Takue,
Kak HaXXMMHble nanku n 6pycba Npy pacnunMeaHnm
HeBonbLUMX UNK y3knx obpabaTbiBaeMbIx AeTanew,
WM €Crn NPU PacnuMBaHMn He BUAHBI CyYbsi.
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MoapyyHbie cpeacTBa

Moapy4YHbIMU CPeACTBaMM SIBMSKOTCS HAXKUMHbIE Narnku,
HaXVMHble 6pycbsi WNM  BCMOMOraTenbHble MIaHKu.
Mcnonb3ynte ux Ans  BbINONHEHWs  Ge3onacHbIX,
yBEpEeHHbIX pacnunos, 4Tobbl onepaTop He Kacancs
[OMCKOM Kakoii-nnbo Yactu Tena.

HaxumHown 6pycok

120m

N

1

m_300mm

1. ®ackal/kpai napannenbHbl
2. Pyyka

3. Wypyn

4. HanpaBuTtb BMecTe

Mcnonb3ayiiTe 19-MM KyCOK KrneeHow daHepbl.

PykosiTka pomkHa ObiTb B LEHTpe Kycka KrneeHow
baHepbl. 3akpenuTe Kneem 1 LWypynamu, kak nokasaHo.
Yto6bl MpeaoTBpaTUTL MPUTYNNEHWE [Aducka, ecnv
orneparop no owunbke Ha4YHET pe3aTb HaXUMHOW BpyCcok,
HeobXoAMMO BCerga npukneneatb HeGonbLIoW Gpycok
nepesa paamepom B 9,5 MM X 8 MM X 50 MM K KneeHow
caHepe. (Hukorga He 3abuvBavite rBo3gu B HaXKWMHOMN
6pycok.)

BcnomoraTtenbHas nnaHka

Puc.51
M3roToBsTe BCOMOraTenbHyl NnaHKy M3 haHepHbIX
petanewn pasamepom B 9,51 19 mm.

MpoaonbHasa pacnunoBka
ANPERYNPEXOEHMU:

[pu NpogonbHOM pacnunoBKe CHUMaNTe co cTona
n3mepuTenb yrna pesku.

. Tpy pacnunoBke AMUHHBIX UMK BOMbLIMX
obpabaTbiBaeMbix netanei, BCceraa
ofecrneunBanTe Hagnexailylo Moaaepxky 3a

npegenamm ctona. HE nossonsnTte AnWHHON
[OCKe OBUraTbCs UM cMellatbcst Ha cTone. 310
npuBedeT K 3alleMeHuU0 AUCKa W MOBbILLEHUIO
BEPOSITHOCTM OTCKOKa W NWYHOW Tpaembl. Onopa
[OIKHa HaxoAWTbCS Ha TOW Xe BbICOTE, YTO U
cTon.

1. Ortperynupyiite rny6uHy pacnuna HEMHOrO BbllLe,
yeM TonwmHa obpabaTbiBaeMow Aetanu. [ns
npoBeAeHNs [aHHON PerynupoBku CM. pasgden
«PerynvpoBka rnyouHbl peskus.

2. PacnonoxuTe HanpaensaoLLyo NNaHKy Ha HY>XHOW

rmy6uHe NpofonbHOrO pacnuna u 3akpenute ee
Ha MecTe, 3aTsiHYB 3axuMHoi BUHT (A). Mepen
BbINOMHEHNEM npoAonbHON pacnunosku

yGSFMTer, 4YTO ABa BUHTa aepxarens
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HanpaBnsoLWen MnaHku 3akpyyeHbl. Ecnu oH
HeJoCTaTO4HO 3aKpenmneH, 3aTaHUTe ero.
BkniounTe WMHCTPYMEHT, M OCTOPOXHO nojanTe
obpabaTbiBaemyto AeTanb K OMCKY  BAOMb
HanpasnsoLLEen MNaHKu.

(1) Ecnm  wwupvHa  npopgonbHOro  pacnuna
coctaenger 150 MM M LWKUpe, OCTOPOXHO
noaasanTe obpabarbiBaemyto geTanb ogHON
pykow. [pyroi pykon npugaBnuBante
obpabaTbiBaemyto AeTanb K HanpaensioLlei
nnaHke.

Puc.52
(2) Ecnu wu1puHa NpoaonbHOro pacnuna pasHa

65 - 150 MM, UCMONb3YNTE HAXUMHYIO Nanky

Ans nogayn obpabaTtbiBaeMoii AeTanu.

Puc.53
(3) Ecnu wwupuHa npogonbHOro pacnuna yxe,

yem 65 MM, HaXXMMHOM nankon

BOCMOSMb30BaTbCA HeNb3s, TaKk Kak oHa

yoaputca O KOXyX Aucka. Mcnonb3ynTe

BCMOMOraTernbHyl0  NMaHKy HaXXMMHOMN

Bpycok.

Mpvkpenute  BcnomoraTenbHyio

OBymsi “"C"-06pasHbIMUK 3aX1MaMu.

n

nnaHky

Puc.54

MopaBaiite o6pabaTbiBaeMyto AeTarnb pyKow,
rnoka ee KoHel, He OymeT HaxoguTbCsi Ha
pacctosHuM npumepHo B 25 MM OT
nepegHero Kpas BEpPXHEro cTona.
MpopomkanTe nogady, UCNonNb3ys HAKUMHON
Bpycok cBepxy BCMoMoraTernbHOW nnaHkv 4o
3aBepLUEeHNs pacnuna.

Puc.55
I'Ionepelmaﬂ pacnunoBka
AI‘IPEHYI'IPE)KLIEHM:

Mpy OCyLECTBNEHUN NONEPEYHON PacrUoBKe
CHUMaiiTe BCoMoraTesbHyto MnaHKy co cTona.

. Tpyv pacnunoBke AfAWHHBIX UM BOMbLIMX
obpabaTbiBaeMbIxX netanei, Bcerga
obecrneunBanTe Hagnexalwlylo MNOAAEPKKY C
GOKOBbIX  CTOpPOH ctona. Onopa  AomkHa

HaxoOuTbCA Ha TOW e BbICOTE, YTO M CTON.
Bceraa oepxwute pyku noganblue oT Xoda Aucka.
U3mepuTtenb yrna pesku

Mcnonb3ynte usmeputenb yrna peskn Ana 4 Tunos
pacnuroBku, NokasaHHbIX Ha PUCYHKeE.

Puc.56
AnPEm’nPE)KﬂEHVI:
OCTOPOXHO 3aKpenuTe pyyky Ha U3MepuTerne yrna

pesku.
W3bBerainte npockanb3biBaHus paboyei getanu u

u3meputernsl, obecrieuMB HafexHoe paGouee
KpenneHue, OcoBeHHO MpW pacnunoBke Mog
yrriom.
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SAMPEWAETCA pepxatbcss wunu Bpatbca 3a
npeanonaraemyto <OTNMIMBaemyto» YacTb
obpabaTbiBaemom getanu.

Wcnonb3oBaHue nameputens yrna pesku

Puc.57

3aaBuHLTE U3MEpUTENb Yrma pesku B TONCTble Nasbl B
ctone. OcnabbTe pyyKky Ha n3mepuTene n CoBMecTuTe ¢
Heobxoammbim yrnmom (o1 0° po 60°). lNpucnonute
[AeTarb 3anoAnvUo K nnaHke N 0CTOPOXHO nogaiTe ee K
[VICKY.

BcnomoraTtenbHas aepeBsAHHaA o6LWMBKa
(M3mepuTenb yrna pesku)

Puc.58
[ns  npenoTBpalleHUs  KavyaHus  ONWHHOW - [OCKM,
yCcTaHoBUTE Ha namepuTtenb yma pes3kun

BCMOMOraTenbHyl0 HarnpaenstoLlyo [OcKy. 3akpenurte
ee GonTamu/raikamu, NPOCBEPIIMB OTBEPCTUS, HO Npw
3TOM KpenexHble AeTanu He [OIKHbI BbICTYNaTb Ha
NOBEPXHOCTU OCKY.

MepeHocka MHCTPYMEHTA

Puc.59

Y6eauTecs, YTO LUTEKEP MHCTPYMEHTA BbIHYT U3 PO3ETKN
QneKkTponuTaHua. -~ Ecnm  MHCTPYMEHT  TOMbKO — 4TO
MCMoNb3oBancs B  pexumMe  TOPLOBOYHOM  NWnMbI,
3aKpenuTe AVCK nof, yrnom ckoca B 0° v noBepHUTE cTON
nog yrriom pesku B 0°. MONHOCTLIO ONYCTUTE PYKOSITKY W
3aKpenuTe ee B HWKHEM TMOMOXEeHUN, MOMHOCTbIO
BAaBWB CTOMOPHbIN LWUTUPT.

lepeHocuTe MHCTPyMEHT, [fepxacb 3a Ty 4acTb,
KoTOpasi nokasaHa Ha PUCYHKe.

Punc.60

/ANPEOYNPEXOEHM:

Mepen Tem, kak NepeHOCUTb MHCTPYMEHT, Bceraa
BaerI'IJ'IHVITe BCe NoABWMXKHbIE YacCTW.

Mepen  nepeHocko  WHCTpyMeHTa  Bcerga
yCTaHaBJ'II/IBaI7ITe €ro B pexum TOleOBO‘-IHOI7I nunol.
Y6eantecb, 4YTO HWXHWA KOXyX pAucka C
YCTaHOBJ1IEH Ha UHCTPYMEHT.

TEXOBCINYXWBAHUE

ANPERYNPEXOEHM:

Mepen npoBepKoW unm npoBefeHnem
TexobcnyxvBaHna  Bcerga  npoBepsiiTe,  YTO
MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUTEKEP OTCOEAMHEH OT
pO3eTKU.

3anpelyaetcs ucnonb3oBatb GEH3WH, NUrPOWH,
pacTBopuTEnb, CNMPT U T.N. OTO MOXET NPUBECTM K
M3MEHeHWo LBeTa, aedopmauum U MosiBNeHUo
TPELLUMH.

ANPERYNPEXOEHMU:

Bcerga crnegute 3a 3aTOYMKOW WM YMCTOTOM AmMcka
ana  obecneveHns Haunydwen u  GesonacHon
paboTtbl.
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PerynupoBka yrna pe3sku

[aHHbIA WMHCTPYMEHT TLUATENbHO OTPErynmMpoBaH u
BblBEpPEH Ha npeanpuatTun-m3rotoesutene, Ho rpy6a9|
aKCnfyaTaumMsa MOXET HapylwuTb perynupoBky. Ecnun
perynupoBka Bawero WHCTPpYMEHTa HapylleHa,
BbINOMHUTE criegytoLlee:

1. Yron pe3ku

Puc.61

BonTbl  perynupoBku  yrma
pacnonoxeHbl B YETbIPEX MecTax.
Ocnabbte YeTblpe GonTa perynupoBKu yrra pesku
B 0°, NOBEPHYB X NMPOTUB 4YaCOBOW CTPENKU, ecrnm
CMOTPEeTb CHU3Y cTona.

MonHocTbio onycTUTE PYKOATKY W 3abrokupyiite
ee B ONyLLEHHOM MOSIOXEHWUN, NOTSIHYB 1 NOBEPHYB
CTOMOPHbIV WTUET noa yrmom B 90° no Yyacosow
cTpenke. YcTraHOBUTE MPSMOW yron Jucka no
OTHOLLIEHWIO K CTOPOHE HanpaBnsioLLe NMMHenkn ¢
NOMOLLbIO TPEYronbHOW NIUHEWKM, YrofnbHUKa U T.A.
3aTteM Kpenko 3aTsiHUTe YeTbipe PerynMpoBOYHbIX
6onta Ha BCroMOraTenbHOM KPOHLUTENHE CHU3Y
cTona. Ybeautech, 4TO CTpernka ykasbiBaeT Ha 0°
Ha Lwkane yrma pe3ku. Ecnm 910 He Tak,
OTperynupyiite MonoXeHwe CTpernky, ocnabus
BUHT KpenneHus cTpenku. [llocrne perynupoBku
KPernko 3aTsHUTE BUHT.

Puc.62

peskn B 0°

2.
Puc.63
(1)

Yron ckoca

Yron ckoca B 0°

MonHocTbio onyctute PYKOSITKY "
3abnokupyiTe ee B ONyLLEHHOM MOMOXEHUN,
NOTSIHYB M NOBEPHYB CTOMOPHbIV LWUTUET nog
yrnom B 90° no yacoson ctpenke. Ocnabbre
pblyar B HWXKHEeN YacTu UHCTPYMEeHTa.
MoBepHUTe perynMpoBOYHbIN  GonT  yrna
ckoca B 0° Cc MpaBol  CTOPOHbI
BCMOMOraTesnibHOro KpOHLITENHa CHU3Y cTona
Ha ABa wnu Tpu oBopoTa MpOTVB 4acoBOW
CTpErKu, YToGbl HAKIIOHUTL AWCK BNPaBo.
TwaTtenbHO ycTaHOBUTE NPSAMON yron Aucka
Mo OTHOLIEHUID K BEpXHel MOBEPXHOCTW
NMOBOPOTHOTO CTOJIa C MOMOLLbIO TPEYronbHOM
TIMHENKKW, yronbHUKa W T.4., NOBEPHYB GonT
perynupoBku yrna ckoca B 0° no 4acoson
cTperke.

Puc.64

Y6eoutecb, 4TO CTperka Ha MOBOPOTHOM
cTone ykasbiBaeT Ha 0° Ha LwKane yrna ckoca
Ha KpoHLUTEeNHe. Ecnun cTpenka He ykasbiBaeT
Ha 0°, ocnabbTe BUHT KpenneHusi CTperku n
oTperynupyiite  cTpernky,  4Tobbl  OHa
ykasbiBana Ha 0°.
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Puc.65
(2) VYron ckoca B 45°

[Mpown3BoauTe perynvupoBky yrna ckoca B 45°
TOMNbKO MNocre perynnpoBku yrna ckoca B 0°.
[nsi perynupoBKx yrna ckoca Brneso Ha 45°,
ocnabbTe pblMar U HaKMoOHWTE  AUCK
NOMHOCTbIO BNeBO. YbeauTech, YTO cTperka
Ha KPOHLUTeWHe yka3sbiBaeT Ha 45° Ha wkane
yrna ckoca Ha KpoHLUTeliHe. Ecnu cTpernka He
yka3blBaeT Ha 45°, nosopauvBainTe 6onT
perynupoBku yrra ckoca BreBso Ha 45° cHu3y
cTona C NneBo CTOPOHbI BCMOMOraTenbHOro
KPOHWITENHA, MoKa cTpenka He Oyger
yKasbiBaTb Ha 45°.

3aMeHa yronbHbIX LWETOK

Punc.66

PerynapHo BblHMMalTe 1 NPOBEPANTE YrofbHbIe LWETKY.
3ameHanTe  MX, €CAM  OHW  W3HOWEHbl A0
orpaHuumnTensHoi  oTMeTkn.  CoaepxuTe  yronbHble
WETKN B YMCTOTE U B CBOBGOAHOM NS CKOMbXEHWS B
nepxatensx nonoxeHuu. Mpn 3ameHe HeobxoanumMo

MEHSITb  00e  yronbHble  LETKA  O4HOBPEMEHHO.
Mcnonb3ayiiTe TONbKO OANHAKOBBIE YrofbHbIE LLETKM.
Wcnonb3yinte  OTBEpPTKY  ANS  CHATUSE  Kpblllek
weTkogepxarenei. MN3BnekuTe W3HOLEHHbIE YromnbHble
LIeTKN, BCTaBbTE HOBble W 3aKPYyTUTE  KPbILLKK
LeTkoaepxarene.

Puc.67

Mocne ncnonb3oBaHuA

Mocne Wcnonb3oBaHWSA WHCTPYMEHTa coTpuTe
weny 1 Mbifb, NPUIUNWNE K WHCTPYMEHTY, C
NoMOLLBI0 TKaHW Wnu nopgobHoro npeamera Ans
obecneyeHnss MakcMManbHOro cpoka  CIyxObl.
Copepxute KOXyxuM [ucka B YACTOM Buae B
COOTBETCTBUW C MHCTPYKUMAMK B pasgene "Koxyx

aucka".  CmasblBaTe  CKOMb3siluMe  4acTu
MalWWHHLIM ~ MacnoMm Ans  NpefoTBpaLleHus
KOppo3uu.
[Insa o6ecneyerns BE3OMACHOCTWN n HAOEXXHOCTUN
obopynoBaHus, PEMOHT, nio6oe Apyroe
TEeXOBCNyXuBaHWe UMM PEryriMpoBKy  HeoBXoAUMO
NnpousBoAUTb B YMOMIHOMOYEHHbIX — CEPBUC-LIEHTPaX

Makita, ¢ ucrnonb3oBaHMEM TOMbKO CMEHHbIX 4YacTen
npowussoacTea Makita.

AOMNOJIHUTENbHbLIE
AKCECCYAPbDI

ANPEOYNPEXOEHW:

STVI NPpUHaONEeXHOCTU mnnun Hacagku
peKOMeHﬂ,yeTCﬂ ucnonb3oBaTtb BMecTe ¢ Bawwium
VHCTPyMEHTOM Makita, OnMcaHHbIM B OaHHOM
pykoBoAcTBe. Mcrnonb3oBaHne Kakux-nnéo Apyrux
anIHa,CU'Ie)KHOCTeIZ nnn Hacaaok MOXeT
I'Ipe,D,CTaBJ'IﬂTb OnacHOCTb I'IOJ'Iy"IeHVIﬂ TpaBM.
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Mcnonb3yinte nNpUHagnexHocTb WnW  Hacaaky
TOMNbKO MO yKa3aHHOMY Ha3Ha4eHuIo.
Ecnn Bam Heobxogvmo cogenctBue B MOMyYeHUn
[[ONOMNHUTENbBHOW MHdopmaLm no aTUM
NPVHAAMIEXHOCTAM, CBSXKUTECH CO CBOWM MECTHbIM
cepBuc-ueHTpoM Makita.
. CranbHble 1 TBepAoCnaBHbIE NMUIbHbIE AUCKU
. BepTukanbHble TUCKM
. UWecturpaHHbiii kntoy 6
. MbinecGopHbIA MELLIOK
. TpeyronbHas nuHenka
- [bInec6opHbI KOXYX (HUXKHWIA KOXyX Avcka C)
. HaxumHas nanka
- Bnok nuHeikn (HanpaenstoLLas NnaHka)
« Wswmepwutenb yrna pesku
- KpenexHble nnactuHbl (3 Wwr.)
. UWecturpaHHble 6onTbl (3 WT.)
+  KoneHo
. Brok BepxHen KpbILWKN (BEPXHWI KOXYX ANUCKA)

Mpumeyanue:

- HekoTopble anemMeHTbl cnucka MOryT BOAUTL B
KOMMIIEKT UHCTPYMEHTA B KayecTBe CTaHAapTHbIX
npucnocobnennn. OHW MOryT oOTnM4yaThcst B
3aBVCUMOCTY OT CTPaHbI.
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