J

PHONES
0 (800) 800 130
(050) 462 0 130
(063) 462 0 130
(067) 462 0 130

CAR RECEIVERS — Receivers = Media receivers and stations « Native receivers « CD/DVD changers « FM-modulators/USB adapters « Flash memory « Facia plates and adapters = Antennas = Accessories |

CAR AUDIO — Car audio speakers « Amplifiers « Subwoofers ¢ Processors « Crossovers  Headphones ¢ Accessories | TRIP COMPUTERS — Universal computers « Model computers ¢ Accessories |

GPS NAVIGATORS — Portable GPS = Built-in GPS « GPS modules « GPS trackers « Antennas for GPS navigators = Accessories | VIDEO — DVR = TV sets and monitors « Car TV tuners = Cameras = Videomodules
= Transcoders = Car TV antennas  Accessories | SECURITY SYSTEMS — Car alarms « Bike alarms « Mechanical blockers « Immobilizers « Sensors = Accessories | OPTIC AND LIGHT — Xenon = Bixenon * Lamps
= LED = Stroboscopes « Optic and Headlights « Washers « Light, rain sensors « Accessories | PARKTRONICS AND MIRRORS — Rear parktronics « Front parktronics « Combined parktronics ¢ Rear-view mirrors

= Accessories | HEATING AND COOLING — Seat heaters « Mirrors heaters ¢ Screen-wipers heaters « Engine heaters « Auto-refrigerators « Air conditioning units « Accessories | TUNING — Vibro-isolation

= Noise-isolation « Tint films « Accessories | ACCESSORIES — Radar-detectors « Handsfree, Bluetooth « Windowlifters « Compressors « Beeps, loudspeakers « Measuring instruments « Cleaners « Carsits

= Miscellaneous | MOUNTING — Installation kits « Upholstery « Grilles » Tubes « Cable and wire * Tools « Miscellaneous | POWER — Batteries « Converters  Start-charging equipment « Capacitors

« Accessories | MARINE AUDIO AND ELECTRONICS — Marine receivers « Marine audio speakers « Marine subwoofers « Marine amplifiers « Accessories | CAR CARE PRODUCTS — Additives « Washer fluid «
Care accessories = Car polish = Flavors = Adhesives and sealants | LIQUID AND OIL — Motor oil = Transmission oil « Brake fluid = Antifreeze « Technical lubricant

In store "130" you can find and buy almost all necessary goods for your auto in
Kyiv and other cities, delivery by ground and postal services. Our experienced
consultants will provide you with exhaustive information and help you to chose
the very particular thing. We are waiting for you at the address
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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Switch trigger 5-1. Side grip
1-2. Lock button 6-1. Chuck key
2-1. Lamp 7-1. Sleeve
3-1. Reversing switch 7-2. Ring

4-1. Action mode changing lever 8-1. Depth gauge

8-2. Side grip
8-3. Grip base
10-1. Blow-out bulb

SPECIFICATIONS

Model HP1640/HP1640F/HP1641/HP1641F
Concrete 16 mm
Capacities Steel 13 mm
Wood 30 mm
No load speed (min’l) 0-2,800
Blows per minute 0 - 44,800
Overall length 303 mm
Net weight 2.0 kg
Safety class =]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
* Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE039-1
Intended use

The tool is intended for impact drilling in brick, concrete
and stone as well as for drilling without impact in wood,

metal, ceramic and plastic.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets
without earth wire.

For Model HP1640,HP1641,HP1641F
ENG102-3

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:
Sound pressure level (Lpa) : 92 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 103 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
Wear ear protection

ENG203-2
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN60745:
Work mode: impact drilling into concrete
Vibration emission (anp) : 19 m/s?
Uncertainty (K) : 2.0 m/s?
ENG301-1

Work mode : drilling into metal
Vibration emission (anp) : 2.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

ENG901-1

. The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

. The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

. The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

. Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-12
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Hammer Dirill

Model No./ Type: HP1640,HP1641,HP1641F

are of series production and

Conforms to the following European Directives:
98/37/EC until 28th December 2009 and then with
2006/42/EC from 29th December 2009

Autogoods “130”



And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:

EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:

Makita International Europe Ltd,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, England

30th January 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO003-5

HAMMER DRILL SAFETY
WARNINGS

1. Wear ear protectors when impact drilling.
Exposure to noise can cause hearing loss.

2. Use auxiliary handle(s), if supplied with the
tool. Loss of control can cause personal injury.

3. Hold power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting
accessory contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

4.  Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool in
high locations.

5.  Hold the tool firmly with both hands.

6. Keep hands away from rotating parts.

7. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

8. Do not touch the bit or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

9. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material

supplier safety data.
SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Switch action

Fig.1

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.
Switch can be locked in "ON" position for ease of
operator comfort during extended use. Apply
caution when locking tool in "ON" position and
maintain firm grasp on tool.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Tool

speed is increased by increasing pressure on the switch

trigger. Release the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and

then push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch

trigger fully, then release it.

Lighting up the lamps

For Model HP1640F,HP1641F

Fig.2

/\CAUTION:
Do not look in the light or see the source of light
directly.

To turn on the lamp, pull the trigger. Release the trigger

to turn it off.

NOTE:
Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of lamp.
Be careful not to scratch the lens of lamp, or it may
lower the illumination.
Never use gasoline or thinner to clean the lens of
the lamp, or it will be damaged.

Reversing switch action

Fig.3

This tool has a reversing switch to change the direction
of rotation. Move the reversing switch to the Nposition
(A side) for clockwise rotation or therosition (B side)
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for counterclockwise rotation.

AcAUTION:

Always check the direction of rotation before
operation.

Use the reversing switch only after the tool comes
to a complete stop. Changing the direction of
rotation before the tool stops may damage the tool.
If the switch trigger can not be depressed, check to
see that the reversing switch is fully set to
positionN (A side) orl” (B side).

Selecting the action mode

Fig.4

This tool has an action mode change lever. For rotation
with hammering, slide the action mode change lever to
the right (¥ symbol). For rotation only, slide the action
mode change lever to the left ( & symbol).

AcauTioN:
Always slide the action mode change lever all the
way to your desired mode position. If you operate
the tool with the lever positioned halfway between
the mode symbols, the tool may be damaged.

ASSEMBLY

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing side grip (auxiliary handle)

Fig.5

Always use the side grip to ensure operating safety.
Install the side grip on tool barrel.

Then tighten the grip by turning clockwise securely at
the desired position. It may be swung 360° so as to be
secured at any position.

NOTE:
The side grip cannot swing 360° when the depth
gauge is installed.

Installing or removing drill bit

For Model HP1640, HP1640F

Fig.6

To install the bit, place it in the chuck as far as it will go.
Tighten the chuck by hand. Place the chuck key in each
of the three holes and tighten clockwise. Be sure to
tighten all three chuck holes evenly.

To remove the bit, turn the chuck key counterclockwise
in just one hole, then loosen the chuck by hand.

After using the chuck key, be sure to return to the
original position.

For Model HP1641, HP1641F

Fig.7

Hold the ring and turn the sleeve counterclockwise to
open the chuck jaws. Place the bit in the chuck as far as

it will go. Hold the ring firmly and turn the sleeve
clockwise to tighten the chuck.

To remove the bit, hold the ring and turn the sleeve
counterclockwise.

Depth gauge

Fig.8

The depth gauge is convenient for drilling holes of
uniform depth. Loosen the side grip and insert the depth
gauge into the hole in the side grip. Adjust the depth
gauge to the desired depth and tighten the side grip.

NOTE:
The depth gauge cannot be used at the position
where the depth gauge strikes against the tool

body.
OPERATION
Hammer drilling operation
Fig.9
/\CAUTION:

There is a tremendous and sudden twisting force
exerted on the tool/bit at the time of hole
break-through, when the hole becomes clogged
with  chips ~and particles, or when striking
reinforcing rods embedded in the concrete. Always
use the side grip (auxiliary handle) and firmly hold
the tool by both side grip and switch handle during
operations. Failure to do so may result in the loss
of control of the tool and potentially severe injury.
When drilling in concrete, granite, tile, etc., move the
action mode changing lever to the position of T symbol
to use "rotation with hammering" action.
Be sure to use a tungsten-carbide tipped bit.
Position the bit at the desired location for the hole, then
pull the switch trigger. Do not force the tool. Light
pressure gives best results. Keep the tool in position and
prevent it from slipping away from the hole.
Do not apply more pressure when the hole becomes
clogged with chips or particles. Instead, run the tool at
an idle, then remove the bit partially from the hole. By
repeating this several times, the hole will be cleaned out
and normal drilling may be resumed.

Blow-out bulb (optional accessory)

Fig.10

After drilling the hole, use the blow-out bulb to clean the
dust out of the hole.

Drilling operation

When drilling in wood, metal or plastic materials, move
the action mode changing lever to the position
of 8 symbol to use "rotation only" action.

Drilling in wood

When drilling in wood, the best results are obtained with
wood drills equipped with a guide screw. The guide
screw makes drilling easier by pulling the bit into the
workpiece.
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Drilling in metal

To prevent the bit from slipping when starting a hole,
make an indentation with a center-punch and hammer at
the point to be drilled. Place the point of the bit in the
indentation and start drilling.

Use a cutting lubricant when drilling metals. The
exceptions are iron and brass which should be drilled
dry.

A\CAUTION:
Pressing excessively on the tool will not speed up
the drilling. In fact, this excessive pressure will only
serve to damage the tip of your bit, decrease the
tool performance and shorten the service life of the
tool.
There is a tremendous force exerted on the tool/bit
at the time of hole break through. Hold the tool
firmly and exert care when the bit begins to break
through the workpiece.
A stuck bit can be removed simply by setting the
reversing switch to reverse rotation in order to back
out. However, the tool may back out abruptly if you
do not hold it firmly.
Always secure small workpieces in a vise or similar
hold-down device.

MAINTENANCE

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

ACCESSORIES

AcAUTION:
These  accessories « or  attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Tungsten-carbide tipped hammer bit
Hole saw
Blow-out bulb
Safety goggles
Keyless drill chuck 13
Chuck key
Grip assembly
Depth gauge

Plastic carrying case
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YKPAIHCbKA (OpwuriHanbHi iHcTpyKuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. KHonka BUMuKaya

1-2. dikcatop 6-1. Kntoy naTpoHa
2-1. Nlixtap 7-1. Mydra
3-1. lNepemukay 3BOPOTHOTO X04y 7-2. Kinbue

4-1. Baxinb 3miHu pexumy poboTu

5-1. bokoBa pykosiTka

8-2. bokoBa pykosiTka
8-3. OcHoBa pyuyku
10-1. MpoaysHa konba

8-1. O6bmesxyBay rmnbnHM

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb HP1640/HP1640F/HP1641/HP1641F

BetoH 16 mm
[iameTp ceepaniHHa Cranb 13 mm
[MepesuHa 30 Mm

LLiBnakicTe xonocToro xony (min'l) 0 - 2800

Yaapis 3a XBUNUHY 0 - 44800

3aranbHa JOBXW1Ha 303 mm
Yncra Bara 2,0 kr

Knac 6eaneku =T}

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCHIAXKEHb | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTepPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHi

6e3 nonepemKeHHs.

* Y pi3HUX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepucTnkm MoxyTb ByTn pisHUMU.

« Bara BignosiaHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE039-1
MpusHayeHHA
IHCTPYMEHT npu3HadeHO Ans yaapHOro CBepaniHHS
uernn, 6GeToHy Ta KaMiHHS, @ TaKOX He yaapHe

cBepaniHHA AepeBuHN, MeTany, kepaMiku Ta nnactmacy.
ENF002-1

[Oxepeno XuBNeHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa nigknoyaTm nuwe [0 Axepena
CTpyMy, LU0 Mae Hanpyry, 3asHadyeHy B Tabnuuui 3

3aBOACBKMMMW  XapaKTepucTukamn, i BiH  Moxe
npauijoBatm  nuwe  Bi4  oAHOMA3HOro  Axepena
nepeMiHHOro  CTpymy. IHCTPYMEHT  Mae  noaBiiHYy

i3onsAuilo 3rigHO 3 €BPONENCHKUM CTaHOapToM i, OTxe,

MOXe  MigkmiodatMca OO po3eTok  6e3  Kremu
3a3eMIeHHs.
Ona mogeni HP1640,HP1641,HP1641F

ENG102-3

Lym
PiBeHb wWwymy 3a wkanoto A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BM3Ha4YeHul BianosiaHo o EN60745:

PiseHb 3ByKOBOro TUCKY (Lpa) : 92 AB(A)

PiBeHb 3BykoBOi NOTYXHOCTi (Lwa): 103 AB(A)

MorpiwricTb (K): 3 AB(A)

O6GoB'A3KOBO BUKOPUCTOBYWTE NPOTULLYMOBI
3acobu
ENG203-2

Bibpauis
BaranbHa BenunuuHa BibpaLii (Cyma TpbOX BeEKTOpiB),
BM3HayeHa 3rigHo 3 EN60745:

Pexum pobotu: yaapHe cBepaneHHs 6eToHy

Bi6pauist (arop0) : 19 M/c?

Moxubka (K): 2,0 m/c?

ENG301-1
Pexum pobotu: cBepaniHHa metany
Bibpauist (arop) : 2,5 M/c’
Moxu6ka (K): 1,5 m/c?
ENG901-1
. 3asBneHe 3HayeHHs Bibpauii Oyno BuMMipsHO Yy
BiANOBIAHOCTI oo cTaHAapTHUX meTonis

TECTyBaHHA Ta MOXe BWKOPUCTOBYBaTUCA [AnS
NOPIBHAHHA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLWNM.

. 3asBneHe 3HayeHHa Bibpauii Moxe Takox
BMKOPWUCTOBYBATUCA ANA  NONEpPeaHbOi  OUIHKW
BMNAUBY.

AvyBAra:

. 3anexHo Big yMOB BMKOpUCTaHHS Bibpauis nig yac
daKkTUyHoI po6oTtu iHCTpymMeHTa MoXe

BiAPi3HATUCS Bif 3asIBNEHOrO 3HaYeHHs BiGpaLii.

. 3abesneute HanexHi 3anobikxHi 3axoau Ansa
3axucTy oneparopa, Wo BianosiAaTMMyTb yMOBaMm
BMKOPUCTAHHS iHCTPyMeHTa (cnig 6patn go yearm
BCi CknafoBi pobo4oro umMkny, Taki sik 4ac, Komnm
iHCTPYMEHT BWMKHEHO Ta KOMM BiH MOYMHae
npawtoBaTi Ha XONI0CTOMY XOAi NiA Yac 3anycky).

ENH101-12

[Oeknapauis npo BignoBigHiCTbL cTaHAapTam
€C

Hawa KOMnaHis, Makita Corporation, AK
BiANoBiAanNbHUI BUPOOHUK, HAaronowye Ha TOMy, Lo
obnagHaHHA Makita:
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Mo3Ha4eHHs1 obnagHaHHs:
YpapHuit opunb
Ne mogeni/ Tun: HP1640,HP1641,HP1641F
€ cepiHUM BUPOGHULITBOM Ta
BianoBipae Takum €Bponencbkum flupekTuBam:
98/37/EC po 28 rpygHs 2009 poky, a noTim
2006/42/EC 3 29 rpyaHst 2009 poky
Ta BUpOGMeHi y BiANOBIAHOCTI A0 Takux cTaHAapTiB Ta
CTaHAapTU30BaHMX OOKYMEHTIB:
EN60745
TexHidyHa [OOKYMEHTaUisi 3HaxoguTbCA Yy  HALIOro
YNOBHOBaXXEHOTrO NpefcTaBHWKa B €Bporni, a came:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, AHrnis

30 ciyHa 2009

i

Tomoszy Kato
OupexTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, ANMOHIA

GEAO010-1

3acTepexeHHs1 CTOCOBHO TeXHiKu
©6e3nekn npu poboTi 3

efieKTponpunagamm

YBATA! T[pouuTtante Yyci 3acTepeXeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekM Ta BCi IHCTPYKUIl.
HepoTpumaHHa gaHux 3actepexxeHb Ta iHCTPYKUi MoXe
Npu3BeCTM [0 YPaXeHHs CTPYMOM Ta BUHWKHEHHS
noxexi Ta/abo cepriosHuX TpaBm.

36epexiTb yci iHCTPYKUii 3 TexHikn

6e3nekn Ta ekcnnyarTauii Ha ManbyTHe.
GEBO003-5

NONEPEMAXEHHA NPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb MiAg
YAC BUKOPUCTAHHA
YJJ,APHOFO APUnA

Bpasirante 3acobu 3axucTy opraHiB cnyxy nig
Yyac yaapHoro cBepaniHHA. Bnnue wymy moxe
npu3BecTy A0 BTPaTH CIyXy.

2. BukopucTtoByiiTe aonoMixHy(i) pyuky(1), AKwo
BOHa(u) nocTaBnATLCA pasom 3
iHCTpyMeHTOM.  BTpata  KOHTPOM  MOXe
npu3BecTy A0 TPaBM.

3. Tpumante enekTponpunap 3a i30NboOBaHi
NoBepXHi Zepxaka Nif Yac BMKOHaHHA Aii, 3a
AKOT BiH MoXe 3a4yenuTn cXxoBaHy
eneKTponpoBoAKy abo BRacHWWA  LUHYP.
TopkaHHA piXy4um npunagoMm CcTpymoBegyyoil

NpoBOAKM MOXe MpU3BEeCTU [0 nepedaHHs
Hampyru [0 OrofieHUMX MeTaneBux YacTuH
iHCTpyMeHTa Ta YPaXeHHI0 oneparopa
eneKkTPUYHUM CTPYMOM.

4.  3aBxAau maunTe TBepay onopy.

Mpwn BUKOHaHHI BUCOTHUX poGiT

nepekoHaunTecs, Wo nig Bamu Hikoro Hemae.
5.  MiuHo Tpumai iHCTpyMeHT o6oma pykamu.

6. He TopkamTecb pykamum  4acTuH, LWO
obepTatoTbes.
7. He 3anuwanTe IHCTPYMEHT MNpaLOYUM.

MpautoinTe 3 iIHCTPYMEHTOM TiNbKW ToAi, Konun
TpMMaeTe MOro B pyKax.

8. He Topkaica nonotHa ab6o pertani oppasy
nicnsa pi3aHHs, BOHW MOXYTb OyTn pyxe
raps4MMu Ta NPU3BECTU A0 ONiKy LIKipK.

9. [Oeski matepianu MalTb Yy CBOEMY cKnagi
TOKCMYHI XiMiuyHi pe4yoBuHMU. ByabTe yBaxHi,
o6 3ano6irtu BAUXaHHA NUNY Ta KOHTAKTIB 3i
wkipoto. [loTpumyiTecs npaBUn  TeXHikn
6e3nekn BUpOGHMKa MaTepiany .

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKU

AVYBArA:

HIKONKW HE CHNI4 BtpayaTu nunbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTucs Nig Yac KOPUCTYBAHHA BUPOGOM
(WO MpPUXOAWUTL NPU YacTOMy BMKOPUCTaHHI); cnig
3aBXAWU CTPOro AOTPMMYBaTUCA NpaBun 6e3neku nig
Yac BMKOpUCTaHHA uboro npuctpoto. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHA a6o HepoTpMmaHHSi npaBun
6e3nekn, BUKNaAeHUX B LbOMY [OKYMEHTI, MoOxe
NpPU3BECTU [0 CEPUO3HMX TPaBM.
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IHCTPYKLUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/A\OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKOI0 CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHamTecs B TOMy, WO BiH
BUMKHEHWI Ta BiOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

Lisa BuMukaua.

Fig.1
/A\OBEPEXHO:
. [epea BMUKaHHAM HCTPYMEHTY Yy Mepexy

000B'A3KOBO MEepeBipTe, YU KHOMKa BUMMKaya
HOpManbHO CnpauboBye i nicns BigNyCKaHHS
NnoBepTaeTbCA B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".

. [lepemukay ™Moxe 6yt  3abriokoBaHuin B
YBIMKHEHOMY NOSOXEHHi ANsi 3py4HOCTi onepartopa
NpOTArOM TPWUBANoOro BMKOPUCTaHHA. bBrokyroun
iHCTPYMEHT B yBIMKHEHOMY MOMNOXeHHi cnig 6yTn
06epexHUM i MiLHO TpUMaTH IHCTPYMEHT.

LLo6 BKNIOUMTK IHCTPYMEHT, NPOCTO HATUCHITL KHOMKY

BUMMKaya. LUBUAKiCTb iHCTPYMEHTY 36inbluyeTbCs npu

CUIBHILLOMY HAaTWUCKaHHI Ha KHOMKW BuMMKaya. LLo6

3YNUHUTY - BIQNYCTiTb KHOMKY BUMUKaYa.

[ns noBroTpmBanoi poboT! HATUCHITL KHOMKY BUMMKaYa,
nicns Yoro HaTUCHITb KHOMNKY dhikcaTtopa.

LLlo6 3ynMHUTK iHCTPYMEHT i3 3adpikcoBaHNM BUMUKAYEM,

HaTUCHITb KHOMKY BUMMKa4a A0 KiHLS i BiANyCTiTb ii.

YBiMKHEHHS NiacBiTKN

Ona mogeni HP1640F, HP1641F

Fig.2

/\OBEPEXHO:

. He puBiTbca Ha cBiTno abo 6e3nocepedHbO Ha
[pKepeno caiTna.

Ona Toro, Wwo6 yBIMKHYTU NiOCBiYYBaHHS, HATUCHITbL

Kypok BMMKava. [ns BUMKHEHHS  MiAcCBiYYBaHHS
BiANyCTiTb KypOK.

NMPUMITKA:

. [Ona BupaneHHa 6pyay 3 MiH3M  NiACBITKM

KOPUCTYMTECH CyXOt0 TKaHWUHOW. Byaste o6epesxHi,
Wwo6 He nogpsnatu niH3y nigcBiTKM, TOMY LIO
MOXHa NOTipLWNTK OCBITIIOBAHHS.

. 3abOpoHeHO BWKOPUCTOBYBaTH abo PO3YMHHUK
ONs NPOTMPaHHA MiH3M Nnamnu  NiACBiYyBaHHS,
TOMY LUO i TAK MOXHA MOLUKOAUTMY.

[is BMuMuKa4ya-peBepcepa.

Fig.3

IHCTpyMEHT obnagHaHWii nepemukayeMm 3BOPOTHOMO
xody Anst 3MiHM HanpsiMky obepTaHHs. OAns obepTaHHsa
33 TrOAVHHWKOBOIO CTPIMKOK Nepemukady 3BOPOTHOMO
xogdy Cnif nepecyHyt B I'IOJ'IO)KeHHﬂ<|(CTOpOHa "A"),
NpOTU FrOANHHUKOBOT CTPINKM - B NONOXeHHA L’ (cTopoHa
"B").

/N\OBEPEXHO:

. Mepen novatkoM poboTu cnif 3aBXaW NEpeBIPsATU
HanpsiMmok o6epTaHHs.

. TMepemukay 3BOPOTHOIO xopy MOXHa
BVMKOPWUCTOBYBATW TiMbKM MiCAA MOBHOI 3YMUHKW

iHCTpyMeHTa. 3MmiHa Hanpsimky obepTaHHs [0
NOBHOI  3yNWHKW  IHCTPYMEHTa  MOXe  WOoro
MOLLKOANTH.

. AKWO Ha KypoK HeMOXHa HaTUCHYTW, cnig

nepeBipnTK, LWO6 Baxinb nNepemMmkadya 3BOPOTHOTO
xony 6yB nepecyHyTUin B NONOXEHHS! (cTopoHa
"A") abo (cTopoHna "B").

Bubip pexumy po6otu

Fig.4

IHCTpyMeHT obnagHaHuii Baxenem BMOOpY pexumy
pobotn. [na obepraHHA i3 ygapHow fgielo  cnig
nepecyHyT! BaxXinb 3MiHM pexumy poboTu BrnpaBo
(cumBon 7). Tinbku Ans obepTaHHa cnif, nepecyHyTv
Baxinb 3MiHu pexumy poboTu Bniso (cumson € ).

/\OBEPEXHO:

. Cnig 3aBXAu NOBHICTIO NepecyBaTh Baxiflb 3MiHW
pexumy poboTu y HeobxigHe NONOXKeHHS. FAKLo
iHCTpyMEHT ekcnnyaTyBaTtu i3 Baxxenem
NepecyHyTM  HamnofoBMHY MK  CUMBONamm
pexumy, IHCTPYMEHT MOXe MOLLKOANTUCH.

KOMIMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
. Mepeg TvM, $K 3aNHATUCb KOMMMEKTYBaHHSAM
IHCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH

BVMKHEHUIA Ta BIAKIIOYEHWIA Big Mepexi.

YcTaHoBKa 60KOBOI pyKoATKM (AoAaTkoBa
pyKOsAiTKA)

Fig.5

Onsi 3abesneveHHs Ge3nevHoi poboTn cnig 3aBxau
TpuMaTuch 3a BokoBy pyuky. BcTaHOBITb pykoATKy Ha
6apabaH iHCTpymeHTa.

MoTim  3aTArHiTe  PyKOSITKY — MOBEpHyBLUM §i  no
rOAMHHVMKOBIW CTPINui Ta 3adikcyBaBLIM B HEOOXiAHOMY
nonoxeHHi. Ii MoxHa nepecysatm Ha 360°, W06
3aKpinuMTK B Byab-IKOMY MOMOXEHHI.

APUMITKA:
. BokoBy pykosiTky HeMoxHa noseprtatn Ha 360°,
KON~ BCTAHOBMNEHWI MUBUHOMIP.

YcTtaHoBKa Ta 3amiHa cBepana

Ansa mopgeni HP1640, HP1640F

Fig.6

LLlo6 BcTaHOBUTU CBepAsio, BCTaBTe MOro B MaTpoH A0
ynopy. 3aTSrHiTe NaTpoH pykoto. BcTasTe kntoy no yepsi
B KOXHWI i3 TPbOX OTBOPIB | 3aTArHITb 3@ rOAUHHUKOBOKO
CTpinkoto. 3aTaryBaHHs mMae OyTu PiIBHOMIPHMM B YCiX
TPbOX OTBOPAx MaTpoHa.
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[ina BuaaneHHs ceepana KpyTiTe KN4 naTtpoHa npoTu
rOAVHHVKOBOI CTPINKM B 0QHOMY 3 OTBOPIB, Aani ocnabte
naTpoH PyKolo.

Micns KopuCTyBaHHA KNtoYeM Ans naTpoHa He 3abyabte
3HATM 1OTO.

Ona mogeni HP1641, HP1641F

Fig.7

o6 po3kpuTW Kyrnayku natpoHa, TpumamnTe kinbue Ta
KPYTiTe MydTy NpOTU FOAUHHWKOBOI CTpinku. Bcraste
ceepano B natpoH Ao ynopy. o6 3atsrHyTv naTtpoH
MiLHO  TpuManTe Kimbue i KpyTiTe MydTy 3a
FOANHHMKOBOIO CTPINKOH.

[ina BuaaneHHs ceBepana TpuMaiiTe Kinble Ta KpyTiTb
My Ty NPOTU rOAVHHUKOBOI CTPINKN.

O6mexyBay rmmbuHm

Fig.8

O6mexyBay MUbMHN € 3pyYHUM NpU CBEPANiIHHI OTBOPIB
opHakoBol rmubuHn. OcnabTe 6okoBUIA 3axBaT i BCTaBTe
obmexyBad mubuHn B OTBip, nepepbayeHnn B
6okoBomy 3axBarti. Bigperynioiite obmexysay rmmbuHn
Ha NOTPiGHY rMnBKHY i 3aTArHITE GOKOBY PYKOSATKY.

NMPUMITKA:

. ObmexyBay rMMOMHM HEe MOXHa BMKOPUCTOBYBaTH
B ymoBax, fAde BiH Oyge 6utnca o6 «kopnyc
IHCTpYMEHTY.

3ACTOCYBAHHA

Po6oTa nepdopaTtopa

Fig.9
/A\OBEPEXHO:
- Nig yac npobuBaHHs oTBOpPY Ao
iHCTpyMeHTa/HaKOHeYHMKa npuKnagaeTbes

BENMYe3He 3ycunns, Konu OTBip 3abuBaeTbcs
obriomkamn Ta 4Yactkamu, abo konu CBepano
BAapsieTbca 06 apmatypy B 6eToHi. Cnig 3aBxaun
BMKOPUCTOBYBATM BOKOBY PyYKY (4OA4ATKOBA pyyKa)
Ta MiLHO TpUMaTH IHCTPYMEHT 3a BoKoBY pyuKy Ta
pyyKy BMUKa4a nig 4ac poboTn. Y npoTunexHomy
BUNaJKy Lie MOXe MPU3BECTU A0 BTPATW KOHTPOMO
Hap HCTPYMEHTOM Ta CTBOPUTM MOTEHUiNHY
3arpo3y Cepiio3HOro NopaHeHHs.
Mig yac ceBepaniHHA GETOHY, rpaHiTy Ta iH., PyYKy Baxinb
pexumy poGoTu cnif, NEepPeMKHYTU B MOMOXEHHs T
wob  cKkopuCTaTUCb  PEXMMOM  "CBEPAMiHHA i3
BiaGUBaHHAM".
Cnig BMKOpPUCTOBYBaTW CBEPANO i3 HAKOHEYHUKOM 3
kap6igy Bonbdpamy.
Posrawyiite cBepano B Micui, Ae NOTpiGHO 3pobuTtn
OTBip, @ NOTIM HaTWUCHITb Ha Kypok BMuUKada. He Tpeba
npuknagatu cuny Ao iHCTpymMeHTa. Hesenukuii Tuck
3abe3nevye Hanninwi pesynbraTtu. Tpumawite
iHCTPYMEHT B HanexHOMy MONIOXEHHI, Ta He AaBaWTe
IOMY BUCKOYMUTY 3 OTBOPY.
Konu oTBip 3acMmidyyeTbcs obnomkammu abo yactkamu, He
Tpeba npuknagatv Ginbwmin TUCK. 3amicTb UbOro cnig
NPOKPYTUTM IHCTPYMEHT Ha XOMNOCTOMY XOA4y, a MoTiM
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YacTKOBO BWTSITHYTM HCTPYMEHT 3 OTBOpY. AKLWO uUe
3pobuTK Aekinbka pasis, OTBIp OUNCTUTLCS, | HOpManbHe
CBepANeHHs MOXXHa NOHOBUTH.

MpoayBHa Konba (AoaaTkoBa NPUHaNEXHICTb)
Fig.10

Micns Toro, sik oTBip GyB MpocBepAneHwi, npodyBHa
konba BMYULLAE NWn 3 OTBOPY.

CBepaniHHA

Y pasi cBepAneHHs AepeBuHM, MeTany abo nnacTvka
cnig mepecyHyTM Baxinb 3MiHWM pexumy pobotn B
NONOXEHHSI, Mo3HayeHe cumBoriom & , ans Toro, Wwo6
CKOPUCTaTUCh PEXUMOM "TiNlbkn 06epTaHHSA".
CBepAaniHHA AepeBUHU

Mpn ceBepaniHHi NO AepeBWHI Halkpalli pesynbratu
[OCAraloTbCsA, KONMU cBepana Ans AepeBWHU OCHALLEHi
HanpsiMHUM  TBUHTOM. HanpsAMHWIA TBUHT Monerwye
CBEPASIHHS TUM, LLO BiH BTSITye CBEPASIO B 3aroTOBKY.
CBepaniHHA meTany

o6 3anobirtn npocnu3aHH cBepafla Ha novaTky
CBepaniHHs, Micue cBepaniHHS HeoOXiAHO HaKepHUTU.
MMomicTiTb KiHeub cBepana B HakepHeHe Micue i
NnounHanTe cBepAniHHS.

Mpwn cBepaniHHi mMeTanis BUKOPUCTOBYETLCS
3MalLlyBanbHO-0X0MNOMKyBanbHa pianHa. BuknoyeHHs
CTaHOBMATb YaBYH Ta Midb, SKi CBEPANSATb HACYyXy.

/NOBEPEXHO:

- HagmipHuin TUCK Ha iIHCTPYMEHT He MpuLLBUALLYE
ceepaniHHA. Hacnpasai HagmipHUA TUCK MOXe
nuwe NOLLKOAUTH cBepano, 3MEHLLNTK
NPOAYKTUBHICTb IHCTPYMEHTY Ta BKOPOTUTU TEPMIH
oro ekcnnyaradii.

- Mg yac npo6uBaHHs oTBOpY oo
iHCTpyMeHTa/HakoHeYHVKa npuknagaeTbcs
BenuyesHe 3ycunnsa. Cnig Tpumatu iHCTPYMeHT
MiLHO Ta OyTn O0OepexXHUM, KON HAaKOHEYHUK
noYMHae BXOAWUTM B AeTallb.

. Ceepano, ke 3aKNMHUMO, MOXHA Nerko BUAAnuTy,
BCTaAHOBMBLUWN Nepemukad peBepcy Ha 3BOPOTHIN
HanpsAMoK obepTaHHs, Wob oTpumaTtn 3agHin xia.
OpHak, 3afHin xig iHCTpyMeHTy Moxe ByTu HapTo
pi3knm, AKwo Bu He ByaeTe oro MiLHO TpumaTy.

. Hesenuky 3arotoBky cnif 3atuckyBatu B neiuata
abo noaibHU NpucTpin.

TEXHIYHE OBCIYIrOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. [lepes TuM, $K OMMSHYTU iHCTPYMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, MepekoHanWTecs, LWOo BiH
BYMKHEHWIA Ta BiAKIIOYEHWIA Big Mepexi.

Ons  Toro, wo6 nigTpumyBatn  BEIMNEKY Ta

HAOIMHICTb, PEMOHT, Ornaa Ta 3aMiHy BYrinbHUX LiTOK,
Gyab-ske  iHWe TexHiyHe  obcnyroByBaHHs  abo
peryroBaHHsi MatloTb BUKOHYBaTV YNOBHOBaXEHi LIEHTpY
ob6cnyroByBaHHst "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYHOTBCS NuLle
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cTaHgapTHi 3anyactuHm "Makita".
OCHALLEHHA

/\OBEPEXHO:

. LUe ocHaweHHss abo npunagdsi pekoMeHZOoBaHO
[ONs BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamm "Makita", Wwo
onucai B iHCTPYKLT 3 ekcnnyartadii.
BurikopuCTaHHS SIKOroCb iHLIOMO OCHalleHHsi abo
npunagas  MoOXe  CMPUYMHWTKA  TpaBMYBaHHS.
OcHalueHHsi abo npunagas cnif BUKOPUCTOBYBaTU
nvwe  3a Npu3HaYeHHsIM.

Y pasi HeobxigHocTi, oTpumaTtu gonomory B 6Ginblu
[AeTanbHOMY 03HaWlOMMEHHI 3 OCHaLLEHHSIM 3BepTainTech
no micuesoro CepgicHoro LeHTpy “Makita".

. Ceeppano i3 HakoHeYHMKOM 3 kapbigy Bonbdpamy

. Kinbuesa nuna

- [popysHa konba

- 3axucHi okynsipu

. MatpoH cBepana, wo He notpebye knroya Ne 13

. Knou go natpoHy

. Pykosika y 360pi

. ObmexyBay rmmMbmHW

. TMnacTtmacoBa Baniza Ans TPaHCMOPTYBaHHS
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POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Spust przetacznika
1-2. Przycisk blokujacy

4-1. Dzwignia zmiany trybu pracy
5-1. Uchwyt boczny

8-1. Ogranicznik gtebokosci
8-2. Uchwyt boczny

2-1. Lampka 6-1. Klucz do uchwytu wiertarskiego 8-3. Podstawa uchwytu
3-1. Przetacznik zmiany kierunku 7-1. Tuleja 10-1. Gruszka do przedmuchiwania
obrotéw 7-2. Pierscien
SPECYFIAKCJE
Model HP1640/HP1640F/HP1641/HP1641F
Beton 16 mm
Wydajnos$¢ Stal 13 mm
Drewno 30 mm
Predkos¢ bez obcigzenia (min'l) 0-2800
Liczba udaréw na minute 0 - 44 800
Diugos¢ catkowita 303 mm
Ciezar netto 2,0 kg
Klasa bezpieczenstwa =]]

* W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesdniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
» Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE039-1
Przeznaczenie
Narzedzie przeznaczone jest do wiercenia udarowego w
cegle, betonie i kamieniu, jak réwniez do wiercenia w
drewnie, metalu, ceramice i tworzywach sztucznych bez

uzycia udaru.
ENF002-1

Zasilanie

Elektronarzgdzie moze by¢ podtaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytgcznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sg podwdjnie izolowane zgodnie z  Normami
Europejskimi i dlatego moga by¢é podtaczone do
gniazdek bez przewodu uziemiajgcego.

Dla modelu HP1640,HP1641,HP1641F
ENG102-3

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu 0 EN60745:
Poziom ci$nienia akustycznego (Lya) : 92 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 103 dB (A)
Niepewnosé (K): 3 dB(A)
Nalezy stosowaé ochraniacze na uszy
ENG203-2

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:

Tryb pracy: wiercenie udarowe w betonie

Emisja drgan (anp) : 19 m/s®

Niepewno$¢ (K) : 2,0 m/s’
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ENG301-1
Tryb pracy: wiercenie otworéw w metalu
Emisja drgan (anp) : 2,5 m/s®
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s®

ENG901-1

. Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowa metodg
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.

. Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

/N\OSTRZEZENIE:

. Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogg sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

. W oparciu 0 szacowane narazenie W
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ $rodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy
cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wylaczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a
takze czas, kiedy jest wigczone).

ENH101-12

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma  Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:
Wiertarka udarowa
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Model nr/ Typ: HP1640,HP1641,HP1641F
jest produkowane seryjnie oraz
jest zgodne z wymogami okreslonymi
nastepujacych dyrektywach europejskich:
98/37/WE do dnia 28 grudnia 2009, a poczawszy
od dnia 29 grudnia 2009 - 2006/42/WE
Jest produkowane zgodnie z nastgpujgcymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:
EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

w

30 stycznia 2009

i

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1
Ogodlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciafa.

Wszystkie ostrzezeniai instrukcje nalezy
zachowaé do pOzniejszego

wykorzystania.
GEBO003-5

OSTRZEZENIE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

Podczas  wiercenia udarowego nalezy
stosowaé $rodki ochrony stuchu.Ekspozycja
na hatas moze spowodowac utrate stuchu.

2. Uzywaé narzedzia z dostarczonymi uchwytami
pomocniczymi. Utrata kontroli moze
spowodowac obrazenia.

3. Gdy narzedzie tnace podczas pracy moze
zetkngé sie z  ukrytymi  przewodami
elektrycznymi  badz wiasnym przewodem
zasilajacym, nalezy trzymaé¢ urzadzenie za
izolowane uchwyty. Przeciecie przewodu
elektrycznego pod napieciem powoduje, ze
réwniez odstonigte elementy metalowe narzedzia
znajdg sie pod napieciem, grozac porazeniem
operatora pradem elektrycznym.
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Zapewni¢ state podtoze.

Upewni¢ sie, czy nikt nie znajduje sie ponizej

miejsca pracy na wysokosci.

5. Narzedzie nalezy trzymac oburacz.

6. Trzymaé rece z dala od czesci obrotowych.

7. Nie pozostawiaé zataczonego elektronarzedzia.
Mozna uruchomié elektronarzedzie tylko
wtedy, gdy jest trzymane w rekach.

8. Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykaé
wiertta ani obrabianego elementu. Moga one
byé bardzo gorace, grozac poparzeniem skory.

9. Niektére materialy zawieraja substancje

chemiczne, ktére moga byé€ toksyczne. Unikaé

wdychania i kontaktu ze skéra. Przestrzegaé
przepis6w bezpieczenstwa podanych przez
dostawce materiatow.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku  wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastagpily $ciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢é do powaznych
obrazen ciata.
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OPIS DZIALANIA

Auwaca:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewnié sie, czy
jestono wytaczone i nie podtaczone do sieci.

Wiaczanie
Rys.1
AuwAGA:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wiacznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
W celu utatwienia obstugi i dla wygody operatora
podczas dtugotrwatej pracy z uzyciem narzedzia,
wytacznik mozna zablokowa¢ w pozycji ,ON"
(WELACZONY). Podczas pracy z blokadg
wytacznika w pozycji ,ON" (WLACZONY) nalezy
zachowac ostroznosc¢ i pewnie trzymaé narzedzie.
W celu uruchomienia elektronarzedzia nalezy nacisng¢
spust przetacznika. Predko$¢ pracy elektronarzedzia
zwieksza sie w miare zwiekszania nacisku na spust
przetacznika. Zwolni¢ spust wiacznika, aby wytaczyé
elektronarzedzie.
Dla uruchomienia trybu pracy ciagtej, nacisnaé spust
przetacznika, a nastepnie wcisnaé przycisk blokujacy.
Do zatrzymania elektronarzedzia pracujacego w trybie
ciggtym, nacisngé spust wigcznika do oporu, a
nastepnie zwolni¢ go.

Zaswiecenie sie lampek.
Dla modelu HP1640F,HP1641F
Rys.2
AuwAGA:
Nie patrze¢ na $wiatto ani bezposrednio na Zrédto
Swiatta.
Aby wiaczyé lampke, pociagnij za jezyk spustowy
przetacznika. Aby ja wytaczy¢ zwolnij jezyk spustowy
przefacznika.

UWAGA:

. Uzy¢ suchej tkaniny aby zetrze¢ zanieczyszczenia
z ostony lampki. Uwazaé, aby nie zarysowaé
ostony lampki, gdyz moze to zmniejszy¢ natezenie
oswietlenia.
Do czyszczenia soczewki lampki nie wolno uzywaé
benzyny, rozcienczalnika, poniewaz
spowodowatoby to jej uszkodzenie.

Wiaczanie obrotow wstecznych.

Rys.3

Omawiane narzedzie jest wyposazone w przetacznik
umozliwiajacy zmiane kierunku obrotéw. Przesuniecie
d2wigni<f)rzelqcznika zmiany kierunku obrotéw do
pozycji N (w strone A) powoduje zmiane kierunku
obrotéw na zgodne z ruchem wskazéwek zegara, a do
pozycjiD(W strone B)- na przeciwne.
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AUWAGA:
Przed uruchomieniem narzedzia nalezy zawsze
sprawdzi¢ ustawienie kierunku obrotéw.
Kierunek obrotéw mozna zmienia¢ tylko wéwczas,
gdy urzadzenie catkowicie sie zatrzyma. Zmiana
kierunku obrotéw przed zatrzymaniem sie
narzedzia grozi jego uszkodzeniem.
Jesli nie mozna zwolni¢ jezyka spustowego
przetacznika, nalezy sprawdzié, czy przetacznik
kirunku obrotéw jest precyzyjnie ustawiony na
swoim miejscu (w strong A) lub (w strone
B).

Wybor trybu pracy

Rys.4

Omawiane narzedzie posiada dzwignie zmiany trybu
pracy. W przypadku uruchomienia wiercenia udarowego
wystarczy przesuna¢ dzwignie zmiany trybu pracy w
prawo (symbol T ). W przypadku ruchu obrotowego
nalezy przesuna¢ dzwignie zmiany trybu pracy w lewo
(symbol 8).

AUWAGA:
Dzwignig zmiany trybu pracy nalezy przesuwac
zawsze do oporu do pozycji odpowiadajacej
wybranemu trybowi. W przypadku uruchomienia
narzedzia, gdy dzwignia ustawiona jest migdzy
symbolami trybu pracy, moze doj$¢ do jego
uszkodzenia.

MONTAZ

AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sig, czy jest ono
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Instalowanie uchwytu bocznego (rekojesé
pomochnicza)

Rys.5

W celu zapewnienia bezpieczenstwa obstugi nalezy
zawsze korzysta¢ z uchwytu bocznego. Zamontowaé
uchwyt boczny na korpusie narzedzia.

Nastgpnie w wybranym potozeniu dokreci¢ uchwyt,
obracajac go zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
Mozna nim obraca¢ w zakresie kata 360° i zablokowac
w dowolnym potozeniu.

UWAGA:
Gdy zainstalowany jest ogranicznik gtebokosci,
uchwyt boczny nie moze sie obraca¢ o 360°.

Zaktadanie i wyjmowanie wiertta

Dla modelu HP1640, HP1640F

Rys.6

W celu zatozenia wiertta, nalezy umiesci¢ go w uchwycie
jak najgtebiej. Zacisnaé uchwyt rekg. Umiesci¢ klucz do
uchwytu w kazdym z trzech otworéw i dokreci¢ w
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kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.
Wszystkie trzy otwory nalezy dokreci¢ réwnomiernie.
Aby wyja¢ wiertto, nalezy w jednym z otworéw
przekreci¢ klucz w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, a nastgpnie poluzowac uchwyt reka.
Po uzyciu klucza do uchwytu, uchwyt powinien wrécic¢
do pierwotnej pozycji.

Dla modelu HP1641, HP1641F

Rys.7

Przytrzymac pierscien i przekrecajac tuleje w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, otworzy¢
uchwyt wiertarski. Umiesci¢ wiertto tak gteboko jak to
mozliwe. Przytrzymaé mocno pierécien i przekreci¢
tuleje w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara,
aby dokreci¢ uchwyt.

Aby wyja¢ wiertto, przytrzymac pierscien i przekrecic¢
tuleje w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

Ogranicznik gtebokosci wiercenia

Rys.8

Ogranicznik gtebokosci wiercenia jest udogodnieniem
dla wiercenia otworéw o jednakowej gtebokosci.
Poluzowa¢ uchwyt boczny i umiesci¢ ogranicznik w
otworze w uchwycie bocznym. Ustawi¢ ogranicznik na
pozadang gtebokos¢ i zamocowaé uchwyt boczny.

UWAGA:
Ogranicznik gtebokosci wiercenia nie moze by¢
stosowany w pozycji, w ktérej uderza on o korpus
narzedzia.

DZIALANIE

Operacja wiercenia z uzyciem udaru

Rys.9

Auwaca:

- W momencie przewiercania otworu, gdy otwor
zapchany jest wiérami, opitkami lub gruzem lub w
przypadku natkniecia si¢ na prety zbrojeniowe
osadzone w betonie na narzedzie/wiertto
wywierana jest nagle olbrzymia sita skrecajaca.
Nalezy zawsze uzywa¢ uchwytu bocznego
(rekojesci pomocniczej) i podczas pracy trzymac
narzedzie zaréwno za uchwyt boczny jak i rekojes¢
z przetacznikiem. Niestosowanie sie do tej zasady
moze spowodowac utrate kontroli nad narzedziem
i ewentualnie powazne obrazenia.

Podczas wiercenia otworéw w betonie, granicie, ptytce
itp, przesun dzwignie zmiany trybu pracy na znak T,
aby uruchomié tryb "Wiercenie udarowe".
Nalezy koniecznie uzywa¢ wiertta z koncoéwka z weglika
wolframu.
Ustawi¢ wiertto w wybranym miejscu, gdzie ma by¢
wywiercony otwér, a nastepnie pociagna¢ za jezyk
spustowy przetacznika. Nie przecigza¢ narzedzia. Lekki
nacisk daje najlepsze wyniki. Trzyma¢ narzedzie w jednej
pozycji uwazajac, aby wiertto nie $lizgato sie i nie
przesuwato sie wzgledem otworu.

Nie zwieksza¢ nacisku, gdy otwér zapcha sie wiérami,
opitkami lub gruzem. Zamiast tego pozwdl, aby narzedzie
pracowato przez chwile bez obcigzenia, a nastgpnie
wyciagnij wiertto czesciowo z otworu. Po kilkakrotnym
powtdrzeniu tej procedury otwdr zostanie oczyszczony i
mozna wznowi¢ normalng operacje wiercenia.

Gruszka do przedmuchiwania (wyposazenie
dodatkowe)

Rys.10

Po wywierceniu otworu mozna skorzysta¢ z gruszki do
przedmuchiwania, aby oczysci¢ otwor z pytu.

Wiercenie otworow

Podczas wiercenia otworéw w drewnie, metalu lub
tworzywach sztucznych, przesun dzwignie zmiany trybu
pracy na znak 8 , aby uruchomi¢ tryb "tylko ruch
obrotowy".

Wiercenie w drewnie

Podczas wiercenia w drewnie najlepsze wyniki osiaga
sie wkretami do drewna ze $rubg prowadzaca. Sruba
prowadzaca utatwia wiercenie dzieki naprowadzeniu
wiertta w obrabiany materiat.

Wiercenie w metalu

Dla uniknigcia zeslizgniecia sie  wiertta przy
rozpoczynaniu wiercenia, napunktowa¢ miejsce otworu
przy pomocy punktaka i mtotka. Umiesci¢ koncéwke
wiertta we wgtebieniu i rozpocza¢ wiercenie.

Stosowac¢ srodki smarujgco-chtodzace przy wierceniu w
metalu. Wyjatki stanowig zelazo i miedz, ktére nalezy
wierci¢ na sucho.

AUWAGA:
Wywieranie nadmiernego nacisku na narzedzie nie
przyspiesza wiercenia. W praktyce, wywieranie
nadmiernego nacisku przyczynia sie jedynie do
uszkodzenia koncoéwki wiertta, zmniejszenia
wydajnosci i skrocenia okresu eksploatacyjnego
narzedzia.
w momencie przebijania otworu na
narzedzie/wiertto wywierana jest olbrzymia sita.
Gdy wiertto zaczyna przebija¢ na wylot otwor w
elemencie, nalezy zachowa¢ ostrozno$¢ i mocno
trzymaé narzedzie.
Zablokowane wiertto mozna tatwo wyja¢, zataczajac
przetacznik wstecznych obrotéw i wyprowadzajac
wiertto. Elektronarzedzie moze jednak nagle odbic,
jesli nie zostanie mocno przytrzymane.
Niewielkie obrabiane kawatki materiatu zawsze
zamocowywa¢ w imadle lub  podobnym
przyrzadzie przytrzymujacym.

KONSERWACJA

AUWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewni¢, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podtgczone do sieci.
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Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy, wymiana szczotek
weglowych oraz inne prace konserwacyjne i regulacyjne
powinny by¢ wykonywane przez Autoryzowane Centra
Serwisowe Makita, wytacznie przy uzyciu czesci
zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

AuwAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriéw i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriow i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowaé
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Wiertto udarowe z koncéwka z weglika wolframu
Pita walcowa do otworéw
Gruszka do przedmuchiwania
Gogle ochronne
Uchwyt bez klucza 13
Klucz do uchwytu wiertarskiego
Zaktadanie uchwytu
Ogranicznik gtebokosci wiercenia
Walizka z tworzywa sztucznego
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ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Tragaciul intrerupatorului 5-1. Méaner lateral
1-2. Buton de blocare

2-1. Lampa

3-1. Comutator de inversare

4-1. Parghie de schimbare a modului de

actionare

7-1. Mangon

7-2. Inel

8-1. Profundor
8-2. Méaner lateral

6-1. Cheie pentru mandrina

8-3. Baza manerului
10-1. Para de suflare

SPECIFICATII

Model HP1640/HP1640F/HP1641/HP1641F
Beton 16 mm
Capacitati Otel 13 mm
Lemn 30 mm
Turatia in gol (min'l) 0-2.800
Lovituri pe minut 0 - 44.800
Lungime totala 303 mm
Greutate neta 2,0 kg
Clasa de siguranta 2VT]

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificata confom procedurii EPTA-01/2003

ENE039-1
Destinatia de utilizare
Magina este destinata gauririi cu percutie Tn caramida,
beton si piatra precum si gauririi fara percutie in lemn,
metal, ceramica si plastic.

ENF002-1
Sursa de alimentare
Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egala cu cea indicata pe
placuta de identificare a masginii. Avand dubla izolatie,
conform cu Standardele Europene, se poate conecta la
0 priza de curent fara contacte de impamantare.

Pentru modelul HP1640,HP1641,HP1641F
ENG102-3
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:
Nivel de presiune acustica (Lya) : 92 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 103 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)
Purtati mijloace de protectie a auzului
ENG203-2
Vibratii
Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:
Mod de functionare: gaurire cu percutie Tn beton
Nivel de vibratii (ay p): 19 m/s’
Incertitudine (K): 2,0 m/s?
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ENG301-1
Mod de functionare: gaurire in metal
Nivel de vibratii (@ p): 2,5 m/s’
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

« Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.

. Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/N\AVERTISMENT:

« Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.

- Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(luand Tn considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansare).

ENH101-12

Declaratie de conformitate CE

Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):

Destinatia utilajului:

Masina de gaurit

Modelul nr. / Tipul: HP1640,HP1641,HP1641F

este n productie de serie si
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Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:
98/37/CE pana la 28 decembrie 2009 si in
continuare cu 2006/42/CE de la 29 decembrie
2009
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele
standarde sau documente standardizate:
EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

30 ianuarie 2009

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1
Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
A\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta

si toate instructiunile. Nerespectarea acestor
avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.
Pastrati  toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEBO003-5

AVERTISMENTE DE
SECURITATE CIOCAN CU
PERCUTIE

1. La gaurirea cu percutie purtati mijloace de
protectie a auzului. Expunerea la zgomot poate
cauza pierderea auzului.

2. Utilizati méanerele auxiliare, daca sunt livrate
cu masina. Pierderea controlului poate produce
ranirea persoanei.

3. Apucati magina de suprafetele izolate, atunci

cand efectuati o operatiune in cadrul careia

accesoriul de taiere poate intra in contact cu
cablurile ascunse sau cu propriul sau cablu.

Contactul dintre accesoriul de taiere si un cablu

sub tensiune poate pune sub tensiune partile

metalice expuse ale masinii, provocand socuri
electrice utilizatorului.

Pastrati-va echilibrul.

Asigurati-va ca nu se afla nimeni dedesubt

18

atunci cand folositi masina la inaltime.

Tineti magina ferm cu ambele maini.

Nu atingeti piesele In migcare.

7. Nu lasati magina in functiune. Folositi masina
numai cand o tineti cu mainile

o

8. Nu atingeti scula sau piesa prelucrata imediat
dupa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem
de fierbinti i pot provoca arsuri ale pielii.

9.  Unele materiale contin substante chimice care

pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful gi
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii i familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetata) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.
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DESCRIERE FUNC'[IONALA

AATENTIE:
. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

Fig.1

AATENTIE:

. Tnainte de a branga masina la retea, verificati daca
tragaciul ntrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.

. Comutatorul poate fi blocat n pozitia "ON" (pornit)
pentru confortul utilizatorului Tn timpul utilizarii
prelungite. Fiti atenti cand blocati masina in pozitia
"ON" (pornit) si mentineti o priza ferma la magina.

Pentru a porni masina, actionati intrerupatorul. Cu cat

apasati mai tare intrerupatorul, cu atat viteza masinii
creste. Eliberati intrerupatorul pentru a opri masina.

Pentru o functionare continua, actionati intrerupatorul

apoi apasati butonul de blocare.

Pentru a opri masina din pozitia de blocare, actionati la

maxim tragaciul intrerupatorului apoi eliberati-I.

Aprinderea lampilor

Pentru modelele HP1640F, HP1641F

Fig.2

AATENTIE:

« Nu priviti direct in raza sau in sursa de lumina.
Pentru a aprinde lampa, apasati butonul declansator.
Eliberati butonul declangator pentru a o stinge.

NOTA:

- Folositi o carpa curata pentru a sterge depunerile
de pe lentila lampii. Aveti grija sa nu zgariati lentila
lampii, deoarece calitatea iluminarii va fi afectata.

+ Nu folositi niciodatd benzina sau diluant pentru
curatarea lentilei lampii, deoarece se va deteriora.

Functionarea inversorului

Fig.3

Aceasta masina dispune de un comutator de inversare
pentru schimbarea sensului de rotatie. Deplasati
comutatorul de inversare n pozitia~(partea A) pentru
rotirea in sens orar sau 1n pozitial” (partea B) pentru
rotirea in sens anti-orar.

A\ATENTIE:
- Verificati Intotdeauna sensul de rotatie Tnainte de
utilizare.

. Folositi comutatorul de inversare numai dupa ce
masina s-a oprit complet. Schimbarea sensului de
rotatie Tnainte de oprirea masinii poate avaria
masina.

. Daca butonul declansator nu poate fi apasat,
verificati dacad comutatorul de inversare este
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actionat complet Tn pozitia d (pozitia A) sau g
(pozitia B).

Selectarea modului de actionare

Fig.4

Aceasta masina dispune de o parghie de schimbare a
modului de actionare. Pentru rotire cu percutie, glisati
parghia de schimbare a modului de actionare spre
dreapta (simbolul 7). Pentru rotire simpla, deplasati
parghia de schimbare a modului de actionare spre
stanga (simbolul &).

/NATENTIE:

. Deplasati intotdeauna complet péarghia de
schimbare a modului de actionare in pozitia dorita.
Daca folositi magina cu parghia de schimbare a
turatiei pozitionatd intermediar Tntre simbolurile
modului de actionare, masina poate fi avariata.

MONTARE

/NATENTIE:

. Asigurati-va ca afi oprit magina si ca afi
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Instalarea manerului lateral (méanerul auxiliar)
Fig.5

Folositi Tntotdeauna manerul lateral pentru a garanta
siguranta utilizarii. Instalati manerul lateral pe corpul
masinii.

Apoi strangeti ferm manerul in pozitia doritd prin rotire in
sens orar. Acesta poate fi pivotat cu 360° si poate fi fixat
n orice pozitie.

NOTA:
. Manerul lateral nu poate pivota cu 360° daca este
instalat calibrul de reglare a adancimii.

Instalarea sau demontarea varfului de burghiu
Pentru modelele HP1640, HP1640F

Fig.6

Pentru a monta varful, introduceti-l in mandrina la maxim.
Strangeti manual mandrina. Pozitionati cheia mandrinei
in fiecare dintre cele trei orificii i strangeti in sensul orar.
Asigurati-va ca ati strans in mod egal cele trei orificii.
Pentru a demonta varful, rasuciti cheia mandrinei n
sens antiorar Tntr-un singur orificiu, apoi slabiti mandrina
manual.

Dupé ce ati folosit cheia mandrinei, asigurati-va ca o
aduceti la pozitia initiala.

Pentru modelele HP1641, HP1641F

Fig.7

Tineti inelul si rasuciti mansonul n sens antiorar pentru
a deschide falcile mandrinei. Introduceti varful la maxim.
Tineti bine inelul si rasuciti mangonul in sensul acelor de
ceasornic pentru a strange mandrina.

Pentru a demonta varful, tineti inelul si rasuciti mangonul
n sens antiorar.
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Profundorul

Fig.8

profundorul este util pentru efectuarea orificiilor cu o
adancime uniforma. Slabiti manerul lateral si introduceti
profundorul in orificiul de pe manerul lateral. Reglati
sublerul la adancimea dorita apoi strangeti manerul.

NOTA:
- Profundorul nu poate fi folosit in pozitia in care
acesta se loveste de corpul masinii.

FUNCTIONARE
’
Operatia de gaurire cu percutie
Fig.9
AATENTIE:

« Asupra masinii/burghiului este exercitatd o forta
enorma Tn momentul in care gaura este strapunsa,
daca gaura se infunda cu aschii si particule, sau
daca intalniti barele de armatura incastrate n
beton. Folositi ntotdeauna maéanerul lateral
(manerul auxiliar) si tineti magina ferm de méanerul
lateral i manerul cu comutator in timpul lucrului. Tn
caz contrar, exista riscul de a pierde controlul
masinii si de a suferi vatamari corporale grave.

Cand gauriti Tn beton, granit etc., deplasati parghia de

schimbare a modului de actionare la simbolul T pentru

a folosi modul "rotire cu percutie”.

Aveti grija sa folositi un burghiu cu placute din aliaj dur

de tungsten.

Pozitionati burghiul in locatia doritd a gaurii si apoi

apasati butonul declansator. Nu fortati masina. Printr-o

apasare ugoara obtineti cele mai bune rezultate.

Mentineti magina in pozitie si impiedicati-o sa alunece

din gaura.

Nu aplicati o presiunea mai mare daca gaura se infunda

cu agchii sau particule. Tn schimb, l4sati magina s&

functioneze n gol si scoateti partial burghiul din gaura.

Repetand aceasta operatie de mai multe ori, gaura va fi

curatata si veti putea continua gaurirea normala.

Para de suflare (accesoriu optional)

Fig.10

Dupa gaurire, folositi para de suflare pentru a curata
praful din gaura.

Gaurirea

Cand gdauriti n lemn, metal sau material plastic,
deplasati parghia de schimbare a modului de actionare
la simbolul & pentru a folosi modul "rotire simpla".
Gaurirea lemnului

Cand gauriti lemnul, obtineti cele mai bune rezultate cu
burghiele de lemn dotate cu surub de ghidaj. Surubul de
ghidaj face ca perforarea sa fie mai usoara tragand
varful in piesa de lucru.

Gaurirea metalului

Pentru a evita alunecarea varfului atunci cand incepeti
sa perforati, faceti un marcaj cu un dorn de perforat in
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punctul unde doriti sa faceti gaura. Pozitionati varful pe
marcaj si incepeti perforarea.

Folositi un lubrifiant de tdiere atunci cand gauriti metale.
Singurele exceptii sunt fierul i alama, care trebuie sa fie
gaurite uscate.

AATENTIE:

- Aplicarea unei forte excesive asupra masinii nu va
grabi operatiunea de gaurire. De fapt, presiunea
excesiva nu va face decat sa deterioreze burghiul,
scazand preformantele maginii i scurtand durata
de viata a acesteia.

« Asupra maginii/burghiului este exercitatd o forta
enorma in momentul in care gaura este strapunsa.
Tineti magina ferm si acordati o atentie sporitd
atunci cand burghiul trece prin piesa.

- Un burghiu blocat se poate debloca prin inversarea
sensului de rotatie al maginii. Totusi, magina poate
avea un recul puternic dacd nu o sustineti cu
fermitate.

. Piesele mici trebuie sa fie ficate cu o menghina
sau cu un alt dispozitiv similar de fixare.

INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si
debransat-o de la retea Tnainte de a
operatiuni de verificare sau ntretinere.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,

reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,

precum si orice alte operatiuni de Tntretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.

ACCESORII
/NATENTIE:

Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumnavoastra fin
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatuinea pentru care au fost
concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii

referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local

de service Makita.

. Burghiu cu placute din aliaj dur de tungsten pentru
gaurire cu percutie

. Coroana de gaurit

. Para de suflare

- Ochelari de protectie

- Mandrina de gaurit fara cheie 13

. Cheie pentru mandrina

- Ansamblu maner

. Profundorul

. Cutia de plastic pentru transport

ca ati
efectua
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DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Schalter 5-1. Seitlicher Griff

1-2. Blockierungstaste 6-1. Spannfutterschliissel
2-1. Lampe 7-1. Muffe

3-1. Umschalter 7-2. Ring

8-1. Tiefenlehre
8-2. Seitlicher Griff

4-1. Hebel zum Wechseln der
Aktionsbetriebsart

8-3. Griffflache
10-1. Ausblasvorrichtung

TECHNISCHE DATEN

Modell HP1640/HP1640F/HP1641/HP1641F
Beton 16 mm
Leistungen Stahl 13 mm
Holz 30 mm
Leerlaufdrehzahl (min'l) 0-2.800
Schlége pro Minute 0 - 44.800
Gesamtlange 303 mm
Netto-Gewicht 2,0 kg
Sicherheitsklasse 2VT]

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lénder unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE039-1
Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fir das Schlagbohren in Ziegel,
Beton und Stein sowie fir schlagloses Bohren in Holz,

Metall, Keramik und Kunststoff entwickelt.
ENF002-1

Speisung

Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie
sie auf dem Typenschild aufgefiihrt wird, und es kann
nur mit Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Es besitzt in
Ubereinstimmung mit den europdischen Normen eine
Zweifach-Isolierung, aufgrund dessen kann es aus
Steckdosen ohne Erdungsleiter gespeist werden.

Fur Modell HP1640,HP1641,HP1641F
ENG102-3

Geréauschpegel
Die typischen A-bewerteten Geréuschpegel, bestimmt
geman EN60745:
Schalldruckpegel (Lpa): 92 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 103 dB(A)
Abweichung (K): 3 dB(A)

Tragen Sie einen Gehdrschutz.
ENG203-2

Schwingung

Schwingungsgesamtwerte

Achsen) nach EN60745:
Arbeitsmodus: Schlagbohren in Beton
Schwingungsabgabe (anp) : 19 m/s?
Abweichung (K): 2,0 m/s?

(Vektorsumme dreier

ENG301-1
Arbeitsmodus: Bohren in Metall
Schwingungsabgabe (anp) : 2,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

. Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemaR der Standardtestmethode gemessen und
kann far den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

. Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/AWARNUNG:

. Die  Schwingungsbelastung  wéhrend  der
tatséchlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abh&ngigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

. Stellen Sie sicher, dass SchutzmafRnahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatséchlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).
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ENH101-12

EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erkléaren, dass die folgenden Geréte der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Schlagbohrmaschine
Modelnr./ -typ: HP1640,HP1641,HP1641F
in Serie gefertigt werden und
den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
98/37/EC bis 28. Dezember 2009 und 2006/42/EC
ab dem 29. Dezember 2009
AuBerdem werden die Gerate gemall den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevollmachtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

30. Januar 2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1
Allgemeine Sicherheitshinweise

far Elektrowerkzeuge

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfaltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut

auf.
GEBO003-5

SICHERHEITSHINWEISE FUR
DAS SCHLAGBOHREN

Tragen Sie beim Gebrauch von Schlagbohrern
einen Gehorschutz. Larm kann zu
Gehorschaden fuhren.
2.  Verwenden Sie die mit dem Werkzeug
gelieferten  Zusatzgriffe. Ein  Verlust der
Kontrolle Uber das Werkzeug kann zu
Verletzungen fuhren.
Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten  Griffflachen, wenn Sie unter
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Bedingungen arbeiten, bei denen das
Schneidwerkzeug verborgene Verkabelung
oder das eigene Kabel beriihren kann. Bei

Kontakt des Schneidwerkzeugs mit einem

stromfihrenden Kabel wird der Strom an die

Metallteile des Elektrowerkzeugs und dadurch an

den Bediener weitergeleitet, und der Bediener

erleidet einen Stromschlag.

Achten Sie darauf, dass Sie immer einen

festen Stand haben.

Wenn Sie in der Hoéhe arbeiten, achten Sie

darauf, dass sich unter Ihnen niemand aufhalt.

Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen

fest.

Néhern Sie die Hande nicht

drehenden Teilen.

7. Lassen Sie das Werkzeug nicht

unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit

ihm, wenn Sie es in der Hand halten.

Berlihren Sie kurz nach dem Betrieb nicht den

Einsatz oder das Werkstick. Diese kénnen

extrem heil sein und zu Verbrennungen

fahren.

9. Manche Materialien enthalten Chemikalien, die
giftig sein kdnnen. Geben Sie Acht, dass Sie
diese nicht einatmen oder beruhren. Lesen Sie
die Material-Sicherheitsblatter des Lieferers.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

/AWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwdhrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem  Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER  Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.

den sich
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FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Einschalten
Abb.1

/\ACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter
richtig funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurlickkehrt.
Der Schalter lasst sich in Stellung "ON" arretieren,
um die Bedienung bei langerem Gebrauch zu
vereinfachen. Seien Sie vorsichtig, wenn das
Werkzeug auf "ON" fest eingestellt ist, und halten
Sie es gut fest.
Wenn Sie das Werkzeug ingangsetzen wollen, muss nur
der Schalter gedriickt werden. Die Werkzeugdrehzahl
steigt mit der Druckerh6hung auf den Schalter. Wenn
Sie das Werkzeug abschalten wollen, lassen Sie den
Schalter los.
Wenn Sie kontinuierlich arbeiten wollen, driicken Sie
den Schalter und dann die Blockierungstaste.
Wenn Sie das Werkzeug aus dem Blockierungsbetrieb
abschalten wollen, driicken Sie fest den Schalter und
lassen ihn dann los.

Anschalten der Lampe
Fir Modell HP1640F, HP1641F
Abb.2

/\ACHTUNG:
Schauen Sie nicht direkt ins Licht oder die
Lichtquelle.
Ziehen Sie zum Einschalten der Lampe den Ausloser.
Lassen Sie den Ausloser los, um sie auszuschalten.

ANMERKUNG:
Verwenden Sie fir das Abwischen der
Unreinheiten von der Lichtlinse einen trockenen
Lappen. Achten Sie darauf, dass Sie die Lichtlinse
nicht zerkratzen, dadurch kann ihre Leuchtkraft
verringert werden.
Verwenden Sie zur Reinigung der Lampenlinse nie
Benzin, Verdunner oder &hnliches, da dies die
Linse beschédigt.

Umschalten der Drehrichtung

Abb.3

Dieses Werkzeug verfiigt Uber einen Umschalter, mit
dem die Drehrichtung geandert werden kann. Stellen Sie

fur eine Drehbewegung im Uhrzeigersinn den
Umschalter in die Position N (Seite A) und fir eine
Drehbewegung gegen den Uhrzeigersinn in die
Positionl” (Seite B).
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/NACHTUNG:

Uberpriifen Sie vor jedem Betrieb immer die
Drehrichtung.

Der Umschalter darf nur betatigt werden, wenn das
Werkzeug ganz angehalten wurde. Wenn Sie die
Drehrichtung &ndern, solange das Werkzeug noch
lauft, kann es beschadigt werden.

Lasst sich der Ausléseschalter nicht driicken, so
Uberprifen Sie, ob der Umschalter korrekt auf die

Stellung (Seite A) beziehungsweise (Seite
B) eingestellt ist.

Auswahl der Aktionsbetriebsart

Abb.4

Dieses Werkzeug verfigt UOber einen Hebel zum

Wechsel der Aktionsbetriebsart. Schieben Sie zum
Schlagbohren den  Hebel zum Wechsel der
Aktionsbetriebsart nach rechts (Symbol T ). Schieben
Sie zum Drehbohren den Hebel zum Wechsel der
Aktionsbetriebsart nach links (Symbol £ ).

/N\ACHTUNG:
Schieben Sie den Hebel zum Wechsel der
Aktionsbetriebsart immer vollstandig bis zur

Position der gewiinschten Betriebsart. Wenn Sie
das Werkzeug betreiben und sich der Hebel
zwischen den einzelnen Betriebsartsymbolen
befindet, kann das Werkzeug beschéadigt werden.

MONTAGE

ANACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Giberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Anbau des seitlichen Griffes (Hilfshalter)
Abb.5

Verwenden Sie stets den Seitengriff, um die
Betriebssicherheit zu gewahrleisten. Bringen Sie den
Seitengriff an der Werkzeugtrommel an.

Ziehen Sie anschlieBend den Seitengriff an, indem Sie
ihn an der gewinschten Position im Uhrzeigersinn
drehen. Da er um 360° gedreht werden kann, kann er an
jeder beliebigen Stelle befestigt werden.

ANMERKUNG:
Wenn der Tiefenanschlag angebracht ist, lasst sich
der Seitengriff nicht um 360° drehen.

Einsetzen oder Herausnehmen des Bohrers
Fir Modell HP1640, HP1640F

Abb.6

Wenn Sie den Bohrer aufsetzen wollen, schieben Sie
ihn so weit wie moglich in das Spannfutter. Ziehen Sie
das Spannfutter mit der Hand fest. Schieben Sie den
Spannfutterschlissel in jede der drei Offnungen und
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ziehen Sie es in Uhrzeigerrichtung fest. Achten Sie auf
das gleichmaRige Festziehen aller drei Offnungen im
Spannfutter.

Wenn Sie den Bohrer herausnehmen wollen, drehen Sie
mit dem Schliissel in einer Offnung des Spannfutters im
Gegenuhrzeigersinn und lésen dann das Spannfutter mit
der Hand.

Wenn Sie den Spannfutterschliissel verwenden,
vergessen Sie nicht, ihn an seinen Platz zuriickzulegen.
Fur Modell HP1641, HP1641F

Abb.7
Halten Sie den Ring und offnen Sie die
Spannfutterbacken durch Drehen der Muffe in

Gegenuhrzeigerrichtung. Schieben Sie den Bohrer so
weit wie mdéglich in das Spannfutter. Halten Sie den Ring
fest und ziehen Sie das Spannfutter durch Drehen der
Muffe in Uhrzeigerrichtung fest.

Wenn Sie den Bohrer herausnehmen méchten, halten
Sie den Ring und drehen mit der Muffe im
Gegenuhrzeigersinn.

Tiefenlehre

Abb.8

Die Tiefenlehre ist ein patentes Hilfsmittel beim Bohren
von Lochern mit gleicher Tiefe. Losen Sie den seitlichen
Griff und schieben Sie die Tiefenlehre in die Offnung
hinter ihm. Stellen Sie die Tiefenlehre fir die
gewlinschte Tiefe ein und ziehen Sie den seitlichen Griff
fest.

ANMERKUNG:

. Die Tiefenlehre kann nicht in der Position
verwendet werden, in der sie auf den
Werkzeugkdrper auftrift.

ARBEIT

Schlagbohrbetrieb

Abb.9

A\ACHTUNG:

. Beim Lochdurchschlag, wenn die Bohrung durch
Holzspéne und -partikel verstopft ist oder wenn
das Werkzeug auf Verstarkungsstangen im Beton
trifft, wirken enorme und abrupte Drehkrafte auf
das Werkzeug bzw. den Einsatz. Verwenden Sie
stets den Seitengriff (Zusatzgriff) und halten Sie
wahrend der Arbeit das Werkzeug am Seitengriff
und am Schaltergriff fest. Ansonsten kann es sein,
dass Sie die Kontrolle Uber das Werkzeug
verlieren und sich schwer verletzen.

Wenn Sie in Beton, Granit, usw. Bohren, stellen Sie den

Hebel zum Andern der Aktionsbetriebsart in die Position

mit dem Symbol T, um die Funktion "Schlagbohren" zu

verwenden.

Verwenden Sie einen Einsatz mit einer Hartmetallspitze.

Setzen Sie den Einsatz auf die gewiinschte Position fur

die Bohrung, und betdtigen Sie dann den

Ausléseschalter. Uben Sie keinen tiberméaRigen Druck

auf das Werkzeug aus. Wenn Sie nur leichten Druck
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ausuben, erzielen Sie die besten Ergebnisse. Halten Sie
das Werkzeug in Position, und achten Sie darauf, dass
es nicht von der Bohrung abrutscht.

Verstarken Sie den Druck nicht, wenn die Bohrung durch
Holzspéne oder -partikel verstopft ist. Lassen Sie
stattdessen das Werkzeug ohne Last laufen, und ziehen
Sie dann den Einsatz teilweise aus der Bohrung. Wenn
Sie diesen Vorgang mehrmals wiederholen, wird die
Bohrung gesaubert, und Sie kdnnen den normalen
Bohrvorgang fortsetzen.

Ausblasvorrichtung (optionales Zubehor)
Abb.10

Wenn Sie das Loch gebohrt haben, entfernen Sie mit
Hilfe der Ausblasvorrichtung den Staub aus der
Bohrung.

Bohren

Wenn Sie in Holz, Metal oder Kunststoff bohren,
schieben Sie den Hebel zum Andern der
Aktionsbetriebsart in die Position mit dem Symbol &,
um die Funktion "Nur Drehbewegung" zu verwenden.
Bohren in Holz

Wenn Sie in Holz bohren, erreichen Sie die besten
Ergebnisse mit der Verwendung von Holzbohrern mit
Fihrungsschraube. Die Fuhrungsschraube erleichtert
das Bohren dadurch, dass sie den Bohrer in das Holz
hineinzieht.

Bohren in Metall

Um das Verrutschen des Bohrers zum Bohrbeginn zu
vermeiden, schlagen Sie an der geplanten Bohrstelle mit
Hammer und Koérner einen Einschlag. Setzen Sie die
Bohrerspitze auf diesen Einschlag auf und beginnen Sie
zu bohren.

Verwenden Sie beim Bohren in Metall Schneidflissigkeit.
Eine Ausnahme bilden Eisen und Messing, die trocken
gebohrt werden sollen.

/A\ACHTUNG:

. Sie beschleunigen das Bohren nicht durch
UberméBigen Druck auf das Werkzeug. In
Wirklichkeit fihrt dieser GberméaRige Druck nur
zur Beschéadigung der Spitze lhres Bohrers, zur
Verminderung der Wirksamkeit des Werkzeugs
und zur Verkurzung seiner Lebensdauer.

. Beim Lochdurchschlag wirken enorme Kréfte auf
das Werkzeug/den Bohrer. Halten Sie das
Werkzeug fest, und seien Sie vorsichtig, wenn der
Bohrer das Werkstiick durchbricht.

. Ein festgefressener Bohrer kann einfach durch
Umschalten des Drehrichtungsumschalters in die
entgegengesetzte Position befreit werden. Wenn
Sie jedoch das Werkzeug nicht festhalten, kann es
unerwartet herausspringen.

. Spannen Sie kleine Teile immer im Schraubstock
oder in einer &hnlichen Befestigungseinrichtung
ein.
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WARTUNG

AACHTUNG:
Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, iberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.
Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts missen die
Reparaturen, die Kontrolle und der Wechsel der Kohlen
sowie alle Wartungen und Einstellungen von den
autorisierten Servicestellen der Firma Makita und unter
Verwendung der Ersatzteile von Makita durchgefuhrt
werden.

ZUBEHOR

AACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende
Zubehorteile und Aufsétze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fir Personen drohen.
Die Zubehdrteile und Aufsétze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses
Zubehors benétigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Hammereinsatz mit einer Hartmetallspitze
Lochsage
Ausblasvorrichtung
Schutzbrille
Schlusselloses Bohrfutter 13
Spannfutterschlussel
Griff
Tiefenlehre
Kunststoffkoffer
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MAGYAR (Eredeti Gtmutato)

Az altaldnos nézet magyarézata

1-1. Kapcsol6 kioldogomb 5-1. Oldalmarkolat

1-2. Zargomb 6-1. Tokmanykulcs
2-1. Lampa 7-1. Huvely
3-1. Irdnyvalté kapcsold 7-2. Gylrd

4-1. Mkodési méd valtd kar 8-1. Mélységmérce

8-2. Oldalmarkolat
8-3. Markolat szoritébilincse
10-1. Kiftijokorte

RESZLETES LEIRAS

Modell HP1640/HP1640F/HP1641/HP1641F
Beton 16 mm
Teljesitmény Acél 13 mm
Fa 30 mm
Uresjarati sebeség (min™) 0 - 2800
Lokés percenként 0 - 44 800
Teljes hossz 303 mm
Tiszta témeg 2,0 kg
Biztonsagi osztaly =]

« Folyamatos kutato-
« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilénbozhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE039-1
Rendeltetésszeri hasznalat
A szerszam tégla, beton és ké utvefurasara hasznalhato,
valamint fa fém, keramia és miianyagok farasara.

ENF002-1
Tapegység
A szerszam csak a névtablan feltintetett feszultségu,
egyfazisu véltakozéfesziltségi halézathoz

csatlakoztathat6. A szerszam az eurdpai szabvanyok
szerinti kett6s szigeteléssel van ellatva, igy taplalhat6é
foldelévezeték nélkili csatlakozobaljzatbdl is.

A modellhez HP1640,HP1641,HP1641F

ENG102-3
Zaj
A tipikus A-sllyozast zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (L,a) : 92 dB (A)

Hangteljesitményszint (Lwa) : 103 dB(A)

Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

Viseljen fulvédét.
ENG203-2

Vibracio

A vibraci6 teljes értéke (haromtengely( vektordsszeg),
az EN60745 szerint meghatarozva:
MUkodési méd: ttvefaras betonba
Vibracié kibocsatas (anp) : 19 m/s?
Bizonytalansag (K): 2,0 m/s’
ENG301-1
MUkoddési méd: furas fémbe
Vibracié kibocsatas (anp) : 2,5 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’
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és fejlesztéprogramunk eredményekeént az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

ENG901-1
. Avrezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.
- A rezgéskibocsatas  értékének
elézetesen megbecsilhetd a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek vald

AFIGYELMEZTETES:

. A szerszdm rezgéskibocsatdsa egy adott

alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktsl a
hasznéalat maodjatol fuggden.
Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi lépéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsuilt
mértékén alapulnak (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitdsanak és (Uresjaratdnak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH101-12

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés

gyartoja kijelentjuk, hogy a kovetkezé6 Makita

gép(ek):

Gép megnevezése:

Utvefaro

Tipus sz./ Tipus: HP1640,HP1641,HP1641F

sorozatgyartasban készil és

Megfelel a kovetkezé Eurépai direktivaknak:
98/37/EC  (2009. december  28-ig)
2006/42/EC (2009. december 29-t6l)

majd
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Es gyartasa a kovetkezd szabvanyoknak valamint

szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN60745
A miszaki dokumentaci6 Eurépaban a kovetkezd

hivatalos képvisel6nknél talalhato:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

2009. januar 30.

i

Tomoyasu Kato
lgazgato
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEAO010-1

A szerszamgépekre vonatkozo6
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

/\ FIGYELEM Olvassa el az Gsszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartia be a
figyelmeztetéseket és utasitasokat, akkor aramdtést,
tlzet és/vagy sulyos sérilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  késoébbi  tajékozddas
érdekében.

AZ UTVEFUROVAL
KAPCSOLATOS BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

1. Utvefaraskor viseljen fllvédét. A zajterhelés
hallasvesztést okozhat.
2. Ha a szerszamhoz mellékelték, hasznélja a
kisegité fogantyl(ka)t. Az iranyitas elvesztése
személyi séruléshez vezethet.
A szerszamot a szigetel6 fogofelileteinél fogja
olyan miiveletek végzésekor, amikor fennall a
veszélye, hogy a vagdeszkdz rejtett vezetékkel
vagy a szerszam tapkabelével érintkezhet. A
vagoszerszam "éle" vezetékkel valo
érintkezésekor a szerszam fém alkatrészi is
“él6vé" valhatnak, és a kezel6t aramutés.
Mindig bizonyosodjon meg arrdl
szilardan all.
Bizonyosodjon meg arr6l hogy senki sincs
lent amikor a szerszdmot magas helyen
hasznélja.
5.  Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.
6. Nenyuljon aforg6 részekhez.

GEBO003-5

hogy
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7. Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

8. Ne érjen a vago6szerszamhoz vagy a
munkadarabhoz kodzvetlenlil a munkavégzést
kovetden; azok rendkivul forrok lehetnek és
megégethetik a borét.

9.  Némelyik anyag mérgezo vegyuletet
tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrél. Kdvesse az
anyag szallit6janak biztonsagi utasitasait.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

/FIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tdbbszori hasznalatb6l adédo) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozé
biztonsagi eléirasok szigoru  betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznélati
Utmutatéban szereplé  biztonsagi eldirdsok
megszegése sllyos személyi sériilésekhez vezethet.
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MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:

- Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a hal6zathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt ellendrzi vagy bedllitja azt.

A kapcsolé hasznélata

Fig.1

AVIGYAZAT:

. Aszerszam héalézatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsol6 kioldogombja
megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.

. Huzamosabb hasznalatkor a kapcsol6 az "ON"
poziciéban elreteszelhetd a kezel6 munkajat
megkonnyitendé. Legyen nagyon koriltekintd,
amikor a szerszamot elreteszeli az "ON"
poziciéban és szilardan tartsa a szerszamot.

A szerszam elinditasdhoz egyszerien nyomja meg a

kapcsolét. A kapcsoléra alkalmazott nagyobb

nyoméssal a szerszam sebessége novekszik. A

megallashoz engedje el a kapcsol6t.

Folyamatos Uzemhez nyomja meg a kapcsol6t majd

nyomja be a zargombot.

A szerszdam megallitasahoz zart kapcsoléndl teljesen

nyomija le majd engedje el a kapcsol6t.

A lampak bekapcsolasa
HP1640F, HP1641F tipusok
Fig.2
AVIGYAZAT:
- Ne tekintsen a fénybe vagy ne nézze egyenesen a
fényforrast.
A lampa bekapcsolasahoz hlzza meg a kapcsolot.
Engedie fel a kapcsol6t a kikapcsolashoz.

MEGJEGYZES:

. Haszndljon szaraz rongyot a lampa lencséin évo
szennyez8dés eltavolitasahoz. Ugyeljen arra hogy
ne karcolja meg a lampa lencséit, ez csokkentheti
a megvilagitas erésségét.

. Soha ne haszndljon higitét vagy benzint a lampa
lencséjének tisztitasahoz, mert az karosodhat.

Forgésiranyvalté kapcsol6é hasznélata

Fig.3

Ez a szerszam iranyvalté kapcsoléval van felszerelve a
forgasirAny =~ megvaltoztatdisdhoz.  Mozgassa az
iranyvalté kapcsolét a poziciba (A oldal) az
6ramutaté jarasaval megegyezd, vagy a|>pozicic')ba B
oldal) az azzal ellentétes iranyu forgashoz.

AVIGYAZAT:

. A bekapcsolas el6tt mindig ellendrizze a beallitott
forgéasiranyt.

. Az iranyvaltd kapcsolét csak azutdn haszndlja,
hogy a szerszam teljesen megallt. A forgasirany
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megvaltoztatasa még azel6tt, hogy a szerszam
ledllt volna, a gép karosodasat okozhatja.

. Ha a kioldékapcsolé nem nyomhatd le, ellenérizze,
hogy az iranyvalté kar teljesen be van allitva a<
(A oldal) vagy'” (B oldal) pozicidk egyikébe.

A miikddési mad kivalasztasa

Fig.4

Ez szerszdm mikodési mod valto karral rendelkezik.
Utvefarashoz cslsztassa a mikddési mad valasztd kart
jobbra (7 jelolés). Csak furdshoz cslsztassa a
miikodési mod valaszté kart balra ( 8 jel6lés).

AVIGYAZAT:

. A mikddési moéd valaszté kart minden esetben
teljes mértékben cslsztassa a kivant tzemmaddnak
megfeleld allasba. Ha szerszamot ugy mukodteti,
hogy a kar félGton van az Gzemmoddok jelzései
kozott, azzal a szerszam karosodasat okozhatja.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:

- Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

Az oldals6 markolat (kiegészité nyél)
felszerelése

Fig.5

A biztonsagos hasznélat érdekében mindig hasznélja az
oldalsé markolatot. Szerelije fel a markolatot a
szerszam orsényakara.

Ezt kovetéen rogzitse a markolatot az éramutatd
jarédsaval egyez6 iranyban elforgatva. Ez 360°-ban
elforgathat6 és barmilyen poziciéban rogzithetd.

MEGJEGYZES:
- Az oldals6 markolat nem forgathaté korbe
360°-ban amikor a mélységméré fel van szerelve.

A faréhegy felszerelése vagy eltavolitasa.
HP1640, HP1640F tipusok

Fig.6

A faréhegy felszereléséhez helyezze be azt a
tokmanyba olyan mélyre amennyire lehetséges. A
tokmanykulcsot helyezze be mind a harom nyilasba és
hizza meg az Oramutaté jardsaval egyezd iranyba.
Feltétlentl hizza meg egyenletesen mind a harom
nyilast.

A faréhegy eltavolitasahoz forgassa a tokmanykulcsot
csupan egy nyilasban az dramutat6 jarasaval ellenkezd
iranyba, ezutan kézzel lazitsa meg a tokmanyt.

A tokmanykulcsot haszndlata utdn mindig helyezze
vissza eredeti helyére.

HP1641, HP1641F tipusok

Fig.7

Tartsa a gy(rit és forgassa a huvelyt az 6ramutaté
jarésaval ellenkezé iranyba a tokmany pofainak
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kinyitasdhoz. Helyezze a faréhegyet a tokmanyba olyan
mélyre amennyire lehetséges. Szilardan tartsa a gydr(t
és forgassa a hivelyt az éramutatd jarasaval egyezdé
irAnyba a tokmany meghtzasahoz.

A faréhegy eltavolitdsahoz tartsa a gydrit és forgassa
a huvelyt az 6ramutat6 jarasaval ellenkezé iranyba.

Mélységmérce

Fig.8

A mélységmérce haszndlata hasznos egyforma
mélységl lyukak furdsakor. Lazitsa meg a csavart és
allitsa be a mércét a kivant mélységre. A bedllitas
befejeztével hiizza meg az oldalmarkolatot.

MEGJEGYZES:

. A mélységmérce nem hasznalhaté olyan
helyzetben ahol a mélységmérce a szerszam
testébe Utddik.

UZEMELTETES

Utvefaras

Fig.9

AVIGYAZAT:

. Hatalmas és hirtelen jové csavaréeré hat a
szerszamra/firészarra a  furat  attorésének

pillanataban, amikor a furat eltomédik forgaccsal
és szemcseékkel, vagy amikor eltalalja a betonba
agyazott merevitérudakat. Mindig haszndlja az
oldals6 markolatot (kisegit6 markolatot), és
szilardan tartsa a szerszamot mindkét oldalso
markolattal, és a kapcsol6fogantytval a munka
sorén. Ennek elmulasztdsa a szerszam feletti
uralom elvesztését, és komoly személyi
sériiléseket okozhat.

Beton, granit, csempe, stb. Farasakor allitsa a mikddési

mod vélaszté kart a T jelolés pozicigjaba az

"ltvefaras" méd hasznalatahoz.

Ugyelien ra, hogy wolfram-karbid hegyii szerszamot

hasznaljon.

Allitsa a szerszam hegyét a furat tervezett helyére és

hizza meg a kioldokapcsolét. Ne erfltesse a

szerszamot. Az enyhe nyomas adja a legjobb eredményt.

Tartsa egy helyben a szerszamot és ne engedje, hogy
kicsusszon a furatbol.

Ne fejtsen ki nagyobb nyomast amikor a furat eltémédik
forgaccsal és mas részecskékkel. Ehelyett mikodtesse
a szerszamot terhelés nélkil és részlegesen hizza ki a
szerszamot a furatbél. Ezt toébbszor megismételve
kitisztitja a furatot és folytathatja a farast.

Kifjokorte (opciondlis kiegészité)

Fig.10

A furat kifirasa utan egy kifGjokortével eltavolithatja a
port a furatbol.

Farés

Fa, fém vagy mianyagok furasakor allitsa a mikodési
mod valaszté kart a € jel6lés pozicibjaba az "faras"
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mad hasznélatédhoz.

Fa farasa

Fa furasakor a legjobb eredmények a vezet&heggyel
ellatott fafarékkal érheték el. A vezetéhegy kénnyebbé
teszi a farast mert bevezeti a faréhegyet a
munkadarabba.

Fém farasa

A lyuk megkezdésekor a flrohegy elcsiszasanak
meggatolasara készitsen bemélyedést pontozd és
kalapéacs segitségével a farni kivant helyen. Helyezze a
furé hegyét a bemélyedésre és kezdjen neki a furasnak.
Alkalmazzon vagé kendolajat amikor fémekbe fur lyukat.
Kivételt csupan az acél és a sargaréz képeznek,
amelyeket szarazon kell farni.

AVIGYAZAT:

. A szerszamra alkalmazott tulsdgosan nagy
nyomas nem gyorsita meg a lyuk kifrasat.
Val6jaban a foloslegesen nagy nyomdas csupan a
faréhegy sérilléséhez, a szerszam
teljesitményének  csokkenéséhez  vezet és
leréviditi a szerszam hasznos élettartamat.

. Hatalmas erd hat a szerszamra/betétre a furat
attorésének  pillanatdban. Erésen fogja a
szerszamot és figyeljen oda amikor a betét elkezdi
attorni a munkadarabot.

- A megakadt furéhegy egyszeriien eltavolithaté az
iranyvalté  kapcsolé masik iranyba  torténd
atkapcsolasaval hogy a far6 kihatrasahoz.
Azonban a szerszam varatlanul héatralhat ki ha
nem tartja szilardan.

. Mindig er6sitse a kisebb munkadarabokat satuba
vagy hasonl6 régzité berendezésbe.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:

- Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszdm
kikapcsolt és a héal6zatra nem csatlakoztatott
allapotban van miel6étt a vizsgalatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

A termék BIZTONSAGANAK

MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz,

és
a

javitasokat, a szénkefék ellenérzését és cseréjét,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizkdzpontoknak kell
végrehajtaniuk, mindig Makita pétalkatraszek
hasznalataval.

TARTOZEKOK

AVIGYAZAT:

. Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikbnyvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
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csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
szilksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.

Wolfram-karbidvégi Gtvefard szerszam

Lyukflrész

Kifajokorte

Véddszemiiveg

Kulcsnélkili farétokmany, 13

Tokmanykulcs

Markolat tartozék

Mélységmérce

Muanyag szallitébérond
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SLOVENSKY (P6vodné pokyny)

Vysvetlenie vS§eobecného

zobrazenia

1-1. Spast 5-1. Bo¢na rukovat 8-2. Bo¢na rukovat
1-2. Blokovacie tlacidlo 6-1. KIG¢ skracidla 8-3. Upinania podlozka
2-1. Svetlo 7-1. Objimka 10-1. Ofukovaci baldnik
3-1. Vratny prepina¢ 7-2. Prstenec
4-1. Paka na zmenu funkcie 8-1. Hibkomer
TECHNICKE UDAJE
Model HP1640/HP1640F/HP1641/HP1641F
Beton 16 mm
Vykony Ocel 13 mm
Drevo 30 mm
Otacky naprazdno (min'l) 0 - 2800
Uderov za minatu 0 - 44800
Celkova dizka 303 mm
Hmotnost netto 2,0 kg
Trieda bezpe&nosti =]]

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické tdaje podliehaji zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa mozu pre rozne krajiny liSit.
« Hmotnost' podla postupu EPTA 01/2003

ENE039-1
Uréené pouzitie
Tento nastroj je uréeny na priklepové vitanie do tehly,
beténu a kamena, ako aj bezpriklepové vitanie do dreva,

kovu, keramiky a plastu.
ENF002-1

Napéajanie

Nastroj sa mdze pripojit len k odpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku, a
moZe pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
V sllade s eurépskymi normami ma dvojitd izolaciu a

moZze byt preto napdjany zo zasuviek bez
uzemnovacieho vodi¢a.
Pro Model HP1640,HP1641,HP1641F

ENG102-3

Hluk
Typick& hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN60745:

Hladina akustického tlaku (L,a) : 92 dB (A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 103 dB(A)

Odchylka (K): 3 dB(A)

Pouzivajte chraniée sluchu.
ENG203-2

Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréend podla normy EN60745:

Pracovny rezim: priklepové vatanie do beténu

Vyzarovanie vibracii (anp): 19 m/s’

Neurgitost (K) : 2,0 m/s?
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ENG301-1
Pracovny rezim: vatanie do kovu
Vyzarovanie vibrécii (anp): 2,5 m/s
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1

. Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podia Standardnej skuSobnej metédy a moze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.

. Deklarovana hodnota emisii vibracii sa moze
pouzit’ aj na predbezné posudenie vystavenia ich
Gcginkom.

/AVAROVANIE:

. Emisie vibracii pocas skuto€ného pouzivania
elektrického néaradia sa mozu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spésoboch pouZzivania naradia.

. Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
cielom chréanit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia G¢inkom v ramci reélnych
podmienok pouzivania (berGc do Gvahy vSetky
sUcasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy beZi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH101-12

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spoloéenstva

NaSa spoloénost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, Ze nasledujuce zariadenie(a) znacky
Makita:

Oznacenie zariadenia:
Vitacie kladivo
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Cislo modelu/ Typ: HP1640,HP1641,HP1641F

je z vyrobnej série a

Je v zhode s nasledujicimi eurépskymi smernicami:
98/37/ES do 28. decembra 2009 a néasledne so
smernicou 2006/42/ES od 29. decembra 2009

A s0 vyrobené podla nasledujicich noriem a

Standardizovanych dokumentov:
EN60745

Technicka dokumentacia sa nachddza u néasho
autorizovaného zastupcu v Eurépe, ktorym je
spolo¢nost:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglicko
30. januar 2009
Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONSKO
GEA010-1

VSeobecné bezpeénostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a inStrukcie. Nedodrziavanie pokynov a inStrukcii moze
mat za nasledok Uraz elektrickym prddom, poziar alebo
vazne zranenie.

V3etky pokyny ainStrukcie si odloZte pre
pripad potreby v buddcnosti.

GEBO003-5

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE PRIKLEPOVU VRTACKU

1. Poéas priklepového vftania pouzivajte
ochranu sluchu. Vystavenie G¢inkom hluku
moze mat za nasledok stratu sluchu.

2. Pokial je s néaradim dodavana pridavna
rukovat(e) pouzivajte ju. Strata ovladania moze
mat za nasledok osobné poranenie.

3. Elektrické néaradie pri praci drzte len za
izolované uchopné povrchy, lebo rezny prvok
sa moze dostat do kontaktu so skrytymi
vodiémi  alebo vlastnym  k&blom.Rezné
prisluSenstvo, ktoré sa dostane do kontaktu so

LZivym*  vodicom mo6ze spoOsobit vystavenie
kovovych Casti elektrického naradia
JZivému“  pradu a sposobit tak obsluhe

zasiahnutie elektrickym pradom.

Dbajte, abyste vzdy mali pevnl oporu ndh.

Ak pracujete vo vySkach, dbajte, aby pod vami
nikto nebol.
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DrZte nastroj pevne oboma rukami.
Nepfiblizujte ruky k ota€ajucim sa €astiam.
Nenechavajte nastroj bezat bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked’ ho drzite v rukach.
Nedotykajte sa vrtaka alebo obrobku hned po
Ukone; mozu byt extrémne horGce a moZzZu
popalit’ vaSu pokozku.

Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
mozu byt jedovaté. Davajte pozor, abyste ich
nevdychovali alebo sa ich nedotykali.
Precitajte si bezpe€nostné materialové listy
dodavatela.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

o

A\VAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku  (ziskané opakovanym  pouZzivanim)
nahradili presné dodrZiavanie bezpeénostnych
pravidiel pre naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE
alebo nedodrziavanie bezpeénostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu modze
sposobit’ vdZzne poranenia osob.
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POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim néstroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Zapinanie

Fig.1

APOZOR:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢€i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.
Operator moze pocas dlhSieho pouzivania
zablokovat prepina¢ v polohe "ON", ¢o mu ulah¢i
pracu. Pri blokovani nastroja v polohe "ON" budte
opatrni a nastroj pevne drzte.

Ak chcete nastroj spustit, sta¢i stlacit jeho spust. Otacky

nastroja sa zvySuju zvySenim tlaku na spust. Ak chcete

nastroj vypnut, uvolnite spust.

Ak chcete pracovat nepretrzite, stlacte spust a potom

stlacte blokovacie tlacidlo.

Ak chcete nastroj vypnut zo zablokovanej polohy, stlacte

spust naplno a potom ju pustite.

Zapnutie svetla
Pre model HP1640F, HP1641F
Fig.2
/APOZOR:

Nedivajte sa priamo do svetla alebo jeho zdroja.
Lampa sa zapina stlacenim spustacieho tlagidla.
Vypnete ju uvolnenim tohto tlacgidla.

POZNAMKA:
Na utretie necistot z SoSovky svetla pouzivajte
suchu handri¢ku. Davajte pozor, aby ste SoSovku
svetla neposkrabali, méze sa tym zmensit jeho
svietivost.
Na ¢istenie lampy nepouZzivajte benzin ani riedidlo,
mohla by sa poskodit’.

Prepinanie smeru ota€ania

Fig.3

Toto naradie ma vratny prepina¢ na zmenu smeru
otacania. Zatlaéte vratny prepina¢ do polohy<|(strana
A) pre ota€anie v smere pohybu hodinovych ruciciek
alebo do polohyD(strana B) pre otacanie proti smeru
pohybu hodinovych ru¢iciek.

/APOZOR:
Pred zacatim c¢innosti vzdy skontrolujte smer
otacania.
Vratny prepina¢ pouzivajte len po Uplnom
zastaveni nastroja. Pri zmene smeru ota¢ania pred
Uplnym zastavenim by sa mohol nastroj poskodit.
V pripade, Ze sa tla¢idlo vypina¢a neda stlacit,
skontrolujte, ¢i je prepinacia packa nastavena do
polohy N(strana A) alebol”’(strana B).
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Vyber funkcie nastroja

Fig.4

Tento nastroj ma paku na zmenu funkcie. Pre otac¢anie s
priklepom posurite paku na zmenu funkcie doprava
(symbol 7). Len pre ota¢anie posuiite paku na zmenu
funkcie dolava (symbol &).

APOZOR:
Paku na zmenu funkcie vzdy Uplne posurite do
pozadovanej polohy rezimu. Ak je pri prevadzke
nastroja rychlostn4 paka umiestnend v polovici
vzdialenosti medzi symbolmi rezimu, nastroj sa
modze poskodit.

MONTAZ

APOZOR:
NeZ zacénete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

InStalacia boénej rukovati (pomocného
drzadla)

Fig.5

Na zaistenie bezpecnej prevadzky vzdy pouZivajte
bo¢nd rukovat. Namontujte bo¢nl rukovat na valec
nastroja.

Potom rukovat v pozadovanej polohe upevnite
utiahnutim v smere pohybu hodinovych rugiciek.
Rukovat mozno nastavit v fubovolnej polohe v rozsahu
360°.

POZNAMKA:
Boc¢na rukovat sa neda nastavit v rozsahu 360°,
ked je nainstalovany hibkovy doraz.

Nasadenie alebo vyjmutie vrtaka

Pre model HP1640, HP1640F

Fig.6

Ak chcete nasadit vrtak, vlioZzte ho ¢o najdalej do
sklucidla. Utiahnite skfGcidlo rukou. Zasurite kIG¢
skficidla do kazdého z troch otvorov a utiahnite ho v
smere chodu hodin. Dbajte na rovnomerné utiahnutie
vSetkych troch otvorov v skftgidle.

Ak chcete vrtak vynat, otacajte kli¢om v jednom otvore
skfdgidla proti smeru chodu hodin a potom skltcidlo
povolte rukou.

Ked pouzijete kld¢ skligidla, nezabudnite ho vréatit na
pdvodné miesto.

Pre model HP1641, HP1641F

Fig.7

Podrzte prstenec a otadcanim objimkou proti smeru
chodu hodin roztvorte ¢eluste sklugidla. Vlozte vrtak ¢o
najdalej do skftcidla. Pevne podrzte prstenec a utiahnite
skli¢idlo otd€¢anim objimkou v smere chodu hodin.

Ak chcete vrtak vynat, podrzte prstenec a otacajte
objimkou proti smeru chodu hodin.
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Hibkomer

Fig.8

Hibkomer je &ikovna pomécka pri vitani otvorov
rovnakej hibky. Povolte bo&nl rukovat a zasuite
hibkomer do otvorov na nej. Nastavte hibkomer na
pozadovant hibku a utiahnite boént rukovat.

POZNAMKA:
. Hibkomer sa neda pouZit v polohe, v ktorej naraza
na telo nastroja.

PRACA

Vitanie s priklepom
Fig.9

APOZOR:

. Pri dokoncovani priechodného otvoru méze dojst k
nahlej reakcii naradia, ked sa otvor zanesie
Ulomkami materidlu alebo pri naraze na
speviujuce tyCe v beténe. VzZdy pouzivajte
pridavnu rukovat a néaradie pri praci drzte pevne
oboma rukami za hlavnd i pridavnd rukovat. V
opacnom pripade by ste mohli stratit nad naradim
kontrolu a ublizit' si.

Pri vitani do beténu, Zuly, obkladu a pod., nastavte paku

na zmenu funkcie do polohy symbolu T pre vitanie s

priklepom.

Pouzite vrtak s hrotom z tvrdokovu (volfram-karbid).

Vrték nastavte do pozadovanej polohy pre hibku otvoru

a stlacte vypina¢. Nevyvijajte na naradie tlak. MenSim

tlakom dosiahnete vySSiu efektivitu prace. Drzte naradie

presne v potrebnej polohe, aby vrtak neskizol mimo
vitany otvor.

Nevyvijajte vacsi tlak, ked sa otvor zanesie Ulomkami

materialu. Namiesto toho nechajte nastroj na volny chod

a trocha povytiahnite vrtdk z otvoru. Po

niekolkonasobnom zopakovani sa otvor vycisti a mozete

pokracovat vo vitani.

Ofukovaci balénik (zvlaStne prisluSenstvo)
Fig.10

Ofukovaci balénik slizi na vy€istenie vyvitaného otvoru
od prachu.

Vitanie

Pri vitani do dreva, kovu alebo plastickych materialov
posurite paku na zmenu funkcie do polohy symbolu &
pre rezim "vftanie".

Vitanie do dreva

Ak vitate do dreva, najlepSie vysledky dosiahnete
pouzitim vrtédkov do dreva s vodiacou skrutkou. Vodiaca
skrutka ufahéuje vitanie tym, Ze vtahuje vrtak do dreva.
Vftanie do kovu

Aby ste zabréanili skiznutiu vrtdku na zagiatku vftania,
urobte si v mieste, kde chcete vitat, pomocou kladiva a
jamkovaca jamku. Nasadte hrot vrtdka na tito jamku a
zacnite vitat.

Pri vitani do kovov pouZivajte rezn( kvapalinu. Vynimkou
je Zelezo a mosadz, ktoré sa maju vftat nasucho.

/APOZOR:

- Nadmernym tlakom na néstroj vitanie neurychlite.
V skuto€nosti tento nadmerny tlak vedie len k
posSkodeniu hrotu vasho vrtéka, znizeniu d¢innosti
nastroja a skrateniu jeho Zivotnosti.

.V Gase prerazania otvorom pdsobi na nastroj/vrtak
velka sila. Nastroj drzte pevne a budte opatrni, ked
vrtédk za¢ne prenikat obrobkom.

. Uviaznuty vrtdak sa da jednoducho uvolnit
prepnutim prepinaca smeru otacania do opacnej
polohy. Pokial v§ak nastroj nedrzite pevne, moze
necakane vyskocit.

.- Malé diely vzdy upinajte do zverdka ¢i do
podobného upevnovacieho zariadenia.

UDRZBA

/APOZOR:

. Nez zaénete robit' kontrolu alebo Gdrzbu nastroja,
vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku musia byt opravy, kontrola a vymena uhlikov a
akéakolvek dalSia udrzba ¢i nastavovanie robené
autorizovanymi servisnymi strediskami  firmy Makita a
s pouzitim nahradnych dielov Makita.

PRISLUSENSTVO

/\POZOR:

. Pre va$ néstroj Makita, opisany v tomto navode,
doporu¢ujeme pouZzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouZiti iného prisluSenstva Ci
nastavcov moze hrozit nebezpe€enstvo zranenia
osob. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu pouZivat
len na Ucely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto

prisluSenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné

stredisko firmy Makita.

. Kladivovy vrtak s hrotom volfram-karbid

- Korunovy vrtak

. Ofukovaci balénik

. Ochranné okuliare

- Vrtakové sklucovadlo bez kli¢a 13

. Krag skracidla

- Rukovat

. Hibkomer

- Plastovy kufrik
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CESKY (originélni navod k obsluze)

Legenda vS8eobecného vyobrazeni

1-1. Spoust 5-1. Bo¢ni rukojet
1-2. Blokovaci tlacitko 6-1. Kli¢ sklicidla
2-1. Svétlo 7-1. Objimka

7-2. Prstenec
8-1. Hloubkomér

3-1. Pfepina¢ sméru otaceni
4-1. Packa prepinéni provozniho rezimu

8-2. Bo¢ni rukojet
8-3. Zékladna rukojeti
10-1. Vyfukovaci néstroj

TECHNICKE UDAJE

Model HP1640/HP1640F/HP1641/HP1641F
Beton 16 mm
Vykony Ocel 13 mm
Drevo 30 mm
Otacky naprazdno (min'l) 0-2800
Pfiklept za minutu 0 - 44 800
Celkova délka 303 mm
Hmotnost netto 2,0 kg
Ttida bezpe&nosti =]]

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Gdaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro razné zemé lisit.
« Hmotnost podle EPTA - Procedure 01/2003

ENE039-1
Uréeni nastroje
Nastroj je uréen k pfiklepovému vrtani do cihel, betonu a
kamene a déle pro bezpfiklepové vrtani do dreva, kov(,

keramickych materiald a plastd.
ENF002-1

Napajeni

Nastroj Ize pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a
muUZe pracovat pouze s jednofazovym  stfidavym
napétim. V souladu s evropskymi normami méa dvojitou
izolaci a muZe byt proto napéjen ze zasuvek bez
zemniciho vodice.

Pro Model HP1640,HP1641,HP1641F
ENG102-3

Hluénost
Typick& vazena hladina hluku (A) uréend podle normy
EN60745:

Hladina akustického tlaku (Lya): 92 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 103 dB(A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

Noste ochranu sluchu
ENG203-2

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN60745:
Pracovni rezim: Pgiklepové vrtani do betonu
Vibraéni emise (an p) : 19 m/s
Nejistota (K): 2,0 m/s®
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ENG301-1
Pracovni rezim: Vrtani do kovu
Vibragni emise (anp) : 2,5 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s®
ENG901-1

. Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zmérena
v souladu se standardni testovaci metodou a muze
byt vyuZita ke srovnavani naradi mezi sebou.

. Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/AVAROVANi:

. Emise vibraci bé&hem skuteéného pouzivani
elektrického néafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci lisit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.

. Na zékladé odhadu vystaveni G¢inkim vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Gvahu
vSechny c¢asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
néaradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH101-12

ProhlaSeni ES o shodé

Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlaSuje, Ze nasledujici zafizeni Makita:
popis zafizeni:

Priklepova vrtacka

¢. modelu/ typ: HP1640,HP1641,HP1641F

vychazi ze sériové vyroby
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a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
98/37/ES do 28. prosince 2009 a 2006/42/ES od
29. prosince 2009

Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi

normami ¢i normativnimi dokumenty:
EN60745

Technicka dokumentace je k dispozici u naSeho
autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England
30. ledna 2009
Tomoyasu Kato
feditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN
GEA010-1

Obecné& bezpeénostni

upozornéni k elektrickému naradi
UPOZORNEN|  Pfeététe si  vSechna
bezpeénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynd muaze dojit k Grazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.
VS8echna upozornéni a pokyny

uschovejte pro budouci potfebu.

Si

GEB003-5

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI K
VRTACIMU KLADIVU

1. Béhem priklepového vrtani  pouzivejte
ochranu sluchu. PfiliSny hluk mudze zplsobit
ztratu sluchu.

2. PouZijte pomocné drzadlo (drzadla), pokud je
k néafadi dodano. Ztrata kontroly nad naradim
mUzZe zpUsobit zranéni.

3. P¥ipraci v mistech, kde muZze dojit ke kontaktu

fezaciho pfisluSenstvi se skrytym elektrickym

vedenim nebo s vlastnim napéajecim kabelem,
drzte elektrické naradi za izolované ¢&asti

drzadel. Rezaci pFisluSenstvi miZe pfi kontaktu s

vodi¢em pod napétim prenést proud do

nechranénych kovovych ¢asti nafadi a obsluha
mUzZe utrpét Graz elektrickym proudem.

Dbejte, abyste vzdy méli pevnou oporu nohou.

Pracujete-li ve vySkach, dbejte, aby pod vami

nikdo nebyl.

5.  Drzte nastroj pevné obéma rukama.

Nepfiblizujte ruce k ota€ejicim se €astem.

7. Nenechéavejte néastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyZ jej drzite v rukou.

o
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Bezprostfedné po ukonéeni prace se
nedotykejte nastroje ani dilu; mohou
dosahovat velmi vysokych teplot a popalit
pokozku.

9. Neékteré materidly obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je
nevdechovali nebo se jich nedotykali. Preététe
si bezpeé€nostni materialové listy dodavatele.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

AVAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na z&kladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrZovani

bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE ~ POUZIVANI  nebo  nedodrzeni
bezpeénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze miZe zpUsobit vazné zranéni.
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POPIS FUNKCE

APOZOR:
Pfed nastavovanim néstroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Zapinani

Fig.1

APOZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.
Spina¢ Ize zablokovat v poloze zapnuto.
Pracovnikovi se tak usnadfiuje prace provadéna
po del3i dobu. Zajistite-li nastroj v poloze zapnuto,
postupujte se zvySenou opatrnosti a neustale
nastroj pevné drzte.

Chcete-li néastroj spustit, sta¢i stisknout jeho spoust.

Otacky nastroje se zvysuji zvySenim tlaku na spoust.

Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

Chcete-li pracovat nepretrzité, stisknéte spoust a potom

stisknéte blokovaci tlac¢itko.

Chcete-li néstroj vypnout ze zablokované polohy,

stisknéte spoust naplno a pak ji pustte.

Rozsviceni svétla
Plati pro modely HP1640F, HP1641F
Fig.2
APOZOR:

Nedivejte pfimo do svétla nebo jeho zdroje.
Pracovni osvétleni se zapina stisknutim spousté. Vypina
se uvolnénim spousté.

POZNAMKA:
K otfeni necistot z €ocky svétla pouzivejte suchy
hadiik. Davejte pozor, abyste ¢ocku svétla
neposkrabali, mGze se tim zmensit jeho svitivost.
PFi cisténi skla svétla nikdy nepouzivejte benzin
ani fedidlo. V opa¢ném pfipadé dojde k jeho
poskozeni.

Pfepinani sméru otaéenf

Fig.3

Toto néaradi je opatfeno prepinacem zpétného chodu

slouzicim ke zméné sméru otac¢ek. Presunutim

prepinace zpétného chodu do polohy<](strana A)

zapnete otaceni doprava a  prepnutim  do
polohy|>(strana B) otaceni doleva.
APOZOR:

Pfed zahdjenim provozu vzdy zkontrolujte

nastaveny smér otaceni.

S prepina¢em sméru otaceni manipulujte az poté,
co nastroj dosdhne Uplného klidu. Provedete-li
zménu sméru otaceni pred zastavenim nastroje,
muze dojit k jeho poskozeni.
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Pokud nelze stisknout spoust, ovéfte, zda je
prepina¢ sméru otaceni nastaven fadné do polohy
(strana A) nebo (strana B).

Vybér provozniho rezimu

Fig.4

Tento nastroj je vybaven packou prepinani provozniho
rezimu. PoZadujete-li otaceni s priklepem, posurite
packu prepinani provozniho rezimu doprava (na symbol
T ). Pokud poZadujete pouze otaceni, presurite packu
pfepinani provozniho rezimu doleva (na symbol &).

APOZOR:
Packu prepinani provozniho rezimu presurite vzdy
UpIné do polohy poZzadovaného rezimu. Budete-li
nastroj provozovat s pa¢kou mezi symboly rezimd,
muzZe dojit k poSkozeni nastroje.

MONTAZ

/APOZOR:
Nez za¢nete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vZzdy se predtim presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Instalace boéni rukojeti (pomocného drzadla)
Fig.5

Z duvodu bezpecnosti prace vzdy pouZivejte boc¢ni
rukojet. Nainstalujte bo¢ni rukojet na vélec néastroje.
Potom rukojet utdhnéte ota¢enim ve sméru chodu hodin
do pozadované polohy. Lze ji otacet o 360° a zajistit ji v
libovolné poloze.

POZNAMKA:
Bo¢ni rukojet nelze oto¢it o 360°,
nainstalovan hloubkovy doraz.

pokud je

Nasazeni nebo vyjmuti vrtaku

Plati pro modely HP1640, HP1640F

Fig.6

Chcete-li nasadit vrtak, vloZte jej co nejdale do skli¢idla.
Utdhnéte sklic¢idlo rukou. Zasurte Kkli¢ sklic¢idla do
kazdého ze tfi otvord a utdhnéte je ve sméru chodu
hodin. Dbejte na rovhomérné utazeni vSech tfi otvord ve
sklicidle.

Chcete-li vrtak vyjmout, otacejte kli¢em v jednom otvoru
skli¢idla proti sméru chodu hodin a pak skli¢idlo povolte
rukou.

Kdyz pouzijete kli¢ skli¢idla, nezapomerite jej vratit na
plvodni misto.

Plati pro modely HP1641, HP1641F

Fig.7

Podrzte prstenec a otacenim objimkou proti sméru
chodu hodin rozevrete ¢elisti skli¢idla. Vlozte vrtak co
nejdale do sklicidla. Pevné podrZte prstenec a utahnéte
skli¢idlo ota¢enim objimkou ve sméru chodu hodin.
Chcete-li vrtdk vyjmout, podrZte prstenec a otacejte
objimkou proti sméru chodu hodin.
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Hloubkomér

Fig.8

Hloubkomeér je Sikovna pomucka pfi vrtani otvord stejné
hloubky. Povolte boéni rukojet a zasurite hloubkomér do
otvoru na ni. Nastavte hloubkomér na pozadovanou
hloubku a utahnéte boéni rukojet.

POZNAMKA:
. Hloubkomér nelze pouzit v poloze, kdy naradzi na
télo nastroje.

PRACE

Rezim vrtani s pfiklepem

Fig.9

APOZOR:

-V okamZziku, kdy vrték vnikd do materialu, ptsobi
na nastroj a na vrtak obrovské a nahlé kroutivé sily,
pokud dojde k ucpéani otvoru tfiskami a ¢asticemi
nebo pfi narazu do vyztuzovacich ty¢i umisténych
v betonu. Pfi provadéni prace vzdy pouZzivejte
bocni rukojet (pomocné drzadlo) a pevné nastroj
drzte za bo¢ni rukojet a rukojet se spinacem.
Pokud tak neucinite, mdze dojit ke ztraté kontroly
nad nastrojem a potencialnimu tézkému zranéni.

P¥i vrtani do betonu, Zuly, dlazdic a podobnych materialu
vyberte presunutim packy pfepinani provozniho rezimu
do polohy T provozni rezim ,otaceni s priklepem".
PouZivejte pouze pracovni nastroj s ostfim z karbidu
wolframu.
Umistéte pracovni nastroj na poZzadované misto otvoru
a stisknéte spoust. Na nastroj nevyvijejte pfilis velkou
silu. NejlepSich vysledkl dosahnete pomocni mirného
tlaku. UdrZujte nastroj v aktuaini poloze a davejte pozor,
aby nevyklouzl z otvoru.
Dojde-li k wucpani otvoru tfiskami nebo ¢&asticemi,
nevyvijejte na nastroj vétsi tlak. Misto toho nechejte
bézet nastroj ve volnobéhu a ¢&éastecné z otvoru
vytdhnéte pracovni nastroj. Budete-li tento postup
nékolikrat opakovat, otvor se vygGisti a budete moci
pokracovat v dalSim vrtani.

Vyfukovaci nastroj (volitelné prisluSenstvi)
Fig.10

Po vyvrtani otvoru pouzijte k odstranéni prachu z otvoru
vyfukovaci nastroj.

Vrtani

Pfi vrtani do dfeva, kovd nebo plastl vyberte pfesunutim
packy prepinani provozniho rezimu do polohy &
provozni rezim ,pouze otaceni".

Vrtani do dieva

Vrtate-li do dfeva, nejlepSich vysledkl dosahnete
pouzitim vrtdkd do dfeva s vodicim Sroubem. Vodici
Sroub usnadriuje vrtani tim, Ze vtahuje vrték do dreva.
Vrtani do kovu

Abyste zabranili sklouznuti vrtaku na zacatku vrtani,
udélejte si v misté, kde chcete vrtat, pomoci kladiva a
daléiku dilek. Nasadte hrot vrtdku na tento dllek a
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zacnéte vrtat.
Pfi vrtani do kovd pouzivejte feznou kapalinu. Vyjimkou
je Zelezo a mosaz, které se maji vrtat nasucho.

AAPOZOR:

- Nadmérnym tlakem na nastroj vrtani neurychlite.
Ve skute¢nosti tento nadmeérny tlak vede jen k
poskozeni hrotu vaSeho vrtaku, sniZzeni Uc¢innosti
nastroje a zkraceni jeho Zivotnosti.

. V okamziku, kdy nastroj/vrtédk vnika do materialu,
plsobi na nastroj a na vrtak obrovské sily. Drzte
nastroj pevné a davejte pozor, jakmile vrtak zacne
pronikat do dilu.

. Uviznuty vrtdk Ize jednodu$e uvolnit pfepnutim
prepinace sméru otac¢eni do opa¢né polohy. Pokud
vS8ak nastroj nedrzite pevné, muze necekané
vyskodit.

. Malé dily vzdy upinejte do svéraku ¢&i
podobného upevnovaciho zatizeni.

UDRZBA

do

/APOZOR:

. Nez zaCnete provadét kontrolu nebo Gdrzbu
nastroje, vzdy se presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI

vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhlikd a

veSkera dals$i udrzba ¢&i sefizovani  provadény

autorizovanymi servisnimi stfedisky firmy Makita a s

pouzitim nahradnich dild Makita.

PRISLUSENSTVI

AAPOZOR:

- Pro va$ néstroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouZzivat toto pfisluSenstvi a
nastavce. Pfi pouziti jiného pfislusenstvi ¢i
nastavcd mize hrozit nebezpeci zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.

Potfebujete-li  bliz§i informace  ohledné

pfisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni

stfedisko firmy Makita.

. Pfiklepovy vrték s ostfim z karbidu wolframu

. Pila na otvory

- Vyfukovaci nastroj

. Ochranné bryle

. Bezkli¢ové sklic¢idlo vrtacky 13

- KIli¢ skli¢idla

. Rukojet

. Hloubkomér

- Plastovy kuffik

tohoto
servisni
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