J

PHONES
0 (800) 800 130
(050) 462 0 130
(063) 462 0 130
(067) 462 0 130

CAR RECEIVERS — Receivers = Media receivers and stations « Native receivers « CD/DVD changers « FM-modulators/USB adapters « Flash memory « Facia plates and adapters = Antennas = Accessories |

CAR AUDIO — Car audio speakers « Amplifiers « Subwoofers ¢ Processors « Crossovers  Headphones ¢ Accessories | TRIP COMPUTERS — Universal computers « Model computers ¢ Accessories |

GPS NAVIGATORS — Portable GPS = Built-in GPS « GPS modules « GPS trackers « Antennas for GPS navigators = Accessories | VIDEO — DVR = TV sets and monitors « Car TV tuners = Cameras = Videomodules
= Transcoders = Car TV antennas  Accessories | SECURITY SYSTEMS — Car alarms « Bike alarms « Mechanical blockers « Immobilizers « Sensors = Accessories | OPTIC AND LIGHT — Xenon = Bixenon * Lamps
= LED = Stroboscopes « Optic and Headlights « Washers « Light, rain sensors « Accessories | PARKTRONICS AND MIRRORS — Rear parktronics « Front parktronics « Combined parktronics ¢ Rear-view mirrors

= Accessories | HEATING AND COOLING — Seat heaters « Mirrors heaters ¢ Screen-wipers heaters « Engine heaters « Auto-refrigerators « Air conditioning units « Accessories | TUNING — Vibro-isolation

= Noise-isolation « Tint films « Accessories | ACCESSORIES — Radar-detectors « Handsfree, Bluetooth « Windowlifters « Compressors « Beeps, loudspeakers « Measuring instruments « Cleaners « Carsits

= Miscellaneous | MOUNTING — Installation kits « Upholstery « Grilles » Tubes « Cable and wire * Tools « Miscellaneous | POWER — Batteries « Converters  Start-charging equipment « Capacitors

« Accessories | MARINE AUDIO AND ELECTRONICS — Marine receivers « Marine audio speakers « Marine subwoofers « Marine amplifiers « Accessories | CAR CARE PRODUCTS — Additives « Washer fluid «
Care accessories = Car polish = Flavors = Adhesives and sealants | LIQUID AND OIL — Motor oil = Transmission oil « Brake fluid = Antifreeze « Technical lubricant

In store "130" you can find and buy almost all necessary goods for your auto in
Kyiv and other cities, delivery by ground and postal services. Our experienced
consultants will provide you with exhaustive information and help you to chose
the very particular thing. We are waiting for you at the address
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High Speed Drill INSTRUCTION MANUAL
BucokowsunakicHuin apuns IHCTPYKLISAA 3 EKCMITYATALII
Wiertarka wysokoobrotowa INSTRUKCJA OBSLUGI

Masina de gaurit de mare viteza MANUAL DE INSTRUCTIUNI

Hochgeschwindigkeits-Bohrmaschine  BEDIENUNGSANLEITUNG

Nagysebességii furégép HASZNALATI KEZIKONYV
Vysokootaékova vitagka NAVOD NA OBSLUHU
Vysokootaékova vrtaéka NAVOD K OBSLUZE
DP2010
DP2011
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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Switch trigger

3-1. Reversing switch

6-1. Depth gauge

1-2. Lock button 4-1. Tighten 6-2. Washer
2-1. Speed control screw 4-2. Chuck key 6-3. Clamp screw
2-2. Higher 5-1. Sleeve
2-3. Lower 5-2. Ring
SPECIFICATIONS
Model DP2010 DP2011
Capacities Steel 6.5 mm 6.5 mm
Wood 15 mm 15 mm
No load speed (min™) 0 - 4,200 0 - 4,200
Overall length 209 mm 222 mm
Net weight 1.0 kg 1.1kg
Safety class B B

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
* Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE032-1
Intended use
The tool is intended for drilling in wood, metal and

plastic.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used

from sockets without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted
according to EN60745:

noise level determined

Sound pressure level (Lya) : 77 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN60745:

Work mode: drilling into metal

Vibration emission (anp) : 4.0 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

ENG901-1

. The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

. The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

. The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

. Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-16
For European countries only
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
High Speed Drill
Model No./ Type: DP2010, DP2011
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
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Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO001-6

DRILL SAFETY WARNINGS

1. Use auxiliary handle(s), if supplied with the
tool. Loss of control can cause personal injury.

2. Hold power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting
accessory contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

3. Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool
in high locations.

4.  Hold the tool firmly.

5. Keep hands away from rotating parts.

6. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

7. Do not touch the drill bit or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

8. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.
Switch action
Fig.1
/A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when the rear of the
switch trigger is depressed.
Switch can be locked in "ON" position for ease of
operator comfort during extended use. Apply
caution when locking tool in "ON" position and
maintain firm grasp on tool.
To start the tool, simply pull the switch trigger. Tool
speed is increased by increasing pressure on the switch
trigger. Release the switch trigger to stop.
For continuous operation, pull the switch trigger, push in
the lock button and then release the switch trigger.
To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.
Fig.2
A speed control screw is provided so that maximum tool
speed can be limited (variable). Turn the speed control
screw clockwise for higher speed, and counterclockwise
for lower speed.
Reversing switch action
Fig.3
This tool has a reversing switch to change the direction
of rotation. Move the reversing switch lever to
the <= position (A side) for clockwise rotation or to
the = position (B side) for counterclockwise rotation.

A\CAUTION:
Always check the direction of rotation before
operation.
Use the reversing switch only after the tool comes
to a complete stop. Changing the direction of
rotation before the tool stops may damage the tool.

ASSEMBLY

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing drill bit

For Model DP2010

Fig.4

To install the bit, place it in the chuck as far as it will go.
Tighten the chuck by hand. Place the chuck key in each

Autogoods “130”



of the three holes and tighten clockwise. Be sure to
tighten all three chuck holes evenly.

To remove the bit, turn the chuck key counterclockwise
in just one hole, then loosen the chuck by hand.

After using the chuck key, be sure to return to the
original position.

For Model DP2011

Fig.5

Hold the ring and turn the sleeve counterclockwise to
open the chuck jaws. Place the bit in the chuck as far as
it will go. Hold the ring firmly and turn the sleeve
clockwise to tighten the chuck.

To remove the bit, hold the ring and turn the sleeve
counterclockwise.

Depth gauge (optional accessories)
Fig.6
Install the depth gauge on the tool with the clamp screw

and washer. Adjust the depth gauge to the desired
depth and tighten the clamp screw.

OPERATION

/A\CAUTION:
Always hold the tool only by the handle when
performing an operation.

Fig.7

Drilling operation

Drilling in wood

When drilling in wood, the best results are obtained with
wood drills equipped with a guide screw. The guide
screw makes drilling easier by pulling the bit into the
workpiece.

Drilling in metal

To prevent the bit from slipping when starting a hole,
make an indentation with a center-punch and hammer
at the point to be drilled. Place the point of the bit in the
indentation and start drilling.

Use a cutting lubricant when drilling metals. The
exceptions are iron and brass which should be drilled
dry.

A\CAUTION:
Pressing excessively on the tool will not speed up
the drilling. In fact, this excessive pressure will
only serve to damage the tip of your bit, decrease
the tool performance and shorten the service life
of the tool.
There is a tremendous twisting force exerted on
the tool/bit at the time of hole breakthrough. Hold
the tool firmly and exert care when the bit begins
to break through the workpiece.
A stuck bit can be removed simply by setting the
reversing switch to reverse rotation in order to
back out. However, the tool may back out abruptly
if you do not hold it firmly.

Always secure small workpieces in a vise or
similar hold-down device.

Avoid drilling in material that you suspect contains
hidden nails or other things that may cause the bit
to bind or break.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

/A\CAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Drill bits
Chuck key
Chuck key holder
Depth gauge

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.
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YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuil)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. KHonka BUMUKaya

1-2. dikcarop 4-1. 3aTsirHyTn
2-1. TBMHT perynsTopa LUBUAKOCTI 4-2. Kntoy natpoHa
2-2. Wenpawe 5-1. Mydra

2-3. MoBinbHiwe 5-2. Kinbue

3-1. NMepemukay 3BOPOTHOTO Xoay

6-1. ObmexyBay rmMnubnHN
6-2. LLlainba
6-3. 3aTUCKHMI BUHT

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb DP2010 DP2011
. . Cranb 6,5 MM 6,5 MM
Riametp ceepanints [MepeBuHa 15 mm 15 mm
LUBMAKicTL Gea HaBaHTaxeHHs (x8.™) 0 - 4200 0 - 4200
3aranbHa goBXWHA 209 mm 222 Mm
Yncra Bara 1,0 kr 1,1«r
Knac 6eaneku Ely B

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCHIAXKEHb | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTePUCTUKU MOXYTb ByTW 3MiHEHi

6e3 nonepemKeHHs.

Y pi3HKX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTU pi3HUMU.

« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE032-1
MpusHayeHHA
IHCTpyMEHT npu3HavYeHnn Ansi cBepaniHHA AEepeBUHMU,
MeTany Ta nnacrtmac.

ENF002-2
[>xepeno XuBneHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa MigknoyaTy nuwe [0 Oxepena
XUBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3asHadeHy B Tabnuuui i3
3aBOACLKMMMW  XapaKTepucTukamn, i BiH  Moxe
npautoBat nuiie Bif ofHodasHoro axepena 3mMiHHOTO
cTpymy. BiH Mae noasiliHy i3onsuito, a oTxe MoXxe Takox

nigknoyaTucs [o po3etok 6e3 APOTYy 3a3eMIIeHHA.
ENG905-1

Lym
PiBeHb wymy 3a wkanoto A y TUNOBOMY BWKOHAHHI,
BU3HA4YeHUI BianosiaHo Ao EN60745:

PiseHb 3BykoBoro Tucky (Lya): 77 AB(A)
MorpiwnicTb (K): 3 oB(A)
PiBeHb wymy nig yac po6otn moxe nepesuLlyBati 80 oAb

(A).
KopucTyitecs 3aco6amm 3axucTy cnyxy

ENG900-1
Bibpauis

3aranbHa BenuuvHa BiOpauii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BW3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:

Pexvm po6oTu: cBepaniHHs meTany
Bi6pauisi (anp) : 4,0 M/c?
MoxuGka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
. 3asBneHe 3HayeHHs Bibpauii Gyno BuMipsHO Yy
BiAnoBigHOCTI no CTaHAAPTHUX MeTofiB

TeCTyBaHHA Ta MOXe BWKOpUCTOBYBaTUCA AnA

NOPIBHAHHSA OAHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

. 3asiBneHe  3HayeHHs Bibpauii Moxe Takox
BVMKOPUCTOBYBATUCA ANS  NONEPEAHbOi  OUiHKK
BMIIMBY.

AYBArA:

. 3anexHo Big yMOB BMKOPWUCTaHHSA Bibpauis nig vac
dakTU4HoI po6oTu iHCTpymMeHTa MoXxe

BiJpPI3HATWCSA Bif 3asiBNEHOrO 3Ha4YeHHs BibpaLii.

. 3abesneute HanexHi 3anobikHi 3axoau Ansa
3axucTy oneparopa, Wo BiAnoBigaTMMyTb yMOBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patn go yearm
BCi CknagoBi pobovoro umkny, Taki sik 4ac, Konu
iHCTPYMEHT BWMKHEHO Ta KOMM BiH MOYMHae
npautoBaTi Ha XOI0CTOMY XOAj Mg Yac 3anycky).

ENH101-16
Tinbku ans kpaiH €sponun

[Oeknapauis npo BignoBigHiCTbL cTaHAapTam
€eC
Hawa KoMnaHis, Makita  Corporation, fAK
BiANoBiAanbHUI BUPOOHUK, HAaronowye Ha TOMy, Lo
obnagHaHHsa Makita:
[Mo3HavyeHHs obnagHaHHSA:
BucokowsnakicHuin apunb
Ne mopeni/ Tun: DP2010, DP2011
€ cepiiHuM BMPOGHMLTBOM Ta
BianoBinae Takum €Bponencbkum lupekTtuBam:
2006/42/EC
Ta BupobGneHi y BiANOBIAHOCTI 4O TakMx CTaHAapTiB Ta
CTaHAapTU30BaHUX AOKYMEHTIB:
EN60745
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TexHiYHa JOKYMeHTaLis BeaeTbCs:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, AHrnis

27.9.2012

e

Tomoyasu Kato
HvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA

GEA010-1

3acTepexeHHs1 CTOCOBHO TeXHiku
6e3nekun npu pob6oTi 3

eneKkTponpunagamm

A YBATA! T[pouuTtanTe Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekM Ta Bci iHCTpyKLUIi.
HepoTpumaHHa [aHMX 3acTepexeHb Ta  iHCTPYKLii

MOXe NPU3BECTU 10 YPAKEHHS CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprnosHunx Tpasm.

36epexiTb yci IHCTPYKUii 3 TexHiku

6e3neku Ta ekcnnyaTauii Ha ManbyTHe.
GEBO001-6

NOMNEPEAXXEHHSA NMPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb MiA
YAC CBEPAOJIIHHA

1. BwukopuctoByWTe  [OMNOMiXHY(i))  pyuky(m),
SAIKWO BOHa(M) NOCTaBNAITLCA pasoM 3
iHCTpyMeHTOM.  BTtpata = KOHTpoOmnio  MoXxe
np13BeCTW A0 TPaBM.

2. TpumaiTe enekTponpunag 3a i30NbOBaHi

NoBepXxHi Aepxaka nif Yac BMKOHAHHA Aii, 3a
fkoi BiH MoXxe 3a4yenuTn cxoBaHy
enekTponpoBoaKy abo BnacHWW  LUHYP.
TopKaHHA pbKyyuM npunagoMm CTpymoBedy4oi

NpoBOOKM MOXe MpPU3BECTU [0 nNepedaHHs
Hampyrm [0 OrofieHUX MeTaneBuX 4acTuH
enekTponpunagy Ta ypaXeHHl onepatopa
eneKTPUYHNM CTPYMOM.

3. 3aBxau maunTe TBepay onopy.

Mpun BUKOHaHHI BUCOTHUX poGiT

nepekoHaunTecs, Wwo nig Bamu Hikoro Hemae.
4.  MiyHo TpMMaWTe iHCTPYMEHT.

5. He TOopkaWTecb pykamMM  4YacTuH, WO
obGepTatoTbCA.
6. He 3anuwante IHCTPYMEHT npaLIOYUM.

MpautonTe 3 iIHCTPYMEHTOM TiNbKW ToAi, Konun
TPUMaeTe NOro B pyKax.

7. He TopkanTecb cBepana abo 3aroTOBKU
oApasy nicns cBepAniHHA; BOHU MOXYTb 6yTH
AYyXe rapA4MMm i CNPUYUHUTL OMiKK LIKIPW.

8. [esKi matepianu MaloTb Yy CBOEMY cknagi
TOKCUYHI XiMmiuHi pevyoBuHU. ByabTe yBaxHi,
Wwo6 3ano6irtu BAUXaHHA NUNY Ta KOHTaKTIB 3i
wkipoto. [loTpumyinTecs npaBun  TEXHIKM
6e3nekn BUpoGHMKaA MaTepiany .

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKW.

AYBATA:

HIKONMK HE CHNIO Brtpayat¥ nunbHOCTIi Ta
po3cnabnioBaTUCA Nif Yac KOPMCTYBaHHA BUPOGOM
(wWo MpYMXOAWUTL NPU YacTOMy BMKOPUCTaHHI); cnig
3aBXAW CTpOro AOTpUMyBaTUCS NpaBun 6Gesneku
niA  4Yac  BMKOPUCTAHHA  LbOFO  MPUCTPOIO.
HEHANEXXHE BUKOPUCTAHHS a6o HeqoTpMMaHHs
npaBun 6e3neku, BUKNAAEHUX B LibOMY AOKYMEHTI,
MoOXXe NPU3BEeCTU [0 CEPHNO3HUX TPaBM.
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IHCTPYKLUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/A\OBEPEXHO:

. [Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKOK CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHamTecs B TOMy, WO BiH
BUMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.

Lisa BuMukaua.
man.l

/A\OBEPEXHO:

. Mepen TMM SAK nigknoyaTy  iHCTPYMEHT A0
enekTpoMmepexi, cnig 3aeBxau nepesipsTH, Wob
KHOMKa BMMMKa4a npatoBana HanexHUMm YMHOM
Ta noBepTanacs y BWMKHEHE MOMOXEHHS Mpu
HaTMCKaHHi 3a4HbOI YaCTUHW KHOMKU BUMUKaYa.

«  Mepemnkay moxe Oytm 3abnokoBaHuin B
yBIMKHEHOMY NONOXEHHi ans 3pYYHOCTI
onepaTtopa MpPOTAroOM TPUBANIOro BUKOPUCTAHHS.
Brokytoun iHCTPYMEHT B YBIMKHEHOMY MOMNOXEHHI
cnig 6yt 06epexHUM i MiLLHO TpMMaTH IHCTPYMEHT.

Ona Toro wo6 3anycTWTW iHCTPYMEHT, cnig npocTo

HaTUCHYTM Ha KHOMKY BMMUKaya. LLBmakicTb obepTaHHsA

iHCTpyMeHTa 36inbLUyeTbCs WNAXOM 36inbLUEHHS TUCKY

Ha KHOMKy BUMMUKaya. [nsi 3ynuHeHHst poGOTM KHOMKY

BMMMKaYa Crig BiAnycTUTL.

[Onsi 6e3anepepBHOi pob6OTU CMig HATUCHYTU Ha KHOMKY

BMMMKaya, NepecyHyTu KHOMKy OrnokyBaHHsi, a mMoTiMm

BiZANYCTWUTM KHOMKY BUMUKaYa.

[nsa Toro wo6 3ynnHWTK IHCTPYMEHT i3 3abnokoBaHoro

MOMOXEHHS, CMiA MOBHICTIO HATUCHYTM Ha KHOMKY

BMMMKaya, a noTiM BignycTuTy ii.

man.2

BMHT KOHTPOMIO LUBMAKOCTI HaAaHW ANt OOMeXeHHs
MaKCMMarnbHOi LUBMAKOCTI IHCTpyMeHTa (nepemiHHa).
[na oTpuMaHHA Ginbll BUCOKOI LUBUAKOCTI MOBEPHITb
rBUHT KOHTPOIIO LUBMAKOCTI MO FOAUHHMKOBIW CTpinyi, a
[ONSt MEHLLOT LIBMAKOCTI - MPOTU FOAWHHUKOBOI CTPINKK.
Lis BuMuKka4ya-peBepcepa.

man.3

IHCTpyMEHT obnagHaHui nepeMukayeM 3BOPOTHOrO
Xo[y Ans 3MiHW HanpsiMKy obepTtaHHs. [na obepTaHHs
3a TOAVMHHMKOBOIO CTPIMKOIO MNepeMukady 3BOPOTHOTO
X04y Chif NepecyHyTV B MOMOXeHHs <= (cTopoHa "A"),
NPOTU TOAMHHWKOBOI CTPINKU — B MOMNOXEHHA =
(ctopoHa "B").

/\OBEPEXHO:

. Mepen novatkoM po6oTK crig 3aBXau NepeBipsaTU
HanpsiMok o6epTaHHs.

. lMepemukay 3BOPOTHOIO xony MOXHa
BUKOPWUCTOBYBATW TifMbKW MICMAA MOBHOI 3YMUHKW
iHcTpymMeHTa. 3MiHa Hanpsimky obepTaHHs [0
NOBHOI  3yNWHKW  [HCTPYMEHTa  MOXe  MOoro
MOLLKOAUTY.

KOMIMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
. Mepen TuWM, $K 3aNHATUCb KOMMMEKTYBaHHAM
iHCTPYMEHTY, nepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH

BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHWA Big Mepexi.

YcTaHoBKa Ta 3amiHa cBepana
Ons moaeni DP2010

man.4

LLlo6 BCcTaHOBUTK CBepAso, BCTaBTe MO0 B MaTpoH A0
ynopy. 3aTsrHiTb NaTpoH pykoto. BeTasTte kntoy no yepsi
B KOXXHWI i3 TPbOX OTBOPIB i 3aTArHiTh 3@ roAMHHVKOBOIO
cTpinkoto. 3aTsaryBaHHs Mae ByTu piBHOMIpHUM B YCiX
TPbOX OTBOPAX MaTpoHa.

[ns BuaaneHHs cBepana KpyTiTb K4 natpoHa npoTu
rOOMHHWKOBOI CTPINKM B OAHOMY 3 OTBOpiB, Aani
ocnabTe nNaTpoH pyKoto.

Micns KopucTyBaHHSA KNoYeM AN naTpoHa He 3abyaste
3HATM 1Oro.

Ona mogeni DP2011

man.5

LLo6 po3kpuTh Kynayku naTpoHa, TpUMaiiTe Kinblie Ta KpyTiTh
MydTy APOTW TOAWMHHUKOBOI CTpinku. BcTaBTe cBepano B
natpoH o ynopy. o6 3atsrHyTu natpoH MiuHO TpumaiTe
KinbLie i KpyTiTb My(pTy 3a FOAMHHUKOBOIO CTPIMNKOI0.

[ns BuaaneHHs ceepana TpUmanTte Kinbue Ta KpyTiTb
MyTY NPOTU FOANHHWKOBOI CTPIIKM.

muéuHomip (gopaTkoBe Nnpunaann)

mMan.6

BcTaHoBiITE Ha IHCTPYMEHT rMUBUHOMIP i3 3aTUCKHUM
rBUHTOM Ta wWwaMnbot. Bigperynionte rnmMbuHomip Ha
HeoOXiaHy rmMUBUHY Ta 3aTArHITb 3aTUCKHUIA TBUHT.

3ACTOCYBAHHA

/\OBEPEXHO:
. [Mig yac po6oTn iIHCTPYMEHT cnig 3aBxau TpuMaTtun
TiNbKN 3@ PYYKY.

man.7

CBepaniHHA

CBepaniHHA AepeBUHU

Mpn ceBepaniHHi MO AepeBWHI HaWkpall pesynsraTtv
[OCAraloTbCsA, KONMU cBepana Ans AepeBWHU OCHALLeHi
HanpsIMHUM  TBUHTOM. HanpsiMHWiA rBUHT noneriwye
CBEPASIHHS TUM, LLO BiH BTArye CBEPASIO B 3aroTOBKY.
CBepAaniHHA meTany

o6 3anobirt npocnu3aHH cBepafla Ha noyaTky
CBepAniHHs, Micue cBepaniHHS HeoOXiAHO HaKepHUTU.
MomicTiTb KiHeub cCBepana B HakepHeHe Micue i
noYMHawvTe cBepAniHHS.

Mpu cBepaniHHi meTanis BVKOPUCTOBYETLCS
3MalLlyBanbHO-0XONMOoAXKyBaribHa pianHa. BuknioyeHHst
CTaHOBIATb YaBYH Ta Mifb, SKi CBEPANATb HACyXy.
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/\OBEPEXHO:

- HagMmipHuin TUCK Ha iIHCTPYMEHT He MpULLBUALLYE
cBepaniHHg. Hacnpasgi HagMipHMA TUCK MOXe
nvwe NOLLKOANTH cBepAso, 3MEHLLINTH
NPOAYKTUBHICTb IHCTPYMEHTY Ta BKOPOTUTU TEPMIH
oro ekcnmnyaradiii.

« Y MOMEHT 3aBepLUeHHs HacCKpi3HOro OTBOPY Ha
iHCTpyMeHT, abo cBepAno fie Haa3BUYaiHO Benuke
CKpydyBanbHe 3ycunns. MiuHo TpumanTe
iHCTpyMeHT i OydbTe obepexHi, Konmu CBepaso
NOYMHAE BUXOAMUTM i3 NPOTUNEXHOTO BOKY 3aroToBKM.

. Ceepano, sike 3aKNMHUIO, MOXHA Nerko Buaanutu,
BCTaAHOBMBLUW Mepemukady peBepcy Ha 3BOPOTHIN
HanpsiMok obepTaHHs, Wo6 oTpumaTtn 3adHini xig.
OpHak, 3agHin Xig iHCTPYMeHTY Moxe ByTu HaaTto
pi3knm, Ko Bu He ByaeTe oro MillHO TpumaTy.

«  HeBenuky sarotoBky cnig 3aTuckyBaTu B neiuara
abo nopibHuin npucTpint.

. YTpumynTtecb Bi4 CBepAniHHA B matepianax, B
AKX MOXYTb OyTV NMpUXoBaHi LBAXU Ta iHWI pedi,
WO MOXYTb CMPUHMMHUTW  3aKIUHIOBAHHA YW
nonomky ceepana.

TEXHIYHE OBCJTYITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:
.« Mepeg Tum, €K OMAHYTU IHCTPyMeHT, abo
BMKOHaTW PEMOHT, MNepekoHamTecsi, WO BiH

BVMKHEHWUIA Ta BiAKIMIOYEHUIA Big Mepexi.

- Hikonm He BuKopucTOBYyWTe rasoniH, 6eH3uH,
po3pimKyBay, ChNMpT Ta nogibHi peuvoBuHM. Ix
BUKOPUCTaHHA MOXe NPU3BECTN [0 3MiHU KOMbOpY,
nedopmaLii Ta NosBU TPILLMH.

AOna  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn  BE3MEKY Ta

HALIVHICTb, PEMOHT, OrmnsiA Ta 3amiHy BYrifbHUX

wiTok, 6yab-sike iHWe TexHiyHe obcnyroByBaHHs abo

perynioBaHHsi MatoTb BUKOHYBATW YMOBHOBAXEHI LIEHTPU
obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTLCS nuLLe
cTaHgapTHi 3anyactuHm "Makita".

OOOATKOBE MNPUNAAOA

/\OBEPEXHO:
. Lle ocHaweHHs abo npunagas pekomeHAoOBaHO
AN BUKOPUCTaHHSA 3 iIHCTpyMeHTamu "Makita”, wo

onucaHi B IHCTPYKLiT 3 ekcnnyaTauii.
BukopucTaHHsi SIKOTOCb iHLIOrO OcCHaLleHHs abo
npunagasi  MOXe  CMPUYMHWUTKA - TPaBMYBaHHS.

OcHalueHHsi abo npunagas cni BUKOPUCTOBYBaTU
nvwe  3a NpuU3HayYeHHsIM.
Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumatu gonomory B 6inbLu

petanbHoOMy 03HaNOMMEHHI 3 OCHaLLEeHHAM
3BepTanTech A0 micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".
. Csepana

- Kniou go natpoHy
. [epxak knoya Ansa natpoHa
. O6mexyBay rmmbuHu

APUMITKA:

[eski enemMeHTM CNUCKy MOXYTb BXOAUTM [0
KOMMIEKTY iHCTPYMEHTa sik CTaHAapTHe npunaaas.
BoHUM MOXyYTb BiApI3HATUCS 3anexHOo Bif KpaiHu.
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POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Spust przetacznika

3-1. Przetacznik zmiany kierunku

5-2. Pierécien

1-2. Przycisk blokujacy obrotéw 6-1. Ogranicznik gtebokosci
2-1. Pokretto regulacji predkosci 4-1. Dokreci¢ 6-2. Podktadka
2-2. Wyzszy 4-2. Klucz do uchwytu wiertarskiego 6-3. Sruba zaciskowa
2-3. Nizszy 5-1. Tuleja
SPECYFIAKCJE
Model DP2010 DP2011
L, Stal 6,5 mm 6,5 mm
Wydajnos$é
Drewno 15 mm 15 mm
Predko$é bez obcigzenia (min™) 0-4200 0-4200
Diugos¢ catkowita 209 mm 222 mm
Ciezar netto 1,0 kg 1,1 kg
Klasa bezpieczenstwa B B

* W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec

zmianom bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
* Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE032-1
Przeznaczenie
Elektronarzedzie jest przeznaczone do wiercenia w

drewnie, metalu i tworzywach sztucznych.
ENF002-2

Zasilanie

Narzedzie wolno podtgczac tylko do Zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
zZnamionowej. Mozna je zasila¢ wytacznie
jednofazowym pradem przemiennym. Jest ono
podwdjnie izolowane, dlatego tez mozna je zasila¢ z

gniazda bez uziemienia.
ENG905-1

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu 0 EN60745:

Poziom ci$nienia akustycznego (Lya): 77 dB(A)
Niepewnosé (K): 3 dB(A)
Poziom hatasu podczas pracy moze przekracza¢ 80 dB

(A).
Nalezy stosowa¢ ochraniacze na uszy

ENG900-1
Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z norma EN60745:

Tryb pracy: wiercenie w metalu
Emisja drgan (anp) : 4,0 m/s’
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?
ENG901-1
. Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowa metoda testowa i
mozna ja wykorzysta¢ do poréwnywania narzedzi.
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. Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

. Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

. W oparciu 0 szacowane narazenie W
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ $rodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy
cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wytaczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a
takze czas, kiedy jest wigczone).

ENH101-16
Dotyczy tylko krajéw europejskich
Deklaracja zgodnosci UE
Niniejszym  firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:
Opis maszyny:
Wiertarka wysokoobrotowa
Model nr/ Typ: DP2010, DP2011
jest produkowane seryjnie oraz

Jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:
EN60745
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GEA010-1

Ogolne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.
Wszystkie
nalezy zachowaé

wykorzystania.

ostrzezenia i instrukcje
do pdzniejszego

GEB001-6

OSTRZE2ENIE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

1. Uzywaé narzedzia z dostarczonymi uchwytami
pomocniczymi. Utrata kontroli moze
spowodowac obrazenia.

2. Gdy narzedzie tnace podczas pracy moze
zetkngé sie z  ukrytymi  przewodami
elektrycznymi  badz wiasnym przewodem
zasilajacym, nalezy trzymaé urzadzenie za
izolowane uchwyty. Przeciecie przewodu
elektrycznego pod napieciem powoduje, ze
réwniez odstonigte elementy metalowe narzedzia
znajdg sie pod napieciem, grozac porazeniem
operatora pradem elektrycznym.

3.  Zapewni¢ state podtoze.

Upewni¢ sie, czy nikt nie znajduje sie ponizej

miejsca pracy na wysokosci.

Trzymaé narzedzie w sposo6b niezawodny.

5. Trzymaé rece z dala od czesci obrotowych.

6. Nie pozostawiaé zalaczonego
elektronarzedzia. Mozna uruchomié
elektronarzedzie tylko wtedy, gdy jest
trzymane w rekach.

7. Nie dotyka¢ koncowki wiertta lub czesci

obrabianej bezposrednio po operacji; moga
one byé bardzo gorace i przypali€ skore.

11

Niektére materiaty zawieraja substancje
chemiczne, ktére moga byé toksyczne. Unikaé
wdychania i kontaktu ze skéra. Przestrzegaé
przepis6w bezpieczenstwa podanych przez
dostawce materiatow.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

/A\OSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwolié, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily $Sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzié do powaznych
obrazen ciata.
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OPIS DZIALANIA

AuwAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie,
czy jestono wytgczone i nie podtaczone do sieci.

Wiaczanie
Rys.1

Auwaca:
Przed wigczeniem narzedzia nalezy zawsze
sprawdzi¢, czy jezyk spustowy dziata prawidtowo
oraz czy po naci$nieciu tylnej czesci jezyka
spustowego powraca on do potozenia ,OFF”
(WYLACZONY).
W celu utatwienia obstugi i dla wygody operatora
podczas diugotrwatej pracy z uzyciem narzedzia,
wytacznik mozna zablokowa¢ w pozycji ,ON"
(WELACZONY). Podczas pracy z blokadg
wytacznika w pozycji ,ON" (WLACZONY) nalezy
zachowac ostroznos¢ i pewnie trzymaé narzedzie.
Aby wiaczy¢ narzedzie, wystarczy pociagna¢ za jezyk
spustowy. Predko$¢ narzedzia rosnie wraz ze
zwigkszaniem nacisku na jezyk spustowy. Zwolni¢ jezyk
spustowy, aby narzedzie zatrzymato sie.
Aby wigczy¢ tryb ciagtej pracy, nalezy pociagna¢ jezyk
spustowy, nacisna¢ przycisk blokady, a nastgpnie
zwolni¢ jezyk spustowy.

Aby zatrzyma¢ narzedzie dziatajace w trybie blokady,
nalezy pociagna¢ do oporu jezyk spustowy, a nastepnie
zwolni¢ go.

Rys.2

Narzedzie wyposazone jest
predkos¢, umozliwiajaca ograniczenie jego
maksymalnej predkosci (zmiennej). Obrét pokretta
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara zwieksza
predkos$¢, a obrét w przeciwnym kierunku - zmniejsza ja.
Wiaczanie obrotéw wstecznych.

Rys.3

Omawiane narzedzie jest wyposazone w przetacznik
umozliwiajacy zmiane kierunku obrotéw. Przesuniecie
dzwigni przetacznika zmiany kierunku obrotow w
potozenie <= (w strone A) powoduje zmiang kierunku
obrotéw na zgodne z ruchem wskazéwek zegara, a w
potozenie => (w strone B) — na przeciwne.

w $rube regulujacg

AUWAGA:
Przed uruchomieniem narzedzia nalezy zawsze
sprawdzi¢ ustawienie kierunku obrotéw.
Kierunek obrotéw mozna zmienia¢ tylko woéwczas,
gdy urzadzenie catkowicie sie zatrzyma. Zmiana
kierunku obrotébw przed zatrzymaniem sie
narzedzia grozi jego uszkodzeniem.
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MONTAZ

AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Zaktadanie i wyjmowanie wiertla
Dotyczy modelu DP2010

Rys.4

W celu zatozenia wiertta, nalezy umiesci¢ go w
uchwycie jak najgtebiej. Zacisnaé uchwyt reka.
Umiesci¢ klucz do uchwytu w kazdym z trzech otworéw
i dokreci¢ w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara. Wszystkie trzy otwory nalezy dokreci¢
réwnomiernie.

Aby wyja¢ wiertto, nalezy w jednym z otworéw
przekreci¢ klucz w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazoéwek zegara, a nastepnie poluzowa¢ uchwyt reka.
Po uzyciu klucza do uchwytu, uchwyt powinien wréci¢
do pierwotnej pozycji.

Dotyczy modelu DP2011

Rys.5

Przytrzymac pierscien i przekrecajac tuleje w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, otworzyé
uchwyt wiertarski. Umiesci¢ wiertto tak gteboko jak to
mozliwe. Przytrzyma¢ mocno pierscien i przekrecié
tuleje w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara,
aby dokreci¢ uchwyt.

Aby wyja¢ wiertto, przytrzyma¢ pierscien i przekrecic¢
tuleje w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

Ogranicznik gtebokosci (akcesoria
opcjonalne)

Rys.6

Zamontuj na narzedziu ogranicznik gtebokosci, mocujac
go przy pomocy $ruby zaciskowej i podktadki. Ustaw
ogranicznik w pozycji odpowiadajacej wybranej
gtebokosci, a nastepnie mocno dokre¢ uchwyt $rube
zaciskowa.

DZIALANIE

AUWAGA:
Podczas pracy nalezy zawsze trzymac narzedzie
wylacznie za uchwyt.

Rys.7

Wiercenie otworéw

Wiercenie w drewnie

Podczas wiercenia w drewnie najlepsze wyniki osigga
sie wkretami do drewna ze $rubg prowadzaca. Sruba
prowadzaca utatwia wiercenie dzigki naprowadzeniu
wiertta w obrabiany materiat.
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Wiercenie w metalu

Dla unikniecia zeSlizgnigcia sie wiertta przy
rozpoczynaniu wiercenia, napunktowa¢ miejsce otworu
przy pomocy punktaka i mtotka. Umiesci¢ koncéwke
wiertta we wgtebieniu i rozpocza¢ wiercenie.

Stosowac srodki smarujgco-chtodzace przy wierceniu w
metalu. Wyjatki stanowig zelazo i miedz, ktére nalezy
wierci¢ na sucho.

AUWAGA:

Wywieranie nadmiernego nacisku na narzedzie
nie przyspiesza wiercenia. W praktyce, wywieranie
nadmiernego nacisku przyczynia sie jedynie do
uszkodzenia koncowki wiertta, zmniejszenia
wydajnosci i skrécenia okresu eksploatacyjnego
narzedzia.

W momencie przebicia na elektronarzedzie/wiertto
wywierana jest olbrzymia sita skrecajaca. Trzymaé
elektronarzedzie mocno w momencie, gdy wiertto
jest bliskie przebicia obrabianego materiatu.
Zablokowane wiertto mozna tatwo wyjagé,
zataczajgc przetacznik wstecznych obrotow i
wyprowadzajac wiertto. Elektronarzgdzie moze
jednak nagle odbié, jesli nie zostanie mocno

przytrzymane.
Niewielkie obrabiane kawatki materialu zawsze
zamocowywa¢ w imadle lub  podobnym

przyrzadzie przytrzymujacym.

Unika¢ wiercenia w materiale, w ktérym moga,
znajdowa¢ sie gwozdzie badz inne przedmioty,
ktére moga spowodowa¢ zakleszczenie lub
uszkodzenie wiertta.

KONSERWACJA

AuwAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wytgczone i nie podtgczone do sieci.
Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogg spowodowac¢ odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.
Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI  wyrobu, naprawy, wymiana
szczotek weglowych oraz inne prace konserwacyjne i
regulacyjne  powinny byé  wykonywane przez
Autoryzowane Centra Serwisowe Makita, wytacznie
przy uzyciu czesci zamiennych Makita.
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AKCESORIA OPCJONALNE

AUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowaé
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Wiertta
Klucz do uchwytu wiertarskiego
Gniazdo na klucz do uchwytu
Ogranicznik gtebokosci wiercenia

UWAGA:
Niektére pozycje znajdujgce sie na liscie moga
by¢ dotaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria  standardowe. Moga to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Tragaciul intrerupatorului
1-2. Buton de blocare
2-1. Buton de reglare a vitezei

4-1. Strangere

3-1. Comutator de inversare

4-2. Cheie pentru mandrind

6-1. Profundor
6-2. Saiba
6-3. Surub de strangere

2-2. Cregterea turatiei 5-1. Mangon
2-3. Scaderea turatiei 5-2. Inel
SPECIFICATII
Model DP2010 DP2011
Capacitt Otel 6,5 mm 6,5 mm
Lemn 15 mm 15 mm
Turatia in gol (min™) 0 - 4.200 0 - 4.200
Lungime totala 209 mm 222 mm
Greutate neta 1,0 kg 1,1 kg
Clasa de siguranta Ely S]]

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificata confom procedurii EPTA-01/2003

ENE032-1
Scopul de utilizare
Aceasta magine efectueaza operatiuni de gaurire a

lemnului, metalului si materialelor plastice.
ENF002-2

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata

doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.

Acestea au o izolatie dubld si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.
ENG905-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (Lya): 77 dB(A)
Eroare (K): 3 dB (A)
Nivelul de zgomot in lucru poate depasi 80 dB (A).

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii
Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Mod de functionare: gaurire in metal
Nivel de vibratii (anp): 4,0 m/s’

Incertitudine (K): 1,5 m/s?
ENGE01-1

« Nivelul de vibratii declarat a fost mdsurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.

- Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/A\AVERTISMENT:

«  Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
in functie de modul in care unealta este utilizata.

- Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate
pe o estimare a expunerii Tn conditii reale de
utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost
opritd, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansare).

ENH101-16
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Destinatia utilajului:
Masina de gaurit de mare viteza
Modelul nr. / Tipul: DP2010, DP2011
este Tn productie de serie si
Este 1n conformitate cu
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat Tn conformitate cu urmatoarele
standarde sau documente standardizate:

EN60745
Documentatia tehnica este pastrata de:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Marea Britanie

urmatoarele directive
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GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/N AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
sigurantd si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati  toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB001-6

AVERTISMENTE DE SIGURANTA
LA GAURIRE

1. Utilizati manerele auxiliare, daca sunt livrate
cu masina. Pierderea controlului poate produce
ranirea persoanei.

2. Tineti masina electrica de suprafetele de
apucare izolate, la efectuarea unei operatii in
care accesoriul de taiere poate intra in contact
cu cabluri ascunse sau cu propriul cordon de
alimentare. Accesoriul de tdiere care intra in
contact cu un cablu sub tensiune poate pune sub
tensiune partile metalice expuse ale masinii,
putand supune operatorul unui soc electric.

3. Pastrati-va echilibrul.

Asigurati-va ca nu se afla nimeni dedesubt

atunci cand folositi masina la inaltime.

Tineti bine magina

5. Nu atingeti piesele in migcare.

6. Nu lasati magina in functiune. Folositi magina
numai cand o tineti cu mainile

7. Nu atingeti burghiul sau piesa de lucru
imediat dupa operatiune; acestea pot fi
fierbinti gi va pot cauza arsuri

8.  Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI.
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/\AVERTISMENT:

NU permiteti comoditéatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.

DESCRIERE FUNCTIONALA

/NATENTIE:

- Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debransat-
o de la retea Tnainte de a o regla sau de a verifica
starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului
Fig.1
AATENTIE:

. Tnainte de a conecta masina, verificati intotdeauna
daca butonul declangator functioneaza corect si
revine Tn pozitia "OFF" (oprit) atunci cand se
apasa partea din spate a butonului declansator.

. Comutatorul poate fi blocat Tn pozitia "ON" (pornit)
pentru confortul utilizatorului Tn timpul utilizarii
prelungite. Fiti atenti cand blocati masina in pozitia
"ON" (pornit) si mentineti o priza ferma la magina.

Pentru a porni unealta, trageti pur si simplu de butonul
declansator. Viteza masinii poate fi crescuta prin
cresterea fortei de apasare a butonului declansgator.
Eliberati butonul declangator pentru a opri unealta.
Pentru functionare continua, trageti de butonul
declangator, apasati butonul de blocare si apoi eliberati
butonul declansator.

Pentru a opri unealta din pozitia blocata, trageti complet
de butonul declangator si apoi eliberati-I.

Fig.2

Existd un surub de control al vitezei pentru limitarea
vitezei maxime (variabild) a masinii. Rotiti surubul de
control al vitezei in sens orar pentru o viteza mai mare
si Tn sens anti-orar pentru o viteza mai mica.
Functionarea inversorului

Fig.3

Aceasta unealtd este prevazuta cu un comutator de
inversare pentru a schimba directia de rotatie. Mutati
comutatorul de inversare n pozitia <= (partea A) pentru
rotire Tn sensul acelor de ceasornic sau pozita =
(partea B) pentru rotire In sens invers acelor de
ceasornic.

/NATENTIE:

- Verificati Intotdeauna sensul de rotatie Tnainte de
utilizare.

. Folositi comutatorul de inversare numai dupa ce
masina s-a oprit complet. Schimbarea sensului de
rotatie Tnainte de oprirea masinii poate avaria magina.
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MONTARE

AATENTIE:

. Asigurati-vd ca ati oprit magina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Instalarea sau demontarea varfului de

burghiu

Pentru modelul DP2010

Fig.4

Pentru a monta varful, introduceti-l in mandrina la maxim.
Strangeti manual mandrina. Pozitionati cheia mandrinei in
fiecare dintre cele trei orificii i strangeti in sensul orar.
Asigurati-va ca ati strans in mod egal cele trei orificii.
Pentru a demonta varful, rasuciti cheia mandrinei in sens
antiorar Tntr-un singur orificiu, apoi slabiti mandrina manual.
Dupa ce ati folosit cheia mandrinei, asigurati-va ca o
aduceti la pozitia initiala.

Pentru modelul DP2011

Fig.5

Tineti inelul si rasuciti mansonul Tn sens antiorar pentru
a deschide falcile mandrinei. Introduceti varful la maxim.
Tineti bine inelul si rasuciti mangonul n sensul acelor
de ceasornic pentru a strange mandrina.
Pentru a demonta varful, tineti inelul
mangonul in sens antiorar.

si rasuciti

Calibru de reglare (accesorii optionale)

Fig.6

Instalati calibrul de reglare a adancimii pe masina cu
surubul de strAngere si piulita. Ajustati calibrul de
reglare a adancimii la adancimea doritd si strangeti
surubul de strangere.

FUNCTIONARE

AATENTIE:

+Apucati intotdeauna masina numai de maner
atunci cand executati o lucrare.

Fig.7

Gaurirea

Gaurirea lemnului

Cand gauriti lemnul, obtineti cele mai bune rezultate cu

burghiele de lemn dotate cu surub de ghidaj. Surubul de

ghidaj face ca perforarea sa fie mai usoara tragand

varful in piesa de lucru.

Gaurirea metalului

Pentru a evita alunecarea varfului atunci cand incepeti

sa perforati, faceti un marcaj cu un dorn de perforat in

punctul unde doriti sa faceti gaura. Pozitionati varful pe

marcaj si incepeti perforarea.

Folositi un lubrifiant de taiere atunci cand gauriti metale.

Singurele exceptii sunt fierul si alama, care trebuie sa

fie gaurite uscate.
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/NATENTIE:

Aplicarea unei forte excesive asupra maginii nu va
grabi operatiunea de gaurire. De fapt, presiunea
excesiva nu va face decat sa deterioreze burghiul,
scazand preformantele masinii si scurtand durata
de viata a acesteia.

- Se exercitd o fortd extraordinara de presiune
asupra masinii/burghiului Tn  momentul gauririi.
Sustineti magina cu fermitate si aveti grija atunci
cand burghiul incepe sa penetreze piese a de
lucru.

- Un burghiu blocat se poate debloca prin
inversarea sensului de rotatie al maginii. Totusi,
masina poate avea un recul puternic daca nu o
sustineti cu fermitate.

. Piesele mici trebuie sa fie fixate cu o menghina
sau cu un alt dispozitiv similar de fixare.

- Evitati gaurirea materialelor in care se pot afla
cuie ascunse sau alte elemente care pot cauza
ruperea sau indoirea burghiului.

INTRETINERE

/NATENTIE:

- Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debransat-
o de la retea Tnainte de a efectua operatiuni de
verificare sau ntretinere.

- Nu utilizati niciodatd gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante asemanétoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA maginii,
reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,
precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

. Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.

Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii

referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului

local de service Makita.

. Burghiu

. Cheie pentru mandrina

- Suport pentru cheie de mandrina

. Profundorul

NOTA:

- Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
n functie de tara.
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DEUTSCH (Originalbetriebsanleitung)

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Schalter
1-2. Blockierungstaste
2-1. Drehzahl-Stellschraube

3-1. Umschalter
4-1. Anziehen

4-2. Spannfutterschliissel

6-1. Tiefenlehre
6-2. Unterlegscheibe
6-3. Klemmschraube

2-2. hoher 5-1. Muffe
2-3. Niedriger 5-2. Ring
TECHNISCHE DATEN
Modell DP2010 DP2011
: Stahl 6,5 mm 6,5 mm
Leistungen
Holz 15 mm 15 mm
Leerlaufdrehzahl (min™) 0-4.200 0-4.200
Gesamtlange 209 mm 222 mm
Netto-Gewicht 1,0 kg 1,1 kg
Sicherheitsklasse B B

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis.

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE032-1
Verwendungszweck
Dieses Werkzeug ist fur das Bohren in Holz, Metall und

Kunststoff bestimmt.
ENF002-2

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlieBlich an Einphasen-
Wechselstrom mit der auf dem Typenschild
angegebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfugt uber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne

Schutzkontakt betrieben werden.
ENG905-1

Geréuschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel, bestimmt
gemal EN60745:

Schalldruckpegel (Lpa) : 77 dB(A)

Abweichung (K): 3 dB(A)
Unter Arbeitsbedingungen kann der Gerduschpegel 80
dB (A) Uberschreiten.

Tragen Sie Gehdrschutz.

ENG900-1
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Achsen) nach EN60745:

Arbeitsmodus: bohren in Metall

Schwingungsabgabe (anp) : 4,0 m/s?

Abweichung (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

. Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
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untereinander verwendet werden.
. Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Geféhrdung

verwendet werden.
/AWARNUNG:
. Die Schwingungsbelastung wéahrend der

tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

. Stellen Sie sicher, dass SchutzmaBnahmen fir
den Bediener getroffen werden, die auf den unter
den tatsachlichen  Arbeitsbedingungen  zu
erwartenden Belastungen beruhen (beziehen Sie
alle Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also
zusatzlich zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in
denen das Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne
Last lauft).

ENH101-16
Nur fur européische Lander

EG-Konformitatserklarung

Wir, Makita Corporation als verantwortlicher

Hersteller, erkléaren, dass die folgenden Geréte der

Marke Makita:

Bezeichnung des Gerats:

Hochgeschwindigkeits-Bohrmaschine

Modelnr./ -typ: DP2010, DP2011

in Serie gefertigt werden und

Den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
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AuBerdem werden die Gerdte gemafll den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:

EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

27.9.2012

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEAO010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

far Elektrowerkzeuge

/\ WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgféltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut

auf.
GEBO001-6

SICHERHEITSHINWEISE FUR
DAS BOHREN

1. Verwenden Sie die mit dem Werkzeug
gelieferten  Zusatzgriffe. Ein  Verlust der
Kontrolle Uber das Werkzeug kann zu
Verletzungen fihren.

2. Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten  Griffflachen, wenn Sie unter
Bedingungen arbeiten, bei denen das
Werkzeug verborgene Verkabelung oder das
eigene Kabel beriihren kann. Bei Kontakt des
Trennwerkzeugs mit einem stromfiihrenden
Kabel wird der Strom an die Metallteile des
Elektrowerkzeugs und dadurch an den Bediener
weitergeleitet, und der Bediener erleidet einen
Stromschlag.

3. Achten Sie darauf, dass Sie immer einen
festen Stand haben.

Wenn Sie in der Hohe arbeiten, achten Sie

darauf, dass sich unter lhnen niemand aufhélt.

4. Halten Sie das Werkzeug fest in der Hand.
5. Néhern Sie die Hande nicht den sich
drehenden Teilen.
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6. Lassen Sie das Werkzeug nicht
unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit
ihm, wenn Sie es in der Hand halten.

7. BerlUhren Sie unmittelbar nach Arbeitsende
nicht den Bohrer oder das bearbeitete Teil. Sie
kénnen sehr heill sein und Sie kénnten sich
verbrennen.

8. Manche Materialien enthalten Chemikalien,
die giftig sein kdnnen. Geben Sie Acht, dass
Sie diese nicht einatmen oder berihren.
Lesen Sie die Material-Sicherheitsblatter des
Lieferers.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:
Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder
(aus  fortwadhrendem  Gebrauch  gewonnener)

Vertrautheit mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fur das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.
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FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Einschalten
Abb.1

/\ACHTUNG:
Achten Sie vor dem Einstecken des Werkzeug-
Netzsteckers darauf, dass sich der Ein/Aus-
Schalter korrekt bedienen lasst und in die Position
"OFF" zurlckkehrt, wenn der hintere Teil des
Ein/Aus-Schalters gedruckt wird.
Der Schalter lasst sich in Stellung "ON" arretieren,
um die Bedienung bei langerem Gebrauch zu
vereinfachen. Seien Sie vorsichtig, wenn das
Werkzeug auf "ON" fest eingestellt ist, und halten
Sie es gut fest.
Betatigen Sie zum Starten des Werkzeugs einfach den
Ein/Aus-Schalter. Die Drehzahl des Werkzeugs wird
durch gréRReren Druck auf den Ein/Aus-Schalter erhoht.
Lassen Sie zum Ausschalten des Werkzeugs den
Ein/Aus-Schalter los.
Zum Einschalten des Dauerbetriebs betatigen Sie den
Ein/Aus-Schalter, driicken Sie dann die Arretiertaste
hinein und lassen Sie den Ein/Aus/Schalter los.
Zum Ausschalten des Werkzeugs bei arretiertem
Ein/Aus-Schalter driicken Sie den Ein/Aus-Schalter voll
hinein und lassen Sie ihn dann los.

Abb.2

Mit der Drehzahl-Stellschraube lasst sich die maximale
Werkzeugdrehzahl beschranken (variabel). Drehen Sie
die Drehzahl-Stellschraube im Uhrzeigersinn fir hthere
Geschwindigkeiten und gegen den Uhrzeigersinn fur
langsamere.

Umschalten der Drehrichtung

Abb.3

Dieses Werkzeug verfiigt Uber einen Umschalter fir die
Anderung der Drehrichtung. Stellen Sie fir eine
Drehbewegung im Uhrzeigersinn den Umschalthebel in
die Stellung << (Seite A) und fir eine Drehbewegung
gegen den Uhrzeigersinn in die Stellung = (Seite B).

/\ACHTUNG:
Uberpriifen Sie vor jedem Betrieb immer die
Drehrichtung.
Der Umschalter darf nur betétigt werden, wenn
das Werkzeug ganz angehalten wurde. Wenn Sie
die Drehrichtung andern, solange das Werkzeug
noch lauft, kann es beschéadigt werden.
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MONTAGE

/NACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Einsetzen oder Herausnehmen des Bohrers
Fur Modell DP2010

Abb.4

Wenn Sie den Bohrer aufsetzen wollen, schieben Sie
ihn so weit wie mdéglich in das Spannfutter. Ziehen Sie
das Spannfutter mit der Hand fest. Schieben Sie den
Spannfutterschliissel in jede der drei Offnungen und
ziehen Sie es in Uhrzeigerrichtung fest. Achten Sie auf
das gleichméaRige Festziehen aller drei Offnungen im
Spannfutter.

Wenn Sie den Bohrer herausnehmen wollen, drehen
Sie mit dem Schlussel in einer Offnung des
Spannfutters im Gegenuhrzeigersinn und lésen dann
das Spannfutter mit der Hand.

Wenn Sie den Spannfutterschliissel verwenden,
vergessen Sie nicht, ihn an seinen Platz zurtickzulegen.
Fir Modell DP2011

Abb.5
Halten Sie den Ring wund offnen Sie die
Spannfutterbacken durch Drehen der Muffe in

Gegenuhrzeigerrichtung. Schieben Sie den Bohrer so
weit wie mdglich in das Spannfutter. Halten Sie den
Ring fest und ziehen Sie das Spannfutter durch Drehen
der Muffe in Uhrzeigerrichtung fest.

Wenn Sie den Bohrer herausnehmen mochten, halten

Sie den Ring und drehen mit der Muffe im
Gegenuhrzeigersinn.

Tiefenanschlag (Sonderzubehor)

Abb.6

Bringen Sie den Tiefenanschlag mit  der

Klemmschraube und der Unterlegscheibe am Werkzeug
an. Stellen Sie den Tiefenanschlag auf die gewunschte
Tiefe ein und ziehen Sie die Klemmschraube an.

ARBEIT

A\ACHTUNG:
Halten Sie das Werkzeug stets ausschlie3lich am
Griff fest, wenn Sie Arbeiten damit durchfiihren.
Abb.7

Bohren

Bohren in Holz

Beim Bohren in Holz werden die besten Ergebnisse mit
Holzbohrern erzielt, die Uber eine Zentrierspitze
verfugen. Die Zentrierspitze erleichtert den Bohrvorgang,
da sie den Bohrer in das Werkstiick zieht.
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Bohren in Metall

Um das Verrutschen des Bohrers zum Bohrbeginn zu
vermeiden, schlagen Sie an der geplanten Bohrstelle
mit Hammer und Kérner einen Einschlag. Setzen Sie
die Bohrerspitze auf diesen Einschlag auf und beginnen
Sie zu bohren.

Verwenden Sie beim Bohren in Metall
Schneidflussigkeit. Eine Ausnahme bilden Eisen und
Messing, die trocken gebohrt werden sollen.

AACHTUNG:

. Sie beschleunigen das Bohren nicht durch
Ubermé&Bigen Druck auf das Werkzeug. In
Wirklichkeit fuhrt dieser uberméaRige Druck nur

zur Beschadigung der Spitze lhres Bohrers, zur
Verminderung der Wirksamkeit des Werkzeugs
und zur Verkiirzung seiner Lebensdauer.

. In dem Augenblick, in dem der Bohrer in das
Material eindringt, wirken auf das Werkzeug und
den Bohrer enorme Krafte. Halten Sie das
Werkzeug fest und achten Sie darauf, wenn der
Bohrer in das zu bohrende Teil einzudringen
beginnt.

. Ein festgefressener Bohrer kann einfach durch
Umschalten des Drehrichtungsumschalters in die
entgegengesetzte Position befreit werden. Wenn
Sie jedoch das Werkzeug nicht festhalten, kann es
unerwartet herausspringen.

. Spannen Sie kleine Werkstiicke immer in einem
Schraubstock oder einer ahnlichen
Haltevorrichtung ein.

. Bohren Sie nicht in Materialien, bei denen Sie den
Verdacht haben, dass sie Nagel oder andere
Dinge verbergen, welche ein Steckenbleiben oder
Brechen des Bohrers verursachen koénnten.

WARTUNG

/\ACHTUNG:

. Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, iberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

- Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen

fuhren.
Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die

Reparaturen, die Kontrolle und der Wechsel der Kohlen
sowie alle Wartungen und Einstellungen von den
autorisierten Servicestellen der Firma Makita und unter
Verwendung der Ersatzteile von Makita durchgefuhrt
werden.
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SONDERZUBEHOR

/NACHTUNG:

. Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende
Zubehdrteile und Aufsétze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsétze
kann die Verletzungsgefahr fir Personen drohen.
Die Zubehorteile und Aufsétze dirfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.

Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses
Zubehors benétigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.

. Bohrer

- Spannfutterschliissel

. Spannfutterschlussel-Halter

. Tiefenlehre

ANMERKUNG:

. Einige der in der Liste aufgefuhrten Elemente sind
dem  Werkzeugpaket als  Standardzubehor

beigefugt. Diese kdnnen in den einzelnen Landern
voneinander abweichen.
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MAGYAR (Eredeti Gtmutato)

Az altaldnos nézet magyarézata

1-1. Kapcsol6 kioldégomb

3-1. Irényvaltd kapcsold

6-1. Mélységmérce

1-2. Zargomb 4-1. Rogziteni 6-2. Csavaralatét
2-1. Sebességszabalyozd csavar 4-2. Tokmanykulcs 6-3. Szoritécsavar
2-2. Magasabb 5-1. Huvely
2-3. Alacsonyabb 5-2. Gyiri
RESZLETES LEIRAS
Modell DP2010 DP2011
Teljesitmény Acél 6,5 mm 6,5 mm
Fa 15 mm 15 mm
Uresjarati fordulatszam (min™) 0 - 4200 0 - 4200
Teljes hossz 209 mm 222 mm
Tiszta témeg 1,0 kg 1,1 kg
Biztonsagi osztaly B B

« Folyamatos kutato-
« A tulajdonsagok orszagrél orszagra kiilénbozhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE032-1
Szandékozott felhasznalas
A szerszam szandékozott felhasznalasa lyukak farasa
faba, fémbe és mianyagba.

ENF002-2
Téapfesziltség
A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtéaramu
hélézatra szabad kétni, amelynek fesziltsége
megegyezik az adattablajan szereplé fesziltséggel. A
szerszam kettdés szigetelésl, ezért foldelévezeték
nélkili aljzatrdl is mikddtethetd.

ENG905-1
Zaj

A tipikus A-sllyozasl zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:

angnyomasszint (Lya) : 77 dB(A)

Bizonytalansag (K) : 3 dB (A)
Munka kodzben a zajszint meghaladhatja a 80 dB (A)
értéket.

Viseljen fulvédét.

ENG900-1
Vibracio

A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:

Mikddési mod : faras fémbe
Vibracié kibocsatas (anp) : 4,0 m/s?

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’
ENG901-1

. Arezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.
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és fejlesztéprogramunk eredményekeént az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

- A rezgéskibocsatas  értékének
elézetesen megbecsilhetd a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek vald

AFIGYELMEZTETES:

. A szerszam rezgéskibocsatdsa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktsl a
hasznéalat maédjatol fuggden.

- Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgalé
munkavédelmi  lépéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsuilt
mértékén alapulnak (figyelembe véve a
munkaciklus  elemeit, mint példaul a gép
ledllitdsanak és Uresjaratdnak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH101-16
Csak eurdpai orszadgokra vonatkozéan

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartoja kijelentjuk, hogy a kovetkez6 Makita
gép(ek):

Gép megnevezése:

Nagysebességu farégép

Tipus sz./ Tipus: DP2010, DP2011

sorozatgyartasban készil és

Megfelel a kovetkezé Eurdpai direktivaknak:

2006/42/EC
Es gyartdsa a kovetkezd szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN60745
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A miiszaki dokument4ciét 6rzi:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

27.9.2012

e

Tomoyasu Kato
lgazgatd
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

A szerszdmgépekre vonatkozé
altaldnos biztonsagi

figyelmeztetések

A FIGYELEM Olvassa el az &sszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitasokat, akkor aramitést,
tlzet és/vagy sulyos sértlést okozhat.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és

utasitdst a  késobbi tajékozodas
érdekében.

A FUROGEPPEL KAPCSOLATOS
BIZTONSAGI

FIGYELMEZTETESEK

1. Ha a szerszamhoz mellékelték, haszndlja a
kisegité fogantyl(ka)t. Az iranyitas elvesztése
személyi sériiléshez vezethet.

2. Olyan miveletek végzésekor, ahol a
vagoeszkoz rejtett vezetékekkel vagy a sajat
kabelével érintkezhet, a szerszamgépet
mindig a szigetel6 markol6 felileteknél fogja.
Az 616" vezetékhez ér6 vagoeszkdz a szerszam
fém alkatrészeit is ,él6vé" teheti, és a kezel6t
aramutés érheti.

3. Mindig bizonyosodjon meg arrél hogy
szilardan all.
Bizonyosodjon meg arrél hogy senki sincs lent
amikor a szerszamot magas helyen hasznalja.
4. Tartsa a szerszamot szilardan.

5.  Nenyuljon aforg6 részekhez.

6. Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

7. Ne érintse meg a faréhegyet vagy a
munkadarabot kozvetlenil a mivelet
befejezése utan; rendkivul forrok lehetnek és
megégethetik.
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Némelyik anyag mérgezo vegyiletet
tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrdl. Kévesse az
anyag szallit6janak biztonsagi utasitasait.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tdbbszori hasznalatb6l adédo) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozé
biztonsagi eléirdsok szigor4  betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznélati
Utmutatéban szereplé  biztonsagi eldirasok
megszegése sllyos személyi sériilésekhez vezethet.
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MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a hal6zathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt ellendrzi vagy bedllitja azt.

A kapcsolé hasznélata

Fig.1

AVIGYAZAT:

. Aszerszam tapfesziiltséghez val6 csatlakoztatasa
elétt mindig ellendrizze, hogy a kioldékapcsold
megfeleléen mikodik-e, és a kioldékapcsolé hatsé
részének lenyomasakor visszatér-e az "OFF”
allasba.

. Huzamosabb haszndlatkor a kapcsol6 az "ON"
poziciéban elreteszelhetd a kezeld munkajat
megkonnyitendé. Legyen nagyon koriltekintd,
amikor a szerszamot elreteszeli az "ON"
poziciéban és szilardan tartsa a szerszamot.

A szerszdm bekapcsolasahoz egyszerlien hizza meg a
kioldokapcsolét. A szerszdm  fordulatszdma a
kioldokapcsoléra gyakorolt erd novelésével né. A
ledllitashoz engedije fel a kioldékapcsolét.
A folyamatos miikédéshez hizza meg a kioldokapcsolét,
majd nyomja be a reteszel6gombot, aztan engedie fel a
kiold6kapcsolét.
A szerszam kikapcsolasahoz reteszelt allasbol teljesen
hazza be a kioldékapcsol6t, majd engedje fel.
Fig.2
Egy fordulatszam-szabalyoz6 csavar van felszerelve a
szerszam maximalis fordulatszaméanak (valtoztathat6)
korlatozaséara. Forgassa el a fordulatszam-szabalyozé
csavart az 6ramutat6 jarasanak iranyaba a magasabb
fordulatszam eléréséhez, vagy azzal ellentétesen az
alacsonyabb fordulatszam eléréséhez.
Forgasiranyvalté kapcsol6 hasznélata
Fig.3
Ez a szerszam iranyvalté kapcsoldval van felszerelve a
forgasirany =~ megvaltoztatdsdhoz.  Mozgassa az
iranyvalté kart a <= pozicioba (A oldal) az 6ramutatd
jarasaval megegyez6 vagy a = pozicioba (B oldal) az
azzal ellentétes iranyl forgashoz.

AVIGYAZAT:

- A bekapcsolas el6tt mindig ellendrizze a bedllitott
forgéasiranyt.

. Az iranyvaltd kapcsolot csak azutdn haszndlja,
hogy a szerszam teljesen megallt. A forgasirany
megvaltoztatdsa még azel6tt, hogy a szerszam
ledllt volna, a gép karosodasat okozhatja.

23

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A furéhegy felszerelése vagy eltavolitasa.
DP2010 tipushoz

Fig.4

A faréhegy felszereléséhez helyezze be azt a
tokmanyba olyan mélyre amennyire lehetséges. A
tokmanykulcsot helyezze be mind a harom nyilasba és
hizza meg az 6ramutaté jarasaval egyezd iranyba.
Feltétlenil hdzza meg egyenletesen mind a harom
nyilast.

A faréhegy eltavolitaséhoz forgassa a tokméanykulcsot
csupan egy nyilasban az 6ramutaté jarasaval ellenkezd
irdnyba, ezutan kézzel lazitsa meg a tokmanyt.

A tokmanykulcsot hasznélata utan mindig helyezze
vissza eredeti helyére.

DP2011 tipushoz

Fig.5

Tartsa a gydrit és forgassa a huvelyt az 6ramutaté
jaradsaval ellenkezé iranyba a tokmany pofainak
kinyitasahoz. Helyezze a faréhegyet a tokmanyba olyan
mélyre amennyire lehetséges. Szilardan tartsa a gyGrt
és forgassa a huvelyt az 6ramutaté jarasaval egyezd
irdnyba a tokmany meghtzasahoz.

A faréhegy eltavolitasdhoz tartsa a gydrit és forgassa
a hivelyt az 6ramutat6 jarasaval ellenkezé iranyba.

Mélységméré (opcionélis kiegészitd)

Fig.6
Szerelie fel a mélységmérét a szerszamra a
szoritbcsavarral  és az alatéttel. Allitsa be a

mélységmérét a kivant mélységre majd hizza meg a
szoritécsavart.

UZEMELTETES

AVIGYAZAT:

. A haszndlat soran a szerszamot mindig csak a
fogantyujanal fogja.

Fig.7

Faras

Fa farasa

Fa farasakor a legjobb eredmény a vezetSheggyel

ellatott fafurokkal érhet6 el. A vezet6hegy kdnnyebbé

teszi a fardst mert bevezeti a faréhegyet a

munkadarabba.

Fém farasa

A lyuk megkezdésekor a flréhegy elcsiszasanak

meggatolasara készitsen bemélyedést pontozd és

kalapéacs segitségével a furni kivant helyen. Helyezze a
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furé hegyét a bemélyedésre és kezdjen neki a farasnak.

Alkalmazzon vagé kendéolajat amikor fémekbe far lyukat.

Kivételt csupan az acél és a sargaréz képeznek,
amelyeket szarazon kell farni.

AVIGYAZAT:
A szerszamra alkalmazott tulsdgosan nagy
nyomas nem gyorsitia meg a lyuk kifGrasat.
Valéjaban a foloslegesen nagy nyomas csupan a
faréhegy sérlléséhez, a szerszam
teljesitményének  csokkenéséhez  vezet és
lerdviditi a szerszam hasznos élettartamat.
Oriasi forgatéerd fejtédik ki a
szerszamra/firéhegyre amikor a lyuk attorik az
anyagon. Tartsa szilardan a szerszamot és
dolgozzon 6vatosan amikor a fréhegy megkezdi
a munkadarab attdrését.
A megakadt furéhegy egyszeriien eltavolithaté az
iranyvalté  kapcsol6 masik iranyba torténé
atkapcsolasaval hogy a faré kihatrasahoz.
Azonban a szerszam véaratlanul hatralhat ki ha
nem tartja szilardan.
Mindig erésitse a kisebb munkadarabokat satuba
vagy hasonlé rogzitéberendezésbe.
Kerilje el az olyan anyagok farasat amelyekre
gyanakszik hogy rejtett szogeket vagy mas
testeket tartalmaznak, amelyek a faréhegy
elgorbulését vagy torésétokozhatjak.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a hal6zatra nem csatlakoztatott
allapotban van miel6étt a vizsgélatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
Soha ne haszndljon gazolajt, benzint, higitét,

alkoholt vagy hasonl6  anyagokat. Ezek

elszinezédést, alakvesztést vagy repedést

okozhatnak.
A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a
javitasokat, a szénkefék ellenérzését és cseréjét,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizkdzpontoknak kell
végrehajtaniuk, mindig Makita pétalkatraszek
hasznalataval.

OPCIONALIS KIEGESZITOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt  Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznélja
csupéan annak kifejezett rendeltetésére.
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Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.

Faréhegyek

Tokménykulcs

Tokmanykulcs tarté

Mélységmérce

MEGJEGYZES:
A listan felsorolt néhany kiegészité megtalalhaté

az eszkoz csomagolasaban standard
kiegészitéként. Ezek orszagonként eltéréek
lehetnek.
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SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vS§eobecného

zobrazenia

1-1. Spast 3-1. Vratny prepina¢
1-2. Blokovacie tlacidlo 4-1. Utiahnut

2-1. Ovladacia skrutka ota¢ok 4-2. KIae sklacidla
2-2. VWysSi 5-1. Objimka

2-3. Nizsi 5-2. Prstenec

6-1. Hibkomer
6-2. Podlozka
6-3. Upinania skrutka

TECHNICKE UDAJE

Model DP2010 DP2011

; Ocel 6,5 mm 6,5 mm

Vykony

Drevo 15 mm 15 mm
Otagky naprazdno (min™) 0 - 4200 0 - 4200
Celkova dizka 209 mm 222 mm

Hmotnost netto 1,0 kg 1,1 kg

Trieda bezpe&nosti B B

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické tdaje podliehaji zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa mozu pre rozne krajiny lisit.
« Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003

ENE032-1
Ucel pouZzitia
Tento nastroj je uréeny na vitanie do dreva, kovov a

plastov.
ENF002-2

Napéajanie
Néaradie by malo byt pripojené jedine k privodu
elektrickej energie s hodnotou napétia rovnakou, ako je
uvedena na Stitku s ndzvom zariadenia, pricom naradie
moze byt napéajané jedine jednofazovym striedavym
pradom. Je vybavené dvojitou izolaciou a preto sa méze
pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemnovacieho
vodica.

ENG905-1
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN60745:

Uroveri akustického tlaku (Lya) : 77 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB (A)
Uroven hluku po&as prace moéze presiahnut hodnotu 80
dB (A).

PouZzivajte chraniée sluchu

ENG900-1
Vibracie

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréend podla normy EN60745:

Pracovny rezim: vftanie do kovu
Vyzarovanie vibracii (anp): 4,0 m/s?
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?
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ENG901-1

. Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej skiSobnej metédy a mdze sa
pouZzit na porovnanie jedného naradia s druhym.

. Deklarovana hodnota emisii vibracii sa méze pouzit
aj na predbezné posudenie vystavenia ich G¢inkom.

/AVAROVANIE:

. Emisie vibracii pocas skuto€ného pouzivania
elektrického néaradia sa mozu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.

. Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
cielom chréanit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia G¢inkom v ramci reélnych
podmienok pouzivania (berGc do Gvahy vSetky
sUcasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy beZi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH101-16
Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spoloéenstva

Nasa spoloénost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, Ze nasledujuce zariadenie(a) zna€ky
Makita:

Oznacenie zariadenia:

Vysokootackova vitacka

Cislo modelu/ Typ: DP2010, DP2011

je z vyrobnej série a

Je v zhode s nasledujicimi  eurépskymi
smernicami:
2006/42/EC
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A sl vyrobené podla nasledujacich noriem a
Standardizovanych dokumentov:

EN60745
Technickd dokumentéciu archivuje:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglicko

27.9.2012

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONSKO

GEAO010-1

VSeobecné bezpeénostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precéitajte si vSetky upozornenia
a inStrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii moze
mat za nasledok Uraz elektrickym pradom, poziar alebo
vazne zranenie.

VSetky pokyny a inStrukcie si odlozte
pre pripad potreby v budicnosti.

GEB001-6

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
OHLADNE VRTACKY

1. Pokial je s néaradim dodavana pridavna
rukovat(e) pouzivajte ju. Strata ovladania moze
mat za nasledok osobné poranenie.

2.  Elektrické néaradie pri praci drzte len za
izolované uchopné povrchy, lebo rezny prvok
sa moze dostat do kontaktu so skrytymi
vodiémi  alebo vlastnym k&blom.Rezné
prisluSenstvo, ktoré sa dostane do kontaktu so
LZivym*  vodiCom mo6ze spoOsobit vystavenie
kovovych Casti elektrického naradia
JZivému“  pradu a sposobit tak obsluhe
zasiahnutie elektrickym pradom.

3. Dbajte, abyste vzdy mali pevni oporu néh.

Ak pracujete vo vySkach, dbajte, aby pod

vami nikto nebol.

DrZte nastroj pevne .

5. NepfibliZzujte ruky k otaéajicim sa €astiam.

6. Nenechéavajte néastroj bezat bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked' ho drzite v rukach.

7. Nedotykajte sa bezprostredne po skonéeni
prace vrtaka ani opracovavaného dielu. M6zu
byt velmi horlice a m6Zete sa o ne popalit.
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Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
moZzu byt jedovaté. Davajte pozor, abyste ich
nevdychovali alebo sa ich nedotykali.
Precitajte si bezpecénostné materialové listy
dodavatela.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

/AVAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost
vyrobku  (ziskané opakovanym  pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpeénostnych
pravidiel pre néaradie. NESPRAVNE POUZIVANIE
alebo nedodrziavanie bezpeénostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu moéze
spdsobit' vazne poranenia osdb.
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POPIS FUNKCIE

ApPozOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.
Zapinanie
Fig.1
ApPozOR:
Pred zapojenim naradia vzdy skontrolujte, ¢&i
vypina¢ funguje spravne a po zatlateni zadnej
Casti vypinaca sa vrati do polohy pre vypnutie
"OFF".
Operator mobze pocas dlhSieho pouzivania
zablokovat prepina¢ v polohe "ON", ¢o mu ulah¢i
pracu. Pri blokovani nastroja v polohe "ON" budte
opatrni a nastroj pevne drzte.
Ak chcete néaradie zapnuat, jednoducho potiahnite
vypinag. Otacky naradia sa zvySuju zvySovanim pritlaku
na vypina¢. Uvolnenim vypina¢a naradie vypnete.
Pokial chcete pracovat nepretrzite, potiahnite vypina¢ a
nasledne stlacte poistné tlacidlo a nasledne vypina¢
uvolnite.
Pokial chcete naradie zastavit zo zablokovanej polohy,
Uplne potiahnite vypina¢ a nasledne ho uvornite.

Fig.2

K dispozicii je skrutka na riadenie rychlosti, takze je
mozné  obmedzit maximalnu  rychlost  stroja
(premenlivd). Otacanim riadiacej skrutky v smere

pohybu hodinovych rugi¢iek nastavite vy3Siu rychlost a
otdanim proti smeru pohybu hodinovych rugigiek
niz8iu rychlost.

Prepinanie smeru otaéania

Fig.3

Toto néradie méa vratny prepina¢ na zmenu smeru
otac¢ania. Zatlacte packu vratného prepinac¢a do polohy
<= (strana A) pre otaganie v smere pohybu hodinovych
rugiiek alebo do polohy = (strana B) pre otacanie
proti smeru pohybu hodinovych ruciciek.

APOZOR:
Pred zacatim c¢innosti vzdy skontrolujte smer
otacania.
Vratny prepina¢ pouZivajte len po Uplnom

zastaveni nastroja. Pri zmene smeru otacania
pred Uplnym zastavenim by sa mohol nastroj
poskodit.
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MONTAZ

AAPOZOR:
NeZz zacénete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Nasadenie alebo vyjmutie vrtadka

Pre model DP2010

Fig.4

Ak chcete nasadit vrtak, vlozte ho ¢o najdalej do
skfdgidla. Utiahnite skfdcidlo rukou. Zasurite kla¢
skftgidla do kazdého z troch otvorov a utiahnite ho v
smere chodu hodin. Dbajte na rovnomerné utiahnutie
vSetkych troch otvorov v skltgcidle.

Ak chcete vrték vynat, ota¢ajte kfltcom v jednom otvore
sklacidla proti smeru chodu hodin a potom sklucidlo
povolte rukou.

Ked pouzijete kla¢ sklu€idla, nezabudnite ho vratit na
pbévodné miesto.

Pre model DP2011

Fig.5

Podrzte prstenec a otac¢anim objimkou proti smeru
chodu hodin roztvorte ¢eluste sklucidla. Vlozte vrték ¢o
najdalej do sklucidla. Pevne podrzte prstenec a
utiahnite sklGcidlo otaéanim objimkou v smere chodu
hodin.

Ak chcete vrtdk vyfat, podrzte prstenec a otacajte
objimkou proti smeru chodu hodin.

Hibkomer (volitelné prisludenstvo)
Fig.6
Namontuijte na nastroj hibkovy doraz pomocou upinanej

skrutky a podlozky. Posuiite hibkovy doraz na
pozadovant hibku a utiahnite upinaciu skrutku.

PRACA

/APOZOR:
Ked s naradim pracujete, vzdy ho drzte len za
rukovat.
Fig.7
Vitanie
Vitanie do dreva
Ak vitate do dreva, najlepSie vysledky dosiahnete
pouzitim vrtdkov do dreva s vodiacou skrutkou. Vodiaca
skrutka ulahéuje vrtanie tym, Ze vtahuje vrtak do obrobku.
Vitanie do kovu
Aby ste zabranili skiznutiu vrtdku na zagiatku vftania,
urobte si v mieste, kde chcete vitat, pomocou kladiva a
jamkovaca jamku. Nasadte hrot vrtdka na tato jamku a
zacnite vitat.
Pri vitani do kovov pouZivajte reznd kvapalinu.
Vynimkou je Zelezo a mosadz, ktoré sa maju vitat
nasucho.

Autogoods “130”



/APOZOR:

- Nadmernym tlakom na néstroj vftanie neurychlite.
V skutoénosti tento nadmerny tlak vedie len k
poskodeniu hrotu vasho vrtéka, zniZzeniu uéinnosti
nastroja a skrateniu jeho Zivotnosti.

V okamziku, kedy vrtdk vnikd do materialu,
posobia na nastroj a na vrtak obrovské sily. Drzte
nastroj pevne a davajte pozor, ked vrtdk zacina
prenikat do vitaného dielu.

Uviaznuty vrtdk sa da jednoducho uvolnit
prepnutim prepina¢a smeru ota¢ania do opacnej
polohy. Pokial vSak nastroj nedrzite pevne, méze
necakane vyskocit.

Malé obrobky vzdy upinajte do zveraka ¢i do
podobného upeviiovacieho zariadenia.

Nevftajte do materidlov, u ktorych méte
podozrenie, Ze v sebe skryvaju klince ¢i iné veci,
ktoré by mohli spdsobit’ uviaznutie alebo zlomenie
vrtaka.

UDRZBA

APOZOR:
Nez zacnete robit kontrolu alebo Udrzbu néstroja,
vzdy se presvedéte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformécie alebo praskliny.
Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku musia byt opravy, kontrola a vymena uhlikov a
akékolvek dalSia udrzba ¢&i nastavovanie robené
autorizovanymi servisnymi strediskami firmy Makita a
s pouzitim nahradnych dielov Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

/APOZOR:

. Pre va3 nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporu¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpecenstvo zranenia
0s0b. Prislusenstvo a nastavce sa mozu pouZivat
len na Ucely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informéacie tykajice sa tohoto

prisluSenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné

stredisko firmy Makita.

. Vrtaky
Krag skracidla
Drziak kla¢a skracidla
Hibkomer

POZNAMKA:

Niektoré polozky zo zoznamu mdzu byt sucastou
balenia naradia vo forme  Standardného

prisluSenstva. Rozsah tychto poloziek méze byt v
kazdej krajine odlisSny.
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CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda v8eobecného vyobrazeni

1-1. Spoust

1-2. Blokovaci tlacitko 4-1. Utdhnout
2-1. Ovladaci Sroub otagek 4-2. KIi¢ sklicidla
2-2. VysSi 5-1. Objimka
2-3. Nizsi 5-2. Prstenec

3-1. Prepina¢ sméru otaceni

6-1. Hloubkomér
6-2. Podlozka
6-3. Upinaci Sroub

TECHNICKE UDAJE

Model DP2010 DP2011
; Ocel 6,5 mm 6,5 mm
Vykony
Drevo 15 mm 15 mm
Otagky bez zatizeni (min™) 0-4 200 0-4200
Celkova délka 209 mm 222 mm
Hmotnost netto 1,0 kg 1,1 kg
Ttida bezpe&nosti B B

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro razné zemé lisit.
« Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENE032-1
Ucel pouZziti

Tento nastroj je uréen pro vrtani do dreva, kov( a plastd.

ENF002-2
Napajeni
Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napéajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim Stitku a mtze byt
provozovano pouze v jednofazovém napéajecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam bez
zemniciho vodice.

ENG905-1

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:

Hladina akustického tlaku (Lpa): 77 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)
Hladina hluku pfi praci maze prekrocit hodnotu 80 dB

A).
Pouzivejte ochranu sluchu

ENG900-1
Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi 0s)
uréend podle normy EN60745:

Pracovni rezim: vrtani do kovu
Vibragni emise (anp) : 4,0 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
. Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
v souladu se standardni testovaci metodou a

mUze byt vyuZita ke srovnavani nafadi mezi sebou.

Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz vyuzit
k predbéznému posouzeni vystaveni jejich vlivu.

29

/\VAROVAN:

. Emise vibraci béhem skute¢ného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu
pouziti nafadi.

- Na zakladé odhadu vystaveni Gginkim vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatifeni k ochrané obsluhy (vezméte v Gvahu
vSechny ¢asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
néaradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH101-16
Pouze pro zemé Evropy

ProhlaSeni ES o shodé
Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasSuje, Ze nasledujici zafizeni Makita:
popis zafizenf:
Vysokootackova vrtacka
&. modelu/ typ: DP2010, DP2011
vychazi ze sériové vyroby
A vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami ¢i normativnimi dokumenty:
EN60745
Technicka dokumentace je k dispozici na adrese:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
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Makita Corporation
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Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1
Obecnéa bezpeénostni
upozornéni k elektrickému
naradi
A UPOZORNENI  PFeétdte si  viechna

bezpeénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokyntd muaze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.

VS8echna upozornéni a pokyny
uschovejte pro budouci potiebu.

Si

GEB001-6

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI K

VRTANI

1. PouZijte pomocné drzadlo (drzadla), pokud je
k nafadi dodano. Ztrata kontroly nad naradim
mUzZe zpUsobit zranéni.

2. PFH praci v mistech, kde muze dojit ke
kontaktu Fezaciho pfisluSenstvi se skrytym
elektrickym vedenim nebo s vlastnim
napajecim kabelem, drzte elektrické néafadi za
izolované &asti drzadel. Rezaci prisludenstvi
mbze pfi kontaktu s vodicem pod napétim
pfenést proud do nechranénych kovovych ¢&asti
nafadi a obsluha mulze utrpét Graz elektrickym
proudem.

3. Dbejte, abyste vZzdy méli pevnou oporu nohou.
Pracujete-li ve vySkach, dbejte, aby pod vami
nikdo nebyl.

4.  Drzte nastroj pevné .

5.  Nepfiblizujte ruce k otaéejicim se €astem.

6. Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyZ jej drzite v rukou.

7. Nedotykejte se bezprostfedné po skonéeni
prace vrtadku ani opracovavaného dilu. Mohou
byt velmi horké a muZete se o né popalit.

8. Neékteré materidly obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je

nevdechovali nebo se jich nedotykali.
Prectéte si bezpe€nostni materidlové listy
dodavatele.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.
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/AVAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani
bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE POUZIVANI nebo nedodrzeni
bezpeénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze muize zpUsobit vazné zranéni.

POPIS FUNKCE

APOZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Zapinani
Fig.1
AAPOZOR:
Pfed pfipojenim néarfadi k elektrické siti vzdy
zkontrolujte, zda spoust spravné funguje a zda se
po stisknuti zadni €asti spousté spoust vraci do
vypnuté polohy.
Spina¢ lze zablokovat v poloze zapnuto.
Pracovnikovi se tak usnadriuje prace provadéna
po delSi dobu. Zaijistite-li nastroj v poloze zapnuto,
postupujte se zvySenou opatrnosti a neustéle
nastroj pevné drzte.
Naradi spustite jednoduchym stisknutim spousté.
Otéacky zafizeni se zvySuji zvySovanim tlaku na spoust.
Vypnuti provedete uvolnénim spousté.
Pokud chcete pracovat nepretrzit€, stisknéte spoust,
potom aretaéni tla¢itko a pak spoust uvolnéte.
Jestlize chcete néaradi v aretované poloze vypnout,
stisknéte zcela spoust a zase ji uvolnéte.
Fig.2
Regulaéni Sroub rychlosti slouzi k omezeni maximalni
rychlosti nastroje (proménlivd). Otacgenim regula¢niho
Sroubu rychlosti ve sméru hodinovych rucicek se
nastavuje vySSi rychlost, zatimco otaéenim proti sméru
hodinovych ruci¢ek nizsi rychlosti.
Pfepinani sméru otaceni
Fig.3
Toto néaradi je opatfeno prepinatem zpétného chodu
slouzicim ke zméné sméru otacek. Presunutim packy
pfepinate sméru otad¢ek do polohy <= (strana A)
zapnete otaéeni vpravo a prepnutim do polohy =
(strana B) otaceni vlevo.

APOZOR:
Pfed zahajenim provozu
nastaveny smér otaceni.
S prepina¢em sméru otaceni manipulujte az poté,
co nastroj dosahne Uplného klidu. Provedete-li
zménu sméru otaceni pred zastavenim nastroje,
muZe dojit k jeho poskozeni.

vzdy zkontrolujte
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MONTAZ

APOZOR:

. Nez za¢nete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Nasazeni nebo vyjmuti vrtaku

Model DP2010

Fig.4

Chcete-li nasadit vrtak, vlozte jej co nejdale do sklicidla.
Utahnéte sklicidlo rukou. Zasurite kli¢ sklicidla do
kazdého ze tfi otvor(l a utahnéte je ve sméru chodu
hodin. Dbejte na rovhomérné utazeni vSech tfi otvort ve
sklicidle.

Chcete-li vrtak vyjmout, otacejte klicem v jednom otvoru
skli¢idla proti sméru chodu hodin a pak skli¢idlo povolte
rukou.

Kdyz pouzijete kli¢ sklicidla, nezapomerite jej vratit na
puvodni misto.

Model DP2011

Fig.5

Podrzte prstenec a ota¢enim objimkou proti sméru
chodu hodin rozevrete ¢elisti skli¢idla. Vlozte vrtak co
nejdale do skli¢idla. Pevné podrzte prstenec a utdhnéte
skli¢idlo otac¢enim objimkou ve sméru chodu hodin.
Chcete-li vrtdk vyjmout, podrzte prstenec a otacejte
objimkou proti sméru chodu hodin.

Hloubkovy doraz (volitelné pFisluSenstvi)
Fig.6
Nainstalujte na nastroj hloubkovy doraz pomoci

upinaciho Sroubu a podlozky. Nastavte hloubkovy doraz
na pozadovanou hloubku a utdhnéte upinaci Sroub.

PRACE

/APOZOR:

. P¥i préaci drzte naradi pouze za drzadlo.

Fig.7

Vrtani

Vrtani do dfeva

Vrtate-li do dreva, nejlepSich vysledkl dosahnete
pouzitim vrtdkd do dfeva s vodicim Sroubem. Vodici
Sroub usnadriuje vrtani tim, Ze vtahuje vrték do dilu.
Vrtani do kovu

Abyste zabranili sklouznuti vrtdku na zacatku vrtani,
udélejte si v misté, kde chcete vrtat, pomoci kladiva a
dalciku duilek. Nasadte hrot vrtdku na tento dulek a
zacnéte vrtat.

Pfi vrtani do kovu pouZzivejte feznou kapalinu. Vyjimkou
je zelezo a mosaz, které se maji vrtat nasucho.
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/APOZOR:

. Nadmérnym tlakem na nastroj vrtani neurychlite.
Ve skutecnosti tento nadmérny tlak vede jen k
posSkozeni hrotu vaseho vrtéku, snizeni G¢innosti
nastroje a zkraceni jeho Zivotnosti.

-V okamziku, kdy vrtédk vnik4 do materialu, pasobi
na nastroj a na vrtak obrovské sily. Drzte nastroj
pevné a davejte pozor, kdyz vrtak za¢ina pronikat
do vrtaného dilu.

. Uviznuty vrtdk Ize jednoduSe uvolnit pfepnutim
prepinate sméru otaCeni do opacné polohy.
Pokud v8ak nastroj nedrzite pevné, muize
necekané vyskocit.

. Malé dily vzdy upinejte do svéraku Ci
podobného upevriovaciho zafizeni.

- Neuvrtejte do material(i, u nichz mate podezfeni, ze
v sobé skryvaji hrebiky ¢i jiné véci, které by mohly
zpUsobit uviznuti nebo zlomeni vrtaku.

UDRZBA

do

APOZOR:

. Nez zacCnete provadét kontrolu nebo Udrzbu
nastroje, vzdy se presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

- Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit
ke zménam barvy, deformacim ¢&i vzniku prasklin.

Kvali zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI

vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhlikd a

veSkera dalsi uddrzba ¢i sefizovani  provadény

autorizovanymi servisnimi stfedisky firmy Makita a s

pouzitim nahradnich dili Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVI

APOZOR:

- Pro va$ néstroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouZzivat toto prfisluSenstvi a
nastavce. Pfi pouziti jiného pfislusenstvi ¢i

nastavcd mize hrozit nebezpeci zranéni osob.

PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro

jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li z8i  informace

bliz&i ohledné  tohoto
prislusenstvi,

obratte se na vaSe mistni servisni
stfedisko firmy Makita.

- Vrtaky

- KIli¢ sklicidla

. Drzék klice sklicidla

. Hloubkomér

POZNAMKA:

. Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafizeni
pfibaleny jako standardni pfisluSenstvi. Pribalené
pfisluSenstvi se mdze v rdznych zemich lisit.
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