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PHONES
0 (800) 800 130
(050) 462 0 130
(063) 462 0 130
(067) 462 0 130

CAR RECEIVERS — Receivers = Media receivers and stations « Native receivers « CD/DVD changers « FM-modulators/USB adapters « Flash memory « Facia plates and adapters = Antennas = Accessories |

CAR AUDIO — Car audio speakers « Amplifiers « Subwoofers ¢ Processors « Crossovers  Headphones ¢ Accessories | TRIP COMPUTERS — Universal computers « Model computers ¢ Accessories |

GPS NAVIGATORS — Portable GPS = Built-in GPS « GPS modules « GPS trackers « Antennas for GPS navigators = Accessories | VIDEO — DVR = TV sets and monitors « Car TV tuners = Cameras = Videomodules
= Transcoders = Car TV antennas  Accessories | SECURITY SYSTEMS — Car alarms « Bike alarms « Mechanical blockers « Immobilizers « Sensors = Accessories | OPTIC AND LIGHT — Xenon = Bixenon * Lamps
= LED = Stroboscopes « Optic and Headlights « Washers « Light, rain sensors « Accessories | PARKTRONICS AND MIRRORS — Rear parktronics « Front parktronics « Combined parktronics ¢ Rear-view mirrors

= Accessories | HEATING AND COOLING — Seat heaters « Mirrors heaters ¢ Screen-wipers heaters « Engine heaters « Auto-refrigerators « Air conditioning units « Accessories | TUNING — Vibro-isolation

= Noise-isolation « Tint films « Accessories | ACCESSORIES — Radar-detectors « Handsfree, Bluetooth « Windowlifters « Compressors « Beeps, loudspeakers « Measuring instruments « Cleaners « Carsits

= Miscellaneous | MOUNTING — Installation kits « Upholstery « Grilles » Tubes « Cable and wire * Tools « Miscellaneous | POWER — Batteries « Converters  Start-charging equipment « Capacitors

« Accessories | MARINE AUDIO AND ELECTRONICS — Marine receivers « Marine audio speakers « Marine subwoofers « Marine amplifiers « Accessories | CAR CARE PRODUCTS — Additives « Washer fluid «
Care accessories = Car polish = Flavors = Adhesives and sealants | LIQUID AND OIL — Motor oil = Transmission oil « Brake fluid = Antifreeze « Technical lubricant

In store "130" you can find and buy almost all necessary goods for your auto in
Kyiv and other cities, delivery by ground and postal services. Our experienced
consultants will provide you with exhaustive information and help you to chose
the very particular thing. We are waiting for you at the address
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Portable Band Saw

INSTRUCTION MANUAL

MNopTaTMBHa cTpiukoBa Nuna

IHCTPYKUIA 3 EKCNNYATALIT

Przenosna pilarka tasmowa

INSTRUKCJA OBSLUGI

Ferastrau cu banda portabil

MANUAL DE INSTRUCTIUNI

Tragbare Bandséage

BEDIENUNGSANLEITUNG

Hordozhato szalagfiirész

HASZNALATI KEZIKONYV

Prenosna pasova pilka

NAVOD NA OBSLUHU

PFenosné pasova pila

NAVOD K OBSLUZE

2107F
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ENGLISH (Original instructions)

1-1. Lock button

1-2. Switch trigger

2-1. Speed adjusting dial
3-1. Lamp switch

4-1. Tighten

4-2. Loosen

4-3. Protrusion

4-4. Lever

5-1. Blade

5-2. Bearing

Explanation of general view

5-3. Upper holder
5-4. Lower holder
6-1. Upper holder
6-2. Lower holder
6-3. Wheel
6-4. Press
7-1. Screw
7-2. Stopper plate
7-3. Blade
10-1. Cutting wax

11-1. Wheel

11-2. Tire

11-3. Lip

12-1. Fluorescent tube
12-2. lump box

12-3. Tapping screw
13-1. Limit mark

14-1. Screwdriver
14-2. Brush holder cap

SPECIFICATIONS

Model 2107F
. X Round workpiece 120 mm dia.
Max. cutting capacity -
Rectangular workpiece 120 mm x 120 mm
Blade speed 1.0-1.7m/s
Length 1,140 mm
Blade size Width 13 mm
Thickness 0.5 mm
Overall dimensions HxWxL 496 mm x 184 mm x 249 mm
Net weight 6.0 kg
Safety class =]]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
* Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Intended use

ENE009-1

The tool is intended for cutting in wood, plastic and

ferrous materials.

Power supply

ENF002-1

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated in accordance with European Standard
and can, therefore, also be used from sockets without

earth wire.

Noise

ENG102-3

The typical A-weighted noise level determined according

to EN60745:

Sound pressure level (L,a) : 86 dB(A)
Sound power level (Lw,) : 98 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

Vibration

ENG243-1

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined

according to EN60745:

Work mode : cuttig chipbord

Vibration emission (ancw) : 2.5 m/s? or less

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

ENG314-1
Work mode : cutting metal
Vibration emission (ancwm) : 2.5 m/s? or less

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

Autogoods “130”



ENH101-13
For European countries only

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Portable Band Saw
Model No./ Type: 2107F
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
98/37/EC until 28th December 2009 and then with
2006/42/EC from 29th December 2009
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

30th January 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO005-5

PORTABLE BAND SAW SAFETY
WARNINGS

1. Hold power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting
accessories contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live"
and could give the operator an electric shock.

2. Use only blades which are 1,140 mm (44-7/8")
long, 13 mm (1/2") wide, and 0.5 mm (.020")

thick.

3. Check the blade carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged blade immediately.

4.  Secure the workpiece firmly. When cutting a
bundle of workpieces, be sure that all
workpieces are secured together firmly before
cutting.

5.  Cutting workpieces covered with oil can cause
the blade to come off unexpectedly. Wipe off
all excess oil from workpieces before cutting.

6. Never use the cutting oil as a cutting lubricant.

Use only Makita cutting wax.

Do not wear gloves during operation.

Hold the tool firmly with both hands.

Keep hands away from rotating parts.

10. When cutting metal, be cautious of hot flying
chips.

11. Do not leave the tool running unattended.

12. Do not touch the blade or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

© © N

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Switch action

Fig.1

/A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and returns
to the "OFF" position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release

the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and then

push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch

trigger fully, then release it.

Speed adjusting dial

Fig.2

The tool speed can be infinitely adjusted between 1.0
m/s and 1.7 m/s by turning the adjusting dial. Higher
speed is obtained when the dial is turned in the direction

Autogoods “130”



of number 5; lower speed is obtained when it is turned in
the direction of number 1.
Select the proper speed for the workpiece to be cut.

AcauTioN:
The speed adjusting dial can be turned only as far
as 5 and back to 1. Do not force it past 5 or 1, or the
speed adjusting function may no longer work.

Lighting up the lamps
Fig.3
A\CAUTION:
Do not apply impact to the light, which may cause
damage or shorted service time to it.
To turn on the lamp, press the "I"(ON) side of the lamp
switch. Press the "O"(OFF) side to turn it off.

NOTE:
Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of lamp.
Be careful not to scratch the lens of lamp, or it may
lower the illumination.
Do not use thinner or gasoline to clean the lamp.
Such solvents may damage it.
After operation, always turn off the light by
pressing .the "O (OFF)" side.

ASSEMBLY

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing the blade

/\CAUTION:
Oil on the blade can cause the blade to slip or come
off unexpectedly. Wipe off all excess oil with a cloth
before installing the blade.
Use caution when handling the blade so that you
are not cut by the sharp edge of the blade teeth.
Turn the blade tightening lever clockwise until it hits
against the protrusion on the frame.
Fig.4
Match the direction of the arrow on the blade to that of
the arrow on the wheels.

Fig.5

Insert the blade between the bearings of one blade guide
first and then into the other blade guide. The blade back
should contact the bearings in the lower portion of the
blade guides.

Position the blade around the wheels and insert the other
side of the blade within the upper holder and lower holder
until the blade back contacts the bottom of the upper
holder and lower holder.

Fig.6

Hold the blade in place and turn the blade-tightening
lever counterclockwise until it hits against the protrusion
on the frame. This places proper tension on the blade.
Make sure that the blade is correctly positioned within the
blade guard and around the wheels.

Start and stop the tool two or three times to make sure
that the blade runs properly on the wheels.

/A\CAUTION:
While making sure that the blade runs on the
wheels properly, keep your body away from the
blade area.

To remove the blade, follow the installation procedure in

reverse.

A\CAUTION:
When turning the blade tightening lever clockwise
to release the tension on the blade, point the tool
downward because the blade may come off
unexpectedly.

Adjusting the protrusion of stopper plate

Fig.7

In the ordinary operation, protrude the stopper plate to

the A side fully.

When the stopper plate strikes against the obstacles like

a wall or the like at the finishing of a cut, loosen two

screws and slide it to the B side in the figure.

After sliding the stopper plate, secure it by tightening two

screws firmly.

OPERATION

It is important to keep at least two teeth in the cut. Select
the proper cutting position for your workpiece by referring
to the figure.

Fig.8

Hold the tool by both hands as shown in the figure with
the stopper plate contacting the workpiece and the blade
clear of the workpiece.

Fig.9

Turn the tool on and wait until the blade attains full speed.
Gently lower the blade into the cut. The weight of the tool
or slightly pressing the tool will supply adequate pressure
for the cutting. Do not force the tool.

As you reach the end of a cut, release pressure and,
without actually raising the tool, lift it slightly so that it will
not fall against the workpiece.

A\CAUTION:
Applying excessive pressure to the tool or twisting
of the blade may cause bevel cutting or damage to
the blade.
When not using the tool for a long period of time,
remove the blade from the tool.
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Fig.10

When cutting metals, use Makita cutting wax as a cutting
lubricant. To apply the cutting wax to the blade teeth,
start the tool and cut in to the cutting wax as shown in the
figure after removing a cap of the cutting wax.

AcAUTION:

- Never use cutting oil or apply excessive amount of
wax to the blade. It may cause the blade to slip or
come off unexpectedly.

- When cutting cast iron, do not use any cutting wax.

MAINTENANCE

AcAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.

- Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Cleaning
After use, remove wax, chips and dust from the tool,
wheel tires and blade.

/A\CAUTION:

. Never use solvents such as turpentine, gasoline,
lacquer, etc. to clean plastic parts.

. Wax and chips on the tires may cause the blade to
slip and come off unexpectedly. Use a dry cloth to
remove wax and chips from the tires.

Replacing tires on wheels

Fig.11

When the blade slips or does not track properly because
of badly worn tires, or the lip of the tire on motor side gets
damaged, the tires should be replaced.

Replacing fluorescent tube
Fig.12

A\CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before replacing the fluorescent tube.

. Do not apply force, impact or scratch to a
fluorescent tube, which can cause a glass of the
fluorescent tube to be broken resulting in a injury to
you or your bystanders.

- Leave the fluorescent tube for a while immediately
after a use of it and then replace it. If not. You may
burn yourself.

Remove screws, which secure Lamp Box for the light.

Pull out the Lamp Box keeping pushing lightly the upper

position of it as illustrated on the left.

Pull out the fluorescent tube and then replace it with

Makita original new one.

Replacing carbon brushes

Fig.13

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.

Fig.14

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

ACCESSORIES

/\CAUTION:

. These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.

- Band saw blades

+ Hexwrench 4

«  Cutting wax

- Portable band saw stand
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YKPAIHCbKA (OpwuriHanbHi iHcTpyKuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. dikcarop 5-3. BepxHiit Tpumay 11-1. Koneco

1-2. KHorka BuMuKaya 5-4. HuxkHin Tpumay 11-2. WnHa

2-1. [inck perynioBaHHs LIBWUAKOCTI 6-1. BepxHiit Tpumay 11-3. Kpomka

3-1. Bmukay namnu 6-2. HxHin Tpumay 12-1. IlomiHecLEeHTHa namna
4-1. 3atarnyTi 6-3. Koneco 12-2. KoHTeltHep ans obpiskis
4-2. Mocnabutu 6-4. HatucHytn 12-3. TBMHT-Camopi3

4-3. Buetyn 7-1. IBUHT 13-1. ObmexyBanbHa BigmiTKa
4-4. Baxinb 7-2. CTonopHa nnaHka 14-1. Wypynosept

5-1. MonoTHo 7-3. MonotHo 14-2. KoBna4ok LWiTKOTpUMaya
5-2. MigwmnHmk 10-1. Mactuno ans nonoTHa

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb 2107F
. X Kpyrna pgetane Oiam. 120 mm
Makc. pixyya cnpoMOoXHICTb
MpsimokyTHa aeTanb 120 MM x 120 Mm
LLiBnakicTb nonotHa 1,0-1,7 m/c
[osxuHa 1140 mm
Posamip nonotHa WnpunHa 13 mm
ToBLUMHa 0,5 Mm
BaranbHi rabaputu BxLWx[A 496 MM x 184 MM X 249 Mm
Yucra Bara 6,0 kg
Knac 6eaneku 2}

* Yepes Te, IO MU HE NPUNMHAEMO NporpamMmn AOCHIAKEHb | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHeHi

6e3 nonepeaKeHHs!.
Y pisHKX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTH Pi3HUMU.
« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE009-1
MpusHayeHHA
IHCTPYMEHT npu3HayeHO AnA  pi3aHHA  OEepeBUHW,
nnactmacu Ta BupobiB 3 HOPHOro mMeTany.

ENF002-1

[xepeno XuBneHHs
IHCTPyMEHT MOXHa nigknioyatv nuwe [0 [Axepena
CTPyMy, IO Mae Hanpyry, 3asHayeHy B Tabnuuui 3

3aBOACBKUMW  XapakTepucTukamu, | BiH  MOxe
npautoBat nuwe  Big ogHodasHoro - axepena
nepemiHHoOro CcTpymy. |HCTpyMEHT Mae noaBilHY

i3onAuito 3rifHO 3 EBPOMENCHKUM CTaHOAAPTOM i, OTXe,

MOXe nigknioyatucs Ao po3eTok  6e3  knemwu
3a3eMIneHHs.

ENG102-3
Lym

PiBeHb wymy 3a wkanoto A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BM3Ha4YeHul BianosiaHo 4o EN60745:
PiseHb 3ByKOBOro TUCKY (Lpa) : 86 AB(A)
PiBeHb 3BykOBOi NOTY>XHOCTi (Lwa): 98 AB(A)
MorpiwricTb (K): 3 AB(A)
O6GoOB'A3KOBO BUKOPUCTOBYWTE NPOTULLYMOBI
3acobu

ENG243-1
Bi6pauin
BaranbHa BenuumHa BiGpaLlii (Cyma TpbOX BekTopiB),
BM3HayeHa 3rigHo 3 EN60745:
PexuM po6oTu: pisaHHs KapToHY
Bi6paLisi (ancw): 2,5 M/c? a60 MeHLue
Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

ENG314-1
Pexum pobotu: pisaHHA meTany
Bi6paLisi (ancw): 2,5 M/c? abo meHLLe
Moxu6ka (K): 1,5 m/c?
ENG901-1
. 3asBneHe 3HayeHHs Bibpauii Gyno BuUMipsHO Yy
BiAMNOBIAHOCTI oo cTaHgapTHUX MeToAiB

TECTYBaHHS Ta MOXe BUKOPWUCTOBYBATUCA ANS
NOPIBHAHHSA OAHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

. 3asiBneHe 3HayeHHs BiGpauii Moxe  Takox
BMKOPUCTOBYBATUCS ANA  MOnepeaHboi  OLiHKK
BMNANBY.

/A\YBATA:

- 3anexHo Big yMOB BMKOPUCTaHHSA Bibpauis nig yac
dakTU4HOI po6oTtu iHCTpymeHTa MoXe

BiOpPI3HATUCSA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4YeHHs BibpaLii.
. 3abesneute HanexHi 3anobikHi 3axoau AnA
3axucTy oneparopa, Wo BianoBiaaTMMyTb yMOBaM
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BMKOPUCTAHHS iHCTPyMeHTa (cnig 6patn go yearm
BCi CknafoBi pobo4oro umkny, Taki sik 4ac, Konm
iHCTPYMEHT BWMMKHEHO Ta KOMU BiH MOYMHaE
npawoBaTi Ha XONOCTOMY XOAi Mif Yac 3anycky).

ENH101-13
Tinbku ansa kpaiH €sponun

[eknapauis npo BiANOBiAHICTbL cTaHAAapTam
€C
Hawa KOMNaHis, Makita Corporation, AK
BiANoBiAanbHUIA BUPOGHUK, HaromnoLwye Ha ToMy, Lo
obnagHaHHA Makita:
Mo3HayeHHs obnagHaHHS:
MopTaTtmBHa cTpiukoBa nuna
Ne mogeni/ Tun: 2107F
€ CepiliHUM BUPOBHMLTBOM Ta
Bianosipae Takum €BponencbkuM flupekTusam:
98/37/EC po 28 rpygHss 2009 poky, a notim
2006/42/EC 3 29 rpyaHsi 2009 poky
Ta BMpoGneHi y BiANOBIAHOCTI 4O TakMx CTaHAapTiB Ta
CTaHA4apTU30BaHWX [OKYMEHTIB:
EN60745
TexHiyHa [OOKYMEHTauis  3HaxoguTbCA Yy  HaLOoro
yNOBHOBaXXEHOro NpeAcTaBHUKa B €Bponi, a came:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, AHrnis

30 ciyHsa 2009

i

Tomoszy Kato
OupexTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, ANMOHIA

GEAO010-1

3acTepexeHHs1 CTOCOBHO TeXHiKu
6e3nekn npu poboTi 3

efieKTponpunagamm

YBATA! T[pouuTtanTe Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekM Ta Bci iHCTpyKLUIi.
HepoTpumaHHsa gaHux 3actepexeHb Ta iHCTPYKUiA MOoxe
npu3BECTN [0 YPaXEeHHsi CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprnosHunx Tpasm.

36epexiTb yci IHCTPYKUii 3 TexHiku
6e3nekn Ta ekcnnyaTauii Ha ManbyTHE.

GEBO005-5

NONEPEMAXXEHHA MNPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb NiA
YAC POBOTHU 3 NOPTATUBHOIO
CTPI4YKOBOIO NUIOIo

1. TpumaiTe enekTponpunag 3a i30nboBaHi
NoBepXHi ZiepXaka Mif, Yac BMKOHaHHA Aii, 3a
Aol BiH MoXxe 3a4yenuTun CcXOBaHy
enekTponpoBoaKy abo BRacHUWA  LIHYP.
TopkaHHA piXy4Mm npunagoMm CTpymoBegyyoi
NpoBOAKM MOXe MpU3BEeCTU [0 nepedaHHs
Hampyru [0 OrofieHUX MeTaneBux YacTuH
iHCTpyMeHTa Ta YPaXEeHHIO oneparopa
eneKkTPUYHNM CTPYMOM.

2.  Cnip BMKOPUCTOBYBaTM TiflbKM MONOTHA
AOBXWUHOK 1140 MM, wupuHow 13 MM, Ta
ToBLWMHO 0,5 MM.

3. MNepepa nouatkom pobGotn cnia peTenbHO
nepeBipUTU MONMOTHO Ha HaABHICTb TPIWMH
abo nowkomxeHHA. Cnig HeramHo 3amiHUTK
TpicHyTe a0 NOLIKOAKEHE MONOTHO.

4. Cnia miyHo 3akpinnioBatu pgetansb. MMig uac
pi3aHHA B'A3KM pAeTanen, nepes NOYaTKOM
po6oTu, cnig nepeBipuTH, WO6 yci Aetani
Oynu milHoO 3B'A3aHi Mix coboto.

5. PizaHHs peTtane NOKPUTMX MacTUIIOM Moxe
NpU3BECTM [0 HecnodiBaHOro BiACKaKyBaHHSA
nonoTHa. mnepep MNO4YaTKOM pi3aHHA cnif
BUTEPTU yBeCb HaAJINLLOK MacTuna.

6. Mia 4yac pisaHHA He cnig 3acTtocoByBaTU
MacTUIIbHO-OXONoAHe macro. Cnin
BUKOPUCTOBYBaTU TiNbKW cneuianbHUK BicK
komnaHii Makita.

7. He cnip oasiratv pykaBuui nig yac po6oTu.

8.  MiuHo Tpumai iHCTpyMeHT o6oma pyKaMu.
9. He TopkanMTecb pykamMuM  YacTuH, WO
obepTaloTbCA.

10. Mip wac pisaHHA cnip ocTepiratuca rapsivyoi
TUpCK, WO BianiTae.

11. He cnip 3anuwaru iHCTPYMeHT npautoBaTu 6e3
pornsaay.

12. He Topkaicsa nonotHa a6o peTtani oppasy
nicnsa pisaHHsA, BOHM MOXYTb OyTn pAyxe
raps4MMu Ta NpU3BECTU A0 ONiKy LUKipK.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKU

AVYBArA:

HIKONKW HE CHNI4 BtpayaTu nunbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTUcs Nig Yac KOPUCTYBAHHA BUPOGOM
(Wo MpUMXOAWUTbL NPU YacTOMy BMKOPUCTaHHI); cnig
3aBXAKU CTPOro AOTPMMYBATUCA NpaBun 6e3neku nig
Yac BMKOpUCTaHHA uboro npuctpoto. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHA1 a6o HepoTpMMaHHA npaBun
6e3nekn, BUKNaAeHUX B LbOMY [OKYMEHTI, MoOxe
NpPU3BECTU [0 CEPUO3HMX TPaBM.
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IHCTPYKLUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/A\OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKOI0 CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHamTecs B TOMy, WO BiH
BUMKHEHWI Ta BiOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

Lis BuMukaua.

Fig.1
/N\OBEPEXHO:
. Tepen BMUKaHHSIM IHCTPYMEHTY Yy Mepexy

000B'A3KOBO MepeBipTe, YM KHOMKa BUMUKaYa
HOpPManbHO crnpaupoBYE | Nicna  BiAMycKaHHA
NoBepTaeTbCA B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".
LLlo6 BKMIOYUTK IHCTPYMEHT, NPOCTO HATUCHITL KHOMKY
BMMMKaya. o6 3ynnHuTY - BigNyCTiTh KHOMKY BUMUKaYa.
[nsi noBroTpuBanoi po6oT HATUCHITL KHOMKY BUMUKaYa,
nicns 4Yoro HaTUCHITb KHOMKY chikcaTtopa.
LLlo6 3ynuHUTY IHCTPYMEHT i3 3adhikcoBaHNM BUMMKaYeM,
HaTUCHITb KHOMKY BUMMKa4a A0 KiHUS i BiANYCTiTb ii.
LOuncK perynioBaHHS LWBUAKOCTI
Fig.2
LBmakictb obepTaHHsi iHCTpymMeHTa MOXHa
HanawTyBaTn Ha Byab-aky BennumHy 1,0 m/c go 1,7 m/c
3a [JONOMOrOI0 AMCKa perymnioBaHHs. binbLy wenakicte
MOXHa HanalTyBaTW, MOBEPHYBLUM AWUCK Y HanpsiMKy
undpy 5; MeHLLy - noBepHYBLUK Moro Jo undpwu 1.
ObwupaiiTe WBWAKICTb, $Ka Bignosidae pAeTani, Lo
pisaTumeTbCs.

/\OBEPEXHO:

. [nck perynioBaHHA LUBMAKOCTI MOXHa nosepTatu
Tinbkn Big 1 o 5 Ta Hasag. He Hamarantecb
noBepHYTK Moro cumnoto 3a Mexy 1 abo 5, 6o ue
MOXe 3namaTti OyHKLi0 perynioBaHHs.

YBiMKHEHHSA NiACBITKN

Fig.3

/\OBEPEXHO:

. He 3aBpaBaiite ygapy nixTapto, SIKUA MOxe
NpW3BECTN [0 Oro MOLUKOMXEHHA abo ckopoTUTW
TepMiH noro poboTu.

Ona Toro, wo6 yBIMKHYTM namny niAcBiYyBaHHS,

HaTUCHITb Ha cTopoHy "I (BMK.)" BMukaya namnu. ns

Toro, wWob6 BWMKHYTM namny, cnig HaTucHytu Ha "O"

(BUMK.).

NMPUMITKA:

. Ona BupaneHHs Opyay 3 niH3W  MiACBITKK
KOPUCTYMTECH CyXOl0 TKaHUHO. Byaste obepexHi,
Wwob He nogpsnatv niH3y MIACBITKA, TOMY LUO
MOXXHa NOTiPLINTK OCBITIIOBAHHS.

- HemoxHa BMKOPWUCTOBYBaTM pPO34MHHMK abo
OeH3NH Ans YWLeHHA Namnu nigceidyBaHHA. Taki
PEYOBMHM MOXYTb ii MOLIKOAUTY.

. Micnsi 3akiH4eHHs poGoTu cnig 3aBxan BUMMKATU
nigaceivyBaHHs, nepecyHyBLUN BMMKaY B
nonoxeHHs "O (BUMK.)".

KOMIMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
. Mepen TuWM, $K 3aNHATUCb KOMMNMEKTYBaHHAM
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH

BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHWA Big Mepexi.

BcTaHOBMNEHHA Ta 3HATTA NONOTHa

/\OBEPEXHO:

. Mactuno Ha nonotHi Moxe npu3BecTM [0
NpoKoB3yBaHHsi abo panToBOro 3iCKOKY NOMoTHa.
3iTpiTh 3anuwKM MacTuna 3a AOMNOMOroK ApaHTS
nepeq TUM, Sk BCTaHOBMIOBATMN MOSIOTHO.

. I3 ne3o cnig nosoauTucb obepexHo, wWob He
nopisaTtncb rocTpuMm kpasimu 3ybuis nesa.

MoBepHiTb Baxinb dikcalii NonoTHa No rogMHHWKOBIN

CTPINuUi AOKM BiH HE TOPKHETLCS BUCTYNY Ha pami.

Fig.4

CyMicCTiTb HanpsiM CTPiflKM Ha NOMOTHI i3 HaNPSMKOM

CTPINKKN Ha Konecax.

Fig.5

BcraBTe nonoTHo cnodatky MiX RigWMNHMKaMU OJHOT

HanpsiMHOI, @ MoTIM - B iHWY HanpsMHy. 3agHii kpain

NOSIOTHA MOXe TOPKATUCh NIALLUMMHUKIB Y HUXKHIA YaCTWHI

HanpsiMHUX NOMoTHA.

Po3TallyiiTe NonoTHO HaBKOMO KOMIC Ta BCTaBTE iHLIY

CTOPOHY NOMOTHA B HWXHIl Ta BepXHili TpuMay Tak, wob

3aJHii Kpan nesa TOPKHYBCS HU3Y BEPXHbOTO TpuMaya

Ta HWKHBOTO TpUMava.

Fig.6

YTpumyiiTe NOMOTHO Ha Micui Ta noBepTawTe Baxifb

dhikcauii NpoTU rOAWHHMKOBOI CTPINKW, AOKW BiH Ha

TOPKHETbCA BWUCTYNy Ha pami. Lle HanexHum 4uHom

HaTarHe nonotHo. MepesipTe, Wo6 nonotHo 6yno BipHO

pO3TalLOBaHE Y 3aXMCHOMY KOXYCi Ta HaBKOMO Koric.

3anycTiTb Ta 3ynuHiTb IHCTPYMEHT ABa abo Tpu pasm,

106 BNEBHUTUCB, LLO NOMOTHO HOPManbHO 0b6epTaeTbCs

Ha Konecax.

/\OBEPEXHO:

. [Mig vac nepeBipkn BIPHOrO pyxy MOMOTHa Ha
Konecax, cnig 6epertu YyactuHK Tina Ta TPMMaTK ix
nosa Mexamu AinsHKM nonoTHa.

[nsa Toro, Wo6 3HATU MONOTHO, BUKOHYMTE Mpoueaypy
1Or0 BCTAHOBIEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSAAKY.

/\OBEPEXHO:

. [osepratoum Baxinb dikcauii nonotHa no
TOOMHHWKOBIW CTpinui ans Toro, wob nocnabutu
HaTAr NonoTHa, iIHCTPYMEHT CNif HaNpPaBnATU YHU3,
OCKiNMbKM MOMOTHO MOXe 3HeHaLbKa 3iCKOUYNTH.
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PerynioBaHHsi BUCTYNY CTONOPHOI NaHKn

Fig.7

Y pasi HopmanbHOi poGOoTW cnif MOBHICTIO BUCYHYTW
CTOMOPHY NNaHKy Ha CTOpoHy "A".

Akwo cTtonopHa nnaHka 6'eTbest 06 nepelukoau, Taki sk
CTiHKV Ta iH. HanpuKiHUi pisaHHs, cnig nocnabut asa
rBMHTA Ta NepecyHyTy ii Ha CTOPOHyY "B", Ak nokasaHo Ha
MaroHKy.

Micns Toro, sik CTONOpHy nnaHky 6yno nepecyHyto, i
cnia HadiiHO 3aKkpinuTK 3a LOMOMOrOK ABOX MBUHTIB.

3ACTOCYBAHHA

BaxnuBo, Wwo6 y npopisi 3anuwanocb He MeHLU ABOX
3y6uiB. Ob6epiTb HamnexHe MONOXEHHS ANA pi3aHHs
aeTani 3rigHo i MantoHKOM.

Fig.8

TpumaiiTe iHCTPyMEHT ABOMa pykamu, SK MoKasaHo Ha
MaroHKy, Wo6 CTonopHa nnaHka Topkanacb Aetani, a
MOMOTHO - Hi.

Fig.9

[MoTiM YBIMKHITb iIHCTPYMEHT Ta 3aXAiTb, AOKW NOMOTHO
Habepe NoBHOI LWBMAKOCTI. O6epexHo onycTiTb NONOTHO
Ha npopi3b. Bara iHCTpymeHTa aGo nerkuii  TUck
3abe3neyvatb AOCTaTHIN TUCK ANS BUMKOHaHHS Pi3aHHs.
He tpeba npuknagatu cuny Jo iHCTpyMeHTa.

Migxoasun o KiHUSA Mpopidy, cnig 3HATUM TUCK, Ta He
nigHiMalodm iHCTpPyMeHTa, Woro cnif 3nerka nigHecTtw,
o6 BiH He BMaB Ha aetarb.

/\OBEPEXHO:

. 3aHagTo CUMBHUA  TUCK Ha iHCTpyMeHT abo
nepekpyvyBaHHs MONOTHa MOXe npu3BecT A0
TOro, Wo npopi3 6yae 3pobneHo nig kytom, abo
MOXE MOLLUKOAUTUCH MOMOTHO.

« Konu iHCTPYMEHT He BMKOPUCTOBYETHLCSA MPOTArOM
TPWBAroro Yacy, 3 HbOro Cnif 3HATU MOSIOTHO.

Fig.10

Mig 4ac pisaHHs MeTanis, cnig  BUKOPUCTOBYBATU
BOCKoBe MacTuno Makita ans 3mallyBaHHA nig vac
pizaHHs. [ins Toro, Wwob HaHeCTU BOCKOBE MacTUMo Ans
3MallyBaHHSl  nig Yac pisaHHs, cnig  3anyctutun
{HCTPYMEHT, Ta BPi3aTUCb HUM Y MacTumno, ik NokasaHo
Ha MarsoHKy, 3HSIBLUM KOBMAYoK 3 MacTuna.

/\OBEPEXHO:

. 3abopoHeHO BUKOPUCTOBYBATH piake MacTuno abo
HaHOCUTW HaAMIpHY KiMbKiCTb BOCKOBOrO mMacTtuna
Ha MoMoTHO. Y TakoMy BWMagKy MOMOTHO MOXe
HecnoaiBaHo 3iCKOB3HYTM abo 3icKounTy.

. Nig  yac pi3aHHsA YaByHy He
BUKOPUCTOBYBATW BOCKOBE MaCTuIIO.

Tpeba
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TEXHIYHE OBCJ1TYITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. [epen TM, SiK OTMSAHYTU IHCTPYMEHT, abo BUKOHATK
PEMOHT, MepeKoHamTecs, WO BiH BUMKHEHWA Ta
BiAKIIOYEHUN Bif Mepexi.

. Hikonn He BUMKOpUCTOBYWTE rasoniH, OeH3uH,
pospigxysad, CnMpT Ta nogibHi peuosuHUM. Ix
BMKOPUCTaHHS MOXe MPU3BECTU 10 3MiHU KOMbOpY,
nedopmaii Ta NosBU TPILLMH.

YuweHHsa
Micns BUKOPUCTaHHS cnif 34ACTUTU MacTumno, TMpcy Ta
nun 3 iIHCTPYMEHTA, KOMiIC, LUNH Ta NonoTHa.

/N\OBEPEXHO:

. 3ab0pOHEHO BUKOPUCTOBYBATU Taki PO3YMHHMKM SIK
ckunuaap, GeH3WH, nak Ta iH. AN YMLEHHS
nnacTukoBuUx ,quaneVl.

. BockoBe mMacTuno Ta TUpca Ha LUMHaxX MOXYTb
npussectu p[o TOro, WO nonoTHo HeCI'IO,D,iBaHO
3ickounTb. [ns Toro, Wwob ycyHyTH 3 LWMH BOCKOBE
Mactuno Ta Tupcy Cﬂi,D, BUKOPUCTOBYBATU Cyxe
ApaHTA.

3amiHa WuH Ta Konic

Fig.11

Konu nomotHo npokoB3ye abo iae HepiBHO 4epes
3HOLUEHi WKWHKW, abo KONW MOLLKOAXKEHI KPOMKM LIMH 3
60Ky MOTOpY, LUMHK CRif, 3aMiHWTW.

3amiHa onyopecLeHTHOI namnu

Fig.12

/\OBEPEXHO:

. 3aexau nepesipsaiTe, Wo6 npunag 6yB BUMKHEHWN
Ta BIAKNIOYEHUA Bi4 Mepexi nepeg 3amiHOW
ryopecueHTHOI namnu.

- He cnig poknapatu 3ycunb, ToBKaTh abo Apsanatu
bnyopecueHTHy nammy, CKIo namnu Moxe
po3buTUCS, BIA YOrO MOXeTe MocTpaxaaTu BU Ta
BaLUi cycigu.

. BanuwTe cnyopecLeHTHY namny Ha Aeskui yac
ogpasy nicnst BUKOPUCTaHHS, @ MOTIM 3aMiHUTb Ti.
Axwo Hi Bu moxeTe oTpumatu onik

3HIMITb rBUHTW, SKUMW KPINUTLCA NATPOH famnu
BuTArHiTe  naTpoH 3nerka HaTWUCKylouM  Bropy,
rnokasaHo 3nisa.

BuTarHite cpnyopecueHTHy namny Ta 3amiHiTb ii HOBOO
dipmmn Makita

AK

3amiHa ByrinbHuX WiTOK

Fig.13

PerynsipHo 3HiManTe Ta nepeBipsnTe BYrifbHi LiTKW.
3amiHloNTe iX, KOMU 3HOC CHArae rpaHu4Hol BIAMITKM.
ByrinbHi  WiTKM MNOBWUHHI BYyTM YUCTMMKM Ta BifbHO
pyxatucb y witkoTpumayax. OpHoyacHo Tpeba
3amiHoBaT 06uaBi ByrinbHi WiTkM. BukopucToByiite
NWLEe OOHAKOBI BYTiNbHI LWiTKW.
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[nsi BuOaneHHs KoBMnaykiB LLiTKOTPMMaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOK. Bupaanite 3HOLWLEHI BYrifnbHI LWiTKW, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiniTb KOBMAYKM LWiTKOTPUMAYIB.

Fig.14

Ona  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MNEKY Ta
HALINHICTb, pemoHT, TexHiuHe oBcryroByBaHHs abo
perynitoBaHHA MatoTb BUKOHYBATW YNOBHOBAXEHI LIEHTPK
obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTLCS nuLle
cTaHAapTHI 3anyactnHm "Makita".

OCHALLEHHA

/\OBEPEXHO:

. LUe ocHaweHHs abo npunagdsi pekoMeHZOoBaHO
[ONs BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamm "Makita", wo
onucaHi B iHCTPYKLIi 3 ekcrinyaTauii. BukopuctaHHs
AKOTOCb {HLIOMO OCHalleHHst abo npunagas moxe
CNpUYMHUTU  TpaBMmyBaHHsl. OcHalleHHs a6o
npunagas cnig  BUKOPWUCTOBYBaTU nulue 3a
NpU3HaYeHHsIM.

Y pasi HeobxigHocTi, oTpumaTtu gonomory B 6Ginblu
AeTanbHOMY O3HaWlOMMEHHI 3 OCHaLLEHHSIM 3BepTainTech
0o micuesoro CepgicHoro LeHTpy “Makita".

. [lonoTHa CTpi4KOBOI MUK

«  UWecturpanHun knioy 4

. Mactuno ans nonotHa

«  [MoptaTmBHa cTillka AnNsa CTPIYKOBOI NN
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POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Przycisk blokujacy 5-3. Gorny uchwyt 11-1. Tarcza
1-2. Spust przetacznika 5-4. Dolny uchwyt 11-2. Opona
2-1. Pokretto regulacji predkosci 6-1. Gorny uchwyt 11-3. Jezyczek
3-1. Przetacznik lampy 6-2. Dolny uchwyt 12-1. Swietléwka
4-1. Dokrecic¢ 6-3. Tarcza 12-2. Skrzynka
4-2. Odkrecanie 6-4. Docisnaé 12-3. Sruba gwintujaca
4-3. Wystep 7-1. Sruba 13-1. Znak ograniczenia
4-4. Dzwignia 7-2. Plytka oporowa 14-1. Wkretarka
5-1. Brzeszczot 7-3. Brzeszczot 14-2. Pokrywka uchwytu szczotki
5-2. tozysko 10-1. Wosk do ciecia
SPECYFIAKCJE
Model 2107F
T Profil okragty $r. 120 mm
Maks. wydajnos¢ cigcia -
Profil prostokatny 120 mm x 120 mm
Predkos¢ brzeszczotu 10-1,7m/s
Diugosé 1140 mm
Rozmiar brzeszczotu Szerokos¢ 13 mm
Grubos¢ 0,5 mm
Wymiary catkowite wys. x szer. x dt. 496 mm x 184 mm x 249 mm
Ciezar netto 6,0 kg
Klasa bezpieczenstwa =]]

* W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE009-1
Przeznaczenie
Narzedzie przeznaczone jest do cigcia drewna, tworzyw

sztucznych i materiatéw zelaznych.
ENF002-1

Zasilanie

Elektronarzedzie moze by¢é podtaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytacznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sq podwojnie izolowane zgodnie z  Normami
Europejskimi i dlatego mogg byé podtgczone do

gniazdek bez przewodu uziemiajgcego.
ENG102-3

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu 0 EN60745:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,a) : 86 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 98 dB (A)
Niepewnosé (K): 3 dB(A)
Nalezy stosowaé ochraniacze stuchu
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ENG243-1
Drgania
Caltkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normag EN60745:
Tryb pracy: ciecie ptyty wirowej
Emisja drgan (ancw): 2,5 m/s? lub mniej
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s®

ENG314-1
Tryb pracy: ciecie metalu
Emisja drgan (ancy): 2,5 m/s? lub mniej
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s®

ENG901-1

. Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.

. Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzystaé we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

. Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogaq sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

. W oparciu 0 szacowane narazenie W
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
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okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy
cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wytgczone i kiedy pracuje na biegu jalowym, a
takze czas, kiedy jest wigczone).

ENH101-13
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE
Niniejszym  firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:
Opis maszyny:
Przenos$na pilarka taSmowa
Model nr/ Typ: 2107F
jest produkowane seryjnie oraz
jest zgodne z wymogami okreslonymi
nastepujacych dyrektywach europejskich:
98/37/WE do dnia 28 grudnia 2009, a poczawszy
od dnia 29 grudnia 2009 - 2006/42/WE
Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami lub
dokumentami normalizacyjnymi:
EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

w

30 stycznia 2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1

Ogolne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowaé do p6zniejszego
wykorzystania.
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GEBO005-5

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI
PRZENOSNEJ PILY TASMOWEJ

1. Gdy narzedzie tnace podczas pracy moze
zetkng¢é sie z  ukrytymi  przewodami
elektrycznymi  badz wilasnym przewodem
zasilajacym, nalezy trzymaé je za izolowane
uchwyty. Kontakt ostrza z przewodem
elektrycznym pod napieciem powoduje, ze
réwniez odstonigte elementy metalowe narzedzia
znajdg sie pod napieciem, grozgc porazeniem
operatora pradem elektrycznym.

2. Nalezy uzywac tylko brzeszczotéw o dtugosci
1 140 mm, szerokosci 13 mm | grubosci 0,5
mm.

3. Przed przystapieniem do pracy sprawdzié

doktadnie tarcze pod katem ewentualnych

peknieé lub uszkodzen. Popekana lub
uszkodzona tarcze niezwtocznie wymienié.

Zamocuj solidnie obrabiany element. Przed

przystapieniem do ciecia wiazki elementéw

nalezy upewnié€ sie, ze wszystkie elementy sa
dobrze razem unieruchomione.

5. W przypadku ciecia elementéow pokrytych
olejem moze dojsé do niespodziewanego
zsuniecia sie tarczy. Przed przystapieniem do
ciecia nalezy zetrze¢é nadmiar oleju z
elementow.

6. Nie wolno stosowa¢ oleju do ciecia. Uzywaé
jedynie wosku do cigcia marki Makita.

7. Podczas pracy nie nos rekawic.

8. Narzedzie nalezy trzyma¢ oburacz.

9 Trzymaé rece z dala od czesci obrotowych.

Podczas cigcia metalu nalezy uwaza¢ na
wylatujace wiéry o wysokiej temperaturze.

11. Nie pozostawiaj wilaczonego narzedzia bez
nadzoru.

12. Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykac¢

tarczy ani obrabianego elementu. Moga one
byé bardzo gorace, grozac poparzeniem skory.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

/A\OSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastagpily $ciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzié do powaznych
obrazen ciafa.
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OPIS DZIALANIA

AUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewnié sie, czy
jestono wytaczone i nie podtaczone do sieci.
Wiaczanie
Rys.1
AUWAGA:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wigcznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
W celu uruchomienia elektronarzedzia nalezy nacisna¢
na spust przetacznika. Zwolni¢ spust przetacznika, aby
wylaczy¢ elektronarzedzie.
Dla uruchomienia trybu pracy ciagtej, nacisnaé¢ spust
przefacznika, a nastepnie wcisngé przycisk blokujacy.
Do zatrzymania elektronarzedzia pracujacego w trybie
ciggtym, nalezy nacisng¢ spust przetacznika do oporu, a
nastepnie zwolni¢ go.
Pokretto regulacji predkosci
Rys.2
Obracajgc pokrettem regulacyjnym mozna regulowaé w
sposéb ptynny szybko$¢ narzedzia od wartosci 1,0 m/s
do wartosci 1,7 m/s. Wigkszg predkos¢ uzyskuje sie
obracajgc pokretto w kierunku pozycji 5, a mniejszg -
obracajgc pokretto w kierunku pozycji 1.
Nalezy dobra¢ wtasciwg szybkos¢ do cietego elementu.

AUwAGA:
Pokretto regulacji predkosci mozna maksymalnie
obréci¢ do pozycji 5 i z powrotem do pozycji 1. Nie
wolno prébowaé obrdéci¢ go na site poza pozycje 5
lub 1, gdyz funkcja regulacji predkosci moze
przesta¢ dziatac.
Zaswiecenie sie lampek.
Rys.3
AUWAGA:
Uwazaj, aby nie uderza¢ w lampke. Mozna jg w ten
sposob uszkodzi¢ lub skréci¢ okres jej ekploataciji.
Aby uruchomi¢ narzedzie, naci$nij przetacznik po stronie
po stronie "I (ON)" Aby wylaczy¢ narzedzie, nacisnij
przetacznik po stronie po stronie "O"(OFF).

UWAGA:

Uzy¢ suchej tkaniny aby zetrze¢ zanieczyszczenia
z ostony lampki. Uwaza¢, aby nie zarysowac
ostony lampki, gdyz moze to zmniejszy¢ natezenie
oswietlenia.

Do czyszczenia lampki nie wolno
rozcienczalnika ani  benzyny.
rozpuszczalniki moga ja uszkodzic.
Po uzyciu zawsze wylacz narzedzie, wciskajac
przetacznik po stronie "O (OFF)".

uzywac
Tego typu

MONTAZ

AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wytaczone i nie podtaczone do sieci.

Montaz lub demontaz brzeszczotu

AUWAGA:
Olej na brzeszczocie moze spowodowaé jego
nagte zeslizgniecie sie lub zsuniecie. Przed
przystapieniem do montazu brzeszczotu nalezy
zetrze¢ szmatkg nadmiar oleju.
Manipulujac  brzeszczotem nalezy zachowac
ostrozno$¢, aby nie skaleczy¢é si¢ o ostre
krawedzie jego zebdw.
Obréci¢ dzwignie naciagu brzeszczotu zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara do pozycji, w ktérej opiera sie o
wystep na ramie.

Rys.4
Wyréwna¢  kierunek  strzakki
kierunkiem strzatki na kotkach.

Rys.5

Wsun brzeszczot pomiedzy tozyska najpierw jednej
prowadnicy, a nastepnie drugiej prowadnicy brzeszczotu.
Tylna czes$¢ brzeszczotu powinna stykac sie z tozyskami
w dolnej czesci prowadnic.

Owina¢ brzeszczot wokét kétek i wsunaé do oporu druga
strone brzeszczotu do gérnego i dolnego uchwytu, az
tylna jego cze$¢ oprze sie o spoéd gornego i dolnego
uchwytu.

Rys.6

Utrzymywa¢ brzeszczot w tym potozeniu i obréci¢
dzwignie naciggu brzeszczotu przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara do pozycji, w ktérej opiera sie o
wystep na ramie. W ten sposéb brzeszczot zostanie
wihasciwie naciggniety. Upewni¢ sie, czy brzeszczot jest
prawidtowo poprowadzony w prowadnicy i wokot kotek.
Uruchomi¢ i zatrzymac narzedzie dwa lub trzy razy, aby
sprawdzi¢, czy brzeszczot prawidlowo przesuwa sie po
kotkach.

na brzeszczocie z

AUWAGA:
Podczas kontroli prowadzenia brzeszczotu nie
nalezy zbliza¢ sie do strefy, w ktérej porusza sie
brzeszczot.

Aby zdemontowaé brzeszczot, nalezy w odwrotnej

kolejnosci wykonaé¢ procedure montazu.

AUWAGA:
Podczas obrotu dzwigni naciggu brzeszczotu
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara w celu
zwolnienia naciggu narzedzie powinno by¢
skierowane w dét, poniewaz brzeszczot moze sie
niespodziewanie zsungg¢.

Autogoods “130”



Regulacja wysuniegcia ptytki oporowej

Rys.7

Podczas zwyktej pracy nalezy wysuna¢ ptytke oporowg
do oporu w strong A.

Gdy pod koniec cigcia plytka oporowa uderza w
przeszkody, np. w $ciane, wystarczy poluzowaé dwie
Sruby i przesung¢ ja w strone B na rysunku.

Po przesunieciu ptytki oporowej nalezy unieruchomic ja,
dokrecajac dobrze obie sruby.

DZIALANIE

Istotne jest, aby przynajmniej dwa zeby znajdowalty sie w
rzazie. W oparciu o rysunek wybra¢ wtasciwg pozycje
ciecia w zaleznosci od przecinanego elementu.

Rys.8

Trzymaé narzedzie oburacz, jak pokazano na rysunku,
opierajac plytke oporowg o obrabiany element w taki
spos6b, aby brzeszczot znajdowal sie w pewnej
odlegtosci od niego .

Rys.9

Wiaczy¢ urzadzenie i zaczekac, az brzeszczot osiagnie
maksymalng predkos$¢. Obniza¢ powoli brzeszczot w
kierunku miejsca ciecia. Masa narzedzia oraz lekki
docisk zapewnig dostateczny nacisk podczas ciecia. Nie
przecigza¢ narzedzia.

W miare zblizania si¢ do konca rzazu, zwalnia¢ docisk i
lekko unosi¢ narzedzie bez przesuwania go w gére w
taki sposéb, aby nie opierato sie ono o przecinany
element.

AUWAGA:
Zbyt mocne dociskanie narzedzia lub skrecanie
brzeszczotu moze da¢ w rezultacie ciecie skosne
lub doprowadzi¢ do uszkodzenia brzeszczotu.
Jezeli narzedzie nie bedzie uzywane przez dtuzszy
okres czasu, nalezy z niego wyciagna¢ brzeszczot.

Rys.10

W przypadku ciecia metali do smarowania nalezy
uzywaé wosku marki Makita. W celu natozenia wosku na
zeby brzeszczotu wystarczy uruchomié narzedzie i
wykona¢ ciecie w wosku, jak pokazano na rysunku, po
uprzednim zdjeciu nasadki z wosku.

AUWAGA:
Nie wolno stosowa¢ oleju do ciecia ani naktada¢
nadmiernej ilosci wosku na brzeszczot. Brzeszczot
moze bowiem niespodziewanie zeslizgna¢ sie lub
zsunagt.
W przypadku cigcia zeliwa nie nalezy uzywac
wosku.

KONSERWACJA

AUWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
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wytaczone i nie podtgczone do sieci.

Nie  wolno  uzywa¢  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
moga spowodowac¢ odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Czyszczenie
Po zakonczeniu pracy oczysci¢ z wosku, wiéréw i pytu
narzedzie, opony na kétkach oraz brzeszczot.

AUWAGA:
Do czyszczenia elementéw plastikowych nie wolno
uzywac rozpuszczalnikéw, np. terpentyny, benzyny,
lakieru itp.
Wosk i wiéry na oponach moga spowodowaé
niespodziewane zeslizgniecie lub zsunigcie sie
brzeszczotu. Suchg szmatkg usuna¢ z opon wosk i
wiory.

Wymiana opon na kotkach

Rys.11

Gdy brzeszczot zeslizguje sie lub nie jest wiasciwie

prowadzony ze wzgledu na intensywnie zuzyte opony

albo jezyczek opony po stronie silnika ulegt uszkodzeniu,

opony nalezy wymienié.

Wymiana swietlowki

Rys.12

Auwaca:
Przed przystgpieniem do wymiany $wietlowki
zawsze upewnij si¢, czy urzadzenie jest wytaczone
i odtgczone od zasilania.
Przy wyjmowaniu $wietléwki nie stosuj sity, uwazaj,
aby jej nie uderzy¢ lub zarysowa¢, poniewaz
szklana oprawa zaréwki moze pekna¢, odtamki
szkta mogq zrani¢ Ciebie lub osoby stojgce obok.
Przed przystgpieniem do wymiany $wietlowki
odczekaj chwilg, jezeli lampka byta niedawno
uzywana. W przeciwvnym wypadku mozesz sie
oparzy¢.

Odkre¢ sruby mocujace oprawe lampki.

Odciagnij oprawe lampki, dociskajac delikatnie goérng

krawedz, zgodnie z rysunkiem z lewej strony.

Wyciagnij $wietléwke, a na jej miejsce zainstaluj nowa

oryginalng $wietldwke firmy Makita.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.13

Systematycznie wyjmowaé i sprawdza¢ szczotki
weglowe. Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie sigga znaku
granicznego. Szczotki powinny by¢ czyste i tatwo
wchodzi¢ w uchwyty. Nalezy wymienia¢ obydwie
szczotki jednocze$nie. Stosowaé wytgcznie identyczne
szczotki weglowe.

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywac
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozy¢
nowe i zabezpieczyé pokrywkami uchwytéw szczotek.
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Rys.14

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wylacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

AUWAGA:
Zaleca sig stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Tasmy tnace
Klucz szesciokatny 4
Wosk do cigcia
Przenos$ny stojak pilarki tasmowej

16

Autogoods “130”



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Buton de blocare 5-3. Suport superior 11-1. Rola

1-2. Tragaciul intrerupatorului 5-4. Suport inferior 11-2. Cauciuc

2-1. Rondela de reglare a vitezei 6-1. Suport superior 11-3. Muchie

3-1. Comutatorul lampii 6-2. Suport inferior 12-1. Tub fluorescent

4-1. Strangere 6-3. Rola 12-2. Carcasa lampii

4-2. Desurubati 6-4. Apasati 12-3. Surub autofiletant

4-3. Protuberanta 7-1. Surub 13-1. Marcaj limita

4-4. Parghie 7-2. Placa opritoare 14-1. Masina de Tnsurubat

5-1. Panza de ferastrau 7-3. Panza de ferastrau 14-2. Capacul suportului pentru perii
5-2. Lagar 10-1. Parafina

SPECIFICATII

Model

2107F

Piesa de prelucrat rotunda

120 mm diametru

Capacitate maxima de taiere — —
Piesa de prelucrat rectangulara

120 mm x 120 mm

Viteza panzei 1,0-1,7m/s
Lungime 1140 mm
Dimensiunea panzei Latime 13 mm
Grosime 0,5 mm
Dimensiuni totale HxIxL 496 mm x 184 mm x 249 mm
Greutate neta 6,0 kg
Clasa de siguranta 2}

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE009-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata taierii in lemn, plastic si materiale

feroase.
ENF002-1

Sursa de alimentare

Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicata pe
placuta de identificare a maginii. Avand dubla izolatie,
conform cu Standardele Europene, se poate conecta la o

priza de curent fara contacte de impamantare.
ENG102-3

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:
Nivel de presiune acustica (Lya) : 86 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 98 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)
Purtati mijloace de protectie a auzului
ENG243-1

Vibratii
Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:
Mod de lucru: taiere placi aglomerate
Nivel de vibrapii (ancw) : 2,5 m/s® sau mai mic
Incertitudine (K): 1,5 m/s?
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ENG314-1
Mod de lucru: taiere metal
Nivel de vibrapii (ancwm) : 2,5 m/s? sau mai mic

Incertitudine (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

. Nivelul de vibratii declarat a fost masurat n
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.

- Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A\AVERTISMENT:
Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.

- Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(luand n considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansare).

Autogoods “130”



ENH101-13
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Destinatia utilajului: )
Ferastrau cu banda portabil
Modelul nr. / Tipul: 2107F
este Tn productie de serie si
Este 1n conformitate cu urmatoarele directive
europene:
98/37/CE pana la 28 decembrie 2009 si in
continuare cu 2006/42/CE de la 29 decembrie 2009
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele standarde
sau documente standardizate:
EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

30 ianuarie 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor avertizari
si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati  toate  avertismentele i
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB005-5

AVERTISMENTE PRIVIND
SIGURANTA PENTRU
FERASTRAUL-BANDA
PORTABIL

1. Tineti magina electrica de suprafetele de
prindere izolate atunci cand efectuati o
operatiune in care accesoriul de taiere poate
intra fn contact cu fire ascunse sau cu propriul
cablu. Accesoriile de taiere care intra in contact
cu un fir sub tensiune vor pune sub tensiune si
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componentele metalice expuse ale masinii
electrice, existand pericolul ca operatorul sa se
electrocuteze.

2. Folositi numai panze de 1.140 mm lungime, 13
mm latime gi 0,5 mm grosime.

3. Verificati atent panza cu privire la fisuri sau

deteriorari inainte de folosire. inlocuiti imediat

0 panza fisurata sau deteriorata.

Fixati ferm piesa de prelucrat. Cand taiati un

grup de piese, asigurati-va ca toate piesele

sunt fixate ferm laolalta Tnainte de a incepe
taierea.

5. Taierea pieselor acoperite cu ulei poate
provoca alunecarea brusca a panzei de pe
magina. Stergeti excesul de ulei de pe piese
inainte de a incepe taierea.

6. Nu folositi niciodata ulei de racire a sculelor
agchietoare pe post de lubrifiant de racire si
ungere. Folositi numai ceara de racire si
ungere Makita.

7. Nu purtati manusi in timpul operatiei.

8.  Tineti magina ferm cu ambele maini.

9. Nu atingeti piesele in migcare.

10. Céand taiati metale, aveti grija la agchiile
fierbinti imprastiate.

11. Nu lasati magina  sa  functioneze
nesupravegheata.

12. Nu atingeti panza sau piesa prelucrata imediat

dupa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem
de fierbinti i pot provoca arsuri ale pielii.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetata) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.

DESCRIERE FUNCTIONALA
/NATENTIE:

Asigurati-va ca atfi oprit magina si ca ati
debransat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

Fig.1

AATENTIE:
Tnainte de a branga masina la retea, verificati daca
tragaciul Tntrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand este
eliberat.
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Pentru a porni masina, trebuie doar s& actionati
intrerupatorul. Eliberati intrerupatorul pentru a opri
masina.

Pentru o functionare continud, apasati intrerupatorul si
butonul de blocare.

Pentru a opri magina din pozitia blocata, actionati la
maxim Tntrerupatorul, apoi eliberati-I.

Rondela de reglare a vitezei

Fig.2

Viteza masinii poate fi reglatd continuu intre 1,0 m/s si
1,7 m/s prin rotirea rondelei de reglare. Vitezele mai mari
se obtin prin rotirea rondelei in directia numarului 5;
vitezele mai mici se obtin prin rotirea rondelei in directia
numarului 1.

Selectati viteza adecvata pentru piesa de prelucrat.

AATENTIE:

- Rondela de reglare a vitezei poate fi rotitd numai
pana la pozitia 5 si Tnapoi la pozitia 1. Nu fortati
rondela peste pozitile 5 sau 1, deoarece functia de
reglare a vitezei se poate defecta.

Aprinderea lampilor
Fig.3
A\ATENTIE:

- Nu aplicati socuri lampii, in caz contrar aceasta
poate fi deteriorata sau Tsi poate reduce durata de
exploatare.

Pentru a aprinde lampa, apasati comutatorul lampii in
pozitia "I" (PORNIT). Apasati comutatorul in pozitia O
(OPRIT) pentru a o stinge.

NOTA:

. Folositi o carpa curata pentru a sterge depunerile
de pe lentila lampii. Aveti grija sa nu zgariati lentila
lampii, deoarece calitatea iluminarii va fi afectata.

- Nu folositi diluant sau benzind pentru curatarea
lampii. Astfel de solventi o pot deteriora.

- Dupa utilizare, stingeti intotdeauna lampa apasand
comutatorul Tn pozitia "O (OFF)" (oprit).

MONTARE

AATENTIE:

. Asigurati-vd ca ati oprit magina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Montarea sau demontarea panzei

A\ATENTIE:

«  Uleiul de pe panza poate cauza patinarea sau
alunecarea brusca a panzei de pe masina. Stergeti
excesul de ulei cu o laveta inainte de montarea
panzei.

. Manipulati panza cu atentie, astfel incat sa nu va
taiati cu muchia ascutita a dintilor panzei.
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Rotiti parghia de strangere a panzei in sens orar pana
cand se loveste de protuberanta de pe cadru.

Fig.4

Potriviti directia sagetii de pe panza cu cea a sagetii de
pe role.

Fig.5

Introduceti Intai panza intre lagarele unui ghidaj al panzei
si apoi in celdlalt ghidaj al panzei. Spatele panzei trebuie
sa atinga lagarele din portiunea inferioara a ghidajelor
panzei.

Pozitionati panza in jurul rolelor si introduceti celalalt
capat al panzei in suportul superior si suportul inferior
pana cand spatele panzei atinge partea inferioara a
suportului superior si suportului inferior.

Fig.6

Fixati panza Tn aceastd pozitie si rotiti parghia de
strangere a panzei in sens anti-orar pana cand se
loveste de protuberanta de pe cadru. Panza va fi astfel
tensionata corect. Asigurati-va ca panza este pozitionata
corect in aparatoarea panzei siin jurul rolelor.

Porniti si opriti masina de doua sau trei ori pentru a va
asigura ca panza ruleaza corect pe role.

AATENTIE:

. _Intimp ce va asigurati ca panza ruleaza corect pe
role, pozitionati-va corpul la distantd de zona
panzei.

Pentru a demonta panza, executati in ordine inversa

operatiile de montare.

/NATENTIE:

. Cand rotiti parghia de strangere a panzei in sens
orar pentru a detensiona panza, indreptati masina
in jos deoarece panza poate sari brusc de pe
masina.

Reglarea protuberantei placii opritoare

Fig.7

Pentru utilizare normala, Tmpingeti placa opritoare

complet catre latura A.

Cand placa opritoare se loveste de obstacole, cum ar fi

un perete sau ceva similar, la finalizarea unei taieri,

desurubati cele doua suruburi si glisati placa opritoare
catre latura B din figura.

Dupa deplasarea placii opritoare, fixati-o prin strangerea

ferma a celor doua suruburi.

FUNCTIONARE

Este important sa pastrati cel putin doi dinti in taietura.
Selectati pozitia de tdiere adecvatd pentru piesa
dumneavoastra, conform figurii.

Fig.8

Tineti magina cu ambele méini dupa cum se vede n
figura, cu placa opritoare in contact cu piesa de prelucrat
si fara ca panza sa atinga piesa.
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Fig.9

Porniti magina si asteptati ca panza sa atinga viteza
maxim&. Coboréti lent panza in taietura. Greutatea
masinii sau apasarea ugoara a acesteia vor oferi o forta
de presare suficientd pentru taiere. Nu fortati magina.
Cand ajungeti la sfarsitul taieturii, intrerupeti apasarea si,
fara a ridica propriu-zis magina, naltati-o ugor astfel
incat sa nu cada peste piesa.

AATENTIE:

- Aplicarea unei forte de apdsare excesive asupra
masinii sau rasucirea panzei pot cauza taieturi
inclinate sau deteriorarea panzei.

. Daca nu utilizati magina timp indelungat, demontati
panza de pe masina.

Fig.10

Cand taiati metale, folositi parafina Makita pe post de

lubrifiant. Pentru a aplica parafina pe dintii panzei, porniti

masina si taiati Tn parafind dupa cum se vede in figura,
dupa ce ati indepartat capatul parafinei.

AATENTIE:

« Nu folositi niciodata ulei de racire a sculelor
agchietoare si nu aplicati o cantitate excesiva de
parafind pe panza. Acestea pot cauza patinarea
sau alunecarea brusca a panzei de pe masina.

. Cand taiati fonta, nu folositi niciun fel de parafina.

INTRETINERE

AATENTIE:

«  Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea Tnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau ntretinere.

. Nu utilizati niciodatd gazolind, benzina, diluant,
alcool sau alte substante asemé&natoare. Tn caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Curatarea
Dupa utilizare, indepartati parafina, agchiile si praful de
pe masina, cauciucurile rolelor si panza.

AATENTIE:

- Nu folositi niciodata solventi, cum ar fi terebentina,
benzina, diluant pentru lacuri etc. pentru curatarea
pieselor de plastic.

. Parafina si aschiile de pe cauciucuri pot cauza
patinarea si alunecarea brusca a panzei de pe
masina. Folositi o laveta uscata pentru a indeparta
parafina si aschiile de pe cauciucuri.

Inlocuirea cauciucurilor de pe role

Fig.11

Cand panza patineaza sau nu este aliniatd corect din
cauza unor cauciucuri uzate excesiv, sau daca muchia
de pe latura motorului se deterioreaza, cauciucurile
trebuie Tnlocuite.
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Inlocuirea tubului fluorescent

Fig.12

AATENTIE:

- Asigurati-va Tntotdeauna ca masina este oprita si
deconectata Tnainte de a Tnlocui tubul fluorescent.

. Nu aplicati fortd, socuri asupra tubului fluorescent
si nu-l zgariati, deoarece aceasta poate provoca
spargerea sticlei tubului fluorescent rezultand n
vatamarea dumneavoastra si a persoanelor din jur.

. Lasati tubul fluorescent sa se raceasca un timp
imediat dupa folosirea acestuia, nainte de a-l
nlocui. Tn caz contrar puteti suferi arsuri.

Demontati suruburile care fixeaza compartimentul |ampii.

Extrageti compartimentul Iampii apasand usor de partea

superioara, dupa cum se vede Tn partea stanga a figurii.

Extrageti tubul fluorescent si apoi nlocuiti-l cu unul nou,

original de la Makita.

Inlocuirea periilor de carbon

Fig.13

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie Tnlocuite simultan cu alte perii
identice.

Folositi o surubelnitd pentru a ndeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.14

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII
AATENTIE:
. Folositi accesorile sau piesele auxiliare

recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.

Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii

referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local

de service Makita.

. Panze de ferastrau cu banda

. Cheie inbus de 4

. Parafina

. Stativ pentru ferdstraul cu banda portabil
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DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Blockierungstaste 5-3. Oberer Halter 11-1. Scheibe
1-2. Schalter 5-4. Unterer Halter 11-2. Reifen
2-1. Geschwindigkeitsstellrad 6-1. Oberer Halter 11-3. Lippe
3-1. Lampenschalter 6-2. Unterer Halter 12-1. Leuchtstoffréhre
4-1. Anziehen 6-3. Scheibe 12-2. Lampenkasten
4-2. Losen 6-4. Driicken 12-3. Blechschraube
4-3. Vorsprung 7-1. Schraube 13-1. Grenzmarke
4-4. Hebel 7-2. Anschlagplatte 14-1. Schrauber
5-1. Sageblatt 7-3. Séageblatt 14-2. Kohlenhalterdeckel
5-2. Lager 10-1. Schneidwachs
TECHNISCHE DATEN
Modell 2107F
. . Rundes Werksttick 120 mm Durchm.
Max. Schnittkapazitéat -
Rechteckiges Werkstick 120 mm x 120 mm
Ségeblattdrehzahl 1,0-1,7m/s
Lange 1140 mm
SégeblattgroRe Breite 13 mm
Starke 0,5 mm
Gesamtabmessungen HxBxL 496 mm x 184 mm x 249 mm
Netto-Gewicht 6,0 kg
Sicherheitsklasse =]]

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die technischen Daten kdnnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE009-1
Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fir das Ségen von Holz, Kunststoff

und Eisenmaterial entwickelt.
ENF002-1

Speisung

Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie
sie auf dem Typenschild aufgefiihrt wird, und es kann nur
mit Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Es besitzt in
Ubereinstimmung mit den europdischen Normen eine
Zweifach-Isolierung, aufgrund dessen kann es aus

Steckdosen ohne Erdungsleiter gespeist werden.
ENG102-3

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel, bestimmt
gemanl EN60745:
Schalldruckpegel (L,a): 86 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 98 dB(A)
Abweichung (K): 3 dB(A)
Tragen Sie einen Gehoérschutz.
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ENG243-1

Schwingung

Schwingungsgesamtwerte

Achsen) nach EN60745:
Arbeitsmodus: Schneiden von Spanplatten
Schwingungsbelastung (ancw): max. 2,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

(Vektorsumme dreier

ENG314-1
Arbeitsmodus: Schneiden von Metall
Schwingungsbelastung (ancv): max. 2,5 m/s?

Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

. Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemaR der Standardtestmethode gemessen und
kann fur den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

. Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung

verwendet werden.
/AWARNUNG:
. Die Schwingungsbelastung wahrend der

tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.
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Stellen Sie sicher, dass Schutzmafnahmen fir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusétzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

ENH101-13
Nur fur européaische Lander

EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erklaren, dass die folgenden Geréte der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Tragbare Bandsége
Modelnr./ -typ: 2107F
in Serie gefertigt werden und
den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
98/37/EC bis 28. Dezember 2009 und 2006/42/EC
ab dem 29. Dezember 2009
AuRRerdem werden die Gerdte gemafR den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevollmachtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

30. Januar 2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

far Elektrowerkzeuge

A WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfaltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spéteren Referenz gut
auf.
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GEBO005-5

SICHERHEITSHINWEISE FUR
TRAGBARE BANDSAGE

1. Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflachen, wenn Sie unter
Bedingungen arbeiten, bei denen das

Werkzeug verborgene Verkabelung oder das
eigene Kabel beruhren kann. Bei Kontakt des
Trennwerkzeugs mit einem stromfiihrenden Kabel
wird der Strom an die Metallteile des
Elektrowerkzeugs und dadurch an den Bediener
weitergeleitet, und der Bediener erleidet einen
Stromschlag.

2. Verwenden Sie nur Sageblatter mit der Lange
1.140 mm, der Breite 13 mm und der Starke 0,5
mm.

3. Uberpriifen Sie das Sageblatt vor dessen
Gebrauch sorgféltig auf Risse oder sonstige
Beschadigungen. Wechseln Sie ein
gesprungenes oder beschadigtes Blatt
unverzuglich aus.

4. Sichern Sie die das Werkstuck sorgfaltig.
Wenn Sie mehrere Werkstucklagen séagen,
vergewissern Sie sich, dass alle Werkstiicke
fest zusammengehalten werden, bevor Sie mit
dem Sé&gevorgang beginnen.

5. Wenn Sie 6lbedeckte Werkstiicke sagen, kann
das Séageblatt plotzlich abrutschen. Wischen
Sie uberschiussiges Ol vor dem Ségen von
den Werkstiicken ab.

6. Das Schneidol darf niemals als
Sageschmiermittel verwendet werden.
Verwenden Sie nur das Schneidwachs von
Makita.

7. Tragen Sie keine Handschuhe wéhrend des
Betriebs.

8. Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen
fest.

9. Nahern Sie die Hande nicht den sich
drehenden Teilen.

10. Achten Sie beim Schneiden von Metall auf
herausgeschleuderte heil3e Spane.

11. Lassen Sie das Werkzeug nicht
unbeabsichtigt laufen.

12. Berihren Sie kurz nach dem Betrieb nicht das

Blatt oder das Werkstick. Diese kénnen
extrem heil sein und zu Verbrennungen
fuhren.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

/AWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwdhrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem  Werkzeug dazu verleiten, die
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Sicherheitsregeln fur das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER  Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen des
Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Einschalten
Abb.1

/\ACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter richtig
funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurtickkehrt.
Wenn Sie das Werkzeug ingangsetzen wollen, muss nur
der Schalter gedriickt werden. Wenn Sie das Werkzeug
abschalten wollen, lassen Sie den Schalter los.
Wenn Sie kontinuierlich arbeiten wollen, driicken Sie den
Schalter und dann die Blockierungstaste.
Wenn Sie das Werkzeug aus dem Blockierungsbetrieb
abschalten wollen, driicken Sie fest den Schalter und
lassen ihn dann los.

Geschwindigkeitstellrad

Abb.2

Die Drehzahl des Werkzeugs kann durch Drehen des
Drehzahl-Stellrads stufenlos zwischen 1,0 m/s und 1,7
m/s eingestellt werden. Sie erreichen eine hohere
Geschwindigkeit, wenn das Rad in Richtung der Zahl 5
gedreht wird; wird es in Richtung der Zahl 1 gedreht,
verringert sich die Geschwindigkeit.

Waéhlen Sie die geeignete Geschwindigkeit fir das zu
schneidende Werkstuck.

/\ACHTUNG:
Das Drehzahl-Einstellrad lasst sich nur bis 5 und
zurtck auf 1 drehen. Wird es gewaltsam Uber 5
oder 1 hinaus gedreht, lasst sich die Drehzahl
maoglicherweise nicht mehr einstellen.

Anschalten der Lampe

Abb.3
/\ACHTUNG:
Die Lampe darf keinen Erschitterungen

ausgesetzt werden, da sie andernfalls beschéadigt

oder ihre Lebensdauer verkirzt werden kann.
Drucken Sie zum Einschalten der Lampe die Seite "I
(ON)" des Lampenschalters. Zum Ausschalten driicken
Sie "O (OFF)".
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ANMERKUNG:
Verwenden Sie fir das Abwischen der
Unreinheiten von der Lichtlinse einen trockenen
Lappen. Achten Sie darauf, dass Sie die Lichtlinse
nicht zerkratzen, dadurch kann ihre Leuchtkraft
verringert werden.
Verwenden Sie weder Verdinnung noch Benzin
zum Reinigen der Lampe. Sie kann durch diese
Lésungsmittel beschadigt werden.
Schalten Sie nach der Arbeit immer das Licht mit
der Seite "O (OFF)" des Schalters aus.

MONTAGE

/N\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Gberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Montage und Demontage des Sageblatts

/N\ACHTUNG:
Wenn sich Ol auf dem S&geblatt befindet, kann es
abrutschen oder sich plétzlich 16sen. Wischen Sie
iberschiissiges Ol vor dem Einsetzen des
Ségeblatts mit einem Tuch ab.
Seien Sie beim Umgang mit dem Sageblatt
vorsichtig, damit Sie sich nicht an den scharfen
Kanten der Sageblattzahne verletzen.

Drehen Sie den Sageblatt-Spannhebel im Uhrzeigersinn,

bis er gegen den Vorsprung des Rahmens stoft.

Abb.4
Richten Sie die Pfeilrichtung auf dem S&geblatt an der
Richtung des Pfeils auf den Radern aus.

Abb.5

Setzen Sie das Sageblatt zunachst zwischen die Lager
der einen Blattfiihrung, und anschliefend in die andere
Blattfihrung. Die Rickseite des Sé&geblatts muss die
Lager im unteren Bereich der Blattfihrungen bertihren.
Flhren Sie das Sageblatt um die Rader, und setzen Sie
die andere Seite des Sageblatts zwischen den oberen
und unteren Halter ein, bis die Rickseite des Sageblatts
die Unterseite des oberen und unteren Halters beruhrt.

Abb.6

Halten Sie das Sageblatt in dieser Position fest, und
drehen Sie den Sé&geblatt-Spannhebel gegen den
Uhrzeigersinn, bis er gegen den Vorsprung des
Rahmens stoBt. Dadurch wird das Sé&geblatt korrekt
gespannt. Vergewissern Sie sich, dass das Sé&geblatt
korrekt im Blattschutz sitzt und richtig um die Rader
positioniert ist.

Starten und stoppen Sie das Werkzeug zwei- bis dreimal,
um sicherzustellen, dass das Sageblatt ordnungsgeman
Uber die Rader lauft.
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/\ACHTUNG:
Halten Sie lhren Korper wéhrend dieser Prifung
vom Blattbereich fern.
Zum Demontieren des Sé&geblatts missen Sie die
Einbauprozedur in umgekehrter Reihenfolge ausfuhren.

/\ACHTUNG:
Wenn Sie den Séageblatt-Spannhebel im
Uhrzeigersinn drehen, um die Spannung des
Séageblatts zu lockern, halten Sie das Werkzeug
nach unten, da das Sageblatt plotzlich
herausspringen kann.

Einstellen des Vorsprungs der Anschlagplatte

Abb.7

Bei normalem Betrieb muss die Anschlagplatte
vollstéandig in Richtung A uberstehen.

Wenn die Anschlagplatte am Ende eines Schnitts gegen
ein Hindernis (beispielsweise eine Wand oder
dergleichen) st6f3t, I6sen Sie die beiden Schrauben, und
schieben Sie die Platte in Richtung B, wie in der
Abbildung dargestellt.

Sichern Sie die Anschlagplatte nach dem Verschieben,
indem Sie die beiden Schrauben fest anziehen.

ARBEIT

Sie missen unbedingt mindestens zwei Zahne im
Schnitt lassen. Wéahlen Sie gemafl3 der Abbildung die
geeignete Schnittposition fur Ihr Werkstuick.

Abb.8

Halten Sie das Werkzeug wie in der Abbildung mit
beiden Handen. Die Anschlagplatte muss das Werkstiick
bertihren, das Sageblatt darf jedoch keinen Kontakt zum
Werkstuck haben.

Abb.9

Schalten Sie das Werkzeug ein und warten Sie, bis das
Séageblatt die volle Drehzahl erreicht hat. Senken Sie das
Ségeblatt vorsichtig in den Schnitt. Das Eigengewicht
des Werkzeugs oder leichtes Andriicken liefern
geniigend Druck fir den Schnittvorgang. Uben Sie
keinen ubermaRigen Druck auf das Werkzeug aus.
Verringern Sie kurz vor dem Ende des Schnitts den
Druck, und halten Sie das Werkzeug leicht hoch, ohne es
ganz anzuheben, damit es nicht gegen das Werkstiick
fallt.

AACHTUNG:

UberméRiger Druck auf das Werkzeug oder ein
Verdrehen des Ségeblatts kann zu einem schiefen
Schnitt oder einer Beschadigung des Sé&geblatts
fuhren.

Wenn Sie das Werkzeug Uber einen langeren
Zeitraum nicht benutzen, entfernen Sie das
Sageblatt aus dem Werkzeug.

Abb.10
Beim Schneiden von Metall muss das Schneidwachs von
Makita als Sageschmiermittel verwendet werden. Zum
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Auftragen des Schneidwachses auf die Ségeblattzahne
mussen Sie das Werkzeug einschalten und in das
Schneidwachs einschneiden, nachdem Sie die Kappe
vom Schneidwachs abgenommen haben (siehe
Abbildung).

/NACHTUNG:
Verwenden Sie auf keinen Fall Schneiddl, und
tragen Sie auch nicht zu viel Wachs auf das
Ségeblatt auf. Das Sageblatt kann sonst rutschen
oder sich plétzlich I6sen.
Tragen Sie zum Schneiden von Gusseisen kein
Schneidwachs auf.

WARTUNG

ANACHTUNG:

Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, Giberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fuhren.

Reinigung
Entfernen Sie nach dem Gebrauch Wachs, Spéane und
Staub von Werkzeug, Radreifen und Sageblatt.

/NACHTUNG:

Verwenden Sie zum Reinigen von Kunststoffteilen
niemals Losungsmittel wie Terpentin, Benzin,
Lackverdiinner oder ahnliche Mittel.

Wenn sich Wachs und Spéne auf den Reifen
befinden, kann das Sageblatt rutschen und sich
plétzlich 16sen. Saubern Sie die Reifen mit einem
trockenen Tuch von Wachs und Spénen.

Auswechseln der Radreifen

Abb.11

Wenn das Sageblatt auf Grund stark abgenutzter Reifen
rutscht oder nicht richtig in der Spur liegt, oder die Lippe
des Reifens auf der Motorseite beschéadigt wird, sollten
die Reifen ausgewechselt werden.

Ersetzen der Leuchtstoffrohre
Abb.12

/NACHTUNG:

Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie die Leuchtstoffréhre
austauschen.

Uben Sie keine Gewalt oder Druck aus und
zerkratzen Sie die Leuchtstoffrohre nicht, da
zerbrechendes Glas der Roéhre Sie und
Umstehende verletzen kann.

Lassen Sie die Leuchtstoffrohre unmittelbar nach
dem Betrieb eine Weile ruhen und ersetzen Sie sie
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dann. Anderenfalls: Es besteht
Verbrennungsgefahr.
Entfernen Sie die Schrauben, mit denen der
Lampenkasten befestigt ist.
Ziehen Sie den Lampenkasten heraus, indem Sie leicht
auf dessen obere Position driicken, wie links gezeigt.
Ziehen Sie die Leuchtstoffrohre heraus und ersetzen Sie
sie gegen eine originale neue von Makita.

Kohlenwechsel

Abb.13

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und
wechseln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke
verbraucht sind, missen sie ausgewechselt werden. Die
Kohlen mussen sauber sein und locker in ihre Halter
hineinfallen. Die beiden Kohlen missen gleichzeitig
ausgewechselt werden. Verwenden Sie ausschlieBlich
gleiche Kohlen.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die verschlissenen
Kohlen, legen Sie neue ein und schrauben Sie den
Deckel wieder auf.

Abb.14

Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatzteile von Makita
durchgefuhrt werden.

ZUBEHOR

/\ACHTUNG:

. Far Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende
Zubehdrteile und Aufsétze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fir Personen drohen.
Die Zubehorteile und Aufsétze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.

Wenn Sie néhere Informationen beziglich dieses

Zubehdrs benétigen, wenden Sie sich bitte an lhre

ortliche Servicestelle der Firma Makita.

. Bandsageblatter

. Sechskantschliissel 4

. Schneidwachs

. Gestell fir tragbare Bandsége
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MAGYAR (Eredeti Gtmutato)

Az altaldnos nézet magyarézata

1-1. Zargomb 5-3. Felsé flirészlapbefogd 11-1. Tarcsa

1-2. Kapcsol6 kioldégomb 5-4. Als6 flrészlapbefogd 11-2. Abroncs

2-1. Sebességszabalyoz6 tarcsa 6-1. Felsd flirészlapbefogd 11-3. Perem

3-1. Lampa kapcsol6ja 6-2. Als6 flrészlapbefogd 12-1. Fluoreszcens cs6
4-1. Rogziteni 6-3. Tarcsa 12-2. lampadoboz

4-2. Lazitsa meg 6-4. Nyomja le 12-3. Rogzitdcsavar
4-3. Kiemelkedés 7-1. Csavar 13-1. Hatarjelzés

4-4. Kar 7-2. Utkozdlemez 14-1. Csavarbehajté
5-1. Flrészlap 7-3. Furészlap 14-2. Kefetart6 sapka
5-2. Csapagy 10-1. Vagéviasz

RESZLETES LEIRAS

Modell 2107F
Max. vagételiesitmény Kerek munkadarab 120 mm-es atm.
Szdgletes munkadarab 120 mm x 120 mm
Flrészlap sebessége 1,0-1,7m/s
Hossz 1140 mm
Flirészlap mérete Szélesség 13 mm
Vastagsag 0,5mm
Teljes méretek MxSZxH 496 mm x 184 mm x 249 mm
Tiszta témeg 6,0 kg
Biztonsagi osztaly =]]

« Folyamatos kutat6-
« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiilénbézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE009-1
Rendeltetésszerd hasznalat
A szerszdm faanyagok, mlanyagok és vastartalmud

anyagok vagéasara hasznalhato.
ENF002-1

Tapegység

A szerszam csak a névtablan feltintetett feszultségu,
egyfazisi valtakozofesziltségl hal6zathoz
csatlakoztathat6. A szerszam az eurdpai szabvanyok
szerinti kettés szigeteléssel van ellatva, igy taplalhaté
foldelévezeték nélkili csatlakozoaljzatbdl is.

ENG102-3
Zaj
A tipikus A-sllyozast zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:
Hangnyomasszint (Lpa) : 86 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 98 dB(A)
Bizonytalansag (K): 3 dB(A)
Viseljen fulvédét.
ENG243-1
Vibréacio

A vibracio telies értéke (haromtengely( vektorosszeg),
az EN60745 szerint meghatérozva:
MUikodési méd: faforgacslap vagasa
Vibracié kibocsatas (ancw) 2,5 mis® vagy
kevesebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’
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és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkill megvaltozhatnak.

ENG314-1
MUkodési mod: féem vagasa
Vibracié kibocsatas (ancwm)
kevesebb

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

25 mis® vagy

ENG901-1

. Arezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.

- A rezgéskibocsatas  értékének
elézetesen megbecsilhetd a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek vald

AFIGYELMEZTETES:

. A szerszam rezgéskibocsatdsa egy adott
alkalmazésnal eltérhet a megadott értéktsl a
hasznalat maédjatol fuggden.

- Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgalo
munkavédelmi 1épéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus  elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és Uresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).
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ENH101-13
Csak eurépai orszagokra vonatkoz6an

EK Megfeleléségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés

gyartéja Kkijelentjik, hogy a kovetkezé Makita

gép(ek):

Gép megnevezése:

Hordozhat6 szalagflirész

Tipus sz./ Tipus: 2107F

sorozatgyartasban készil és

Megfelel a kdvetkezé Eurdpai direktivaknak:
98/37/EC  (2009. december  28-ig)
2006/42/EC (2009. december 29-t6l)

Es gyartdsa a kovetkezd szabvéanyoknak valamint

majd

szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN60745
A miszaki dokumentacié Eurdpaban a kovetkez6

hivatalos képvisel6nknél talalhato:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

2009. januar 30.

e

Tomoyasu Kato
lgazgato
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEAO010-1

A szerszadmgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

FIGYELEM Olvassa el az ©sszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitasokat, akkor aramdtést,
tuzet és/vagy sulyos sériilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  késoébbi  tajékozodas
érdekében.
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GEBO005-5

A HORDOZHATO
SZALAGFURESZRE
VONATKOZO BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

1. Tartsa az elektromos szerszamot a szigetelt
markolasi fellleteinél fogva, amikor olyan
miiveletet végez, amelyben fenndll a veszélye,
hogy a vagoél egy rejtett vezetékbe vagy sajat
hal6zati vezetékébe utkozhet. A vagoél "éls"
vezetékekkel valo érintkezésekor a szerszam fém
alkatrészei is aram ala keruilnek, és megrazhatjak
a kezel6t.

2. Csak olyan flrészlapokat hasznaljon, amelyek

hossza 1140 mm, szélessége 13 mm,

vastagsaga pedig 0,5 mm.

Gondosan ellenérizze a flirészlapot a

hasznalat el6tt, repedések vagy sérulések

tekintetében. Azonnal cserélje ki a megrepedt
vagy sérllt fiirészlapot.

Gondosan rogzitse a munkadarabot.

Munkadarabok kétegének vagasakor tigyeljen

ra4, hogy minden munkadarab stabilan &ssze

legyen rogzitve a vagas elétt.

Olajjal boritott munkadarabok vagasakor a

flrészlap varatlanul kiugorhat. A vagas

megkezdése el6tt tordlje le a folosleges olajat

a munkadarabokrdl egy torléruhaval.

Soha ne haszndlja a vagoéolajat vagasi

kenéanyagnak. Csak Makita vagoviaszt

hasznaljon.

Soha ne viseljen kesztyiit a hasznélat soran.

Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.

Ne nyuljon a forg6 részekhez.

Fém vagéasakor vigyazzon a szétrepilé forré

forgacsokkal.

Ne hagyja a miikddé szerszamot felugyelet

nélkal.

Ne érjen a flrészlaphoz  vagy a

munkadarabhoz kozvetlenil a munkavégzést

koévetéen; azok rendkivul forrok lehetnek és
megégethetik a borét.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

AFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznélatbél adédd) mind alaposabb
ismerete véltsa fel az adott termékre vonatkozd
biztonsagi eléirasok  szigorl  betartdsat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznélati
Utmutatéban szereplé  biztonsagi el6irasok
megszegése sllyos személyi sériilésekhez vezethet.
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MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:

- Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a hal6zathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt ellendrzi vagy bedllitja azt.

A kapcsol6 hasznélata

Fig.1

AVIGYAZAT:

. Aszerszam héldzatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsolé kioldbgombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt (OFF)
allapotba elengedése utan.
A szerszam elinditasdhoz egyszerien nyomja meg a
kapcsolét. A megallitasahoz engedie el a kapcsolét.
Folyamatos Uzemhez nyomja meg a kapcsol6t majd
nyomja be a zargombot.
A szerszdam megallitasahoz zart kapcsoléndl teljesen
nyomija le majd engedje el a kapcsol6t.

Sebességszabalyoz6 tarcsa

Fig.2

A szerszam sebessége folyamatosan allithaté 1,0 m/s és
1,7 m/s kozott a szabalyozétarcsa elforgatasaval.
Nagyobb sebességet eredményez a tarcsa elforditasa a
5 szam iranyaba; alacsonyabb sebességet eredményez,
ha azt az 1 szadm iranyaba forditja.

Valassza ki a vagni kivant munkadarabhoz leginkabb
megfeleld sebességet.

AVIGYAZAT:

. A sebességszabalyozé tarcsa csak a 5 szamig
fordithaté el, visszafelé pedig az 1-ig. Ne eréltesse
azt a 5 vagy 1 jelzéseken tdl, mert a
sebességszabalyoz6 funkci6 nem fog tovabb
mikodni.

A lampék bekapcsolasa
Fig.3
AVIGYAZAT:

- Ne Usse oda valamihez a lampét, mert az annak
karosodéasat vagy szervizperiédusanak rovidulését
okozhatja.

A lampa bekapcsolasdhoz nyomja le a lampa

kapcsol6janak "I'(BE) oldalat. Nyomja le az "O"(KIl) oldalt
a kikapcsolashoz.

MEGJEGYZES:

. Haszndljon széraz rongyot a ldmpa lencséin [évo
szennyez6dés eltavolitasahoz. Ugyeljen arra hogy
ne karcolja meg a lampa lencséit, ez csékkentheti a
megvilagitas erésségét.

- Ne haszndljon higitét vagy benzint a lampa
tisztitdsadhoz. Az ilyen oldészerek karosithatjak azt.

- A hasznélatot kdvetéen mindig kapcsolja ki a
lampat az "O (OFF)" oldalt lenyomva.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:

- Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A flrészlap felszerelése és eltavolitasa

AVIGYAZAT:

. A flrészlapra keriuld olaj a flrészlap csuszasat
vagy varatlan kiesésé okozhatja. A flirészlap
felszerelése elétt tordlje le a folosleges olajat egy
torléruhaval.

. Figyelien oda a fiirészlap felszerelésekor, nehogy
megvagja magat a flrészfogak éles szélével.
Forditsa el a flrészlapfeszit6 kart az éramutatd
jarasanak iranyaba addig, amig nekititkdzik a kereten

talalhat6 kiemelkedésnek.

Fig.4

Ugyelien ra, hogy a fiirészlapon talalhato nyil iranya
egyezzen a tarcsakon talalhaté nyil iranyaval.

Fig.5

lllessze a flirészlapot el6bb az egyik, majd a masik
firészlapvezet6 csapagyai kozé. A flrészlap hatsé
élének a flrészlapvezeték als6 részében talalhato
csapagyakkal kell érintkeznie.

Helyezze a flrészlapot a tarcsak koré, és illessze a
flrészlap masik oldalat a fels6 és az alsé
fUrészlapbefogd kozé gy, hogy a flirészlap hatoldala
érintkezzen a felsd és az alsé befogo aljaval.

Fig.6

Tartsa meg ebben a helyzetben a flirészlapot és forditsa
el a flrészlapfeszitdé kart az O6ramutaté jarasaval
ellentétes irdnyba addig, amig nekiltkdzik a kereten
talalhat6 kiemelkedésnek. Ez biztositja a flrészlap
megfelelé feszességét. Ugyelien ra, hogy a firészlap
helyesen el legyen igazitva a flirészlapvédében és a
tarcsak korl.

Inditsa be és Adllitsa le a szerszamot kétszer vagy
haromszor egymas utan annak ellenérzésére, hogy a
firészlap megfeleléen mozog a tarcsakon.

AVIGYAZAT:

. Alljon tavol a fiirészlap kérnyezetétsl amikor azt
ellenérzi, hogy a flirészlap megfeleléen fut a
tarcsékon.

A flrészlap eltavolitisdhoz kovesse a felszerelési

eljarast forditott sorrendben.

AVIGYAZAT:

- Amikor elforditta a flirészlapfeszité kart az
6ramutatd jarasanak iranyaba, a flrészlap
feszességének  csokkentéséhez, forditsa a
szerszamot lefelé, mert a flrészlap varatlanul
leeshet.
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Az Utkozélemez kiemelkedésének bedllitasa

Fig.7

Normal miikodéshez teljesen tolja ki az ttkdzdlemezt az
"A" oldal iranyaba.

Ha az tk6z6lemez valamilyen akadalyba, példaul falba
vagy hasonléba tkézik egy vagas befejezd
szakaszaban, lazitsa meg a két csavart, cslsztassa azt
a B oldalra az abran lathat6 maédon.

Miutan elcsUsztatta az Utkdzélemezt, rogzitse azt a két
csavar meghuzéasaval.

UZEMELTETES

Fontos, hogy legalabb két flirészfog belemélyedjen a
munkadarabba. Valassza meg a munkadarabnak
megfeleld vagasi poziciét az abra alapjan.

Fig.8

Mindkét kezével fogja meg a szerszamot, az abran
lathat6 maédon, Ggy, hogy az utkdzélemez érintkezzen a
munkadarabbal, a flirészlap viszont ne érjen hozza.

Fig.9

Kapcsolja be a szerszamot es varja meg, amig a
firészlap teljes sebességen mozog. Lassan engedje a
frészlapot a munkadarabba. A szerszam sulya vagy a
gépre gyakorolt enyhe nyomas elégséges nyomoerot
biztosit a vagas elvégzéséhez. Ne erdltesse a
szerszamot.

Amint a vagas végéhez ér, enyhitsen a nyoméerén, és
anélkul, hogy felemelné a szerszamot, emelje meg azt
kissé, hogy ne (itk6zzon neki a munkadarabnak.

AVIGYAZAT:

- Ha tdl nagy nyomast gyakorol a szerszamra, vagy
megcsavarja a flrészlapot, akkor ferde lesz a
vagas vagy karosodik a flirészlap.

. Ha hosszl ideig nem hasznédlja a szerszamot,
tavolitsa el bel6le a flirészlapot.

Fig.10

Fémek vagasakor hasznaljon Makita vagéviaszt vagasi
kendanyagnak. A vagoviaszt felviteléhez a flrészlap
fogaira elébb inditsa be a gépet, majd vagjon bele a
viaszba az abran lathat6 médon de elétte még tavolitsa
el a vagoviasz fedelét.

AVIGYAZAT:
. Soha ne haszndljon vagoéolajat, és ne vigyen fel tal
sok viaszt a flirészlapra. Az a flirészlap

megcsuszasat vagy varatlan leesését okozhatja.
. Ontoéttvas vagasakor ne hasznaljon viaszt.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:

- Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a héalézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgélatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
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- Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint,
alkoholt vagy hasonl6 anyagokat.
elszinezédést, alakvesztést vagy
okozhatnak.

higitét,
Ezek
repedést

Tisztitas

A hasznélat utan tavolitsa el a viaszt, a forgacsot és a
port a szerszamrol, a kerékabroncsokrél és a
flrészlaprol.

AVIGYAZAT:

. Soha ne hasznéljon oldészereket, mint példaul
terpentint, benzint, lakkot, stb. a miianyag darabok
tisztitasahoz.

. Az abroncsokon visszamarado6 viasz és forgacsok
a flrészlap megcslszasat vagy varatlan leesését
okozhatjadk. Hasznaljon egy széaraz torléruhat a
viasz és a forgacsok eltavolitAsahoz az
abroncsokrol.

Az abroncsok cseréje

Fig.11

Ha a flirészlap csuszik vagy nem fut egyenletesen, mert
az abroncsok elkoptak vagy az abroncs motor oldalan
levé pereme megsérilt, akkor az abroncsokat ki kell
cserélni.

A fluoreszcens csé cseréje

Fig.12

AVIGYAZAT:

- A fluoreszcens cs6 cseréje el6tt minden esetben
ellendrizze, hogy a szerszam ki van kapcsolva és
aramtalanitva van.

. Ne fejtsen ki erét, Usse meg vagy karcolja meg a
fluoreszcens csovet, mert az a cs6 Uvegének
torését okozhatja, ami a kozelben all6k sérilését
okozhatja.

. Hagyja egy kis ideig a fluoreszcens csovet a
hasznalatot kdvetéen és csak ezutan cseréje ki azt.
Ha nem igy tesz, akkor megégetheti magat.

Tévolitsa el a csavarokat amelyek a lampa
lampadobozat rogzitik.

Hizza ki a lampadobozt annak felsé részét kissé

lenyomva, az abran lathaté médon.

Hizza ki a fluoreszcens csovet és cserélje ki azt egy Uj,

eredeti Makita csére.

A szénkefék cseréje

Fig.13

A szénkeféket cserélje és ellendrizze rendszeresen.
Cserélie ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatéarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tart6jukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Csavarhiz6 segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetartd sapkakat.
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Fig.14

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartaséhoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy
beszabélyozast a Makita Autorizalt Szervizkdzpontoknak
kell végrehajtaniuk, mindig Makita poétalkatraszek
hasznéalataval.

TARTOZEKOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt  Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznélja
csupéan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban, keresse
fel a helyi Makita Szervizkézpontot.
. Flrészlapok szalagfiirészhez
Imbuszkulcs, 4
Vagoviasz
Hordozhat6 szalagflirész allvanya
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SLOVENSKY (P6vodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Blokovacie tlacidlo 5-3. Horny drziak 11-1. Kot
1-2. Spast 5-4. Dolny drziak 11-2. Plast
2-1. Oto¢ny ovladac rychlosti 6-1. Horny drZiak 11-3. Prehyb
3-1. Spina¢ lampy 6-2. Dolny drziak 12-1. Svetielkujdca trubica
4-1. Utiahnut 6-3. Kotu¢ 12-2. Skrinka lampy
4-2. Uvolnit 6-4. Tlak 12-3. Samorezna skrutka
4-3. Vyénelok 7-1. Srauba (Skrutka) 13-1. Medzna znacka
4-4. Packa 7-2. Doska zarazky 14-1. Skrutkova¢
5-1. Cepel 7-3. Cepel 14-2. Veko driaka uhlika
5-2. Lozisko 10-1. Vosk na rezanie
TECHNICKE UDAJE

Model 2107F

Obly obrobok

priem. 120 mm

Maximélna rezna kapacita —
ObdlZnikovy obrobok

120 mm x 120 mm

Rychlost ostria 1,0-1,7m/s
Dizka 1140 mm
Velkost ostria Sirka 13 mm
Hrubka 0,5 mm
Celkové rozmery VxSxD 496 mm x 184 mm x 249 mm
Hmotnost netto 6,0 kg
Trieda bezpe&nosti =]]

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaji zmenam bez upozornenia.

« Technické Gdaje sa mozu pre rozne krajiny liSit.
« Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003

ENE009-1
Uréené pouzitie
Tento nastroj je ureny na rezanie do dreva, plastu a

Zeleznych materiélov.
ENF002-1

Napéajanie

Nastroj sa moze pripojit len k odpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku, a
moze pracovat len s jednofazovym striedavym napétim.
V sllade s eurépskymi normami ma dvojitd izolaciu a
moze byt preto napdjany zo zasuviek bez

uzemnovacieho vodi¢a.
ENG102-3

Hluk
Typickd hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podia EN60745:

Hladina akustického tlaku (L,a) : 86 dB (A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 98 dB(A)

Odchylka (K): 3 dB(A)

Pouzivajte chrani€e sluchu.
ENG243-1

Vibréacie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréend podla normy EN60745:
Pracovny rezim : rezanie drevotriesky
Emisie vibracii (an, cw): 2,5 m/s? alebo menej
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?
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ENG314-1
Pracovny rezim : rezanie kovov
Emisie vibracii (an, cv): 2,5 m/s? alebo menej

Neurgitost (K) : 1,5 m/s”
ENG901-1

. Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podia Standardnej skuSobnej metédy a moze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.

. Deklarovand hodnota emisii vibracii sa moze
pouzit aj na predbezné posUdenie vystavenia ich
Gginkom.

/AVAROVANIE:

. Emisie vibracii pocas skuto¢ného pouzivania
elektrického néradia sa moézu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.

. Nezabudnite oznadit bezpecnostné opatrenia s
cielom chréanit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia G¢inkom v rdmci realnych
podmienok pouzivania (beric do Gvahy vSetky
sUcasti prevadzkového cyklu, ako st doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).
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ENH101-13
Len pre eurdpske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami

Eurépskeho spoloéenstva

NasSa spoloénost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca

prehlasuje, Ze nasledujuce zariadenie(a) znaéky

Makita:

Oznacenie zariadenia:

Prenosna pasova pilka

Cislo modelu/ Typ: 2107F

je z vyrobnej série a

Je v zhode s nasledujicimi eurépskymi smernicami:
98/37/ES do 28. decembra 2009 a nasledne so
smernicou 2006/42/ES od 29. decembra 2009

A st vyrobené podla nasledujicich noriem a

Standardizovanych dokumentov:
EN60745

Technickd dokumentécia sa nachadza u nasho
autorizovaného zastupcu v Eurépe, ktorym je
spoloénost’:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglicko
30. januar 2009
Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONSKO
GEA010-1

VSeobecné bezpeénostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Preéitajte si vSetky upozornenia
a inStrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii moze
mat za nasledok Uraz elektrickym pridom, poziar alebo
vazne zranenie.

VSetky pokyny ainStrukcie si odloZte pre
pripad potreby v buddcnosti.

GEB005-5

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE PRENOSNU PASOVU PiLU

1. Elektrické néaradie pri praci drzte len za
izolované uchopné povrchy, lebo rezny prvok
sa mozZe dostat do kontaktu so skrytymi
vodiémi alebo vlastnym k&blom. Rezné
prisluSenstvo, ktoré sa dostane do kontaktu so
LZivym*  vodicom mo6ze spoOsobit vystavenie
kovovych Casti elektrického naradia
LZivému* pradu a sposobit’ tak obsluhe zasiahnutie
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elektrickym pradom.
2. PouZivajte len ostria s dizkou 1140 mm, &irkou
13 mm a hrabkou 0,5 mm.

3. Pred pracou dokladne skontrolujte ostrie, €i
neobsahuje praskliny alebo iné poSkodenie.
Okamzite vymeiite prasknuté alebo
poskodené ostrie.

4. Obrobok dokladne zaistite. Pri rezani zvazku
obrobkov pred rezanim skontrolujte, €i su
vSetky obrobky pevne spolu zaistené.

5.  Prirezani obrobkov pokrytych olejom sa mbéze
ostrie nahle zoSmyknat'. Pred rezanim utrite z
obrobkov vSetok zvySny olej.

6. Nikdy ako rezné mazivo nepouzivajte olej na
rezanie. PouZivajte len rezaci vosk Makita.

7.  Pripréci nikdy nepouzivajte rukavice.

8. Drzte néastroj pevne oboma rukami.

9.  Nepfiblizujte ruky k otaéajucim sa €astiam.

10. Pri rezani kovov davajte pozor na horuce
odletujuce tlomky.

11. Nenechévajte nastroj bezat' bez dozoru.

12. Nedotykajte sa ostria alebo obrobku hned’ po

ukone; moézu byt extrémne horGce a moézu
popalit' vasu pokozku.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

/AVAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie adobra znalost
vyrobku  (ziskané opakovanym  pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpeénostnych
pravidiel pre néaradie. NESPRAVNE POUZIVANIE
alebo nedodrziavanie bezpeénostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu moze
spodsobit’ vazne poranenia 0sdb.

POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Zapinanie

Fig.1

AAPOZOR:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.

Ak chcete nastroj spustit, staéi stlacit jeho spust. Ak

chcete nastroj vypnut, uvolnite spust.

Ak chcete pracovat nepretrzite, stlacte spist a potom

stlacte blokovacie tlacidlo.

Ak chcete nastroj vypnut zo zablokovanej polohy, stlacte

spust naplno a potom ju pustite.
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Otoény ovladaé rychlosti

Fig.2

Rychlost nastroja mozno plynulo nastavovat medzi 1,0
m/s a 1,7 m/s otaéanim oto¢ného ovladaca. VysSiu
rychlost dosiahnete, ked oto¢ny ovladac otocite v smere
Cisla 5; nizSiu rychlost dosiahnete, ked' oto¢ny ovlada¢
otocite v smere ¢isla 1.

Vyberte vhodny typ rychlosti pre obrobok, ktory chcete
rezat.

/APOZOR:

. Oto¢ny ovlada¢ rychlosti je mozné otocit len po
¢islicu 5 a potom naspat po ¢&islicu 1. NepokuSajte
sa prejst za ¢islicu 5 alebo Cislicu 1, pretoze oto¢ny
ovladac rychlosti uz nemusi fungovat.

Zapnutie svetla
Fig.3
ApPozOR:
. Do svetla nenardzajte, moze
poskodenie alebo kratSiu Zivotnost'.

Lampu zapnete stlacenim strany "I (ON)" spina¢a lampy.
Vypnete ju stla¢enim strany "O"(OFF).

to spodsobit

POZNAMKA:

- Na utretie neCistdt z SoSovky svetla pouzivajte
suchl handri¢ku. Davajte pozor, aby ste SoSovku
svetla neposkrabali, méze sa tym zmenSit jeho
svietivost.

- Na distenie lampy nepouzivajte riedidlo ani benzin.
Takéto rozpUstadla ju mdzu poskodit.

. Po pouziti svetlo vzdy vypnite stlacenim strany "O
(OFF)".

MONTAZ

APOZOR:

. Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

InStalacia alebo odstranenie ostria

/APOZOR:

. Olej na ostri moze spdsobit preklzavanie alebo
neo¢akavané zoSmyknutie ostria. Pred montézou
ostria utrite vSetky prebytky oleja tkaninou.

. Pri manipuldcii s ostrim budte opatrni, aby ste sa
neporezali na ostrych okrajoch zubov ostria.

Otacajte packou napinania ostria v smere pohybu

hodinovych rugi¢iek, kym nenarazi na vyénelok na rame.

Fig.4

Vyrovnajte smer Sipky na ostri so smerom Sipky na

kotucoch.

Fig.5

Vlozte ostrie medzi vedenia loZiskd jedného vodidla

ostria a potom druhého vodidla ostria. Zadna ¢ast ostria

33

by sa mala dotykat loZisiek v dolnej ¢asti vodidiel ostria.
Zalozte ostrie okolo kotii¢ov a vloZte druhd stranu ostria
medzi medzi horny drziak a dolny drziak, kym sa zadna
Cast ostria nedostane do kontaktu s dolnou c&astou
horného drziaka a dolného drziaka.

Fig.6

Pridrzte ostrie na mieste a otaCajte packou napinania
ostria proti smeru pohybu hodinovych ruciciek, kym
nenarazi na vycénelok na réame. Takto dosiahnete
spravne napnutie ostria. Skontrolujte, ¢i je ostrie spravne
zaloZené na vodidle ostria a okolo kotucov.

Dvakrat alebo trikrat néastroj spustite a zastavte na
kontrolu, ¢i ostrie spravne bezi na kott¢och.

/APOZOR:
. Pri kontrole spravneho behu ostria na koti€och
drZte telo mimo oblasti ostria.
Ak chcete odstranit ¢epel, nasledujte inStalaény postup v
opa¢nom poradi.

/A\POZOR:

. Pri ota€ani packy napinania ostria v smere pohybu
hodinovych ruciciek na uvolnenie napnutia ostria
mierte nastrojom smerom nadol, lebo ostrie méze
neoc¢akavanie vypadnut.

Nastavenie vyénievania dosky zarazky

Fig.7

Pri beZnej prevadzke vyénieva doska zarazky Uplne na
stranu A.

Ked doska zarazky nardza na konci rezu na prekazky,
napriklad stenu a pod., uvolnite dve skrutky a posurite
ich na stranu B podla obrazka.

Po posunuti dosky zarazky ju zaistite pevnym utiahnutim

dvoch skrutiek.

PRACA

Je dolezité, aby v reze boli vzdy aspori dva zuby. Podla
obrazka vyberte spravnu polohu pri rezani pre podla
vasho obrobku.

Fig.8

Drzte nastroj oboma rukami, ako ukazuje obrazok, aby
sa doska zarazky dotykala obrobku a ostrie bolo mimo
obrobku.

Fig.9

Zapnite nastroj a pockajte, kym ostrie nedosiahne plnu
rychlost. Opatrne spustite ostrie do rezu. Hmotnost
nastroja alebo slaby tlak na nastroj vyvinie dostato¢ny
pritlak na rezanie. Nevyvijajte na nastroj velky tlak.

Ked' dosiahnete koniec rezu, uvolnite tlak a bez toho,
aby ste Uplne zdvihli nastroj, ho trochu nadvihnite, aby
netlacil na obrobok.

/APOZOR:

. Pri pouziti nadmerného tlaku na nastroj alebo
skrateni ostria mdze dojst ku skosenému rezu
alebo poskodeniu ostria.
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. Ked nastroj dihSiu dobu nepouzivate, vyberte z
neho ostrie.

Fig.10

Pri rezani kovov pouZzite ako rezn kvapalinu rezaci
vosk Makita. Ak chcete aplikovat rezaci vosk na zuby
ostria, spustite nastroj, odstrafte viecko z rezacieho
vosku a zarezte do rezacieho vosku, ako ukazuje
obrazok.

APOZOR:

. Nikdy nepouZzivajte olej na rezanie ani neaplikujte
na ostrie prili§ velké mnozstvo vosku. Mbze
sposobit  prekizavanie alebo  neogakéavané
zoSmyknutie ostria.

. Prirezani liatiny nepouZzivajte Ziadny rezaci vosk.

UDRZBA

/APOZOR:

. Nez zacnete robit kontrolu alebo Gdrzbu nastroja,
vzdy se presvedCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.

. Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spOsobit zmenu farby,
deformécie alebo praskliny.

Cistenie

Po pouziti odstrarite vosk, ulomky a prach z nastroja,

plastov kotucov a ostria.

ApPozOR:

- Na Cdistenie plastovych ¢&asti nikdy nepouzivajte
rozpustadla ako terpentin, benzin, lak a pod.

. Vosk a uUlomky na plaStoch mézu sposobit
prekizavanie alebo neogdakavané zodmyknutie
ostria. Vosk a GUlomky z plastov odstrarite pomocou
suchej tkaniny.

Vymena plast'ov na koti€och

Fig.11

Ked ostrie prekizava alebo nie je vedené spravne kvoli
silne vydratym plaStom, alebo sa prehyb plasta na
strane motora poskodi, je potrebné plaste vymenit.
Vymena svetielkujlcej trubice

Fig.12

/APOZOR:

. Vidy sa uistite, Ze je nastroj vypnuty a odpojeny
pred vymenou svetielkujlcej trubice.

. Nevytvarajte tlak, nenarazajte na a nepoSkriabte
svietelkujucu trubicu, pretoZze to moze sposobit
rozbitie skla svetielkujucej trubice, ¢oho vysledkom
moze byt vaSe zranenie alebo zranenie
okolostojacich.

- Hned po pouziti nechajte na chvilu svetielkujicu
trubicu v pokoji a potom ju vymente. V opacnom
pripade sa moZete popalit.
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Odstrarite skrutky, ktoré zaistuja skrinku lampy pre
svetlo.

Vytiahnite skrinku lampy, pri¢om jemne tlacte jej hornd
polohu, ako je zobrazené nalavo.

Vytiahnite svetielkujucu trubicu a potom ju nahradte
originalnou trubicou Makita.

Vymena uhlikov

Fig.13

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su
opotrebované az po medznG znacku, vymerite ich.
Uhliky musia byt ¢isté a musia volne zapadat’ do svojich
drziakov. Oba uhliky treba vymieriat sti¢asne. Pouzivajte
vyhradne rovnaké uhliky.

Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, vioZte nové a zaskrutkujte veka
naspat.

Fig.14

Kvdli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOL'AHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba ci
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

PRISLUSENSTVO

/APOZOR:

. Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporuc¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouZiti iného prisluSenstva Cci
nastavcov moze hrozit nebezpec€enstvo zranenia
osobb. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na Ucely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto

prisluSenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné

stredisko firmy Makita.

- Ostria pre pasovu pilku

. Sesthranny franctizsky kIag 4

- Vosk narezanie

- Stojan pre prenosnl pasovu pilku
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CESKY (originélni navod k obsluze)

Legenda vS8eobecného vyobrazeni

1-1. Blokovaci tlagitko 5-3. Horni drzak 11-1. Kotou¢
1-2. Spoust 5-4. Dolni drzak 11-2. Pneumatika
2-1. Oto¢ny voli¢ ota¢ek 6-1. Horni drzak 11-3. Z&hyb
3-1. Spina¢ pracovniho osvétleni 6-2. Dolni drzak 12-1. Zéafivka
4-1. Utdhnout 6-3. Kotou¢ 12-2. Kryt svétla
4-2. Povolit 6-4. Stisknout 12-3. Samoftezny Sroub
4-3. Vystupek 7-1. Sroub 13-1. Mezni znacka
4-4. Packa 7-2. Deska s dorazem 14-1. Elektronicky Sroubovak
5-1. List 7-3. List 14-2. Vicko drzéku uhliku
5-2. Lozisko 10-1. Rezny vosk
TECHNICKE UDAJE
Model 2107F
o Vélcovy dil Pramér 120 mm
Max. kapacita fezani
Obdélnikovy dil 120 mm x 120 mm
Rychlost pasu 1,0-1,7m/s
Délka 1140 mm
Rozméry pasu Sitka 13 mm
Tloustka 0,5 mm
Celkové rozméry VxSxD 496 mm x 184 mm x 249 mm
Hmotnost netto 6,0 kg
Ttida bezpe&nosti =]]

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Gdaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické Gdaje se mohou pro rizné zemé lisit.
* Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENE009-1
Uréeni nastroje
Nastroj je uréen k fezani dreva, plastu a Zeleznych
materiald.

ENF002-1
Napéajeni
Nastroj Ize pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a
mizZe pracovat pouze s jednofdzovym stfidavym
napétim. V souladu s evropskymi normami méa dvojitou
izolaci a muze byt proto napajen ze zasuvek bez

zemniciho vodice.
ENG102-3

Hlué€nost
Typick& vazena hladina hluku (A) uréend podle normy
EN60745:

Hladina akustického tlaku (L,a): 86 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 98 dB(A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

Noste ochranu sluchu
ENG243-1

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN60745:
Pracovni rezim: fezani drevotfisky
Emise vibraci (ancw): 2,5 m/s? nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s’
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ENG314-1
Pracovni rezim: fezani kovu
Emise vibraci (ancwm): 2,5 m/s? nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

. Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
v souladu se standardni testovaci metodou a muze
byt vyuZita ke srovnavani naradi mezi sebou.

. Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k predbéZnému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/AVAROVANI:

. Emise vibraci bé&hem skute¢ného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu
pouziti nafadi.

- Na zakladé odhadu vystaveni Gginkim vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Gvahu
vSechny ¢asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
néafadi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).
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ENH101-13
Pouze pro zemé Evropy

ProhlaSeni ES o shodé

Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlaSuje, Ze nasledujici zafizeni Makita:
popis zafizeni:

Prenosna pasova pila

¢. modelu/ typ: 2107F

vychazi ze sériové vyroby

a vyhovuje néasledujicim evropskym smérnicim:

98/37/ES do 28. prosince 2009 a 2006/42/ES od 29.

prosince 2009
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami ¢i normativnimi dokumenty:

EN60745

Technicka dokumentace je k dispozici u naSeho
autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England
30. ledna 2009
Tomoyasu Kato
feditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN
GEA010-1

Obecné& bezpeénostni

upozornéni k elektrickému naradi
UPOZORNENI  Pfeététe si vsechna

bezpeénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni

upozornéni a pokynd muze dojit k Grazu elektrickym

proudem, poZaru nebo vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny si

uschovejte pro budouci potfebu.
GEBO005-5

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI K
PRENOSNE PASOVE PILE

1.  P¥i praci v mistech, kde muze dojit ke kontaktu
fezaciho pfisluSenstvi se skrytym elektrickym
vedenim nebo s vlastnim napéajecim kabelem,
drzte elektrické naradi za izolované ¢&asti
drzadel. Rezaci prisludenstvi miZe pfi kontaktu s
vodiéem pod napétim prenést proud do
nechranénych kovovych ¢asti naradi a obsluha
mUzZe utrpét Graz elektrickym proudem.

2. PouZivejte pouze kotouce o délce 1 140 mm,
Sifce 13 mm atloustce 0,5 mm.

3. Pred zahajenim provozu peélivé zkontrolujte
kotouc€e, zda nevykazuji znamky trhlin nebo
posSkozeni. Popraskany nebo poSkozeny
kotou€ je nutno okamzité vyménit.

4.  Zpracovavany dil peclivé uchytte. Pfi fezani
svazku dild se prfed zahajenim Fezani
pfesvédéte, zda jsou vSechny dile pevné
svazany dohromady.

5.  P¥i fezani dila zneéisténych olejem muze dojit
k neoéekdvanému uvolnéni kotouce. Pred
fezanim otfete z dilt pfebyteény olej.

6. Nikdy nepouzivejte fezny olej jako Feznou
kapalinu. PouZivejte pouze fezny vosk Makita.

7. Béhem provozu nepouZzivejte rukavice.

8. Drzte néastroj pevné obéma rukama.

9. NepfibliZzujte ruce k otaéejicim se €astem.

10. P¥i fezani kova davejte pozor na odletujici
horké tfisky.

11. Nenechévejte nastroj bézet bez dozoru.

12. Bezprostfedné po ukonéeni prace se
nedotykejte =~ kotouée ani dilu; mohou
dosahovat velmi vysokych teplot a popalit

pokoZzku.
TYTO POKYNY USCHOVEJTE.
A\VAROVANI:
NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zékladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrZovani

bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE  POUZIVANI  nebo  nedodrZeni
bezpeénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze miZe zpasobit vazné zranéni.

POPIS FUNKCE

/APOZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Zapinani

Fig.1

/APOZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

Chcete-li néastroj spustit, staci stisknout jeho spoust.

Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

Chcete-li pracovat nepfretrzité, stisknéte spoust a potom

stisknéte blokovaci tlacitko.

Chcete-li nastroj vypnout ze zablokované polohy,

stisknéte spoust naplno a pak ji pustte.
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Otoény voli€ rychlosti

Fig.2

Rychlost nastroje Ize plynule regulovat mezi 1,0 m/s a
1,7 m/s ota€enim voli¢e. VySSi rychlosti se dosahuje,
pokud volicem otacite ve sméru Eislice 5; nizsi rychlost
doséahnete, otacite-li ve sméru cislice 1.

Zvolte rychlost odpovidajici fezanému dilu.

/APOZOR:

. Otoénym volicem otacek lze otacet pouze do
polohy 5 a zpét do polohy 1. Voli¢em neotacejte
silou za polohu 5 nebo 1. Mohlo by dojit k poruse
funkce regulace otacek.

Rozsviceni svétla
Fig.3
APOZOR:
- Ne svétlo nenarazejte, protoze maze dojit k jeho
poskozeni nebo zkraceni Zivotnosti.

Osveétleni se zapina stisknutim strany ,|“ (ZAP) spinace
svétla. Vypind se stisknutim stany ,0“ (VYP).

POZNAMKA:

- K otfeni necistot z Cocky svétla pouzivejte suchy
hadiik. Davejte pozor, abyste c¢ocku svétla
neposkrabali, mdze se tim zmensit jeho svitivost.

. P¥i cisténi svétla nepouzivejte fedidlo ani benzin.
Takovéa rozpoustédla mohou zplsobit poSkozeni.

. Po pouziti vzdy pracovni osvétleni vypnéte
stisknutim strany ,0" (VYP).

MONTAZ

/APOZOR:

. Nez zacnete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Instalace a demontaz pasu

APOZOR:

. Olej na pasu mize zplsobit jeho prokluzovani
nebo neocekavané smeknuti. Prebyte¢ny olej
otfete tkaninou pred instalaci pasu.

. Pfi manipulaci s pilovym pasem davejte pozor,
abyste se neporezali o ostré hrany zubu pasu.
Otacejte upinaci packou pasu ve sméru hodinovych

rucicek, dokud nedosedne na vystupek na ramu.

Fig.4

Sipka na pilovém pasu musi odpovidat Sipce na kolech.

Fig.5

Vlozte pilovy pas nejdfive mezi loziska na jednom

voditku pasu a poté na druhém voditku. Zadni strana

pasu by se méla dotykat lozZisek v dolni ¢asti voditek
pasu.

Obtocte pas okolo kol a druhou stranu pasu umistéte

mezi horni a dolni drzak, dokud se zadni strana pasu
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nedotkne dolni strany horniho a spodniho drzaku.

Fig.6

Pridrzte pas na misté a otaejte upinaci packou pasu
proti sméru hodinovych ruci¢ek, dokud nedosedne na
vystupek na ramu. Takto je zajiSténo spravné napnuti
pilového péasu. Presvédcte se, Ze je pilovy pas umistén
spravné na voditku a okolo kol.

Dvakrat nebo tfikrat nastroj spustte a zastavte a
presvédcte se, zda pas spravné bézi na kolech.

/APOZOR:
- PFikontrole, zda je pas umistén spravné na kolech,
udrZujte své télo mimo oblast pilového pasu.
PFi demontazi listu pouzijte opaény postup montaze listu.

AAPOZOR:

. P¥iota€eni napinaci packy pilového pasu ve sméru
hodinovych ruci¢ek k uvolnéni napéti pasu
nasmérujte nastroj dol, protoZze se mlze pas
neocekavané smeknout.

Sefizeni pfeénivani dotazové desky

Fig.7

Pfi bézném provozu piecniva dorazova deska Uplné na

stranu A.

Pokud dorazova deska pfi ukonceni fezu narazi na

prekazky, jako je zed nebo podobné, uvolnéte dva

Srouby a posurite desku na stranu B, jak je ilustrovano na

obrazku.

Po posunuti dorazové desky ji

utaZzenim dvou Sroubu.

zajistéte pevnym

PRACE

Je dilezité, aby se v fezu nachazely nejméné dva zuby.
Podle obrazku zvolte vhodnou polohu fezéani
odpovidajici zpracovavanému dilu.

Fig.8

Uchopte nastroj obéma rukama jak je ilustrovano na
obrazku tak, aby se dorazova deska dotykala dilu a
pilovy pas byl mimo dil.

Fig.9

Zapnéte nastroj a pockejte, dokud pas nedosahne piné
rychlosti. Opatrné spustte pilovy pas do fezu. Hmotnost
samotného nastroje nebo mirné zatlaceni na nastroj
vyviji dostatecny tlak potfebny pro fezani. Na nastroj
nevyvijejte pfilis velkou silu.

Jakmile dosahnete konce fezu, uvolnéte tlak a mirné
nastroj nadzvednéte (ale nezvedejte Upln€) tak, aby
neupadl proti dilu.

APOZOR:

- Vyvinete-li na nastroj pfili§ velkou silu nebo
zkroutite pilovy pas, mize byt fez zkoseny nebo
dojde k poSkozeni pasu.

. Pokud nastroj nebudete delSi dobu pouzivat,
demontujte z néj pilovy pas.
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Fig.10

Pfi fezani kovl pouzijte jako fezné mazivo vosk od
spole¢nosti Makita. Vosk se na zuby pilového péasu
nandsi tak, Ze se nastroj spusti a zafeze do vosku, ze
kterého bylo nejdfive odstranéno vicko, jak je ilustrovano
na obrazku.

APOZOR:
Nikdy nepouzivejte fezny olej. Na pilovy pas
nenanasejte pfilis velké mnozstvi vosku. Mohlo by
dojit k prokluzovani nebo nahlému smeknuti
pilového pasu.
. P¥ifezani litiny nepouzivejte zadny vosk.
UDRZBA
APOZOR:
Nez zacnete provadét kontrolu nebo Udrzbu
nastroje, vzdy se presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Nikdy nepouZivejte benzin, benzen, Fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostredky. Mohlo by tak dojit ke
zménam barvy, deformacim ¢&i vzniku prasklin.
Cisténi
Po pouziti odstrarite vosk, tfisky a prach z nastroje,
pneumatik a pilového pasu.

/APOZOR:
Pfi cisténi plastovych dild nikdy nepouzivejte
terpentyn, benzin, lak, apod.
Vosk a tfisky na pneumatikdch mohou zpusobit
prokluzovani a neoc¢ekavané smeknuti pilového
pasu. Vosk a tfisky odstrarite z pneumatik suchou
tkaninou.

Vyména pneumatik na kolech

Fig.11
Pokud pilovy pas prokluzuje nebo neudrzuje spravné
smér z duvodu velice opotifebenych pneumatik nebo
doslo k poskozeni zahybu pneumatiky na strané motoru,
je tfeba pneumatiky vymenit.
Vymeéna zafivky
Fig.12
/APOZOR:
Pred vyménou zafivky se vzdy presvédcte, zda je
nastroj vypnuty a odpojeny od zdroje napajeni.
Nevyvijejte na zéfivku tlak, nenarazejte do ni ani ji
neposkrabejte. Mohlo by dojit k poSkozeni skla
zarivky a nasledné zranéni okolostojicich osob.
Po provozu nechejte zafivku po uréitou dobu stat a
az poté ji vymérite. V opacném piipadé se mizete
popalit.
Demontujte
osvétleni.
Vytahnéte skfifi pracovniho osvétleni; tlate jemné na
jeji horni ¢ast jak je ilustrovano na obrazku vievo.

Srouby uchycujici  skfifn  pracovniho
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Vytahnéte zafivku a poté ji vymérite na originalni zafivku
spole¢nosti Makita.

Vyména uhlikt

Fig.13

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vyménte je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzaka.
Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.

Pomoci Sroubovaku odSroubuijte vicka uhlikl. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZzte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

Fig.14
Kvali zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veSkera dalsi Udrzba ci
sefizovani  provadény  autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dilu
Makita.

PRISLUSENSTVI

APOZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto pfisluSenstvi a
nastavce. Pfi pouziti jiného pfislusenstvi ¢i
nastavcd mize hrozit nebezpeci zranéni osob.
PfisluSenstvi a nastavce lze pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i informace  ohledné
pfisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni
stfedisko firmy Makita.
- Pilové pasy
Imbusovy kli¢ 4
Rezny vosk
Stojan pfenosné pasové pily

tohoto
servisni
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